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 การวิจยัน้ีมคีวามมุ่งหมายในการศึกษา 2 ประการคือ ประการแรกเพื่อศึกษาวเิคราะห์

เครื่องประดบั รูปแบบต่างๆ ที่มอียู่ในปจัจุบนั ซึ่งประกอบด้วย สร้อยคอ สรอ้ยข้อมอืหรอืกําไล 

แหวน และต่างห ูประการทีส่องเพื่อนําองคค์วามรูท้ีศ่กึษามาพฒันาเครือ่งประดบั ดว้ยเทคนิคการป ัม๊

ขึน้รปูโดยใชว้สัดุแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ โลหะเงนิ และพลอยสงัเคราะห ์ ซึง่งานวจิยัน้ีไดร้วบรวม

ข้อมูลจากการสัมภาษณ์ การวิเคราะห์ข้อมูลงานเครื่องประดับสมยัใหม่ เพื่อนํามาออกแบบ

เครื่องประดบั แล้วสร้างแบบประเมนิด้านรูปแบบเพื่อนําไปผลติเป็นต้นแบบเครื่องประดบัจรงิและ

ประเมนิความพงึพอใจ 

 ผลการวจิยัพบว่า เครื่องประดบัสมยัใหม่มรีปูแบบส่วนใหญ่เป็นรปูทรงที่ได้มาจากรปูทรง

ธรรมชาตมิากที่สุด ส่วนลวดลายที่ใช้ส่วนใหญ่มไีม่มากจะใช้สขีองอญัมณีที่นํามาประดบัทําให้เกิด

ลวดลายมากกว่าใส่ลวดลายที่เป็นลายเส้นหรอืลวดลายอื่นๆ วสัดุและวตัถุดบิที่ใช้ในการสรา้งตวั

เรอืนจะใช้โลหะเงนิ (Silver) ทัง้หมด ด้านเทคนิคการสร้างสรรค์ผลงานพบว่างานเครื่องประดบั

สมยัใหม่ส่วนใหญ่จะใช้กรรมวธิกีารทําด้วยวธิกีารขึน้ต้นแบบแวก็ซ์ การหล่อต้นแบบ การอดัพมิพ์

ยาง การฉีดเทียน การหล่อชิ้นงานจริง การขัดตกแต่งชิ้นงาน การชุบเคลือบผิวตลอดจนการ

ประดบัอญัมณ ีผลการวเิคราะหด์งักล่าวจงึนํามาสู่การออกแบบเพื่อพฒันารปูแบบใหม้คีวามสวยงาม   

ยิง่ขึน้ โดยผูว้จิยัไดศ้กึษาแนวคดิ ทฤษฎกีารออกแบบมาใชอ้้างองิประกอบในการออกแบบ เพื่อให้

ไดร้ปูแบบทีห่ลากหลาย แลว้ใหผู้เ้ชีย่วชาญประเมนิรปูแบบ ซึง่ผลการประเมนิ พบว่า การออกแบบ

ที่ใช้รูปทรงเรขคณิตในการออกแบบมคี่าประเมนิสูงมากที่สุด ซึ่งเป็นเครื่องประดบัที่มรีูปแบบร่วม

สมยัมกีารประดบัอญัมณีที่สวยงาม และเหมาะสมสามารถนําไปผลติเป็นต้นแบบเครื่องประดบัจรงิ

ดว้ยแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ โดยใชเ้ทคนิควธิกีารป ัม๊ขึน้รปู เพื่อประเมนิความพงึพอใจของผูบ้รโิภค 

ซึง่จากการประเมนิพบว่า ผูบ้รโิภคมคีวามพงึพอใจต่อเครื่องประดบัที่ทําจากแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ 

อยูใ่นระดบัมากและมากทีสุ่ด เป็นไปตามสมมตุฐิานของการวจิยั คอืไดร้ปูแบบเครื่องประดบัสมยัใหม่

ที่ทําจากแผ่นดินกระดาษเซรามิก ที่เป็นแนวทางในการสร้างสรรค์ผลงานและพัฒนารูปแบบ

เครื่องประดบัสมยัใหม่ ที่เป็นองค์ความรูใ้หม่ ตรงตามความต้องการของผู้บรโิภคและสามารถเป็น

แนวทางในการใช้วสัดุทีเ่ป็นนวตักรรมใหม่ ใช้เทคนิคใหม่ๆ ในการผลติ สามารถลดต้นทุน และลด

ระยะเวลาในการผลติใหก้บัสถานประกอบการทีผ่ลติเครือ่งประดบั 
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 The research aimed to analyze jewelry in various forms, such as necklaces, 

bracelets, rings and earrings, as well as to apply knowledge to develop jewelry with 

stamping techniques by using  metals, silver and synthetic gemstones.  The data of the 

research was obtained from the interview, the analysis of jewelry forms for producing an 

jewelry prototype and the satisfactory evaluation.   

 The results of the research were that the most of modern jewelry had natural 

shapes.  However, they had few manmade patterns.  The patterns mostly came from the 

colors of the gemstones.  Silver was used as a material of the whole jewelry ring.  As work 

creativity, it was found that most modern jewelry production was based on wax mold, 

prototype molding, rubber mold press, wax injection, molding, finishing, plating, and stone 

decoration.  The result of the research brought to  the design for developing better jewelry 

forms.  The process of the design consisted of studying design theories, and creating 

various jewelry forms.  As the evaluation by the experts, the design  with geometry obtained 

the highest rate of evaluation. This one was suitable for jewelry prototype production with 

stamping techniques by using paper clay ceramic for satisfactory evaluation, the consumers 

were satisfied with the jewelry made of paper clay ceramic with the rates of much and the 

most.  This was consistent with the research hypothesis, i.e. to obtain modern forms of 

jewelry made of paper clay ceramic, which were used as a guideline for creating and 

developing modern jewelry forms according to the customer’s needs and for developing 

materials for innovation, which could reduce production cost and time of the manufacturers.  
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กรุณาใหค้ําปรกึษาและใหค้วามช่วยเหลอื แนะนําต่างๆ ตลอดจนตรวจทานแก้ไขขอ้บกพร่องต่างๆ 

จนทาํใหง้านปรญิญานิพนธฉ์บบัน้ีเสรจ็สมบรูณ์ลงได ้

 ผู้วจิยัขอขอบพระคุณคณาจารย์ทุกๆ ท่านที่ได้ประสาทความรู้ตลอดเวลาที่ศึกษา และ

ผู้เชี่ยวชาญที่ได้เสยีสละเวลาอันมคี่ายิง่เพื่อตรวจเครื่องมอืในการวจิยั จนทําให้งานวจิยัมคีวาม

สมบรูณ์ ตลอดจนผูท้ีใ่หค้วามกรุณาช่วยเหลอืใหค้ําปรกึษาในทุกๆ ดา้นของงานวจิยัฉบบัน้ีทีไ่ม่อาจ

ใส่ชื่อไดห้มดทุกท่าน 

 ขอขอบพระคุณทุกๆ กําลงัใจที่มใีหก้นัจากหลายๆ ฝ่ายทัง้เพื่อร่วมงาน เพื่อนร่วมรุ่น และ

ทุกๆ คนทีค่อยใหก้ําลงัใจทีด่ต่ีอกนัดว้ยดเีสมอมา  
  

 ที่สําคญัที่สุดคอื บุคคลในครอบครวัของผู้วจิยัที่คอยห่วงใย ช่วยเหลอื และให้กําลงัใจที่

อบอุ่นมาโดยตลอด ผูว้จิยัรูส้กึซาบซึง้และขอกราบขอบพระคุณเป็นอย่างสงูมา ณ โอกาสน้ีดว้ย 
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บทท่ี 1  

บทนํา 

 

ภมิูหลงั 

 มนุษยร์ูจ้กันําแร่ธาตุต่างๆ ทัง้โลหะ และรตันชาต ิมาทําเครื่องประดบัตกแต่งร่างกายมา

นานนบัพนัปี ในสมยัโบราณเครือ่งประดบัอาจเป็นเครื่องบ่งบอกถงึตําแหน่ง ยศถาบรรดาศกัดิข์องผู้

สวมใส่เครื่องประดบั ปจัจุบนัลกัษณะและจุดประสงค์การใช้เครื่องประดบัต่างไปจากเดมิ โดยจะ

มุ่งเน้นการประดบัร่างกายเพื่อความสวยงามเป็นขอ้ใหญ่ แต่เริม่แรกงานเครื่องประดบัเริม่จาก ฝีมอื

ช่างเพยีงอยา่งเดยีว จนปจัจบุนัไดม้วีธิกีารผลติเครือ่งประดบัโดยใชเ้ครื่องจกัรกลเขา้มามสี่วนช่วยใน

การผลติเป็นอยา่งมาก และอกีประการสาํคญัเครือ่งประดบัเป็นสนิคา้ส่งออกทีส่รา้งชื่อเสยีง และสรา้ง

รายได้เขา้ประเทศจํานวนมาก โดยลกัษณะของเครื่องประดบัในปจัจุบนั เน้นความพงึพอใจของผู้

สวมใส่ รวมทัง้รปูแบบทีแ่ปลกใหมด่นู่าสนใจ 

       ดงัทีไ่ดก้ล่าวขา้งต้น เครื่องประดบัเป็นสนิคา้อุสาหกรรม และเป็นสิง่ทีไ่ดร้บัความนิยม ซึ่ง

เป็นสนิคา้ส่งออกทีท่าํรายไดใ้หก้บัประเทศไทยจาํนวนมาก จงึถอืเป็นหวัใจสําคญั ในการผลติรวมไป

ถงึ การพฒันาคุณภาพของเครือ่งประดบัดว้ย  

  สาํหรบัปจัจยัทีส่่งผลกระทบต่อภาวะการส่งออกอญัมณแีละเครือ่งประดบัไทยในช่วงปีทีผ่่านมา

ประกอบดว้ย 

        ภาวะวกิฤตเิศรษฐกจิโลก โดยเฉพาะตลาดสหรฐัอเมรกิา ญี่ปุ่น และยุโรป ทีท่ําใหผู้บ้รโิภค

ต้องประหยัดการใช้จ่ายลง โดยมีทัง้กลุ่มที่ชะลอหรือไม่ซื้อเลย และกลุ่มที่หันไปซื้อสินค้า

เครื่องประดบัที่มรีาคาไม่แพงมากนักแทน อาท ิเครื่องประดบัเงนิ และเครื่องประดบัเทยีม ส่งผลให้

ผูป้ระกอบการหลายรายประสบปญัหาสภาพคล่องทางการเงนิ  

        การปรบัตวัของราคาทองคาํและราคาเงนิ ในช่วงครึง่แรกปี 2552 ทัง้ทองคําและเงนิซึง่เป็น

วตัถุดบิหลกัในการผลติสนิคา้เครือ่งประดบัอญัมณต่ีางปรบัราคาเพิม่ขึน้สูงอย่างต่อเน่ืองและผนัผวน

อยา่งรนุแรง ทาํใหต้น้ทุนการผลติเครือ่งประดบัของไทยสงูขึน้  

         อย่างไรก็ตาม บรรดาผู้ประกอบการเองก็ได้มกีารปรบัตวัอย่างต่อเน่ือง โดยเฉพาะการ

กระจายความเสี่ยงด้วยการเสาะแสวงหาตลาดใหม่ๆในประเทศจนี อนิเดยี และตะวนัออกกลาง ที่

สามารถพลิกฟ้ืนจากวิกฤติเศรษฐกิจในครัง้น้ีได้อย่างรวดเร็ว แม้ว่าจะส่งผลให้ผู้ประกอบการมี

ค่าใช้จ่ายในการขายและบรหิารสูงขึน้ก็ตาม แต่หากไม่เร่งปรบัปรุงกลยุทธ์ก็อาจจะยิง่ส่งผลรา้ยต่อ

กิจการมากขึ้นก็เป็นไปได้ นอกจากน้ี ผู้ประกอบการบางรายก็มุ่งขยายจากการเป็นผู้ผลติสินค้า

เครื่องประดบัอญัมณีกลุ่มกลาง-สูง (Medium-High End) ใหก้บัแบรนดร์ะดบัโลก มาเป็นบรษิทัแบ

รนดเ์ครื่องประดบัโลก (World Class Jewelry Brand Company) ซึง่มฐีานการจดัจาํหน่ายและคา้

ปลกีกระจายไปตามภูมภิาคที่สําคญัของโลกเช่นเดยีวกนั และเพิม่ตลาดแบรนด์สนิค้าของตนเอง 

(Own Brand Manufacturing: OBM) ในตลาดเอเชยี เป็นต้น ขณะทีภ่าครฐับาลเองกไ็ดใ้หก้าร



 2 

สนบัสนุนส่งเสรมิมากขึน้ดว้ยการยกเลกิการเกบ็ภาษมีลูค่าเพิม่ของพลอยดบินําเขา้จากต่างประเทศ 

โดยเหลอืเพยีงการเกบ็ภาษหีกั ณ ทีจ่า่ยทีร่ะดบัรอ้ยละ 1 เท่านัน้ ซึง่กจ็ะส่งผลใหต้้นทุนการผลติของ

ผูป้ระกอบการตํ่าลงและมโีอกาสในการแข่งขนัเพิม่มากขึน้ นอกจากน้ี ภาครฐัก็ได้พยายามเปิดหา

ตลาดใหม่ๆ เพื่อเป็นทางเลอืกใหแ้ก่ผูป้ระกอบการอยา่งต่อเน่ืองดว้ย  

         สาํหรบัประเดน็ทีน่่าสนใจและคาดว่าจะมอีทิธพิลต่อทศิทางการเตบิโตของอุตสาหกรรมอญั

มณแีละเครือ่งประดบัไทยในปี 2553 ประกอบดว้ย  

        - ความผนัผวนของราคาวตัถุดิบ มคีวามเป็นไปได้ว่าราคาวตัถุดบิทัง้เงนิและทองในปี 

2553 จะมคีวามผนัผวนอยา่งรนุแรง และอาจส่งผลใหเ้กดิการชะลอคาํสัง่ซือ้ชัว่คราวจากลกูคา้ได ้

        Global Trade Atlas สถาบนัวจิยัและพฒันาอญัมณีและเครื่องประดบัแห่งชาต ิ(องค์การ

มหาชน) ไดส้รปุถงึการส่งออกเครือ่งประดบั ปี 2553 ไวว้่า  

        อุตสาหกรรมอญัมณีและเครื่องประดบัเป็นอุตสาหกรรมที่ทํารายได้จากการส่งออกให้แก่

ประเทศไทยในอนัดบัตน้ๆมาอยา่งต่อเน่ือง แต่ดว้ยความทีส่นิคา้กลุ่มดงักล่าวจดัเป็นสนิคา้ฟุ่มเฟือย 

ทําใหโ้อกาสของอุตสาหกรรมน้ีจงึขึน้อยู่กบัภาวะเศรษฐกจิของประเทศคู่ค้าเป็นหลกั ดงันัน้ เมื่อตลาด

ส่งออกหลกัเช่น สหรฐัฯ ญี่ปุ่น และสหภาพยุโรป ประสบปญัหาเศรษฐกิจถดถอย จงึส่งผลให้การ

ส่งออกไปยงัประเทศดงักล่าวหดตวัลง โดยเฉพาะกลุ่มสนิคา้อญัมณีและเครือ่งประดบั 

 นอกจากน้ีเครื่องประดบัที่ใช้วสัดุอื่นมาทดแทนวัสดุที่มีราคาแพงยงัมีบทบาทกับการ

ส่งออกและนํารายไดเ้ขา้สู่ประเทศไดเ้หมอืนกนั   

           นอกจากน้ียงัไดต้ัง้เป้าหมายในปี 2558 ไทยจะเป็นผูส้่งออกอญัมณีและเครื่องประดบัตดิ

อนัดบั 1 ใน 10 ของโลก (ปจัจุบนัอยู่อนัดบั 14) และมสี่วนแบ่งตลาดโลกไม่ตํ่ากว่า 4% (มลูค่า

ตลาดอญัมณแีละเครือ่งประดบัโลกปจัจบุนัประมาณ 3.2 ลา้นลา้นบาท/ปี) (สถาบนัวจิยัและพฒันาอญัมณี

และเครื่องปนะดบัแห่งชาต.ิ (2553).  คู่มอืพฒันาผูป้ระกอบธุรกจิดา้นัญมณีและเครือ่งประดบัไทยเชงิอนุรกัษ์ภูมปิญัญา

ทอ้งถิน่) 

         จากสภาพสงัคมปจัจุบนัทีเ่ร่งรบี ก่อใหเ้กดิการแข่งขนั เครื่องจกัร และเทคโนโลยเีขา้มามี

บทบาทในชวีิตของคนเรามากขึ้น ซึ่งแตกต่างจากสมยัก่อน เช่นเดียวกบัเครื่องประดบั ที่ย่อมมี

ววิฒันาการมาจนถงึปจัจุบนั ซึ่งเป็นความนิยมอย่างแพร่หลายในวงกว้าง ในทางการตลาด ผู้หญงิ

มกัจะเป็นเป้าหมายหลกั ในการสนใจเลอืกซือ้เครื่องประดบั แนวคดิในการออกแบบ และการใชว้สัดุ

ในการผลติเครื่องประดบั กต็อ้งมกีารพฒันาจากแบบ และวสัดุเดมิๆ มาเป็นแบบ และวสัดุทีม่คีวาม

แปลกใหม่มากกว่าเดมิ โดยเป็นวสัดุทีม่รีาคาไม่แพงมาก สวยงาม และทนทานในระดบัหน่ึง ดงันัน้

ผูท้ําวจิยั จงึมแีนวคดิทีจ่ะนําวสัดุหลากหลายชนิดมาเป็นองคป์ระกอบและผสมผสานกนัในการผลติ

เป็นเครื่องประดับขึ้นอันประกอบไปด้วย วัสดุแผ่นดินกระดาษเซรามิค โลหะเงิน และพลอย

สงัเคราะห ์มาผลติเป็นชิน้งาน ซึง่ในปจัจบุนันิยมสวมใส่ เครื่องประดบัเงนิพอสมควร เพราะราคาถูก 

รปูแบบแปลกตาน่าสนใจ และสามารถทีจ่ะซือ้ไดห้ลายๆ ชิน้ เหมาะสําหรบัคนในยุคปจัจุบนั คอืยุคที่

ไม่ต้องการความยุ่งยากซบัซ้อน ชอบรูปแบบที่ดูเรยีบง่ายแต่สวยงามอยู่ในตวั ซึ่งได้รบัความนิยม

โดยทัว่ไป เพราะดูเป็นสากลและแพร่หลาย  แต่เน้นรูปแบบทีม่องดูมจีุดที่น่าสนใจ แตกต่างไปจาก
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เครือ่งประดบัทัว่ไปและองคป์ระกอบโดยรวมทีท่ําเครื่องประดบัน้ี ผูท้ําวจิยั ต้องการทีจ่ะนําเสนอ จะ

มรีูปแบบเพื่อมุ่งเน้นความเป็นสากล สามารถใช้กนัอย่างแพร่หลาย และรูปแบบสามารถเป็นไปได้

ในทางการตลาด ประกอบไปด้วย สร้อยคอ ต่างหู  โดยเน้นการออกแบบให้เข้าชุดกัน แต่เน้น

รปูแบบทีม่องดูมจีุดที่น่าสนใจ แตกต่างไปจากเครื่องประดบัทัว่ไป เพื่อมุ่มเน้นสวยงาม แปลกใหม ่

และสามารถที่จะนําไปผลติเป็นอุตสาหกรรมได้ โดยยงัยดึตดิกบัความสวยงามเป็นหลกัและนํามา

ผสมผสานกบัรปูแบบเทคโนโลยปีจัจบุนัใหด้กูลมกลนืเขา้กนั 

        ดงันัน้ผู้ทําวจิยั จงึมคีวามสนใจที่จะทํางานวจิยั หวัข้อเรื่อง การศึกษาเพื่อการออกแบบ

เครือ่งประดบั ดว้ยเทคนิคการป ัม๊ขึน้รปู โดยใชว้สัดุแผ่นดนิกระดาษเซรา เพื่อช่วยส่งเสรมิสนิคา้ทีเ่ป็น

สนิคา้ส่งออกอนัดบัตน้ๆ ของประเทศ ลดขัน้ตอน ลดเวลา ลดต้นทุนในการผลติเครื่องประดบัทีผ่ลติ

จากวสัดุทอง ทองคําขาว เพชรแท ้พลอยแทท้ี่มรีาคาแพง และสามารถนําองคค์วามรูท้ีเ่ป็นเทคนิค

ใหมใ่นการป ัม๊ขึน้รปู โดยการใชว้สัดุทีเ่ป็นนวตักรรมใหม่มาใชใ้นการผลติเป็นเครือ่งประดบัแทน 
 

ความมุ่งหมายของการวิจยั 

        1.  เพื่อศึกษาวเิคราะห์เครื่องประดบั รูปแบบต่างๆ ที่มอียู่ในปจัจุบนั ซึ่งประกอบด้วย 

สรอ้ยคอ สรอ้ยขอ้มอืหรอืกําไล แหวน และต่างห ู 

          2.  เพื่อนําองค์ความรู้ที่ศึกษามาพัฒนาเครื่องประดับ ด้วยเทคนิคการป ัม๊ขึ้นรูป

เครือ่งประดบั โดยใชว้สัดุแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ โลหะเงนิ และพลอยสงัเคราะห ์ 
 

ข้อตกลงเบือ้งต้น 

 การวจิยัครัง้น้ีไดศ้กึษาวจิยัจากผลงานจรงิ จากเอกสารวชิาการ หนังสอื และเอกสารวจิยัที่

เกีย่วขอ้ง ทีม่อีทิธพิลต่อการพฒันารปูแบบในการออกแบบเครือ่งประดบั ในดา้นรปูแบบประโยชน์ใช้

สอย และความสวยงาม โดย 

 1. วสัดุที่นํามาใช้ในการศึกษาและทดลอง ได้แก่ แผ่นดนิกระดาษเซรามกิ โลหะเงนิ และพลอย

สงัเคราะห ์เช่น เพรชรสัเซยี พลอยสเีหลอืง(ซแีซด)  

   2. ได้ผลงานต้นแบบจริงท่ีเสร็จสมบรูณ์ จํานวน 1 ชิน้   
   

ความสาํคญัของการวิจยั 

 1.  เพื่อเป็นประโยชน์ต่อผู้ผลิตในการผลิตเครื่องประดบัที่มคีุณภาพเป็นที่ต้องการของ

ตลาด และเป็นอกีทางเลอืกในการใช้วสัดุ เทคนิคในการป ัม๊ขึน้รูปทีเ่ป็นนวตักรรมใหม่แทนวสัดุและ

การผลติเดมิ        

 2.  เพื่อเป็นแนวทางต่อผูท้ีต่อ้งการศกึษาเกี่ยวกบัการออกแบบเครือ่งประดบั  

 3. ผลการศึกษาวิจัยครัง้น้ีเป็นประโยชน์ต่อการเรียนการสอนที่เกี่ยวกับการออกแบบ

เครือ่งประดบั นกัศกึษาในระดบัอุดมศกึษาและเป็นประโยชน์ต่อหน่วยงานทีเ่กีย่วขอ้ง 
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ขอบเขตของการวิจยั 

 งานวจิยัครัง้น้ีได้กําหนดขอบเขตของการวจิยัไว้ดงัน้ีคอื ออกแบบเครื่องประดบั โดยมุ่ง

ความสวยงามของรปูแบบ และประโยชน์ใชส้อยเพื่อเป็นการลดต้นทุนในการผลติในด้านต่างๆ ทีไ่ด้

จากการศกึษา วเิคราะหส์งัเคราะหโ์ดยมกีระบวนการดงัน้ี 

 ขัน้ตอนที่ 1 การศึกษาและวเิคราะห์ข้อมูลพื้นฐานจากเอกสาร และงานวจิยัที่เกี่ยวข้อง 

ไดแ้ก่ ทางดา้นวสัดุ หลกัการออกแบบ และกรรมวธิใีนการผลติเครือ่งประดบั 

 ขัน้ตอนที ่2 การออกแบบเครื่องประดบัทีผ่ลติจากแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ โลหะเงนิและ

พลอยสงัเคราะห ์

 ขัน้ตอนที่ 3 การประเมนิแบบเครื่องประดบัที่ผลติจากแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ โลหะเงนิ

และพลอยสงัเคราะห ์เพื่อพฒันา 
   

 ตวัแปรท่ีศึกษา 

 1. ตวัแปรตน้ ไดแ้ก่ 

  1.1 รปูแบบของเครือ่งประดบั ซึง่ประกอบดว้ย 

   1.1.1 ขนาด สดัส่วนของเครือ่งประดบั 

   1.1.2 หลกัเกณฑท์างดา้นการออกแบบ ประกอบดว้ย ลกัษณะทางกายภาพ และ 

ดา้นความงาม 

   1.2.3 หลักเกณฑ์ด้านการผลิต ประกอบด้วย ด้านวัสดุที่ใช้ในการผลิต และ

กรรมวธิใีนการผลติเครือ่งประดบั 

 2. ตวัแปรตาม ไดแ้ก่ 

     2.1 เครื่องประดบัทีเ่ป็นทีพ่งึประสงค ์และพงึพอใจของผูบ้รโิภค ที่ได้จากประโยชน์ใช้

สอย และความสวยงาม 

    2.2  ความพงึพอใจเครือ่งประดบั ในเรื่องของรปูแบบ, การใชส้ ีและการผสมผสานของวสัดุ 

ทีไ่ดจ้ากผูบ้รโิภค  
    

 ประชากรท่ีใช้ในการวิจยั 

 ประชากรทีใ่ชใ้นการวจิยัในครัง้น้ี ไดแ้ก่ เครื่องประดบัรปูแบบต่างๆ ทีม่อียู่ใน คอลเลค็ชัน่ 

4 ฤดกูาล ตามเทรนตเ์ครือ่งประดบั ปี 2012-2013 
   

 กลุ่มตวัอย่าง  

 กลุ่มตวัอย่างที่ใชใ้นการวจิยัในครัง้น้ี ได้แก่ แบบร่างเครื่องประดบั ทีไ่ด้จากการวเิคราะห ์

เทรนต์เครื่องประดบั ปี 2012-2013 และการวเิคราะหว์สัดุและวตัถุดบิทีใ่ชใ้นการวจิยั โดยผูว้จิยัร่าง

แบบในรูปแบบ 2 มติ ิและให้ผู้เชีย่วชาญสุ่มตวัอย่างแบบเจาะจงจากรูปแบบเครื่องประดบั แล้วนํา

ขอ้มลูทีไ่ดม้าผลติเป็นเครือ่งประดบัในรปูแบบ 3 มติ ิไดจ้าํนวน 1 ชิน้ สรอ้ยคอ   
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 กรอบแนวคิดในการวิจยั 

                                                  

                                               

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 1 กรอบแนวคดิในการวจิยั 

        

 

 

 

 

 

ศึกษา พัฒนา ต้นแบบ 

 พฒันารูปแบบเคร่ืองประดบั         เอกสารงานวิจยัท่ี

เก่ียวข้องกบั การวิเคราะห์

รูปแบบลวดลาย การเลือกใช้

วสัด ุเทคนิคการสร้างสรรค์

ผลงาน และทฤษฎีการ

ออกแบบ เคร่ืองประดบั

แล้วนําผลวิเคราะห์ท่ีได้มา

กําหนดหลักเกณฑ์ท่ีใช้ใน

งานวิจยั เพ่ือการออกแบบ

  

    สร้างผลงานต้นแบบโดย

เข้าสูก่ระบวนการผลิต 

        ออกแบบ และร่างแบบ

เคร่ืองประดบั  เพ่ือใช้ในการ

คดัเลือก  

      ได้ผลงานต้นแบบจริงท่ี

เสร็จสมบรูณ์ จํานวน 1 ชิน้   

    สรุปแบบคดัเลือกรูปแบบ

เคร่ืองประดบั   

1 โดยผู้ เช่ียวชาญ  

2 โดยผู้บริโภค  

3 สรุปแบบเคร่ืองประดบั 

    ปรับปรุงแก้ไขแบบเพ่ือให้

แบบสมบรูณ์ย่ิงขึน้  

    ประเมินผลเคร่ืองประดบัท่ี

มีประสิทธิภาพตามมาตรฐาน  

โดยใช้เคร่ืองมือคือแบบสอบถาม

ตอ่รูปแบบ  ประโยชน์ใช้สอย 

ซึง่เป็นท่ีพงึประสงค์ และพงึ

พอใจของผู้บริโภค   

    ศกึษาวิเคราะห์รูปแบบ

เคร่ืองประดบั   

     เทคนิคการป๊ัมขึน้รูปโลหะ

แผน่ 
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นิยามศพัทเ์ฉพาะ 

           เคร่ืองประดบั  หมายถงึ เครือ่งประดบัทีม่รีปูแบบทนัสมยั มคีวามสวยงาม  ประกอบดว้ย 

สรอ้ยคอ สรอ้ยขอ้มอืหรอืกําไลขอ้มอื ต่างห ูเขม็กลดัตดิเสือ้ และแหวน     

 แผน่ดินกระดาษเซรามิก หมายถงึ เซรามกิทีเ่ป็นนวตักรรมใหม่ทีถู่กพฒันาขึน้มาเพื่อให้

สามารถนําไปประดษิฐเ์ป็นชิน้งานทีม่คีวามบาง  รปูทรงซบัซอ้นและสามารถมว้น  งอ  พบัไดต้าม

ความตอ้งการ 

 โลหะเงิน หมายถงึ โลหะทรานซชินั0สขีาวเงนิ มสีมบตักิารนําความรอ้นและไฟฟ้าไดด้มีาก 

ในธรรมชาตอิาจรวมอยูใ่นแรอ่ื่นๆ หรอือยูอ่สิระ เงนิใชป้ระโยชน์ในการทาํ เครือ่งประดบั 

  การปัม๊ข้ึนรปู หมายถงึ กระบวนการผลติ (Manufacturing Process) ประเภทหน่ึงที่

เปลี่ยนรูปร่างของวตัถุดบิให้เป็นผลติภณัฑ ์หรอืชิ้นงานที่มรีูปร่างตามต้องการโดยใช้แม่พมิพ์หรอื

เครือ่งมอืเฉพาะในการขึน้รปู 
 

 

 

 

http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%82%E0%B8%A5%E0%B8%AB%E0%B8%B0%E0%B8%97%E0%B8%A3%E0%B8%B2%E0%B8%99%E0%B8%8B%E0%B8%B4%E0%B8%8A%E0%B8%B1%E0%B8%99


บทท่ี 2 

เอกสารและงานวิจยัท่ีเก่ียวข้อง 

 

         ในการวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัไดศ้กึษาเอกสารและงานวจิยัทีเ่กี่ยวขอ้ง และไดนํ้าเสนอตามหวัขอ้

ต่อไปน้ี 

 1.  เอกสารการออกแบบผลติเครือ่งประดบั  

 2.  เอกสารเทคนิคการป ัม๊ขึน้รปู  

 3.  เอกสารงานเซรามกิ  

 4.  เอกสารการวเิคราะหร์ปูแบบเทรนดแ์ฟชัน่เครือ่งประดบั ปี 2012-2013 

 5.  เอกสารการวเิคราะหว์สัดุทีใ่ชใ้นงานวจิยั (ดนิเซรามกิ) 

 6.  เอกสารงานวจิยัทีเ่กีย่าขอ้ง 

 7.  เครือ่งประดบั โดยใชว้สัดุแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ 1 ชิน้   

 

ขัน้ตอนการศึกษาเอกสารและงานวิจยัท่ีเก่ียวข้อง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 2  แผนภมูแิสดงการศกึษาเอกสารและงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง 

 

 

ศึกษาเอกสารและงานวจิยัท่ีเก่ียวกบัการผลิตเคร่ืองประดบั  ศึกษาเอกสารการป๊ัมข้ึนรูปเคร่ืองประดบั 

ศึกษาเอกสารงานวจิยัวสัดุแผน่ดินกระดาษเซรามิก 
 

ทาํเคร่ืองประดบัสมยัใหม่ โดยใชว้สัดุ 

แผน่ดินกระดาษเซรามิค 1 ช้ิน 

  คือ สร้อยคอ    

วเิคราะห์รูปแบบเทรนดแ์ฟชัน่เคร่ืองประดบั   

ปี 2012-2013 
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1. เอกสารท่ีเก่ียวกบัการผลิตเคร่ืองประดบั  
 

 1.1  เอกสารเก่ียวกบัเครือ่งประดบัในอดีต และปัจจบุนั 
 

             1.1.1 ประวติัความเป็นมาของเครื่องประดบั 

        เครือ่งประดบัไดก้ลายเป็น ศลิปะทีอ่ยู่ในความนิยม จนกระทัง่ถงึประมาณสงครามโลกครัง้

ทีส่องเครื่องประดบัเป็นสิง่หน่ึงในกระแสวฒันธรรมที่ใชค้วบคู่มากบัเสือ้ผ้าเครื่องแต่งกาย ในสมยั

โบราณการตกแต่งร่างกาย ใชว้ธิสีกัร่างกาย หรอืใชส้เีขยีนบนผวิหนัง การเขยีนสบีนผวิหนังพบครัง้

แรกในสมยัอยีปิต ์คาํว่า "สกั" “วรรณรตัน์  อนิทรอํ่า”
 
ไดใ้หค้วามหมายไวว้่า สกัในภาษาไทย ตรงกบั

ภาษาองักฤษว่า Tattoo และคาํว่า Tattoo มาจากภาษาไฮตวิ่า Tatau ซึง่มคีวามหมายเกี่ยวกบั การ

ทาํเครือ่งหมาย (วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า. (2536):  หน้า 5. ศลิปะเครือ่งประดบั) 

 การสกัผวิหนงั เริม่ตน้ในประเทศญีปุ่น่ก่อน และไดเ้ผยแพรจ่ากเอเชยีเขา้ไปใน เกาะทะเลใต ้

สิง่ดลใจในการสกัรา่งกาย ส่วนใหญ่เกีย่วกบัความเชื่อทางอภนิิหาร ศาสนา และพวกนิยมสกัผวิหนัง 

กม็กัจะ เป็นพวกนักรบ ต่อมาการสกัผวิ และการเขยีนสบีนร่างกาย กก็ลายมาเป็นการตกแต่งเพื่อ

ความงาม โดยเฉพาะนกัเดนิทางเรอืชาวยุโรป นิยมทีจ่ะสกับนร่างกายเป็นเรื่องราวของสถานทีท่ีเ่ขา

ไดเ้ดนิทางไปถงึ เพื่อเกบ็ไวเ้ป็นทีร่ะลกึว่า เขาไดเ้คยเดนิทางไปยงัทีใ่ดบา้ง พวกอเมรกินัอนิเดยีนได้

ระบายสรีา่งกายก่อนทีจ่ะออกสูร้บ  

   ส่วนการแต่งกายดว้ยวตัถุ มกีารตกแต่งดว้ยทองคํา พบหลกัฐานการใชท้องคํามาทําเป็น

เครื่องประดบั ในสมยัอยีปิต์และกรกีโบราณ เครื่องประดบัเป็นสิง่หน่ึงที่สามารถบอกประวตัคิวาม

เป็นไปในสมยัประวตัศิาสตรไ์ด้ เป็นสื่อสญัลกัษณ์ทีบ่อกถงึวฒันธรรม ขนบธรรมเนียม นิสยัใจคอ

ของผู้ใช้ได้เป็นอย่างด ี ดงันัน้ ผู้ที่ศึกษาทางประวตัิศาสตรศ์ิลป์ จงึนิยมที่จะศกึษาเรื่องราวของ 

เครื่องประดบัร่วมไปดว้ย เพราะเครื่องประดบันอกจากจะใช้ประดบัร่างกายเพื่อความสวยงามแล้ว 

ยงับอกตําแหน่ง ฐานะ ยศศกัดิไ์ด้ อเมรกินัอนิเดยีนที่อยู่ตามเผ่าต่างๆ จะใช้สหีรอืขนนกประดบั

ร่างกาย และส ีหรอืขนนกจะบอกตําแหน่งของผูใ้ช ้ ในขณะเดยีวกนัเครื่องประดบัยงับอกฐานะทาง

เศรษฐกจิของเจา้ของไดอ้กีดว้ย 

       เริม่แรก งานเครื่องประดบัเริม่จากฝีมอืช่างไปสู่ชนชัน้สูง งานเครื่องประดบัตอบสนอง

ความตอ้งการของชนชัน้สูง มากกว่าชนชัน้ตํ่า ทัง้น้ีเน่ืองจากอํานาจ และสภาพทางเศรษฐกจินัน่เอง 

สาเหตุทีง่านเครื่องประดบัเกีย่วขอ้งกบัเศรษฐกจิ เพราะ ลกัษณะงานเครื่องประดบัในยุคต่างๆ  นัน้

ส่วนใหญ่ทาํจากวสัดุทีม่รีาคาแพง  เช่น  ทองคาํ  เพชร  พลอย   และจนปจัจุบนัน้ีงานเครื่องประดบั 

กย็งัเป็นลกัษณะงานทีท่าํจากวสัดุทีม่รีาคาแพงอยู ่แมจ้ะเปลีย่นมาใชว้สัดุทีม่รีาคาถูกลงบา้งกต็ามแต่

เครือ่งประดบักย็งัมรีาคาแพง 

 ทางตะวนัตกการตกแต่งร่างกายไดเ้ริม่ขึน้ โดยเครื่องประดบัจะมบีทบาทต่อชนชัน้กลาง 

และจากผลงานที่ทําด้วยมือเริ่มเปลี่ยนเป็นใช้เครื่องจกัร และเริ่มเป็นอุตสาหกรรม ศิลปะ

เครื่องประดบั ในสมยัทีร่บัใช้ชนชัน้สูง ผู้มอีํานาจจะใช้เครื่องประดบัทีม่ลีกัษณะเป็นงานฝีมอื เน้น
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ความวจิติรพสิดารเป็นหลกั มรีูปแบบที่เป็นประเพณีสบืต่อกนัมา จนถงึสมยัอุตสาหกรรม รปูแบบ

ของเครื่องประดบักถ็ูกผลติเหมอืนๆ กนัเป็นงานตลาด ขาดความเด่นชดั และสรา้งสรรคเ์ฉพาะชิ้น

เฉพาะอนั พอถึงปจัจุบนัน้ี เมื่อศิลปะรอบตวัเน้นความคิดสร้างสรรค์ และบุคลกิเฉพาะของนัก

ออกแบบแต่ละคน เครื่องประดบักพ็ฒันาไปอกีก้าวหน่ึง เริม่หนัมาเน้นการออกแบบเฉพาะขึน้ เน้น

ความคดิสรา้งสรรคข์องรปูแบบโดยมรีปูแบบเป็นเอกลกัษณ์ของนกัออกแบบแต่ละคน 

        เครื่องประดบัในปจัจุบนั ถือกนัว่าเป็นงานวจิติรศิลป์ เป็นลกัษณะงานที่เกี่ยวข้องกับ

สุนทรยีภาพ มคีวามงดงามสมบูรณ์ อยู่ในตวัของมนัเอง และในขณะเดยีวกนั ก็เป็นสื่อสญัลกัษณ์

ของการแต่งงาน เป็นสญัลกัษณ์ของการเกดิ และชยัชนะในบางครัง้ ในขณะเดยีวกนักเ็ป็นสญัลกัษณ์

ของความมัน่คงดว้ย แมจ้ะไดม้กีารวเิคราะหก์นัแลว้ ว่าประโยชน์ของเครื่องประดบั จะมอียู่น้อยมาก 

กต็าม แต่ตราบใดทีค่นมสีุนทรยีภาพอยู่ในจติใจ ศลิปะเครื่องประดบักจ็ะยงัคงมอียู่ตลอดไป งาน

เครื่องประดบัเป็นงานที่เกี่ยวข้องกบั ความคดิสร้างสรรค์อนัทรงคุณค่าของนักออกแบบ การ

ออกแบบจงึเป็นหวัใจสาํคญัยิง่ของการทําเครื่องประดบั ใครพอทีจ่ะออกแบบ ได ้และขยนัทีจ่ะนําสิง่

ต่างๆ มาปะตดิปะต่อเขา้ดว้ยกนั ก็สามารถทีจ่ะสรา้งสรรคเ์ครื่องประดบัสําหรบัตนเองขึน้ได้ ตาม

วถิทีาง เศรษฐกจิ และวถิทีางแฟชัน่ปจัจุบนัผลกัดนัใหเ้ครื่องประดบัประดาร่างกายทีร่าคาแพงเช่น 

เพชรนิลจนิดาเริม่ลดความสําคญัลง จะยงัหลงเหลอือยู่ในสงัคมทีเ่ห่อเหมิ ฟุ้งเฟ้ออวดความมัง่มต่ีอ

กนั การไดอ้อกแบบเอง ไดส้รา้งสิง่ของขึน้ใชเ้อง เป็นความภาคภูมใิจ ประหยดั และงดงามอย่างมี

เอกลกัษณ์  

             

 1.1.2 ศิลปะเครื่องประดบัในปัจจบุนั 
         

 ปจัจุบนัสถาบนัการเรยีนการสอนศลิปะในมหาวทิยาลยั และวทิยาลยัได้ให้ความสําคญั

ศลิปะเครื่องประดบัมาก โดยเปิดสอน และให้การสนับสนุนอย่างเต็มที่ ในต่างประเทศวชิาการ

ออกแบบเครื่องประดบั และการทําเครื่องประดบัน้ีเป็นวชิาเอก และวชิาเลอืกในระดบัปรญิญาตร ี

ปรญิญาโท และปรญิญาเอกมานาน แต่ในประเทศไทยเรานัน้ เพิง่จะไดร้บัความสนใจ อาจเป็นเพราะ

นักออกแบบเครื่องประดบั (Jewelry Designer ) กําลงัเป็นทีต่้องการในตลาดเครื่องประดบั และ

เครื่องประดบัของไทยได้กลายเป็นสนิค้าส่งออกที่มซีื่อเสยีง เช่นเดยีวกบัสนิคา้ส่งออกอื่นๆ ความ

เด่นของเครื่องประดบัในประเทศไทย คอืความงดงาม ประณีต ละเอยีดอ่อน และใชว้สัดุทีธ่รรมชาติ

สรา้งขึน้ซึง่หายากในต่างประเทศ แต่มมีากในประเทศเรา เช่น ทบัทมิสยาม ไพลนิ เขยีวส่อง ฯลฯ 

สิง่ดงักล่าวน้ี คอื หนิสทีีม่คีวามสดใสเมื่อเจยีระไนเล่นเหลีย่มแลว้ จะวาววบัจบัตา ซึ่งราคาสูงมาก

เพราะหาไดย้าก มไีมม่ากนกั (วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า.  (2536): หน้า 5. ศลิปะเครือ่งประดบั) 

     ก่อนหน้าทีเ่ครือ่งประดบัในประเทศไทย จะกา้วไปสู่การเป็นสนิคา้ส่งออกนัน้ การออกแบบ

เครือ่งประดบัยงัคงอยู ่ในรปูแบบซํ้าๆ ทีเ่คยมมีาในอดตียงัไม่มรีปูแบบเครื่องประดบั ทีแ่สดงออกถงึ

ความคดิแปลกใหม่ แต่ในปจัจุบนัการออกแบบเครื่องประดบัได้กลายเป็นสิ่งสําคญัยิง่ต่อการ

สรา้งสรรคง์านเครือ่งประดบั 
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       ความแตกต่างของการออกแบบเครื่องประดบัในปจัจุบนั และเครื่องประดบัในอดตี จะมี

ความแตกต่างทีเ่หน็ไดช้ดัในเรือ่งของ รปูทรง วสัดุทีนํ่ามาใช ้เครื่องประดบัในอดตีการออกแบบจะมี

ความหรูหรา โครงสรา้งซบัซ้อน วสัดุที่ใช้ส่วนใหญ่ เป็นวสัดุที่มรีาคาแพง มคีวามประณีต และ

ละเอยีดอ่อนอย่างชดัเจน เป็นงานที่ต้องใช้ความประณีตอย่างจรงิจงั ส่วนงานเครื่องประดบั ใน

ปจัจุบนัจะมรีูปทรงเรยีบง่าย รูปแบบสมัพนัธก์บัวสัดุและโครงสรา้งมคีวามสําคญัมากกว่าลวดลาย

ปลกียอ่ย 

 

 1.1.3 การออกแบบเครื่องประดบั 
        

 นกัออกแบบจะต้องเรยีนกฎเกณฑ ์ทฤษฎ ีของการออกแบบก่อน เพื่อจะนําไปใช้ให้เกดิ

ความสวยงาม ความกลมกลนื สําหรบัรูปแบบที่จะเป็นโครงสร้างของเครื่องประดบัชิ้นนัน้ๆ นัก

ออกแบบเครือ่งประดบัจะตอ้งรูว้่า เครือ่งประดบัชิน้นัน้ ใชว้สัดุอะไรทํา และมกีระบวนการทําอย่างไร 

การออกแบบใช่จะเพยีงเขยีนภาพระบายสสีวยงามเท่านัน้ เพราะแบบบางแบบ ออกแบบไดส้วยงาม

แต่ไม่อาจทําไดต้ามแบบ เพราะนักออกแบบออกแบบไดแ้ต่ไม่รูก้ระบวนการทํานัน้เอง เช่นเดยีวกบั

นกัออกแบบเสือ้ผา้ ทีเ่ขยีนรปูเสือ้ผา้สวยๆ ได ้ออกแบบตามทีต่นจนิตนาการ แต่ไม่รูโ้ครงสรา้งของ

เสือ้ผา้ แบบทีอ่อกไป จงึไม่สามารถนําไปใชไ้ดใ้นชวีติจรงิ เป็นเพยีงภาพประกอบเท่านัน้ ซึง่คุณค่า

ของงานกแ็ตกต่างกนัดว้ย (วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า.  (2536): หน้า 2. ศลิปะเครือ่งประดบั) 

        การศกึษาดว้ยการดูมากๆ พจิารณาการออกแบบจากของจรงิ จากหนงัสอืการออกแบบ

เครือ่งประดบั มสี่วนช่วยใหเ้หน็ ขอ้ดขีอ้เสยีจากการออกแบบเครือ่งประดบัไดอ้ยา่งมาก 

     

 1.1.3.1 แนวคิดสาํหรบัการออกแบบเคร่ืองประดบั 
 

  แนวคดิทีค่วรคาํนึงถงึในการออกแบบเครือ่งประดบัขัน้พืน้ฐาน 

  -   พืน้ฐานความงามทางศลิปะดา้นการออกแบบ 

      -   ความเรยีบงา่ยของรปูทรงและมคีวามสมบูรณ์ในตวัเอง 

      -   ความคดิสรา้งสรรคท์ัง้ดา้นการออกแบบและวสัดุ 

    -   เทคนิคและกระบวนการผลติทีไ่มซ่ํ้าของเดมิ 

  -   รกัษาคุณสมบตัขิองโลหะ หนิ และวสัดุอื่นๆ 

 

       1.1.3.2 พื้นฐานของนักออกแบบเคร่ืองประดบั 
 

 1. มคีวามคดิสรา้งสรรคแ์ปลกใหม่เสมอ เพื่อใหไ้ดผ้ลงานแปลกตา ความคดิสรา้งสรรคจ์งึ

เป็นกุญแจสาํคญัในการออกแบบ (วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า.  (2536): หน้า 2. ศลิปะเครือ่งประดบั) 

        2. พจิารณาความสมัพนัธข์องแบบและเทคนิคในการทํา เปรยีบเทยีบงานเครื่องประดบัใน

ลกัษณะเดยีวกนั เพื่อหาขอ้ดขีอ้เสยี เพื่อปรบัปรุงแก้ไข ทุกครัง้ที่พบเหน็งานเครื่องประดบัใหถ้าม
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ตนเองว่าชอบหรอืไม่ชอบ เพราะอะไร และโน้ตเกบ็ไวใ้นสมุด เพื่อเป็นแนวทางในการสรา้งงานครัง้

ต่อไป 

        3. สเกต็ชแ์บบไวใ้หม้าก สเกต็ชข์นาดเลก็ๆ การสเกต็ชแ์บบมากๆ ทาํใหไ้ดค้วามคดิแปลก

ออกไป ยิง่สเกต็ชม์าก กจ็ะยิง่ไดร้ปูแบบทีแ่ปลกใหม่เพิม่ขึน้ และเลอืกแบบทีด่ทีีสุ่ดจากงานหลายชิน้นัน้

มาเขยีนรายละเอยีด ลงส ี

        4. หลงัจากสเกต็ช์แบบเสรจ็แลว้ จาํเป็นต้องทดลองทําหุ่นตามแบบดว้ยกระดาษ การทํา

หุ่นดว้ยกระดาษ จะทําใหน้ักออกแบบ สามารถแก้ปญัหารปูทรงสามมติจิรงิได ้ และรูค้วามสมัพนัธ์

ของโครงสรา้งของส่วนรวมและส่วนปลกียอ่ยอื่นๆ เมือ่มปีญัหา กส็ามารถลดตดัทอนในแบบได ้

          5. รูก้ระบวนการในการสรา้งงานเครือ่งประดบั การทาํเครือ่งประดบัแบ่งได ้2 ขัน้ใหญ่  ๆ                        

  5.1 ขัน้พืน้ฐาน การทาํเครือ่งประดบัขัน้พืน้ฐานน้ีไดแ้ก่วธิฉีลุ (sawing) วธิปี ัม๊ (dapple) 

วธิพีบั (folding) วธิแีขวน (hanging) วธิทุีบเคาะ (repousse) วธิเีชื่อมต่อหรอืถกัเชื่อม (reticulation) 

วธิบีดักร ี(solder) ซึง่วธิกีารทําดงักล่าวถ้าออกแบบแปลก จะไดง้านเครื่องประดบัทีม่คีวามสวยงาม 

ใชเ้ครื่องมอืทําง่ายๆ แต่รปูแบบ แสดงออกถงึความคดิสรา้งสรรค ์ และทําใหง้านมคีุณค่ามากยิง่ขึน้ 

วสัดุทีใ่ชม้กัจะเป็นโลหะแผ่น โลหะทีร่ดี เป็นเสน้เหมอืนเสน้ลวด 

           5.2 ขัน้ประยุกต์ การทําเครื่องประดบัในขัน้น้ี ได้แก่ วธิหีล่อ (casting) วธิหีลอม

ละลาย (fusing) วธิเีคลอืบ (enameling) และวธิฝีงัหนิแบบตะเขบ็ (bezel) ขัน้ประยุกต์น้ี นัก

ออกแบบสามารถนําวธิใีนขัน้พืน้ฐานมาใชร้ว่มได ้พลกิแพลงรปูแบบการสรา้งสรรคไ์ดม้ากยิง่ขึน้ 

          อย่างไรก็ตาม การออกแบบเครื่องประดบัที่จะทําให้นักออกแบบเครื่องประดบัประสบ

ผลสําเรจ็ไดน้ัน้ มกัจะเป็นการออกแบบเครื่องประดบัทีเ่ป็นงานศลิปะ มากกว่าเครื่องประดบัทีเ่ป็นงาน

ช่าง นักออกแบบเครื่องประดบั ที่มคีวามสามารถมาก สามารถสรา้งวสัดุราคาถูกให้กลายเป็นสิง่มี

คุณค่าราคาสงูไดด้ว้ย การออกแบบ จาํเป็นจะตอ้งศกึษาเฉพาะรปูแบบ เช่น การออกแบบแหวน การ

ออกแบบสรอ้ยคอ การออกแบบเขม็กลดัตดิเสื้อ การออกแบบกําไลขอ้มอื การออกแบบต่างหู สิง่

ต่างๆ เหล่าน้ีจะมคีวามแตกต่างอยูใ่นหน้าทีข่องมนั นกัออกแบบจาํเป็นตอ้งศกึษาในรายละเอยีดของ

สิง่ต่างๆ ใหเ้ขา้ใจอยา่งแทจ้รงิ (วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า.  (2536): หน้า 3. ศลิปะเครือ่งประดบั) 

           

 1.1.3.3 ประเภทของเคร่ืองประดบั 
              

 เราพอจะจาํแนกเครือ่งประดบัได ้2 ประเภทใหญ่ๆ ดงัน้ี 

     1. เครือ่งประดบัทีใ่ชใ้นเวลากลางวนั 

  โดยทัว่ไปแลว้ การเลอืกเครื่องประดบัสําหรบัเวลากลางวนั มกันิยมแบบทีเ่รยีบง่าย ดู

เก๋ไก๋ มดีไีซน์มากกว่าแบบที่มลีวดลายแพรวพราว เพราะช่วงเวลากลางวนัของการทํางานตดิต่อ

ธุรกจิ เสือ้ผา้เครือ่งประดบัจงึควรมคีวามสุภาพเขา้กบักาลเทศะ ซึง่ความสุภาพทีว่่าน้ีกม็ไิดม้หีลกัใน

การพจิารณาทีต่ายตวั ขอเพยีงมองดูแลว้เขา้กบัโอกาสกถ็อืเป็นใชไ้ด้ ทัง้น้ีอาจดูความเหมาะสมใน

เรือ่งของบุคลกิลกัษณะทางกายภาพของบุคคล รปูแบบและวสัดุของเครือ่งประดบัประกอบกนัดว้ยกไ็ด ้
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ภาพประกอบ 3  เครือ่งประดบัทีใ่ชใ้นเวลากลางวนั 
 

 ทีม่า: http://women.kapook.com/photo/view198.html 
 

 2. เครือ่งประดบัทีใ่ชใ้นเวลากลางคนื 

                 เกี่ยวกับการใช้เครื่องประดบัในเวลากลางคืนและกลางวนั มขี้อแตกต่างกันคือ

เครื่องประดบัทีใ่ชใ้นเวลากลางคนื ควรเป็นเครื่อง ประดบัทีท่ําจากวตัถุทีม่แีสงแวววาว เมื่อกระทบ

แสงไฟแล้วเกดิประกายแสงวูบวาบ แบบของเสื้อผ้าทีจ่ะใส่กบัเครื่องประดบั ไม่ควรเป็นแบบรุงรงั 

ระบาย มปีกหรอืลวดลายของเสือ้ผา้เลอะเทอะ เป็นต้น เพราะแบบรุงรงัจะไม่ทําใหเ้ครื่องประดบัเด่น 

สขีองเครือ่งแต่งกายทีใ่ชป้ระกอบกบัเครือ่งประดบัในเวลากลางคนื ควรเป็นสทีบึ สทีีม่สีดีําผสม หรอื

เป็นสทีี่อยู่ในวรรณะเยน็ เช่น สดีํา สน้ํีาเงนิ สเีขยีวเขม้ สมี่วงเขม้ เป็นต้น (วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า.  

(2536: 9) ศลิปะเครือ่งประดบั) 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 4  เครือ่งประดบัทีใ่ชใ้นเวลากลางคนื 
 ทีม่า: http://women.kapook.com/photo/view198.html 

http://women.kapook.com/photo/view198.html
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 1.1.3.4 การออกแบบเคร่ืองประดบัประเภทต่างๆ 
        

 1. การออกแบบแหวน 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพประกอบ 5  ภาพร่างผลงานการออกแบบแหวน 

 

 ทีม่า: Item type: ACDSee Pro 3 Image online 

 

 แหวนคอือะไร แหวนเป็นเครื่องประดบัที่ใชก้บัส่วนทีเ่ป็นน้ิวมอื ผู้ออกแบบจะต้องนึกถงึ

ผูใ้ชก่้อนว่าจะทาํแหวนน้ีใหก้บั ผูช้าย ผูห้ญงิ หรอืเดก็ ลกัษณะ แหวนนัน้จะใชก้บัน้ิวอะไร ใชใ้นงาน

อะไร งานพธิสีําคญัๆ หรอืเพื่อสวมใส่ตดิน้ิวใช้ในชวีติประจําวนั การพจิารณาเรื่อง น้ิวมอื ซึ่ง

นางแบบ หรอืพวกที่ชอบทําสิ่งแปลกใหม่ อาจจะประยุกต์ ไปใช้กบัน้ิวเท้าก็ได้ การออกแบบ 

ประโยชน์ใชส้อยเป็นจุดสําคญัทีท่ําใหส้ามารถเลอืกวสัดุไดถู้กต้อง และนําหลกัเกณฑค์วามงาม อนั

เป็นพืน้ฐานทางศลิปะ มาใชใ้นการออกแบบแหวน(วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า. (2536): หน้า 24. ศลิปะเครือ่งประดบั)    

         ออกแบบแหวนจะต้องมคีุณค่าทางความงาม มจีุดเด่นประทบัใจแก่ผูพ้บเหน็ และสามารถ

สวมใส่ได ้อย่างสบาย มคีวามสมัพนัธร์ะหว่างโครงสรา้งทัง้หมด ความเรยีบง่ายของรปูทรงจะทําให้

ใชไ้ดห้ลายโอกาส อย่างไรกต็าม แบบ วสัดุ และประโยชน์ ความสวยงามต้องสมัพนัธก์นั และแยก

แบบแหวนทีเ่ป็นของผูช้าย กบัแหวนทีเ่ป็นของผูห้ญงิ ใหม้คีวามแตกต่างกนั โดยยดึหลกัธรรมชาติ

ของผูใ้ช ้เป็นสิง่ประกอบการออกแบบ เพื่อใหไ้ดแ้บบตามจดุมุง่หมายทีไ่ดว้างไว ้

 การออกแบบแหวนของผูช้าย จะมรีูปทรงทบึตนั มคีวามแขง็แรง รูปทรงเรยีบง่าย ไม่มี

ลวดลายซบัซอ้น ไมใ่ชห้นิสฉูีดฉาด สวมใส่สบาย และควรใชไ้ดทุ้กโอกาส ไม่ควรแยกเป็นแหวนทีใ่ช้

กลางคนืหรอืกลางวนั ส่วนแบบของผูห้ญงิ รปูทรงโปร่งบาง มคีวามสวยงาม ลวดลายละเอยีด ใชห้นิ

สหีรอืหนิทีม่คี่า การออกแบบแหวนผูห้ญงิจะแยกลกัษณะแหวนทีใ่ชใ้นเวลากลางคนื และกลางวนัจะ

มคีวามเรยีบงา่ยในรปูทรงสวมใส่สบาย เครื่องประดบัของผูช้ายส่วนใหญ่จะเป็นการใชเ้พื่อประโยชน์

อยา่งจรงิจงัมากกว่าตกแต่งเพื่อความสวยงาม 
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 2. การออกแบบต่างห ู

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 6  ภาพร่างผลงานการออกแบบต่างห ู

 

 ทีม่า: Item type: ACDSee Pro 3 Image online 

 

  ต่างหูเป็นเครื่องประดบัที่เน้นให้ใบหน้าสวยงามหรอืไม่สวยงามก็ได้ และดูจะเป็น

เครือ่งประดบัอยา่งเดยีว ทีอ่ยูใ่กลช้ดิกบัใบหน้ามากทีสุ่ด ดงันัน้ นกัออกแบบจาํเป็นต้องพถิพีถินัเป็น

พเิศษ และผูเ้ลอืกใชก้ต็อ้งดคูวามเหมาะสม กบัลกัษณะของใบหน้า ประกอบดว้ย รปูแบบทีนิ่ยมใช้

ในการทําต่างหู มทีัง้แบบ รูปทรงเรขาคณิต แบบรูปทรงธรรมชาต ิและแบบรูปทรงอสิระ วสัดุที่

นํามาใช ้เช่น หนิ หรอืโลหะ ควรมน้ํีาหนักเบา ทีว่่าน้ําหนักเบา หมายความว่าควรใชแ้ผ่นโลหะบาง 

หรอืกลวงข้างใน เพื่อให้น้ําหนักเบา เมื่อเวลาใส่ไม่ถ่วงหูให้ยาวลงมา ส่วนวิธีที่ใช้ในการทํา

เครือ่งประดบัประเภทต่างหน้ีู มทีัง้แบบฉลุโปร่ง แบบหล่อ แบบบดักรต่ีอประกอบแบบรอ้ยเรยีงต่อๆ 

กนั ซึง่แต่ละวธิจีะตอ้งดกูารออกแบบเสยีก่อนจงึจะรูว้่าควรจะใชว้ธิใีดผลติได ้

  การนําต่างหไูปใชป้ระกอบในการแต่งกาย จาํเป็นตอ้งดลูกัษณะของแบบเครื่องแต่งกาย

ประกอบดว้ย เพราะหากใชไ้มเ่ขา้ชุดกนั หรอืไปดว้ยกนัไมไ่ด ้กบัสภาพส่วนรวมของเสือ้ผา้แลว้จะทํา

ใหม้องดูเป็นตวัตลก แทนที่เครื่องประดบัจะช่วยเสรมิให้ดขีึน้(วรรณรตัน์  อนิทร์อํ่า.  (2536): หน้า 26.  

ศลิปะเครือ่งประดบั) 

       การออกแบบเครื่องประดบัต่างหู ส่วนใหญ่นักออกแบบนิยมที่จะออกเป็นชุดเขา้คู่กบั

เครือ่งประดบัชนิดอื่นๆ เช่น สรอ้ยคอ เขม็กลดั แหวน แต่ถ้าจะออกแบบเป็นต่างหูอย่างเดยีว ควรมี

ลกัษณะเฉพาะตวัเหมอืนกนัคอื มคีวามสมดุล มคีวามเหมอืนกนั ในรูปทรง แต่ในวงการออกแบบ

เครือ่งประดบัในปจัจบุนั อาจจะออกแบบเครือ่งประดบัต่างหู ใหม้รีปูทรงไม่เหมอืนกนั ใหดู้มแีรงถ่วง

ไมเ่ท่ากนั แต่ใชก้ารแต่งผมแต่งหน้าเขา้ช่วยใหส้ภาพส่วนรวมทัง้หมดใหก้ลมกลนืกนัได ้

       การออกแบบต่างหูในเชงิสรา้งสรรค ์ ไม่จาํเป็นต้องเน้นเรื่องการใชท้ีหู่เพยีงอย่างเดยีว 

อาจจะออกมาในรูปของการใช้ประโยชน์ ร่วมกบัอย่างอื่นได้ เช่น ใส่ต่างหู แต่อาจจะโยงมาเป็น

สรอ้ยคอไดด้ว้ย หรอืเป็นทีต่ดิผมไดด้ว้ย อย่างไรกต็ามจะต้องนึกถงึ ความสะดวกของการนําไปใช้

รว่มดว้ยเสมอ 
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 3. การออกแบบสรอ้ยคอ 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 7  ภาพร่างผลงานการออกแบบสรอ้ยคอ 

 

 ทีม่า: Item type: ACDSee Pro 3 Image online 

 

     เส้นอิสระมักจะเ ป็นเส้นที่ใช้ในการออกแบบได้ดี สําหรับเ ป็นแบบในการทํา

เครื่องประดบั โดยเฉพาะอย่างยิง่ ในงานเครื่องประดบัที่เป็นงานสมยัใหม่สําหรบัการออกแบบ

สรอ้ยคอ นักออกแบบมกัจะคํานึงถงึความสมัพนัธ์ของสรอ้ยคอ และจีท้ี่ห้อยแขวนลงมา ความ

สวยงามเป็นจุดเน้นอนัดบัแรก และการใชส้อยเป็นอนัดบัรองลงมา คอืคํานึงถงึ ความสะดวกสบาย 

เวลาสวมใส่เป็นสําคญั ส่วนใหญ่การออกแบบสรอ้ยคอ มกัจะมลีกัษณะเรยีบรอ้ย ใชไ้ดก้บัจีห้อ้ยคอ

หลายรปูแบบ และไมค่วรม ีน้ําหนกัมากเพื่อสบายเวลาใช ้

  การออกแบบสรอ้ยคอ ถา้ใชใ้นชวีติประจาํวนัควรมลีกัษณะเรยีบงา่ย แต่ถ้าใชเ้พื่อแขวน

พระ หรอืเครื่องรางของขลงั ควรใหม้ ีความมัน่คงระหว่างขอ้ต่อแต่ละขอ้ ไม่ควรมลีกัษณะหรหูรา 

การออกแบบอาจเน้นจุดสนใจเฉพาะดา้นหน้า หรอืตลอดทัง้เสน้กไ็ด ้แต่ถ้าเป็นสรอ้ยคอทีใ่ชส้ําหรบั

งานกลางคนืจะต่างออกไป ทัง้ความหรหูราและการใชว้สัดุประกอบ แต่อย่างไรกต็าม แบบเรยีบง่าย 

ยงัเป็นทีใ่ชไ้ดห้ลายโอกาส และเหมาะทีจ่ะใชเ้ป็นเครื่องประดบัในปจัจุบนั การออกแบบสรอ้ยคอจะ

ใหส้ัน้ หรอืยาวขึน้อยู่กบั การนําไปใชเ้ป็นสําคญั ซึง่การนําไปใชน้ัน้ต้องใหไ้ปกนัไดก้บัเสือ้ผา้เครื่อง

แต่งกายดว้ย (วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า.  (2536): หน้า 28. ศลิปะเครือ่งประดบั) 

       วธิทีําสร้อยคอ ส่วนใหญ่นิยมที่จะใช้เป็นข้อต่อนํามาร้อยเรยีงต่อๆ กัน หรอืทําใน

ลกัษณะเป็นเสน้ยาว โดยใชว้สัดุทีม่รีปูทรง เป็นเสน้ วธิต่ีอสรอ้ยคอทําไดห้ลายวธิ ี แต่ละวธิจีะต้อง

สมัพนัธก์บัแบบส่วนรวมทัง้หมดดว้ย 

       การต่อสรอ้ยคอแบบต่างๆ  

        -    เรยีงต่อโดยใชห้่วงเชื่อมและขอ้ต่อ 

        -    เรยีงต่อโดยใชห้่วงต่อห่วงเกีย่วกนัตลอด 

        -    เรยีงต่อๆกนัโดยวธิถีกั 
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        -    เรยีงต่อกนัดว้ยวธิใีชส้ลกัสอด 

        -    เรยีงต่อกนัดว้ยเน้ือวตัถุโดยใชว้ธิตีดัหรอืฉลุ 

        -    เรยีงต่อกนัดว้ยวธิบีดักร ี

           

 4. การออกแบบสรอ้ยขอ้มอืและกําไลมอื 

 

 

 

 

 

 

 

        

 

  

 
 

ภาพประกอบ 8  ภาพร่างผลงานการออกแบบกําไล 

 

 ทีม่า: Item type: ACDSee Pro 3 Image online 

 

   สรอ้ยขอ้มอืและกําไลมอื มคีวามหมายใกลเ้คยีงกนัมาก แมแ้ต่ดา้นประโยชน์ใชส้อยก็

เหมอืนกนั คอืใชก้บัการตกแต่งขอ้มอื เช่นเดยีวกนั แต่รปูร่างเครื่องประดบัไม่เหมอืนกนั คอืสรอ้ย

ขอ้มอืจะมคีวามอ่อนไหวทัง้ตวัเช่นเดยีวกบัสรอ้ยคอ ส่วนกําไลขอ้มอื จะมลีกัษณะแขง็ไม่ทิง้ตวั เวลา

ใส่จะสวมเขา้ไปอาจมทีัง้ทีเ่ปิดปิดซึง่เป็นตะขอ และไมม่ตีะขอ วธิทีีใ่ชใ้นการทํากําไล มทีัง้วธิหีล่อ วธิี

ตหีุม้ และวธิฉีลุ ส่วนสรอ้ยขอ้มอืคงใชว้ธิทีาํเช่นเดยีวกนักบัสรอ้ยคอ แต่จะเสน้สัน้กว่า ความสวยงาม

ขึน้อยูก่บัการออกแบบ และการเลอืกวสัดุมาใช ้

  การออกแบบกําไลมกัจะเป็นแบบเรยีบ มคีวามสวยงามเฉพาะตวั มคีวามสมดุลของ

ลวดลายต่างๆ จะใชเ้ป็นโลหะลว้นๆ แต่ถา้ใชห้นิประกอบเป็นหวัมกัจะเน้นความสวยงามดา้นหน้าให้

เด่นชดักว่าส่วนอื่น ซึง่การออกแบบสรอ้ยขอ้มอืกค็งใชว้ธิเีดยีวกนัน้ีดว้ย (วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า.  (2536): 

หน้า 30. ศลิปะเครือ่งประดบั) 
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5. การออกแบบเขม็กลดัตดิเสือ้ 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

ภาพประกอบ 9  ภาพร่างผลงานการออกแบบเขม็กลดัตดิเสือ้ 

 

 ทีม่า: Item type: ACDSee Pro 3 Image online 

 

       เครือ่งประดบัประเภทเขม็กลดั เป็นเครือ่งประดบัทีสุ่ภาพสตรมีอีายุมากนิยมใชม้ากกว่า

สุภาพสตรทีีม่อีายุน้อย แต่ในปจัจุบนั กเ็ป็นทีแ่พร่หลายในเดก็สาววยัรุ่นเช่นกนั แต่แบบ และวสัดุที่

ใช้ทําต่างกนัออกไป คุณประโยชน์ของเครื่องประดบัเขม็กลดั ช่วยทําใหเ้สื้อผ้ามจีุดเด่น และเพิม่

ความสง่างามใหแ้ก่ผูใ้ช ้ และในขณะเดยีวกนัเหมอืนจะเป็นสิง่บอกบุคลกิของผูเ้ป็นเจา้ของ ไดเ้ป็น

อยา่งดดีว้ย 

      นกัออกแบบเครือ่งประดบัประเภทเขม็กลดั นิยมทีจ่ะออกแบบเขม็กลดัใหเ้หมาะกบัการ

นําไปใช้ได้หลายๆ โอกาส และเน้นจุดเด่นเฉพาะด้านหน้าเพียงด้านเดียว อย่างไรก็ตามการ

ออกแบบเขม็กลดันัน้ จะต้องคํานึงถงึลกัษณะของงาน และจุดมุ่งหมายของการนําไปใช้ด้วย การ

ออกแบบเขม็กลดั ผู้ออกแบบไม่นิยมให้แบบรุงรงัและวสัดุหนักๆ มาใช้ ทัง้น้ีพจิารณาจากการ

นําไปใชด้ว้ย ถา้เขม็กลดัหนกัจะดงึเสือ้ผา้รัง้ลงมาหรอืหย่อนเสยีรปูทรง ดงันัน้การออกแบบจาํเป็นที่

จะต้องให้แบบ และวสัดุทีจ่ะนํามาใชส้มัพนัธ์กนัดว้ย เขม็กลดัที่ดคีวรดดัแปลงไปใชใ้นโอกาสต่างๆ 

ได ้(วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า.  (2536): หน้า 32. ศลิปะเครือ่งประดบั) 

 

 1.1.3.8 การออกแบบเคร่ืองประดบั  
   

 ความแตกต่างของการออกแบบเครือ่งประดบัในปจัจบุนัและเครือ่งประดบัในอดตีจะมคีวาม

แตกต่างที่เห็นได้ชดัในเรื่องรูปทรง วสัดุที่นํามาใช้ เครื่องประดบัในอดตีการออกแบบจะมคีวาม

หรหูรา โครงสรา้งซบัซอ้น วสัดุทีใ่ชส้่วนใหญ่เป็นวสัดุทีม่รีาคาแพง มคีวามประณีตละเอยีดอ่อนอย่าง
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ชดัเจน ส่วนงานเครื่องประดบัในปจัจุบนัรูปทรงเรยีบง่าย รูปแบบสมัพนัธ์กบัวสัดุ และโครงสรา้งมี

ความสาํคญัมากกว่าลวดลายปลกียอ่ย (วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า.  (2536): หน้า 14. ศลิปะเครือ่งประดบั) 

 การออกแบบเครื่องประดบัในปจัจุบนัจะเน้นเรื่องความเรยีบง่ายของรปูทรง ลกัษณะงานที่

เรียบง่ายคืองานออกแบบที่ไม่มีความซับซ้อน ไม่ต้องใช้ลวดลายมาก เหตุผลที่งานออกแบบ

เครือ่งประดบัในปจัจบุนัเน้นเรือ่งความเรยีบง่ายขึน้อยูก่บัสาเหตุหลายประการ เป็นตน้ว่า 

 1. งานออกแบบเครื่องประดบักําลงัเป็นอุตสาหกรรมมากขึน้ ไม่เหมอืนแต่ก่อนที่เป็นงาน

หตัถกรรม ฉะนัน้ เมือ่จาํนวนผลติมากชิน้กย็อ่มตอ้งใชเ้ครือ่งจกัรผ่อนแรง 

 2. การออกแบบใหส้มัพนัธก์บัสภาพของสงัคมทีเ่ปลีย่นไปนําเอาวสัดุราคาถูกมาใชเ้พิม่ 

 3. รสนิยมในการออกแบบเกี่ยวกบัเครื่องประดบัทีเ่ปลี่ยนไป จากความยุ่งยากมาสู่ความ

เรยีบงา่ย 

 4. เสรภีาพทางความคดิสรา้งสรรคม์มีากขึน้ และเพื่อใหส้มัพนัธก์บัการเปลีย่นแปลงอย่าง

รวดเรว็ในสงัคมปจัจบุนั 

     

 1.1.3.9 ลกัษณะเคร่ืองประดบัท่ีดี 
 

 1. มคีวามสมัพนัธก์นัระหว่างแบบและวสัดุ 

 2. มคีวามสวยงามและนําไปใชป้ระโยชน์ไดจ้รงิ สามารถดดัแปลงนําไปใชใ้นกรณีอื่นๆ ได้

ตามความเหมาะสม 

 3. แบบเรยีบงา่ยไมร่งุรงัเกะกะ ไมเ่กีย่วเสือ้ผา้ ใชส้บาย ไมเ่ป็นอนัตรายต่อผูใ้ช ้ 

 4. ราคาไมส่งูจนเกนิไป 

 5. สรา้งความสงา่ใหก้บัผูใ้ช ้เสรมิบุคลกิภาพของผูใ้ชใ้หด้ขี ึน้ 

 6. ทาํความสะอาดงา่ย วสัดุทีใ่ชท้าํมคีวามทนทาน ทนต่อดนิฟ้าอากาศทีเ่ปลีย่นแปลง และ

ไมเ่ปลีย่นสภาพไดง้า่ยเมือ่อุณหภมูเิปลีย่น 

 7. มคีวามสมดุลกนัในรปูทรง สสีนักลมกลนื มจีดุเลา้ความสนใจทีด่ ี 

          

 1.1.4 วสัดเุครื่องประดบั 

             

 1.1.4.1 การเลือกวสัดมุาใช้ทาํเคร่ืองประดบั 
 

 การเลอืกโลหะมาใชท้าํเครือ่งประดบั นักออกแบบจะพจิารณาโลหะทีเ่กดิขึน้ตามธรรมชาติ

ก่อน อย่างไรก็ตาม ในปจัจุบนัน้ีค่านิยมในการเลอืกวสัดุมาใช้ทําเครื่องประดบัได้เปลี่ยนไปมาก 

ประกอบกบัวทิยาศาสตรเ์จรญิก้าวหน้า มกีารสงัเคราะห์วสัดุต่างๆ เลยีนแบบของจรงิจนใกล้เคยีง

บางครัง้ตอ้งใชเ้ครือ่งมอืกลอ้งขยายและความชํานาญพเิศษในการพจิารณา เช่น เพชรรสัเซยี พลอย

อดั เป็นต้น ซึ่งเครื่องประดบัปลอมเหล่าน้ีจะมรีาคาถูกกว่าของแท้มาก และมอีายุการใช้งานไม่



19 
 
ยาวนานเท่าของจรงิ ฉะนัน้ผู้สวมใส่จะต้องเป็นผู้พิจารณาเองว่า ระหว่างของแท้กับของเทยีมที่

เหมอืนกนัมาก ควรจะเลอืกอยา่งไหน (วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า. (2536: 33) ศลิปะเครือ่งประดบั) 

 

 1.1.4.2 ข้อพิจารณาในการเลือกวสัดมุาใช้ทาํเคร่ืองประดบั 
         

 1. การออกแบบ การเลือกวสัดุมาใช้ให้สมัพนัธ์กับการออกแบบเป็นปญัหาสําคญัมาก

สําหรบัผู้ที่ยงัไม่เคยมปีระสบการณ์ในการออกแบบและการทําเครื่องประดบัมาก่อน ฉะนัน้จงึควร

พจิารณาจากวสัดุทีม่อียู่ก่อนเป็นสําคญั เช่น หนิสอีะไร รปูทรงแบบใด โลหะชนิดใดและสอีะไร โดย

พยายามออกแบบใหส้มัพนัธก์ลมกลนืกนัทุกส่วน ทัง้แบบ ลวดลาย และสขีองวสัดุทีม่อียู ่

             ถ้าออกแบบไว้ก่อน แล้วหาวสัดุที่จะนํามาใช้ให้เหมาะกบัแบบก็ได้ แต่ไม่เป็นที่นิยม

เพราะการหาวสัดุใหต้รงกบัแบบ เป็นเรือ่งทียุ่ง่ยากและเสยีเวลามาก ฉะนัน้ การเตรยีมวสัดุ เช่น หนิ 

โลหะ หรอืวสัดุอื่นๆ ไวก่้อนทาํการออกแบบใหส้มัพนัธก์บัวสัดุจงึเป็นทีนิ่ยมและสะดวกกว่า 

 2. ประโยชน์ใชส้อย โดยเน้นว่าเครื่องประดบันัน้ใช้เวลาใด เช่น เวลากลางคนื ควรเลอืก

หนิหรอืโลหะทีม่แีสงเป็นประกายรบัแสงไฟ ส่วนในเวลากลางวนั ถ้าเป็นการออกแบบเครื่องประดบั

สําหรบัชุดทํางาน ก็ไม่ควรใช้เพชรขนาดใหญ่โตมโหฬาร หรอืประดบัพลอยหลากสีจนสะดุดตา   

เป็นตน้ 

   3. ขบวนการผลติ ตอ้งคาํนึงถงึความสมัพนัธก์บัการออกแบบและประโยชน์ใชส้อย เพราะ

วสัดุบางอย่างมคีวามบอบบางมาก การผลติโดยใช้เครื่องจกัรแบบงานพาณิชยจ์ะทําให้ได้ชิน้งานที่

ไม่ประณีตหรอืงานบางชิ้นที่ช่างผู้ออกแบบใส่ลายละเอียดของตวัลายซบัซ้อนมากๆ หากเป็นงาน

ฝีมอืเราก็อาจเลอืกใช้เพชรพลอยประดบั แต่ถ้าเป็นงานเครื่องประดบัที่ต้องการปรมิาณมากก็อาจ

เปลีย่นเพชรพลอยเป็นอยา่งอื่นใหเ้หมาะสมได ้

        4. การบาํรงุรกัษา สะดวกและรวดเรว็ ในยคุปจัจบุนัทีเ่ครือ่งประดบักลายเป็นองคป์ระกอบ

สําคญัของการแต่งกายทีจ่ะขาดไม่ได ้การบํารุงรกัษาจงึเป็นเรื่องทีอ่ยู่ในลําดบัต้น โดยควรเลอืกใช้

วสัดุทีด่แูลรกัษางา่ย ผูใ้ชส้ามารถทาํไดเ้องสาํหรบัเครือ่งประดบัประจาํวนัทัว่ไป 

           การออกแบบเครือ่งประดบัในปจัจบุนัและลกัษณะเครือ่งประดบัทีด่มีขีอ้สงัเกตดงัน้ี 

 - ใชพ้ืน้ฐานความงามทางศลิปะดา้นการออกแบบ 

 - ความเรยีบง่ายของรูปทรงและมคีวามสมบูรณ์ในตวัเอง ซึ่งสามารถดดัแปลงเพื่อการ

นําไปใชไ้ดใ้นหลายโอกาส 

 - เทคนิคทางการผลติทีไ่มซ่ํ้าของเดมิ และรกัษาคุณสมบตัขิองวสัดุทีนํ่ามาใช ้

 - มอีายกุารใชง้านยาวนาน 
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     1.1.4.3 วสัดท่ีุปัจจบุนันิยมใช้ทาํเคร่ืองประดบั 

 

 1. โลหะเงนิ  

  โลหะเงนิทีเ่รารูจ้กักนันัน้ มทีี่มาทัง้จากเป็นสนิแร่เงนิโดยตรง เช่นเป็นเกรด็เลก็ๆ หรอื

เป็นเสน้ปนในดนิหนิทราย เป็นก้อนเงนิบรสิุทธิ ์และทัง้ที่เป็นสารประกอบปนอยู่ในแร่อื่นๆ ในอดตี 

เราอาจทําโลหะเงนิจากแร่เงนิโดยตรง แต่ปจัจุบนัแร่ทีใ่ห้โลหะเงนิโดยตรงเกอืบไม่มแีลว้ ต้องใชว้ธิี

แยกโลหะเงนิออกจากการถลุงโลหะอื่น เช่น ตะกัว่ สงักะส ีและทองแดง เป็นตน้ 

  ไม่น่าเชื่อว่าเงินนัน้อาจตีแผ่เป็นแผ่นได้บางถึง 0.00001 น้ิว เงินหนัก 0.06 กรมั 

สามารถดงึให้ยาวได้ถงึ 400 ฟุต นอกจากนัน้เงนิยงัเป็นตวันําไฟฟ้าได้ดทีี่สุด ต่อต้านการกดัผุได้

แทบทุกชนิด ทนทานต่อการกดัของกรดน้ําสม้ไดเ้ป็นพเิศษ แต่ควนัหรอือากาศทีม่ธีาตุกํามะถนัผสม

จะจบัผวิใหค้ลํ้าดาํจนมองไมเ่หน็เน้ือเงนิ 

  เงนิมปีระโยชน์มากมายหลายอย่าง ในทางอุตสาหกรรมเงนิผสมโลหะอื่นใช้ในการ

เชื่อมต่อ ใชท้าํเป็นส่วนประกอบเครื่องกลต่างๆ และยงัใชเ้ป็นสารประกอบในการทําฟิลม์อกีดว้ย ใน

วงการแพทยเ์งนิเป็นตวักนัไม่ใหแ้ผลเน่า ใชป้้องกนัสมองแทนชิน้ส่วนของกะโหลกศรีษะทีถู่กตดัทิง้ 

ใชด้ามกระดกู ใชผ้สมปรอทและอื่นๆ สาํหรบัอุดฟนัไดด้มีาก 

  เงนิหรอืโลหะเงนิที่เรารู้จกักนันัน้เป็นทัง้เงนิบรสิุทธิ ์100 % และเงนิผสมเพื่อความ

แข็งแกร่งในการทํารูปพรรณ เงินที่น่าจะกล่าวถึงในที่น้ีมี 2 อย่างคือ เงินสเตอร์ลิง (Sterling) 

หมายถึงเงนิที่มทีองแดงผสมไม่เกิน 7.5 % เป็นมาตรฐานสากลของเครื่องเงนิที่มคีุณภาพเป็นที่

ยอมรับได้ทัว่ไป และเงินอีกชนิดหน่ึงซึ่งความจริงไม่ใช่เงินคือ เงินเยอรมัน เป็นเงินเทียมที่

ประกอบดว้ยทองแดงและนิกเกลิไมม่เีน้ือเงนิเลย 

  เงนิแทบ้รสิุทธิน์ัน้ เมื่อถูกควนับางชนิดจะดําดงัไดก้ล่าวแลว้ เงนิไม่บรสิุทธิท์ีผ่สมโลหะ

อื่นมากเกนิมาตรฐานนัน้เมื่อทิ้งไว้จะไม่ดําแบบเงนิแท ้แต่จะออกเหลอืงหรอืแดงตามสโีลหะที่ผสม 

เงนิทีเ่กบ็ไวอ้ยา่งมดิชดิในตูท้ีปิ่ดแน่นหรอืใส่ถุงพลาสตกิจะไม่ดําง่าย แต่ความดําของเงนินัน้สามารถ

ลา้งออกไดห้ลายวธิ ีเช่น ต้มน้ํารอ้นบบีมะนาว ขดัถูด้วยดนิสอพอง ใชน้ํ้ายาหรอืครมีขดัโลหะ หรอื

ลา้งดว้ยกรด ซึง่วธิน้ีีจะขาวขุน่มากเกนิไป (วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า.  (2536): หน้า 33. ศลิปะเครือ่งประดบั) 

  สําหรบันิกเกิลที่มีสีขาววาวคล้ายเงินนัน้ เป็นโลหะเน้ือแข็งไม่มีราคา จึงมกัจะถูก

นํามาใช้แทนเงนิในกรณีที่ต้องการทําสิง่ของราคาถูก เช่น เครื่องประดบัหรอือื่นๆ แต่นิกเกลินัน้มี

ความใสวาวมากกว่าเงนิแทซ้ึง่ขาวนวลมากกว่า 

   ตัง้แต่อดตีจนถงึปจัจุบนั มนุษยไ์ดนํ้าโลหะเงนิมาใชส้องลกัษณะ ลกัษณะหน่ึงคอื เป็น

การใช้ทีค่นทัว่ไปมองไม่ค่อยเหน็และไม่ค่อยรู ้คอื การใชเ้ป็นส่วนผสมทางเคม ีทางการแพทย ์และ

ทางเทคโนโลยต่ีางๆ ตามคุณสมบตัขิองเงนิ อกีลกัษณะหน่ึงเป็นการใชท้ีทุ่กคนรูจ้กัด ีสมัผสัไดแ้ละ

ต่างกเ็คยใชก้นัมาแต่เก่าก่อน คอืการนํามาทําเป็นสิง่ของต่างๆ ตัง้แต่ประดษิฐด์ว้ยมอือย่างง่ายทีสุ่ด 

จนถงึการประดษิฐท์ีส่ลบัซบัซอ้นในขัน้ประณตีศลิป์ชัน้สงู 

 



21 
 
  แหล่งแรเ่งนิ 

  ประเทศไทยไม่มแีร่เงนิเป็นของตนเอง แร่หลกัของเงนิ คอื แร่เงนิซลัไฟด์ Argentite 

(Ag2S) ซึง่ทัว่ไปจะพบปะปนกบัซลัไฟดข์องโลหะอื่นๆ เช่น ซลัไฟด์ของตะกัว่และทองแดง แร่อื่นๆ 

ของเงนิไดแ้ก่ เซรารจ์ไีรต ์(Cerargrite) (AgC1), พรสูไทต์ (Proustite) (3 Ag2 S,Ags3), ไฟรารจ์ไีรต ์

(Pyrargyrite) (3Ag2 S,Sb2S3), (5Ag2S,Sb2S3) และในรปูโลหะอสิระ นอกจากน้ีแลว้ยงัพบปะปน

กบัสนิแร่ cobalt arsenite ในแคนาดา และพบปะปนกบัทองคําด้วย โลหะเงนิส่วนใหญ่ได้จาก

ผลติผลพลอยไดข้องการทาํเหมอืงและถลุงโลหะอื่นๆ เช่น ตะกัว่ ทองแดง โคบอลด ์ทองคํา ฯลฯ แต่

ก็มกีารทําเหมอืงเพื่อโลหะเงนิโดยเฉพาะหรอืเป็นหลกั ประเทศที่ผลิตโลหะเงินได้แก่ เม็กซิโก 

สหรฐัอเมรกิา แคนาดา เปร ูสาธารณะรฐัรสัเซยี ออสเตรเลยี และเยอรมนั เป็นตน้ 

  ในปจัจบุนัความตอ้งการโลหะเงนิมาใชใ้นลกัษณะสนิคา้ส่งออกมมีากขึน้ เงนิแท่งจากที่

ต่างๆ ทัง้พมา่และตามแนวชายแดนต่างๆ เป็นทีม่าสําคญั กจิการขนาดเลก็จะหาเงนิจากรา้นคา้ทอง

ในรูปแบบของเงนิแท่งบ้าง เงนิบรสิุทธิเ์ป็นเมด็ๆ บ้าง  หรอืเป็นแผ่นตามมาตรฐานความหนาบาง

และความบรสิุทธิเ์ท่าทีต่้องการ กจิการใหญ่ๆ ต้องสัง่เขา้เน้ือเงนิบรสิุทธิเ์ป็นเมด็ๆ จากต่างประเทศ

โดยตรงเช่นจากสวสิ และอื่นๆ ระบบภาษีและมาตรการทางศุลกากรมผีลต่อราคาเครื่องเงนิเป็นอย่าง

มาก 

 2. พลอย 

  พลอยที่นํามาใช้ในงานเครื่องประดบัมหีลายชนิด เช่นพลอยสงัเคราะห์ พลอยเทยีม 

พลอยเลยีนแบบ ซึง่พอจะจาํแนกรายละเอยีดดงัน้ี 

  - พลอยสงัเคราะห์ (Synthetic Gemstone) เป็นพลอยที่ทําขึ้นด้วยวิธีการทาง

วทิยาศาสตร ์โดยมสี่วนประกอบทางเคม ีคุณสมบตัทิางกายภาพทางแสงเหมอืนกบัพลอยธรรมชาต ิ

การตรวจแยกพลอยสงัเคราะห์กบัพลอยธรรมชาติ ไม่สามารถตรวจแยกได้ด้วยตาเปล่าต้องใช้

ความรู ้ประสบการณ์ เครือ่งมอืทางวทิยาศาสตรเ์ขา้รว่ม 

  - พลอยเทยีม (Artificial Gemstone) เป็นพลอยทีท่ําขึน้ด้วยวธิกีารทางวทิยาศาสตร ์

โดยมสี่วนประกอบทางเคม ีคุณสมบตัทิางกายภาพทางแสงเฉพาะตวั แต่มสีแีละลกัษณะคลา้ยเพชร 

หรอืพลอยบางชนิด 

  - พลอยเลยีนแบบ (Imitation Gemstone) เป็นพลอยทีท่ําขึน้เลยีนแบบโดยมลีกัษณะ

บางประการหรอืทัง้หมดคล้ายพลอยธรรมชาตมิาก ในการตรวจแยกพลอยเลยีนแบบสามารถทําได้

งา่ยดว้ยตาเปล่า แต่บางครัง้กต็อ้งใชป้ระสบการณ์และเครือ่งมอืวทิยาศาสตรเ์ขา้ช่วย 

  - พลอยประกบ (Assembled stone) เป็นพลอยที่ทําขึ้นโดยใช้ชิ้นส่วนของพลอย

ธรรมชาตกิบัพลอยสงัเคราะห์ ประกอบกนัเพื่อหลอกลวง หรอืใช้พลอยธรรมชาตปิระกบกบัพลอย

ธรรมชาต ิเพื่อใหด้ขูนาดใหญ่กว่า การตรวจแยกพลอยประกบสามารถทําไดด้ว้ยตาเปล่าหรอืวธิกีาร

ธรรมดา ถ้าเป็นพลอยทีไ่มอ่ยูใ่นตวัเรอืนจะง่ายต่อการตรวจสอบมากกว่าทีอ่ยู่ในตวัเรอืน (วรรณรตัน์  

อนิทรอ์ํ่า.  (2536): หน้า 35. ศลิปะเครือ่งประดบั) 
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 1.1.4.4 การเลือกโลหะและหิน 
        

 วธิเีลอืกโลหะ   ควรเลอืกโลหะชนิดทีม่คีวามแขง็ และทรงตวัไดด้ ี  ไม่เปลีย่นสเีมื่อสมัผสั

กบัเหงื่อหรอืผวิ  เวลารดีโลหะเป็นแผ่นบาง ควรคํานึงถงึการนําไปใชป้ระโยชน์ดว้ยไม่ควรใหบ้าง

มากเกินไป เพราะถ้ารีดโลหะให้บางจะทําให้แผ่นโลหะไม่อยู่ตัว โลหะที่เหมาะจะนํามาใช้ทํา

เครื่องประดับ ได้แก่ ทองคํา นาก เงิน ทองแดง ทองเหลือง ทองเค ทองขาว ทองคําขาว           

เป็นต้น   ราคาของโลหะจะขึน้อยู่กบัความนิยม   และสภาวะทางเศรษฐกจิในยุคนัน้ ๆ  วสัดุทีห่า

ยากทีไ่มแ่พรห่ลาย จะเป็นวสัดุทีม่รีาคาแพงเช่นเดยีวกบัวสัดุทีนิ่ยมแพรห่ลาย 

   หนิทีม่รีาคา เป็นทีนิ่ยมใชใ้นการทาํเครือ่งประดบั ไดแ้ก่ เพชร พลอย หนิส ีราคาของเพชร

ขึน้อยูก่บัขนาดและการเจยีระไน ส่วนราคาของหนิขึน้อยูก่บัความนิยม วสัดุอื่นๆ กนํ็ามาใชใ้นการทํา

เครือ่งประดบัได ้เช่น เปลอืกไม ้ผวิไม ้แผ่นไม ้กระดกูสตัว ์งาชา้ง เมลด็พชื พลาสตกิ เป็นตน้ 

  วยัรุ่นเป็นวยัที่เหมาะสมกบัเครื่องประดบัที่ทําจากวสัดุราคาถูก ดงันัน้เครื่องประดบัทีท่ํา

จากวสัดุราคาถูก จงึมรีปูแบบใหม่ๆ เปลีย่นแปลงไปตามรสนิยม และแบบเครื่องประดบัจะเป็นแบบ

ใช้ในเวลากลางวนั ใชไ้ดท้ัง้เครื่องแต่งกายแบบกางเกง หรอื กระโปรง การออกแบบที่ดจีะช่วยให้

เครือ่งประดบันัน้มรีาคา มคีุณค่าเพิม่ขึน้ (วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า.  (2536): หน้า 36. ศลิปะเครือ่งประดบั) 

          

 1.1.5 เครื่องมือและอปุกรณ์ทาํเครื่องประดบั 
                

 1.1.5.1 เคร่ืองมือและอปุกรณ์ 
        

 การทาํเครือ่งประดบัมอียู่หลายวธิ ีวธิทีีนิ่ยมใชก้นัแพร่หลายไดแ้ก่ วธิคีดิประดษิฐจ์ากวสัดุ

ในทอ้งถิน่โดยใชว้ธิฉีลุ วธิต่ีอประกอบ ดว้ยกาว วธิรีอ้ยเรยีงต่อๆ กนั วธิบีดักร ีตลอดจนวธิหีล่อแบบ

ง่ายๆ เครื่องมอืและอุปกรณ์ต่างๆ เป็นสิง่จําเป็น และสําคญัอย่างยิง่ ดงันัน้ ในการเรยีนรูจ้งึควรมี

เครื่องมอืและอุปกรณ์ครบพอสมควร และควรจะรูจ้กัใชเ้ครื่องมอืไวก่้อน เพื่อให้การทํางานเป็นไป 

อยา่งสะดวกรวดเรว็ (วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า.  (2536): หน้า 38. ศลิปะเครือ่งประดบั) 

 1. คนัเลื่อยฉลุ (Jeweler's saw) 

      คนัเลื่อยฉลุมทีัง้ชนิดเลื่อนขึ้นเลื่อนลงได้   และชนิดที่เลื่อนไม่ได้   การใส่ใบเลื่อย 

จะตอ้งใส่ใหต้งึ   และฟนัของใบเลื่อยจะอยูใ่นลกัษณะนอนลง ใชป้ลายน้ิวมอืลูบจะอยู่ในลกัษณะนอน

ลงไม่บาดมอื หากดดีดูจะมเีสยีงกงัวาน วธิใีส่ใบเลื่อย ใหใ้ส่ทีน่อตทีห่วัดา้นบนก่อน ขนัใหต้งึแลว้จงึ

ใส่นอตดา้นล่าง และขนัทีน่อตดา้นตรงขา้มกนัใหแ้น่น 

 2. ปากกาหนีบ (C - Clamp) และไมช้ายธง 

       ปากกาหนีบ ใชห้นีบกบัไมช้ายธงตดิกบัขอบโต๊ะ สําหรบัรองแผ่นโลหะที่จะฉลุ แผ่น

โลหะจะไมค่ดงอ และเคลื่อนไหวไปมาไดอ้ยา่งสะดวก ทาํใหก้ารเลื่อยฉลุเป็นไปอย่างรวดเรว็ขึน้ และ

ช่วยใหใ้บเลื่อยไมห่กังา่ย 

 3. สว่านมอื (Hand drill) 
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  สําหรบัเจาะรูลวดลายเพื่อที่จะใส่ใบเลื่อยฉลุไดแ้ละเจาะรสูําหรบัใส่ห่วงต่าง ๆ   วธิใีส่

ดอก   ต้องหมุนให้ปากจบัเปิดอ้า ใส่ดอกสว่านดูให้ดอกสว่านตัง้ตรง และหมุนทีป่ากหนีบใหแ้น่น 

ขณะเจาะโลหะตัง้ตวัสว่านใหต้รง ไม่ต้องออกแรงกด หมุนเบาๆ ดอกสว่านจะเคลื่อนเจาะให้แผ่น

โลหะทะลุเอง ขอ้ควรระวงัในการใชค้อื จบั และหมุนทีห่มุนใหม้ัน่คง แต่อย่ากดน้ําหนักทีด่า้มจบั จะ

ทาํใหด้อกสว่านหกัไดง้า่ย 

 4. คมีตดั (Flat-nosed and Round-nosed pliers) 

      ใชส้าํหรบัดดัและจบัห่วงใหถ้นดัมอื ใชบ้บีใหห้่วงชดิสนิท 

 5. กรรไกรตดัโลหะ (Hand shear) 

      ใชต้ดัแผ่นโลหะบางๆ ใหข้าดออกจากกนั แต่กรรไกรน้ีไม่ควรตดัสิง่ของอื่นๆ ทีไ่ม่ใช่

โลหะ หรอืใชก้บัโลหะทีม่คีวามหนาเกนิไป จะทาํใหก้รรไกรไมค่ม 

 6. ระเมดิแขน และระเมดิแหวน (Ring mangrel) 

      สําหรบัใช้ดดัโลหะใหเ้ป็นรปูกําไลมอื และแหวน ทัง้สองอย่างน้ีมขีนาดต่างกนัมาก วธิี

ใส่โลหะทีฉ่ลุ   และขดัเรยีบรอ้ยแลว้ ไปทีร่ะเมดิแขน  หรอืแหวน   และใชม้อืดดัตามรปู   จากใหญ่

สุดไปหาเลก็สุดแล้วใชผ้้านุ่มพนัทบั   หรอืรองก่อนที่จะใช้คอ้นตอกให้ได้รปูยิง่ขึน้   คอ้นที่ใช้ตอก

ควรเป็นคอ้นยาง   การดดัควรเป็นขัน้สุดทา้ยของเครื่องประดบั   เมื่อดดัแลว้จะไม่นําไปทําอะไรอกี 

นอกจากขดัเงา 

 7. ตะไบ (Fill) 

      ควรมทีัง้ตะไบใหญ่ และตะไบเลก็ ตะไบใหญ่ ขนาดความยาวประมาณ 6 น้ิว ตะไบเลก็ 

ขนาดความยาวประมาณ 4 น้ิว 

ตะไบเลก็ทีส่าํคญัและจาํเป็นตอ้งใชม้อียู ่6 แบบ คอื 

    - ตะไบเลก็ชนิดกลม ใชใ้นกรณทีีต่อ้งการขดัรทูีเ่จาะเป็นรปูวงกลมใหเ้รยีบ 

        - ตะไบเลก็ชนิดทอ้งปลงิ คอืดา้นหน่ึงโคง้อกีดา้นหน่ึงเรยีบตรง ใชข้ดัในกรณตีอ้งการให้

ดา้นขา้งโลหะเรยีบ และเป็นส่วนทีเ่ป็นเสน้โคง้   

  - ตะไบเลก็ชนิดสามเหลีย่ม ใชข้ดัรอยต่อของโลหะ มุมทีห่กัเป็นรปูสามเหลีย่มใหเ้รยีบ 

  - ตะไบเลก็ชนิดปากมดี ใชข้ดัตามซอกโลหะเลก็ๆ ใหเ้รยีบ 

   - ตะไบเลก็ชนิดทรงร ีใชข้ดัส่วนโคง้ของโลหะใหเ้รยีบ 

   - ตะไบเลก็ชนิดสีเ่หลีย่ม ใชข้ดัโลหะทีด่า้นตรงใหเ้รยีบ 

    8. คอ้น (Hammer) 

       - เป็นอุปกรณ์สาํหรบัใชเ้คาะขึน้รปู ใหไ้ดร้ปูทรงตามตอ้งการ 

 9. เครือ่งมอืและอุปกรณ์ในการบดักร ี

          - กระดานทนไฟ ใชส้าํหรบัรองแผ่นโลหะเวลาบดักร ี

 10.เครือ่งมอืและอุปกรณ์ในการขดัโลหะ 

          - ตะไบขนาดต่างๆ  

          - สกัหลาดกลมขนาดต่างๆ 
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          - กระดาษทรายน้ํา ตัง้แต่ หยาบจนถงึละเอยีด 

          - กระดาษขดัเงา 

          - ยาดนิแดง ยาดนิเหลอืง ใชส้าํหรบัทากบัสกัหลาดก่อนทีจ่ะขดั 

          - เครือ่งขดัไฟฟ้าซึง่ใชป้ระกอบกบัสกัหลาดสาํหรบัขดั 

          - ตะแกรงเหลก็สาํหรบัวางแผ่นโลหะเวลาบดักร ี

          - คมีจบัแผ่นโลหะทีก่ําลงัรอ้น 

          - หมอ้แช่ใหแ้ผ่นโลหะเยน็ 

          - หวับดักร ีเตาแก๊ส 

     - น้ํายาประสานเงนิเป็นตวัหลอมละลาย และผงเพ่งแซ 

          - บรสัโซ เคลอืบก่อนบดักร ี(วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า.  (2536): หน้า 40. ศลิปะเครือ่งประดบั) 

 

 1.1.6 สดัส่วนร่างกายมนุษย ์
  

 สดัส่วนรา่งกายของมนุษย ์คําว่าสดัส่วน หรอื Proportion นัน้ คําน้ีหมายถงึ ความสมัพนัธ์

เชิงคณิตศาสตร์ของส่วนต่างๆ ที่มีต่อกันและกันและมีต่อสัดส่วนโดยรวม ที่จริงแล้วคําน้ีมี

ความหมายเฉพาะถงึ ความสมัพนัธท์างคณิตศาสตรแ์ละเรขาคณิตของส่วนต่างๆ บนร่างกายมนุษย ์

และอตัราส่วนของแต่ละส่วนหรอืแต่ละหน่วยที่มต่ีอส่วนอื่นๆ หรอืส่วนรวมทัง้หมดของรูปทรงหรอื

มวลสดัส่วนของร่างกายมนุษยโ์ดยเฉลีย่แลว้มคีวามสูงระหว่าง 7 เท่า หรอื 7 เท่าครึง่ของความยาว

ส่วนศรีษะและถา้กางแขนออกทัง้สองขา้งจะมคีวามยาวประมาณความสงูของรา่งกายมนุษย ์
(ธวชัชานนท ์สปิปภากุล.  (2548): หน้า 72.  กายศาสตรแ์ละกายวภิาคเชงิกล)  

 การกําหนดสดัส่วนรา่งกายของมนุษย ์โดยทัว่ไปแลว้จะแบ่งตามแนวขวาง โดยถอืเอาส่วน

ศรีษะจากกระโหลกจรดปลายคางเป็นเกณฑใ์นการแบ่งเท่ากบั 1 ส่วน สดัส่วนร่างกายของคนทัว่ไป

ซึง่ถอืเป็นมาตรฐานนัน้เท่ากบั 7 ½ ส่วน โดยวดัจากศรีษะจรดปลายเทา้ นอกจากนัน้การวดัสดัส่วน

อาจวดัจากระยะห่างจากเทา้ถงึเข่าจะเท่ากบัครึง่หน่ึงของส่วนขาทัง้หมดและส่วนของขาทัง้หมดจะมี

สดัส่วนเท่ากบัครึง่หน่ึงของส่วนสงูทัง้หมดของรา่งกาย 
  

 1.1.6.1 สดัส่วนของคนทัว่ไป 

 สดัส่วนแบบปกตขิองคนทัว่ไป ซึง่สามารถเปรยีบเทยีบสดัส่วนได้ใกลเ้คยีงกนัทัง้เพศชาย

และเพศหญงิ โดยมช่ีวงความสงูตามอายดุงัน้ี 

 - ระยะแรกเกดิ จะมสีดัส่วนความสูงประมาณ 4 ส่วน คอื มคีวามสูงเท่ากบั ½ ของผูใ้หญ่ 

โดยมกีะโหลกศรีษะใหญ่ และส่วนกึง่กลางของรา่งกายจะอยูป่ระมาณใตส้ะดอืเลก็น้อย 

 - ระยะวยั 2 ขวบ จะจะมสีดัส่วนความสงูประมาณ 4 ½ ส่วน  จุดกึ่งกลางของร่างกาย

จะอยูต่ํ่ากว่าสะดอืเลก็น้อย 

 - ระยะวยั 8 ขวบ จะจะมสีดัส่วนความสงูประมาณ 6 ½ ส่วน  จุดกึ่งกลางของร่างกาย
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จะอยูป่ระมาณอวยัวะเพศ 

 - ระยะวยั 14 ปี จะมสีดัส่วนความสูงประมาณ 7 ส่วน จุดกึ่งกลางของร่างกายจะอยู่

ประมาณกระดกูหวัเหน่า (Pubis) 

 - ระยะวยัหนุ่ม 18 ปี จะมสีดัส่วนความสูงประมาณ 7 ½ ส่วน ซึง่เป็นวยักําลงัเจรญิเตบิโต

เป็นผูใ้หญ่ จะมจีดุกึง่กลางของรา่งกายจะอยู่ประมาณขอ้มอืหรอืกระดกูหวัเหน่า 

 - ระยะวยัผูใ้หญ่ประมาณ 40 ปี จะมสีดัส่วนความสูงประมาณ 7 ½ ส่วน จุดกึ่งกลางของ

รา่งกายจะอยูป่ระมาณขอ้มอืและกระดกูหวัเหน่าเช่นกนั 

 - ระยะวยัผู้ใหญ่ประมาณ 80 ปี จะมสีดัส่วนลดลงเหลอืเพยีงประมาณ 7 ส่วน เท่านัน้ 

เน่ืองจากการหดและงอตวัของสนัหลงั จงึทาํใหร้า่งกายสัน้และหลงัค่อม 
 

 1.1.6.2 การนําข้อมลูการวดัสดัส่วนไปใช้ในการออกแบบ 
           

 ในการเลอืกข้อมูลการวดัสดัส่วนร่างกายมนุษย์ไปใช้ในการออกแบบเครื่องประดบันัน้ 

ขอ้มลูดงักล่าวควรจะเป็นตวัแทนของประชากรทัง้หมด ทีจ่ะเป็นผูใ้ชส้ิง่ของทีไ่ดร้บัการออกแบบนัน้ๆ 

โดยมหีลกัการออกแบบเพื่อใหร้บักบัสดัส่วนของร่างกายของมนุษยอ์ยู่ 2 ประเภท คอืการออกแบบ

เพื่อประชากรทัว่ไป โดยไม่จํากดัวยัและเพศ และการออกแบบเพื่อกลุ่มคนเฉพาะกลุ่มใดกลุ่มหน่ึง 

เช่น กลุ่มวยัรุน่ เดก็ ผูใ้หญ่คนชรา เป็นตน้ (ธวชัชานนท ์สปิปภากุล. (2548): หน้า 72-124) 

 การนําข้อมูลการวดัสดัส่วนร่างกายมนุษย์ไปใช้นัน้ ไม่มหีลกัเกณฑ์ที่ตายตัวแน่นนอน

เพราะร่างกายแต่ละส่วนของมนุษยน์ัน้ไม่มคีวามเกี่ยวขอ้งหรอืสมัพนัธ์กนัในทางสถติ ิเช่น คนที่มี

แขนสัน้กไ็มจ่าํเป็นตอ้งมขีาสัน้ไปดว้ย การออกแบบสิง่ของหรอืผลติภณัฑต่์างๆ นัน้ถอืเป็นทัง้ศาสตร์

และศลิป์ ทีจ่ําเป็นต้องใช้ขอ้มูลของสดัส่วนร่างกายทีส่มัพนัธ์กนัมาประกอบมากกว่า 1 ส่วน ในการ

ออกแบบแต่ละครัง้อาจจะใช้วธิีนําหุ่นจําลอง (Model) มาช่วยในการออกแบบก็ได้ หรอือาจใช้

โปรแกรมคอมพวิเตอร ์เช่น โปรแกรม AutoCAD หรอืโปรแกรมอื่นๆ ทีส่ามารถนํามาช่วยในการหา

สดัส่วนในการออกแบบเป็นตน้ ส่วนแนวทางและลาํดบัขัน้ตอนในการนําขอ้มลูการวดัสดัส่วนร่างกาย

ไปใชใ้นการออกแบบนัน้ มหีลายแนวทาง เช่น 

 1. กําหนดส่วนของร่างกายส่วนที่สําคญัมากที่สุดต่อการออกแบบนัน้ เช่น การออกแบบ

วสัดุหรอืสิง่ของประเภททีม่ดีา้มจบั ส่วนทีส่าํคญักค็อื ความยาวของมอืทีต่อ้งสอดคลอ้งกบัดา้มจบันัน้ 

         2. เลอืกใชข้อ้มลูหรอืตารางค่าทีเ่หมาะสม ไดม้าตรฐาน และครอบคลุมกลุ่มประชากรหรอื

กลุ่มเป้าหมายมากทีสุ่ด 

 3. กําหนดกลุ่มประชากรหรอืกลุ่มเป้าหมายทีจ่ะใชเ้ป็นฐานในการออกแบบสิง่นัน้โดยการ

แยกกลุ่มใหช้ดัเจน เช่น กลุ่มผูใ้ชแ้รงงาน กลุ่มเดก็ สตร ีและคนชรา  

 4. อาจสรา้งต้นแบบ (Prototype) หรอืหุ่นจาํลองของสิง่ทีไ่ดร้บัการออกแบบไว ้เพื่อนําไป

ให้กลุ่มประชากรหรอืกลุ่มเป้าหมายได้ทดลองใช้ และนําข้อมูลทัง้หมดมาวิเคราะห์หาทางแก้ไข 

ปรบัปรงุ ก่อนนําไปสรา้งเป็นแบบทีใ่ชง้านจรงิต่อไป 
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 1.1.6.3 วิธีการวดั 

 วธิีการวดัจะใช้เกณฑ์มาตรฐานขององค์การระหว่างประเทศว่าด้วยมาตรฐาน คอื ISO 

3635-1981 โดยหาค่าเฉลีย่ (Ment) ค่าเบีย่งเบนมาตรฐาน (sd) ค่าตํ่าสุด (Min) ค่าสูงสุด (Max) ค่า

เปอรเ์ซนไทล ์(P) ที ่5 ที ่10 ที ่25 ที ่50 ที ่75 ที ่90 และที ่95 จากสดัส่วนต่างๆ  

 1. การวดัสดัส่วนหญงิไทย 

  สํานักงานมาตรฐานผลติภณัฑอุ์ตสาหกรรม ได้ทําการสํารวจขนาดโครงสรา้งร่างกาย

หญงิไทย ทีม่อีายตุัง้แต่ 17-49 ปี จาํนวน 5,845 คน โดยสุ่มตวัอยา่งจากทุกภมูภิาค 
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ตาราง 1 สรุปผลการสํารวจสดัส่วนร่างกายหญงิไทย อายุ 17-49 ปี จาํนวน 5,845 คน (อายุ 17-19 

ปี 1,500 คน อายุ 20-29 ปี 2,424 คน อายุ 30-39 ปี 1,356 คน อายุ 40-49 ปี 565 คน) ปีการ

สํารวจ พ.ศ. 2536-2537สํารวจโดยสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม กระทรวง

อุตสาหกรรม โดยขอ้สรปุเฉพาะค่าเฉลีย่ดงัน้ี  

 

ลาํดบั/สดัส่วน (ซ.ม.) 
อาย ุ(ปี) โดยค่าเฉลีย่ (Mean) 

17-19 ปี 20-29 ปี 30-39 ปี 40-49 ปี 

1. รอบคอ 

2. ระยะห่างปุ่มคอหน้า-ปุม่คอหลงั 

3. ระยะห่างจดุคอดา้นขวา-ซา้ย (หลงั) 

4. ความสงูปุ่มคอหน้า 

5. ความสงูจดุคอดา้นขา้ง 

6. ความสงูติง่หู 

7. รอบขอ้มอื 

8. ความสงูกึง่กลางกําป ัน้ 

4. ความยาวรอบฝา่มอื 

5. ความยาวน้ิวหวัแม่มอื 

6. ความยาวน้ิวชี ้

7. ความยาวน้ิวกลาง 

8. ความยาวน้ิวนาง 

9. ความยาวน้ิวกอ้ย 

10. ระยะห่างปลายน้ิวหวัแม่มอื-กึง่กลางโคนฝ่ามอื 

11. ระยะห่างปลายน้ิวชี-้กึง่กลางโคนฝา่มอื 

12. ระยะห่างปลายน้ิวชี-้งามน้ิวหวัแม่มอื 

13. ระยะห่างโคนน้ิวกลาง-กึง่กลางโคนฝา่มอื 

14. ความยาวฝา่มอื 

15. ความกวา้งฝา่มอื 

16. ความกวา้งมอื 

17. ความหนาฝา่มอื 

36.2 

9.9 

10.6 

127.1 

131.3 

139.6 

14.7 

68.9 

18.0 

5.9 

6.9 

7.7 

7.0 

5.6 

12.8 

17.0 

10.8 

10.3 

17.9 

7.2 

9.0 

2.6 

36.3 

10.1 

10.5 

126.6 

131.0 

139.2 

14.6 

69.1 

18.1 

6.0 

6.9 

7.7 

7.1 

5.6 

12.9 

16.9 

10.8 

10.2 

17.8 

7.2 

9.0 

2.6 

36.6 

10.4 

10.4 

126.3 

130.8 

138.7 

14.8 

69.4 

18.1 

6.0 

6.9 

7.7 

7.0 

5.6 

12.9 

16.9 

10.8 

10.2 

17.8 

7.2 

9.0 

2.7 

37.0 

10.7 

10.3 

125.6 

130.1 

137.7 

15.1 

69.3 

18.2 

6.1 

7.0 

7.7 

7.1 

5.6 

12.9 

16.9 

10.8 

10.2 

17.8 

7.3 

9.1 

2.7 

  

 2. การวดัสดัส่วนชายไทย 

  สํานักงานมาตรฐานผลติภณัฑอุ์ตสาหกรรม ได้ทําการสํารวจขนาดโครงสรา้งร่างกาย

ชายไทย ทีม่อีายตุัง้แต่ 17-49 ปี จาํนวน 4,151 คน โดยสุ่มตวัอยา่งจากทุกภมูภิาค   
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ตาราง 2 สรปุผลการสาํรวจสดัส่วนรา่งกายชายไทย อาย ุ17-49 ปี จาํนวน 4,151 คน (อายุ 17-19 ปี 

861 คน อาย ุ20-29 ปี 1,647 คน อาย ุ30-39 ปี 1,149 คน อาย ุ40-49 ปี 494 คน) ปีการสํารวจ 

พ.ศ. 2536-2537สาํรวจโดยสาํนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอุ์ตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม โดย

ขอ้สรปุเฉพาะค่าเฉลีย่ดงัน้ี 

 

  

 จากขอ้มลูโครงสรา้งร่างกายคนไทยจากการสํารวจครัง้น้ี สามารถนําไปประยุกต์ใชใ้นการ

กําหนดมาตรฐานขนาดของเครือ่งประดบัและผลติภณัฑอุ์ตสาหกรรม ซึง่ขึน้อยู่กบัว่าผลติภณัฑน์ัน้มี

ลาํดบั/สดัส่วน (ซ.ม.) 
อาย ุ(ปี) โดยค่าเฉลีย่ (Mean) 

17-19 ปี 20-29 ปี 30-39 ปี 40-49 ปี 

1. รอบคอ 

2. ยาวปุม่คอหน้า-รอบตน้คอ (หน้า) 

3. ยาวปุม่คอหลงั-รอบตน้คอ (หลงั) 

4. ระยะหา่งปุม่คอหน้า-ปุม่คอหลงั 

5. ระยะหา่งจดุคอดา้นขวา-ซา้ย (หลงั) 

6. ความสงูปุม่คอหน้า 

7. ความสงูปุม่คอหลงั 

8. ความสงูจุดคอดา้นขา้ง 

9. ระยะหา่งจากศรีษะ-ติง่ห ู(67-77) 

10. ความสงูติง่ห ู

11. รอบขอ้มอื 

12. ความสงูกึง่กลางกาํป ัน้ 

13. ความยาวรอบฝา่มอื 

14. ความยาวนิ้วหวัแมม่อื 

15. ความยาวนิ้วชี ้

16. ความยาวนิ้วกลาง 

17. ความยาวนิ้วนาง 

18. ความยาวนิ้วกอ้ย 

19. ระยะหา่งปลายนิ้วหวัแมม่อื-กึง่กลางโคนฝา่มอื 

20. ระยะหา่งปลายนิ้วชี-้กึง่กลางโคนฝา่มอื 

21. ระยะหา่งโคนนิ้วชี-้งามนิ้วหวัแมม่อื 

22. ความยาวฝา่มอื 

23. ความกวา้งฝา่มอื 

24. ความกวา้งมอื 

25. ความหนาฝา่มอื 

36.5 

1.9 

1.0 

11.0 

11.1 

137.0 

143.0 

142.0 

16.3 

151.0 

16.2 

72.4 

20.5 

6.7 

7.4 

8.2 

7.6 

6.0 

14. 0 

18.3 

11.8 

19.2 

8.2 

9.7 

2.9 

37.2 

1.9 

1.0 

10.4 

11.2 

137.0 

143.0 

142.0 

16.3 

151.0 

16.3 

73.1 

20.7 

6.8 

7.4 

8.3 

7.6 

6.0 

14.0 

18.3 

11.9 

19.3 

8.2 

9.8 

3.0 

37.7 

1.8 

1.0 

10.9 

11.1 

136.0 

143.0 

142.0 

16.4 

150.0 

16.5 

73.0 

20.9 

6.9 

7.4 

8.2 

7.6 

6.0 

14.0 

18.2 

11.9 

19.3 

8.3 

9.9 

3.0 

37.9 

1.8 

1.0 

11.2 

11.0 

135.0 

142.0 

141.0 

16.5 

148.0 

16.7 

72.1 

21.0 

6.9 

7.4 

8.2 

7.6 

6.0 

13.9 

18.2 

11.9 

19.3 

8.3 

9.9 

3.1 
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ความเกี่ยวขอ้งหรอืสมัพนัธก์บัร่างกายส่วนใด การออกแบบโดยการใชเ้กณฑจ์ากการวดัสดัส่วนนัน้ 

บางอยา่งไมส่ามารถใชเ้กณฑข์องค่าเฉลีย่ (Mean) ได ้อาจหาทัง้จากค่าเปอรเ์ซน็ไทลท์ี ่5 หรอื 95 ก็

ได ้และบางครัง้จาํเป็นตอ้งเผื่อขนาดเพื่อความเหมาะสมดว้ย (ธวชัชานนท ์สปิปภากุล.  (2548): หน้า 76-

124. กายศาสตรแ์ละกายวภิาคเชงิกล) 

            

2. เอกสารเทคนิคการปัม๊ขึน้รปูเคร่ืองประดบั 
       

 2.1 การขึน้รปูเครื่องประดบัด้วยเทคนิคการปัม๊ 

   1. องคป์ระกอบทีส่ําคญัในการขึน้รปู 

  การทาํงานและการผลติชิน้งานดว้ยกระบวนการป ัม๊ เพื่อใหไ้ดช้ิน้งานทีส่มบูรณ์ ถูกต้อง 

เทีย่งตรงตามความต้องการ รวมถงึกระบวนการผลติทีดู่แลรกัษาง่าย ไม่เกดิค่าใชจ้่ายสูงเกนิไป อยู่

ในขอบเขตทีค่วรจะเป็น จาํเป็นต้องมกีารดูแลเชื่อมโยงอย่างเป็นระบบ ตามที ่W.H. Backofen, E. 

Gebhardt, O. Kienzle, J.H. Schey and K. Lange (Nobuhiro Koga; & Aoki Tsutomu. 2002) ให้

คาํนิยามไว ้ภาพประกอบ 14  แสดงองคป์ระกอบทีส่าํคญัในงานขึน้รปูวสัดุแผ่น ซึง่ผูท้ ีท่ํางานในดา้น

งานขึน้รปูควรมคีวามรูค้วามเขา้ใจพืน้ฐานขององคป์ระกอบเหล่าน้ี คอื 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                               

 

 

 

ภาพประกอบ 10  องคป์ระกอบของงานขึน้รปูวสัดุแผ่น 
 

 ทีม่า: วารณุ ีเปรมมานนท;์ และพงศพ์นัธ ์แกว้ตาทพิย.์  (2553).  แมพ่มิพโ์ลหะแผ่น 

(แมพ่มิพป์ ัม้โลหะ.)  หน้า 5. 
 

  องคป์ระกอบที ่1 กลไกการเปลีย่นรปูถาวร 

  องคป์ระกอบที ่2 สมบตัขิองวสัดุเริม่ตน้ 

1 

4 3 
2 

6 

7 

5 
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  องคป์ระกอบที ่3 สมบตัขิองวสัดุของการขึน้รปู 

  องคป์ระกอบที ่4 บรเิวณผวิสมัผสัระหว่างชิน้งานและแมพ่มิพ ์

  องคป์ระกอบที ่5 แมพ่มิพ ์

  องคป์ระกอบที ่6 เครือ่งป ัม้ 

  องคป์ระกอบที ่7 อุปกรณ์ช่วยอื่นๆ 
 

  องคป์ระกอบที ่1 กลไกการเปลีย่นรปูถาวรของวสัดุและการไหลตวั สภาวะความเคน้ที่

เกดิขึน้ในบรเิวณต่างๆ เพื่อวางแผนการออกแบบแมพ่มิพใ์หม้ปีระสทิธภิาพสามารถทาํนายตําแหน่ง

หรอืโอกาสในการเกดิความเสยีหายขณะทาํการขึน้รปู เพื่อหาแนวทางในการแกไ้ข ป้องกนั เพื่อให้

ไดช้ิน้งานทีส่มบูรณ์ 

  องค์ประกอบที่ 2 สมบตัขิองวสัดุเริม่ต้น องค์ประกอบทางเคม ีความแขง็แรงของวสัดุ 

ความสามารถในการไหลตวั ความแขง็แรงทีเ่พิม่ขึน้ในขณะขึน้รปู (Work Hardening) ในบางกรณี

ต้องคํานึงถงึสมบตัทิางดา้นทศิทางว่าตามแนวรดี หรอืขวางแนวรดีของวสัดุ สมบตัทิางโลหะวทิยา 

รวมถงึการปรบัปรงุโครงสรา้งโดยใชค้วามรอ้น (Heat Treatment) ก่อนขึน้รปูดว้ย 

  องค์ประกอบที่ 3 สมบัติของวัสดุของการขึ้นรูป ซึ่งมักจะหมายถึงสมบัติทางกล 

ลกัษณะของผวิสําเรจ็ ความเที่ยงตรงของขนาด ในบางกรณี การเกิดความเครยีดในเน้ือวสัดุอาจ

ส่งผลต่อการนําไปใชง้าน จงึตอ้งคาํนึงถงึการปรบัปรงุสมบตัดิว้ยความรอ้นก่อนนําไปใชง้าน 

  องคป์ระกอบที ่4 บรเิวณผวิสมัผสัระหว่างชิน้งานและแม่พมิพ ์เป็นบรเิวณทีเ่กดิความ

เสยีดทานที่ต้านการไหลตวัของวสัดุ จงึควรมคีวามเข้าใจในศาสตร์ของการหล่อลื่นและศาสตร์ที่

เกี่ยวขอ้งกบัการปรบัสภาวะผวิของแม่พมิพแ์ละชิ้นงาน รวมถงึการสกึหรอทีผ่วิของแม่พมิพภ์ายใต้

สภาวะการป ัม้ดว้ย 

  องคป์ระกอบที ่5 แมพ่มิพ ์ความเขา้ใจในกระบวนการทํางานของแม่พมิพต์วัแปรทีม่ผีล

ต่อความสําเรจ็ในการขึน้รูป ทําให้เกดิการออกแบบที่เหมาะสมในการใช้งาน และซ่อมบํารุงได้ง่าย 

การผลติแม่พมิพ์ทีถู่กต้องเที่ยงตรงตามแบบ การใช้ข ัน้ตอนที่เหมาะสมเพื่อช่วยลดต้นทุนการผลติ 

การเลอืกใชว้สัดุทาํแมพ่มิพท์ีเ่หมาะสมรวมถงึความรูค้วามเขา้ใจทีถู่กตอ้งในการผลติ เพื่อใหเ้กดิเคน้

ตกคา้งน้อยทีสุ่ด และไมท่าํใหเ้กดิความเสยีหายกบัชิน้ส่วนแมพ่มิพไ์ดง้า่ย 

  องคป์ระกอบที ่6 เครื่องป ัม้ เครื่องป ัม้ เป็นตวัส่งผ่านแรงในการประกบชุดแม่พมิพเ์ขา้

หากันเพื่อขึ้นรูปชิ้นงาน การเลือกใช้เครื่องป ัม้ที่เหมาะสม ความเข้าใจในกลไกการทํางาน การ

ส่งผ่านแรงของเครือ่งป ัม้ ขนาดของเครือ่งป ัม้ และขนาดของแรงทีจ่าํเป็น เพื่อใชใ้นการกําหนดขนาด

ของแมพ่มิพ ์วธิกีารตดิตัง้แมพ่มิพบ์นเครือ่งป ัม้ และการปรบัตัง้เงือ่นไขต่างๆ ในการป ัม้ 

  องคป์ระกอบที ่7 อุปกรณ์ช่วยอื่นๆ กลไกในการป้อนชิน้งาน กลไกในการนําส่วนทีไ่ม่

ตอ้งการหรอืเศษทีเ่หลอืจากการทํางานออกจากเครื่องป ัม้ ระบบการพ่นหรอืฉีดสารหล่อลื่น อุปกรณ์

ในการตรวจสอบความถูกต้องของชิ้นงานภายหลังการขึ้นรูป เป็นต้น (วารุณี เปรมมานนท์;         

พงศพ์นัธ ์แกว้ตาทพิย.์ (2553: 6-7).  แมพ่มิพโ์ลหะแผ่น(แมพ่มิพป์ ัม้โลหะ)  
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7 2. ขอ้ไดเ้ปรยีบของกระบวนการป ัม๊ (Advantages of Stamping Process) 

  กระบวนการป ัม๊ขึน้รปูมขีอ้ไดเ้ปรยีบเหนือกว่ากระบวนการอื่นๆ เช่น การหล่อ 

(casting) การทุบขึน้รปู (forging) และการกดัแต่ง (machining) ดงัน้ี 

               - สมารถขึน้รปูชิน้งานทีม่รีปูรา่งซบัซอ้นทีผ่ลติดว้ยวธิอีื่นไดย้าก 

             - ไมจ่าํเป็นตอ้งตกแต่งชิน้งานหลงัการป ัม๊ 

            - ขนาดของชิน้งานป ัม๊ทุกชนิดเท่ากนั สามารถเปรยีบกนัไดใ้นงานประกอบ 

           - สมบตัทิางกลเพิม่ขึน้ เช่น ความแขง็แรง เป็นตน้ 

             - ชิน้งานมน้ํีาหนกัเบามาก 

           - อตัราการผลติสงู 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 11  ตวัอยา่งการป ัม๊ชิน้งาน 
 

7 3. กรรมวธิทีีใ่ชใ้นงานป ัม๊ (Stamping Process) 

              กรรมวธิทีีใ่ชใ้นงานป ัม๊ขึน้รปูวสัดุแผ่นมหีลายกรรมวธิ ีแต่แบ่งไดเ้ป็น 3 กรรมวธิพีืน้ฐาน

หลกั คอื 1 การตดัเฉือน (shearing) ซึง่แบ่งเป็นการป ัม๊เจาะ (blaking) และการตดัเจาะร ู(piercing) 

2 การตดั (bending) หรอืการขึน้รปู (forming) และ 3 การลากขึน้รปู (drawing) นอกจากน้ียงัมี

กรรมวธิดีงัเดมิอื่นๆ เช่น การป ัม๊นูน (embossing) การป ัม๊จม (coining) การบบีอดั (swaging) การ

ฝานขอบ (shaving) และการตดัขอบ(trimming) การผลติชิน้งานวสัดุแผ่นจะต้องใชห้ลายกรรมวธิทีี่

กล่าวมาแต่ไมจ่าํเป็นตอ้งใชก้รรมวธิทีัง้หมด กรรรมวธิทีีก่ล่าวทัง้หมดมลีกัษณะการทาํงานดงัน้ี 

       - Blanking เป็นขัน้ตอนแรกทีจ่ะต้องทําในการผลติ โดยจะเป็นการตดัแผ่นวสัดุดว้ย

พัน้ซแ์ละดายใหไ้ดร้ปูรา่งตามทีต่อ้งการ แผ่นวสัดุทีต่ดัออกมาน้ีจะนําไปผ่านกรรมวธิอีื่นเพื่อผลติเป็น

ชิน้งานต่อไป 

      - Piercing โดยทัว่ไปเป็นขัน้ตอนทีต่่อจาก blanking โดยจะตดัแผ่นวสัดุใหเ้ป็นรตูาม

ตําแหน่งที่ต้องการบางครัง้ blanking และ piercing สามารถทําพรอ้มกนัได้ในขัน้ตอนเดยีว ขอ้

แตกต่างระหว่าง blanking และ piercing จะใช้แผ่นวสัดุทีต่ดัออกมาดว้ยพัน้ซแ์ละดายเป็นชิน้งาน 

ส่วน piercing จะใชแ้ผ่นวสัดุทีถู่กตดัเป็นรเูป็นชิน้งาน 
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  - Bending เป็นการตดัพืน้ผวิระนาบของวสัดุทํามุมกนัตัง้แต่หน่ึงมุมขึน้ไปโดยความหนา

ของแผ่นวสัดุไม่เปลีย่นแปลงและรศัมกีารดดัจะตอ้งมากกว่าหรอืเท่ากบัความหนาของแผ่นวสัดุ 

  - Drawing เป็นการสารขึน้รปูวสัดุแผ่นดว้ยพัน้ซเ์ขา้ไปในโพรงของดายโดยปราศจาก

การยดืของแผ่นวสัดุ ดงันัน้ช่องว่างระหว่างพัน้ซแ์ละดายจะเท่ากบัความหนาของแผ่นวสัดุ 

  - Embossing เป็นการขึน้รปูแผ่นวสัดุใหเ้ป็นหลุมหรอืปุ่มตืน้ๆ โดยทีค่วามหนาไม่

เปลีย่นแปลง ปรกตทิาํแผ่นปา่ยต่างๆ ทีม่ตีวัอกัษรนูน 

  - Coining เป็นการขึน้รปูแผ่นวสัดุให้เป็นลวดโดยการบบีอดัแผ่นวสัดุในแม่พมิพ์ปิด 

ลวดลายทัง้สองดา้นจะไมเ่หมอืนกนักไ็ด ้เช่น การทาํเหรยีญ 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 12  กรรมวธิ ีCoining และ Embossing 
 

  - Swaging เป็นการขึน้รปูโลหะโดยการบบีอดัในแม่พมิพเ์ปิด โลหะจะสามารถไหลผ่าน

แมพ่มิพอ์อกมาไดอ้ย่างอสิระ 

  - Shaving เป็นการตดัแต่งขอบแผ่นโลหะผ่านการ blanking หรอื piercing มาแลว้ 

  - Trimming เป็นการทํางานคลา้ย blanking เพื่อตดัโลหะส่วนเกนิออก วธิน้ีีจะทําที

หลงัสุดเมือ่แผ่นโลหะผ่านกรรมวธิอีื่นๆ มาแลว้ 

 4. ประเภทของแมพ่มิพข์ึน้รปูวสัดุแผ่น 

  การแบ่งประเภทของแม่พมิพ์ขึน้รปูวสัดุแผ่นหรอืแม่พมิพป์ ัม้จะแบ่งตามโครงสรา้งของ

แมพ่มิพแ์ละรปูแบบการทาํงานของแมพ่มิพ ์

  -   ประเภทของแมพ่มิพท์ีแ่บ่งตามโครงสรา้ง 

   แม่พมิพ์เดี่ยว (Single Die) หมายถึง ชุดแม่พมิพ์ที่ม ี1 สถานีการทํางาน และ

ทาํงานเพยีงรปูแบบเดยีว เช่น แมพ่มิพต์ดัเฉือน แม่พมิพเ์จาะร ูแม่พมิพพ์บั เป็นต้น ถ้าเป็นลกัษณะ

งานทีต่อ้งการทาํงานหลายขัน้ตอน กจ็ะประกอบดว้ยแม่พมิพเ์ดีย่วหลายชุด แต่ละชุดทํางานเพยีง 1 

ขัน้ตอน (รศ.ดร.วารุณี เปรมมานนท ์และ รศ.ดร.พงศพ์นัธ ์แกว้ตาทพิย.์ (2553): หน้า 7-9. แม่พมิพโ์ลหะแผ่น(แม่พมิพ์

ป ัม๊โลหะ)   
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   ตวัอยา่งแมพ่มิพเ์ดีย่วแสดงดงัรปู 

 

 

   

 

 

ภาพประกอบ 13  แมพ่มิพเ์ดีย่ว 

 

   แมพ่มิพผ์สม (Compound Die) หมายถงึ ชุดแม่พมิพท์ีม่ ี1 สถานีการทํางาน แต่มี

การทํางาน 2 รูปแบบขึ้นไป เช่น ตัดขอบและเจาะรู หรือตัดขอบและขึ้นรูป เป็นต้น ซึ่งมกัจะ

ออกแบบบนเสน้แกนกลางรว่มกนั การทาํงานทัง้หมดจะเสรจ็สิน้ในสโตรกเดยีวของเครือ่งป ัม้ 

   ตวัอยา่งแมพ่มิพผ์สมแสดงดงัรปู 

 

 

 

 

 
 

ภาพประกอบ 14  แมพ่มิพผ์สม 

 

   แม่พมิพ์ต่อเน่ือง (Progressive Die) หมายถงึ ชุดแม่พมิพ์ที่มมีากกว่า 1 สถานี 

ชิน้งานจะถูกป้อน (Feed) ผ่านครัง้ละสถานีจนได้รปูร่างของชิ้นงานที่ต้องการ การป้อนชิน้งานครัง้

ละสถานีจะทําโดยใชส้่วนของแผ่น Strip เอง การตดัเฉือนเพื่อแยกชิน้งานออกจากแผ่น Strip จะทํา

ในขัน้ตอนสุดทา้ย  

   ตวัอยา่งแมพ่มิพต่์อเน่ืองทีม่ ี2 สถานีการทาํงานแสดงดงัรปู 

 

 

 

 

 
 

ภาพประกอบ 15  แมพ่มิพต่์อเน่ือง 
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   แมพ่มิพส์่งผ่าน (Transfer Die) หมายถงึ ชุดแม่พมิพท์ีม่มีากกว่า 1 สถานี การตดั

เฉือนส่วนของชิ้นงานออกจากแผ่น Strip มกัจะทําในสถานีแรก การส่งผ่านชิ้นงานจะใช้กลไก

ภายนอกทาํการเคลื่อนยา้ยแผ่นงานในขณะทีแ่มพ่มิพเ์ปิดของแต่ละจงัหวะ  

   ตวัอยา่งแมพ่มิพส์่งผ่าน 

 

 

 

 

 
 

ภาพประกอบ 16  แมพ่มิพส์่งผ่าน 

 

 5. ขัน้ตอนในการผลติแมพ่มิพป์ ัม้ 

  แม่พมิพป์ ัม้สําหรบัแต่ละอุตสาหกรรมจะมคีวามแตกต่างกนั เช่น ในอุตสาหกรรมผลติ

ชิ้นส่วนยานยนต์ ส่วนมากจะเป็นชิ้นส่วนที่มขีนาดใหญ่ มคีวามหนาตัง้แต่ 0.7 mm ไปจนถงึที่มี

ความหนาเกินกว่า 10 mm ดงันัน้ ลกัษณะของแม่พมิพ์เดี่ยว (Single Die) แม่พมิพ์ต่อเน่ือง 

(Progressive Die) และแม่พมิพแ์บบส่งผ่าน (Transfer Die) ซึ่งใชส้ําหรบัชิน้ส่วนทีม่ขีนาดไม่ใหญ่

มาก แต่แมพ่มิพส์าํหรบัขึน้รปูชิน้งานทีม่ขีนาดใหญ่มกัเป็นแบบแม่พมิพเ์ดีย่ว โครงสรา้งของแม่พมิพ์

ทีใ่ชก้ม็คีวามแตกต่างกนั แม่พมิพข์นาดเลก็ถงึขนาดกลางนิยมใชโ้ครงสรา้งทีเ่ป็นเหลก็เหนียว ส่วน

แม่พมิพ์ที่มขีนาดใหญ่มกัจะใช้โครงสร้างที่เป็นเหล็กหล่อ เน่ืองจากความคุ้มทุนในการผลติ ทัง้น้ี

ขึน้อยูก่บัขอบเขตการทาํงานและปจัจยัอื่นๆ ในแต่ละอุตสาหกรรม อุตสาหกรรมขึน้รปูชิน้ส่วนไฟฟ้า

และอเิลก็ทรอนิกส์ ขนาดของชิ้นงานจะเลก็และมคีวามละเอยีดสูง โครงสรา้งของแม่พมิพ์ที่ใช้ก็จะ

เป็นแบบเหลก็เหนียวทัง้หมด 

  อย่างไรกต็าม การผลติแม่พมิพ์ป ัม้และชิน้ส่วนจะมขีัน้ตอนการทํางานหลกัไม่แตกต่าง

กนัมากนัก แต่จะมคีวามแตกต่างกนับา้งในส่วนของขัน้ตอนการผลติซึง่แบ่งไดเ้ป็น 2 กลุ่มคอื กลุ่ม

ของแม่พมิพ์ตดั เจาะ ดดั และขึน้รูปที่มลีกัษณะไม่เป็นโค้งเว้า (Contour) และกลุ่มของแม่พมิพ์ขึน้

รปูงานทีม่รีปูทรงโคง้เวา้ต่างๆ (Nobuhiro Koga and Aoki Tsutomu, Press Working-Blanking Operation, 

Nikkan Kougyou Shibun Sha, (in Japanese), 2002.) 
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ภาพประกอบ 17  แผนผงัการทํางานของการทําแมพ่มิพป์ระเภทตดัเจาะขึน้รปูทีไ่มม่สี่วนโคง้เวา้ 

 

 ทีม่า: วารณุ ีเปรมมานนท;์ และพงศพ์นัธ ์แกว้ตาทพิย.์ (2553).  แมพ่มิพโ์ลหะแผ่น(แมพ่มิพ์

ป ัม้โลหะ). หน้า 18.  
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ภาพประกอบ 18  แผนผงัการทาํงานของการทําแมพ่มิพ ์ขึน้รปูทีม่ขีนาดใหญ่(โครงสรา้งเหลก็หล่อ) 

 

 ทีม่า: วารณุ ีเปรมมานนท;์ และพงศพ์นัธ ์แกว้ตาทพิย.์ (2553).  แมพ่มิพโ์ลหะแผ่น(แมพ่มิพ์

ป ัม้โลหะ). หน้า 19.  
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  - การวางแผนการผลติ  (Process  Planning) 

   ทําการวิเคราะห์วัสดุ รูปร่างชิ้นงาน  เพื่อกําหนดลําดับขัน้ตอนในการผลิต  

ประเภท  รูปแบบ  และจํานวนของแม่พมิพ์ที่ใช้  ในขัน้ตอนน้ีต้องวางแผนครอบคลุมถงึเครื่องมอื  

(Tooling)  และอุปกรณ์  (Equipment)  ทีต่้องใช้ในการป ัม๊งาน  และการตรวจสอบขนาดและรูปร่าง

ของ  Part  ดว้ย  รวมถงึรายละเอยีดในการวางแผน  การจดัการ  การควบคุมตดิตามเร่งรดั  และ

การแกป้ญัหาในกรณเีกดิความล่าชา้ของงานหรอืไมท่นัตามกําหนด 

 6. การออกแบบแมพ่มิพ ์

  ในขัน้ตอนน้ีสามารถแยกออกเป็นส่วนยอ่ยไดด้งัน้ี 

                 -  การทาํ  Die Layout  เป็นการเริม่ตน้การออกแบบแม่พมิพ ์ วเิคราะห ์ จดัเรยีงลําดบั

การทํางาน  วางแนวทศิทางการวางชิน้งาน  เพื่อหาขนาดแม่พมิพแ์ละรปูแบบทีเ่หมาะสมที่สุด  ซึ่ง

ตอ้งประหยดัวสัดุและงา่ยต่อการผลติ  เป็นขัน้ตอนหลกัในการพจิารณาองคป์ระกอบของชุดแม่พมิพ์

ทีจ่ะใชต้ดิตัง้กบัเครือ่งป ัม๊ (Press) เพื่อกําหนดรายละเอยีดในการออกแบบแม่พมิพต่์อไป  ขัน้ตอนน้ี

ตอ้งใชผู้ท้ ีม่ปีระสบการณ์  เพื่อใหส้ามารถชีบ่้งตําแหน่งทีค่าดว่าจะเกดิปญัหา  บรเิวณทีข่ ึน้รปูไดย้าก  

รวมถงึสามารถวางแนวทางเพื่อลดโอกาสทีจ่ะเกดิความเสยีหายในการผลติดว้ย 

  - การออกแบบแม่พมิพ์  (Die  Design) เป็นการกําหนดรายละเอยีดของชิ้นส่วน  

อุปกรณ์  รูปร่าง  ขนาดของชิ้นส่วนต่างๆ รวมถึงรายละเอียดของการใช้ชิ้นส่วนมาตรฐาน  

(Standard  Part)  และการประกอบเขา้ดว้ยกนั  การประกอบเขา้กบัเครื่องป ัม๊  ซึง่ต้องคํานึงถงึการ

ตดิตัง้อุปกรณ์ในการจบัยดึดว้ย  การกําหนดชนิดของวสัดุทีใ่ชใ้นการผลติชิน้ส่วนต่างๆ ของแม่พมิพ ์ 

ขนาด  รูปร่าง  โครงสร้างของชิ้นส่วนแม่พมิพ์  โดยต้องคํานึงถึงขนาดรูปร่างของชิ้นงานทผีลิต  

จํานวนการป ัม๊  ซึ่งหมายถึงอายุการใช้งานของแม่พิมพ์ที่ต้องการ  นอกเหนือจากความมัน่คง

แข็งแรงที่เป็นลกัษณะทัว่ไปที่จําเป็นของแม่พิมพ์แล้ว  ยงัต้องคํานึงถึงความสะดวกในการถอด

ประกอบเพื่อการบํารุงรกัษาด้วย  และยิง่ชิ้นส่วนของแม่พิมพ์มจีํานวนมากเท่าไรก็ยิ่งลดความ

เที่ยงตรงของชุดแม่พมิพ์นัน้  ทัง้หมดน้ีทําให้การออกแบบแม่พมิพ์มคีวามซบัซ้อนและแตกต่างกนั

ออกไปตามความเหมาะสมในการทาํงานและในแต่ละอุตสาหกรรม  ปจัจุบนัขอ้มลูการออกแบบจะอยู่

ในรปูของ  CAD  Data  ซึง่สามารถปรบัปรุง  แก้ไข  หรอืส่งขอ้มลูไดส้ะดวก  รวดเรว็  เพื่อทําการ

ผลติในรปูของ  Machining  Program  หรอื  CNC  Program  ต่อไป 

  - การวเิคราะหแ์ละจาํลองการทาํงาน (CAE หรอื Analysis and Simulation) 

  ส่วนน้ีเป็นขัน้ตอนการทํางานเสรมิ  ซึง่อาจจะมหีรอืไม่มกีไ็ด ้ ขึน้อยู่กบัรปูแบบ  ความ

ยาก – งา่ย  และความพรอ้มทางดา้นอุปกรณ์ทัง้ซอฟต์แวรแ์ละฮารด์แวรข์องแต่ละอุตสาหกรรม  ใน

กรณกีารตดั  เจาะ  หรอืขึน้รปูงานทีม่รีปูร่างง่ายๆ จะสามารถคาดคะเนความสําเรจ็ในการทํางานได้

ทนัท ี ไม่ต้องทําขัน้ตอนน้ี  เพราะเป็นการเพิม่ค่าใช้จ่ายโดยไม่จําเป็น  ขัน้ตอนการวเิคราะห์และ

จาํลองการทาํงานน้ีเหมาะกบัการขึน้รปูทีซ่บัซอ้น  พจิารณายาก  ต้องใชป้ระสบการณ์ในการทํางาน

สูง  เพื่อแบ่งขัน้ตอนการทํางานให้น้อยที่สุด  ชิ้นงานเสยีหายน้อยที่สุด  หรอืไม่ทําให้เกดิส่วนของ

แมพ่มิพท์ีเ่สยีหายไดง้า่ย  ไมคุ่ม้ค่าในการผลติ  เน่ืองจากซอฟต์แวรท์ีส่ามารถจาํลอง  เพื่อวเิคราะห์
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ความเป็นไปไดใ้นการทํางานเฉพาะอย่างนัน้มกัจะมรีาคาแพง  รวมถงึต้องการผูเ้ชีย่วชาญในการใช้

งาน  เพื่อให้วเิคราะห์ได้อย่างถูกต้องและมปีระสทิธภิาพทําให้มคี่าใช้จ่ายสูง  อย่างไรก็ตาม  ต้อง

เปรยีบเทยีบความคุม้ค่าทัง้เรื่องค่าใชจ้่ายและเวลา  หากต้องมกีารแก้ไขปรบัปรุงแม่พมิพท์ีส่รา้งขึน้

มาแล้วไม่สามารถทํางานตามที่ต้องการได้ (วารุณี เปรมมานนท์; และพงศ์พันธ์ แก้วตาทิพย์.  

(2553: 17-21).  แมพ่มิพโ์ลหะแผ่น (แมพ่มิพป์ ัม้โลหะ) 

 

7 7. ชนิดของเครือ่งกด  (Press Machines)  

      การแบ่งชนิดของเครื่องกดสามารถแบ่งไดห้ลายวธิเีช่น แบ่งตามแหล่งใหก้ําลงั แบ่ง

ตามชนิดก้านกระทุง้ (ram) แบ่งตามโครงสรา้งของเครื่อง หรอืแบ่งตามจุดมุ่งหมายในการทํางาน 

เป็นตน้ แต่ในทีน้ี่จะแบ่งชนิดของเครือ่งกดตามกลไกการถ่ายทอดกําลงัใหแ้ก่ก้านกระทุง้ ซึง่สามารถ

แบ่งได้ดงัน้ี (วารุณี เปรมมานนท์; และพงศ์พันธ์ แก้วตาทิพย์. (2553): หน้า 195-200 แม่พิมพ์โลหะแผ่น 

(แม่พมิพป์ ัม้โลหะ) 

  - กลไกแบบขอ้เหวีย่ง (crank) เป็นระบบขบัเคลื่อนทีธ่รรมดาที่สุด ใชข้อ้เหวีย่ง ใน

จงัหวะเคลื่อนทีล่งความเรว็วจะเพิม่ขึน้ ความเรว็จะสูงสุดทีก่ึ่งกลางของช่วงชกั (stroke) ส่วนมาก

การกดแมพ่มิพจ์ะเกดิขึน้ทีค่วามเรว็สงูสุดน้ี 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 19  กลไกแบบขอ้เหวีย่ง (crank) 

 

  - กลไกแบบเยือ้งศูนย ์ (eccentric) จะเหมอืนกบั crank แต่ช่วงชกัจะสัน้กว่า และจะมี

ความแขง็แรงกว่า 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 20  กลไกแบบเยือ้งศูนย ์(eccentric) 
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  - กลไกแบบลกูเบีย้ว (cam) จะคลา้ยกบั eccentric แต่จะใชก้บัการเคลื่อนทีข่อง ram ที่

พเิศษตามความตอ้งการ 

  - กลไกแบบเฟืองรางและเกยีร ์(rank and gear) ใชเ้มือ่ตอ้งการช่วงชกัทีย่าวมากๆ การ

เคลื่อนที่สมํ่าเสมอแต่จะช้ากว่าแบบ crank จะมตีวัหยุดเพื่อควบคุมช่วงชกัได้ และอาจจะตดิตัง้

อุปกรณ์ quick-return เพื่อให ้ram เคลื่อนทีก่ลบัไปจดุตัง้ตน้ไดอ้ยา่งรวดเรว็ 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพประกอบ 21  กลไกแบบเฟืองรางและเกยีร ์(rank and gear) 
 

- กลไกแบบไฮดรอลกิ (hydraulic) ใชใ้นเครื่องกดและงานต่างๆ มากมาย การเคลื่อนทีช่า้

แต่ใหแ้รงกดมาก เหมาะกบังาน forming และ drawing 

 

 

 

 

 

 
 

 

ภาพประกอบ 22  กลไกแบบไฮดรอลกิ (hydraulic) 
 

  - กลไกแบบขอ้ต่อร่วม (knuckle joint) เป็นระบบทีนิ่ยมใชก้นัมากเน่ืองจากความ

ไดเ้ปรยีบทางกลสงูทีร่ะบบยดืสุดซึง่จะใหแ้รงกดสงู จงึเหมาะสาํหรบัการทํา coining และ sizing 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 23  กลไกแบบขอ้ต่อรว่ม (knuckle joint) 
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 - กลไกแบบขอ้ศอก (toggle) ใชใ้นการยดึแผ่นวสัดุ (blank-holder) ในงาน drawing เป็น

หลกั การออกแบบมหีลากหลายแต่จุดประสงค์หลกัคอืต้องยดึแผ่นวสัดุให้อยู่ในตําแหน่งได้อย่าง

เพยีงพอ 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 24  กลไกแบบขอ้ศอก (toggle) 

 

  - กลไกแบบสกร ู (screw) เป็นระบบขบัเคลื่อนทีใ่ชแ้ผ่นจานเสยีดทาน (friction disk) 

ขบัล้อตุนกําลงั (flywheel) ใหเ้คลื่อนทีด่้วยความเรว็ทีม่าก ทีร่ะยะยดืสุดพลงังานที่สะสมทีล่้อตุน

กําลงัจะถ่ายทอดลงชิน้งาน 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 25  กลไกแบบสกร ู(screw) 
 

  เครื่องกดทีใ่ชร้ะบบกลไกโดยใช ้ flywheel ในการใหก้ําลงัจะสามารถใหแ้รงกดไดต้ัง้แต่ 

20-6,000 ตนัและช่วงชกัได้ตัง้แต่ 5-500 มลิลเิมตรและมคีวามเรว็ตัง้แต่ 20-1,500 ครัง้แต่นาท ี

ระบบกลไกน้ีจงึเหมาะกบังาน blanking และงาน drawing สําหรบัเครื่องกดทีใ่ชร้ะบบไฮดรอลกิใน

การใหก้ําลงัสามารถสรา้งแรงกดได้ตัง้แต่ 20-10,000 ตนั ช่วงชกัได้ตัง้แต่ 10-800 มลิลเิมตร 

ระบบไฮดรอลกิสามารถใหก้ําลงัเตม็ทีไ่ดทุ้กระยะของช่วงชกั จงึเหมาะสําหรบังาน deep drawing 

และงานทีใ่ช ้combination die (blanking และ bending) 

7 8. ลกัษณะของชิน้งานป ัม๊ (Characteristics of Stamped Parts)  

  ชิน้งานทีเ่กดิจากกระบวนการป ัม๊จะมคีวามหนาของชิน้งานคงทีส่มํ่าเสมอ (ยกเวน้บาง

กรณี) รปูร่างชิ้นงานมไีดแ้ต่รูปร่างง่ายๆ ไปจนถงึรูปร่างทีซ่บัซอ้น ความหนาของชิ้นงานป ัม๊อยู่
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ในช่วงระหว่าง 0.025 มลิลเิมตร ถงึ 20 มลิลเิมตร แต่โดยส่วนใหญ่มกัอยู่ระหว่าง 1.3 มลิลเิมตร ถงึ 

9.5 มลิลเิมตร ขนาดของชิ้นงานป ัม๊สามารถมขีนาดเลก็เท่าชิ้นส่วนนาฬกิาขอ้มอืไปจนถงึตวัถงั

รถบรรทุกหรอืเครือ่งบนิ ลกัษณะของชิน้งานทีผ่่านกระบวนการป ัม๊จะมลีกัษณะทีเ่กดิขึน้ไดด้งัน้ี 

 

 

  

  

    

  

  

  
 

ภาพประกอบ 26  Burr และ Rollover ทีเ่กดิขึน้ในงานเจาะร ู

 

  - ขอบหนาม (burr-side) และรศัมกีารตดั (cut radius) การตดัแผ่นวสัดุด้วยวธิ ี

blanking หรอื piercing จะเกดิลกัษณะทีข่อบรอยตดัของแผ่นโลหะ ดา้นหน่ึงขรุขระไม่เรยีบเหมอืน

หนาม เรยีกลกัษณะน้ีว่า burr-side ส่วนขอบรอยตดัดา้นตรงขา้มจะเกดิรศัมกีารตดั หรอืทีเ่รยีกว่า 

rollover การแกไ้ขสามารถทาํไดโ้ดยกรรมวธิ ีdeburring 

  - Concentricity เป็นการเยือ้งกนัเลก็น้อยของจุดศูนยก์ลางของเสน้รอบรปูวงในและวง

นอกซึ่งจะเกดิขึน้ในทุกกระบวนการป ัม๊ยกเวน้การใช ้ compound die ชิน้งานจะยอมรบัได้ถ้าค่า

ความคลาดเคลื่อนไมเ่กนิค่าทีร่ะบุไว ้

  - Flatness/Blanking Distortion เป็นการโก่งงอของชิน้งานเลก็น้อยเน่ืองจากความเคน้

ทชีอบของชิ้นงานจากแรงกด ปรมิาณการโก่งงอจะเพิม่ขึน้ตามขนาดของพื้นทีผ่วิ ชนิดของวสัดุ 

ความหนา และรปูรา่งของชิน้งาน มผีลกระทบต่อการควบคุมความแบนราบ (flatness) และชนิดของ

แมพ่มิพม์ากทีสุ่ด compound die จะใหช้ิน้งานมคีวามแบนราบมากทีสุ่ด 

 

7  2.2  ข้อแนะนําในการออกแบบช้ินงานปัม๊ (Design Recommendations) 

 1. การออกแบบชิน้งานป ัม๊ทีด่จีะต้องใช้วตัถุดบิใหคุ้ม้ค่ามากที่สุดและสามารถผลติได้โดย

ไม่มขีองเสยีเกดิขึน้ ลําดบัขัน้ตอนการผลติก็มคีวามสําคญัเช่นกนั กรรมวธิทีีใ่ชใ้นการผลติกย็งัมี

ขอ้จาํกดัในตวัเอง 

  นอกจากขอ้แนะนําในกรรมวธิกีารผลติแลว้ การจดัวางชิน้งานลงบนแผ่นวสัดุกม็คีวาม 

สาํคญัทีจ่ะช่วยลดเศษวสัดุลงได ้บางครัง้จาํเป็นต้องแก้ไขแบบชิน้งานใหม่โดยชิน้งานยงัคงทําหน้าที่

ไดเ้หมอืนเดมิแต่สามารถประหยดัวตัถุดบิลงได ้และในงานทีต่้องการความเทีย่งตรง ลําดบัขัน้ตอน
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การผลติก็สามารถช่วยลดของเสยีลงได้ ซึง่ต้องการให้รอูยู่ในแนวเดยีวกนั (ฉัตรชยั จนัทร์เด่นดวง. 

(2553):   กระบวนการป ัม๊ขึน้รปูโลหะแผ่น (sheet Metal Stamping Process)) 

 2. แม่พมิพ์เซรามกิ เป็นวสัดุอนินทรยีท์ี่ไม่ใช่โลหะ อาศยัการนําวสัดุที่แตกต่างกนัมา

รวมเขา้ดว้ยกนั เช่น ดนิ หนิ แร่ ยบิซัม่ เป็นต้น จากการประสานกนัของวสัดุต่างๆ ทําใหเ้ซรามกิมี

คุณสมบตัทิีแ่ตกต่างกนั เช่น จดุหลอมเหลว การกดักรอ่น สภาวะเปราะต่อภาระทางกล เป็นต้น ดว้ย

เหตุทีเ่ซรามกิมโีครงสรา้งทีแ่ตกต่างกนัทําใหก้ารทําเครื่องประดบัจากเซรามกิมอียู่หลายวธิเีช่น การ

อดัขึน้รปูในสภาพอดัแหง้ การอดัขึน้รปูในสภาพเปียก การอดัรดีขึน้รปู การเผา และการเจยีระไน 

 การขึน้รูปเครื่องประดบัจากเซรามกิจะต้องออกแบบเครื่องประดบัโดยคํานึงถงึการขึน้รูป

ดว้ยการใชเ้ครื่องมอืและอุปกรณ์แบบง่าย ราคาถูก ประหยดัเน้ือวสัดุ ตําแหน่งที่มกีารขึน้รูป ร่อง ร ู

ให้พิจารณาถึงความหนาผนังให้เพียงพอเพิ่อหลกีเลี่ยงการร้าว หรอืให้คงทนต่อแรงกระแทกได้

พอสมควร (ธงชยั  ฉายศริ.ิ (2555):  หน้า 5. แม่พมิพป์ ัม๊ขึ้นรปูโลหะแผ่น) 

 

3. เอกสารงานเซรามิก  
 

 3.1  ความรู้เก่ียวกบัเซรามิก  

 

 

 

 

 

 

 

 

           

 

ภาพประกอบ 27  รปูแบบเซรามกิ  

 

   ผลิตภัณฑ์ จากเซรามิกก็เป็นวัสดุอีกประเภทที่เราคุ้นเคยและมักเห็นเป็นประจําใน 

เครื่องครวั สําหรบัผลติภณัฑเ์ซรามกิในหอ้งครวัทีเ่ราคุ้นเคยมดี้วยกนั 4 ประเภทหลกัๆ คอื เอริท์

เทนแวร ์(Earthernware) สโตนแวร ์(Stoneware) ปอรซ์เลน (Porcelain) และโบนไชน่า (Bone 

China) ซึ่งเมื่อแยกประเภทโดยคุณสมบตัิโปร่งแสงแล้ว เอริท์เทนแวรแ์ละสโตนแวรจ์ะทบึแสง 

ส่วนปอรซ์เลนและโบนไชน่าจะโปร่งแสงคอืเมื่อนําไปส่องไฟจะเหน็ว่าแสงสามารถ ผ่านไดเ้อริท์เทน

แวรเ์ป็นเซรามกิมนุษยร์ูจ้กัมานับพนัปีแลว้ และปจัจุบนัเราเหน็กนัในรปูหมอ้ดนิ กระถางต้นไม ้รูป

ป ัน้ต่างๆ เป็นตน้ เซรามกิประเภทน้ีมคีวามพรนุสงู แตกหกังา่ย เมือ่ใส่อาหารหรอืของเหลวจะถูกดูด
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ซมึลงในเน้ือภาชนะ ทําให้มกีารสะสมของกลิน่หรอืเชื้อโรคได้จงึควรใช้วสัดุอื่นรองก่อนใส่อาหาร 

หรอืของเหลวลงไป อกีทัง้ยงัไม่ควรใช้กบัเครื่องไมโครเวฟเน่ืองจากอากาศและน้ําอาจขยายตวัจน 

ระเบดิอยา่งรนุแรงได ้                                           

 สโตนแวรเ์ป็นเซรามกิทีเ่น้ือดนิหลอมกนัแน่นกว่าเอริท์เทนแวร ์ ไม่เปราะและแตกง่ายเมื่อ

กระทบกนั สามารถใชไ้ดก้บัเตาอบและไมโครเวฟ แต่กค็วรจะเลอืกทีม่สีญัลกัษณ์ Oven/Microwave 

safe เพื่อความปลอดภยั ส่วนความสามารถในการดูดซมึน้ําจะน้อยกว่าเอริท์เทนแวร ์ เซรามกิ 

ประเภทน้ีมกีําเนิดในประเทศจนีและซเีรยีเมือ่เกอืบ 3,000 ปีก่อนศรสิตศ์กัราช 

 ปอรซ์เลนเป็นภาชนะทีบ่าง เบา มคีวามหรูหราและทนัสมยั เน้ือดนิมคีวามแขง็แกร่งมาก 

ไมบ่ิน่และแตกงา่ยเมือ่กระทบกนั แสงสามารถผ่านไดเ้มื่อส่องไฟ มสี่วนผสมของดนิขาว เฟลดส์ปาร์

และควอตซ ์ เซรามกิชนิดน้ีถอืกําเนิดในประเทศจนียุคราชวงศ์ถงั ส่วนโบนไชน่าเป็นเซรามกิที่มี

ความหรหูราเช่นเดยีวกบัปอรซ์เลนแต่มสี่วนผสม เป็นเถา้กระดกู ดนิขาวและเฟลสปาร ์

 สาํหรบันิยามของเซรามกิ คอืผลติภณัฑท์ีเ่ป็นสารประกอบอนินทรยีแ์ละ ผ่านกระบวนการ

เผา แต่ปจัจุบันมีเซรามิกที่ไม่ต้องเผาแต่จัดเป็นเซรามิกคือ ผง “ไฮดรอกซี อะพาไทด์” 

(Hydroxyapatite) ซึ่งเป็นเซรามกิทีส่งัเคราะหข์ึน้มาเพื่อใชเ้ป็นวสัดุทดแทนกระดูกโดยไม่ ไดผ้่าน

กระบวนการเผา ดงันัน้กระบวนการเผาจงึเป็นขอ้ยกเวน้ว่าอาจจะมหีรอืไมก่ไ็ด ้

 การพฒันาเซรามกิมาอย่างต่อเน่ืองและไม่ไดจ้าํกดัอยู่ที ่ผลติภณัฑใ์นครวัเรอืนเท่านัน้ แต่

ยงัพฒันาเซรามกิเพื่อใชง้านอย่างอื่น เช่น “อโีคเซรามกิ” ซึง่เป็นเซรามกิทีผ่ลติมาจากเถ้าแกลบและ

น้ําทิง้ อนัเป็นผลงานวจิยัของนักวชิาการจากศูนยเ์ทคโนโลยโีลหะและวสัดุแห่งชาต ิ(เอม็เทค) ซึ่ง

เซรามกิดงักล่าวมคีวามแขง็แรงและทนความรอ้นไดท้ีอุ่ณหภูมหิลายพนัองศาเซลเซยีสเหมาะแก่การ

ใช้งานในโรงงาน นอกจากน้ีก็ยงัมเีซรามกิที่ใช้เทคนิคในการผลติแผ่นรองวงจรที่ใช้ในวงการ 

อเิลก็ทรอนิกสม์าผลติเป็น “กระดาษเซรามกิ” ซึง่ช่วยสรา้งความหลากหลายใหก้บัผลติเซรามกิมากขึน้ 

 นอกจากน้ี "แก้ว" ยงัเป็นวสัดุอกีชนิดที่วนเวยีนอยู่ในชวีติประจําวนัของเรา แก้วเป็น

สารประกอบของซิลกิาและโลหะออกไซด์ ทัง้น้ีแก้วมคีวามใกล้เคียงกบัเซรามกิเน่ืองจากเป็น

สารประกอบอนินทรยี ์และต้องผ่านการเผาทีอุ่ณหภูมสิูงเช่นเดยีวกนั แต่กย็งัมคีวามแตกต่างกนัคอื

แก้วจะต้องหลอมก่อนขึน้รปูในขณะทีเ่ซรามกิจะ ต้องขึน้รปูก่อน และแก้วจะแขง็ตวัโดยไม่ตกผลกึ

การแบ่งชนิดของแก้วแบ่งได้หลายวิธีแต่โดยมากนิยมแบ่งตามส่วนประกอบ ทางเคมี โดย

ส่วนประกอบหลกัๆ ของแกว้คอืทรายแก้ว โซดาแอชและหนิปนู และอาจจะเตมิสารเคมอีื่นๆ เพื่อให้

ได้แก้วที่มคีุณสมบตัติามต้องการ ทัง้น้ีกว่า 90 เปอรเ์ซน็ต์ของแก้วที่เราพบเหน็กนัทัว่ไปคอืแก้ว

โซดาซึง่เป็นผลติภณัฑใ์นรปู แก้วน้ําและขวด เป็นต้น และยงัมกีารนําแก้วไปประยุกต์ใชใ้นรปูอื่นๆ อกี 

เช่น ไฟเบอรก์ล๊าส ซึง่เป็นแก้วทีถู่กยดืใหเ้ป็นเสน้ๆ ดว้ยความรอ้นแลว้นํามาสานกนัใชเ้ป็นฉนวนกนั

ความรอ้น เป็นตน้ 

 

 

 



44 
 

 3.1.1 เซรามิก 

     เซรามกิ เป็นเรื่องเกี่ยวกบัเครื่องเคลอืบดนิเผาซึ่งได้แก่ เครื่องถ้วยชามเครื่องสุขภณัฑ ์

เครือ่งกนัไฟฟ้า กระเบือ้งกรฝุาผนงั กระเบือ้งโมเสค กระเบือ้งมงุหลงัคา อฐิก่อสรา้ง กระถาง โอ่ง ไห 

พวกแจกนัและเครื่องประดบัอื่นๆ กล่าวถงึวตัถุดบิต่าง ๆ ทีนํ่ามาใชผ้ลติ เช่น ดนิต่าง ๆ หนิฟนัมา้ 

หนิเขีย้วหนุมาน เป็นต้น กล่าวถงึกระบวนการผลติ ซึง่ประกอบดว้ย การเตรยีมวตัถุดบิ การเตรยีม

เน้ือดนิป ัน้ การขึน้รปูซึง่มหีลายวธิ ีเช่น การขึน้รปูดว้ยมอื การขึน้รปูโดยใชแ้ป้นหมุน การขึน้รปูโดยใช้

เครื่อง Jigger การขึน้รูปโดยการเทแบบ และการขึน้รูปโดยใช้เครื่องอดั เป็นต้น เมื่อขึน้รูปเป็น

ผลติภณัฑเ์รยีบรอ้ยแลว้ วธิต่ีอมากค็อื การตากแหง้ การเผาดนิ (Biscuitfiring) การเคลอืบ การเผา

เคลอืบ (Glostfiring) นอกจากน้ีกอ็าจมกีารตกแต่งใหส้วยงาม เช่นการเขยีนลวดลายดว้ยสหีรอืการ

ตดิรปูลอก ซึง่สามารถทาํไดท้ัง้ก่อนและหลงัการเคลอืบ (ปรดีา พมิพข์าวขาํ.  (2535): หน้า 107.  เซรามกิ) 

 

 3.1.2 วตัถดิุบท่ีใช้ทาํเซรามิก 

    วตัถุดบิทีใ่ชใ้นอุตสาหกรรมเซรามกิบางอย่างไดม้าจากสนิแร่ตามธรรมชาต ิเช่น ดนิต่างๆ 

(clays) หนิฟนัมา้ (feldspar) หนิควอตรซ์ (quartz) และทรายทะเล เป็นต้น นอกจากน้ี วตัถุดบิ

บางอย่างได้มาจากการสกดัจากสนิแร่ตามธรรมชาต ิ และนํามาทําให้บรสิุทธิด์้วยขบวนการทางเคม ี

เช่น อะลมูนิา (alumina) ซึง่ไดจ้าก แร่บ๊อกไซท ์(bauxite) ทีไ่ดจ้ากการสงัเคราะห ์เช่น แบเรยีมทติา

เนต นอกจากน้ีกม็พีวก เฟอรไ์รท ์ (ferrites) และสารอนิทรยีบ์างชนิดทีใ่หเ้ป็นตวัช่วยในการขึน้รปู 

ผลติภณัฑเ์ซรามกิสมยัใหม่ต้องการวตัถุดบิที่ใช้ในการผลติมเีปอรเ์ซน็ต์ความบรสิุทธิส์ูง เพราะสิง่

สกปรกเพยีงเลก็น้อยซึง่อาจจะน้อยกว่า 1% กอ็าจมอีทิธพิลต่อโครงสรา้งซึง่เชื่อมโยงไปถงึคุณสมบตัิ

ของผลติภณัฑน์ัน้ๆ ดว้ย การผลติเซรามกิกึง่ตวันํา (Semiconducting ceramics) สิง่สกปรกจะต้องมี

น้อยกว่า 1 ใน 10 - 8 กล่าวโดยทัว่ไปสิง่สกปรกไมเ่ป็นทีป่รารถนาในทุกขัน้ตอนของการผลติ  

    การควบคุมขนาดและรูปร่างของวตัถุดบิ ก็มคีวามสําคญัไม่น้อยกว่า การควบคุมความ

บรสิุทธิข์องวตัถุดบิ เพราะมนัจะมผีลต่อการขึน้รปู การเกดิปฏกิริยิาระหว่างกนัของวตัถุดบิต่างๆ 

ในขณะที่เผาหรอืระหว่างการทําการสงัเคราะห์สารต่างๆ (ชาญ จรรยาวณิชย.์  (2530, พฤศจกิายน). 

วตัถุดบิเซรามกิ. วารสารเซรามกิ)   

 

 3.1.3 การเตรียมเน้ือดินปัน้ 

    เซรามกิมหีลายชนิดบางชนิดเน้ือหยาบ เช่น อฐิ กระเบือ้ง เบา้และวตัถุทนไฟต่าง ๆ ซึง่ไม่

ต้องใชว้ตัถุดบิเน้ือละเอยีดมากในการผลติ ในการผลติจงึอาจใชว้ตัถุดบิทีเ่ตรยีมไวม้าผสมทําไดเ้ลย

แต่ ถ้าเป็นเซรามกิทีม่เีน้ือละเอยีด เช่น พอรซ์เลน (Porcelain) หรอืเอริท์แวร ์ (Earthenware) ต้อง

นําวตัถุทีเ่ตรยีมไวม้าผสมก่อน แลว้บดใหล้ะเอยีดอกีหนหน่ึงดว้ยเครือ่งบดทีเ่รยีกว่า Ballmill  

 1. การเตรยีมเน้ือดนิป ัน้ในหอ้งทดลอง 

         ดนิขาว ดนิดําทลีา้งแลว้ตากแหง้บดผ่าน ตะแกรง 100 เมช หนิต่างๆ ทีต่ากแหง้แล้ว 

ตะแกรง 100 เมช ชัง่น้ําหนักตามอตัราส่วนบดในบอลมลิ เตมิน้ําบดประมาณ 8 ชัว่โมงในไปผ่าน
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ตะแกรง 250 เมช ผ่านเครือ่งแยกเหลก็ นําไปหล่อในแบบพมิพเ์ตมิโซเดยีมซลิเิกตลงไป 0.5% กวน

ใหเ้ขา้กนัหรอืจะเอาไปป ัน้กนํ็าเขา้เครื่องกรองอดั (Filter Press) เอาน้ําออกแลว้เขา้เครื่องนวดไล่

อากาศ (Pug Mill Dearing) ใหเ้น้ือแน่นและเขา้กนัไดด้แีลว้นําไปขึน้รปูแบบป ัน้ 

    2. การเตรยีมเน้ือดนิป ัน้ในโรงงาน 

          ดนิ  - สบูน้ําดนิทีล่า้งแลว้เขา้ถงัวดัปรมิาตร (คดิคํานวณเป็นน้ําหนักโดยเอาน้ําดนิ 100 

ซซี ีมาระเหยจนแหง้แลว้ชัง่เน้ือดนิ) 

          หนิ – ชัง่น้ําหนักตามอตัราส่วนบดในบอลมลิ ปล่อยดนิและหนิลงถงักวนผสมตาม

จาํนวนทีต่้องการ นําไปผ่านเครื่องแยกเหลก็ (Magnetic Separation) นําไปผ่านตะแกรง 200 - 250 

เมช (Shacking Sieve) ใส่ลงถงักวนผสมแลว้นําเขา้เครื่องกรองอดั (Filter Press) นําไปนวดดว้ย

เครื่องนวด (Kneading Machine) และเครื่องรดีดนิไล่อากาศ (Dearing Pug Mill) นําดนิทีไ่ดไ้ปหมกั 

(Aging)  

          การหมกัควรหมกัในหอ้งทีม่ดิชดิ โดยเอาท่อนดนิทีอ่อกจากเครือ่งรดีไล่อากาศแลว้ใส่ไว้

ภายในหอ้ง ฉีดน้ําใหชุ่้มเสมอ ยิง่นานวนัความเหนียวของเน้ือดนิป ัน้กจ็ะเพิม่มากขึน้โดยอํานาจของ

ความชืน้แฉะและแบคทเีรยี แลว้นําเอาเขา้เครื่องรดีไล่อากาศอกีครัง้หน่ึงก่อนทีจ่ะนําไปใชใ้นการขึน้

รปูโดนการป ัน้ 

  

 3.1.4 เครื่องมือในการเตรียมดินปัน้ 

 1. เครือ่งแยกเหลก็ 

               ประกอบด้วยเหลก็ซึ่งเป็นคุณสมบตัเิป็นแม่เหลก็ เมื่อผ่านกระแสไฟฟ้าและจะมปีระ

สทิธ ิภาพดดูเหลก็ซึง่อยูใ่นรปูอสิระได ้เครือ่งแยกเอาเหลก็ออกมชีนิดต่างๆ กนั บางชนิดใชดู้ดเหลก็

จากวตัถุดบิหรอืวตัถุดบิผสมทีบ่ดละเอยีดเป็นผงแหง้ๆ บางชนิดใชดู้ดเหลก็ไดท้ัง้สองอย่างทัง้ทแีหง้

เป็นผงและเป็นน้ําคลา้ยครมี แต่ส่วนมากนิยมใชเ้ครื่องชนิดทีดู่ดเหลก็จากวตัถุดบิหรอืวตัถุดบิผสมที่

บดกบัน้ํา เพราะดูดเหลก็ไดด้กีว่า เครื่องแยกเอาเหลก็ออกน้ีมทีัง้ขนาดเลก็สําหรบัหอ้งทดลองและ

ขนาดใหญ่สําหรบัโรงงาน การทําเครื่องป ัน้ดนิเผาชนิดทีด่คีวรมเีครื่องแยกเหลก็ออกจากน้ําเน้ือดนิป ัน้

ทีบ่ดละเอยีดแลว้ ตามธรรมดาวตัถุดบิทีใ่ชผ้สมทําเน้ือดนิป ัน้อาจมเีหลก็ออกไซดซ์ึง่อยู่ในรปูอสิระ

เกาะตดิอยู ่เหลก็ออกไซดน้ี์ถา้มอียูใ่นเน้ือดนิป ัน้มาก เมือ่ป ัน้เป็นรปูและนําไปเผาจะทําใหเ้ครื่องป ัน้มี

สไีมข่าว 

 2. เครือ่งกรองอดั 

        ประกอบด้วยแผ่นเหลก็หรอืแผ่นไม้ มลีกัษณะกลมหรอืสี่เหลี่ยม ขนาดโตเส้นผ่าน

ศูนยก์ลางตัง้แต่ 6 น้ิว ขึน้ไปจนถงึ 24 น้ิว ประกบตดิต่อเรยีงกนัเป็นชัน้ๆ มตีัง้แต่ 4 ชัน้ขึน้ไปจนถงึ

25 ชัน้ ระหว่างแผ่นประกอบตดิกนัน้ี มช่ีองสําหรบัใหเ้น้ือดนิป ัน้ไหลเขา้มาอดัตวัอยู่ทุกๆช่องตดิต่อ

กบัท่อซึง่เป็นทางใหน้ํ้าดนิไหลผ่านจากเครื่องดูดน้ําดนิ เครื่องน้ีมปีระโยชน์มากสําหรบักรองเน้ือดนิ

ป ัน้แยกออกจากน้ําและบบีอดัใหเ้ป็นกอ้น โรงงานทาํเครือ่งป ัน้ดนิเผาทุกโรงงานควรมเีครื่องกรองดนิ

ดงักล่าว เพราะเป็นการทุ่นแรงงานและทุ่นเวลา แทนทีจ่ะแยกน้ําออกจากเน้ือดนิป ัน้โดยการเกรอะ
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ในถงัปนูซเิมนต์หรอืใชปู้นพลาเตอรด์ูดน้ําออก ซึง่ต้องใชเ้วลานาน และเหมาะสําหรบัการทดลอง

เพยีงเลก็น้อยเท่านัน้ 

         ในการใชเ้ครือ่งมอืน้ี จะตอ้งบดวตัถุดบิทีผ่สมกบัน้ําใหล้ะเอยีดดเีสยีก่อน แลว้จงึเอาเน้ือ

ดนิป ัน้ทีล่ะเอยีดมน้ํีาผสมอยูด่ว้ยน้ี ไปผ่านเครือ่งแยกเอาเหลก็ออก เสรจ็แลว้จงึผ่านเครื่องดูดเพื่อดูด

น้ําเน้ือดนิป ัน้เขา้เครือ่งกรองดนิน้ี ทาํการแยกน้ําออกจากเน้ือดนิป ัน้ต่อไป 

 3. เครือ่งนวดผสม 

  ประกอบดว้ยลกูตุม้ 2 ลกูทาํดว้ยทองเหลอืงหรอืปนูซเิมนต์ อยู่ปลายเพลาเหลก็กลมทัง้ 

2 ขา้ง ตุ้มน้ีจะหมุนเป็นวงกลมดว้ยเครื่องทุ่นแรงในขณะทีลู่กตุ่มหมุนจะทําการบดนวดเน้ือดนิป ัน้กบั

แท่นวงกลมทีร่องรบัอยู่ แท่นวงกลมน้ีทําดว้ยทองเหลอืงหรอืปนูซเิมนต์เช่นเดยีวกบัลูกตุ้ม เน้ือดนิ

ป ัน้ที่เอาออกจากเครื่องกรองเป็นแผ่นๆ ต้องนวดบดให้รวมเป็นเน้ือเดยีวกนัด้วยเครื่องนวดน้ี ใช้

เวลาประมาณ 2-4 ชัว่โมง จะผสมกนัด ีซึง่เป็นการทุ่นเวลากว่าทีจ่ะใชน้วดดว้ยมอื การนวดดว้ยมอื

เหมาะสาํหรบัในเมือ่มเีน้ือดนิป ัน้จาํนวนน้อยเพื่อการทดลองเท่านัน้ 

     4. เครือ่งอดัไล่อากาศ 

          ม ี2 ชนิดคือ ชนิดตัง้และชนิดนอน ชนิดตัง้ประกอบด้วยถังเหล็กกลมที่มเีส้นผ่า 

ศูนยก์ลางประมาณ 6 น้ิวขึน้ไป และสูงหรอืยาวประมาณ 15 น้ิวขึน้ไป ตรงกลางถงัมเีพลาเหลก็ตดิ

ใบพายเหลก็สลบักนัรอบตลอดเพลา ส่วนล่างหรอืส่วนท้ายของถงัจะมช่ีองกลมเป็นทางใหด้นิไหล

ออก เสน้ผ่านศูนยก์ลางของช่องทีด่นิไหลออกน้ีมขีนาดเลก็ประมาณ 1/4 หรอื 1/3 ของเสน้ผ่าน

ศูนยก์ลางของตวัถงั เมื่อใส่ดนิทีน่วดแลว้ลงในถงั แลว้เดนิเครื่องทุ่นแรงใหเ้พลาหมุน ใบพายทีต่ดิ

เพลา จะทําหน้าที่กวนดนิและอดัไล่อากาศซึง่แทรกซมึอยู่ในเน้ือดนิป ัน้ ทําใหเ้น้ือดนิแน่นเป็นเน้ือ

เดยีวกนั ไหลออกมาเป็นแท่งกลมๆ ทางช่องตอนล่างหรอืตอนทา้ยของถงั เน้ือดนิน้ีเป็นดนิทีจ่ะใช้

ทาํการป ัน้ต่อไป 

 

 3.1.5 การหมกัดิน 

          เน้ือดนิป ัน้ทีไ่ล่อากาศเป็นแท่งๆแลว้นัน้ ถ้านําไปทําการป ัน้ทเีดยีวกท็ําไดแ้ต่ถ้าเน้ือดนิป ัน้

มคีุณภาพยงัไม่เหนียวพอ การป ัน้ขึน้รปูจะลําบากและทําไดช้า้ ฉะนัน้ ก่อนทําการป ัน้ควรเกบ็หมกั

เน้ือดนิป ัน้น้ีไวใ้นทีอ่บั คอื ในทีท่ีไ่มม่อีากาศผ่านเขา้ออกได ้จะทําใหเ้น้ือดนิป ัน้มคีุณภาพเหนียว ทํา

ใหป้ ัน้ขึน้รปูทรงตวัไดง้่ายเขา้ ระยะเวลาของการเกบ็หมกัน้ีถ้ายิง่นานวนักย็ิง่ด ี แลว้แต่สภาพทีเ่ก็บ

และโอกาส แต่การเกบ็หมกัดนิน้ีไว ้บางททีําใหเ้สยีเวลา ถ้าสถานทีเ่กบ็หมกัไม่กวา้งขวางพอกเ็กบ็

ได้น้อย บางทกี็ต้องใช้เวลาเป็นเดือนๆทําให้ผลติได้น้อยหรอืเพิม่การผลติไม่ได้ โดยเหตุน้ี

โรงงานผลติเครื่องป ัน้ดนิเผาบาง แห่งไม่ใชว้ธิเีกบ็หมกัดนิ แต่ต้องทําใหเ้น้ือดนิป ัน้เป็นกรด กจ็ะมี

คุณภาพเหนียวป ัน้เป็นรปูไดเ้ช่นกนั (ไพจติร อิง่ศริวิฒัน์.  (2541).  เน้ือดนิเซรามกิ) 

 การเตรยีมดนิโดยทัว่ไป ทาํได2้วธิคีอื การเตรยีมโดยวธิผีสมแหง้ และเปียก การเตรยีมดนิ

ไมม่กีฎตายตวั สามารถทาํไดห้ลายวธิ ีขึน้กบัลกัษณะของดนิทีจ่ะเตรยีม เพื่อใชข้ึน้รปูผลติภณัฑแ์ต่

ละประเภท ดงันัน้ก่อนตดัสนิใจเลอืกวธิไีหน ควรทดสอบดนินัน้หลายๆครัง้จนแน่ใจ 
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 1. การเตรยีมดนิโดยวธิผีสมแหง้ dry method 

          ดนิทีขุ่ดมาไดเ้มื่อบดแลว้ จะนํามาชัง่ตวงโดยน้ําหนักตามสูตรส่วนผสมของดนิ เช่นดนิ

ดํา 50 กก. ดนิเหลอืง 20 กก ทรายละเอยีด 10 กก เฟลดส์ปาร ์10 กก และดนิเชือ้ 10 กก เป็นต้น 

อตัราส่วนผสมของดนิตามสูตรเมื่อชัง่เรยีบรอ้ยแลว้ ควรนํามาร่อนผ่านตะแกรง 1ครัง้ นําวตัถุดบิมา

คลุกเคลา้ผสมน้ําใหเ้ปียกโดยเกลีย่วตัถุดบิหนาประมาณ 5 ซม.แลว้พรมน้ําใหท้ัว่ ทําซํ้า 3-4 ชัน้แลว้

จงึนวด จะนวดดว้ยเครือ่งหรอืนวดดว้ยมอื กไ็ด ้

        2. คุณสมบตัทิางฟิสกิสข์องเน้ือดนิป ัน้ 

  2.1 ความเหนียว (Plasticity) 

              ความเหนียวของเน้ือดนิป ัน้ ซึง่เมือ่ป ัน้แลว้ใหท้รงตวัอยู่ไดน้ี้ คอื ความเหมาะสมใน

การผสมเน้ือดนิกบัน้ํา ดนิขาวธรรมดาจะใชน้ํ้าผสมใหเ้หนียวประมาณรอ้ยละ 25 แต่ถ้าเน้ือดนิป ัน้มี

ดนิดาํ (Ball Clay) ผสมอยูม่ากกต็อ้งเพิม่น้ําใหม้ากขึน้ ถ้าเน้ือดนิป ัน้มหีนิผสมอยู่มากจาํนวนน้ํากล็ดลง 

ในอุตสาหกรรมทําเครื่องป ัน้ดนิเผา ความเหนียวของเน้ือดนิเป็นสิง่สําคญัอย่างหน่ึง ถ้าป ัน้บนแป้น

หมุนทีเ่รว็มาก ต้องใชเ้น้ือดนิทีผ่สมใหเ้หนียวมากถ้าป ัน้ดว้ยมอืหรอืบนแป้นหมุนทีห่มุนชา้ เน้ือดนิ

ป ัน้กไ็มจ่าํเป็นตอ้งมคีวามเหนียวมากนกั   

              2.2 ความพรนุ (Porosity) 

              ความพรนุช่วยใหน้ํ้าทีผ่สมกบัเน้ือดนิป ัน้ใหเ้หนียวระเหยไปจากสิง่ทีป่ ัน้แลว้ถ้าไม่มี

ความพรนุ เครือ่งป ัน้จะแตกเมือ่เวลาเผาบางทเีราจะพบว่า เครื่องป ัน้บางอย่างทําจากดนิเหนียวมาก

เมื่อเวลาเผาหรอืตากใหแ้หง้ รปูเครื่องป ัน้จะเบีย้วหรอืยุบเปลีย่นรปูไป ทัง้น้ีเน่ืองจากความพรนุใน

เน้ือดนิป ัน้ทาํใหน้ํ้าระเหยไปไดไ้มส่ะดวก มทีางแกแ้กไ้ขไดโ้ดยเตมิทรายผสมลงไปในเน้ือดนิป ัน้หรอื

เตมิวตัถุดบิ ซึง่เมื่อผสมแลว้ทําใหล้ดความเหนียวลงไดว้ตัถุดบิน้ีไดแ้ก่หนิฟนัมา้หรอืหนิควอทซ ์แต่

ต้องใหม้คีวามละเอยีดมากขนาดเดยีวกนัหรอืเท่าๆ กบัเน้ือดนิ ความพรุนน้ีมคีุณสมบตัติรงกนัขา้ม

กบัความเหนียวของเน้ือดนิป ัน้ 

  2.3 การหดตวั (Shrinkage) 

              ความหดตวัเป็นคุณสมบตัทิีส่ําคญัอกีอย่างหน่ึงคอืการเปลีย่นเน้ือดนิป ัน้และขนาด

ของภาชนะทีป่ ัน้ขึน้แลว้นําไปตากแหง้และเผา ทําใหเ้น้ือดนิแขง็และมขีนาดเลก็ลงไป ถ้าใชเ้น้ือดนิ

ป ัน้ทีม่คีวามเหนียวมากป ัน้เป็นภาชนะต่างๆ และตากใหแ้หง้แลว้เผาภาชนะนัน้จะหดเลก็ลงกว่าที่

ป ัน้ไว้มาก ถ้าเน้ือดนิที่ใช้ป ัน้ไม่เหนียวมากนัก เมื่อนําไปตากแห้งและเผาความหดตวัก็มน้ีอยลง 

ฉะนัน้ การทําเครื่องป ัน้ดนิเผาให้ได้ตามต้องการ เราจงึต้องทราบความหดตวัของตวัเน้ือดนิป ัน้

เสยีก่อน 

        

 3.1.6 ผลิตกระบวนการเซรามิก    

     เซรามกิ เป็นเรื่องเกี่ยวกบัเครื่องเคลอืบดนิเผาซึ่งได้แก่ เครื่องถ้วยชามเครื่องสุขภณัฑ ์

เครือ่งกนัไฟฟ้า กระเบือ้งกรฝุาผนงั กระเบือ้งโมเสค กระเบือ้งมงุหลงัคา อฐิก่อสรา้ง กระถาง โอ่ง ไห 

พวกแจกนัและเครื่องประดบัอื่นๆ กล่าวถงึวตัถุดบิต่าง ๆ ทีนํ่ามาใชผ้ลติ เช่น ดนิต่าง ๆ หนิฟนัมา้ 
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หนิเขีย้วหนุมาน เป็นต้น กล่าวถงึกระบวนการผลติ ซึง่ประกอบดว้ย การเตรยีมวตัถุดบิ การเตรยีม

เน้ือดนิป ัน้ การขึน้รปูซึง่มหีลายวธิ ีเช่น การขึน้รปูดว้ยมอื การขึน้รปูโดยใชแ้ป้นหมุน การขึน้รปูโดย

ใชเ้ครื่อง Jigger การขึน้รปูโดยการเทแบบ และการขึน้รูปโดยใชเ้ครื่องอดั เป็นต้น เมื่อขึน้รูปเป็น

ผลติภณัฑเ์รยีบรอ้ยแลว้ วธิต่ีอมากค็อื การตากแหง้ การเผาดนิ (Biscuitfiring) การเคลอืบ การเผา

เคลอืบ (Glostfiring) นอกจากน้ีกอ็าจมกีารตกแต่งใหส้วยงาม เช่นการเขยีนลวดลายดว้ยสหีรอืการ

ตดิรปูลอก ซึง่สามารถทาํไดท้ัง้ก่อนและหลงัการเคลอืบ 

     ผลติกระบวนการเซรามกิ ประกอบดว้ย 

        1. การเตรยีมวตัถุดบิ 

        2. การขึน้รปูผลติภณัฑ ์

        3.  การตากแหง้ 

        4.  การเผาดบิ 

        5. การเคลอืบ 

        6.  การเผาเคลอืบ 

        7.  การตกแต่ง 

 

 1. การเตรยีมวตัถุดบิ 

         วตัถุดบิในการทําผลติภณัฑเ์ซรามกิได้แก่ แร่ดนิชนิดต่างๆ เช่นดนิเหนียว ดนิขาว 

ดนิสโตนแวร ์และส่วนผสมต่าง ๆ นํามาเขา้สู่ระบบการบดและขนาดของอนุภาค ต่อจากนัน้จงึนําน้ํา

ดนิไปรดีน้ํา ออก หรอืกรองอดัน้ําดนิ เพื่อใหไ้ดด้นินําไปขึน้รปูต่อไป 

 

 

 

 

 

 

  

 

   

ภาพประกอบ 28  การเตรยีมดนิเพื่อใชผ้ลติเซรามกิ 

 

  ตวัอย่าง วตัถุดบิในการผลติเซรามกิ 

    - ดนิ หมายถงึ ดนิขาวและดนิเหนียว  
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       ดนิขาว คอื ดนิเกาลนิ (Kaolin) เช่น ดนิขาวระนอง ดนิขาว ดนิขาวลําปาง เป็นต้น ดนิ

ชนิดน้ีเมือ่เผาทีอุ่ณหภมูปิระมาณ 1,200 องศาเซลเซยีส จะมสีขีาว แต่ไม่ค่อยเหนียว ดงันัน้จงึต้องมี

การผสมดนิเหนียวลงไป เพื่อช่วยในการขึน้รปู  

             ดนิขาวบรสิุทธิเ์ป็นวตัถุดบิทีส่ําคญั ในการผลติเซรามกิ มสีูตรเคมคีอื AL2O3 (2SIO2 

2H2O)  ประกอบด้วย   AL2O3   รอ้ยละ 39.8  , SiO2   รอ้ยละ 46.3  , และH2O ร้อยละ  13.9  

โดยมวล พบในหลายจงัหวัด  เช่น   ลําปาง  อุตรดิตถ์  ปราจีนบุร ี ระนอง  สุราษฎร์ธานี  

นครศรธีรรมราช รวมไปถึงดนิเหนียวที่มสี่วนในการทําเซรามกิ พบในจงัหวดัต่างๆ เช่น  ลําปาง  

เชยีงใหม ่ ปราจนีบุร ี สุราษฏธ์านี 

       ดนิเหนียว หรอื ดนิบอลเคลย ์(Ball Clay) มสีดีํา มคีวามละเอยีดและมคีวามเหนียวสูง 

ใช้ผสมกบัดนิขาวช่วยให้การขึน้รูปง่ายขึน้ แหล่งดนิเหนียวในประเทศไทย ที่นิยมนํามาผลติ ใน

อุตสาหกรรม อยูท่ีจ่งัหวดัสุราษฎรธ์านี 

   ถ้านําดนิเหนียวมาผสมกบัดนิขาว  ทําใหเ้น้ือดนิแน่นและเนียนมาก  สะดวกในการขึน้

รปูทําเป็นผลติภณัฑ ์(ชาญ จรรยาวณิชย;์ และพทิกัษ์ หาญจวณิช.  (2517).  รายงานเรือ่งดนิขาว ดนิเหนียว 

หนิฟนัมา้ และทราย ใน Report of Investigation) 

  - แรค่วอรตซ ์( หนิเขีย้วหนุมาน ) เป็นสารชลิกิา (SiO 2 )  

          นํามาใชผ้สมทาํเซารามกิส ์เป็นองคป์ระกอบ ใสไม่มสี ีเป็นโครงสรา้งในผลติภณัฑเ์ซรา

มกิ เพื่อให้เน้ือผลติภณัฑ์ มคีวามแขง็แรง ไม่โค้งงอ และคงทนขึ้น และช่วยในการหดตวัของดิน 

แหล่งแรค่วอรตซ ์ในประเทศไทย พบที ่จ. ราชบุร ี

 

 

 

 

 

  

            

  

  

 

ภาพประกอบ 29  ควอตซ ์

 

  - เฟลดส์ปาร ์(หนิฟนัมา้)  

   เป็นสารประกอบอะลมูโินซลิเิกต เช่นธาตุ Na K Ca ในน้ําเคลอืบจะม ีNa มาก เรยีกว่า  

ซดาเฟลดส์ปา   ใช้ผสมในเน้ือดนิ  ถ้าม ีK มาก เรยีกว่า โพแทชเฟลดส์ปา ใช้เป็นส่วนผสมในเน้ือ

ดนิป ัน้   เฟลดส์ปารเ์ป็นเน้ือแกว้  ทาํใหผ้ลติภณัฑเ์กดิความโปรง่ใสช่วยใหเ้กดิการเปลีย่นแปลง 
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ภาพประกอบ 30  เฟลดส์ปาร ์(หนิฟนัมา้) 

  - แรโ่ดไลไมต์ 

           เป็นแร่ทีป่ระกอบดว้ยแคลเซยีมแมกนีเซยีมคารบ์อเนต [ CaMg (CO3)2 ] คลา้ยหนิปนู 

ใชผ้สมในน้ําเคลอืบและในเน้ือดนิ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 31  แรโ่ดไลไมต ์
 

  - สารประกอบออกไซด ์

  ออกไซด์เป็นวัตถุทนไฟ เช่น BeO AL2O3 ใช้ผสมในผลิตภัณฑ์ที่ทนไฟสูง SiO2 

B2O3 เตมิเพื่อให้เน้ือผลติภณัฑเ์ป็นเน้ือแก้ว SnO2 ZnO ใช้เคลอืบเพื่อทําให้ทบึแสงสารประกอบ

ออกไซด ์

 

 ตวัประสานในเน้ือดนิ (Organic Binders) 

 ในเน้ือดนินอกจากมวีตัถุดบิทีแ่บ่งเป็น 3 ชนิด คอื ดนิ ตวัหลอมละลาย และตวัทนไฟแลว้ 

บางครัง้เน้ือดนิบางชนิด มอีตัราส่วนของดนิผสมอยู่น้อย จงึไม่ค่อยเหนียวนํามาขึน้รปูไดย้าก หรอื

เน้ือดนิเปราะแตกหกังา่ยขณะผึง่แหง้ เน่ืองจากไม่มคีวามเหนียว ทีจ่ะยดึวตัถุดบิต่างๆ ใหค้งรปูก่อน

เผา ขาดความแขง็แกรง่ ในขณะผึง่แหง้ (Green Strength) ซึง่เป็นปญัหา เมื่อหยบิชิน้งานไปตกแต่ง 
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หรอืนําไปเขา้เตาเผา เน้ือดนิทีม่คีวามเหนียวน้อยดงักล่าว ต้องเตมิอนิทรยีส์ารบางชนิด เพื่อช่วยยดึ

เกาะผลกึของวตัถุดบิเขา้ดว้ยกนั ขณะขึน้รปู อนิทรยีส์ารทีท่ําหน้าที ่ใหค้วามเหนียวเหมอืนกาวช่วย

ยดึ วตัถุดบิจะถูกเผาไหมห้มดไป ทีอุ่ณหภูมปิระมาณ 400-500 องศาเซลเซยีส โดยไม่ทําปฏกิริยิา

ใดๆ กบัเน้ือดนิภายหลงัการเผา ดงันัน้วตัถุดบิที่เป็นตวัประสาน เพิม่ความเหนียวในเน้ือดนิ มี

ความจําเป็นมาก สําหรบัเน้ือดนิ ที่มคีวามเหนียวน้อย หรอืเน้ือผลติภณัฑท์ี่ไม่มดีนิช่วยยดึเกาะ 

อนิทรยีส์ารที่ทําหน้าที่คล้ายกาวน้ี มมีากมายหลายชนิด ให้เลอืกใช้ได้ ตามความเหมาะสม ของ

ผลติภณัฑ ์แต่ละอยา่ง  

 ตวัอยา่งของอนิทรยีส์าร ทีท่าํหน้าทีเ่ป็นกาว ใหค้วามเหนียวในเน้ือดนิ สามารถแบ่งออกได้

เป็น 2 ชนิด คอื อนิทรยีส์ารชนิด ละลายน้ําได ้ซึง่ใชก้บัเน้ือดนิทีผ่สมน้ําพอ มคีวามชืน้อยู่บา้ง ส่วน

อนิทรยีส์าร ชนิดไม่ละลายในน้ํา ต้องใชผ้สมเฉพาะกบัเน้ือดนิ ทีข่ ึน้รูปด้วยวธิอีดัดนิผงแหง้ ดว้ย

แรงดนัสงูเท่านัน้ ซึง่อาจเป็นเน้ือผลติภณัฑป์ระเภทน้ี เซรามกิทีไ่มม่ดีนิเป็น ส่วนผสมในสตูร 

 

ตาราง 3 แสดง วตัถุดบิอนิทรยีส์ารทีเ่พิม่ความเหนียว ในเน้ือดนิและน้ําเคลอืบ  
 

ชื่ออนิทรยีส์าร รายละเอยีด ละลายน้ําได ้

เซลลโูลส อะเซเดท (Cellulose 

acetate) 

ใชผ้สมในเน้ือดนิอดัแหง้  

แป้งขา้วโพด (Corn flow) ใชผ้สมเน้ือดนิเหนียวผ่านเครือ่งรดี(extrusion) 

หรอืใชผ้สมในเน้ือดนิอดัแหง้ 

 

เดก็ซค์รนิ (Dextrin) ใชผ้สมเน้ือดนิและน้ําเคลอืบทาํใหด้นิและน้ํา

เคลอืบลอยตวัไมต่กตะกอน 

 

กาวยางไมก้มัอะราบกิ (Gurm arabig) ใชผ้สมเน้ือผลติภณัฑฉ์นวนลกูถว้ยไฟฟ้าปอร์

ซเลน 

 

สารสกดัลกินิน (Lignin extract) เป็นวตัถุดบิทีม่รีาคาถูกทีสุ่ด  

เมททนิ เซลลโูลส (Methil cellulose) นิยมใชก้นัทัว่ไป  

เมททนิ เอททนิ เซลลโูลส (Methil ethil 

cellulose) 

ใชผ้สมเน้ือดนิปอรซ์เลนลกูถว้ยไฟฟ้า เน้ือ

ผลติภณัฑท์นไฟ เน้ือดนิทีอ่ดัดว้ยแรงดนัสงู 

และเน้ือดนิทําโคน 

 

โซเดยีม คารบ์อกซี ่เมททนิ เซลลโูลส 

(Sodium carboxy methil cellulose) 

คอืกาว C.M.C.ใชผ้สมในน้ําเคลอืบหรอืเอน

โกบเหมาะสาํหรบัพ่นไดด้มีากและผสมในเน้ือ

ดนิ 

 

กาวน้ํามอลาส (Molasses) ผสมในสพีมิพแ์ละเคลอืบ  
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ตาราง 3 แสดง วตัถุดบิอนิทรยีส์ารทีเ่พิม่ความเหนียว ในเน้ือดนิและน้ําเคลอืบ  
 

ชื่ออนิทรยีส์าร รายละเอยีด ละลายน้ําได ้

แป้งเปียก (Starch) ใชผ้สมในน้ําเคลอืบและเน้ือดนิทีใ่ชแ้รงอดัสงู  

กรดแทนนิก (Tannic acid) ทาํใหน้ํ้าเคลอืบและดนิลอยตวัไมต่กตะกอน

งา่ย 

 

ขีผ้ ึง้เซเรซนิ (Ceresin wax) ใชผ้สมในเน้ือและน้ําเคลอืบทีไ่ม่มสี่วนผสม

ของเน้ือดนิ 

 

หมายเหตุ กาวหรอืวตัถุดบิทีเ่ป็นสารอนิทรยีน้ี์เมือ่นํามาผสมในน้ําเคลอืบหรอืเน้ือดนิป ัน้ทาํใหม้กีลิน่ 

             บดูเน่าไดง้า่ยถา้วตัถุดบิใชม้าหมดจะตอ้งตัง้ทิง้ไวน้านๆ จะตอ้งเตมิสารกําจดักลิน่ดว้ย 

 

 ทีม่า:  Singer.  (1978).  Industrial Ceramics.  P.155-157. 

 

 วตัถุดบิทีเ่ป็นตวัหล่อลื่นในเน้ือดนิ และแบบพมิพ ์

 เน้ือดนิเป็นวตัถุดบิ มคีวามเหนียว เมื่อนํามาขึน้รปูดว้ยวธิต่ีาง ๆ มกัเกดิปญัหา ตดิแบบ

พมิพ ์ดงันัน้จงึต้องใชส้ารหล่อลื่นบางชนิด เตมิเขา้ไปในเน้ือดนิ หรอืใชท้า ทีแ่บบพมิพโ์ลหะ เมื่อใช้

ขึน้รูปด้วยแรงดนัสูง เพื่อป้องกนัการติดแบบพมิพ์ สารที่ช่วยไม่ให้ตดิพมิพ์น้ีนิยมเติมในเน้ือดนิ 

ดงันัน้ตอ้งเป็นสาร ทีไ่มท่าํลายคุณภาพ ของเน้ือดนิ ตอ้งไมม่ปีฏกิริยิาเป็น ตวัหลอมละลาย ภายหลงั

การเผา ไมท่าํใหผ้ลติภณัฑม์รีอยด่างดาํ หรอืเป็นรอูากาศ ในสมยัก่อนนิยมใชไ้ขสตัว ์และน้ํามนัก๊าด

ผสมเขา้ดว้ยกนัสาํหรบัทาพมิพ ์(ปรดีา พมิพข์าวขาํ, (2535): หน้า 453-458. เซรามกิ) 

 

 สารเตมิ 

 อาจแยกประเภทของสารเตมิไดด้งัน้ี 

 - Liquid/Solvent : ของเหลว และตวัทําละลายที่เตมิลงไป ในกระบวนการผลติเซรามกิ 

เพื่อทาํใหอ้นุภาคของเซรามกิเปียก และทาํใหค้วามหนืดลดลง 

 - Surfactant (Wetting Agent) : เป็นตวัที่เตมิลงไป เพื่อลดแรงตงึผวิระหว่างผวิของ

อนุภาคเซรามกิ และน้ํา และทาํใหอ้นุภาคจบัตวักบัน้ําไดด้ ี
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ภาพประกอบ 32  การทําปฏกิริยิาของสารเตมิ 

ทีม่า:  Singer.  (1978).  Industrial Ceramics Online 

 

 - Deflocculant : เป็นตวัทีเ่ตมิลงไป เพื่อปรบัปรุงแรงทยีดึเกาะกนัของอนุภาค ช่วยให้

อนุภาคเกดิการจบัตวักนั 

 - Coagulant : เป็นตวัทีเ่ตมิลงไป เพื่อช่วยใหอ้นุภาคเกดิการจบัตวักนั และตกตะกอน 

 
 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 33  a. Deflocculated b. Coagulated 

ทีม่า:  Singer.  (1978).  Industrial Ceramics Online 
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 - Binder / Flocculant : เตมิลงไป เพื่อช่วยใหอ้นุภาคเกดิการยดึเกาะกนัไดด้ขี ึน้ 

 - Plasticizer : เตมิลงไป เพื่อเคลอืบอนุภาคเซรามกิ และใหค้วามหล่อลื่นในระหว่างการ 

pressing และทาํใหเ้กดิการยดึ หรอืพนัธะชัว่คราวหลงัจากการ pressing  

 - Antifoam : เป็นตวัช่วยเพิม่แรงตงผวิ 

 - Lubricant : เป็นสารหล่อลื่น ช่วยใหท้าํการถอดแบบไดส้ะดวก 

 

 2. การขึน้รปูผลติภณัฑ ์

  2.1 การเทแบบ 

           การเทแบบม ี2 ลกัษณะคอื 

           • การเทแบบโดยใหน้ํ้าดนิแขง็ตวัอยู่ในแบบ เรยีก Solid Casting ซึง่เหมาะกบัการ

เทแบบผลติภณัฑท์ีม่คีวามหนาและรปูรา่งแปลกๆ 

           • การเทแบบโดยมกีารเทน้ําดนิทีเ่หลอืทิง้ เรยีก Drain Casting ซึง่เหมาะกบั

ผลติภณัฑท์ีต่อ้งการผนงับางและตอ้งการความหนาสมํ่าเสมอ 

 

  

                                                                       
 

                

ภาพประกอบ 34  การผสมดนิกบัน้ํา 
         

   ผสมดนิกบัน้ําใหเ้ขา้กนั เทแบบผลติภณัฑท์ีม่คีวามหนาปล่อยไวจ้นแขง็ตวัจากนัน้

แกะแบบและตกแต่งใหเ้รยีบรอ้ย 

  2.2 การขึน้รปูโดยใชแ้รงอดั 

            การขึ้นรูปโดยวิธีการน้ีใช้แพร่หลายในการผลิตผลิตภัณฑ์เซรามิกชนิดพิเศษ 

แรงอดัจะอดัลงบนแบบ ซึง่มผีงเน้ือดนิป ัน้แหง้ๆ หรอืความชืน้เลก็น้อยอยู่ภายในแบบ แบบทีใ่ชเ้ป็น

โลหะแขง็ การขึ้นรูปโดย วธิน้ีีมหีลายสิง่หลายอย่างที่จะต้องคํานึงถึง ขนาดและรูปร่างและการ

กระจายตวัของอนุภาคของเน้ือดนิป ัน้ 

                      การขึน้รปูโดยวธิกีารอดัเน้ือดนิป ัน้แหง้ๆ (Dry and Dust Pressing) 

              ใช้กบัการขึน้รูปผลติภณัฑเ์ซรามกิที่ใช้ในงานประยุกต์ทัง้ทางด้านอเิลก็ทรอนิกส์

และไฟฟ้า เป็นวธิกีารอดั ผงกลมๆ ของเน้ือดนิป ัน้แหง้ภายในแบบโลหะดว้ยแรงอดัทีสู่ง ความชืน้

ภายในผงเน้ือดนิป ัน้ไม่เกนิ 4 % ผงเน้ือดนิป ัน้กลมๆเคลื่อนที่ได้อิสระแต่มคีวามเหนียวไม่ดี

เท่าทีค่วรแต่เมือ่ถูกแรงอดัจะอดัตวักนัไดห้นาแน่นด ี

                      การขึน้รปูผลติภณัฑโ์ดยการหลอมเหลวแลว้เทลงแบบ 
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   การขึน้รปูวธิน้ีีจะใชใ้นการทาํใหผ้ลติภณัฑว์สัดุทนไฟมคีวามหนาแน่นสูงและทนทา

ต่อการกดักร่อนของขีถ้ลุง โดยหลอมเน้ือแบบผลติภณัฑด์ว้ยเตาไฟฟ้า แล้วเทลงในแบบโลหะหรอื

ทราย แต่จะเกดิช่องว่าง ขึน้ในระหว่าง ปล่อย ใหผ้ลติภณัฑเ์ยน็ตวัลง 

   3. การเผาและการเคลอืบเซรามกิ 

     - การเผา 

       การเผาผลติภณัฑเ์ซรามกิครัง้แรกเรยีกว่าเผาดบิ โดยเพิม่อุณหภูมขิองเตาเผาให้

สูงขึน้อย่างชา้ๆ เพื่อใหผ้ลติภณัฑค์งรปูไม่แตกชํารุด ผลติภณัฑเ์ซรามกิทีผ่่านการเผาดบิแลว้บาง

ชนิดนําไปใชไ้ดโ้ดยไมต่อ้ง เคลอืบ เช่น กระถางตน้ไม ้อฐิ ไสเ้ครือ่งกรองน้ํา สารทีใ่ชเ้คลอืบ เรยีกว่า  

น้ําเคลอืบ มสี่วนผสมของ ซลิเิกต กบัสารช่วยหลอมละลายรวมตวักนัเป็นเน้ือเดยีว เมื่อเยน็ลงมี

ลกัษณะเหมอืนแก้วบางๆฉาบตดิอยู่บนผวิผลติภณัฑ ์ผลติภณัฑส์่วนใหญ่จะต้องเคลอืบผวิเพื่อ ให้

เกดิความสวยงาม มคีวามคงทนและป้องกนัการเกดิรอยขดีขว่นบนผวิ 

 

 

 

 

 

           

  

 

  

ภาพประกอบ 35  เตาเผาผลติภณัฑเ์ซรามกิ 
 

 ทีม่า:  Singer.  (1978).  Industrial Ceramics Online 

 

 การเผาในทางเซรามกิ คอื การเพิ่มอุณหภูมใิห้แก่ผลติภณัฑ์เซรามกิในเตา ภายใต้

บรรยากาศทีเ่หมาะสม เพื่อเปลีย่นสภาพดนิ ใหเ้ป็นถาวรวตัถุ มคีวามแขง็แกร่งเหมอืนหนิ ช่วยให้

ผลติภณัฑเ์กดิความคงทนถาวร และสวยงาม 

 

 บรรยากาศท่ีใช้ในการเผาเตาโดยทัว่ไป 

 บรรยากาศออกซเิดชนั ( Oxidation Firing ) เป็นการเผาทีม่กีารเผาไหม ้อยา่งสมบูรณ์ 

และใชอ้อกซเิจนมากเกนิพอ ซึง่เมือ่เกดิการเผาไหมแ้ลว้ จะมอีอกซเิจนเหลอือยู่ 

          บรรยากาศรดีกัชนั ( Reduction Firing ) เป็นการเผาทีม่กีารเผาไหมอ้ย่างสมบรูณ์ ใน

เตาเผา มอีอกซเิจนไมเ่พยีงพอ ซึง่เมือ่เกดิการเผาไหมแ้ลว้ จะมคีารบ์อนมอนอกไซด ์( CO ) 

เหลอือยู ่
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        บรรยากาศนิวทรลั ( Neutral Firing ) เป็นการเผาไหมท้ีส่มบรูณ์ และไมม่อีอกซเิจน

เหลอือยูเ่ลย การเผาไหม ้มอีอกซเิจนทีพ่อด ี

       

 การเผาเซรามิก  

 การเผาผลติภณัฑเ์ซรามกิม ี3 ขัน้ตอนดงัน้ี  

 - การเผาดบิ ( Biscuit Firing )  

 - การเผาเคลอืบ ( Glost Firing )  

 - การเผาตกแต่ง ( Decoration Firing ) 

    

 การเผาดบิ ( Biscuit Firing ) ชิน้งานทีผ่่านการเผาแลว้ ยงัคงมคีวามชืน้ และสารอนิทรยี ์

อยู่ในชิ้นงาน การเผาไล่ความชืน้ และสารอนิทรยี ์ก่อนนําไปชุบเคลอืบ เป็นสิง่ที่จาํเป็น เน่ืองจาก

ช่วยลดปรมิาณน้ํา ในชิ้นงาน ซึ่งเป็นตวัการ ทําให้เกิดแรงดนั จนชิ้นงานอาจระเบดิ ในการเผา

เคลอืบ ถา้ชิน้งานถูกเผาดบิมาก่อน การเผาในช่วงแรก เร่งไฟเรว็ขึน้ได ้การชุบเคลอืบ จะชุบไดง้่าย

กว่า ชิ้นงานที่ยงัไม่ได้เผาดบิ บรรยากาศของการเผาดบิ คอื บรรยากาศออกซเิดชนั (Oxidation 

Firing : OF) ทีเ่ผาบรรยากาศน้ี เพื่อเปลีย่นเหลก็ออกไซด ์ในชิน้งานใหอ้ยู่ในรปูของ สารประกอบ

ของเฟอรร์กิออกไซด ์

 การเผาดบิ คอืการเผาครัง้ทีห่น่ึง โดยยงัไม่ไดชุ้บน้ําเคลอืบ สามารถทีจ่ะเผาในอุณหภูมติํ่า 

หรอือุณหภมูสิงูกไ็ด ้

 ผลติภณัฑท์ีผ่่านการเผาดบิแลว้ จะมคีวามพรุนตวัสูง เน่ืองจากการเผาดบิ เผาในอุณหภูมิ

ตํ่า 750-800 องศาเซลเซยีส ทําให้ผลติภณัฑ ์ สามารถดูดซมึน้ําเคลอืบได้ด ีเหมาะสําหรบัผู้ไม่

ชาํนาญในการชุบเคลอืบ เมื่อชุบเสยี สามารถนําผลติภณัฑ ์ไปลา้งเคลอืบออก ผึง่ใหแ้หง้ แลว้นํามา

เคลอืบใหม ่

 วงจรการเผาดบิผลติภณัฑ ์ประเภทถ้วยชาม แจกนัทีม่ขีนาดสูงไม่เกนิ 30 เซนตเิมตร ใช้

วงจรการเผาดบิธรรมดา แต่ถา้เป็นงานประตมิากรรม หรอืงานทีม่คีวามหนาเกนิ 1 น้ิว ต้องเผาใหช้า้

ลงกว่าธรรมดา ควรแยกเผาคนละเตา 

 สรปุการเผาดบิ จะต้องเผาแบบสนัดาปสมบูรณ์ (Fully Oxidation) ตัง้แต่ต้นจนจบ 24-750 

องศาเซลเซยีส ใชเ้วลาประมาณ 6-7 ชัง่โมง ระวงัไม่ใหเ้กดิเขม่า หรอืควนัสดีําจบัผลติภณัฑ ์และ

เตาเผา ถ้าเป็นผลติภณัฑข์นาดใหญ่ ควรอุ่นทีอุ่ณหภูม ิ60-80 องศาเซลเซยีส เป็นเวลา 2-4 ชัว่โมง 

ผึง่ในแสงแดดรอ้นจดั อุณหภูมปิระมาณ 50 องศาเซลเซยีส ถ้าอุณหภูมสิูงเกนิไป ผลติภณัฑอ์าจ

แตกได ้เผาเสรจ็แลว้ ทิง้ใหเ้ตาเยน็ลง เท่ากบัเวลาทีท่าํการเผา หา้มเปิดเตาก่อนอุณหภูม ิ150 องศา

เซลเซยีส ผลติภณัฑก์ระทบอากาศเยน็นอกเตา จะแตกได ้Back 

 การเผาเคลอืบ (Glost Firing) ชิน้งานทีเ่ผาดบิ ถูกนํามาชุบเคลอืบแลว้เผา เพื่อใหเ้คลอืบ

หลอมเป็นแก้ว ตดิแน่นอยูบ่นผวิชิน้งาน การเผาเคลอืบ จะเผาทีอุ่ณหภูมเิท่าใด ภายในบรรยากาศ

ใด ขึน้อยู่กบัชนิดของผลติภณัฑ ์เช่น การเผาผลติภณัฑป์อรซ์เลน เริม่ต้นเผา ภายใต้บรรยากาศ

http://www.mne.eng.psu.ac.th/staff/lek_files/ceramic/u7-2.htm#biscuit
http://www.mne.eng.psu.ac.th/staff/lek_files/ceramic/u7-2.htm#glost
http://www.mne.eng.psu.ac.th/staff/lek_files/ceramic/u7-2.htm#decoration
http://www.mne.eng.psu.ac.th/staff/lek_files/ceramic/u7-2.htm#fire
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ออกซเิดชนั ตัง้แต่อุณหภูมเิริม่จุดเตา จนถงึอุณหภูมปิระมาณ 950 องศาเซลเซยีส หลงัจากนัน้ เผา

ภายใต้บรรยากาศรดีกัชนั (Reduction Firing : RF) จนถงึอุณหภูมสิูงสุดทีต่้องการภาชนะทีชุ่บ

เคลอืบแลว้ทุกชิน้ ตอ้งเชด็กน้ผลติภณัฑใ์หห้มดเคลอืบ เพื่อป้องกนัการหลอมละลายของเคลอืบ ตดิ

บนแผ่นรองเตาเผา ผลติภณัฑทุ์กชิ้นจะต้องวางห่างกนัเลก็น้อย ไม่ให้น้ําเคลอืบสมัผสักนั เพราะ

เคลอืบจะหลอมตดิกนั เมือ่เผาทีอุ่ณหภมูสิงู 

 ผลติภณัฑใ์นเตาแก๊ส ควรวางห่างจาก บรเิวณหวัพ่นเลก็น้อย ถ้าผลติภณัฑโ์ดนเปลวไฟ

เลยี เคลอืบจะด่าง ในเตาไฟฟ้า อยา่วางผลติภณัฑช์ดิขดลวดมากเกนิไป เคลอืบจะไหล ตดิขดลวด

เสยีหายได ้ผลติภณัฑใ์หญ่ ควรวางไวก้ลางๆเตา ใหไ้ดร้บัความรอ้นสมํ่าเสมอ ลดความบดิเบีย้วหลงั

การเผา 

 

 วงจรในการเผาเคลือบ 

 ช่วงที ่1 อุณหภมูหิอ้ง 24-950 องศาเซลเซยีส ใชเ้วลา 5-6 ชัว่โมง  

 ช่วงที ่2 950-1250 องศาเซลเซยีส OF ใชเ้วลา 3-4 ชัว่โมง หรอื 950-1250 องศา 

เซลเซยีส RF ใชเ้วลา 4-5 ชัว่โมง  

 ช่วงที ่3 เผาแช่อุณหภูมคิงที ่(Soaking) 1250 องศาเซลเซยีส = 15 นาท ี

 การเผาในบรรยากาศสนัดาปไมส่มบรูณ์ ตอ้งใชเ้วลาในการเผา นานกว่าเตาไฟฟ้าเลก็น้อย 

ทัง้น้ีขึน้อยู่กบัความจุของเตาเผา เตามขีนาดใหญ่ จะต้องใชเ้วลาในการเผานานขึน้ และแช่อุณหภูมิ

คงทีไ่วน้าน 20-30 นาท ี

 โดยปกตเิตาเผาทุกเตา บรเิวณชัน้บน จะรอ้นกว่าดา้นล่าง 20-30 องศาเซลเซยีส ผูใ้ชเ้ตา

ควรสงัเกตผลการเผาทุกครัง้ เพื่อใหท้ราบความแตกต่าง ของเตาเผาแต่ละเตา Back 

 การเผาตกแต่ง ( Decoration Firing ) ชิน้งานทีเ่ผาเคลอืบแลว้ นิยมตกแต่งดว้ยส ีหรอืตดิ

รปูลอก (Decal) ทีท่ําขึน้สําหรบัตกแต่งสโีดยเฉพาะ ตดิลงไปบนภาชนะทีเ่คลอืบ แล้วนําไปเผา 

เพื่อใหส้ิง่ตกแต่ง ตดิทนกบัชิน้งาน เรยีกว่า การตกแต่งบนเคลอืบ (Overglaze Firing) อุณหภูมทิีใ่ช้

เผาตกแต่งบนเคลอืบ ประมาณ 650-850 องศาเซลเซยีส ขึน้อยู่กบัชนิดส ี(Pigment) หรอืประเภท

วตัถุดบิ ทีนํ่ามาทาํส ีว่าจะสุกทีอุ่ณหภมูใิด 

 การเผาสตีกแต่งลอก และสเีงนิสทีอง จะต้องเผาในบรรยากาศสนัดาปสมบรณ์ู ตลอดการ

เผา จากอุณหภูมหิอ้งถงึ 750 องศาเซลเซยีส ในเตาเผาไม่ควรมคีวามชืน้อยู่ ถ้าเตาเผามคีวามชืน้

จากการเผาดบิ เมื่อนําสทีอง เผาต่อจากเตาเผาดบิ สทีองจะหมอง เพราะไม่ชอบความชืน้ สเีขยีนก็

จะพอง เพราะมคีวามชืน้ในเตาเผามากเกนิไป 

 ดงันัน้ ถงึแมว้่าอุณหภูมใินการเผาดบิที ่750 องศาเซลเซยีส ใกลเ้คยีงกบัการเผาสตีกแต่ง 

กไ็มค่วรเอาชิน้งานเขยีนส ีและตดิรปูลอกเขา้เตาเผาในการเผาดบิ เพราชิน้งานทีอ่อกมา จะมตีําหนิ 

ไมไ่ดม้าตรฐาน สหีมองคลํ้า หรอืเปลีย่นแปลงไปจากเดมิ Back 

 

 

http://www.mne.eng.psu.ac.th/staff/lek_files/ceramic/u7-2.htm#fire
http://www.mne.eng.psu.ac.th/staff/lek_files/ceramic/u7-2.htm#fire
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 ข้อควรคาํนึงในการเผา ,การจดบนัทึก และทาํตารางการเผา 

 ขอ้ควรคาํนึงในการเผา 

 ส่วนผสมของเน้ือดนิ (Body Composition)  

 - การไล่น้ําทิง้ ความชืน้อสิระ (Free-Hydrocopic) และน้ําทีร่วมอยูใ่นโครงสรา้ง 

(Combined Water) - การไล่สารอนิทรยีป์นเป้ือน (Organic Impurities) 

 - การไล่พวกซลัเฟอรป์นเป้ือน (Sulphurous Impurities) 

 - การเปลีย่นแปลงรปูผลกึของควอตซ ์(Quartz Inversion) ทีเ่กดิขึน้ ระหว่างการเผา ใน

อุณหภมูต่ิางๆ 

 - อุณหภมูสิุกตวัของผลติภณัฑ ์และบรรยากาศในการเผา 

 

 การเตรยีมเน้ือดนิป ัน้ (Body Preparation)  

- ลกัษณะของรปูทรงของผลติภณัฑ ์

- ขนาดอนุภาคของส่วนผสม 

- การขยายและการหดตวัของวตัถุดบิทีอุ่ณหภมูต่ิางๆ 

 

 กระบวนการเผา (Firing Method) 

- ระยะเวลาในการเผา อุณหภมูทิีเ่ผา โครงสรา้งเตาเผา และแผ่นรองเผาผลติภณัฑ ์

- การควบคุมการเผาทุกขัน้ตอน เผาดบิ เผาเคลอืบ เผาสตีกแต่ง 

 

 การเผาเคลอืบ (Glost Firing) 

- การใหค้วามรอ้นและการเยน็ตวั 

- การเผาไล่คารบ์อนใหห้มดจากเน้ือดนิทีม่เีคลอืบปิดทบัอยู ่

- จดุสุกตวัของเคลอืบ และบรรยากาศในการเผา 

 

 การจดบนัทกึและทําตารางการเผา (Kiln Log) 

  - เพื่อตรวจดอุูณหภมูกิารเผา และการทาํงานของเตาเป็นไปตามปกตหิรอืไม่ 

   - ผูเ้ผาเตาตอ้งรบีแกป้ญัหาเมือ่อุณหภมูไิมข่ึน้ เช่น ปรบัหวัพ่น ปรบัช่องอากาศ แดมเปอร ์

หรอืปรบัความดนัแก๊ส  

 - เพื่อควบคุมการเผาไหมใ้หไ้ดม้าตรฐานทุกครัง้ ป้องกนัการผดิพลาด 

      

 ปัญหาการแตกร้าวท่ีเกิดจากการเผา 

           การบดิเบีย้วของผลติภณัฑท์ีเ่กดิจาการเผา 

            - เน่ืองจากความรอ้นจากเปลวไฟไมส่มํ่าเสมอ ปรบัเปลวไฟ หวัพ่น และช่องปล่องไฟ ให้

เปลวไฟน่ิง มคีวามยาวเท่ากนั 
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            - วางผลติภณัฑใ์นเตาเผาใหส้มดุล เพื่อปรบัเปลวไฟ หรอืทางเดนิไฟไดง้า่ย 

          - เปลวไฟสาํหรบัเตาน้ํามนั ปรบัแผ่นโลหะ ทีบ่งัดา้นหน้าหวัพ่น 

                  

 การเกดิจดุดาํๆ จาการเผา 

            - ตรวจดหูวัพ่นไฟทุกหวั ดดูฝุน่ใหส้ะอาดก่อนการเผา 

            - ไมใ่ชเ้ชือ้เพลงิทีม่คีารบ์อนมาก 

                  

 การเกดิฟองบนผวิเคลอืบ 

           - เมือ่เผาเคลอืบในอุณหภมู ิสงูกว่ากําหนด เคลอืบบางชนิด จะเดอืดเป็นฟองไดง้า่ย เพราะ 

มตีวัหลอมละลายหลายชนิดในเคลอืบ มช่ีวงการเผาจาํกดั มกัเกดิกบัเคลอืบทีเ่ผาในอุณหภมู ิ1180-

1220 องศาเซลเซยีส 

           - ไมใ่ชว้ตัถุดบิแบเรยีม ลเิทยีม แคลเซยีม ไทเทเนียม มากเกนิไปในเคลอืบ เคลอืบจะ

เดอืดเป็นฟองไดง้า่ย 

                  

 เคลอืบหลุดออกจากเน้ือผลติภณัฑ ์  

             - ผลติภณัฑเ์ปียก เพิง่ชุบเคลอืบเสรจ็ใหม่ๆ  หา้มนําเขา้เตาทนัท ีควรรอใหแ้หง้ ก่อนเผา 

            - มดีนิมากเกนิไปในเคลอืบทาํใหเ้คลอืบเกดิการหดตวัมาก 

           - บดน้ําเคลอืบละเอยีดมากเกนิไป 

                 

 ผวิเคลอืบหยาบหลงัการเผา 

           - เคลอืบบางเกนิไป 

           - เผาไมสุ่ก 

                 

 ผวิเคลอืบเป็นรเูขม็หลงัการเผา 

           - ในน้ําดนิทีม่ฟีองอากาศอยู่ในผวิผลติภณัฑ ์ควรกวนชา้ๆ 1 ชัว่โมง ก่อนนํามาใชง้าน 

          - ฉีดน้ําดนิเขา้แบบพมิพช์า้ๆไมใ่หเ้กดิฟองอากาศ 

          - ดนิไมบ่รสิุทธิม์เีกลอืหรอืด่างในเน้ือดนิ (Soluble Salt) ทาํใหน้ํ้าดนิเป็นฟอง และ

ผลติภณัฑม์ตีําหนิหลงัเผา ควรลา้งดนิก่อนใช ้

           - ถา้เกดิรบูนผวิเคลอืบ ไมค่วรลดอุณหภมูใิหเ้ยน็ตวัเรว็ที ่650-700 องศาเซลเซยีส 

           - ลดวตัถุดบิแคลเซยีม แบเรยีม ลเิทยีม ไทเทเนียม ใหน้้อยลงในสตูรเคลอืบ 

          - ไมชุ่บเคลอืบผลติภณัฑใ์นขณะทีร่อ้นจดั 
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 การแตกรา้วทีเ่กดิจากการเยน็ตวัก่อนเปิดเตาเผา 

           - ระหว่างอุณหภูม ิ650-480 องศาเซลเซยีส ตอ้งเยน็ตวัลงชา้ๆ 

            - ตัง้เวลาพดัลมดดูความรอ้นออกทีอุ่ณหภมู ิ230-175 องศาเซลเซยีส ก่อนเปิดเตา 

            - ผลติภณัฑท์ีอ่อกจากเตาเผา วางไวใ้นทีอุ่่นๆ ไม่มลีมเยน็ผ่าน 

          - การเคลอืบ 

 เคลอืบ คอืชัน้ของแกว้บางๆ ทีห่ลอมละลายตดิอยู่กบัผวิดนิซึง่ขึน้รปูเป็นภาชนะทรงต่างๆ 

สารทีใ่ช ้เคลอืบ ผลติภณัฑ ์เซรามกิเรยีกว่า น้ําเคลอืบ ซึง่เป็นสารผสมระหว่างซลิเิกตกบัสารช่วย

หลอมละลาย วตัถุดบิทีเ่ป็นน้ํายาเคลอืบถูกบดจนละเอยีดมากกว่าดนิหลายเท่า ก่อนนํามาเคลอืบบน

ดนิเผา เป็นชัน้ หนา 1-1.5 มม เมื่อเคลอืบแลว้ต้องทิง้ให้ผลติภณัฑแ์หง้ เชด็ก้นผลติภณัฑใ์หส้ะอาด

ก่อนเขา้เตาเผา ผลติภณัฑท์ี่เคลอืบแล้ว โดนเผาผ่านความรอ้นอุณภูมสิูง วตัถุดบิที่เป็นแก้วใน

เคลอืบเมือ่ถงึจดุหลอม ละลาย ชัน้ของเคลอืบจะกลายเป็นแกว้มนัวาวตดิอยูก่บัผวิดนิ  

    เคลอืบช่วยให้การล้างภาชนะสะดวก เน่ืองจากเคลอืบมสีมบตัลิื่นมอื สามารถทําความ

สะอาดงา่ย กว่า ผวิดนิทีม่ลีกัษณะค่อนขา้งหยาบ  

 เคลอืบมคีุณสมบตัเิป็นแก้วไม่ดูดซมึน้ํา และยงัเพิม่ความแขง็แรงทนทาน ทําใหภ้าชนะดนิ

เผา ไม่บิน่ง่าย เมื่อกระทบกนับ่อยๆขณะล้างทําความสะอาด และสามารถใส่ของเหลวได้โดยไม่

ร ัว่ซมึ 

          ส่วนผสมของน้ําเคลอืบแบ่งตามสมบตัทิางเคมไีด ้3 กลุ่ม คอื 

  กลุ่มที ่1 เช่น  ออกไซดข์องโลหะแอลคาไล และโลหะแอลคาไลดเ์อริท์ ออกไซดข์องตะกัว่ 

สงักะส ีและออกไซดท์ีท่าํใหเ้กดิส ีเช่น Na2O, Li2O,  K2O, SrO MgO, CaO, BaO, PbO, ZnO 

 

  

   

              

 

 

 
 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 36  ตวัอยา่งน้ําเคลอืบ 
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  กลุ่มที ่2 สารทนไฟและใหส้ ี เช่น  Al2O3 , Fe2O3 , Cr2O3 , Sb2O , B2O3 , Mn2O3 , 

Bi2O 

 กลุ่มที ่3 สารช่วยใหท้บึแสง  เช่น  SiO2 , SnO2 , TiO2, ZrO2, CeO2 , ThO2 , P2O5 , 

V2O5 , Ta2O 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 37  การเคลอืบผลติภณัฑเ์ซรามกิ 
 

 การเคลอืบมหีลายแบบขึน้กบัลกัษณะและขนาดของผลติภณัฑ ์เช่น การเคลอืบดว้ยวธิชุีบ 

หรอืจุ่ม เหมาะกบัผลติภณัฑ์ขนาดเล็กและน้ําหนักเบา และวธิเีทราด หรอืพ่น เหมาะกบัผลติภณัฑ์

ขนาดใหญ่ ภายหลงัจากการเคลือบและตกแต่งผลิตภณัฑ์เรยีบร้อยแล้ว นําไปเคลือบในเตาเผา

ค่อยๆเพิม่อุณหภมู ิแลว้ปล่อยอุณหภมูลิดลงชา้ๆ จนผลติภณัฑเ์กอืบเยน็ จงึนําออกจากเตาเผา 
(ปรดีา พมิพข์าวขาํ.  (2535): หน้า 453-458.  เซรามกิ) 

 

4. เอกสารการวิเคราะหร์ปูแบบเทรนดแ์ฟชัน่เคร่ืองประดบั ปี 2012-2013             

  

 4.1 การวิเคราะหร์ปูแบบเทรนดแ์ฟชัน่เครื่องประดบั ปี 2012-2013 
     

  4.1.1 แนวโน้มเทรนด ์ปี 2012 

 โลกของเราอยูบ่นกระแสความเปลีย่นแปลงอย่างรวดเรว็ ความก้าวหน้าของเทคโนโลยเีขา้

มาเปลีย่นรปูแบบการดาํรงชวีติและธุรกจิ เครอืข่ายสงัคมออนไลน์กลายเป็นเครื่องมอืช่วยเสรมิสรา้ง

ปฏสิมัพนัธร์ะหว่างบุคคล และเป็นช่องทางคา้ขายโฆษณาประชาสมัพนัธแ์บบเรยีลไทมก์บัคนทัว่โลก 

   ขณะเดยีวกัน ตัวแปรหลกัอย่างระบบเศรษฐกิจที่เป็นเสมอืนตัวกําหนดวิถีชีวติความ

เป็นไปของโลกไดส้รา้งวกิฤตครัง้ยิง่ใหญ่ในช่วงหลายปีที่ผ่านมา จุดชนวนจากปญัหาเศรษฐกจิภาค

การเงนิสนิเชื่ออสงัหารมิทรพัย์ของสหรฐัอเมรกิาที่ส่งผลกระทบมาถึงเศรษฐกิจภาคการผลติของ

ประเทศแถบยุโรปและเอเชยี ความขดัแยง้ทางการเมอืงและสงัคมทัง้ในประเทศและนอกประเทศกเ็ป็น

อกีตวัแปรสาํคญัทีส่รา้งความเสยีหายในวงกวา้งตัง้แต่ธุรกจิคา้ปลกี ความเชื่อมัน่ในการลงทุน และราคา

ทรพัยากรน้ํามนัที่มแีนวโน้มพุ่งสูงขึน้ ทัง้ยงัมภียัธรรมชาตทิี่เกดิขึ้นอย่างฉับพลนัทัว่ทุกมุมโลก และ
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ปญัหาทีย่งัแก้ไขไม่ไดอ้ย่างภาวะโลกรอ้นและทรพัยากรไม่เพยีงพอ (TCDC.  (2555).  เจาะเทรนดโ์ลก 

แฟชัน่ วสัดุ เทคโนโลยพีืน้ที ่และการใชช้วีติ Spring/Summer 2012) 

 แมค้วามเปลี่ยนแปลงและปญัหารอบตวัเหล่าน้ีจะส่งผลต่อวถิชีวีติ พฤตกิรรม และทศันคติ

ของผูบ้รโิภคอย่างมากมายแต่ความต้องการในการบรโิภคก็ยงัคงมอียู่ รปูแบบการบรโิภคต่างหากคอื

สิง่ทีเ่ปลีย่นแปลงไป 

 “ความใหม่” ของโลกในศตวรรษที ่21 จงึก้าวไปสู่ความต้องการใชช้วีติทีท่นัสมยั การบรโิภค

ที่สมเหตุสมผล ความมจีติสํานึกเครอืข่ายของความเชื่อมโยงทัง้ในโลกออนไลน์และความเป็นจรงิ 

คุณค่าของชุมชนและทอ้งถิน่ การใช้ประโยชน์จากเทคโนโลยดีจิทิลัให้เป็นส่วนหน่ึงของการดําเนิน

ชวีติ และการคาํนึงถงึความยัง่ยนืมากยิง่ขึน้ 

 ดงัที่แสดงให้เห็นในแนวคิดหลักของแฟชัน่ วัสดุ เทคโนโลย ีสี พื้นที่ และการใช้ชีวิต 

ประจําฤดูกาลใบไม้ผล/ิฤดูร้อน 2012 น้ี การมองโลกอย่างเข้าใจ การดํารงชวีติด้วยความสุขและ

ทศันคตเิชงิบวก คุณค่าของความมคีุณภาพ การอยู่ร่วมกบัธรรมชาตบินขอ้จาํกดัอย่างสมดุล นึกถงึ

สงัคมส่วนรวมด้วยการแบ่งปนัโดยไม่ลมืรากเหงา้ในท้องถิ่นที่ตนอยู่ และการใช้จนิตนาการอย่าง

สรา้งสรรค ์เหล่าน้ี คอืกุญแจสาํคญัทีจ่ะทาํใหเ้ราเขา้ใจสิง่ทีจ่ะเกดิขึน้ในปี 2012 มากยิง่ขึน้ 

 

 ความธรรมดานิยามใหม่ 

 จากรายละเอียดมากมายของการใช้ชีวิต คืนกลับสู่ความเรียบง่ายด้วยคุณภาพและ

อรรถประโยชน์อย่างแทจ้รงิ (TCDC.  (2555).  เจาะเทรนดโ์ลก แฟชัน่ วสัดุ เทคโนโลยพีืน้ที ่และการใชช้วีติ 

Spring/Summer 2012) 

 ภาวะล่มสลายของเศรษฐกิจทําให้เราต้องมองหาแนวคดิใหม่ในการดํารงชีวติ ทศันคติ

บรโิภคนิยมเกนิความจาํเป็นเปลีย่นไปสู่ความธรรมดา ความจรงิ และสิง่ที่เป็นอยู่ทุกวนั การใชช้วีติ

จะถูกขบัเคลื่อนด้วยความทะเยอทะยานน้อยลง แต่จะมคีวามจรงิใจและตรงไปตรงมากับความ

ต้องการของตนเองมากยิง่ขึน้ เสยีงจากคนธรรมดาและกระแสสงัคมกลายเป็นผูม้อีํานาจในการชีนํ้า 

ความหรูหราไม่จําเป็นต้องแสดงออกอย่างฉาบฉวยในวสัดุแบบทอง เงนิ อญัมณี หรอืป้ายแบรนด์

เนมทีโ่ชวค์วามมัง่คัง่อยา่งเปิดเผย 

 ความธรรมดาในนิยามใหมจ่งึหมายถงึ คุณภาพแบบไรท้ีต่ ิความงามทีส่มัผสัไดด้ว้ยตาและ

ความรู้สึก ความใส่ใจในวิธีคิด ทักษะเชิงช่างที่ประณีต วัสดุชัน้ดี ไปจนถึงรายละเอียดและ

กระบวนการผลติที่เป็นธรรม ไมท่ําลายธรรมชาตหิรอืใช้แรงงานอย่างผดิกฎหมาย และที่สําคญัคอื

อายุการใช้งานที่ยาวนานอนัแสดงได้ถงึการลงทุนที่คุ้มค่า มปีระโยชน์ และมองเหน็ถงึเหตุผลของ

การจา่ย 

 คุณลกัษณะเหล่าน้ีทาํใหส้นิคา้มมีลูค่าและคุณค่าดว้ยตวัมนัเองอย่างแทจ้รงิ มใิช่เป็นผลมา

จากการสร้างภาพลกัษณ์ที่งดงามโดยการโฆษณา ซึ่งจะด้อยความสําคญัลงเมื่อผู้บรโิภคมมีุมมอง

ใหมต่่อความหมายของคาํว่า “คุณค่า” และ “ราคา” 
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 Less is better การกลบัสู่พืน้ฐานและลงรายละเอยีด คุณภาพมาเหนือจาํนวน มนัคอืการ

กลบัมาของมนิิมลัลสิมแ์บบยคุ 90 แต่อยูใ่นรปูแบบผูห้ญงิ เรยีบแต่มอีารมณ์ ขอบมน อ่อนนุ่ม ความ

ธรรมดาจึงไม่ได้เรียบไร้จุดเด่น แต่เป็นเรื่องของความจําเป็น เต็มไปด้วยจิตวิญญาณ และ

ความหมาย 

 ความธรรมดานิยามใหม่ เปรียบได้กับการมองโลกอย่างคนอายุ 40 รู้แล้วว่าอะไรคือ

ความสุขในแบบฉบบัของตน เป็นช่วงอายุตรงกลางระหว่างวยัรุ่นทีใ่ช้ชวีติไม่แน่นอน รวดเรว็ หวอื

หวา กบัผูใ้หญ่ทีเ่ตม็ไปดว้ยความคดิแบบไมผ่่อนปรน ความธรรมดานิยามใหม่คอืช่วงเวลาแห่งความ

พอด ี

 ผูบ้รโิภคมองหาผลติภณัฑท์ีม่คีุณค่า คุณภาพ และการใชง้านทีย่าวนาน เขา้ใจใน “คุณค่า” 

และ “ราคา” (value and values) มากยิง่ขึน้ แบรนดท์ีด่งึดูด คอืแบรนด์ทีม่คีวามผูกพนัทางสงัคม 

(social connection) กบัตน ราคาโปร่งใส และใหผู้บ้รโิภคมอีํานาจควบคุม สิง่ทีพ่วกเขาแสวงหาคอื

ประสบการณ์และเรื่องราวของการซือ้ทัง้ก่อนและหลงั ทุกคนต้องการรูแ้ละเขา้ใจในเหตุผลที่มาของ

สนิคา้: ทาํไม อยา่งไร และใครเป็นผูท้าํ 

 

 ผลิตภณัฑแ์ละการออกแบบ 

 ผลติภณัฑต์้องสรา้งอรรถประโยชน์มากกว่าเป็นเพยีงของประดบัตกแต่ง แต่เป็นผลลพัธ์

ของงานออกแบบทีค่ดิอยา่งรอบคอบ และมสีุนทรทีีเ่รยีบงา่ย 

 ผลิตภัณฑ์ที่มองแล้วให้ความรู้สึกสงบ พักสายตา สิ่งของที่มีรูปร่างตอบสนองกับจิต

วญิญาณ เน้นประโยชน์ใช้สอยและการใช้ได้จรงิ ความซบัซ้อนของเทคโนโลยผีสมผสานรวมกัน

อย่างกลมกลืนไปกับของใช้ส่วนตัวและสิ่งของทัว่ไปในชีวิตประจําวัน ความไม่มีตัวตนและจิต

วญิญาณกําลงักลบัมาเป็นสิง่สาํคญั ความงามเกีย่วขอ้งกบัอารมณ์ ไมใ่ช่พฒันาสนิคา้แค่สิง่ทีม่องเหน็ 

ทัง้น้ีเพื่อสร้างความผ่อนคลาย กระตุ้นอารมณ์ให้รู้สกึด ีอาจเป็นการเน้นที่รูปทรง กลิน่ เสยีง หรอื

แม้แต่ผิวสมัผสัของวสัดุ ความช้าคือความหรูหรา ชื่นชมคุณค่าของช่างฝีมอืชัน้ดี ความสมบูรณ์ 

คุณภาพ และความเยีย่มยอดของทกัษะฝีมอืและเทคโนโลยชีัน้สูง เกดิตลาดสนิค้าหรูหราประเภท

งานหตัถศลิป์จากฝีมอืทอ้งถิน่ สญัลกัษณ์ของการลงรายละเอยีดบนความสงา่งามแสดงถงึการใชช้วีติ

อยา่งประณตี ความสุข สมาธ ิทบทวน การผสมผสานระหว่าสองสิง่ตรงขา้มเพื่อสรา้งความรูส้กึแบบ

กว ีกลมกลนื ความแขง็แกร่ง ความสง่างามแบบไม่ปรุงแต่งแบบผูช้ายถูกทําให้อ่อนโยนดว้ยความ

เป็นผูห้ญงิ สรา้งความสมดุล การพึง่พงิซึง่กนัและกนั 

 

 แฟชัน่ 

 เพราะผู้บรโิภคกําลงัมองหาการจบัจ่ายที่สมเหตุสมผลและไลฟ์สไตล์ที่ด ีการทําให้เรื่อง

พืน้ฐานมคีุณภาพคอืหวัใจสาํคญัของธุรกจิแฟชัน่คา้ปลกีในวนัน้ี 

 โลกกําลงัถูกขบัเคลื่อนไปด้วยความตรงไปตรงมา กระแสความเป็นบุคคลจรงิ สมัผสัได ้

ส่งผลมายงัวงการแฟชัน่ เกดิตลาดที่ให้ความสําคญักบั “ตวัตน” ที่มอียู่จรงิ เกดิสนิค้าในกลุ่มแบบ 
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criss-cross market segment มากยิง่ขึน้ คอืการรวมกนัของตลาด mid-market กบั high-end ที่

ไม่ได้หมายถงึการทําใหข้องแพงมรีาคาถูกลง หากแต่เป็นการทําใหส้นิคา้ระดบักลางมคีุณภาพและ

หรูหรายิง่ขึน้ ช่องทางธุรกจิค้าปลกีแบบดัง่เดมิกําลงัถูกปรบัให้กลมกลนืกําช่องทางแบบใหม่อย่าง

บลอ็กและ social network เกดิประสบการณ์การซือ้แบบร่วมกนัเป็นธรรมชาต ิ(candid shopping 

experience) แบรนด์ต้องเกี่ยวขอ้งกบัผลติภณัฑท์ัง้หมดรอบด้านไม่ใช่แค่แฟชัน่หรอืเครื่องประดบั 

แต่อาจกระจายไปถึงโรงแรมและภาพยนตร์ ความตื่นเต้นของแฟชัน่โชว์ไม่ได้มเีพยีงปีละ 2 ครัง้

ประจาํฤดกูาล less given more ความเรยีบ สมํ่าเสมอ หวัใจเสือ้ผา้แบบ workwear ถูกนํามาตคีวาม

ใหมใ่หม้รีะดบั ตดัทอนรายละเอยีดทีไ่ม่จาํเป็น ใหอ้สิระในการผสมผสาน แสดงฝีมอืของผูเ้ชีย่วชาญ 

ทกัษะ แพทเทริน์การตดัเยบ็อย่างยอดเยีย่ม silhouette แบบมนิิมลัลสิมแ์บบยุค 90 แต่อ่อนโยนและ

พลิว้ไหว เดรสแสดงความเป็นผูห้ญงิแบบใหม่ทีเ่รยีบง่าย เน้นความรีปูทรงอย่างสูทสตร ีระดบัความ

ยาวใตเ้ขา่หรอืพอดขีอ้เทา้ กางเกงทรงตรงบานช่วงปลาย สทูเบลเซอรค์งอยูใ่นฤดกูาล 

 

 คิดบวก 

 เมื่อเข้าสู่ช่วงวกิฤต ความสุขเป็นสิง่ที่ทุกคนมองหา แต่ที่สําคญัคอื จะทําอย่างไรให้เรา

สามารถสมัผสักบัความสุขไดใ้กลช้ดิทีสุ่ด (TCDC.  (2555).  เจาะเทรนดโ์ลก แฟชัน่ วสัดุ เทคโนโลยพีืน้ที ่และ

การใชช้วีติ Spring/Summer 2012) 

 การคดิบวกจงึเป็นเสมอืนเป็นจุดเริม่ต้น การคํานึงถึงคุณค่าของจติใจ การสร้างอารมณ์

ชวนเพ้อฝนัผสมความขบขนัปนความขีเ้ล่น การใช้วสัดุและเน้ือผ้าที่เบาบาง โปร่งแสง สสีนัสดใส

สบายตา งานสถาปตัยกรรมที่แสดงให้เห็นถึงโครงสร้างภายใน เทคโนโลยทีี่ใจกับอารมณ์และ

ความรูส้กึของมนุษยม์ากยิง่ขึน้ทัง้ในแงผ่วิสมัผสัและรปูทรงทีโ่คง้มน การสอดแทรกคุณลกัษณะทีส่ื่อ

ถงึความอ่อนโยนในแบบผูห้ญงิกส็มารถช่วยนําพางานออกแบบใหเ้ขา้ถงึกลุ่มผูบ้รโิภคไดห้ลากหลาย

และตรงจดุมากขึน้ 

 ผูบ้รโิภคยงัต้องการใชช้วีติทีผู่กตดิกบักฎเกณฑน้์อยลง แสวงหาความอบอุ่นของบา้นและ

ความสุขจากการสงัสรรค์และอยู่ร่วมกนัมากขึน้ ผลติภณัฑเ์ริม่เปลี่ยนรูปแบบให้เอื้อต่อการใช้งาน

ดว้ยกนั คุณค่าของการแบ่งปนัน้ีได้ขยายตวัในวงกว้าง ผู้คนในสงัคมเริม่เรยีนรู ้มคีวามรบัผดิชอบ

รว่มกนัในเรือ่งต่างๆ และตระหนกัถงึคุณค่าของการใหท้ีไ่มไ่ดเ้กดิแค่เพยีงในรปูแบบอาจารยก์บัศษิย ์

หรอืผูค้นในชุมชนเดยีวกนัอย่างแต่ก่อน แต่เป็นการใหก้บัสงัคมทีข่ยายตวัใหญ่ขึน้โดยใชเ้ทคโนโลยี

เป็นสื่อ การได้ช่วยบรรเทาความทุกขแ์ละมสี่วนสรา้งความเป็นอยู่ที่ด ีไม่ว่าจะเป็นการใช้ชวีติหรอื

การทาํธุรกจิ ต่างกเ็ป็นจดุหมายใหมใ่นการสรา้งความสุข และความเป็นหน่ึงเดยีวกนัของโลกใบน้ี 

 มนุษย์ต้องการความเป็นอยู่ที่สบายกว่าเดิม ผลิตภัณฑ์และบริการจึงต้องเพิ่มคุณค่า 

ความรูส้กึอบอุ่น ความเป็นมนุษย ์รวมถงึความพเิศษต่างๆ ลงไป สื่อสารกบัอารมณ์ดว้ยกลยุทธข์อง 

sense ทีส่รา้งความรูส้กึ กลิน่ เสยีง เล่นกบัความรูส้กึอสิระ การหนีจากโลก สรา้งความผ่อนคลาย 

ทาํความเครยีดใหเ้ป็นเรือ่งงา่ย และการเตมิเตม็ชวีติ 
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 ผูบ้รโิภคทีค่าํนึงถงึความสุนทรยีม์มีากขึน้ และจะสรา้งความเปลีย่นแปลง กระตุ้นใหเ้กดิสิง่

ใหมก่บัความธรรมดาสามญั พวกเขามองหาผลติภณัฑท์ีใ่หค้วามสําคญักบัสงัคม มคีวามเหน็อกเหน็

ใจ และความยดืหยุ่นมากขึน้ สงัคมแห่งการคดิบวกจงึกําลงัเป็นที่ต้องการ ธุรกิจกลบัไปสู่ความมี

สาํนึกและจรยิธรรม 
 

 แฟชัน่ 

 จากปญัหาหนักหน่วงสู่ความต้องการที่จะสมัผสัความเบาสบาย เป็นแรงบนัดาลใจให้นัก

ออกแบบสรรสรา้งรปูทรงและสิง่ของทีท่า้ทายแรงดงึดูด ภาวะไรน้ํ้าหนัก ทําใหช้วีติสนุกขึน้ อ่อนโยน

ขึน้ สุนทรยีข์ ึน้ และงา่ยยิง่ขึน้ 

 Silhouette แสดงถึงความเบา พอง ฟู และ volume ที่ล่องลอย เหมอืนอยู่ในสายลม 

ความรู้สึกยุบพองของแพทเทิร์นสามมติิ การซ้อนกันหลายๆ ชัน้ของผ้าโปร่ง ผ้าที่มพีื้นผิวดูมี

ชวีติชวีา รูปทรงแบบมนิิมลั หลวม ผ้าถกันิตติ้งตาห่างๆ ลูกไม้เบาบางที่ได้แรงบนัดาลใจจากชุด

ชัน้ใน สื่อถงึความหลากมติดิว้ยความรูส้กึยดื-หุบ ยุบ-ขยายของโครงสรา้งไมซ้ีห่รอืลวด เทคนิคการ

ตดัเยบ็ทีด่พูอง และการใชว้ดัสดุเน้ือนุ่มเบา เช่น ไนลอนเน้ือละเอยีด หนงัแกะ หรอืหนงักลบั 
 

 ผลิตภณัฑแ์ละการออกแบบ 

 สงัคมสมยัใหม่ได้รบัผลกระทบจากความเป็นเมอืง ความเครียด และมลภาวะ ความ

ต้องการพฒันาร่างกายและจติใจเพื่อสรา้งชวีติความเป็นอยู่ทีด่จีงึยงัคงความเป็นเป้าหมายสําคญัใน

การออกแบบ ท้องฟ้า อากาศ ความรูส้กึอบอุ่นและเป็นมติร คอืแรงบนัดาลใจสําคญัในการสื่อและ

พฒันาผลติภณัฑ ์

 มนุษยใ์ช้เวลา 80-90% ในพื้นทีแ่บบปิด โอกาสทีจ่ะสมัผสัอากาศดีๆ  หาได้ยาก อากาศ

บรสิุทธิเ์ป็นทีต่อ้งการและมคีวามหมายกบัทุกคนในวงกวา้ง สญัลกัษณ์ของอากาศจงึเป็นสิง่ทีไ่ม่เคย

ล้าสมยั แต่ฤดูกาลน้ีมองไปที่ประเดน็ใหม่ คอื new oxygenating ที่ว่าด้วยการหายใจเอาอากาศ

บรสิุทธิ ์อ็อกซเิจนจุดประกายสู่ความคดิไอเดยีสดใหม่ แปลไปสู่งานออกแบบ การคํานึงถงึคุณค่า

ของจติใจ เทคโนโลยทีนัสมยัแต่ไม่ไรช้วีติ ใส่ใจความรูส้กึของมนุษยด์ว้ยรปูทรงโคง้มนและผวิสมัผสั

สรา้งอารมณ์ สรา้งความผ่อนคลาย ทาํความเครยีดใหเ้ป็นเรือ่งงา่ยๆ อารมณ์ขนัและความขีเ้ล่น 
 

 ธรรมชาติ 

  ธรรมชาตเิป็นเสมอืนครูผู้ยิง่ใหญ่ที่มนุษย์ใช้เป็นแม่แบบแห่งแรงบนัดาลใจในการเรยีนรู ้

สรา้งสรรค ์และลอกเลยีน (TCDC.  (2555).  เจาะเทรนด์โลก แฟชัน่ วสัดุ เทคโนโลยพีื้นที่ และการใชช้วีติ 

Spring/Summer 2012) 

 สสีนั พืน้ผวิ และรปูทรงของธรรมชาต ิเป็นความงามที่มองเหน็ด้วยตาเปล่า และเป็นแรง

บนัดาลใจให้นักออกแบบสร้างสรรค์ผลงานมาแล้วนับไม่ถ้วน แต่สําหรบัในฤดูกาลน้ีด้วยความ

ต้องการที่จะเข้าใจธรรมชาติให้มากยิง่ขึ้น จงึเกิดทางเลือกในการออกแบบ โดยใช้การมองแบบ

เจาะลกึลงไปในรายละเอยีดของธรรมชาต ิขยายลงไปยงัพืน้ผวิของพชืพนัธเ์พื่อใหเ้กดิความสวยงาม
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ทีแ่ตกต่าง นอกจากนัน้ นักคดินักออกแบบยงันําเอาประสบการณ์จากพลงัของธรรมชาตมิาสรา้งสรรค์

ผลงานทีส่ามารถสรา้งความประหลาดใจใหก้บัผูพ้บเหน็ไดอ้กีดว้ย 

 แต่การใชป้ระโยชน์จากธรรมชาตเิพยีงอย่างเดยีว อาจจะดูเหน็แก่ตวัเกนิไป นักออกแบบ

ในปจัจุบนัจงึเริม่ให้ความสําคญักับปญัหาด้านสิ่งแวดล้อมที่กระทบกระเทือนกับโลกมากยิง่ขึ้น 

พยายามหาหลกัการทีจ่ะนํามาใชเ้พื่อใหเ้กดิสิง่ทีด่ทีีสุ่ดกบัทุกฝ่าย และส่งผลต่อแนวคดิรกัษ์โลกโดย

การสรา้งสิง่ทีท่าํไดจ้รงิ เขา้ใจงา่ยและสนุก 
 

 แฟชัน่ 

 ดา้นหน่ึงของแฟชัน่แบบรกัษ์โลกคอืการเล่นกบัสสีนัรปูทรงของธรรมชาตแิบบตรงไป ตรง

มา หรอืเน้ือผา้ทีม่องจากเสน้ใยธรรมชาตแิต่เพิม่ลูกเล่น เกดิแนวคดิใหม่ของการรวมส่วนผสมไม่ว่า

จะเป็นสเีบจยอ้มสดีนิกบัสสีดซึง่ใชเ้ป็นสตีดั ฟงัก์ชัน่กบัความสบาย วสัดุธรรมชาตกิบัวสัดุสงัเคราะห ์

ในรปูแบบทีไ่มส่มบนูณ์แต่ดทูนัสมยั 

 ลกัษณะส ีพื้นผวิของดนิ และพลงัการกดัเซาะสรา้งแรงบนัดาลใจในการออกแบบ รูปทรง

อสิระและลวดลายจากธรรมชาต ิช่วยสรา้งภาพลกัษณ์โดยรวมใหก้บัผูส้วมใส่ 
 

 ผลิตภณัฑ ์

 พลงัของธรรมชาต ิเป็นไดท้ัง้ความยิง่ใหญ่ งดงาม หรอืน่าเกรงขาม นักออกแบบบางคนได้

จาํลองพลงัของธรรมชาต ิมาทดลองสรา้งผลติภณัฑท์ีม่ลีกัษณะแปลกตา ดงึดดู น่าสนใจ 

 ในปจัจุบนั การออกแบบเพียงเพื่อความสวยงามหรอืความสะดวกในการใช้งานอาจไม่

เพยีงพอ ปญัหาขยะและสิง่แวดล้อมทวคีวามรุนแรงมากขึน้ทุกขณะ การรไีซเคลิเพื่อนําวสัดุกลบัมา

ใช้ใหม่ และการออกแบบเพื่อความยัง่ยนืเป็นอกีแนวทางทีน่ักออกแบบให้ความสําคญั แนวคดิทาง

นิเวศวทิยาทีพู่ดและเรยีนกนัมาหลายต่อหลายปีอาจดูเป็นเรื่องน่าเบื่อ แต่การออกแบบสามารถเขา้

มาช่วยทาํใหเ้ป็นเรือ่งสนุก ทลายขอ้จาํกดัในการเรยีนรูแ้ละสรา้งสรรคแ์บบเดมิๆ เปลีย่นหลกัการระบบ

วงจรในธรรมชาต ิสู่ผลติภณัฑส์รา้งการเรยีนรูท้ีเ่ขา้ใจง่าย 
 

 ความคิดสร้างสรรค ์

 จากกรอบขอ้จาํกดั กา้วขา้มสู่อสิระไรข้อบเขต 

 ความคิดสร้างสรรค์เป็นพื้นฐานของทุกสิง่ พลงัของวยัหนุ่มสาวที่ขบัเคลื่อนวฒันธรรม

ใหม่ๆ  เตม็ไปดว้ยความสนุกสดใส ไรเ้ดยีงสา ท่าคู่กบัความกลา้ ทา้ทาย และความพยายามก้าวออก

นอกกรอบ ผนวกกบัความสามารถไรข้ดีจํากดัของโลกออนไลน์ที่ช่วยสรา้งโอกาสให้กบัสนิค้าใหม ่

กลุ่มลูกค้าใหม่ และสถานที่ใหม่ ทําให้เกิดการไม่ยึดติดกับกฎเกณฑ์ คล่องตัวพร้อมรับการ

เปลี่ยนแปลง และทศันคติเล่นสนุกกล้าลองเหมอืนเด็ก ทัง้หมดล้วนจุดประกายให้นักออกแบบ

แปรเปลี่ยนความกบฏเป็นงานสร้างสรรค์ ผ่านผลติภณัฑ ์วสัดุ หรอืแมก้ระทัง่รูปแบบการทําธุรกิจ

แบบใหม่ทีค่วามเป็นอสิระคอืหวัใจสําคญัของยุคตจิทิลั (TCDC.  (2555).  เจาะเทรนดโ์ลก แฟชัน่ วสัดุ 

เทคโนโลยพีืน้ที ่และการใชช้วีติ Spring/Summer 2012) 
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 ผลิตภณัฑ ์

 การมองโลกดว้ยสายตาแบบเดก็ช่วยเปิดประตูสู่ความเป็นไปไดไ้ม่รูจ้บ เพิม่ความสนุกให้

งานออกแบบ ด้วยทางเลือกใหม่ๆ ของวัสดุ สีสัน รูปทรง และเทคนิค หรือแม้แต่การตกแต่ง

ผลติภณัฑช์ิ้นเดมิให้เป็นของใหม่ด้วยทกัษะสรา้งสรรค์ ยอ้นจนิตนาการจากวชิาศลิปะในวยัเดก็ให้

กลบัมาอกีครัง้ 

 สรา้งรปูลกัษณ์และความรูส้กึใหม่ใหก้บัผลติภณัฑ ์ดว้ยวสัดุผวิสมัผสัน่ิม โดดเด่นดว้ยแถบ

ส ีและใชเ้ทคนิคสนุกๆ อยา่งการพนั มว้น นิด หรอืพบั 

 ความคดิสรา้งสรรค์ไม่จํากดัเฉพาะนักออกแบบ ผู้บรโิภคในปจัจุบนัชอบปรบัแต่งสิง่ของ

ทัว่ๆ ไปตามความต้องการและสไตล์ของตนเอง ชิ้นส่วนที่แตกหกัหรอืเลกิใช้จงึถูกเอากลบัมาปรบั

ใหมเ่พื่อทาํใหก้ารใชง้านดขีึน้ สวยขึน้ หรอืมอีารมณ์มากยิง่ขึน้ ทางออกทีส่รา้งสรรคข์องสิง่ของทีไ่ร้

ค่าหรอืถูกทิง้คอืความโมเดริน์ในยคุน้ี 
 

 การออกแบบ 

 ความสนุกในวยัเดก็ การมกิสส์ไตล์เขา้ด้วยกนั ไม่สนใจกรอบและกฎเกณฑ ์อยู่เหนือการ

จดัประเภท นักวาดภาพประกอบและนักออกแบบรุ่นใหม่กําลงัคน้พบพลงัของความไรเ้ดยีงสา งาน

ทาํมอืถูกนํามารวมกบังานดจิดทลั การปะตดิ และคอลลาจ 
 

 แฟชัน่ 

 สรา้งสรรค ์maximum ดว้ย minimal เล่น silhouette เหน็รปูทรงชดัเจน เรยีบง่ายแต่โดด

เด่น โทนส ีmonochrome fluorescent หรอืการผสม pattern กบั print ภาพรวมทัง้หมดคอืความ

สดใส 
 

 วฒันธรรมพื้นถ่ิน 

จากความหลากหลายขาดอตัลกัษณ์ ย้อนกลบัไปใส่ใจในรากเหง้าพื้นถิ่น ยํ้าคําว่าเอกลกัษณ์ให้

ชดัเจน (TCDC.  (2555).  เจาะเทรนดโ์ลก แฟชัน่ วสัดุ เทคโนโลยพีืน้ที ่และการใชช้วีติ Spring/Summer 2012) 

 วฒันธรรมเป็นรากฐานของวิถีชีวิตและสังคม กาลเวลาผ่านไปสงัคมเริม่ผิดเพี้ยน คน

กลบัมาถวลิหาความสวยงามของอดตี สุนทรยีะของการดําเนินชวีติแบบไม่เร่งรบี และฝีมอืช่างชัน้

เยีย่มแบบดัง่เดมิ นอกจากนัน้ความหลากหลายทางวฒันธรรมสรา้งเสน่ห์อย่างยิง่เมื่อถูกส่งต่อขา้ม

ไปยงับรบิทของอกีวฒันธรรมทีแ่ตกต่างจากเดมิ ความงามของศลิปะแบบชนเผ่า สรา้งความตื่นตา

ตื่นใจใหก้บัผู้ทีไ่ม่คุน้เคย แต่การนํามาใชต้้องสรา้งรปูลกัษณ์ใหม่ทีเ่ชื่อมโยงกบัวถิชีวีติของผูค้นและ

สภาพสงัคม ณ เวลาปจัจบุนั 

 ผูบ้รโิภคยงัมองหาสิง่ของทีม่เีรือ่งราว ทัง้การถ่ายทอดส่งต่อกนัมารุ่นต่อรุ่นอนัมคีุณค่าทาง

จติใจและมเีรื่องราวที่น่าจดจําหรอืการทุ่มเทเวลาทําขึ้นมาเองย่างตัง้ใจด้วยจนิตนาการและความ

สนใจส่วนตวั ซึง่เป็นการนําเอาคุณค่าความภาคภูมใิจใส่ลงไปในชิน้งาน แมส้ิง่ทีส่รา้งขึน้มาเหล่านัน้



68 
 
อาจจะไม่เรยีบรอ้ย สวยงาม สมบรูณ์แบบ แต่กเ็ตม็เป่ียมไปด้วยความหมาย ทัง้ยงัมคีวามแตกต่าง 

สะทอ้นความคดิสรา้งสรรคแ์ละบุคลกิเฉพาะตวัของแต่ละคน 
 

 ผลิตภณัฑก์บัการออกแบบ 

 การนําทกัษะช่างฝีมอืกลบัมาใช้ในการพฒันาผลติภณัฑ์ ทัง้เทคนิคการทําด้วยมอืหรอื

แมแ้ต่ระบบตจิทิลัที่ให้ความรูส้กึเช่นเดยีวกบังานหตัถศลิป์ รวมถงึการสรา้งเอกลกัษณ์เฉพาะตวัที่

สามารถสร้างคุณค่าให้กับผลิตภณัฑ์ อีกทัง้การนําเสนอความแตกต่างทางวัฒนธรรมนัน้ยงัคง

น่าสนใจ แต่ตอ้งอาศยัการประยกุตใ์หเ้ขา้กบัสงัคมสมยัใหมใ่นปจัจุบนั 

 กระแสการกลบัมาสู่การการทําด้วยมอื ทัง้ในแนวทางที่มุ่งให้ชิ้นงานออกมาสมบูรณ์แบบ 

ประณีต พถิพีถินัในทุกรายละเอยีด หรอืรปูแบบทีไ่ม่เน้นความสมบูรณ์ แต่ใหค้วามรูส้กึอบอุ่น สรา้ง

ความพเิศษ สะทอ้นจติวญิญาณและความตัง้ใจ 

 เทคโนโลยสีมยัใหม่แทบจะสามารถทําทุกอย่างแทนคน และเทคโนโลยยีงัได้ก้าวล่วงเขา้

มายงังานศลิปะและงานฝีมอื โดยทาํใหแ้นวคดิทีต่อ้งอาศยัวธิกีารซบัซอ้นถูกสรา้งออกมาเป็นชิน้งาน

ได้ง่ายขึ้น โดยยงัคงเสน่ห์ของงานฝีมอืไว้อย่างครบถ้วน วฒันธรรมเป็นต้นทางแนวคดิที่สร่งแรง

บนัดาลใจที่ไม่สิ้นสุด นักออกแบบฟ้ืนทกัษะฝีมอืเดิมผสมผสานเรื่องราวของวฒันธรรมต่างถิ่น 

ผลงานสามารถสะท้อนแหล่งกําเนิดผ่านทางวสัดุ กระบวนการ และสขีองงานออกแบบ ซึ่งนัน่อาจ

เป็นอกีช่องทางหน่ึงในการรกัษาไวซ้ึง่มรดกทางวฒันธรรม 
 

 แฟชัน่ 

 ความสุนทรยีข์องวฒันธรรมกบัแฟชัน่ไม่ใช่แค่ภาพลกัษณ์แบบชนเผ่า แต่เป็นทกัษะฝีมอื

เชงิช่างทีผู่บ้รโิภคมองหา อกีทัง้กลิน่อายแบบวนิเทจยงัแสดงถงึช่วงเวลาและความลํ้าค่าของอดตี 

แฟชัน่แบบหตัถศิลป์ที่ถูกตคีวามใหม่โดยหยบิเอาลวดลายการพมิพ์ผ้าแบบอฟัรกินัพรอ้ม

เทคนิคแบบดัง่เดมิอย่างการมดั ถกั ทอ บวกวสัดุแปลกใหม่ เสน่ห์ของแฟชัน่ที่ย้อนกลบัไปค้นหา

ความทรงจาํในอดตีสะทอ้นความเป็นผูห้ญงิผ่านช่วงเวลา (TCDC.  (2555).  เจาะเทรนดโ์ลก แฟชัน่ 

วสัดุ เทคโนโลยพีืน้ที ่และการใชช้วีติ Spring/Summer 2012) 

  

 4.2 เทรนดโ์ลก แฟชัน่ วสัด ุเทคโนโลยี สี พืน้ท่ี และการใช้ชีวิต  

   Spring/Summer 2012 

 เทรนด์ ซึ่งหมายถงึความเคลื่อนไหวที่จะมอีทิธพิลต่อผู้บรโิภคทัง้ในประเทศไทยและทัว่

โลก ขอ้มลูเหล่าน้ีขงึมปีระโยชน์ต่อคนไทยในหลากหลายอาชพี ทัง้ในทางตรงและทางอ้อม อาท ินัก

ออกแบบ นักการตลาด นักจดัซื้อ นักบรหิารแบรนด์ นักบรหิารจดัการสนิค้า ผู้นําเข้าและส่งออก 

ผูผ้ลติ ไปจนถงึผูป้ระกอบการในแวดวงธุรกจิ (Intrend Style.  2011.  Update  All About Fashionista  

Fall/Winter 2012-2013)  
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http://www.google.co.th/url?sa=t&rct=j&q=%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%A3%E0%B8%99%E0%B8%94%E0%B9%8C%20%E0%B9%80%E0%B8%84%E0%B8%A3%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B8%9B%E0%B8%A3%E0%B8%B0%E0%B8%94%E0%B8%B1%E0%B8%9A%20%E0%B8%A4%E0%B8%94%E0%B8%B9spring%20%E0%B8%9B%E0%B8%B5%202012-2013&source=web&cd=2&sqi=2&ved=0CDUQFjAB&url=http%3A%2F%2Fwww.globalfashionreport.com%2Fa377432-%25E0%25B9%2581%25E0%25B8%259F%25E0%25B8%258A-%25E0%25B8%2599-fall-winter-2012-2013-%25E0%25B9%2580%25E0%25B8%2597%25E0%25B8%25A3%25E0%25B8%2599%25E0%25B8%2594-%25E0%25B8%25A7-%25E0%25B8%25A2%25E0%25B9%2583%25E0%25B8%25AA&ei=jsl6T_nvOM-srAeMi5mVAg&usg=AFQjCNEPN_vS-P1TlG9b9jUw4DQnE3bFBg
http://www.google.co.th/url?sa=t&rct=j&q=%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%A3%E0%B8%99%E0%B8%94%E0%B9%8C%20%E0%B9%80%E0%B8%84%E0%B8%A3%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B8%9B%E0%B8%A3%E0%B8%B0%E0%B8%94%E0%B8%B1%E0%B8%9A%20%E0%B8%A4%E0%B8%94%E0%B8%B9spring%20%E0%B8%9B%E0%B8%B5%202012-2013&source=web&cd=2&sqi=2&ved=0CDUQFjAB&url=http%3A%2F%2Fwww.globalfashionreport.com%2Fa377432-%25E0%25B9%2581%25E0%25B8%259F%25E0%25B8%258A-%25E0%25B8%2599-fall-winter-2012-2013-%25E0%25B9%2580%25E0%25B8%2597%25E0%25B8%25A3%25E0%25B8%2599%25E0%25B8%2594-%25E0%25B8%25A7-%25E0%25B8%25A2%25E0%25B9%2583%25E0%25B8%25AA&ei=jsl6T_nvOM-srAeMi5mVAg&usg=AFQjCNEPN_vS-P1TlG9b9jUw4DQnE3bFBg
http://www.google.co.th/url?sa=t&rct=j&q=%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%A3%E0%B8%99%E0%B8%94%E0%B9%8C%20%E0%B9%80%E0%B8%84%E0%B8%A3%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B8%9B%E0%B8%A3%E0%B8%B0%E0%B8%94%E0%B8%B1%E0%B8%9A%20%E0%B8%A4%E0%B8%94%E0%B8%B9spring%20%E0%B8%9B%E0%B8%B5%202012-2013&source=web&cd=2&sqi=2&ved=0CDUQFjAB&url=http%3A%2F%2Fwww.globalfashionreport.com%2Fa377432-%25E0%25B9%2581%25E0%25B8%259F%25E0%25B8%258A-%25E0%25B8%2599-fall-winter-2012-2013-%25E0%25B9%2580%25E0%25B8%2597%25E0%25B8%25A3%25E0%25B8%2599%25E0%25B8%2594-%25E0%25B8%25A7-%25E0%25B8%25A2%25E0%25B9%2583%25E0%25B8%25AA&ei=jsl6T_nvOM-srAeMi5mVAg&usg=AFQjCNEPN_vS-P1TlG9b9jUw4DQnE3bFBg
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 4.2.1 เทรนดสี์ในปี 2012 

 ยคุ สมยัทีเ่ปลีย่นแปลงไปยิง่ในช่วงส่งทา้ยปีเก่า 2554 ต้อนรบัปีใหม่ 2555 สิง่ต่างๆ ไม่ว่า

จะเรื่องเสือ้ผา้ เครื่องแต่งกาย หรอืขา้วของเครื่องใชต่้างๆ จําเป็นต้องมกีารปรบัเปลีย่นใหต้รงตาม

รสนิยมของผูค้นในสงัคม 

 เหมอืนกบัเรือ่ง สสีนั ทีต่อ้งมกีารปรบัเปลีย่นไปตามยคุสมยัเหมอืนกนั อนิเตอรค์ลัเลอร ์คอื 

องคก์รทีท่าํการวจิยัสาํรวจและประชุมค่าเทรนดส์กีลางล่วงหน้า 2 ปี โดยผูเ้ชีย่วชาญดา้นสขีองแต่ละ

ประเทศทัว่โลกมาคาดการณ์เทรนด์สลี่วงหน้าใน อนาคต เพื่อให้ธุรกิจหรอือุตสาหกรรมต่างๆ 

นําไปใชส้ําหรบัออกแบบหรอืเตรยีมผลติสนิคา้วางตลาดให้สามารถตอบสนองความต้อง การของ

ผูบ้รโิภคไดอ้ยา่งทนัท่วงท ี

 เกี่ยวกบัเรื่องเทรนด์ของสใีนปี 2012-2013 นายประดษิฐ์ รตันวจิติราศิลป์ ที่ปรกึษา

สถาบนัวจิยัแฟชัน่แห่งประเทศไทย และผูอ้ํานวยการสํานักโครงการและจดัการความรู ้สํานักงาน

บรหิารและพฒันาองคค์วามรู ้(องคก์ารมหาชน) สํานักนายกรฐัมนตร ีกล่าวว่า เทรนดข์องสใีนปี 2012-

2013 จะแบ่งออกเป็น 4 กลุ่มแนวคดิ คอื  

 1. see the dark การมองเหน็ในความมดื ไม่ไดห้มายถงึสดีํา แต่มเีงาของความสว่างเพื่อ

กระตุ้นอารมณ์เพื่อสนองใหเ้หน็ถงึความหวงัทีย่งั มอียู่ เป็นเฉดสทีีม่องเหน็ในความมดืจะมลีกัษณะ

เหมอืนกบั แสงแฟลช สดีวงดาวระยบิระยบั ที่ดูมคีวามเคลื่อนไหว เฉดสใีนกลุ่มน้ีนักออกแบบ

สามารถนําไปใชอ้อกแบบในเรือ่งของแสงเงา 

 2. feel the light การสมัผสัแสง เป็นกลุ่มเฉดสขีองแสงสว่างในยามเช้า โทนสเียน็ นัก

ออกแบบสามารถนําไปใชก้บัวสัดุทีบ่างเบา โปรง่แสงใหแ้สงสามารถลอดผ่านได ้

 3. touch the flame แนวคดิแบบเปลวเพลงิ เฉดสทีีเ่หมอืนกบัโลหะและแร่ธาตุทีห่ลอม

ละลาย เหมอืนกบัลาวาที่ออกมาจากภูเขาไฟ เฉดสใีนกลุ่มก็คอื เฉดสทีอง สทีองเหลอืง สทีองอม

เขยีว สน้ํีาตาลโทนรอ้น สแีดงเพลงิ 

 4. define the nature แนวคดิเกี่ยวกบัธรรมชาต ิลวดลายแบบธรรมชาต ิ เฉดสอีอกแนว

อบอุ่น เช่น สเีหลอืงออกทอง สน้ํีาตาล สชีมพ ูทีด่อูบอุ่น 

 ประดษิฐก์ล่าวดว้ยว่า เทรนดส์ใีนปี 2012-2013 เฉดสต่ีางๆ ทีอ่อกมาไดร้บัวฒันธรรมมา

จากประเทศในแถบเอเชยีตะวนัออกเฉียงใต ้อยา่งประเทศไทย อยา่งสขีองผา้มดัหมี ่ลายยกดอกของ

ผา้ไหม ่สยีอ้มผา้สต่ีางๆ เป็นเฉดสทีีม่ลีกัษณะแบบธรรมชาตทิีอ่อกมาแบบสมยัใหม ่ซึง่เฉดสทีีไ่ดร้บั

วฒันธรรมมาจากประเทศในแถบตะวนัออกเฉียงใต ้ถอืว่ามบีทบาทต่ออทิธพิลของโลกเป็นอยา่งยิง่ 

 ส่วนสทีีถ่อืว่ามอีทิธพิลกบัคนไทยนัน้  ประดษิฐก์ล่าวว่า สทีีม่อีทิธพิลต่อคนไทยยงัคงเป็น 

3 สเีหมอืนเดมิ ไดแ้ก่ สแีดง สื่อถงึความมัง่คัง่ สเีหลอืงสื่อถงึราชวงศ์ และเขยีวสื่อถงึชวีติปกตสิุข

ของบา้นเรา ซึง่สทีีม่อีทิธพิลของคนแต่ละประเทศจะเกี่ยวขอ้งกบัเรื่องวฒันธรรมของประเทศ นัน้ๆ 

อยา่งเช่น ประเทศองักฤษ สมีว่งจะสื่อถงึราชวงศ ์เป็นตน้ 

 ขณะทีเ่ทรนดแ์ฟชัน่ในปี 2012 นัน้ ประดษิฐเ์ปิดเผยว่า เทรนดแ์ฟชัน่ปี 2012 จะออกมาใน

ลกัษณะทีม่อีญัมณีและโลหะเขา้มาประกอบใหค้วามหรหูรา อย่างเช่น ชุดราตร ี ลกัษณะโครงสรา้ง
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ของเสื้อผ้าจะเน้นในเรื่องของความเป็นเหลี่ยม มุม มกีารจบัจบีให้ดูมน้ํีาหนัก มรีูปทรง ส่วนสจีะ

ออกมาในลกัษณะของสทีีล่ะลายไหลๆ ออกมา ส่วนปลายปี 2554 น้ีถ้าใครไม่อยากตกเทรนดก์อ็ย่า

ลมืจบัตากลุ่มสโีทนมดืทีม่สีแีดงผสม ซึง่ใหค้วามรูส้กึออกแนวดราม่าน่าตื่นเต้น กลุ่มสธีรรมชาตเิขยีว

มะกอกผสมโลหะทีอ่อกแวววาว และกลุ่มสโีทนหวานออกแนวผูใ้หญ่ 

 จากที่เราทราบเทรนด์สแีฟชัน่ในปี 2012 ไปแล้วนะคะหากใครไม่อยากตกแทรนด์กต็้อง

ตามใหท้นัในเรือ่งของแฟชัน่ดงัทีเ่ราไดนํ้าสาระมานําเสนอคะ ในเรือ่งของเครื่องประดบัทีไ่ม่ตกยุคตก

สมยั กจ็ะเป็นประเภททอง เพชร และอญัมณ ีซึง่ใส่ไดก้บัแฟชัน่ทุกประเภท (มตชิน) 

 องคก์รวจิยักําหนดเทรนดส์กีําหนดเทรนดส์ปีี 2012-2013 คอื สโีทนมดื แต่มเีงาของความ

สว่างเพื่อสะทอ้นใหเ้หน็ถงึความหวงัทีย่งัมอียู่ 

ยคุสมยัทีเ่ปลีย่นแปลงไป ทําใหเ้สือ้ผา้ เครื่องแต่งกาย หรอืขา้วของเครื่องใชต่้างๆ จาํเป็นที่

จะต้องมกีารปรบัเปลีย่นออกแบบใหต้รงตามรสนิยมของผูค้นในสงัคมยุคนัน้ๆ โดยเรื่องราวของส ีมี

องค์กรที่ใช้ชื่อว่า อินเตอร์คลัเลอร์ ซึ่งได้รวบรวมผู้เชี่ยวชาญด้านสีของแต่ละประเทศทัว่โลกมา

คาดการณ์เทรนด์สลี่วงหน้าในอนาคต ถงึตอนน้ีมกีารพูดถงึสใีนฤดูกาล ออทัม่-วนิเทอร์ ปี 2012-

2013 แล้ว ซึ่งจะเป็นสใีนโทนมดื แต่มเีงาของความสว่างเพื่อกระตุ้นอารมณ์เพื่อสนองให้เหน็ถึง

ความหวงัทีย่งัมอียู ่ 

 ประดษิฐ์ รตันวจิติราศลิป์ ผูอ้ํานวยการสถาบนัวจิยัแฟชัน่แห่งประเทศไทย หน่ึงเดยีวของ

คนไทยทีม่สี่วนรว่มในการประชุมเรือ่งเทรนดส์โีลก กล่าวว่า นอกจากขอ้มลูเรือ่งสแีลว้ขอ้มลูดา้นวสัดุ 

พืน้ผวิสมัผสั เป็นองคป์ระกอบทีม่คีวามสําคญัจาํเป็นต้องพจิารณาควบคู่กนัไป อย่างทีค่าดการณ์ไว้

จะมลีกัษณะทีเ่รยีบงา่ย นุ่มนวล 

 

7 4.2.2 เทรนดปี์ 2012-2013 เน้นสีโทนมืด 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาพประกอบ 38  เทรนดเ์สือ้ผา้ และเครือ่งประดบัเน้นสโีทนมดื 

 

ทีม่า: Product Trend Analysis (PTA) for Spring/Summer 2012 Online 
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ภาพประกอบ 39  เครือ่งประดบัแหวนและสรอ้ยคอเน้นสโีทนมดื 

 

 ทีม่า: Product Trend Analysis (PTA) for Spring/Summer 2012 Online 
 

 องค์กรระดบัโลกอย่าง “อนิเตอรค์ลัเลอร”์ เผยผลจากการคาดการณ์ความนิยมเรื่องส ีที่

ระดมผู้เชี่ยวชาญด้านสขีองแต่ละประเทศทัว่โลกรวมถึงประเทศไทย มาพูดคุยหารอืถึงเทรนด์สี

ล่วงหน้าในอนาคต เมือ่เรว็ ๆ น้ี 

 โดยฤดูกาล ออทัม่-วนิเทอร ์ปี 2012-2013 สทีีม่าแรงจะเป็นสโีทนมดื แต่มเีงาของความ

สว่างเพื่อสะท้อนให้เหน็ถงึความหวงัที่ยงัมอียู่ ซึ่งโทนสทีี่ถูกกําหนดขึน้น้ีจะมอีทิธพิลต่อการนําไป

ผลติเสือ้ผา้ เครือ่งแต่งกาย หรอืขา้วของเครื่องใชต่้าง ๆ ทีม่กัปรบัเปลีย่นไปตามรสนิยมของผูค้นใน

ยคุสมยันัน้ ๆ  

 อยา่งไรกต็าม ก่อนทีจ่ะไปถงึช่วงฤดูกาลในขา้งต้น ปลายปี 2011 น้ี ถ้าไม่อยากตกเทรนด์

หรอืกลายเป็นคนตกยุคแลว้ล่ะก ็อนิเตอรค์ลัเลอรเ์ขาบอกว่า เหล่าแฟชัน่นิสต้าควรเลอืกเสือ้ผา้หรอื

ขา้วของทีเ่ป็นสโีทนมดื และมสีแีดงผสม และกลุ่มสธีรรมชาตอิย่างเขยีวมะกอกทีผ่สมโลหะแวววาว 

หรอืจะเป็นโทนหวานออกแนวผูใ้หญ่กท็นัสมยัเช่นกนั 

 อินเตอร์คลัเลอร์ เป็นองค์กรที่ทําการวิจยัสํารวจ และประชุมกําหนดค่าเทรนด์สีกลาง

ล่วงหน้า 2 ปี เพื่อให้ธุรกจิหรอือุตสาหกรรมต่าง ๆ นําไปใช้สําหรบัการออกแบบ หรอืเตรยีมผลติ

สนิคา้วางตลาด ใหส้ามารถตอบสนองความตอ้งการของผูบ้รโิภคไดอ้ยา่งทนัท่วงท ี
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 แหวน Ampoule จาก Poet collection  

 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 40  เครือ่งประดบัแหวนเน้นสโีทนมดื 

 

 ทีม่า: Product Trend Analysis (PTA) for Spring/Summer 2012 

 

 สร้อยสวยๆจาก Coco Rocha 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 41  เครือ่งประดบัสรอ้ยคอเน้นสโีทนมดื 

 

 ทีม่า: Product Trend Analysis (PTA) for Spring/Summer 2012 

 
 
 กาํไลข้อมือ Kara Ross 

 

 

 

 

 
 

ภาพประกอบ 42  เครือ่งประดบักําไลขอ้มอืเน้นสโีทนมดื 
 

 ทีม่า: Product Trend Analysis (PTA) for Spring/Summer 2012 

 

http://www.globalfashionreport.com/Shop/Designers/Kara_Ross
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 ต่างห ูJardin จาก Gardener collection 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 43  เครือ่งประดบัต่างหเูน้นสโีทนมดื 

 

 ทีม่า: Product Trend Analysis (PTA) for Spring/Summer 2012 

  

  4.3 การวิเคราะหร์ปูแบบเทรนดแ์ฟชัน่เครื่องประดบั ปี 2012-2013 แบ่งขัน้ตอน

ไดด้งัน้ี 

 1. ศกึษารปูแบบเทรนดแ์ฟชัน่เครือ่งประดบั ปี 2012-2013    

 2. วเิคราะหร์ูปแบบเทรนด์แฟชัน่เครื่องประดบั ปี 2012-2013 ประกอบไปดว้ย สรอ้ยคอ 

สรอ้ยขอ้มอืหรอืกําไลขอ้มอื แหวน และต่างหู ซึง่จะทําการวเิคราะหร์ปูแบบต่างๆ โดยแบ่งออกเป็น

ประเภทของเครือ่งประดบัทีม่จีาํนวนในการวเิคราะหแ์บบรวมทัง้หมด 350 ชิน้ สามารถแบ่งออกไดด้งัน้ี 

  - การวเิคราะหส์รอ้ยขอ้มอืหรอืกําไล จาํนวน  85 เสน้ / วง 

  - การวเิคราะหแ์หวน  จาํนวน  93 วง  

             - การวเิคราะหส์รอ้ยคอ  จาํนวน  72 เสน้ 

  - การวเิคราะหต่์างห ู  จาํนวน         100 คู ่

  3. วเิคราะห์รูปแบบเพื่อเลอืกให้เหมาะสมกบัวตัถุประสงค์ของผู ้บรโิภค ด้วยวธิกีาร

จดัการออกแบบใหต้รงตามวตัถุประสงคเ์ชงิพฤตกิรรม   

 

        4.4 การออกแบบและการสรา้งเครื่องประดบั มขีัน้ตอนดงัน้ี 

 1. ทําการสมัภาษณ์นักออกแบบเครื่องประดบั ถ่ายรูปแบบเครื่องประดบั นําข้อมูลและ

แบบที่ได้ มาทําการวิเคราะห์ รูปแบบซึ่งสามารถแยกแบบในการวเิคราะห์ออกตามประเภทของ

เครือ่งประดบั เช่น สรอ้ยคอ สรอ้ยขอ้มอืหรอืกําไล ต่างห ูแหวน เขม็กลดัตดิเสือ้  

 2. ทาํการวเิคราะหว์ส้ดุและวตัถุดบิทีใ่ชใ้นงานวจิยั คอื แผ่นดนิกระดาษเซรามกิ 

 3. นําขอ้มลูทีไ่ดจ้ากการวเิคราะหม์าทําการออกแบบเครือ่งประดบัในครัง้ที ่1 

 4. นําแบบที่ออกแบบในครัง้ที่ 1 ไปให้ผู้เชี่ยวชาญ นักออกแบบเครื่องประดับ และ

ผูบ้รโิภค พจิารณารปูแบบทีอ่อกแบบว่ามคีวามพงึพอใจมาก – น้อยเพยีงใด 



74 
 
 5. นําแบบที่ออกแบบในครัง้ที่ 1 มาปรบัปรุงแก้ไขพัฒนา ตามข้อมูลที่ได้รบัมาจาก

ผูเ้ชีย่วชาญ นกัออกแบบเครือ่งประดบั และผูบ้รโิภค แลว้ทาํการออกแบบครัง้ที ่2 

 6. นําแบบทีแ่ก้ไขพฒันา ไปผลติเป็นเครื่องประดบัจรงิและทําการประเมนิคุณภาพ แบบ

ของเครือ่งประดบัทีพ่ฒันาแลว้     

 พจิารณาแบบสอบถามความคดิเหน็ของผูบ้รโิภคต่อเครื่องประดบัทีท่ําจากแผ่นดนิกระดาษเซรา

มกิ โดยมเีกณฑก์ารประเมนิแบ่งเป็น 5 ระดบั ดงัน้ี 
 

   5 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มากทีสุ่ด 

   4 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มาก  

   3 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็ปานกลาง 

   2 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อย 

   1 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อยทีสุ่ด 
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 7. นําเครื่องประดบัที่สมบูรณ์แลว้ไปใชเ้ก็บขอ้มูลจรงิจากกลุ่มทดลอง  

 

แผนภูมแิสดงขัน้ตอนการออกแบบและการสรา้งเครือ่งประดบั 

 
 

                                      วเิคราะหร์ปูแบบเครือ่งประดบั 

 

 
                                         วเิคราะหว์สัดุและวตัถุดบิ  

 

 

                             ออกแบบเครือ่งประดบัทีไ่ดจ้ากการวเิคราะห ์                         ปรบัปรงุแกไ้ข 

 

 

 
                                                   ผูเ้ชีย่วชาญ                            ไมผ่่าน 

 

                                            

                                                  ผ่าน 
 

                                           สรา้งตน้แบบเครือ่งประดบั 

 

 

                                              ลองใชเ้ครือ่งประดบั  

 

 

 

ไดเ้ครือ่งประดบัตรงตามความตอ้งการของ  

ผูบ้รโิภค  
 

 

ภาพประกอบ 44  แสดงขัน้ตอนการออกแบบและการสรา้งเครือ่งประดบั  
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5. เอกสารการวิเคราะหว์สัดท่ีุใช้ในงานวิจยั ( ดินเซรามิก) 

 5.1. การวิเคราะหค์ณุสมบติัของวสัดแุละวตัถดิุนเซรามิก 
 

 5.1.1 การวิเคราะหค์ณุสมบติัของดิน 

 ดินขาวและดินขาวล้าง (Kaolinite, Chian Clay, Washed Clay) 

 เป็นดนิทีป่ระกอบดว้ยแรเ่คโอลไินตเ์ป็นส่วนใหญ่ มสีขีาว สเีทาอ่อน ความเหนียวน้อย การ

หดตวัและความแขง็แรงหลงัการอบแหง้ตํ่า ความทนไฟสูง และมสีขีาวหลงัการเผา ดนิเกาลนิมกัใช้

เป็นส่วนผสมของเน้ือดนิ เพิม่ความขาวและความแขง็แรงของผลติภณัฑ ์คุณสมบตัเิพื่อเพิม่ความ

แขง็แกร่งให้แก่เน้ือผลติภณัฑ ์ช่วยให้สขีองเนือผลติภณัฑม์สีขีาวขึ้น แต่ถ้าผสมในอตัราส่วนที่สูง

มากเกินไป อาจทําให้การสุกของเน้ือผลติภณัฑ์เกิดที่อุณหภูมสิูง และความเหนียวเน้ือดนิลดลง 

สาเหตุที่ไม่นิยมใช้แต่ดินเกาลิน เพยีงอย่างเดยีวมาทําผลิตภณัฑ์นัน้ เพราะดนิเกาลนิไม่มคีวาม

เหนียว และต้องใชอุ้ณหภูมกิารเผาสูง เพื่อให้ผลติภณัฑม์คีวามแขง็แรงและความหนาแน่น (ปรดีา 

พมิพข์าวขาํ, (2547): หน้า 5.  เซรามกิส)์ 

 วธิกีารเลอืกดนิขาวหรอืดนิขาวลา้ง 

 - ดสูขีองดนิทัง้หมดตอ้งสมํ่าเสมอ ไมม่สีขีองดนิชนิดอื่นปนมา 

 - พจิารณาความชืน้ของดนิตอ้งไม่เปียกชืน้มากเกนิไป ทําไดโ้ดยการนําดนิมาบบีดว้ยมอื 

ถา้ดนิเปียกหรอืชืน้มากเกนิไปจะมน้ํีาบางส่วนไหลซมึออกมาตามซอกน้ิวมอื 

 - ซากพชื ซากสตัวท์ีป่ะปนมากบัดนิ ตอ้งไมม่มีาก 

 - ความละเอยีดของดนิตอ้งสมํ่าเสมอ ปรมิาณทรายตํ่า ทดสอบไดโ้ดยการดนิมาบีถู้บนฝ่า

มอืซา้ยดว้ยหวัแมม่อืขวา ถา้ดนิมทีรายปนอยูใ่นปรมิาณมากจะรูส้กึสากมอื 

  

 ดินเหนียวหรือดินดาํ (Ball Clay) 

 เป็นดนิที่ประกอบด้วยแร่เคโอลไินต์ ชนิดโครงสรา้งไม่เป็นระเบยีบ (disorder kaolinite) 

มกัมแีรอ่ลิไลต ์มอนตม์อรลิโลไนท ์ปะปน และมเีหลก็ในปรมิาณสูง มสีตีัง้แต่เทาจนถงึดํา ขึน้กบัสาร

ปนเป้ือน โดยเฉพาะอนิทรยีว์ตัถุ อนุภาคมขีนาดเลก็ เหนียว การหดตวัสูง ดนิบางแหล่งอาจมกีาร

หดตวัสูงถงึ 20% หลงัการเผามกัใหส้ขีาวหรอืเหลอืงอ่อน ดนิบอลเคลยไ์ม่สามารถนํามาใชข้ึน้รปูได้

โดยลาํพงั เพราะมกีารหดตวัสูง ต้องมกีารผสมดนิชนิดอื่น ทีม่คีวามเหนียวน้อยกว่า อาท ิดนิเกาลนิ 

จงึได้ดนิที่มคีวามเหนียวเหมาะสม ต่อการขึน้รูปผลติภณัฑ์ อย่างไรก็ตามในผลติภณัฑ ์ที่ต้องการ

ความขาว ปรมิาณของดนิบอลเคลยท์ีใ่ชไ้มค่วรเกนิ 15% และการมบีอลเคลยใ์นเน้ือปอรซ์เลน จะทํา

ใหส้มบตัคิวามโปรง่แสงลดลง ดนิบอลเคล ์(Ball Clay) มกัจะถูกอธบิายลกัษณะดว้ยสขีองดนิทีย่งัไม่

ผ่านการเผา ดงันัน้ในบางครัง้จงึอาจจะมกีารเรยีกชื่อเป็น “ดนิดํา” หรอื “ดนิสน้ํีาเงนิ” หรอื “ดนิสี

งาชา้ง” เป็นต้น ซึง่สเีหล่าน้ีไม่สามารถใช้ในการบ่งชีส้ทีีไ่ดสุ้ดทา้ยหลงัการเผาของดนิได ้เน่ืองจาก

ดนิที่มสีเีข้มหรอืสดีํานัน้เกิดจากสารประกอบอินทรยี์ที่อยู่ในดนิซึ่งจะถูกเผาออกไปเกือบหมดใน

กระบวนการเผา เหลอืไวเ้พยีงเน้ือดนิทีม่สีขีาวนวล (Singer, F.S.  (1978).  Industrial Ceramics) 
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 การเตมิดนิเหนียวหรอืดนิดาํลงในส่วนผสมของเน้ือดนิ เพื่อเพิม่ความเหนียวใหม้ากขึน้ แต่

มขี้อเสียคือถ้าใช้ดินเหนียวหรอืดินดํามากเกินไป จะทําให้ความขาวของเน้ือผลติภณัฑ์ลดลงไป 

เพราะในดนิพวกน้ีมกัประกอบด้วยอนิทรยี์สารคอืพวกซากพชื ซากสตัว์ที่ตายและเน่าเป่ือยสลาย

ผสมอยูใ่นปรมิาณสงู รวมถงึปรมิาณของออกไซดข์องสนิมเหลก็ซึง่มผีลกระทบต่อความขาวของเน้ือ

ดนิปนอยู่ในปรมิาณทีค่่อนขา้งมาก ปญัหาหน่ึงทีพ่บจากการนําดนิเหนียว (Ball Clays) มาใชง้านก็

คอื การทีอ่นุภาคของดนิโดยธรรมชาตจิะมคีวามละเอยีดค่อนขา้งมาก จงึทําใหย้ากต่อการนําดนิมาตี

ให้แตกโดยใช้น้ํา กล่าวคอืน้ําจะไม่สามารถแทรกซมึผ่านเขา้ไประหว่างอนุภาคของดนิที่จบัตวักนั

เป็นก้อนขนาดใหญ่ได้ในทนัท ีดงันัน้จงึทําให้ต้องใช้เวลาในการตีดนิให้แตกค่อนข้างนาน เพื่อให้

แน่ใจว่าดนิเหนียว (Ball Clay) มกีารแตกตวัทีด่พีอก่อนทีจ่ะนําไปผสมกบัวตัถุดบิตวัอื่นๆ ต่อไป 

       ในปจัจุบนัดินเหนียวที่ผ่านการย่อยให้เป็นก้อนขนาดเล็กมาแล้ว สามารถหาซื้อได้จาก

ผู้ขายหลายราย โดยดนิที่มขีนาดใหญ่จะถูกนํามาย่อยโดยใช้เครื่องบดย่อยให้มขีนาดเลก็ลงเหลอื

เพียง 0.5-2 น้ิว ซึ่งไม่เพียงจะช่วยให้การตีดินโดยใช้น้ําทําได้เร็วขึ้นเท่านัน้แต่ยงัช่วยเพิ่ม

ประสทิธภิาพของการบดผสมของดนิเหนียวรวมกบัวตัถุดบิอื่นๆ ใหด้ขี ึน้อกีดว้ย (ปรดีา  พมิพข์าวขาํ, 

(2547): หน้า 6. เซรามกิส)์ 

 วธิกีารเลอืกดนิเหนียวหรอืดนิดาํ 

 - ดสูแีละสิง่เจอืปนพวกอนิทรยีว์ต้ถุอซากพชื ซากสตัว ์

 - ความชืน้และความสมํ่าเสมอของสดีบิ  

 

 แผน่ดินกระดาษเซรามิก 

 แผ่นดนิกระดาษเซรามกิ มเีอกลกัษณ์ที่แตกต่างไปจากเซรามกิทัว่ไป คอืเป็นวสัดุที่เป็น

แผ่นบาง มคีวามยดืหยุ่น มว้นพบัได ้จะตดัหรอืเจาะรตูามแบบทีต่้องการได ้เป็นแผ่นดนิทีม่สีสีนัใน

ตวัเอง ไม่ต้องทาสหีลงัการเผาชิ้นงานแล้วเช่นเดยีวกบัทีนิ่ยมทําในผลติภณัฑเ์ซรามกิชนิดอื่นๆ มี

ความหนาน้อยกว่า หรอืมากกว่ากระดาษทัว่ๆ ไปได ้

 แผ่นดินกระดาษเซรามิกจึงเป็นนวัตกรรมใหม่ ที่ถูกพัฒนาขึ้นมาเพื่อให้สามารถทํา

ผลติภณัฑต่์างๆ ได้ ผลติภณัฑท์ี่ทําจากเซรามกินําไปประดษิฐ์เป็นชิ้นงานที่มคีวามบาง  รูปทรง

ซบัซอ้นและสามารถมว้น งอ พบัไดต้ามความตอ้งการ เช่น การพบัเป็นสตัวช์นิดต่างๆ สามารถสรา้ง

ลวดลายละเอยีดโดยการเจาะหรอืกดแบบ และรปูทรงทีบ่างมคีวามโปร่งแสงได ้เมื่อผ่านการเผาแลว้

ก็จะได้ชิ้นงานที่แขง็แรงเช่นเดยีวกบัเซรามกิ และจะยงัคงรูปแบบเหมอืนกบัก่อนนําชิ้นงานไปเผา

การทําแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ สามารถผลติไดโ้ดยใชว้ธิกีารขึน้รปูใหเ้ป็นแผ่นบาง โดยเลอืกระบบ

ที่ใช้น้ําเป็นตัวทําละลาย เน่ืองจากไม่ก่อให้เกิดมลภาวะ และไม่เป็นอันตรายต่อสุขภาพ

ผูป้ฏบิตังิาน นอกจากน้ียงัมรีาคาไมแ่พงเหมาะกบัการแขง่ขนัในระดบัอุตสาหกรรม  

   ผลติภณัฑจ์ากแผ่นดนิกระดาษเซรามกิจะช่วยใหส้ามารถขยายขอบเขตของรปูแบบในการ 

ประดษิฐส์รา้งสรรคช์ิ้นงานทีท่ําจากเซรามกิ  ซึง่จะเป็นการสรา้งมลูค่าเพิม่ใหก้บัผลติภณัฑ ์ โดย

แผ่นดนิกระดาษเซรามกิทีผ่ลติไดจ้ะมคีวามหนาน้อยกว่า 1 มลิลเิมตร  และความหนาทีเ่หมาะสมจะ
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อยู่ในช่วงเดยีวกบักระดาษ A4 ที่ใช้กนัทัว่ไปหรอือาจจะทําให้มคีวามหนามากหรอืน้อยกว่านัน้ก็

ได ้ พรอ้มทัง้ยงัสามารถผสมสต่ีางๆ ลงไปในดนิผสมเสรจ็เพื่อใหไ้ดส้ตีามทีต่้องการ  ทําใหแ้ผ่นดนิ

กระดาษเซรามกิเอง เป็นตวัใหส้สีนักบัชิน้งานและมคีวามมนัวาว หลงัการเผา  ซึง่จะมคีวามสวยงาม

มากกว่า การใชว้ธิกีารตกแต่งดว้ยสเีซรามกิ และเคลอืบหลงัการเผาชิน้งานแลว้ เช่นเดยีวกบัทีนิ่ยม

ทําในผลติภณัฑเ์ซรามกิชนิดอื่น  ทําใหช้ิน้งานทีผ่ลติจากแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ มคีวามสวยงาม

และมคีวามเป็น เอกลกัษณ์ทีไ่ม่เหมอืนใคร (สมนึก  ศริสิุนทร; และคณะ. 2548. เอกสารงานวจิยัแผ่นดนิ

กระดาษเซรามกิ (Paper Clay Tape) ดว้ยวธิกีารขึ้นรปูแผ่นบาง) 

 

 5.1.2 การวิเคราะหค์ณุสมบติัของดินท่ีมีต่องานเซรามิก 

 การวดัค่าคุณสมบตัขิองดนิ ทีนํ่ามาแยกประเภทการผลติ ผลติภณัฑเ์ซรามคิใหส้อดคลอ้ง

กบัวตัถุประสงคก์ารใชง้านอาจมไีดห้ลายวธิ ีวธิกีารหน่ึง ไดแ้ก่ วธิกีารวดัคุณสมบตัขิองดนิโดยการ

ขยายตวัเน่ืองจากความรอ้นแบบไมค่นืกลบั (Irreversible Thermal Expansion) 

 การวดัค่าการขยายตวัเน่ืองจากความรอ้น จะทําใหท้ราบขอ้มูลเกี่ยวกบัองคป์ระกอบและ

พฤตกิรรมของวตัถุดบิต่างๆ ที่เกดิขึน้ระหว่างกระบวนการเผา เหตุที่เรยีกว่าการขยายตวัแบบไม่

กลบัคืน เน่ืองจาก เมื่อนําวตัถุดิบไปใช้งานแล้ว จะไม่สามารถเอานํากลบัไปใช้ซํ้าได้ เน่ืองจาก

ชิ้นงานมกีารเปลี่ยนแปลงแบบไม่คนืกลบั (Irreversibly Converted) โดย ณ อุณหภูมปิระมาณ 

600oC จะมีความสัมพันธ์เกิดขึ้นกับดินกลุ่มต่าง ๆ ในลักษณะคล้าย ๆ กัน กล่าวคือเป็น

ความสมัพนัธร์ะหว่างค่าการขยายตวัเน่ืองจากความรอ้นกบัปรมิาณของควอทซ ์(Quartz) ทีม่อียู่ใน

ดนิ เน่ืองจากทีช่่วงอุณหภมูดิงักล่าว คอืที ่540oC จะมกีารเปลี่ยนแปลงจาก a-Quartz ไปเป็น b-

Quartz (a-b Quartz Inversion) ดนิจะได้รบัผลจากการขยายตวัอย่างชดัเจน และที่อุณหภูมิ

ประมาณ 700oC จะมกีารเปลีย่นแปลงของโครงสรา้งภายในเกดิขึน้ซึง่จะมผีลทําใหด้นิเกดิการหดตวั

แทนที่ เพราะฉะนัน้โดยทัว่ไปแล้ว ถ้ามปีรมิาณดนิที่สูงกว่าจะมผีลทําให้ค่าการขยายตวัเน่ืองจาก

ความรอ้นทีอุ่ณหภมู ิ700oC ตํ่ากว่า โดยการวดัคาดงักล่างช่วยจาํแนกประเภทของดนิได ้ตามความ

หนาแน่นของดนิ ดงัน้ี (W. Ryan and C. Radford, Whitewares: Production, Testing and Quality 

Control) 

 กลุ่ม A – ดนิทีม่ปีรมิาณทรายมาก (High Silica Clays) ค่าการขยายตวัเน่ืองจากความ

รอ้นแบบไม่คนืกลบัทีอุ่ณหภูม ิ600oC มคี่าประมาณ 1% และโดยทัว่ไปแลว้จะมปีรมิาณ Silica อยู่

มากกว่า 60% ดนิกลุ่มน้ีจะมสีารประกอบ TiO2 และ Fe2O3 อยู่ในปรมิาณสูง (มากกว่า 2%) และมี

แนวโน้มจะใหส้หีลงัเผาเป็นสน้ํีาตาล มขีนาดอนุภาคทีค่่อนขา้งหยาบเน่ืองจากมทีราย (Free Silica) 

เจอืปนอยูใ่นปรมิาณมากซึง่กจ็ะส่งผลทาํใหอ้ตัราการหล่อเรว็ขึน้ ดนิกลุ่มน้ีเหมาะทีใ่ชใ้นการผลติวสัดุ

ทีใ่ชใ้นเตาเผา (Kiln Furniture) ผลติภณัฑท์นไฟ (Refractory Goods) และอาจจะใชใ้นการผลติ

เครือ่งสุขภณัฑเ์พื่อช่วยเพิม่อตัราการหล่อไดอ้กีดว้ย 
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 กลุ่ม B – ดนิทีม่สีเีขม้และอ่อน (Dark and Light Blue Clays) ดนิกลุ่มน้ีจะมคีุณสมบตัิ

กึ่งกลางระหว่างดนิในกลุ่ม A และดนิในกลุ่ม C โดยจะมคี่าการขยายตวัเน่ืองจากความรอ้นแบบไม่

คนืกลบัประมาณ 0.4% ทีอุ่ณหภมู ิ600oC กลุ่ม C – ดนิทีใ่หส้ขีาวหลงัเผา (White Firing Clays) 

ค่าการขยายตวัเน่ืองจากความรอ้นแบบไมค่นืกลบัทีอุ่ณหภมู ิ600oC มคี่าประมาณ 0.2% ดนิในกลุ่ม

น้ีจะมคีวามแขง็แรงและความเหนียวสูงและอาจจะมคีารบ์อนอยู่ในปรมิาณสูงดว้ยโดยดนิเหนียวสดีํา 

(Black Ball Clays) กถ็ูกจดัอยู่ในกลุ่มน้ีเช่นกนัซึง่เป็นดนิทีจ่ะใหส้ขีาวหลงัเผา โดยทัว่ไปแลว้จะถูก

นํามาใชใ้นการผลติผลติภณัฑ ์Earthenware กระเบือ้ง สุขภณัฑแ์ละผลติภณัฑพ์อรซ์เลน 

 ประโยชน์ของค่าการขยายเน่ืองจากความรอ้นแบบไม่คนืกลบัจะทําให้เราทราบถงึวธิกีาร

จําแนกดินเหนียวออกเป็นกลุ่มเฉพาะ ซึ่งโดยทัว่ไปแล้วในส่วนผสมของเน้ือดินสูตรหน่ึงอาจจะ

สามารถใชด้นิตวัใดตวัหน่ึงในกลุ่มเดยีวกนัแทนทีด่นิอกีตวัหน่ึงได ้เน่ืองจากดนิทีอ่ยู่ในกลุ่มเดยีวกนั

มกัจะแสดงคุณสมบตัิคล้ายๆ กนัเมื่อผ่านกระบวนการเดยีวกัน แต่เน่ืองจากดินในกลุ่มเดียวกัน

อาจจะมกีารเปลี่ยนแปลงต่างๆ เกิดขึ้นได้ค่อนข้างมาก เมื่อต้องการจะนําดนิตวัใดตวัหน่ึงมาใช้

แทนที่อกีตวัหน่ึงจงึควรพจิารณาดนิที่มคีุณสมบตัทิัง้ทางเคมแีละทางกายภาพที่คล้ายกนัมากที่สุด 

ดนิทนไฟ (Fireclays) 

 เช่นเดยีวกนักบัดนิขาว (China Clays) และดนิเหนียว (Ball Clays) ดนิทนไฟ (Fireclays) 

จะเกดิมาจากกระบวนการสลายตวักลายเป็นดนิ (Kaolinisation) ของเฟลดส์ปาร ์โดยดนิชนิดน้ีจดั

อยู่ในกลุ่มของดนิทุตยิภูม ิ(Secondary Clays) ซึง่ถูกพดัพามาจากแหล่งกําเนิดเป็นระยะทางทีไ่กล

มาก ดงันัน้จงึทาํใหม้คีุณสมบตับิางประการทีค่ลา้ยคลงึกบัดนิเหนียว (Ball Clays) กล่าวคอื มขีนาด

อนุภาคทีล่ะเอยีดมากและมปีรมิาณของสิง่แปลกปลอมขนาดเลก็ๆ เจอืปนอยู่ค่อนขา้งสูง ดนิทนไฟ

ถูกพบอยู่ในชัน้ของถ่านหินซึ่งมอียู่แพร่หลายในแถบตอนกลางและทางตอนเหนือของประเทศ

องักฤษและในประเทศสกอ็ตแลนด ์เดมิทนีัน้อาจจะเป็นแหล่งกําเนิดของพชืผกัต่างๆ ทีต่่อมามกีาร

รวมตวักนัเกดิเป็นชัน้ของถ่านหนิขึ้นและมกีารดงึเอาอลัคาไลน์จากดนิออกมาทําให้ดนิเหล่านัน้มี

คุณสมบตัเิป็นดนิทนไฟ ดนิทนไฟ (Fireclays) ทีนํ่ามาใชใ้นการผลติเน้ือสุขภณัฑบ์างประเภท จะมี

การใชง้านอยา่งจาํกดั แต่ดว้ยขอ้ดขีองตวัมนัเองจงึนิยมนําไปใชใ้นการผลติผลติภณัฑท์นไฟมากกว่า 

ดนิสโตนแวร ์(Stoneware Clays) 

 ดินเหล่าน้ีเป็นดินที่มีความเหนียวสูงมากและเป็นดินที่ให้สีน้ําตาลหลังเผาโดยจะมี

สารประกอบฟลกัซท์ีม่ใีนธรรมชาตเิจอืปนอยู่ และเน่ืองจากมสีารประกอบฟลกัซใ์นธรรมชาตเิจอืปน

อยู่แลว้ดนิชนิดน้ีจงึถูกนํามาใชใ้นการผลติผลติภณัฑส์โตนแวรโ์ดยไม่จาํเป็นต้องเตมิสารประกอบฟ

ลกัซใ์ดๆ ลงไปอกี นอกจากน้ีหากตอ้งการผลติเน้ือดนิสโตนแวรท์ีม่ลีกัษณะคลา้ยๆ กนัน้ี กส็ามารถ

ทาํไดโ้ดยการเตมิสารประกอบฟลกัซ ์เช่น เฟลดส์ปารล์งไปผสมกบัดนิเหนียว (Ball Clays) นัน่เอง 
(W. Ryan and C. Radford, Whitewares: Production, Testing and Quality Control) 
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6. เอกสารงานวิจยัท่ีเก่ียวข้อง 

 6.1 สมนึก  ศิริสนุทร และคณะ งานวิจยันวตักรรมแผน่ดินกระดาษเซรามิก 

(Paper Clay Tape) 

 สมนึก  ศริสิุนทร และคณะ ไดค้ดิค้นและพฒันาเทคนิค ในการทําเซรามกิให้มลีกัษณะ

เหมอืนกระดาษแต่ยงัคง ความสวยงาม  เหมาะกบัการนํามาทําผลิตภณัฑ์ในกลุ่มของตกแต่ง 

(Giftware) เช่น ตุ๊กตา ของชํารว่ย ฯลฯ   ซึง่ผลติภณัฑป์ระเภทน้ี ส่วนใหญ่จะมลีกัษณะเป็นของชิน้

เดยีวและมรีปูทรง ไม่ซบัซอ้นมากนัก เพราะมขีอ้จาํกดัของเซรามกิทีม่คีวามเปราะ แตกหกัง่าย ทํา

ให้การตกแต่งชิ้นงานทัง้ก่อนเผา และหลงัเผาทําได้ยากถ้าผลติภณัฑม์คีวามบาง มากๆ ในขณะที่

กลุ่มผลติภณัฑข์องตกแต่ง ทีท่าํจากวสัดุอื่นจะสามารถมรีปูทรงทีม่ ีความซบัซอ้นและมขีนาดบางได ้

โดยส่วนใหญ่จะทาํจากกระดาษ โลหะหรอืพลาสตกิ เพราะสามารถทําใหเ้ป็นแผ่นบาง ทีจ่ะนํามาพบั

หรอืมว้นงอใหเ้ป็นรปูแบบต่างๆ ไดต้ามความตอ้งการ 

  จดุเด่นของแผน่ดินกระดาษเซรามิก 

 สมนึก  ศิรสิุนทร และคณะ ได้คิดค้นและพฒันาเทคนิคในการทําเซรามกิให้มลีกัษณะ

เหมอืนกระดาษแต่ยงัคงความสวยงาม โดยใชว้ธิ ีการหล่อแผ่นบาง (Tape Casting) ในการขึน้รปู 

ดว้ยวธิกีารหล่อแผ่นบางเป็นเทคนิคการขึน้รปูทีส่ําคญัในอุตสาหกรรม โดยเริม่ต้นจากการเตรยีมสาร

ตัง้ตน้ (ดนิผสมเสรจ็) ใหอ้ยูใ่นรปูสารแขวนลอยทีม่คีวามหนืดทีเ่หมาะสม  โดยอนุภาคของสารตัง้ตน้

จะกระจายอยูใ่นน้ําและมกีารเตมิสารเคมเีพื่อช่วยปรบัสมบตัใินดา้นความยดืหยุน่และความแขง็แรง

ของแผ่นบางทีเ่ตรยีมได ้ หลงัจากนัน้จะเทสารแขวนลอยของสารดงักล่าวลงบนแผ่นรองพลาสตกิ 

เมือ่ทิง้ไวป้ระมาณ 4-6 ชัว่โมงจนแผ่นบางทีเ่ตรยีมไวแ้หง้กจ็ะสามารถลอกออกจากแผ่นรองพลาสตกิ

ได ้ หลงัจากนัน้กจ็ะนําเอาแผ่นบางทีไ่ดไ้ปเผาเพื่อใหไ้ดผ้ลติภณัฑท์ีม่คีวามแขง็แรง โดยทัว่ไปจะ

สามารถทําแผ่นบางทีม่คีวามหนาอยูใ่นช่วง 50-1000 ไมครอน ขึน้อยูก่บัวตัถุดบิแต่ละชนิด (สมนึก  

ศริสินุทร; และคณะ.  (2548):  หน้า ก.  เอกสารงานวจิยัแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ (Paper Clay Tape) ดว้ย วธิกีาร

ขึ้นรปูแผ่นบาง) 
 

  6.2 กลัยารตั เชาวน์สงัเกต งานวิจยัโครงการออกแบบ เครื่องประดบัเซรามิก  

 โครงการศกึษาการออกแบบเครื่องประดบัจากเซรามกิ เป็นการนําวสัดุทีน่อกเหนือ จากที่

มอียู่มาปรบัปรุง พฒันาให้มคีวามเหมาะสมกบัเครื่องประดบันอกเหนือจากวตัถุดบิอื่นๆ ที่ใช้ใน

ปจัจบุนั และเป็นการขยายขอบเขตการทาํเครือ่งประดบัและเซรามกิใหม้คีวามหลากหลาย โดยอาศยั

วสัดุอื่นมาประกอบ เช่น เสน้หนงั โลหะ ลกูปดั เพื่อใหก้ารออกแบบเกดิความสมบรูณ์ 

 แนวคดิในการออกแบบเครื่องประดบัเป็นการรวมเอาราศทีีเ่กี่ยวกบัผูห้ญงิหรอื ทีเ่รยีกว่า 

ราศทีีม่ลีกัษณะของผูห้ญงิ ไดแ้ก่ ราศกีนัย ์ราศกีรกฎ ราศมีนี ผสมผสานลวดลายอารต์นูโวซึง่มเีสน้

สายอ่อนชอ้ยสวยงาม ลกัษณะเสน้ต่อเน่ืองกนัอย่างมจีงัหวะ สลบักนัไปมาซึง่แสดงใหเ้หน็ถงึความ
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สลบัซบัซอ้นในอารมณ์ของผูห้ญงิ (กลัยารตั เชาวน์สงัเกต. (2544): หน้า ก.  โครงการออกแบบเครือ่งประดบั 

(เซรามกิ)) 

การออกแบบเครือ่งประดบัประกอบดว้ย 

 1. สรอ้ยคอ 1 เสน้ / ชุด 

 2. สรอ้ยขอ้มอื 1 เสน้ / ชุด 

 3. ต่างหู 1 คู่ / ชุด 

 4. เขม็กลดั 1 อนั / ชุด และทาํมา 3 ชุด ตามราศ ี

 การออกแบบน้ีจงึเป็นการพฒันางานเซรามกิอกีรปูแบบหน่ึง เพื่อใหเ้กดิความหลากหลาย

และขยายตลาดเซรามกิให้กว้างขวางขึน้อกี และยงัสามารถพฒันารูปแบบและวตัถุดบิให้มคีวาม 

หลากหลาย ทัง้เพิม่การออกแบบใหค้รบทัง้ 12 ราศ ีไดอ้กีในอนาคต 

 

  6.3 ลดา พนัธส์ขุมุธนา และคณะ การพฒันาเครื่องประดบัเซรามิกเทคนิคการ

ตกแต่งเน้ือดินสีด้วยลายนูนตํา่ท่ีมีความละเอียด 

 ปจัจุบนัเครื่องประดบัเป็นทีนิ่ยมและผลติจากวสัดุหลายหลาก เช่น หนิส ี ครสิตลั ไม ้

พลาสตกิ และเซรามกิ โดยเครื่องประดบัเซรามกิเป็นที่นิยมในต่างประเทศ ส่วนประเทศไทย

เครื่องประดบัเซรามกิยงัขาดการพฒันาให้มคีวามหลากหลาย เซรามกิมขี้อดีที่สามารถนํามา

ออกแบบขึน้รปูตกแต่งลวดลาย และเคลอืบใหม้คีวามสวยงามแปลกตา เครือ่งประดบัเซรามกิจงึมี

ศกัยภาพทางการตลาดสงูและเป็นการเพิม่มลูค่าแก่ผลติภณัฑ ์

 สาํนกัเทคโนโลยชุีมชนกรมวทิยาศาสตรบ์รกิารไดพ้ฒันาเครื่องประดบัเซรามกิ โดยใชเ้น้ือ

ดนิส ี และเทคนิคการตกแต่งดว้ยลายนูนตํ่า ทีม่คีวามละเอยีด กระบวนการผลติประกอบดว้ยการ

เตรยีมเน้ือดนิส ี โดยการเตมิสสีะเตน หรอืออกไซต์ในเน้ือดนิสําเรจ็รูป และกระบวนการขึน้รูป/

ตกแต่งประกอบดว้ยขัน้ตอนการทาํแบบพมิพ ์และการขึน้รปูลายนูนตํ่ามรีายละเอยีดดงัต่อไปน้ี  
(ลดา พนัธส์ขุมุธนา; ศศธิร พละบุญ; และอนิทริา มาฆพฒันาสนิ.  (2550): หน้า 57.  การพฒันาเครือ่งประดบัเซรา

มกิร่วมสมยั. วารสารเซรามกิ) 

 
 6.4 ธิติมา   คุณยศย่ิง และคณะ การทดลองส่วนผสมเน้ือดินสําหรบัการ

ประดิษฐเ์ครื่องประดบัเซรามิก  
 การวจิยัน้ีมวีตัถุประสงค์เพื่อทดลองหาอตัราส่วนผสมของเน้ือดนิที่เหมาะสมสําหรบัการ

ประดษิฐ์เครื่องประดบัเซรามกิ และเปรยีบเทยีบผลการใช้ดนิขาวลําปางและดนิขาวนราธวิาสใน

ส่วนผสมเน้ือดนิ ซึง่มต่ีอสมบตัทิางกายภาพของเน้ือดนิสาํหรบัการประดษิฐเ์ครือ่งประดบั    เซรามกิ 

เน้ือดนิทุกอตัราส่วนผสมที่ทดสอบผ่านการเผาที่อุณหภูม ิ 1250 องศาเซลเซยีส  อตัราการเพิม่

อุณหภูม ิ180 องศาเซลเซยีส ต่อชัว่โมง ในบรรยากาศออกซเิดชนัด้วยเตาไฟฟ้า ผลการทดลอง

พบว่าเน้ือดนิซึง่มสี่วนประกอบของ ดนิขาวลําปาง รอ้ยละ 25 โซดาเฟลดส์ปาร ์รอ้ยละ 25 ควอตซ ์

รอ้ยละ 25 ดนิเหนียวขาวแม่ทาน รอ้ยละ 25 และใชซ้งิคอ์อกไซดเ์ป็นสารเตมิ รอ้ยละ 8  มสีมบตัสิี
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หลงัเผาเป็นสขีาว และมกีารหลอมตวัดทีี่สุด ผวิของเน้ือดนิเรยีบ ไม่มตีําหนิ เหมาะสมที่จะนํามา

ประดิษฐ์เครื่องประดับเซรามิก ผลการทดสอบทางกายภาพพบว่า เน้ือดินมีการหดตัวร้อยละ 

14.56±0.06 การดูดซมึน้ํารอ้ยละ 1.33±0.24 และความแขง็แรง 745.22±31.25 กโิลกรมัต่อตาราง

เซนตเิมตร ผลการเปรยีบเทยีบระหว่างการใชด้นิขาวลําปางกบัดนิขาวนราธวิาสเป็นส่วนประกอบใน

เน้ือดนิสาํหรบัการประดษิฐเ์ครือ่งประดบัเซรามกิพบว่า เน้ือดนิทีใ่ชด้นิขาวลําปางเป็นส่วนประกอบมี

การสุกตวั  ความสวยงาม และสมบตัทิางกายภาพเหมาะสมสําหรบัการประดษิฐเ์ครื่องประดบัเซรามิ

กมากกว่าเน้ือดนิทีใ่ชด้นิขาวนราธวิาสเป็นส่วนประกอบ (ธติมิา   คุณยศยิง่และคณะ. (2551):  หน้า ก. 

การทดลองสว่นผสมเน้ือดนิสาํหรบัการประดษิฐเ์ครือ่งประดบัเซรามกิ.) 

 

6.5 กิตติพร อมัภา งานวิจยัโครงการออกแบบเครื่องประดบัเซรามิกส ์

ปจัจุบนัผลติภณัฑ์เซรามกิส์เป็นที่รูจ้กักนัอย่างแพร่หลายมากขึน้ ผลติภณัฑเ์ซรามกิส์ที่

ออกมาสู่ตลาดมรีปูแบบทีแ่ตกต่างกนัไป แต่การนําเอาเซรามกิสม์าทําเป็นเครื่องประดบัถงึแมว้่าจะ

ไมใ่ช่เรือ่งใหมแ่ต่จากการคน้ควา้ขอ้มลูของศูนยว์จิยักสกิรไทย ในเรือ่งฐานตลาดผูบ้รโิภคอญัมณีและ

เครื่องประดบัไทยปี 52 พบว่าการออกแบบเครื่องประดบัจากเซรามกิสย์งัคงไม่เป็นทีนิ่ยมมากนัก 

อกีทัง้รปูแบบยงัขาดความหลากหลาย ดงันัน้การออกแบบเครื่องประดบัโครงการน้ีจะมุ่งเน้นเพื่อ

พฒันารปูแบบและเปิดตลาดทางเลอืกใหม่ใหก้บัลูกคา้มากขึน้ เพื่อช่วยในการเพิม่คุณค่าความงาม

และความน่าสนใจใหก้บัผลติภณัฑเ์ซรามกิส ์จนกลายเป็นอกีหน่ึงทางเลอืกใหก้บัตลาดและผูบ้รโิภค 

ดงันัน้จงึจดัทําปรญิญานิพนธโ์ครงการออกแบบเครื่องประดบัเซรามกิส ์ เพื่อส่งเสรมิคุณค่า

และมลูค่าใหก้บัผลติภณัฑเ์ซรามกิส ์โดยผลติภณัฑใ์หค้วามสวยงามและโดดเด่น ใชร้ปูทรงทีม่คีวาม

วจิติรอ่อนช้อยผสมผสานกับสีสนัของดอกกล้วยไม้หวาย รวมไปถึงการนําสไตล์งานแบบArt 

Nouveau และ Art Deco มาเป็นแนวทางในการออกแบบ จาํนวน 4 รปูแบบ โดยแบ่งตามประเภท

ของเครื่องประดบั ซึง่ประกอบไปดว้ย สรอ้ย แหวน กําไล และเขม็กลดั ซึง่ในขัน้ตอนการผลตินัน้ใช้

เน้ือดนิพอรเ์ลน (Porclain) ทีม่คีุณสมบตัคิวามขาวของเน้ือดนิ ขึน้รปูผลติภณัฑโ์ดยการทําแม่พมิพ์

ปนูปลาสเตอรแ์ลว้หล่อน้ําดนิ เผาดบิทีอุ่ณหภูม ิ 800 องศาเซลเซยีส การตกแต่งผลติภณัฑโ์ดยใช้

เคลอืบสสีะเตนทีใ่หโ้ทนสตีามธรรมชาตขิองดอกกลว้ยไมห้วาย โดยเลอืกใชส้โีทนเยน็และโทนรอ้น 

เพื่อสรา้งความเป็นเอกลกัษณ์และความงดงาม จากนัน้เผาเคลอืบทีอุ่ณหภมู1ิ,200 องศาเซลเซยีส 

โครงการออกแบบเครื่องประดับเซรามิกส์สามารถสร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ให้

กลายเป็นเครื่องประดบัทีม่คีุณค่าความงดงามและความน่าสนใจ อกีทัง้ยงัก่อให้เกดิประโยชน์ดา้น

การพฒันารปูแบบผลติภณัฑท์ี่แปลกใหม่ให้กบัผูบ้รโิภค จนกลายเป็นผลติภณัฑท์ี่มคีุณภาพออกสู่

ตลาดต่อไป (กติตพิร อมัภา. (2552): หน้า จ. โครงการออกแบบเครือ่งประดบัเซรามกิส)์ 
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บทท่ี 3 

วิธีดาํเนินการวิจยั 

 

 ในการวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัไดด้ําเนินการตามขัน้ตอนดงัน้ี 

           1.  การกําหนดประชากรและการกลุ่มตวัอยา่ง 

            2.  การสรา้งเครือ่งมอืทีใ่ชใ้นการวจิยั 

            3.  การเกบ็รวบรวมขอ้มลู 

            4.  การจดักระทาํและการวเิคราะหข์อ้มลู 

 

1. การกาํหนดประชากรและการเลือกกลุ่มตวัอย่าง 
 

 1. ประชากรท่ีใช้ในการวิจยั 

  ประชากรทีใ่ช้ในการวจิยัในครัง้น้ี ไดแ้ก่ ประชากรทีใ่ช้ในการวจิยัในครัง้น้ี ไดแ้ก่ แบบ

ร่างเครื่องประดบัรูปแบบต่างๆ ครัง้ที่ 1 ที่ได้จากการศึกษาเครอืงประดบัมอียู่ใน คอลเล็คชัน่ 4 

ฤดกูาล เทรนด ์ปี 2012-2013 

 2. กลุ่มตวัอย่าง  

  กลุ่มตวัอย่างที่ใช้ในการวจิยัในครัง้น้ี ได้แก่ แบบร่างเครื่องประดบั ที่ได้จากผู้วจิยัใน

รปูแบบ 2 มติ ิ และใหผู้เ้ชี่ยวชาญสุ่มตวัอย่างแบบเจาะจงจากรปูแบบเครื่องประดบั แล้วนําขอ้มลูที่

ได้มาผลติเป็นเครื่องประดบัสมยัใหม่ในรปูแบบ 3 มติ ิได้จํานวน 2 ชุด  ประกอบไปด้วย สรอ้ยคอ 

สรอ้ยขอ้มอืหรอืกําไลขอ้มอื และต่างห ู

 

2. การสร้างเคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิจยั 

 ในการศกึษาครัง้น้ี ผูว้จิยัได้สรา้งเครื่องมอืที่ใช้ในการเกบ็รวบรวมขอ้มลูเพื่อประกอบการ

ศกึษาวจิยั โดยมขีัน้ตอนการสรา้งเครือ่งมอืดงัน้ี 

           1. การสมัภาษณ์ 

  ผูว้จิยัดําเนินการสรา้งแบบสมัภาษณ์ผู้เชี่ยวชาญทางด้านออกแบบเครื่องประดบั และ

ผู้เชี่ยวชาญทางด้านการทําแม่พมิพ์ป ัม๊ขึ้นรูป ที่มชีื่อเสยีงจํานวน 2 ท่าน เพื่อใช้ในการวิจยัเรื่อง 

การศกึษาเพื่อการออกแบบเครื่องประดบัดว้ยเทคนิคการป ัม๊ขึน้รปูโดยใชว้สัดุแผ่นดนิ กระดาษเซรา

มกิส ์ในประเดน็ตามความมุง่หมายของการวจิยั แบ่งเป็น 3 ประเดน็ ดงัน้ี 

  ประเดน็ที ่1 รปูแบบและลวดลายของเครือ่งประดบั 

  ประเดน็ที ่2 การเลอืกใชว้สัดุและวตัถุดบิ 

  ประเดน็ที ่3 ดา้นเทคนิคกระบวนการสรา้งสรรคผ์ลงาน 
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 2. แบบประเมนิรปูแบบโดยผูเ้ชีย่วชาญ 

  ผูว้จิยัดําเนินการสรา้ง แบบประเมนิรปูแบบ เพื่อให้ผู้เชีย่วชาญเลอืกสุ่มตวัอย่างแบบ

เจาะจง รปูแบบทีอ่อกแบบทีไ่ดจ้ากการวเิคราะหว์สัดุและวถุัดบิทีใ่ชท้ําเครื่องประดบัในงานวจิยั คอื 

แผ่นดนิกระดาษเซรามกิส ์ 

 3. แบบสอบถาม 

  ผู้วจิยัดําเนินการสร้าง แบบสอบถามความคดิเหน็ของผู้บรโิภค เรื่อง การศกึษาเพื่อ

การออกแบบเครื่องประดบัดว้ยเทคนิคการป ัม๊ขึน้รปูโดยใชว้สัดุแผ่นดนิกระดาษเซรามกิส ์โดยแบ่ง

แบบสอบถามออกเป็น 3ตอน คอื 

  ตอนที ่1  ขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

  ตอนที ่2  แบบสอบถามความคดิเหน็ของผู้บรโิภคต่อเครื่องประดบัที่ทําจากแผ่นดนิ

กระดาษเซรามกิส ์โดยมเีกณฑารประเมนิแบ่งเป็น 5 ระดบั ดงัน้ี 

    5 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มากทีสุ่ด 

    4 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มาก  

    3 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็ปานกลาง 

    2 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อย 

    1 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อยทีสุ่ด 

  ตอนที่ 3 แบบสอบถามปลายเปิด สําหรบัผู้ตอบแบบสอบถามแสดงความคิดเห็น

เพิม่เตมิและขอ้เสนอแนะ 

 

3. การเกบ็รวบรวมข้อมลู 

        งานวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัไดท้าํการสาํรวจและเกบ็รวบรวมขอ้มลูในการศกึษา ดงัน้ี 

 1. เกบ็ขอ้มลูภาคเอกสาร จากการสบืคน้และเกบ็รวบรวมขอ้มลูเอกสาร จากหนังสอื ตํารา

วชิาการ วารสาร และงานวจิยัท่เกีย่วขอ้ง 

 2. เก็บขอ้มลูภาคสนาม จากการลงพืน้ทีส่ํารวจ การสมัภาษณ์ และการถ่ายภาพน่ิง การ

ถ่ายภาพเครือ่นไหว และการแจกแบบสอบถาม 

   

4. การจดักระทาํและการวิเคราะหข้์อมลู  

 ผูว้จิยัไดนํ้าขอ้มลูทีไ่ดจ้ากการเกบ็รวบรวมขอ้มลูภาคเอกสาร และขอ้มลูภาคสนามมาจดั

กระทําและวเิคราะหข็อ้มลูตามลาํดบัขัน้ตอนดงัน้ี 

          1. นําขอ้มลูทีไ่ดจ้ากการเกบ็ขอ้มลูภาคเอกสาร มาจดักระทาํขอ้มลู 

 2. นําขอ้มลูทีไ่ดจ้ากการเกบ็ขอ้มลูภาคสนาม มาวเิคราะหแ์ละจดักระทาํระบบขอ้มลู 

 3. ศกึษาแนวคดิและทฤษฎกีารออกแบบเครือ่งประดบั 

 4. การวเิคราะหร์ปูแบบเทรนดแ์ฟชัน่เครือ่งประดบั ปี 2012-2013 
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 5. การวเิคราะหว์สัดุและวตัถุดบิงานวจิยั 

 6. ปฏบิตักิารออกแบบเครื่องประดบัโดยใช้ทฤษฎีที่ได้จากการศกึษา จากการวเิคราะห์

รปูแบบเทรนดแ์ฟชัน่เครือ่งประดบั ปี 2012-2013 และจากการวเิคราะหว์สัดุและวตัถุดบิ 

 7. นําแบบใหผู้เ้ชีย่วชาญวเิคราะหแ์ละเลอืกรปูแบบ 

 8. การเขยีนแบบเสมอืนจรงิ 

 9. นําไปผลติเป็นชิน้งานเครือ่งประดบั 

 10. สรา้งแบบสอบถามความคดิเหน็ของผูบ้รโิภคต่อรปูแบบเครือ่งประดบั 

 11. สรปุ อภปิรายผล และขอ้เสนอแนะ  
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บทท่ี 4 

 การวิเคราะหข้์อมูล 

 

 ในการวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัไดด้ําเนินการวเิคราะหข์อ้มลูเพื่อการออกแบบเครือ่งประดบั ทีท่าํ

จากแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ ตามความมุง่หมายทีว่างไวข้า้งตน้ 

 1. วเิคราะหข์อ้มลูเกีย่วกบัเครือ่งประดบัรปูแบบเทรนดแ์ฟชัน่เครื่องประดบั ปี 2012-2013 

จากการเก็บรวบรวมภาคสนาม โดยการสมัภาษณ์เชงิลกึ (In-Depth Interview) จากผู้เชีย่วชาญ

ทางดา้นการออกแบบเครื่องประดบั (Designer) ซึง่มปีระสบการณ์เป็นเวลากว่า 10-30 ปี จาํนวน 4 

ท่าน และผูเ้ชี่ยวชาญทางดา้นการทําแม่พมิพป์ ัม๊ ซึ่งมปีระสบการณ์ในการทําแม่พมิพ์เป็นเวลากว่า 

20 ปี โดยวเิคราะหข์อ้มลูตามความมุง่หมายของการวจิยั แลว้นําเสนอขอ้มลูเชงิบรรยาย และทําการ

วเิคราะห์รูปแบบต่างๆ โดยแบ่งออกเป็นประเภทของเครื่องประดบัทีม่จีํานวนในการวเิคราะห์แบบ

รวมทัง้หมด 10 ชุด ในเชงิลกึ 3ประเดน็ดงัน้ี 

  1.1 ดา้นรปูแบบและลวดลาย 

  1.2 ดา้นการเลอืกใชว้สัดุและวตัถุดบิ 

  1.3 ดา้นเทคนิคการสรา้งสรรคผ์ลงาน 

 2. วเิคราะหว์สัดุทีใ่ชท้าํเครือ่งประดบัในงานวจิยั คอื แผ่นดนิกระดาษเซรามกิ 

 3. ออกแบบเครื่องประดบัที่ได้จากกระบวนการวเิคราะห์รูปแบบ กระบวนการวเิคราะห์

ดา้นวสัดุ และศกึษาแนวคดิทฤษฎกีารออกแบบ 

 4. ผูเ้ชีย่วชาญสุ่มเลอืกตวัอยา่งรปูแบบเครือ่งประดบัจากกระบวนการออกแบบ 

 5. การผลติชิน้งานเครือ่งประดบั 

 6. ประเมนิความพงึพอใจของผูบ้รโิภค 

 

1. วิเคราะห์ข้อมูลเก่ียวกบัเคร่ืองประดบัจากการเกบ็รวบรวมภาคสนาม โดยการ

สมัภาษณ์เชิงลึก (In-Depth Interview) 

  ขอ้มลูทีไ่ดจ้ากการสมัภาษณ์นกัออกแบบเครือ่งประดบัทีม่ชีื่อเสยีงของประเทศไทย ในการ

วจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัไดร้บัความอนุเคราะห์จาก อาจารยฉ์ลอง อาชวากร ผู้ทีม่คีวามเชีย่วชาญทางด้าน

การออกแบบเครื่องประดบัมากกว่า 30 ปี ซึง่ไดใ้ห้ขอ้มูลเกี่ยวกบัเครื่องประดบัสมยัใหม่ และผูช่้วย

ศาสตราจารย์ธงชยั ฉายศิร ิผู้เชี่ยวชาญทางด้านการทําแม่พมิพ์ป ัม๊ ซึ่งได้ให้ข้อมูลเกี่ยวกับการ

ออกแบบเครือ่งประดบัทีจ่ะขึน้รปูดว้ยการป ัม๊ในประเดน็ตามจุดมุง่หมายของการวจิยัสรุปไดด้งัน้ี 
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 ด้านรปูแบบและลวดลาย 

  อาจารยฉ์ลอง อาชวากร ไดก้ล่าวไวว้่า เครื่องประดบัสมยัใหม่สามารถออกแบบได ้หลาย

ประเภท โดยอาศยัการจดัองคป์ระกอบทีล่งตวั จะตอ้งคาํนึงถงึวตัถุดบิและความเป็นไปไดใ้นขัน้ตอน

การผลติ จากนัน้จะใชศ้ลิปะเขา้มาช่วยในการออกแบบ หรอืเริม่ต้นดว้ยความคดิ จากนัน้ก ็เรื่องของ

รปูทรงต่างๆ และขัน้ตอนสุดทา้ย กจ็ะเป็นการจดัวางอญัมณี ว่ามนัควรจะออกมาในรปูแบบไหนทีจ่ะ

ทําให้งานนัน้ดูลงตวัมากที่สุด งานออกแบบแต่ละชิ้นต้องมจีุดเด่นอยู่ในตวัของมนัเอง แล้วใช้การส

เกต็ซแ์บบใหไ้ดร้ปูทรงและสดัส่วนทีส่วยงาม 

 ผูช่้วยศาสตราจารยธ์งชยั ฉายศริ ิไดก้ล่าวไวว้่า การออกแบบเครือ่งประดบัควรออกมาเป็น

แบบเรยีบ ๆ ไม่ซบัซอ้นจนเกนิไปมคีวามเป็นไปไดม้ากในขัน้ตอนการผลติ สามารถนําไปผลติเป็น

เครื่องประดบัได้จรงิและสามารถขายได้ด้วย ซึ่งในการขึ้นรูปเครื่องประดบัจากเซรามิกจะต้อง

ออกแบบเครื่องประดบัโดยคํานึงถงึการขึ้นรูปด้วยการใช้เครื่องมอืและอุปกรณ์แบบง่าย ประหยดั 

เน้ือวสัดุ ตําแหน่งที่มกีารขึน้รูปใหพ้จิารณาถงึความหนาของชิ้นงานจะต้องมคีวามหนาให้เพยีงพอ

เพื่อหลกีเลีย่งการรา้ว หรอืใหค้งทนต่อแรงกระแทกไดพ้อสมควร 

 ดา้นลวดลายของเครื่องประดบัไม่ควรมลีวดลายที่มาก และไมค่วรซบัซอ้นจนเกนิไปจะทํา

ใหเ้ครือ่งประดบัดไูมส่วยงาม เพราะความสวยงามของเครื่องประดบัสมยัใหม่ส่วนใหญ่จะอาศยัความ

สวยจากรูปทรงของตัวเรอืน และความสวยจากสีสนัของอญัมณีที่จะนํามาประดบัลงบนตวัเรอืน

มากกว่าลวดลาย 

  

 วสัดแุละวตัถดิุบท่ีใช้ 

 จากการสมัภาษณ์การเลอืกใช้วสัดุหรอืวตัถุดบิในการทําเครื่องประดบัสมยัใหม่นัน้ส่วน

ใหญ่จะใช้วสัดุที่มคี่าประเภท เน้ือเงนิบรสิุทธิ ์ในการทําเครื่องประดบั โลหะเงนิที่ใช้จะต้องมคีวาม

บรสิุทธิข์องเน้ือเงนิไมน้่อยกว่า 92.5% มโีลหะอื่นผสมอยูไ่ดแ้ต่ตอ้งไมเ่กนิ 7.5% ส่วนเน้ือเงนิบรสิุทธิ ์

100% จะใช้ทําเครื่องประดบัไม่ไดเ้พราะเน้ือเงนิบรสิุทธิ ์100% จะมคีวามอ่อนตวัสูงมากไม่สามารถ

ขึน้รปูทรงเป็นเครื่องประดบัไดอ้าจจะทําใหร้ปูทรงของเครื่องประดบับุบ เบีย้วไดง้่าย และถ้าเน้ือเงนิ

มคีวามบรสิุทธิต์ํ่ากว่า 92.5% มโีลหะอื่นผสมอยูม่ากกจ็ะทําใหก้ารขึน้รปูเครื่องประดบัทําไดย้ากมาก

เพราะเน้ือจะแขง็ทําให้ยากต่อการรดีและขึ้นรูปชิ้นงาน ส่วนอญัมณีที่จะนํามาประดบัส่วนมากจะ

เป็นอญัมณสีงัเคราะหม์ากกว่าใชอ้ญัมณีแท ้เพราะอญัมณีสงัเคราะหม์รีาคาถูกกว่าอญัมณีแท ้จงึทํา

ใหต้น้ทุนในการผลติเครือ่งประดบัทีใ่ชอ้ญัมณสีงัเคราะหถ์ูกกว่า อญัมรสีงัเคราะหม์สีใีหเ้ลอืกมากกว่า

สามารถทําสีให้ตรงกับความต้องการของผู้บริโภคได้ และในการเจียระไนก็สามารถเจียได้

เหมอืนกบัอัญมณีแท้ มปีระกายแวววาวที่สวยงามไม่แพ้อญัมณีแท้ที่มรีาคาแพง ในการหาซื้อก็

สามารถหาซื้อได้ง่ายมขีายมากตามตลาดค้าอญัมณี เช่น วดัเกาะ หรอืตามห้างสรรพสนิค้าทัว่ไป 

และในงานแฟรท์ีม่กีารโชวเ์ครือ่งประดบัและอุปกรณ์เกีย่วกบัเครือ่งประดบัต่างๆ 
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 ด้านเทคนิคกระบวนการสร้างสรรคผ์ลงาน 

 การทาํงานเครือ่งประดบัสมยัใหมย่งัคงใชว้ธิกีารทําแบบเดมิ คอืใชว้ธิกีารทําโดยการขึน้รปู

ด้วยมอื ซึ่งกระบวนการทัง้หลายน้ีจกัต้องอาศัยฝีมอืของช่างที่มคีวามชํานาญแทบทัง้สิ้น แต่ใน

ปจัจุบนัมกีารสอดแทรกกระบวนการทําอื่นๆ เขา้มาผสมผสานอยู่บา้ง เช่น การใช้เครื่องจกัรกลเขา้

มาขึน้รปูตวัเรอืนเครือ่งประดบั การตกแต่งผวิชิน้งาน การขดัเงาชิน้งาน เป็นต้น ทัง้น้ีกย็งัคงเป็นการ

ทาํดว้ยมอืเป็นหลกัอยู ่

 

2. การวิเคราะหว์สัด,ุ วตัถดิุบและทดลองวสัด ุ

 

 2.1การวิเคราะหว์สัดดิุนท่ีใช้ในการวิจยั 

  จากการเก็บขอ้มูลภาคสนาม ผู้วจิยัได้ทําการวเิคราะห์วสัดุและวตัถุดบิ คอื วสัดุแผ่นดนิ

กระดาษเซรามกิ เพื่อนําไปเป็นแนวทางในการออกแบบเครือ่งประดบั ดงัน้ี 

 

 ดินขาวและดินขาวล้าง (Kaolinite, Chian Clay, Washed Clay) 

 เป็นดนิทีป่ระกอบดว้ยแรเ่คโอลไินตเ์ป็นส่วนใหญ่ มสีขีาว สเีทาอ่อน ความเหนียวน้อย การ

หดตวัและความแขง็แรงหลงัการอบแหง้ตํ่า ความทนไฟสูง และมสีขีาวหลงัการเผา ดนิเกาลนิมกัใช้

เป็นส่วนผสมของเน้ือดนิ เพิม่ความขาวและความแขง็แรงของผลติภณัฑ ์คุณสมบตัเิพื่อเพิม่ความ

แขง็แกร่งให้แก่เน้ือผลติภณัฑ ์ช่วยให้สขีองเนือผลติภณัฑม์สีขีาวขึ้น แต่ถ้าผสมในอตัราส่วนที่สูง

มากเกินไป อาจทําให้การสุกของเน้ือผลติภณัฑ์เกิดที่อุณหภูมสิูง และความเหนียวเน้ือดนิลดลง 

สาเหตุที่ไม่นิยมใช้แต่ดินเกาลิน เพยีงอย่างเดยีวมาทําผลิตภณัฑ์นัน้ เพราะดนิเกาลนิไม่มคีวาม

เหนียว และตอ้งใชอุ้ณหภมูกิารเผาสงู เพื่อใหผ้ลติภณัฑม์คีวามแขง็แรงและความหนาแน่น 

 

 ดินเหนียวหรือดินดาํ (Ball Clay) 

 เป็นดนิที่ประกอบด้วยแร่เคโอลไินต์ อนุภาคมขีนาดเลก็ เหนียว การหดตวัสูง ดนิบาง

แหล่งอาจมกีารหดตวัสูงถงึ 20% หลงัการเผามกัใหส้ขีาวหรอืเหลอืงอ่อน ดนิบอลเคลยไ์ม่สามารถ

นํามาใชข้ึน้รปูไดโ้ดยลาํพงั เพราะมกีารหดตวัสงู ตอ้งมกีารผสมดนิชนิดอื่น ทีม่คีวามเหนียวน้อยกว่า 

การเตมิดนิเหนียวหรอืดนิดําลงในส่วนผสมของเน้ือดนิ เพื่อเพิม่ความเหนียวใหม้ากขึน้ แต่มขีอ้เสยี

คอืถา้ใชด้นิเหนียวหรอืดนิดาํมากเกนิไป จะทาํใหค้วามขาวของเน้ือผลติภณัฑล์ดลง 

 

 แผน่ดินกระดาษเซรามิก 

 แผ่นดนิกระดาษเซรามกิ มเีอกลกัษณ์ที่แตกต่างไปจากเซรามกิทัว่ไป คอืเป็นวสัดุที่เป็น

แผ่นบาง มคีวามยดืหยุ่น มว้นพบัได ้จะตดัหรอืเจาะรตูามแบบทีต่้องการได ้เป็นแผ่นดนิทีม่สีสีนัใน
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ตวัเอง ไม่ต้องทาสหีลงัการเผาชิ้นงานแล้วเช่นเดยีวกบัทีนิ่ยมทําในผลติภณัฑเ์ซรามกิชนิดอื่นๆ มี

ความหนาน้อยกว่า หรอืมากกว่ากระดาษทัว่ๆ ไปได ้

 แผ่นดินกระดาษเซรามิกจึงเป็นนวัตกรรมใหม่ ที่ถูกพัฒนาขึ้นมาเพื่อให้สามารถทํา

ผลติภณัฑ์ต่างๆ ได้ ผลติภณัฑ์ที่ทําจากเซรามกินําไปประดษิฐ์เป็นชิ้นงานที่มคีวามบาง รูปทรง

ซบัซอ้นและสามารถมว้น งอ พบัไดต้ามความตอ้งการ เช่น การพบัเป็นสตัวช์นิดต่างๆ สามารถสรา้ง

ลวดลายละเอยีดโดยการเจาะหรอืกดแบบ และรปูทรงทีบ่างมคีวามโปร่งแสงได ้เมื่อผ่านการเผาแลว้

กจ็ะไดช้ิน้งานทีแ่ขง็แรงเช่นเดยีวกบัเซรามกิ และจะยงัคงรปูแบบเหมอืนกบัก่อนนําชิน้งานไปเผา 

 ผลติภณัฑจ์ากแผ่นดนิกระดาษเซรามกิจะช่วยใหส้ามารถขยายขอบเขตของรปูแบบในการ 

ประดษิฐ์สรา้งสรรค์ชิ้นงานที่ทําจากเซรามกิ ซึ่งจะเป็นการสรา้งมูลค่าเพิม่ให้กบัผลติภณัฑ ์ โดย

แผ่นดนิกระดาษเซรามกิทีผ่ลติไดจ้ะมคีวามหนาน้อยกว่า 1 มลิลเิมตร และความหนาทีเ่หมาะสมจะ

อยู่ในช่วงเดยีวกบักระดาษ A4 ทีใ่ชก้นัทัว่ไปหรอือาจจะทําใหม้คีวามหนามากหรอืน้อยกว่านัน้กไ็ด ้

พร้อมทัง้ยงัสามารถผสมสต่ีางๆ ลงไปในดนิผสมเสรจ็เพื่อให้ได้สตีามที่ต้องการ ทําให้แผ่นดนิ

กระดาษเซรามกิเอง เป็นตวัใหส้สีนักบัชิน้งานและมคีวามมนัวาว หลงัการเผา ซึง่จะมคีวามสวยงาม

มากกว่า การใชว้ธิกีารตกแต่งดว้ยสเีซรามกิ และเคลอืบหลงัการเผาชิน้งานแลว้ เช่นเดยีวกบัทีนิ่ยม

ทําในผลติภณัฑเ์ซรามกิชนิดอื่น ทําใหช้ิน้งานที่ผลติจากแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ มคีวามสวยงาม

และมคีวามเป็น เอกลกัษณ์ทีไ่มเ่หมอืนใคร 

 

 2.2 การทดลองวสัดท่ีุใช้ในการวิจยั (ดินกระดาษเซรามิก) 

 ในการทดลองวสัดุแผ่นดนิกระดาษเซรามกิในงานวจิยัครัง้น้ีจะใช้วธิกีารป ัม๊ขึน้รูป โดยมี

แมพ่มิพท์ีใ่ชใ้นการผลติงานอุตสาหกรรมเป็นแม่พมิพใ์นการป ัม๊ชิน้งาน ใชร้ะบบอตัโนมตัใินการโยก

คนัโยกแม่พมิพ์เพื่อกดป ัม๊ชิ้นงาน แผ่นดนิกระดาษเซรามกิที่ใช้ทําชิ้นงานมคีวามหนาน้อยกว่า 1 

มลิลเิมตร หรอืมคีวามบางเท่ากบัความบางของกระดาษ A4 ทีใ่ชก้นัทัว่ไป ในการทดลองครัง้น้ีผูว้จิยั

ทาํการทดลองป ัม๊ดนิจาํนวน 10 ครัง้ในการทดลองป ัม๊ครัง้ที ่1 ใชด้นิกระดาษจาํนวน 1 แผ่น ครัง้ที ่2 

เพิม่จาํนวนเป็น 2 แผ่น และในการป ัม๊ครัง้ที ่3-9 จะเพิม่ดนิกระดาษครัง้ละ 2 แผ่น ทําการทดลองป ัม๊

ดนิครัง้ที ่10 เพิม่ดนิกระดาษมากขึน้จาํนวน 4 แผ่น ใชแ้รงในการกดแมพ่มิพเ์ท่ากนัทุกครัง้ ซึง่ไดผ้ล

การทดลองดงัน้ี 

 การทดลองปัม๊ครัง้ท่ี 1 

 การทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเซรามกิในครัง้ที ่1 ใชด้นิกระดาษเซรามกิจาํนวน 1 แผ่น พบว่า

ดนิทีป่ ัม๊มามรีปูทรงทีบ่ดิเบีย้ว ไมไ่ดร้ปูทรงตามแบบทีต่้องการ ลวดลายทีอ่ยู่บนชิน้งานไม่ไดล้ายนูน

ตามแมพ่มิพ ์ลายขาดทะลุ เพราะดนิมคีวามบาง (ดงัภาพประกอบ 45) 
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ภาพประกอบ 45 การทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเซรามกิในครัง้ที ่1 
 

 การทดลองปัม๊ครัง้ท่ี 2 

 การทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเซรามกิในครัง้ที ่2 ใชด้นิกระดาษเซรามกิเพิม่ขึน้อกี 1 แผ่นเป็น

จาํนวน 2 แผ่น พบว่าดนิทีป่ ัม๊ออกมามรีปูทรงทีบ่ดิเบีย้ว ไม่ไดร้ปูทรงตามแบบทีต่้องการเหมอืนการ

ทดลองป ัม๊ครัง้ที ่1 ลวดลายทีอ่ยูบ่นชิน้งานไมไ่ดล้ายนูนตามแมพ่มิพ ์ลายขาดทะลุ เพราะดนิมคีวามบาง   

 

 การทดลองปัม๊ครัง้ท่ี 3 

 การทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเซรามกิในครัง้ที ่3 ใชด้นิกระดาษเซรามกิเพิม่ขึน้อกี 2 แผ่นเป็น

จาํนวน 4 แผ่น พบว่าดนิทีป่ ัม๊ออกมามรีปูทรงทีบ่ดิเบีย้วน้อยกว่าการทดลองป ัม๊คัง้ที ่1และ 2 แต่ยงั

ไม่ได้รปูทรงตามแบบที่ต้องการ ลวดลายทีอ่ยู่บนชิน้งานไม่นูนตามแม่พมิพ ์ลายยงัขาดทะลุ เพราะ

ดนิมคีวามบาง 

   

 การทดลองปัม๊ครัง้ท่ี 4 

 การทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเซรามกิในครัง้ที ่4 ใชด้นิกระดาษเซรามกิเพิม่ขึน้อกี 2 แผ่นเป็น

จํานวน 6 แผ่น พบว่าดินที่ป ัม๊ออกมามรีูปทรงที่บิดเบี้ยวน้อยลง แต่ยงัไม่ได้รูปทรงตามแบบที่

ตอ้งการ ลวดลายทีอ่ยูบ่นชิน้งานมคีวามนูนตามแมพ่มิพ ์แต่ลายยงัขาดทะลุ เพราะดนิยงัมคีวามบางอยู ่ 

 

 การทดลองปัม๊ครัง้ท่ี 5 

 การทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเซรามกิในครัง้ที ่5 ใชด้นิกระดาษเซรามกิเพิม่ขึน้อกี 2 แผ่นเป็น

จํานวน 8 แผ่น พบว่าดินที่ป ัม๊ออกมาได้รูปทรงตามแบบที่ต้องการมกีารบิดเบี้ยวรูปทรงน้อยลง 

ลวดลายที่อยู่บนชิ้นงานมคีวามนูนตามแม่พมิพ์ แต่ลายยงัขาดทะลุบ้างตามลายที่มีค่วามนูนสูงขึน้ 

เพราะดนิยงัมคีวามบางอยู ่
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 การทดลองปัม๊ครัง้ท่ี 6 

 การทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเซรามกิในครัง้ที ่6 ใชด้นิกระดาษเซรามกิเพิม่ขึน้อกี 2 แผ่นเป็น

จํานวน 10 แผ่น พบว่าดนิที่ป ัม๊ออกมาได้รูปทรงตามแบบที่ต้องการมกีารบดิเบี้ยวรูปทรงน้อยลง 

ลวดลายทีอ่ยูบ่นชิน้งานมคีวามนูนมากขึน้ตามลายทีเ่ป็นลายนูนขึน้มากว่าพืน้ชิน้งาน แต่ลายยงัขาด

ทะลุบา้งตามลายทีม่ ีค่วามนูนสงูขึน้ เพราะดนิยงัมคีวามหนาไมพ่อดกีบัลายทีแ่มพ่มิพ ์

 

 การทดลองปัม๊ครัง้ท่ี 7 

 การทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเซรามกิในครัง้ที ่7 ใชด้นิกระดาษเซรามกิเพิม่ขึน้อกี 2 แผ่นเป็น

จาํนวน 12 แผ่น พบว่าดนิที่ป ัม๊ออกมาได้รปูทรงตามแบบที่ต้องการ การบดิเบี้ยวของรูปทรงลดลง 

ลวดลายที่อยู่บนชิ้นงานมคีวามนูนมากขึน้ตามลายที่เป็นลายนูนขึน้มากกว่าพื้นชิ้นงาน แต่ลายยงั

ขาดทะลุบางจดุตามลายทีม่ ีค่วามนูนสงูขึน้ เพราะดนิยงัมคีวามหนาไมพ่อดกีบัลายทีแ่มพ่มิพ ์

 

 การทดลองปัม๊ครัง้ท่ี 8 

 การทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเซรามกิในครัง้ที ่8 ใชด้นิกระดาษเซรามกิเพิม่ขึน้อกี 2 แผ่นเป็น

จาํนวน 14 แผ่น พบว่าดนิทีป่ ัม๊ออกมาไดร้ปูทรงตามแบบทีต่้องการ ไม่เกดิการบดิเบีย้วของรปูทรง  

ลวดลายที่อยู่บนชิ้นงานมคีวามนูนมากขึน้ตามลายที่เป็นลายนูนขึน้กว่าพื้นชิ้นงาน แต่ลายยงัขาด

บางจดุตามลายทีม่ ีค่วามนูนสงูขึน้ เพราะดนิยงัมคีวามหนาไมพ่อดกีบัลายทีแ่มพ่มิพ ์

 

 การทดลองปัม๊ครัง้ท่ี 9 

 การทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเซรามกิในครัง้ที ่9 ใชด้นิกระดาษเซรามกิเพิม่ขึน้อกี 2 แผ่นเป็น

จาํนวน 16 แผ่น พบว่าดนิทีป่ ัม๊ออกมาไดร้ปูทรงตามแบบทีต่้องการ ไม่เกดิการบดิเบีย้วของรปูทรง  

ลวดลายที่อยู่บนชิ้นงานมคีวามนูนมากขึ้นตามลายที่เป็นลายนูนขึ้นมากว่าพื้นชิ้นงาน ลายขาด

น้อยลงบางจดุตามลายทีม่ ีค่วามนูนสงูขึน้ เพราะดนิยงัมคีวามหนาไมพ่อดกีบัลายทีแ่มพ่มิพ ์

 

 การทดลองปัม๊ครัง้ท่ี 10 

 การทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเซรามกิในครัง้ที่ 10 ใช้ดนิกระดาษเซรามกิเพิม่ขึน้อกี 4 แผ่น

เป็นจํานวน 20 แผ่น พบว่าดนิที่ป ัม๊ออกมาได้รูปทรงตามแบบที่ต้องการ ไม่เกิดการบดิเบี้ยวของ

รปูทรง  ลวดลายทีอ่ยู่บนชิน้งานมคีวามนูนมากขึน้ตามลายทีเ่ป็นลายนูนกว่าพืน้ชิน้งาน ลายไม่ขาด 

ได้ลายที่มี่ความนูนสูงขึ้นตามแบบแม่พมิพ์ แต่ยงัได้ลายที่ไม่สมบูรณ์ เพราะดนิยงัมคีวามหนาไม่

พอด ี 

 ผู้วจิยัจงึทําการทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเพิม่ขึ้นจํานวน 2 ครัง้ และทําการเพิม่จํานวนดิน

กระดาษอกีครัง้ละ 5 แผ่น ซึง่ไดผ้ลการทดลองป ัม๊ออกมาดงัน้ี 
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 การทดลองปัม๊ครัง้ท่ี 11 

 การทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเซรามกิในครัง้ที่ 10 ใช้ดนิกระดาษเซรามกิเพิม่ขึน้อกี 5 แผ่น

เป็นจํานวน 25 แผ่น พบว่าดนิที่ป ัม๊ออกมาได้รูปทรงตามแบบที่ต้องการ ไม่เกิดการบดิเบี้ยวของ

รปูทรง  ลวดลายทีอ่ยู่บนชิน้งานมคีวามนูนมากขึน้ตามลายทีเ่ป็นลายนูนกว่าพืน้ชิน้งาน ลายไม่ขาด 

ไดล้ายทีม่ ีค่วามนูนสงูขึน้ตามแบบแมพ่มิพ ์ไดล้ายทีส่มบรูณ์มากขึน้ เพราะดนิมคีวามหนาพอด ี 

 

 การทดลองปัม๊ครัง้ท่ี 12 

 การทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเซรามกิในครัง้ที่ 10 ใช้ดนิกระดาษเซรามกิเพิม่ขึน้อกี 5 แผ่น

เป็นจาํนวน 30 แผ่น หรอืมคีวามหนาเท่ากบั 2 มลิลเิมตร พบว่าดนิทีป่ ัม๊ออกมาไดร้ปูทรงตามแบบที่

ตอ้งการ ไมเ่กดิการบดิเบีย้วของรปูทรงและไดร้ปูทรงทีส่วยงาม  ลวดลายทีอ่ยู่บนชิน้งานมคีวามนูน

มากขึน้ตามลายทีเ่ป็นลายนูนกว่าพืน้ชิน้งาน  ไม่พบการขาดของลาย ไดล้ายทีม่ ีค่วามนูนสูงขึน้ตาม

แบบแม่พิมพ์ ได้ลายที่สวยสมบูรณ์แบบมากขึ้น เพราะดินมีความหนาพอดีและเหมาะสม 

(ภาพประกอบ 46) 

 

 

 

 

 

 

 

  

ภาพประกอบ 46 การทดลองป ัม๊ดนิกระดาษเซรามกิในครัง้ที ่12 

 

 สรปุผลการทดลองวสัดท่ีุใช้ในการวิจยั (ดินกระดาษเซรามิก) 

 การทดลองวสัดุที่ใช้ในการวิจยั (ดินกระดาษเซรามกิ) พบว่า ในการใช้วสัดุแผ่นดิน

กระดาษเซรามกิมาป ัม๊ขึน้รปูเครื่องประดบันัน้ ต้องใชแ้ผ่นดนิกระดาษเซรามกิวางซอ้นกนัใหม้คีวาม

หนาเท่ากบัความหนาของโลหะเงนิที่ใช้ทําเครื่องประดบั คอื มคีวามหนา 2 มลิลเิมตร หรอืเท่ากบั

แผ่นดนิกระดาษเซรามกิวางซอ้นกนั 30 แผ่น จงึสามารถป ัม๊ขึน้รปูไดล้วดลายทีส่วยและสมบูรณ์ 

 

 2.3 วิเคราะหข้์อมูลท่ีได้จากแบบสอบถามครัง้ท่ี 1  

 ผูว้จิยัไดท้าํการทาํแบบสอบถามผูบ้รโิภค เรื่องปจัจยัทีม่อีทิธพิลต่อพฤตกิรรมการเลอืกซือ้

เครื่องประดบั (กําไลขอ้มอื) โดยทําการสอบถามผูบ้รโิภคสุภาพสตรจีาํนวน 100 คน และไดท้ําการ

สรปุขอ้มลูตามประเดน็วตัถุประสงคข์องงานวจิยั ออกมาเป็นตารางดงัน้ี 
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ตอนท่ี 1 ข้อมลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

ตาราง 4 ขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

 

ขอ้มลู จาํนวน รอ้ยละ 

 

1. อาย ุ

            20 – 29 ปี 

            30 – 39 ปี 

            40        ปีขึน้ไป 

            รวม 

 

2. อาชพี 

            อาชพีนิสติ/นกัศกึษา 

            ขา้ราชการ 

            พนกังานบรษิทัเอกชน 

            อื่นๆ 

            รวม 

 

3. ระดบัการศกึษา 

            ปรญิญาตร ี

            ปรญิญาโท 

            อื่นๆ 

            รวม 

 

 

15 

56 

29 

100 

 

 

5 

27 

68 

- 

100 

 

 

72 

7 

21 

100 

 

 

 

15.0 

56.0 

29.0 

100.0 

 

 

5.0 

27.0 

68.0 

- 

100.0 

 

 

72.0 

7.0 

21.0 

100.0 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



   
 

 

94 

ตอนท่ี 2 แบบสอบถามข้อมลูเก่ียวกบัรสนิยมส่วนตวั 
 

ตาราง 5 แบบสอบถามขอ้มลูเกีย่วกบัรสนิยมส่วนตวั 
 

 

ขอ้มลู จาํนวน รอ้ยละ 

1.  ท่านสวมใส่เครือ่งประดบัเป็นประจาํหรอืไม ่(เครือ่งประดบัเช่น แหวน สรอ้ย 

    ต่างห ูกําไล ฯลฯ)0* 

            ใช่ 

  ไมใ่ช่ (ขา้มไปขอ้ 6)  
             

2. ประเภทเครือ่งประดบัทีท่่านสวมใส่เป็นประจาํ 

           เครือ่งประดบัแท(้ทําจากวสัดุมคีุณค่า ทองคํา เพชร พลอยเน้ือแขง็) 

 เครือ่งประดบัแฟชัน่(ทาํจากวสัดุเช่น เงนิ ทองเหลอืง อลัลอย สแตนเลส   

 พลาสตกิ ครสิตอล พลอยเทยีม) 

 อื่นๆ: …………………………………………………..   
  

3. โดยเฉลีย่ ใน 1 สปัดาห ์ท่านสวมใส่เครือ่งประดบับ่อยเท่าใด (ไม่รวม 

   นาฬกิา)0* 

 ทุกวนั  

 4-6 วนัต่อสปัดาห ์

 1-3 วนัต่อสปัดาห ์

 ไมใ่ส่  
 

4. โดยเฉลีย่ ท่านซือ้เครือ่งประดบับ่อยเท่าใด  

 รายสปัดาห ์  

 รายเดอืน     

 รายปี     

 ไมซ่ือ้, ไมใ่ส่ 

 อื่นๆ: …………………………………………………..   
 

5. ท่านซือ้เครือ่งประดบัราคาใดบ่อยทีสุ่ด (ราคาต่อชิน้โดยเฉลีย่))0* 

 ตํ่ากว่า 100 บาทต่อชิน้  

 101 - 500 บาทต่อชิน้ 

 501 - 1,000 บาทต่อชิน้  

 1001 - 5,000 บาทต่อชิน้  

 5001 - 10,000 บาทต่อชิน้                      

 

 

97 

3 
 

 

17 

76 

 

7 
 

 

 

79 

18 

- 

3 
 

 

 

12 

85 

- 

3 

- 
 

 

21 

72 

7 

- 

- 

 

 

97.0 

3.0 
 

 

17.0 

76.0 

 

7.0 
 

 

 

79.0 

18.0 

- 

3.0 
 

 

12.0 

85.0 

- 

3.0 

- 
 

 

21.0 

72.0 

7.0 

- 

- 
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ตาราง 5 (ต่อ) 
 

ขอ้มลู จาํนวน รอ้ยละ 

6. ท่านซือ้เครือ่งประดบัโดยเฉลีย่กีช่ ิน้ ในการซือ้แต่ละครัง้ * 

 1 ชิน้ 

 2 - 3 ชิน้  

 4 - 5 ชิน้  
             

7. ท่านซือ้เครือ่งประดบัสาํหรบัใครและเพื่อวตัถุประสงคใ์ด “มากทีสุ่ด”0* 

  สาํหรบัใส่เองในชวีติประจาํวนั ไปทาํงาน ไปเรยีน  

 สาํหรบัใส่เองเมือ่ไปเทีย่ว ชอปป้ิง ปารต์ี ้พบปะสงัสรรค ์เทีย่งกลางคนื      

     งานไมเ่ป็นทางการ  

 สาํหรบัใส่เองเมือ่ไปงานทีเ่ป็นทางการ เช่น งานแต่งงาน กนิเลีย้งกบั 

               ผูใ้หญ่  

 ของขวญัสาํหรบัผูอ้ื่นในโอกาสพเิศษ เช่น แสดงความยนิด ีวนัเกดิ วนั  

     ครบรอบ วาเลนไทน์  

           อื่นๆ: …………………………………………………..    
 

8. ปจัจยัใดทีม่อีทิธพิลต่อท่านในการตดัสนิใจซือ้เครือ่งประดบั (ตอบไดม้ากกว่า 

    หน่ึงขอ้) 

 ตวัท่านเอง  

 เพื่อน  

 ครอบครวั 

 นิตยสารแฟชัน่  

 เหน็ในโทรทศัน์  

 เหน็คนอื่นสวมใส่  

 อื่นๆ: …………………………………………………..               

 

25 

67 

8 
 

 

64 

25 

 

7 

 

4 

 

- 
 

 

 

63 

37 

- 

- 

- 

- 

- 

 

25.0 

67.0 

8.0 
 

 

64.0 

25.0 

 

7.0 

 

4.0 

 

- 
 

 

 

63.0 

37.0 

- 

- 

- 

- 

- 
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ตอนท่ี 3 แบบสอบถามเก่ียวกบัข้อมูลในพฤติกรรมการซ้ือ และปัจจยัท่ีมีอิทธิพลต่อ               

              เคร่ืองประดบั 

 

ตาราง 6 แบบสอบถามเกี่ยวกบัขอ้มูลในพฤตกิรรมการซื้อ และปจัจยัทีม่อีทิธพิลต่อเครื่องประดบั โดย

ในการคํานวณคะแนนเฉลี่ย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานมรีะดบัความเหมาะสม และการแปล 

ความหมายของคะแนนแบ่งเป็น 5 ระดบั ดงัน้ี 

  5 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มากทีสุ่ด 

  4 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มาก 

  3 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็ปานกลาง 

  2 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อย 

  1 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อยทีสุ่ด 

 การแปลความหมาย ค่าเฉลีย่ น้ําหนกัคะแนนออกเป็น 5 ระดบั ดงัน้ี 

  ค่าเฉลีย่ 4.50-5.00 หมายถงึ เหมาะสมมากทีสุ่ด 

  ค่าเฉลีย่ 3.50-4.49 หมายถงึ เหมาะสมมาก  

  ค่าเฉลีย่ 2.50-3.49 หมายถงึ เหมาะสมปานกลาง 

  ค่าเฉลีย่ 1.50-2.49 หมายถงึ เหมาะสมน้อย 

  ค่าเฉลีย่ 1.10-1.49 หมายถงึ เหมาะสมน้อยทีสุ่ด 

 

พฤตกิรรมการซือ้ และปจัจยัทีม่อีทิธพิล 

ผูบ้รโิภค 100 คน 

N=100 ระดบัความ

เหมาะสม X S.D. 

1. สิง่ทีท่่านคาํนึงถงึในการเลอืกซือ้เครือ่งประดบั  

      แบบ (ดไีซน์) ของเครือ่งประดบั 

      สสีนัของเครือ่งประดบั 

      ขนาดของเครือ่งประดบั 

      ความสะดวก,สบายในการสวมใส่ 

      วสัดุทีใ่ชท้าํ (ทัง้หมด) 

      การจดัวางอญัมณโีดยรวม 

      ความสวยของเครือ่งประดบั 

      คุณภาพโดยรวมของเครือ่งประดบั 

      ราคา 

  

 

4.53 

4.46 

4.24 

4.42 

4.34 

3.10 

4.47 

4.67 

3.55 

 

0.67 

0.70 

0.76 

0.67 

0.67 

1.32 

0.48 

0.53 

0.83 

 

มากทีสุ่ด 

มาก 

มาก 

มาก 

มาก 

มาก 

มาก 

มากทีสุ่ด 

มาก 
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ตาราง 6 (ต่อ) 

 

พฤตกิรรมการซือ้ และปจัจยัทีม่อีทิธพิล 

ผูบ้รโิภค 100 คน 

N=100 ระดบัความ

เหมาะสม X S.D. 

2. ท่านนิยมซือ้เครือ่งประดบัสใีด   

 สมีกุ (สเีปลอืกหอยมกุ)  

 สขีาว-ดาํ (สดีาํนิล-สเีพชร, พลอยขาว)  

 สขีาว (สเีพชร, พลอยขาว) 

 สแีฟนซ ี(ตัง้แต่ 2 สขีึน้ไป)  

 สเีขยีว (สมีรกต, เขยีวส่อง, พลอยเขยีว)  

 สดีาํ (สดีาํนิล) 

   

3. ท่านซือ้เครือ่งประดบัขนาดใดมากทีสุ่ด  

           เครือ่งประดบัขนาดใหญ่มาก 

           เครือ่งประดบัขนาดใหญ่ 

 เครือ่งประดบัขนาดกลาง 

 เครือ่งประดบัขนาดเลก็ 

 

4. ท่านนิยมรปูแบบเครือ่งประดบัประเภทใด 

           ธรรมชาต ิ

           เรขาคณติ   

           อสิระ (free form)      

 

4.73 

4.60 

4.54 

3.52 

3.67 

3.71 

 

 

3.52 

3.54 

4.44 

3.65 

 

 

4.03 

4.42 

3.10 

 

0.62 

0.74 

0.72 

0.77 

1.17 

0.69 

 

 

0.77 

0.92 

0.78 

1.02 

 

 

0.78 

0.64 

1.07 

 

มากทีสุ่ด 

มากทีสุ่ด 

มากทีสุ่ด 

มาก 

มาก 

มาก 

 

 

มาก 

มาก 

มาก 

มาก 

 

 

มาก 

มาก 

ปานกลาง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



   
 

 

98 

ตอนท่ี 4 คาํถามปลายเปิดเพ่ือให้ผู้ตอบแบบสอบถามแสดงความคิดเหน็ และข้อเสนอแนะ 

 

ตาราง 7 คาํถามปลายเปิดเพื่อใหผู้ต้อบแบบสอบถามแสดงความคดิเหน็ และขอ้เสนอแนะ 

 
 

1. ท่านมคีวามคดิเหน็อยา่งไรกบัรปูแบบเครือ่งประดบั 

   - มรีปูแบบธรรมดา รปูแบบซํ้าๆ 

   - วสัดุทีใ่ชท้าํเป็นวสัดุเดมิทีม่รีาคาแพง (เงนิ, ทอง, ทองคาํขาว เป็นตน้) 

   - รปูแบบไมท่นัสมยั 

2. ท่านคดิว่าควรมวีสัดุอื่นมาใชท้าํเครือ่งประดบัทดแทนวสัดุเดมิหรอืไม ่เพราะเหตุใด 

   - ควรนําวสัดุอื่นมาใชผ้สมผสานหรอืทดแทนวสัดุทีใ่ชท้าํเครือ่งประดบัในปจัจบุนั เพราะวสัดุทีใ่ช ้ 

     ทาํเครือ่งประดบัในปจัจบุนัมรีาคาแพงจงึทาํใหเ้ครือ่งประดบัมรีาคาแพงตามไปดว้ยวสัดุทีค่วร 

   นํามาผสมผสานหรอืทดแทน เช่น ไม ้ดนิ เมลด็พชื เป็นตน้ ผูบ้รโิภคในปจัจบุนัตอ้งการประหยดั 

   เงนิค่าใชจ้า่ย แต่มคีวามตอ้งการชือ้เครือ่งประดบัมาใชเ้พื่อเพิม่ความสวยงามและลดขอ้บกพรอ่ง 

   ของตวัเอง  

3. ความคดิเหน็ และขอ้เสนอแนะ 

   - ควรนําวสัดุอื่นมาใชท้ดแทนวสัดุทีใ่ชท้ําเครือ่งประดบัในปจัจุบนั เช่น ไม ้ดนิ เมลด็พชืต่างๆ 

   - ควรมรีปูแบบทีท่นัสมยัน่าสนใจกว่ารปูแบบเดมิ     

  

 จาการวเิคราะหข์อ้มูลจากแบบสอบถามสําหรบัผู้บรโิภคครัง้ที่ 1 พบว่า มผีู้บรโิภคจาํนวน 

98 คนจากทัง้หมด 100 คน มเีครื่องประดบั โดยมเีหตุผลในการเลอืกซื้อเครื่องประดบั คอื แบบ 

(ดไีซน์) ของเครื่องประดบั คุณภาพโดยรวมของเครื่องประดบั ความสวยของเครื่องประดบั สสีนัของ

เครือ่งประดบั ความสะดวก,สบายในการสวมใส่ วสัดุทีใ่ชท้าํ (ทัง้หมด) ขนาดของเครื่องประดบั ราคา  

การจดัวางอญัมณโีดยรวม ตามลาํดบั ในดา้นสขีองเครือ่งประดบั ผูบ้รโิภคนิยมมากทีสุ่ดคอื  สมีุก (สี

เปลอืกหอยมกุ) สขีาว-ดาํ (สดีาํนิล-สเีพชร, พลอยขาว) สขีาว (สเีพชร, พลอยขาว) รองลงมาคอืสดีํา 

นิยมสเีขยีวและสแีฟนซ ีตามลาํดบั ซึง่มคีวามสอดคลอ้งกบัขอ้มลูสทีีไ่ดม้าจากแนวโน้มเครื่องประดบั

ปี 2012 ดา้นขนาดของเครือ่งประดบัทีนิ่ยมเลอืกใช ้คอื ขนาดกลาง ขนาดเลก็ ขนาดใหญ่ และขนาด

ใหญ่มาก ตามลําดบั ในด้านรูปแบบของเครื่องประดบัพบว่า ผู้บรโิภคนิยมรปูแบบที่เป็นเรขาคณิต

มากทีสุ่ด รองลงมาคอืรปูแบบธรรมชาต ิและรปูแบบอสิระ(free form) ตามลําดบั ซึง่มคีวามคดิเหน็

ตรงกบัผูเ้ชีย่วชาญและทฤษฎแีนวคดิในการออกแบบของวรรณรตัน์ อนิอํ่า  

 ในด้านวัสดุที่จะนํามาผสมผสานหรือทดแทนในการออกแบบเครื่องประดับนั ้น 

กลุ่มเป้าหมายได้มกีารแสดงความคดิเห็นไว้ คอื ไม้ ดนิ เมลด็พชืต่างๆ เพื่อเป็นการลดต้นทุนใน 

การผลติ และเป็นการลดราคาของเครือ่งประดบัลงในการนํามาขายใหก้บัผูบ้รโิภคเป็นตน้ 
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3. การออกแบบเคร่ืองประดบัท่ีได้จาก กระบวนการวิเคราะหร์ปูแบบการวิเคราะห ์

    วสัด ุการ ทดลอง และการศึกษาแนวคิดและทฤษฎีการออกแบบ 

 ในการศึกษา และพฒันารูปแบบเครื่องประดบัในครัง้น้ี ผู้วจิยัได้สรุปผลในด้านวสัดุที่จะ

นํามาใช้ทําเครื่องประดบั จากการสมัภาษณ์ผู้เชี่ยวชาญ และจากการศึกษารูปแบบและลวดลาย

เครือ่งประดบัทีม่ผีูบ้รโิภคนิยมมากทีสุ่ด และบางแบบไดล้วดลายมาจากเครื่องประดบัสมยัอาตรนู์โว

ทีเ่ป็นลวดลายทีไ่ดร้บัความนิยมจนถงึปจัจบุนั 

การออกแบบเครื่องประดบัเซรามกิ โดยการนําเอารูปทรงและลวดลายของเรขาคณิต มา

สรา้งเป็นจุดเด่นทีแ่ปลกตา สรา้งความสวยงามให้กบัเครื่องประดบัเซรามกิ โดยเริม่จากการนํา

แนวความคดิในการออกแบบมารา่งเป็นลายเสน้เพื่อใหเ้หน็รปูร่าง รปูทรง แบบร่างอย่างคร่าวๆ แลว้

จงึร่างแบบตัง้แต่รปูเสมอืนจรงิของชิน้งาน โดยพยายามสรา้งรปูทรงใหเ้หมาะสมกบัการใชง้านและ

สรา้งลวดลายใหม้คีวามสวยงาม พรอ้มทัง้ค้นหาความลงตวัของรปูทรงและลวดลาย ให้เกดิความ

พอดรีะหว่างรปูทรงและลวดลาย 

แรงบนัดาลใจในการออกแบบ (Concept) 

ผูว้จิยัไดร้บัแรงบนัดาลใจในการออกแบบกําไล 2 เซท็น้ี เซท็แรกไดร้บัแรงบนัดาลใจมาจาก

งานประตมิากรรมในสมยัอาตรนู์โวซึ่งเป็นภาพป ัน้นูนตํ่าของหญงิสาวในสมยันัน้ และได้ลวดลายของ

เถาไมม้าประกอบใหเ้กดิความสวยงามลงตวั และเซท็ที ่2 ไดแ้รงบนัดาลใจมาจากการวางกรอบรปูทบั

กนัในรา้นถ่ายรูปดูแล้วสวยงามลงตวั จงึนํามาออกแบบให้เป็นลวดลายของกําไลชิ้นงานต้นแบบ และ

เป็นลวดลายรูปทรงเรขาคณิตซึง่มคีวามสอดคล้องกบัแบบสอบถามที่เกี่ยวกบัรปูทรง ลวดลาย ขา้งต้น

ทีก่ล่าวมาแลว้คอื รปูทรง ลวดลายทีผู่เ้ชีย่วชาญและผูบ้รโิภคนิยมมากทีสุ่ดคอืรปูทรงเรขาคณติ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 47 รปูแบบเครือ่งประดบั (Sketch Design) 5 แบบ 
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4. การวิเคราะหข้์อมลูและรปูแบบท่ีได้จากแบบสอบถามความคิดเหน็ของผูบ้ริโภค

ครัง้ท่ี 2 เพ่ือให้ได้แบบร่างเคร่ืองประดบัท่ีมีค่าพึงพอใจสงูสดุจาํนวน 5 แบบ 

 ผู้วิจ ัยได้ทําการทําแบบสอบถามความคิดเห็นของผู้บริโภคครัง้ที่ 2 ที่มีต่อแบบร่าง

เครื่องประดบัที่ผ่านการศึกษา และพฒันาตามประเด็นวตัถุประสงค์ของงานวจิยัจํานวน 10 แบบ 

จากผูบ้รโิภคจาํนวน 100 คน โดยแบ่งเป็น 3 ตอน ดงัน้ี 

 

ตอนท่ี 1 ข้อมลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

 

ตาราง 8 ขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

 

ขอ้มลู จาํนวน รอ้ยละ 

 

1. อาย ุ

            20 – 29 ปี 

            30 – 39 ปี 

            40        ปีขึน้ไป 

            รวม 

 

2. อาชพี 

            อาชพีนิสติ/นกัศกึษา 

            ขา้ราชการ 

            พนกังานบรษิทัเอกชน 

            อื่นๆ 

            รวม 

 

3. ระดบัการศกึษา 

            ปรญิญาตร ี

            ปรญิญาโท 

            อื่นๆ 

            รวม 

 

 

 

15 

56 

29 

100 

 

 

5 

27 

68 

- 

100 

 

 

72 

7 

21 

100 

 

 

 

15.0 

56.0 

29.0 

100.0 

 

 

5.0 

27.0 

68.0 

- 

100.0 

 

 

72.0 

7.0 

21.0 

100.0 
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ตอนท่ี 2 ความพึงพอใจท่ีมีต่อแบบร่างเคร่ืองประดับท่ีผ่านการศึกษา และพฒันาตาม

ประเดน็วตัถปุระสงคข์องงานวิจยั 

 

ตาราง 9 ความพึงพอใจที่มีต่อแบบร่างเครื่องประดับที่ผ่านการศึกษา และพัฒนาตามประเด็น

วตัถุประสงคข์องงานวจิยั 

 

ขอ้มลู  จาํนวน รอ้ยละ 

 แบบที ่1 

 แบบที ่2 

 แบบที ่3 

 แบบที ่4 

 แบบที ่5 

 แบบที ่6 

 แบบที ่7 

 แบบที ่8 

 แบบที ่9 

 แบบที ่10 

 

                                                 รวม 

14 

29 

2 

8 

25 

13 

3 

2 

3 

1 

 

100 

14.0 

29.0 

2.0 

8.0 

25.0 

13.0 

3.0 

2.0 

3.0 

1.0 

 

100.0 

 

ตอนท่ี 3 คาํถามปลายเปิดเพ่ือให้ผู้ตอบแบบสอบถามแสดงความคิดเหน็ และข้อเสนอแนะ 

 

ตาราง 10 คาํถามปลายเปิดเพื่อใหผู้ต้อบแบบสอบถามแสดงความคดิเหน็ และขอ้เสนอแนะ 

 

ขอ้เสนอแนะ  

- อยากใหม้เีครือ่งประดบัอื่นๆ ดว้ย เช่น สรอ้ยคอ ต่างห ูแหวน 

- น่าจะมวีสัดุทีใ่ชท้าํเครือ่งประดบั (แผ่นดนิกระดาษเซรามกิ) มาใหด้แูละสมัผสัดว้ย 

- ควรมกีารระบายสเีสมอืนจรงิใหด้เูพีอ่การตดัสบิใจในการเลอืกรปูแบบ 

 

 จากการวเิคราะหข์อ้มลูจากแบบสอบถามผูบ้รโิภคครัง้ที ่2 เรื่อง ความพงึพอใจทีม่ต่ีอแบบ

ร่างเครื่องประดบัที่ผ่านการศกึษา และพฒันาตามประเดน็วตัถุประสงคข์องงานวจิยั โดยสรุปไดว้่า 

ผูบ้รโิภคมคีวามพงึพอใจเครือ่งประดบั (กําไลขอ้มอื) แบบที ่1 แบบที ่2 แบบที ่4 แบบที ่5 และแบบ
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ที ่6 มากทีสุ่ด ซึง่จากผลทีไ่ดน้ี้ผูว้จิยัไดท้ําการนําแบบร่างทัง้ 5 แบบมาเขยีนแบบเสมอืนจรงิ ระบาย

สใีหม้คีวามสวยงามชดัเจนมากขึน้ จากนัน้จงึทาํการส่งใหผู้เ้ชีย่วชาญเสนอแนะและเลอืกแบบเพื่อทํา

ชิน้งานจรงิเป็นตน้แบบต่อไป 

 

5. การเลือกตวัอย่างโดยผูเ้ช่ียวชาญ และผูบ้ริโภคท่ีมีต่อรปูแบบและลวดลาย       

     เคร่ืองประดบั 

 ในการสุ่มเลอืกตวัอยา่งโดยผูเ้ชีย่วชาญ ทีม่ต่ีอการออกแบบเครื่องประดบัทีท่ําจากแผ่นดนิ

กระดาษเซรามกิในครัง้น้ี ผู้วจิยัได้ทําแบบประเมนิความคดิเหน็ของผู้เชี่ยวชาญจํานวน 2 คน และ

ผูบ้รโิภคจํานวน 100 คนเพื่อสุ่มเลอืกตวัอย่าง 1 แบบตวัอย่าง จากแบบร่างจํานวน 5 แบบขา้งต้น 

โดยแบบประเมนิแบ่งเป็น 2 ตอน ดงัน้ี 

 

ตอนท่ี 1 แบบประเมินความคิดเหน็เก่ียวกบัรปูแบบและลวดลายของเคร่ืองประดบั   

 

ตาราง 11 แสดงจาํนวนและรอ้ยละประเมนิความคดิเหน็เกี่ยวกบัรปูแบบและลวดลายของเครือ่งประดบั 

     ของผูต้อบแบบสอบถาม 
 

ขอ้มลูประเมนิความคดิเหน็เกีย่วกบัรปูแบบและลวดลายของ

เครือ่งประดบัของผูต้อบแบบสอบถาม 
จาํนวน รอ้ยละ 

 แบบที ่1 

 แบบที ่2 

 แบบที ่3 

 แบบที ่4 

 แบบที ่5 

                                                 รวม 

16 

32 

13 

8 

31 

100 

16.0 

32.0 

13.0 

8.0 

31.0 

100.0 
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กราฟแสดงจาํนวนและรอ้ยละผลการประเมนิความคดิเหน็เกีย่วกบัรปูแบบและลวดลายของเครือ่งประดบั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 48  กราฟประเมนิความคดิเหน็เกีย่วกบัรปูแบบและลวดลายของเครือ่งประดบั 

 

 การประเมนิรูปแบบและลวดลายของเครื่องประดบั โดยผู้เชี่ยวชาญ พบว่า ผู้เชี่ยวชาญ

เลอืกแบบเครือ่งประดบัจากรปูทรงเรขาคณติ อยูใ่นระดบัมาก ถงึมากทีสุ่ด และในการวจิยัครัง้น้ีมผีล

การประเมนิ พบว่า การออกแบบทีใ่ชรู้ปทรงเรขาคณิต ในการออกแบบมคี่าประเมนิสูงมากทีสุ่ดคอื 

แบบที ่2 และมคี่าประเมนิรองลงมาคอื แบบที ่5 ซึง่เป็นเครื่องประดบัทีม่รีปูแบบร่วมสมยั สวยงาม 

และเหมาะสมสามารถนําไปผลติเป็นต้นแบบเครื่องประดบัจรงิด้วยแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ โดยใช้

เทคนิควธิกีารป ัม๊ขึน้รปู 

 ซึง่ผลการประเมนิพบว่าการเลอืกแบบเครือ่งประดบัจากรปูทรงต่างๆ พบว่า ผูบ้รโิภคและ

ผูเ้ชี่ยวชาญที่ตอบแบบแบบสอบถาม และแบบสมัภาษณ์ ส่วนใหญ่มอีายุ 20 – 40 การศกึษาระดบั

ปรญิญาตร ีพนกังานบรษิทัเอกชน และผูเ้ชีย่วชาญเลอืกแบบเครื่องประดบัจากรปูทรงเรขาคณิต อยู่

ในระดบัมาก ถึงมากที่สุด ซึ่งเป็นเครื่องประดบัที่มรีูปแบบร่วมสมยัมกีารประดบัอญัมณีที่สวยงาม 

และเหมาะสมสามารถนําไปผลติเป็นต้นแบบเครื่องประดบัจรงิด้วยแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ โดยใช้

เทคนิควิธีการป ัม๊ขึ้นรูป จากนัน้ผู้วิจยัได้นําแบบร่างที่ได้จากการประเมนิโดยผู้เชี่ยวชาญ และ

ผู้บรโิภคมาเขยีนแบบเป็น ภาพสามมติิเสมอืนจรงิ เพื่อให้เห็นความเด่นชดัของงานมากขึ้นก่อน

นําไปสู่กระบวนการผลติจรงิ 

 

 

จาํนวน/รอ้ยละ 

แบบท่ี 

 1 

แบบท่ี 

 5 

แบบท่ี 

4 

แบบท่ี 

 3 

แบบท่ี 

 2 

16% 

32% 

13% 

31% 

8% 

ระดบัความคดิเหน็ 
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ภาพประกอบ 49  ภาพเสมอืนจรงิรปูแบบเครือ่งประดบั 
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                       ด้านบน                                                                    3D 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                      ด้านหน้า             ด้านข้าง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 50 ภาพ 2 มติ ิดา้นต่างๆ (ดา้นบน,ดา้นหน้า และดา้นขา้ง)และภาพ 3 มติ ิ
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6. การผลิตช้ินงานเคร่ืองประดบั 

 ในการผลติเครือ่งประดบัครัง้น้ี ผูว้จิยัไดนํ้ารปูแบบทีไ่ดจ้ากการสุ่มตวัอย่างจากผูเ้ชีย่วชาญ 

และผูบ้รโิภคมาผลติเป็นตน้แบบเครือ่งประดบัทีส่ามารถสวมใส่ไดจ้รงิ โดยมขีัน้ตอนในการผลติดงัน้ี 

 1. นํารปูแบบที่ได้จากการประเมนิมาเขยีนแบบเสมอืนจรงิ โดยใชโ้ปรแกรมคอมพวิเตอร์

ช่วยในการเขยีนแบบ   

 2. นํารูปแบบที่เขยีนแบบเสมอืนจรงิ โดยใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ ไปทําการขึ้นโมล

แม่พมิพป์ ัม๊ดว้ยเครื่องเลเซอร ์CNC ไวรค์ทั ทีใ่ชแ้กะโลหะเพื่อทําแม่พมิพป์ ัม๊ ไดแ้ม่พมิพป์ ัม๊ทีเ่สรจ็

สมบรูณ์ (ดงัภาพประกอบ 51-53)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 51  เครือ่งเลเซอร ์CNC ไวรค์ทั 

 

   

 

 

 

 

 

 

  

 

ภาพประกอบ 52  การขึน้โมลแมพ่มิพป์ ัม๊ดว้ยเครือ่งเลเซอร ์CNC ไวรค์ทั 
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ภาพประกอบ 53  แมพ่มิพป์ ัม๊ทีเ่สรจ็สมบูรณ์ 

 

  3. นําเมด็เงนิบรสิุทธิผ์สมกบัทองแดงในอตัราส่วน เมด็เงนิบรสิุทธิไ์ม่น้อยกว่า 92.5% และ

เมด็ทองแดงผสมอยูต่อ้งไมเ่กนิ 7.5% ทาํการหลอมโลหะทัง้ 2 ชนิดใหเ้ป็นเน้ือเดยีวกนัแลว้เทโลหะที่

หลอมเสรจ็ลงบนรางเทใหเ้ป็นแท่งเลก็ๆ และนําแท่งโลหะไปจุม่ลงในน้ํา (ดงัภาพประกอบ 54)   

    

   

  

 

 

 

 

 ภาพประกอบ 54  การหลอมโลหะ 

 
4 นําแท่งโลหะทีจุ่ม่น้ําแลว้มาทาํการรดีดว้ยเครื่องรดี เพื่อทําใหโ้ลหะเป็นแผ่นบางตามความ

หนาที่ต้องการ คอื 2 มลิลเิมตร แลว้นําแผ่นโลหะไปทําการตดัให้ไดต้ามแบบ ทําการตโีอ ดดัขึน้รูป

กําไล และเชื่อมเพื่อทาํเป็นตน้แบบในการขึน้รปูดนิเซรามกิเครือ่งประดบั (ดงัภาพประกอบ 55-57) 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 55  การรดีโลหะดว้ยเครือ่งรดี 
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ภาพประกอบ 56  การตดัและฉลุลายลงบนโลหะตามแบบ 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

ภาพประกอบ 57  การเชื่อมประกอบโลหะ 

 

 5. นํากําไลตน้แบบไปทําการขดัตกแต่งดว้ยตะไบ กระดาษทราย และลอ้ขดัเพื่อใหผ้วิของ

ชิน้งานเรยีบเป็นเน้ือเดยีวกนั (ดงัภาพประกอบ 58) 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 58 การขดั – ตกแต่งผวิชิน้งาน 

 

 6. นํากําไลต้นแบบไปล้างทําความสะอาดอกีครัง้ โดยใชน้ํ้ายาลา้งและเครื่องอุลตรา้โซนิค 

เพื่อตอ้งการใหน้ํ้ายาไปชะลา้งผวิชิน้งานใหม้คีวามสะอาดมากทีสุ่ด เพราะหากไม่สะอาดจะทําใหก้าร
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ชุบเคลอืบผวิไม่ตดิ หรอืถ้าชุบตดิกอ็าจจะทําใหส้ไีม่เรยีบเสมอกนัทัง้ชิน้งาน และอาจทําใหน้ํ้ายาชุบ

เกดิการเสยีหายไมส่ามารถใชท้ําการชุบในครัง้ต่อไปไดอ้กี (ดงัภาพประกอบ 59) 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 59 การลา้งดว้ยเครือ่งอุลตรา้โซนิค 
 

7. นํากําไลต้นแบบไปทําการชุบเคลอืบผวิ เพื่อทําให้ผวิของชิ้นงานเรยีบสวยงาม และ

ป้องกนัการเกดิอ๊อกซเิดยช์ัน่ของชิน้งานกบัอากาศ สามารถป้องกนัไม่ใหช้ิน้งานไม่เกดิการดําจงึทํา

ให้ชิ้นงานสวยงามนานกว่าการไม่ชุบเคลอืบผวิ โดยการล้างด้วยเครื่องอุลตร้าโซนิคเสรจ็แล้ว นํา

ชิน้งานไปลา้งดว้ยน้ําสะอาด นําไปชุบรองพืน้ดว้ยทองแดงด่าง ลา้งดว้ยน้ําสะอาด นําไปชุบโรเดยีม 

นําไปลา้งดว้ยน้ําสะอาดอกีครัง้ และเชด็ด้วยผ้าสะอาดให้แหง้ กจ็ะได้ชิน้งานแผ่นรองลายที่ชุบเสรจ็

สมบรูณ์ (ดงัภาพประกอบ 60-62) 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 60  การลา้งดว้ยน้ําสะอาด 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 61  การชุบรองพืน้ดว้ยทองแดงด่าง 
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ภาพประกอบ 62  การชุบเคลอืบผวิชิน้งานจรงิดว้ยโรเดยีม 

 

8. นําแผ่นดนิเซรามกิเขา้ไปยงัแม่พมิพ์ป ัม๊ เพื่อป ัม๊ชิ้นงานเครื่องประดบั ให้ไดต้ามแบบที่

ออกแบบและตามแมพ่มิพ ์  

9. นําชิน้งานทีป่ ัม๊เสรจ็และตกแต่งเสรจ็เรยีบรอ้ยไปดดัขึน้รปูใหเ้ป็นกําไลขอ้มอืตามต้นแบบ 

แลว้นําชิน้งานทีด่ดัขึน้รปูแลว้ไปตากใหแ้หง้ แลว้จงึนําชิน้งานไปเผาครัง้ที ่1   

10 นําชิน้งานทีท่ําการเผาครัง้ที ่1 เสรจ็เรยีบรอ้ยไปทําการชุบน้ําสลปิและทําการเผาเคลอืบ

อกีครัง้     

11 เมือ่เผาเคลอืบเสรจ็เรยีบรอ้ยแลว้ กจ็ะไดช้ิน้งานทีเ่สรจ็สมบูรณ์ (ดงัภาพประกอบที ่63) 
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ภาพประกอบ 63  ชิน้งานตน้แบบ 
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7. วิเคราะหค์วามคิดเหน็ของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลงานต้นแบบเคร่ืองประดบั 

 ในการวเิคราะห์ความพงึพอใจของผู้บรโิภคที่มต่ีอผลงานต้นแบบเครื่องประดบัที่ทําจาก

แผ่นดนิกระดาษเซรามกิในครัง้น้ี ผูว้จิยัได้ทําแบบสอบถามความคดิเหน็ของผู้บรโิภค จํานวน 100 

คน โดยแบบสอบถามแบ่งเป็น 3 ตอน ดงัน้ี 

  ตอนที ่1 ขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

  ตอนที่ 2 แบบสอบถามความคิดเห็นของผู้บรโิภคต่อเครื่องประดบัที่ทําจากแผ่นดิน

กระดาษเซรามกิ โดยมเีกณฑก์ารประเมนิแบ่งเป็น 5 ระดบั ดงัน้ี 

   5 หมายถงึ ระดบัความพงึพอใจมากทีสุ่ด 

   4 หมายถงึ ระดบัความพงึพอใจมาก   

   3 หมายถงึ ระดบัความพงึพอใจปานกลาง 

   2 หมายถงึ ระดบัความพงึพอใจน้อย 

   1 หมายถงึ ระดบัความพงึพอใจน้อยทีสุ่ด 

  ตอนที ่3 แบบสอบถามปลายเปิด สาํหรบัผูต้อบแบบสอบถามแสดงความคดิเหน็

เพิม่เตมิและขอ้เสนอแนะ 

 

  ตอนที ่1 ขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม ซึง่ในการวจิยัใน

ครัง้น้ี ผู้วจิยัได้ทําการเก็บข้อมูลในกลุ่มประชากรทัว่ไป จํานวน 100 คน โดยแบ่งช่วงอายุของ

ประชากรเป็น 3 กลุ่มดงัน้ี 

   กลุ่มที ่1 กลุ่มประชากรทีม่อีายรุะหว่าง 20 – 29 ปี 

   กลุ่มที ่2 กลุ่มประชากรทีม่อีายรุะหว่าง 30 – 39 ปี 

   กลุ่มที ่3 กลุ่มประชากรทีม่อีายรุะหว่าง 40 ปีขึน้ไป 

  จากการตอบแบบสอบถามพบว่า กลุ่มประชากรทีม่อีายุระหว่าง 30 – 39 ปี มจีาํนวน

ผูต้อบแบบสอบถามมากทีสุ่ด จาํนวน 65 คน คดิเป็นรอ้ยละ 65 รองลงมาคอือายุระหว่าง 20 – 29 ปี 

จาํนวน 25 คน คดิเป็นรอ้ยละ 25 ส่วนผูต้อบแบบสอบถามน้อยทีสุ่ดคอือายุ 40 ปีขึน้ไป จาํนวน 10 

คน คดิเป็นรอ้ยละ 10 และพบว่าผูต้อบแบบสอบถามส่วนใหญ่ประกอบอาชพีพนักงานบรษิทัเอกชน 

จาํนวน 75 คน คดิเป็นรอ้ยละ 75 รองลงมาคอืประกอบอาชพีนิสติ/นักศกึษา จาํนวน 15 คดิเป็นรอ้ย

ละ 15 และขา้ราชการจาํนวนน้อยทีสุ่ดคอื จาํนวน 10 คน คดิเป็นรอ้ยละ 10   

  โดยผูต้อบแบบสอบถามมรีะดบัการศกึษาปรญิญาตรมีากทีสุ่ด จาํนวน 94 คน คดิเป็น

รอ้ยละ 94 และระดบัปรญิญาโท จาํนวน 6 คน คดิเป็นรอ้ยละ 6 ตามลาํดบั    
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ตาราง 12 แสดงจาํนวนและรอ้ยละขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

 

ขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม จาํนวน รอ้ยละ 

1. อาย ุ

                    20 – 29 ปี 

                    30 – 39 ปี 

                    40        ปีขึน้ไป 

                    รวม 

 

2. อาชพี 

                   อาชพีนิสติ/นกัศกึษา 

                   ขา้ราชการ 

                   พนกังานบรษิทัเอกชน 

                   อื่นๆ 

                   รวม 

 

3. ระดบัการศกึษา 

                    ปรญิญาตร ี

                    ปรญิญาโท 

                    อื่นๆ 

                    รวม 

 

25 

65 

10 

100 

 

 

15 

10 

75 

- 

100 

 

 

94 

6 

- 

100 

 

25.0 

65.0 

10.0 

100.0 

 

 

15.0 

10.0 

75.0 

- 

100.0 

 

 

94.0 

6.0 

- 

100.0 
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 ตอนท่ี 2 แบบสอบถามแสดงความคิดเห็นของผู้บริโภคต่อเคร่ืองประดับท่ีผ่าน

การศึกษาและพฒันาตามประเดน็วตัถปุระสงคข์องงานวิจยั 
 

ตาราง 13 แบบสอบถามความคดิเหน็ของผูต้อบแบบสอบถามต่อเครื่องประดบัทีผ่่านการศกึษาและ

พฒันาตามประเดน็วตัถุประสงคข์องงานวจิยั โดยในการคํานวณคะแนนเฉลีย่ และส่วนเบีย่งเบน

มาตรฐานมรีะดบัความเหมาะสม และการแปล  

         ความหมายของคะแนนแบ่งเป็น 5 ระดบั ดงัน้ี 

  5 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มากทีสุ่ด 

  4 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มาก 

  3 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็ปานกลาง 

  2 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อย 

  1 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อยทีสุ่ด 

 การแปลความหมาย ค่าเฉลีย่ น้ําหนกัคะแนนออกเป็น 5 ระดบั ดงัน้ี 

  ค่าเฉลีย่ 4.50-5.00 หมายถงึ เหมาะสมมากทีสุ่ด 

  ค่าเฉลีย่ 3.50-4.49 หมายถงึ เหมาะสมมาก  

  ค่าเฉลีย่ 2.50-3.49 หมายถงึ เหมาะสมปานกลาง 

  ค่าเฉลีย่ 1.50-2.49 หมายถงึ เหมาะสมน้อย 

  ค่าเฉลีย่ 1.10-1.49 หมายถงึ เหมาะสมน้อยทีสุ่ด 

 

พฤตกิรรมการซือ้ และปจัจยัทีม่อีทิธพิล 

ผูบ้รโิภค 100 คน 

N=100 ระดบัความ

เหมาะสม X S.D. 

1. มรีปูแบบ (ดไีซน์) ของเครือ่งประดบัสวยงามตรงตามความ 

   ตอ้งการของผูบ้รโิภค 

 2. มกีารเลอืกใชว้สัดุทีเ่หมาะสม 

 3. มกีารใชง้านทีเ่หมาะสม 

 4. มคีวามแปลกใหมข่องวสัดุทีนํ่ามาใชท้าํเครือ่งประดบั 

 5. คุณภาพโดยรวมของเครือ่งประดบั 

 6. รปูแบบ และวสัดุทีผ่ลติขึน้ใหมน้ี่สามารถเป็นแนวทางในการลด 

    ตน้ทุนใหส้ถานประกอบการ และลดราคาใหก้บัผูบ้รโิภค 

รวม 

  

4.81 

 

4.71 

4.24 

4.7 

4.44 

4.82 

  

4.62  

  

0.88 

 

0.54 

0.66 

0.61 

0.55 

0.38 

  

0.60  

  

มากทีสุ่ด  

 

มากทีสุ่ด 

มาก 

มากทีสุ่ด 

มาก 

มากทีสุ่ด 

  

 มากทีสุ่ด 
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 ตอนท่ี 3 แบบสอบถามปลายเปิด สาํหรบัความคิดเหน็และข้อเสนอแนะอ่ืนๆ  

 พบว่าผูบ้รโิภคเสนอใหม้กีารออกแบบและผลติชิ้นงานเครื่องประดบัให้มขีอ้ต่อเพิม่เขา้ไป

ในตวัเครือ่งประดบัดว้ย เพื่อจะไดส้ามารถสวมใส่ไดส้ะดวก สบายมากยิง่ขึน้ 

 ซึ่งจากการตอบแบบสอบถามของผู้บรโิภคทัง้หมด จํานวน 100 คน จากการประเมิน 

พบว่า ผู้บริโภคมีความพึงพอใจต่อเครื่องประดับที่ที่ผ่านการศึกษาและพัฒนาตามประเด็น

วตัถุประสงค์ของงานวจิยัอยู่ในระดบัมาก และมากที่สุด โดยไดรู้ปแบบเครื่องประดบัที่ทําจากวสัดุ

แผ่นดนิกระดาษเซรามกิโดยใช้เทคนิคการป ัม๊ขึ้นรูป ที่เป็นแนวทางในการสร้างสรรค์ผลงานและ

พฒันารูปแบบเครื่องประดบั ที่เป็นองค์ความรูใ้หม่ ตรงต่อความต้องการของผู้บรโิภคและสามารถ

เป็นแนวทางในการลดต้นทุน และลดระยะเวลาในการผลิตให้กับสถานประกอบการที่ผลิต

เครือ่งประดบั 

 

 



116 
 

บทท่ี 5 

สรปุ อภิปลายผล และข้อเสนอแนะ 

 

 การศกึษาการออกแบบเครื่องประดบัสมยัใหม่ดว้ยเทคนิคการป ัม๊ขึน้รปูโดยใชว้สัดุแผ่นดนิ

กระดาษเซรามกิ จดัทําขึน้เพื่อศกึษาวเิคราะหเ์ครื่องประดบัในประเดน็ รปูแบบและลวดลาย การ

เลอืกใชว้สัดุและวตัถุดบิ และเทคนิคการสรา้งสรรคผ์ลงาน โดยศกึษารปูแบบทีเ่ป็นเครื่องประดบัทีม่ ี

อยูใ่น คอลเลค็ชัน่ 4 ฤดกูาล  1คอื Spring – Summer, Autumn 0–0 Winter ตามเทรนดแ์ฟชัน่ ปี 2012 

– 2013 จํานวน 6 ชุด โดยเลอืกจากรูปแบบที่เป็นที่นิยมมากที่สุดและรองลงมาตามลําดบั และ

ทดลองพฒันารูปแบบด้วยการออกแบบเครื่องประดบัสมยัใหม่ ตามแนวคดิทฤษฎตีามหลกัในการ

ออกแบบ เพื่อสรา้งรปูแบบแนวทางเลอืกในการผลติเครื่องประดบัดว้ยเทคนิคการป ัม๊ขึน้รปู เพื่อช่วย

ส่งเสรมิสนิคา้ทีเ่ป็นสนิคา้ส่งออกอนัดบัต้นๆ ของประเทศ ลดต้นทุนในการผลติเครื่องประดบัทีผ่ลติ

จากวสัดุราคาแพง ลดระยะเวลาและขัน้ตอนในการผลติ  

 

ความมุ่งหมายของการวิจยั 

  เพื่อศึกษาวิเคราะห์เครื่องประดบัรูปแบบต่างๆ ที่มีอยู่ในปจัจุบัน ซึ่งประกอบด้วย 

สรอ้ยคอ สรอ้ยขอ้มอืหรอืกําไล แหวน และต่างห ู เพื่อนําองค์ความรูท้ีศ่กึษามาพฒันาเครื่องประดบั 

ด้วยเทคนิคการป ัม๊ขึ้นรูปเครื่องประดบั โดยใช้วสัดุแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ โลหะเงนิ และพลอย

สงัเคราะห ์ 

 

 วิธีดาํเนินการวิจยั 

1. กลุ่มตัวอย่าง คือ แบบร่างเครื่องประดับสร้อยคอ ที่ได้จากการวิเคราะห์เทรนด์

เครือ่งประดบั ปี 2012-2013 และการวเิคราะหว์สัดุและวตัถุดบิทีใ่ชใ้นการวจิยั โดยผูว้จิยัร่างแบบใน

รปูแบบ 2 มติ ิและใหผู้เ้ชีย่วชาญเลอืกตวัอยา่งแบบเจาะจงจากรปูแบบเครื่องประดบั แลว้นําขอ้มลูที่

ไดม้าผลติเป็นเครือ่งประดบัในรปูแบบ 3 มติ ิไดจ้าํนวน 1 แบบ     

  2. การสรา้งเครือ่งมอืทีใ่ชใ้นการวจิยั 

      ในการศึกษาครัง้ น้ี  ผู้วิจ ัยได้สร้างเครื่องมือที่ใช้ในการเก็บรวบรวมข้อมูลเพื่อ

ประกอบการศกึษาวจิยั ดงัน้ี 

      2.1 แบบสมัภาษณ์ ผู้วจิยัดําเนินการสร้างแบบสมัภาษณ์ ผู้เชี่ยวชาญทางด้านการ

ออกแบบเครื่องประด้บ (Designer) เรื่องการศึกษาและพัฒนาเครื่องประดับ เพื่อการออกแบบ

เครื่องประดบัที่ทําจากวสัดุแผ่นดินกระดาษเซรามกิ และสมัภาษณ์ ผู้เชี่ยวชาญทางด้านการทํา

แม่พิมพ์ป ัม๊ เรื่องการศึกษาและทําแม่พิมพ์ป ัม๊ เพื่อการนําเทคนิคการทําแม่พิมพ์ป ัม๊มาผลิต

เครือ่งประดบั ในประเดน็ตามความมุง่หมายของการวจิยั 
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      2.2 แบบสอบถาม ผูว้จิยัดาํเนินการสรา้ง แบบสอบถามจาํนวน 2 ครัง้ คอื 

  2.2.1 แบบสอบถามครัง้ที่ 1 เรื่อง ปจัจัยที่มีอิทธิพลต่อพฤติกรรมการเลือกซื้อ

เครือ่งประดบัของผูบ้รโิภค โดยแบ่งแบบสอบถามออกเป็น 4 ตอน ไดแ้ก่ 

  ตอนที ่1 ขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

       ตอนที ่2 แบบสอบถามขอ้มลูเกีย่วกบัรสนิยมส่วนตวั 

       ตอนที ่3 แบบสอบถามเกี่ยวกบัขอ้มลูดา้นพฤตกิรรมการซื้อ และปจัจยัทีม่อีทิธพิล

ต่อการเลอืกซือ้เครือ่งประดบัเงนิ โดยมเีกณฑก์ารประเมนิแบ่งออกเป็น 5 ระดบั ดงัน้ี 

   5 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มากทีสุ่ด 

   4 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มาก  

   3 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็ปานกลาง 

   2 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อย 

   1 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อยทีสุ่ด 

       ตอนที่  4 คําถามปลายเปิดเพื่อให้ผู้ตอบแบบสอบถามแสดงความคิดเห็น 

ขอ้เสนอแนะ 

  2.2.2 แบบสอบถามครัง้ที่ 2 เรื่อง ความพึงพอใจของผู้บริโภคที่มีต่อแบบร่าง

เครือ่งประดบัเงนิ โดยแบ่งแบบสอบถามออกเป็น 3 ตอน ไดแ้ก่ 

 ตอนที ่1 ขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

 ตอนที ่2 ความพงึพอใจทีม่ต่ีอแบบเครือ่งประดบัเงนิ 

 ตอนที ่3 คาํถามปลายเปิดเพื่อใหผู้ต้อบแบบสอบถามแสดงความคดิเหน็และขอ้เสนอแนะ 

     2.3 แบบประเมนิ ผูว้จิยัดาํเนินการสรา้งแบบประเมนิจาํนวน 2 ครัง้ คอื 

  2.3.1 แบบประเมนิรูปแบบโดยผู้เชี่ยวชาญ และผู้บรโิภค ผู้วจิยัดําเนินการสรา้ง แบบ

ประเมนิรูปแบบ เพื่อให้ผู้เชี่ยวชาญเลอืกตวัอย่างแบบเจาะจง (Purposive Sampling) รูปแบบที่

ออกแบบไดจ้ากการวเิคราะหร์ปูแบบ และการวเิคราะหว์สัดุ โดยผูว้จิยัเพื่อหารปูแบบทีจ่ะนําไปผลติ

เป็นชิน้งานตน้แบบจรงิ 

  2.3.2 แบบประเมนิความพงึพอใจของผู้บรโิภคที่มต่ีอเครื่องประดบัที่ได้จากการวจิยั 

โดยแบ่งออกเป็น 6 ขอ้ ดงัน้ี 

 

 2.3.2.1 มรีปูแบบ (ดไีซน์) ของเครือ่งประดบัสวยงามตรงตามความตอ้งการของ 

ผูบ้รโิภค 

         2.3.2.2 มกีารเลอืกใชว้สัดุทีเ่หมาะสม 

       2.3.2.3 มกีารใชง้านทีเ่หมาะสม 

       2.3.2.4 มคีวามแปลกใหมข่องวสัดุทีนํ่ามาใชท้าํเครื่องประดบั 

       2.3.2.5 คุณภาพโดยรวมของเครือ่งประดบั 
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       2.3.2.6 รปูแบบ และวสัดุทีผ่ลติขึน้ใหม่น้ีสามารถเป็นแนวทางในการลด    ต้นทุน

ใหส้ถานประกอบการ และลดราคาใหก้บัผูบ้รโิภค 

 

การเกบ็รวบรวมข้อมลู  

 การวจิยัในครัง้น้ี ผูว้จิยัไดท้าํการสาํรวจและเกบ็รวบรวมขอ้มลูในการศกึษา ดงัน้ี 

 1. เกบ็ขอ้มลูภาคเอกสาร จากการสบืคน้และเกบ็ขอ้มลูเอกสารจาก หนังสอื ตําราวชิาการ 

วารสาร และเอกสารงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง 

 2. เก็บข้อมูลภาคสนาม จาการลงพื้นที่สํารวจ การสมัภาษณ์ การถ่ายภาพน่ิง การถ่าย

วดีโีอ และการแจกแบบสอบถาม 

 

สรปุผลการวิจยั 

 1. การวิเคราะห์ข้อมูลจากการสมัภาษณ์ และการวิเคราะห์เครื่องประดบั ในประเด็น 

รปูแบบและลวดลาย การเลอืกใช้วสัดุและวตัถุดบิ และเทคนิคการสรา้งสรรค์ผลงาน จํานวน 5 ชิ้น 

โดยเลอืกจากรปูแบบทีเ่ป็นทีนิ่ยมมากทีสุ่ดและรองลงมาตามลาํดบั พบว่าขอ้มลูทีไ่ดม้คีวามใกลเ้คยีง

และเป็นไปในทศิทางเดยีวกนัทัง้ 3 ดา้น จงึสามารถสรปุไดด้งัน้ี 

      1.1 ด้านรูปแบบและลวดลาย พบว่า เครื่องประดบัเกือบทัง้สิ้นจะประกอบไปด้วย 

สร้อยคอ กําไลข้อมอื และต่างหู เป็นส่วนมาก ซึ่งตวัเรอืนนัน้ทําด้วยโลหะเงนิ (Silver) ทัง้หมด 

รปูแบบส่วนใหญ่จะเน้นรปูแบบธรรมชาต ิส่วนลวดลายทีใ่ชส้่วนใหญ่จะไดม้าจากสแีละการจดัวางอญัมณ ี 

      1.2  ด้านวสัดุและวตัถุดบิ พบว่า การทําตวัเรอืนเครื่องประดบั วสัดุที่ใช้จะเป็น

โลหะเงนิ (Silver) ทัง้หมด แต่ถา้เป็นสทีองกจ็ะใชว้ธิกีารชุบเคลอืบผวิทีต่วัเรอืนอกีครัง้หน่ึง 

      1.3 ดา้นเทคนิคการสรา้งสรรคผ์ลงาน พบว่า งานเครื่องประดบัส่วนใหญ่ใชว้ธิกีารหล่อ

ขึน้รปู 

  2. การวเิคราะหว์สัดุ วตัถุดบิและการทดลองวสัดุ  

  2.1 การวเิคราะห์วสัดุ พบว่า แผ่นดนิกระดาษเซรามกิ มเีอกลกัษณ์ที่แตกต่างไปจาก

เซรามกิทัว่ไป คอืเป็นวสัดุที่เป็นแผ่นบาง มคีวามยดืหยุ่น ม้วนพบัได้ จะตดัหรอืเจาะรูตามแบบที่

ต้องการได ้เป็นแผ่นดนิทีม่สีสีนัในตวัเอง ไม่ต้องทาสหีลงัการเผาชิน้งานแลว้เช่นเดยีวกบัทีนิ่ยมทํา

ในผลติภณัฑเ์ซรามกิชนิดอื่นๆ มคีวามหนาน้อยกว่า หรอืมากกว่ากระดาษทัว่ๆ ไปได ้

  2.2 การทดลองวสัดุทีใ่ชใ้นการวจิยั (ดนิกระดาษเซรามกิ) พบว่า ในการใชว้สัดุแผ่นดนิ

กระดาษเซรามกิมาป ัม๊ขึน้รปูเครื่องประดบันัน้ ต้องใชแ้ผ่นดนิกระดาษเซรามกิวางซอ้นกนัใหม้คีวาม

หนาเท่ากบัความหนาของโลหะเงนิที่ใช้ทําเครื่องประดบั คอื มคีวามหนา 2 มลิลเิมตร หรอืเท่ากบั

แผ่นดนิกระดาษเซรามกิวางซอ้นกนั 30 แผ่น จงึสามารถป ัม๊ขึน้รปูไดล้วดลายทีส่วยและสมบูรณ์ 

 3. ผลจาการวเิคราะห์ข้อมูลจากแบบสอบถามผู้บรโิภคครัง้ที่ 1 เรื่อง พฤติกรรมการซื้อ 

และปจัจยัที่มอีิทธพิลต่อเครื่องประดบั พบปญัหาดงัต่อไปน้ี คอื เครื่องประดบัมรีูปแบบธรรมดา 
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รปูแบบซํ้าๆ วสัดุทีใ่ชท้ําเป็นวสัดุเดมิทีม่รีาคาแพง (เงนิ, ทอง, ทองคําขาว เป็นต้น) และรปูแบบไม่

ทนัสมยั 

 4. ผลจาการวเิคราะห์ขอ้มูลจากแบบสอบถามผู้บรโิภคครัง้ที่ 2 เรื่อง ความพงึพอใจของ

ผู้บรโิภคที่มต่ีอแบบร่างเครื่องประดบัที่ผ่านการศึกษา และพฒันาตามประเด็นวตัถุประสงค์ของ

งานวจิยั โดยสรปุไดว้่า ผูบ้รโิภคมคีวามพงึพอใจเครื่องประดบัในแบบที ่1 แบบที ่2 แบบที ่4 แบบที ่

5 และแบบที ่6 มากทีสุ่ด 

  5. แบบประเมนิ ผูว้จิยัดาํเนินการสรา้งแบบประเมนิจาํนวน 2 ครัง้ คอื 

    5.1 การประเมนิรปูแบบโดยผูเ้ชีย่วชาญ พบว่า ผูเ้ชีย่วชาญเลอืกแบบเครื่องประดบัจาก

รปูทรงเรขาคณิต อยู่ในระดบัมาก ถงึมากที่สุด และในการวจิยัครัง้น้ีมผีลการประเมนิ พบว่า การ

ออกแบบที่ใช้รูปทรงเรขาคณิต ในการออกแบบมคี่าประเมนิสูงมากที่สุดคือ แบบที่ 2 และมคี่า

ประเมนิรองลงมาคอื แบบที่ 4 ซึ่งเป็นเครื่องประดบัที่มรีูปแบบร่วมสมยั สวยงาม และเหมาะสม

สามารถนําไปผลติเป็นต้นแบบเครื่องประดบัจรงิด้วยแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ โดยใชเ้ทคนิควธิกีาร

ป ัม๊ขึน้รปู 

    5.2 แบบประเมนิความพงึพอใจของผู้บรโิภคที่มต่ีอเครื่องประดบัที่ทําจากแผ่นดิน

กระดาษเซรามกิ ทีไ่ดจ้ากการวจิยั โดยแบ่งออกเป็น 6 ขอ้ ดงัน้ี 

   5.2.1 มรีปูแบบ (ดไีซน์) ของเครือ่งประดบัสวยงามตรงตามความตอ้งการของ

ผูบ้รโิภค 

   5.2.2 มกีารเลอืกใชว้สัดุทีเ่หมาะสม 

   5.2.4 มคีวามแปลกใหม่ของวสัดุทีนํ่ามาใชท้าํเครือ่งประดบั 

   5.2.5 คุณภาพโดยรวมของเครือ่งประดบั 

   5.2.6 รูปแบบ และวสัดุที่ผลติขึ้นใหม่น้ีสามารถเป็นแนวทางในการลดต้นทุนให้

สถานประกอบการ และลดราคาใหก้บัผูบ้รโิภค 

 สรุป การตอบแบบสอบถามความพงึพอใจของผูบ้รโิภคต่อเครื่องประดบัทีท่ําจากแผ่นดนิ

กระดาษเซรามกิของการวจิยัในครัง้น้ี ซึง่จากการแจกแบบสอบถามเพื่อประเมนิความพงึพอใจของ

ผูบ้รโิภค จาํนวน 100 คน ซึง่จากการประเมนิ พบว่า ผูบ้รโิภคมคีวามพงึพอใจต่อเครื่องประดบัทีท่ํา

จากแผ่นดนิกระดาษเซรามกิอยูใ่นระดบัมาก และมากทีสุ่ด ซึง่เป็นไปตามสมมตุฐิานของการวจิยั 

 

การอภิปรายผล 

 จากการวเิคราะหข์อ้มลูเครื่องประดบัสมยัใหม่ในประเดน็รปูแบบและลวดลาย การเลอืกใช้

วสัดุและวตัถุดบิ และเทคนิคการสรา้งสรรคผ์ลงาน พบว่าเครือ่งประดบัส่วนใหญ่มรีปูแบบเป็นรปูทรง

ทีไ่ดม้าจากรปูทรงธรรมชาตมิากทีสุ่ด ส่วนลวดลายที่ใชส้่วนใหญ่มไีม่มากจะใชส้ขีองอญัมณีทีนํ่ามา

ประดบัทําให้เกดิลวดลายมากกว่าใส่ลวดลายที่เป็นลายเสน้หรอืลวดลายอื่นๆ ซึ่งมคีวามสอดคล้อง

กบัขอ้มลูทีไ่ดจ้ากการศกึษาคน้ควา้ ดา้นการเลอืกใชว้สัดุหรอืวตัถุดบิ ในการทําเครื่องประดบั วสัดุที่

ใชใ้นการทําตวัเรอืนส่วนใหญ่ใชโ้ลหะเงนิ (Silver) ซึ่งขอ้มลูดงักล่าวสอดคลอ้งกบั วรรณรตัน์ อนิอํ่า 
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(2536) ทีก่ล่าวไวค้อื ในการทาํเครือ่งประดบัโลหะเงนิทีใ่ชต้อ้งมคีวามบรสิุทธิข์องเน้ือเงนิไม่น้อยกว่า 

92.5% มโีลหะอื่นผสมอยู่ได้ต้องไม่เกนิ 7.5% ส่วนเงนิบรสิุทธิ ์100% เตม็นัน้ใชไ้ม่ไดเ้พราะเน้ือเงนิ

อ่อนมาก ส่วนดา้นเทคนิคการสรา้งสรรคผ์ลงานพบว่าการทําเครื่องประดบัส่วนใหญ่ในปจัจุบนัใชว้ธิกีาร

หล่อขึน้รปู 

 ในดา้นกระบวนการในการออกแบบนัน้ไดม้าจากการวเิคราะหข์อ้มลูจาก 3 ส่วนหลกัๆ คอื 

 1.  จากการวเิคราะหข์อ้มลูและการศกึษาแนวคดิทฤษฎหีลกัการออกแบบพบว่า การออกแบบ

เครื่องประดบัในปจัจุบนัต่างจากการออกแบบเครื่องประดบัในอดตีทัง้ในด้านรูปทรงและวสัดุที่นํามาใช้

การออกแบบในปจัจุบนัเน้นทีค่วามเรยีบง่ายของรูปทรง มรีูปแบบทีส่มัพนัธก์บัวสัดุ เน้นที่โครงสรา้งใช้

วสัดุที่แปลกใหม่ มปีระโยชน์ ใช้สอยมากขึน้ การผลติจะใช้ระบบอุตสาหกรรมมากขึน้การใช้เครื่องจกัร

อตัโนมตัช่ิวยในการออกแบบและการผลติ (วรรณรตัน์  อนิทรอ์ํ่า.(2536). ศลิปะเครือ่งประดบั) 

 ดงันัน้ในการออกแบบเครื่องประดบั ที่ทําจากแผ่นดนิกระดาษเซรามกิในครัง้น้ี รูปแบบของ

เครือ่งประดบัทีไ่ดจ้ากการออกแบบนัน้ มกีารออกแบบทีไ่ดจ้ากการวเิคราะหร์ปูแบบตามเทรนด ์ปี 2012-

2013 และไดจ้ากการวเิคราะห์วสัดุที่นํามาใช้ในงานวจิยั คอืแผ่นดนิกระดาษเซรามกิ ได้จากการทดลอง

วสัดุทีนํ่ามาใช้ในการวจิยั และมรีูปแบบที่สวยงามสอดคล้องกบัความต้องการของสงัคมในปจัจุบนั โดย

รปูแบบจะตอ้งคํานึงถงึหลกัของการออกแบบดว้ย  

 2.  จากการสรุปข้อมูลจากแบบสอบถามผู้บริโภคครัง้ที่ 1 ในเรื่องปจัจัยที่มีอิทธิพลต่อ

พฤติกรรมการเลือกซื้อเครื่องประดับ พบว่า มีผู้บริโภคจํานวน 98 คนจากทัง้หมด 100 คน มี

เครื่องประดับ โดยมีเหตุผลในการเลือกซื้อเครื่องประดับ คือ แบบ (ดีไซน์) ของเครื่องประดับ 

คุณภาพโดยรวมของเครือ่งประดบั ความสวยของเครือ่งประดบั สสีนัของเครื่องประดบั ความสะดวก

,สบายในการสวมใส่ วสัดุที่ใช้ทํา (ทัง้หมด) ขนาดของเครื่องประดบั ราคา  การจดัวางอัญมณี

โดยรวม ตามลาํดบั ในดา้นสขีองเครือ่งประดบั ผูบ้รโิภคนิยมมากทีสุ่ดคอื  สมีุก (สเีปลอืกหอยมุก) สี

ขาว-ดาํ (สดีาํนิล-สเีพชร, พลอยขาว) สขีาว (สเีพชร, พลอยขาว) รองลงมาคอืสดีํา นิยมสเีขยีวและสี

แฟนซ ีตามลําดบั ซึ่งมคีวามสอดคล้องกบัขอ้มูลสทีี่ได้มาจากแนวโน้มเครื่องประดบัปี 2012 ด้าน

ขนาดของเครื่องประดบัที่นิยมเลอืกใช้ คอื ขนาดกลาง ขนาดเล็ก ขนาดใหญ่ และขนาดใหญ่มาก 

ตามลําดบั ในด้านรูปแบบของเครื่องประดบัพบว่า ผู้บรโิภคนิยมรูปแบบที่เป็นเรขาคณิตมากที่สุด 

รองลงมาคอืรูปแบบธรรมชาต ิและรูปแบบอสิระ(free form) ตามลําดบั ซึ่งมคีวามคดิเหน็ตรงกบั

ผูเ้ชีย่วชาญและทฤษฎแีนวคดิในการออกแบบของวรรณรตัน์ อนิอํ่า  

 ในด้านวัสดุที่จะนํามาผสมผสานหรือทดแทนในการออกแบบเครื่องประดับนัน้ กลุ่ม 

เป้าหมายไดม้กีารแสดงความคดิเหน็ไว ้คอื ไม ้ดนิ เมลด็พชืต่างๆ เพื่อเป็นการลดต้นทุนในการผลติ 

และเป็นการลดราคาของเครือ่งประดบัลงในการนํามาขายใหก้บัผูบ้รโิภคเป็นตน้ 

 3. จากการวเิคราะห์ขอ้มูลจากแบบสอบถามผู้บรโิภคครัง้ที่ 2 ในเรื่องความพงึพอใจของ

ผูบ้รโิภคทีม่ต่ีอแบบรา่งเครือ่งประดบั จาํนวน 10 แบบเพื่อคดัเลอืกใหเ้หลอืรปูแบบทีม่คีวามพงึพอใจ

สูงสุดจาํนวน 5 แบบมาเขยีนแบบเสมอืนจรงิ และระบายสใีหม้คีวามสวยงามชดัเจนมากขึน้ เพื่อให้

ผูเ้ชีย่วชาญแนะนําและทาํการเลอืกแบบเพื่อทาํชิน้งานจรงิเป็นต้นแบบต่อไป 
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 จากการประเมนิรปูแบบ โดยผูเ้ชีย่วชาญประเมนิเลอืกตวัอย่างรูปแบบ ซึง่ผลการประเมนิของ

ผูเ้ชีย่วชาญพบว่า การใชร้ปูทรงเรขาคณิตในการออกแบบมคี่าประเมนิสูงมากทีสุ่ด เป็นเครื่องประดบัทีม่ ี

รูปแบบที่สอดคล้องกบัวสัดุที่จะนํามาผลติและยงัสามารถนําไปขึ้นรูปด้วยเทคนิคการป ัม๊เป็นต้นแบบ

เครือ่งประดบัจรงิ และสรา้งแบบสอบถามความคดิเหน็ของผูบ้รโิภคต่อผลติภณัฑต์้นแบบเครื่องประดบัที่

ไดจ้ากการวจิยัในครัง้น้ี ซึง่จากการแจกแบบสอบถามความคดิเหน็ของผูบ้รโิภคจากจาํนวน 100 คน   

 ซึ่งจากการประเมนิพบว่า ผู้บรโิภคมคีวามพงึพอใจเครื่องประดบั ที่ทําจากวสัดุแผ่นดนิ

กระดาษเซรามกิ อยูใ่นระดบัมากถงึมากทีสุ่ด ซึง่เป็นสมมุตฐิานของการวจิยั คอืไดร้ปูแบบเครื่องประดบั

ทีท่ําจากวสัดุแผ่นดนิกระดาษเซรามกิโดยใช้เทคนิคการป ัม๊ขึน้รูป ที่เป็นแนวทางในการสรา้งสรรค์

ผลงานและพฒันารปูแบบเครือ่งประดบั ทีเ่ป็นองคค์วามรูใ้หม ่ตรงต่อความต้องการของผูบ้รโิภคและ

สามารถเป็นแนวทางในการลดต้นทุน และลดระยะเวลาในการผลติให้กบัสถานประกอบการที่ผลติ

เครือ่งประดบั 

 

ข้อเสนอแนะทัว่ไป 

 1. การออกแบบเครื่องประดบันักออกแบบจะต้องคํานึงถงึกระบวนการผลติดว้ย เพราะถ้า

นกัออกแบบใชห้ลกัการออกแบบเพยีงอย่างเดยีวโดยไม่คํานึงถงึขัน้ตอนการผลติ ผลงานทีอ่อกแบบ

มานัน้อาจผลติไมไ่ดห้รอืไมเ่ป็นไปตามรปูแบบทีอ่อกแบบไว ้ 

 2. ในการนําผลของการวจิยัน้ีไปใชเ้พื่อก่อใหเ้กดิประโยชน์ทางดา้นอุตสาหกรรม การผลติ

และการประกอบการทีเ่กี่ยวกบัเครื่องประดบั ผูท้ี่สนใจหรอืผูท้ีเ่กี่ยวขอ้งสามารถนําผลการวจิยัน้ีไป

ใช้เพื่อเป็นแนวทางในการออกแบบ การเลือกใช้ว ัสดุ และเทคนิคในการผลิตอันจะนําไปสู่การ

สรา้งสรรคผ์ลงานทีท่นัสมยัและรวดเรว็ 

 

ข้อเสนอแนะในการดาํเนินงานวิจยัครัง้ต่อไป 

 ในการดาํเนินงาน การทําเครื่องประดบัจากดนิเซรามกิ ควรระมดัระวงั ความรอบคอบเป็น

สิง่สําคญัในการทํางานดา้นน้ีเป็นอย่างยิง่ จากการทํางานดา้นน้ีและประสบการณ์ทีผ่่านมาไดพ้บกบั

ความผดิพลาดและขอ้บกพร่องอย่างมาก ขอ้เสนอแนะต่อไปน้ีอาจจะเป็นประโยชน์ต่อผู้ทีจ่ะนําไป

ศกึษาและผูท้ีส่นใจไดไ้มม่ากกน้็อย 

 - ในการทาํงานแต่ละครัง้ควรศกึษาใหล้ะเอยีดและควรทาํดว้ยความรอบคอบ 

 - ในการทําต้นแบบควรใชค้วามรอบคอบในการทําแม่พมิพ ์เพื่อให้ชิน้งานมคีวามสะดวก

เวลาถอดชิน้งานตน้แบบออกจากแมพ่มิพ ์ 

 - ตน้แบบควรทาํดว้ยความปราณตี 

 - การออกแบบควรคาํนึงถงึวสัดุทีจ่ะนํามาใช ้

 - การหล่อน้ําสลปิควรรอใหง้านรอ่นออกจากแมพ่มิพก่์อนจงึนําไปหล่อน้ําสลปิ  
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 - เวลาเผาชิน้งานไมค่วรแกะตน้แบบออกจากแม่พมิพเ์รว็เกนิไปควรปล่อยชิน้งานใหห้มาด 

หรอืแหง้ก่อน เพราะจะทาํใหช้ิน้งานเกดิการบดิเบีย้วหลงัการเผา 

 - ไมค่วรเผาในอุณหภมูสิงูเกนิไป จะทาํใหเ้ครือ่งประดบัหดตวัและบดิเบีย้ว 

  - ไมค่วรนําเซรามกิไปต่อกบัโลหะเงนิ โดยใหโ้ลหะเงนิอยูภ่ายนอกเน้ือดนิ 

 

ปัญหาท่ีพบในการทาํงาน 

  1.  ปญัหาการนําเซรามกิไปต่อกบัโลหะเพื่อประกอบตวัเรอืน 

    - การลดการถ่วงน้ําหนกัในตวังาน โดยใชโ้ลหะเดนิเสน้ภายในงานเพื่อดามงานไว ้

    - การนําเซรามกิไปต่อกบัโลหะเงนิเพื่อประกอบตวัเรอืนซึง่ใหโ้ลหะเงนิอยู่ภายนอก เมื่อ

นําเซรามิกไปทําการเผาจะเกิดการหลอมละลายของตัวเรือนที่เป็นโลหะเงิน เพราะโลหะเงินมีจุด

หลอมเหลวตํ่ากว่าดนิกระดาษเซรามกิซึง่ตอ้งใชค้วามรอ้นในการเผาสงูถงึ 1,250
o
C 

  2.  ความเสยีหายในขณะตกแต่งชิน้งาน 

    - ช่วงที่ตกแต่งชิ้นงานควรเพิม่ความระมดัระวงัในการตกแต่งชิ้นงานเพราะอาจทําให้

ชิน้งานแตกหกัได ้

    - การออกแบบควรออกแบบใหม้คีวามหนาขึน้ 

    - หรอือาจจะใชว้ธินํีาดนิทีห่มาดๆ และน้ําสลปิมาทาํการเชื่อมดว้ยกนั 

  3. เครือ่งประดบับดิเบีย้วหลงัการเผา 

    - แกะตน้แบบออกจากแมพ่มิพเ์รว็เกนิไป จบัแลว้ดนิจะยุบตวั ภายหลงัการเผาจะปรากฏ

รอยเบีย้วอกีถงึแมว้่าจะแต่งแลว้ 

    - ดนิหล่อทีนํ่ามาป ัม๊ชิน้งานเครือ่งประดบัมอีตัราส่วนการหดตวัมากกว่า 16% 

    - เผาในอุณหภมูสิงูเกนิไป เครือ่งประดบัหดตวัและบดิเบีย้ว 

    - อุณหภมูขิองเซรามกิและโลหะเงนิต่างกนัเป็นอกีสาเหตุทีท่าํใหเ้ครือ่งประดบับดิเบีย้ว 

 

 ในการทําวจิยัเครื่องประดบัชุดน้ี มกีารใช้โลหะเงนิเป็นส่วนประกอบโครงสรา้งภายในของ

เครือ่งประดบัในเบือ้งตน้ของการวจิยั แต่เมือ่ไดท้ําการทดลองนําโลหะเงนิมาประกอบกบัดนิเซรามกิ

ก่อนการเผา ผูว้จิยัพบว่า เกดิปญัหาในขัน้ตอนการเผาเซรามกิ เพราะวส้ดุทัง้ 2 ชนิดมกีารใชค้วาม

รอ้นทีแ่ตกต่างกนัจงึนําวสัดุทัง้ 2 ชนิดมาประกอบกนั แต่เมื่อทดลองนําโลหะเงนิมาประกอบกบัเซรา

มกิหลงัการเผาพบว่า เกดิปญัหาในขัน้ตอนประกอบโลหะเงนิเขา้กบัเซรามกิ เพราะจะต้องทําการ

เคาะโลหะงนิใหค้ลุมเซรามกิ เมื่อทําการเคาะเบาเกนิไปโลหะเงนิกจ็ะไม่บบีเกาะเซรามกิ แต่ถ้าเคาะ

แรกเกนิไปก็จะทําใหเ้ซรามกิแตก ผู้วจิยัจงึนําโลหะเงนิมาเป็นโครงของการดดัขึน้รูปเครื่องประดบั

หลงัจากการป ัม๊เท่านัน้ ไมไ่ดนํ้ามาประกอบกบัชิน้งานต้นแบบทีเ่สรจ็สมบูรณ์ ชิน้งานจงึมแีต่เซราไม่

มโีลหะเงนิเป็นส่วนประกอบในชิน้งาน 
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แบบสมัภาษณ์ผูเ้ช่ียวชาญทางด้านออกแบบเครือ่งประดบั 

เรื่อง 

การศึกษาการออกแบบเครื่องประดบัด้วยเทคนิคการปัม๊ขึน้รปูโดยใช้วสัด ุ

แผน่ดินกระดาษเซรามิก 

....................................................................................................................... 

วตัถปุระสงค ์

 แบบสมัภาษณ์น้ีจดัทําขึ้น โดยมวีตัถุประสงค์เพื่อเก็บขอ้มูลเกี่ยวกบัเครื่องประดบั 

เพื่อใชใ้นการวจิยัเรื่อง การศกึษาการออกแบบเครือ่งประดบัด้วยเทคนิคการป ัม๊ขึ้นรูปโดยใช้

วสัดุแผ่นดนิกระดาษเซรามกิของ นางสาวปรศินา  บุญศกัดิ ์นิสติระดบัปรญิญาโท สาขาวชิา

นวตักรรมการออกแบบ มหาวทิยาลยัศรนีครนิทร์วโิรฒ โดย แบบสมัภาษณ์น้ีผู้วจิยัต้องการ

เกบ็ขอ้มลูใน 3 ประเดน็ ตามความมุง่หมายของงานวจิยั ดงัน้ี 

 1. รปูแบบและลวดลายของเครือ่งประดบั 

 ...............................................................................................................................

.............................................................................................................................................

.............................................................................................................................................

.............................................................................................................................................

............................................................................................................................................. 

 2. การเลอืกใชว้สัดุและวตัถุดบิ 

 ...............................................................................................................................

.............................................................................................................................................

.............................................................................................................................................

.............................................................................................................................................

............................................................................................................................................. 

 3. ดา้นเทคนิคกระบวนการสรา้งสรรคผ์ลงาน 

 ...............................................................................................................................

.............................................................................................................................................

.............................................................................................................................................

.............................................................................................................................................

............................................................................................................................................ 

(หมายเหตุ: เครือ่งมอืทีใ่ชใ้นการสมัภาษณ์ เป็นการจดบนัทกึดว้ยสมดุบนัทกึ และใชเ้ครือ่งอดั 

บนัทกึเสยีง) 
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แบบสอบถามความคิดเหน็ของผู้บริโภคต่อปัจจยัท่ีมีอิทธิพลต่อพฤติกรรมการเลือกซ้ือ

เคร่ืองประดบั

............................................................................................................................................. 

เรียน ผูต้อบแบบสอบถาม 

 

 แบบสอบถามน้ีจดัทาํขึน้ โดยมวีตัถุประสงคเ์พื่อเกบ็ขอ้มลูเกีย่วกบัเครื่องประดบั เพื่อ

ใชใ้นการวจิยัเรื่อง การศกึษาการออกแบบเครือ่งประดบัด้วยเทคนิคการป ัม๊ขึ้นรูปโดยใชว้สัดุ

แผ่นดินกระดาษเซรามิกของ นางสาวปริศนา  บุญศกัดิ ์นิสิตระดบัปริญญาโท สาขาวิชา

นวตักรรมการออกแบบ มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรว์โิรฒ 

 ผูว้จิยัขอความกรณุาผูต้อบแบบสอบถามทุกท่าน โปรดอ่านและตอบแบบสอบถามน้ีใหต้รง

กบัความคดิเหน็ของท่านใหม้ากทีสุ่ด ซึง่คาํตอบทีไ่ดจ้ากความคดิเหน็ของท่าน มคีุณค่ายิง่ต่อการทํา

วจิยั ในครัง้น้ี การตอบแบบสอบถามน้ีผูว้จิยัจะนําผลทีไ่ดไ้ปใชป้ระโยชน์ในการทาํวจิยัน้ีเท่านัน้ 

 

 ผูว้จิยัขอกราบขอบพระคุณท่านเป็นอย่างสงู ทีไ่ดก้รณุาประเมนิรปูแบบตามแบบประเมนิน้ี 

          นางสาวปรศินา  บุญศกัดิ ์

              นิสติระดบัปรญิญาโท 

................................................................. 

 

คาํช้ีแจง แบบประเมนิน้ีแบ่งออกเป็น 4 ตอน ประกอบดว้ย 

 ตอนท่ี 1 ขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

 ตอนท่ี 2 แบบสอบถามขอ้มลูเกีย่วกบัรสนิยมส่วนตวั 

   ตอนท่ี 3 แบบสอบถามเกี่ยวกับข้อมูลในพฤติกรรมการซื้อ และปจัจยัที่มีอิทธิพลต่อ               

เครือ่งประดบั โดยมเีกณฑก์ารประเมนิแบ่งเป็น 5 ระดบั ดงัน้ี 

   5 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มากทีสุ่ด 

   4 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มาก  

   3 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็ปานกลาง 

   2 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อย 

   1 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อยทีสุ่ด 

 ตอนท่ี 4 แบบสอบถามปลายเปิด สําหรบัผู้ตอบแบบสอบถามแสดงความคดิเหน็เพิม่เตมิ

และขอ้เสนอแนะ 
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แบบสอบถามเก่ียวกบัพฤติกรรมการซ้ือเคร่ืองประดบั 

แบบสอบถามน้ีจดัทําขึน้เพื่อเป็นประโยชน์ในการศกึษาของนกัศกึษาปรญิญาโท สาขาวชิานวตักรรม

การออกแบบคณะผูว้จิยัขอความรว่มมอืจากทุกท่าน กรณุาตอบแบบสอบถามตามความเป็นจรงิ 

ขอ้มลูทีท่่านกรอกทัง้หมดจะถูกเกบ็เป็นความลบั และใชเ้พื่องานวจิยัเท่านัน้             ขอบคุณ

สาํหรบัความรว่มมอื 

 
ตอนท่ี 1 

 

1. อายุ  

 ตํ่ากว่า 20 ปี 

 20 – 35 ปี 

 มากกว่า 35 ปี 
 

2. อาชพี  

 อาชพีนิสติ/นกัศกึษา 

 ขา้ราชการ 

 พนกังานบรษิทัเอกชน 

 อื่นๆ: …………………………………………………..   

3. ระดบัการศกึษา 

           ปรญิญาตร ี

           ปรญิญาโท 

           อื่นๆ 
 

ตอนท่ี 2    

1. ท่านสวมใส่เครือ่งประดบัเป็นประจาํหรอืไม ่(เครือ่งประดบัเช่น แหวน สรอ้ย ต่างห ูกําไล ฯลฯ) 0* 

 ใช่ 

 ไมใ่ช่ (ขา้มไปขอ้ 6)  
 

2. ประเภทเครือ่งประดบัทีท่่านสวมใส่เป็นประจาํ 

 เครือ่งประดบัแท(้ทาํจากวสัดุมคีุณค่า เช่น ทองคาํ เพชร พลอยเน้ือแขง็) 

 เครือ่งประดบัแฟชัน่(ทาํจากวสัดุเช่น เงนิ ทองเหลอืง อลัลอย สแตนเลส พลาสตกิ  

     ครสิตอล พลอยเทยีม) 

 อื่นๆ: …………………………………………………..   
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3. โดยเฉลีย่ ใน 1 สปัดาห ์ท่านสวมใส่เครือ่งประดบับ่อยเท่าใด (ไม่รวมนาฬกิา)0* 

 ทุกวนั  

 4-6 วนัต่อสปัดาห ์

 1-3 วนัต่อสปัดาห ์

 ไมใ่ส่  

 อื่นๆ: …………………………………………………..   
 

4. โดยเฉลีย่ ท่านซือ้เครือ่งประดบับ่อยเท่าใด  

 รายสปัดาห ์  

 รายเดอืน     

 รายปี     

 ไมซ่ือ้, ไมใ่ส่ 

 อื่นๆ: …………………………………………………..   
 

 5. ท่านซือ้เครือ่งประดบัราคาใดบ่อยทีสุ่ด (ราคาต่อชิน้โดยเฉลีย่))0* 

 ตํ่ากว่า 100 บาทต่อชิน้  

 101 - 500 บาทต่อชิน้ 

 501 - 1,000 บาทต่อชิน้  

 1001 - 5,000 บาทต่อชิน้  

 5001 - 10,000 บาทต่อชิน้  
 

6. ท่านซือ้เครือ่งประดบัโดยเฉลีย่กีช่ ิน้ ในการซือ้แต่ละครัง้ * 

 1 ชิน้ 

 2 - 3 ชิน้  

 4 - 5 ชิน้  
  

7. ท่านซือ้เครือ่งประดบัสาํหรบัใครและเพื่อวตัถุประสงคใ์ด “มากทีสุ่ด”0* 

  สาํหรบัใส่เองในชวีติประจาํวนั ไปทาํงาน ไปเรยีน  

 สาํหรบัใส่เองเมือ่ไปเทีย่ว ชอปป้ิง ปารต์ี ้พบปะสงัสรรค ์เทีย่งกลางคนื งานไมเ่ป็น  

     ทางการ  

 สาํหรบัใส่เองเมือ่ไปงานทีเ่ป็นทางการ เช่น งานแต่งงาน กนิเลีย้งกบัผูใ้หญ่  

 ของขวญัสาํหรบัผูอ้ื่นในโอกาสพเิศษ เช่น แสดงความยนิด ีวนัเกดิ วนัครบรอบ  

     วาเลนไทน์  

 อื่นๆ: …………………………………………………..   
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8. ปจัจยัใดทีม่อีทิธพิลต่อท่านในการตดัสนิใจซือ้เครือ่งประดบั (ตอบไดม้ากกว่าหน่ึงขอ้)0* 

 ตวัท่านเอง  

 เพื่อน  

 ครอบครวั 

 นิตยสารแฟชัน่  

 เหน็ในโทรทศัน์  

 เหน็คนอื่นสวมใส่  

 อื่นๆ: …………………………………………………..   
 

ตอนท่ี 3  

 

พฤตกิรรมการซือ้ และปจัจยัทีม่อีทิธพิล 

 

ระดบัคะแนนต่อจาํนวนผูท้ีเ่หน็ดว้ย (คน/%) 

ค่าระดบัคะแนนความคดิเหน็ 

5 4 3 2 1 

 

1. สิง่ทีท่่านคาํนึงถงึในการเลอืกซือ้เครือ่งประดบั  

      แบบ (ดไีซน์) ของเครือ่งประดบั 

      สสีนัของเครือ่งประดบั 

      ขนาดของเครือ่งประดบั 

      ความสะดวก,สบายในการสวมใส่ 

      วสัดุทีใ่ชท้าํ (ทัง้หมด) 

      การจดัวางอญัมณโีดยรวม 

      ความสวยของเครือ่งประดบั 

      คุณภาพโดยรวมของเครือ่งประดบั 

      ราคา 
 

     

 

2. ท่านนิยมซือ้เครือ่งประดบัสใีด   

 สมีกุ (สเีปลอืกหอยมกุ)  

 สขีาว-ดาํ (สดีาํนิล-สเีพชร, พลอยขาว)  

 สขีาว (สเีพชร, พลอยขาว) 

 สแีฟนซ ี(ตัง้แต่ 2 สขีึน้ไป)  

 สเีขยีว (สมีรกต, เขยีวส่อง, พลอย 

          เขยีว)  

 สดีาํ (สดีาํนิล) 
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พฤตกิรรมการซือ้ และปจัจยัทีม่อีทิธพิล 

ระดบัคะแนนต่อจาํนวนผูท้ีเ่หน็ดว้ย (คน/%) 

ค่าระดบัคะแนนความคดิเหน็ 

5 4 3 2 1 

 

3. ท่านซือ้เครือ่งประดบัขนาดใดมากทีสุ่ด  

           เครือ่งประดบัขนาดใหญ่มาก 

           เครือ่งประดบัขนาดใหญ่ 

 เครือ่งประดบัขนาดกลาง 

 เครือ่งประดบัขนาดเลก็ 
 

     

 

4. ท่านนิยมรปูแบบเครือ่งประดบัประเภทใด 

           ธรรมชาต ิ

           เรขาคณติ   

           อสิระ (free form)   

    

     

  
 

ตอนท่ี 4  ความคดิเหน็ และขอ้เสนอแนะอื่นๆ 

 .........................................................................................................................................

............................................................................................................................. ........................

.....................................................................................................................................................

............................................................................................................................. ........................

.....................................................................................................................................................

............................................................................................................................. ........................ 
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แบบสอบถามความคิดเหน็ของผู้บริโภคต่อแบบร่างเคร่ืองประดบั

............................................................................................................................................. 

เรียน ผูต้อบแบบสอบถาม 

 

 แบบสอบถามน้ีจดัทาํขึน้ โดยมวีตัถุประสงคเ์พื่อเกบ็ขอ้มลูเกีย่วกบัเครื่องประดบั เพื่อ

ใชใ้นการวจิยัเรื่อง การศกึษาการออกแบบเครือ่งประดบัด้วยเทคนิคการป ัม๊ขึ้นรูปโดยใชว้สัดุ

แผ่นดินกระดาษเซรามิกของ นางสาวปริศนา  บุญศกัดิ ์นิสิตระดบัปริญญาโท สาขาวิชา

นวตักรรมการออกแบบ มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรว์โิรฒ 

 ผูว้จิยัขอความกรณุาผูต้อบแบบสอบถามทุกท่าน โปรดอ่านและตอบแบบสอบถามน้ีใหต้รง

กบัความคดิเหน็ของท่านใหม้ากทีสุ่ด ซึง่คาํตอบทีไ่ดจ้ากความคดิเหน็ของท่าน มคีุณค่ายิง่ต่อการทํา

วจิยั ในครัง้น้ี การตอบแบบสอบถามน้ีผูว้จิยัจะนําผลทีไ่ดไ้ปใชป้ระโยชน์ในการทาํวจิยัน้ีเท่านัน้ 

 

 ผูว้จิยัขอกราบขอบพระคุณท่านเป็นอย่างสงู ทีไ่ดก้รณุาประเมนิรปูแบบตามแบบประเมนิน้ี 

          นางสาวปรศินา  บุญศกัดิ ์

              นิสติระดบัปรญิญาโท 

................................................................. 

 

คาํช้ีแจง แบบประเมนิน้ีแบ่งออกเป็น 3 ตอน ประกอบดว้ย 

 ตอนท่ี 1 ขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

   ตอนท่ี 2 แบบสอบถามขอ้มูลเกี่ยวกบัความพงึพอใจที่มต่ีอแบบร่างเครื่องประดบัที่ผ่าน

การศกึษา และพฒันาตามประเดน็วตัถุประสงคข์องงานวจิยั 

   ตอนท่ี 3 แบบสอบถามปลายเปิด สําหรบัผูต้อบแบบสอบถามแสดงความคดิเหน็เพิม่เตมิ

และขอ้เสนอแนะ 
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ตอนท่ี 1 ข้อมลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

1. อายุ  

 ตํ่ากว่า 20 ปี 

 20 – 35 ปี 

 มากกว่า 35 ปี 
 

2. อาชพี  

 อาชพีนิสติ/นกัศกึษา 

 ขา้ราชการ 

 พนกังานบรษิทัเอกชน 

 อื่นๆ: …………………………………………………..   

3. ระดบัการศกึษา 

           ปรญิญาตร ี

           ปรญิญาโท 

           อื่นๆ 
 

ตอนท่ี 2    

แบบ

ที ่
รปูแบบและลวดลายเครือ่งประดบั 

ระดบัคะแนนต่อจาํนวนผูท้ีเ่หน็ดว้ย (คน/%) 

ค่าระดบัคะแนนความคดิเหน็ 

5 4 3 2 1 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

 

 

2 
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แบบ

ที ่
รปูแบบและลวดลายเครือ่งประดบั 

ระดบัคะแนนต่อจาํนวนผูท้ีเ่หน็ดว้ย (คน/%) 

ค่าระดบัคะแนนความคดิเหน็ 

5 4 3 2 1 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

 

 

 

5 

 

 

 

 

     

 

 

 

6 
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แบบ

ที ่
รปูแบบและลวดลายเครือ่งประดบั 

ระดบัคะแนนต่อจาํนวนผูท้ีเ่หน็ดว้ย (คน/%) 

ค่าระดบัคะแนนความคดิเหน็ 

5 4 3 2 1 

 

 

7 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

 

 

8 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

 

 

9 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

 

 

10 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

 
ตอนท่ี 3  ความคดิเหน็เพิม่เตมิและขอ้เสนอแนะอื่นๆ 

 .......................................................................................................................................

............................................................................................................................. ........................

..................................................................................................................................................... 

............................................................................................................................. ........................

..................................................................................................................................................... 
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แบบประเมินความคิดเหน็ต่อรปูแบบเครื่องประดบั 

โดยผูเ้ช่ียวชาญ 

............................................................................................................................................. 

เรียน  ผูเ้ช่ียวชาญ 

 

 แบบประเมนิน้ีจดัทาํขึน้ โดยมวีตัถุประสงคเ์พื่อเกบ็ขอ้มลูเกีย่วกบัเครื่องประดบั เพื่อ

ใชใ้นการวจิยัเรื่อง การศกึษาการออกแบบเครือ่งประดบัด้วยเทคนิคการป ัม๊ขึ้นรูปโดยใชว้สัดุ

แผ่นดินกระดาษเซรามิกของ นางสาวปริศนา  บุญศกัดิ ์นิสิตระดบัปริญญาโท สาขาวิชา

นวตักรรมการออกแบบ มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรว์โิรฒ 

 ผูว้จิยัขอความกรณุาผูเ้ชีย่วชาญสุ่มเลอืกตวัอยา่งรปูแบบเครือ่งประดบัทีผู่เ้ชีย่วชาญเหน็ว่า

มีรูปแบบและลวดลายสวยงาม ร่วมสมัย และสามารถเป็นแนวทางเลือกแก่ผู้ประกอบการ

เครื่องประดับหรือผู้ที่สนใจ อันจะนําไปสู่การลดต้นทุน ลดระยะเลาในการผลิตให้แก่สถาน

ประกอบการ  

 

 ผูว้จิยัขอกราบขอบพระคุณท่านเป็นอย่างสงู ทีไ่ดก้รณุาประเมนิรปูแบบตามแบบประเมนิน้ี 

................................................................. 

 

คาํช้ีแจง แบบประเมนิน้ีแบ่งออกเป็น 2 ตอน ประกอบดว้ย 

 ตอนท่ี 1 การประเมนิรูปแบบ ขอความกรุณาผู้เชี่ยวชาญโปรดพจิารณาเลอืกรูปแบบที่

ท่านเหน็ว่ามคีวามเหมาะสมมากที่สุดจากรูปแบบต่อไปน้ี โดยใส่ค่าระดบัคะแนนความคดิเหน็ของ

ท่านในช่องดา้นหลงัรปูแบบ ดงัน้ี 

   5 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มากทีสุ่ด 

   4 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มาก  

   3 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็ปานกลาง 

   2 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อย 

   1 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อยทีสุ่ด 

 ตอนท่ี 2 แสดงความคดิเหน็เพิม่เตมิและขอ้เสนอแนะ 
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ตอนท่ี 1 การประเมินรปูแบบ 

แบบ

ที ่
รปูแบบและลวดลายเครือ่งประดบั 

ระดบัคะแนนต่อจาํนวนผูท้ีเ่หน็ดว้ย (คน/%) 

ค่าระดบัคะแนนความคดิเหน็ 

5 4 3 2 1 

 

 

1 

 

 

 

     

 

 

2 

 

 

 

     

 

 

3 

 

 

 

     

 

 

4 

 

 

 

     

 

 

5 

 

 

 

     

 
ตอนท่ี 2 แสดงความคิดเหน็เพ่ิมเติมและข้อเสนอแนะ 

 ............................................................................................................................. ..........

............................................................................................................................. ........................

..................................................................................................................................................... 
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แบบสอบถามความคิดเหน็ของผูบ้ริโภคต่อเครื่องประดบัท่ีทาํจากแผน่ดินกระดาษ

เซรามิก 

............................................................................................................................................. 

เรียน ผูต้อบแบบสอบถาม 

 

 แบบสอบถามน้ีจดัทาํขึน้ โดยมวีตัถุประสงคเ์พื่อเกบ็ขอ้มลูเกีย่วกบัเครื่องประดบั เพื่อ

ใชใ้นการวจิยัเรื่อง การศกึษาการออกแบบเครือ่งประดบัด้วยเทคนิคการป ัม๊ขึ้นรูปโดยใชว้สัดุ

แผ่นดินกระดาษเซรามิกของ นางสาวปริศนา  บุญศกัดิ ์นิสิตระดบัปริญญาโท สาขาวิชา

นวตักรรมการออกแบบ มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรว์โิรฒ 

 ผูว้จิยัขอความกรณุาผูต้อบแบบสอบถามทุกท่าน โปรดอ่านและตอบแบบสอบถามน้ีใหต้รง

กบัความคดิเหน็ของท่านใหม้ากทีสุ่ด ซึง่คาํตอบทีไ่ดจ้ากความคดิเหน็ของท่าน มคีุณค่ายิง่ต่อการทํา

วจิยั ในครัง้น้ี การตอบแบบสอบถามน้ีผูว้จิยัจะนําผลทีไ่ดไ้ปใชป้ระโยชน์ในการทาํวจิยัน้ีเท่านัน้ 

 

 ผูว้จิยัขอกราบขอบพระคุณท่านเป็นอย่างสงู ทีไ่ดก้รณุาประเมนิรปูแบบตามแบบประเมนิน้ี 

          นางสาวปรศินา  บุญศกัดิ ์

              นิสติระดบัปรญิญาโท 

................................................................. 

 

คาํช้ีแจง แบบประเมนิน้ีแบ่งออกเป็น 3 ตอน ประกอบดว้ย 

 ตอนท่ี 1 ขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

 ตอนท่ี 2 แบบสอบถามความคดิเหน็ของผูบ้รโิภคต่อเครือ่งประดบัทีท่าํจากแผน่ดนิ

กระดาษเซรามกิ โดยมเีกณฑก์ารประเมนิแบ่งเป็น 5 ระดบั ดงัน้ี 

   5 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มากทีสุ่ด 

   4 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มาก  

   3 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็ปานกลาง 

   2 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อย 

   1 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อยทีสุ่ด 

 ตอนท่ี 3 แบบสอบถามปลายเปิด สําหรบัผู้ตอบแบบสอบถามแสดงความคดิเหน็เพิม่เตมิ

และขอ้เสนอแนะ 
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แบบสอบถามความคิดเหน็ของผูบ้ริโภคต่อเครื่องประดบัท่ีทาํจากแผน่ดินกระดาษ

เซรามิก 

............................................................................................................................................. 

ตอนท่ี 1 ขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

โปรดพจิารณาขอ้ความต่อไปน้ี และทาํเครือ่งหมาย ลงในชอ่ง  หรอืกรอกขอ้มลูลงในชอ่ง....... 
 

1. อาย ุ

   20-29 ปี 

   30-39 ปี 

   40 ปีขึน้ไป 
 

 2. อาชพี 

   นิสนิ/นกัศกึษา 

   ขา้ราชการ 

   พนกังานรฐัวสิาหกจิ 

   ธุรกจิสว่นตวั 

   พนกังานเอกชน 

   อื่นๆ (โปรดระบุ).............................. 
 

 3. ระดบัการศกึษา 

   ปรญิญาตร ี

   ปรญิญาโท 

   อื่นๆ (โปรดระบุ).............................. 
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ตอนท่ี 2 แบบสอบถามความคดิเหน็ของผูบ้รโิภคต่อเครือ่งประดบัทีท่าํจากแผน่ดนิกระดาษ 

            เซรามกิ โปรดพจิารณาภาพประกอบที ่1 แลว้ตอบแบบสอบถาม 

ภาพผลงานต้นแบบเครือ่งประดบั 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบที ่1 

 

เกณฑ์ความพึงพอใจต่อเครื่องประดับที่ทําจากแผ่นดิน

กระดาษเซรามกิ 

ระดบัคะแนนต่อจาํนวนผูท้ีเ่หน็ดว้ย

(คน) 

ระดบัคะแนน 1 2 3 4 5 

1. มรีปูแบบ (ดไีซน์) ของเครือ่งประดบัสวยงามตรงตาม 

    ความตอ้งการของผูบ้รโิภค 

 2. มกีารเลอืกใชว้สัดุทีเ่หมาะสม 

 3. มกีารใชง้านทีเ่หมาะสม 

 4. มคีวามแปลกใหมข่องวสัดุทีนํ่ามาใชท้าํเครือ่งประดบั 

 5. คุณภาพโดยรวมของเครือ่งประดบั 

 6. รปูแบบ และวสัดุทีผ่ลติขึน้ใหมน้ี่สามารถเป็นแนวทาง   

     ในการลดตน้ทุนใหส้ถานประกอบการ และลดราคา 

     ใหก้บัผูบ้รโิภค 

 

     

 

ตอนท่ี 3 แสดงความคดิเหน็เพิม่เตมิและขอ้เสนอแนะ 

 ............................................................................................................................. ..........

............................................................................................................................. ........................

.....................................................................................................................................................

.....................................................................................................................................................  
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ภาคผนวก ข 

 

รปูแบบการออกแบบเคร่ืองประดบั 3 มิติ 
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รปูแบบเครื่องประดบั 3 มิติ (SketchDesign)  
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รปูแบบเครื่องประดบั 3 มิติ (SketchDesign) 
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ต้นแบบเครื่องประดบั   
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ภาคผนวก ค 

 

เอกสารขอความอนุเคราะหข้์อมลู 
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ภาคผนวก ง 
 

บทสมัภาษณ์ผูเ้ช่ียวชาญทางด้านการออกแบบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

149 

บทสมัภาษณ์ผู้เช่ียวชาญทางด้านการออกแบบ 
  

ผลงานนักออกแบบเคร่ืองประดบั  

 นักออกแบบเครื่องประดบั ทีไ่ดร้บัรางวลั Top Five’s Jewelry Award ในงานแสดงสนิคา้

เครือ่งประดบัอญัมณ ีจากการประกวดซึง่มผีูส้่งผลงานเขา้ร่วมในงานประกวดกว่ารอ้ยชิน้ ปรากฏว่า

มนีกัออกแบบทีเ่ขา้รอบชนะใจกรรมการ 5 คน 5 รางวลั ซึง่เป็นนักออกแบบ จาํนวน 3 คน ผูท้ําวจิยั

ไดไ้ปสมัภาษณ์ นกัออกแบบทัง้ 3 คน ซึง่นกัออกแบบไดใ้หส้มัภาษณ์ไวด้งัน้ี 

 11. พรศริ ิกุสุมาภนินัท ์ นกัออกแบบเครือ่งประดบั                                         

    

  

 

 

 

 

 

 

 

 

              

 

  

1 พรศริ ิกุสุมาภนิันท ์ 1นักออกแบบผูน้ี้มากดว้ยประสบการณ์ทีส่ ัง่สมมาเป็นเวลาถงึ 9 ปีเตม็

ในวงการอญัมณี หลงัจากเรยีนจบการศกึษาทีอ่าชวีศกึษาเสาวภา ในระดบั ปวช. สาขาวจิติรศลิป์ 

เธอเริม่เข้ามาในวงการอญัมณีตัง้แต่เรยีนจบ โดยเริม่ทํางานที่บรษิทับวิตี้ เจมส์ ในตําแหน่งนัก

ออกแบบมาตลอดจนถงึปจัจุบนั ฝีไมล้ายมอืของเธอจดัอยู่ในระดบัมอือาชพีคนหน่ึงทเีดยีว เธอเล่าถงึ

ความเป็นมาของการออกแบบว่า “สเกต็ซแ์บบใชเ้วลาประมาณ 15 นาท ีกไ็ดแ้บบตามทีต่้องการแลว้ 

เรื่องของแนวความคดิกค็งจะเป็นเรื่องของการจดัองคป์ระกอบระหว่างเพชรกบัพลอย ใหเ้กดิความ

ลงตวั เพชรจะเป็นองคป์ระกอบทีท่าํใหพ้ลอยดเูด่นมากขึน้”   

 “คดิว่าแบบทีด่ไีซน์ออกมาเป็นแบบเรยีบ ๆ ไมซ่บัซอ้นจนเกนิไปมคีวามเป็นไปไดม้ากใน

ขัน้ตอนการผลติ สามารถนําไปผลติเป็นเครือ่งประดบัไดจ้รงิและสามารถขายไดด้ว้ย”
1
  

 พรศริ ิผูห้ญงิคนเดยีวในหมู่นกัออกแบบทีช่นะเลศิ ควา้รางวลั Top Five's Jewelry Award 

กล่าวในทีสุ่ด   

                        

 ภาพประกอบ พรศิริ กสุมุาภินนัท์   ภาพประกอบแหวนผลงานการออกแบบของ พรศิริ 
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 2. สุเทพ ธนาเลขะพฒัน์  นกัออกแบบเครือ่งประดบั 

 

 

 

                                                                                      

 

 

 

 

 

 

 

                        

             ภาพประกอบคุณสเุทพ ธนาเลขะพฒัน์                  ภาพประกอบกาํไลผลงานการออกแบบของ สเุทพ 

 

 สุเทพ ธนาเลขะพัฒน์ นักออกแบบผู้น้ี ครํ่าหวอดอยู่ในวงการประกวดงานออกแบบ

เครือ่งประดบันานาชาตอิยูเ่สมอมา 5 ปี นบัจากจบการศกึษาทีม่หาวทิยาลยับูรพา คณะศกึษาศาสตร ์ 

สาขาศลิปศกึษา เขาไดร้บัรางวลัจากงานการประกวดออกแบบเครื่องประดบัมามากมาย พอทีจ่ะการนัตใีน

ฝีมอืความสามารถของเขาไดอ้ยา่งเพยีงพอ  

 สุเทพ ธนาเลขะพฒัน์ ได้ใหส้มัภาษณ์เกี่ยวกบัการออกแบบไว้ว่า “ผมจะคํานึงถงึวตัถุดบิ

และความเป็นไปไดใ้นขัน้ตอนการผลติ จากนัน้จะใชศ้ลิปะเขา้มาช่วยในการออกแบบ”  

 งานออกแบบ สุเทพไดม้าจากไหนนัน้เรามาอ่านกนัด ู

 “สิง่ที่อยู่ใกล้ตวัเป็นหลกัครบั พวกอาคารบ้านเรอืน ผมก็นํามาดดัแปลงให้เป็นตวัเรอืน

เครือ่งประดบั”
 
  

 ในขัน้ตอนการผลติเป็นอกีขัน้ตอนหน่ึง ที่มคีวามสําคญัไม่ยิง่หย่อนไปกว่าขัน้ตอนการ

ออกแบบ   
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 3. ยทุธนา สุขวาร ี นกัออกแบบเครือ่งประดบั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
               

        ภาพประกอบยุทธนา สขุวาร ี                ภาพประกอบเขม็กลดัรปูดอกไมผ้ลงานการออกแบบของ ยุทธนา  

                                           

 ยทุธนา สุขวาร ีไดใ้หส้มัภาษณ์ไวว้่า “ผมเรยีนจบคณะจติรกรรมและมหาวทิยาลยัศลิปากร 

ไมเ่คยคดิมาก่อนเลยว่าตวัเองจะเขา้มาอยูว่งการประตมิากรรม น้ี”  

 ด้วยประสบการณ์อนัยาวนานกว่า 10 ปี เขามหีลกัในการออกแบบในงานแต่ละชิ้นโดย

เริม่ตน้มาจากความคดิ 

 “อย่างงานออกแบบ ผมเริม่ต้นด้วยความคิด จากนัน้ก็มาถึงเรื่องรูปทรง และขัน้ตอน

สุดทา้ย กจ็ะเป็นการจดัวางระหว่างพลอยกบัเพชร ว่ามนัควรจะออกมาในรปูแบบไหนทีจ่ะทําใหง้าน

นัน้ดลูงตวัมากทีสุ่ด” งานออกแบบแต่ละชิน้ตอ้งมจีุดเด่นอยูใ่นตวัของมนัเอง   

 “จดุเด่นอยูต่รงทีล่ายเสน้ทีฝ่งัเพชรแสดงถงึอารมณ์อนัอ่อนชอ้ย ผสมผสานกนัอย่าง

กลมกลนืกบัสิง่ทีม่อียูใ่นเพยีงจนิตนาการ” 

 ขัน้ตอนการผลติเป็นอีกขัน้ตอนที่มคีวามสําคญั ส่วนจะมคีวามซบัซ้อนมากหรอืน้อยนัน้

ขึน้อยู่กบัความคดิและประสบการณ์ของดไีซเนอร ์แต่ส่วนตวัคุณยุทธนาเองนัน้เขาใหค้วามสําคญัต่อ

ขัน้ตอนการผลติมากทเีดยีว 

 “ปจัจุบนัวงการอญัมณีในบา้นเรากําลงัเป็นทีส่นใจของทัว่โลกอยู่แลว้ บา้นเราเป็นตลาดที่

ผลติใหญ่พอสมควร เราพอจะสูเ้ขาไดเ้หมอืนกนั แต่เราต้องมกีารพฒันาในเรื่องความละเอยีดอกีนิด 

ผมว่า นกัออกแบบและฝา่ยผลติควรจะประสานงานกนั นกัออกแบบควรจะมคีวามรูใ้นขัน้ตอน    

 การผลติ สามารถถ่ายทอดความคดิและรปูแบบของงานหรอืเทคนิคใหก้บัฝ่ายผลติได ้ส่วน

ฝา่ยผลติเองกค็วรจะเรยีนรูใ้นงานศลิปะในการออกแบบดว้ยเช่นกนั  
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ประวติัย่อผูวิ้จยั 
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ประวติัผูวิ้จยั 

 
ชือ่  ชือ่สกุล      ผูช้ว่ยศาสตราจารยป์รศินา  บุญศกัดิ ์

วนัเดอืนปีเกดิ     21  เมษายน 2511 

สถานทีเ่กดิ      กรงุเทพมหานคร 

สถานทีอ่ยูป่จัจุบนั    199/10 หมูบ่า้นชวนชืน่มารน่ีา ถนนนนทบุร ี1 

       ตาํบลบางกระสอ อาํเภอเมอืงนนทบุร ีจงัหวดันนทบุร ี

       11000 

ตาํแหน่งหน้าทีก่ารงานปจัจุบนั  หวัหน้าสาขาวชิาเทคโนโลยแีมพ่มิพเ์ครือ่งประดบั 

สถานทีท่าํงานปจัจุบนั    คณะวศิวกรรมศาสตร ์(ศนูยพ์ระนครเหนือ) 

       มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลพระนคร 

ประวตักิารศกึษา 

 พ.ศ. 2532    ปรญิญาตร ี(ศษ.บ.) สาขาวชิาออกแบบผลติภณัฑ ์

       จาก  สถาบนัเทคโนโลยรีาชมงคล วทิยาเขตเพาะชา่ง 

 พ.ศ. 2555    ปรญิญาโท (ศป.ม.) สาขาวชิานวตักรรมการออกแบบ 

       จาก  มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ   
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