
การศกึษาและพฒันาลวดลายผา้ฝายผสมตะไครเ้พือ่นําไปสูก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่้  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ปรญิญานิพนธ ์
ของ 

อโณทยั สงิหค์าํ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เสนอต่อบณัฑติวทิยาลยั มหาวยิาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ เพือ่เป็นสว่นหน่ึงของการศกึษา 
ตามหลกัสตูรศลิปกรรมศาสตรม์หาบณัฑติ สาขาวชิาศลิปกรรม 

สงิหาคม 2560 



 

การศกึษาและพฒันาลวดลายผา้ฝายผสมตะไครเ้พือ่นําไปสูก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่้  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ปรญิญานิพนธ ์
ของ 

อโณทยั สงิหค์าํ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เสนอต่อบณัฑติวทิยาลยั มหาวยิาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ เพือ่เป็นสว่นหน่ึงของการศกึษา 
ตามหลกัสตูรศลิปกรรมศาสตรม์หาบณัฑติ สาขาวชิาศลิปกรรม 

สงิหาคม 2560 
ลขิสทิธเิป็นของมหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ์  



 

การศกึษาและพฒันาลวดลายผา้ฝายผสมตะไครเ้พือ่นําไปสูก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่้  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บทคดัยอ่ 
ของ 

อโณทยั สงิหค์าํ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เสนอต่อบณัฑติวทิยาลยั มหาวยิาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ เพือ่เป็นสว่นหน่ึงของการศกึษา 
ตามหลกัสตูรศลิปกรรมศาสตรม์หาบณัฑติ สาขาวชิาศลิปกรรม 

สงิหาคม 2560 



 

อโณทยั สงิหค์าํ. (2560). การศกึษาและพฒันาลวดลายผา้ฝายผสมตะไครเ้พือ่นําไปสูก่ารพฒันา้

สนิคา้แฟชัน่.  ปรญิญานิพนธ ์ศป.ม. (นวตักรรมการออกแบบ). กรงุเทพฯ: บณัฑติวทิยาลยั

มหาวทิยาลยัศรนีครทิรวโิรฒ.  อาจารยท์ีป่รกึษาปรญิญานิพนธ ์: ดร.กรกลด คาํสขุ,  

ผูช้ว่ยศาสตราจารย ์ดร.อรญั วานิชกร. 

 

 การวจิยัครัง้น้ีมจุีดประสงคเ์พื่อศกึษาวสัดุและกระบวนการผลติผา้ทอ ฝายผสมตะไครท้อ้

มอื และเพื่อการออกแบบและพฒันาลวดลายผา้ฝายผสมตะไครเ้พื่อนําไปสู่การพั้ ฒนาสนิคา้แฟชัน่ 
ใหเ้ป็นแนวทางหน่ึงในการพฒันาสนิคา้ของชุมชน  สามารถเป็นฐานขอ้มูลใหแ้ก่นักศกึษาและผูท้ี่
สนใจในการสร้างแนวทางการพฒันาผ้าสิ่งทอไทย และเป็นการใช้ภูมิปญญาในการสร้างสรรค์ั

ผลติภณัฑร์ปูแบบใหม ่สรา้งคุณคา่ของผลติภณัฑแ์ละตอบสนองความตอ้งการของผูบ้รโิภค 
 ผลจากการวิจยัพบว่า ความคิดเห็นของผู้บรโิภค ต่อผลิตภณัฑ์ผ้าฝายผสมตะไคร้ ใน้

ปจจุบนั นัน้ยงัไม่มรีูปแบบที่พบเหน็ไดท้ัว่ไป แตกต่างจากกลุ่มอื่นที่มผีลติภณัฑใ์กล้เคยีงกนั และั

กลุ่มชุมชนเองก็มคีวามต้องการในการพฒันาสนิค้าของตนเองใหม้คีวามหลากหลายและเป็นการ
ขยายฐานของผูบ้รโิภค ผูว้จิยัจงึพฒันาผลติภณัฑด์ว้ยการศกึษาและวเิคราะหข์อ้มูลจากอตัลกัษณ์
ของเสน้ใยทีไ่ดจ้ากฝายผสมตะไคร ้ รวมถงึความคดิเหน็ของผูบ้รโิภค ความคดิเหน็ของผูเ้ชีย่วชาญ ้

ดว้ยแบบสอบถาม โดยการสรา้งแบบร่างในการออกแบบจํานวน 15 รูปแบบ เสนอต่อผูเ้ชีย่วชาญ
ด้านสิ่งทอและแฟชัน่ และผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบโครงสร้างลวดลายผ้าฝายผสมตะไคร้้

คดัเลอืกมา 10 รูปแบบ หลงัจากนัน้ใหผู้บ้รโิภคเลอืกใหเ้หลอืจํานวน 5 รูปแบบ เพื่อการนําไปต่อ
ยอดพฒันาเป็นผลติภณัฑผ์า้ผนืตน้แบบ และพฒันาต่อเป็นผลติภณัฑแ์ฟชัน่ตน้แบบประเภทเครื่อง
แต่งกาย ร่วมกบัการศกึษาแนวโน้มสแีละวสัดุของฤดูกาล Autumn/Winter 2017/18 ที่มคีวาม
สอดคลอ้งกบัลกัษณะของผา้ฝายผสมตะไครป้ระกอบกบัความคดิเหน็จากผูเ้ชีย่วชาญในดา้นสิง่ทอ้

และแฟชัน่เป็นแนวทางในการสรา้งสรรค ์สรุปเป็นเสือ้ผา้เครื่องแต่งกายจํานวน 1 คอลเลคชัน่ ม ี5 
ชุด (ชาย 2 ชุด, หญงิ 3 ชุด) จากการศกึษาวจิยัในครัง้น้ีทําใหไ้ดอ้งคค์วามรูใ้นการออกแบบและ
พฒันาโครงสรา้งลวดลายการทอผา้ฝายผสมตะไครโ้ดยการใชภู้มปิญญาทําใหเ้กดินวตักรรมในการ้ ั

สรา้งสรรคง์านการทอผา้ สรา้งมลูค่าเพิม่และความน่าสนใจใหแ้ก่ผลติภณัฑต์ามความความตอ้งการ
ของผูบ้รโิภคได ้
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 The study aims to examine the material and fabric weaving process, as well as 
cotton-citronella hand weaving. In addition, its purpose was to create and develop the 
cotton-citronella fabric pattern in order to modernize fashion merchandise, which is one of 
the main objectives in community product improvement. It can also be a database for 
students and people who are interested in amplifying the ideas of Thai textile development 
as well as using folk wisdom in reforming, adding value to the product and responding to 
consumer demands.  
 The results of the research elucidate that the satisfaction of customers towards the 
cotton-citronella product, which nowadays fluctuates which differs from other target groups 
of resembling a product. Consequently, it stimulates the community in terms of developing 
its own product to be diversified as well as expanding the consumer base simultaneously. 
Therefore, the researcher has to develop the product by studying and investigating 
information from the cotton-citronella fiber and the opinions of customers as well as the 
perceptions of specialists using questionnaires and fifteen drafting archetypes which are 
firstly presented to textile specialists and fashion stylists, then selected ten drafting 
archetypes by cotton-citronella-fabric-pattern-design experts and finally choose five drafting 
archetypes by consumers. The targeted drafting archetypes will further develop as a 
weaving fabric model, the model will be modified as a fashion garment. Furthermore, the 
tendencies of the color and material of the Autumn/Winter 2016/2017Seasons will be 
contemplated with the cotton-citronella fabric characteristics and an inspiration from the 
textile and opinions of fashion specialists. In conclusion, the outcome of this research is a 
collection of clothing which consists of five pieces of clothes with men’s suits and three 
women’s female garments.  Additionally, this research can boost knowledge about the 
design and development of the cotton-citronella pattern using folk wisdom in innovating a 
fabric weaving creation, promoting value as well as interestedness in the product in 
accordance with consumer demand. 
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คุณภาพของการทดลองวสัดุ ควบคุมคุณภาพ และเครื่องมอืวจิยั ตลอดจนใหข้อ้เสนอแนะอนัเป็น
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บทท่ี 1 
บทนํา 

 
ภมูหลงัิ  
 การดํารงชวีติของคนไทยในปจจุบนัส่งผลต่อการเปลีย่นแปลงบรบิทต่างั ๆ ในวถิชีวีติของ
สังคม ไม่เพียงแต่ในเชิงปริมาณ แต่ยังรวมถึงการดําเนินชีวิตของผู้คนที่มีความหลากหลาย 
โครงสรา้งพืน้ฐานโดยเฉพาะการพึง่พาธรรมชาตใินการนําวตัถุดบิเหล่านัน้มาใชเ้พื่อความอยู่รอด  
โดยการรูจ้กัเรยีนรู ้ ใชท้กัษะ ซึ่งทําใหค้วามปรารถนาของคนเรานัน้ถูกเติมเต็มด้วย รูป รส กลิน่ 
เสยีง และก่อให้เกิดเป็นสมัผสัที่มคีวามละเมยีดละไมทางด้านอารมณ์ความรู้สกึ (Sense of 
sensuality) สิง่ทีพ่บเหน็เป็นหลกัฐานใหไ้ดป้ระจกัษ์น้ี หลายสิง่สะทอ้นถงึความเจรญิไม่ว่าจะเป็น
ภาษา อาหารการกิน งานศิลปะหรือแม้แต่เครื่องแต่งกาย  ยิ่งสงัคมใดเติบโตบนรากฐานทาง
วฒันธรรมทีย่าวนาน การสัง่สมความละเมยีดทางอารมณ์ยิง่เพิม่พูนและมคีวามพเิศษ ส่งผลใหเ้กดิ
ความมัง่คัง่ทางวฒันธรรม การพึง่พาสภาพแวดลอ้มโดยการรูจ้กันําวตัถุดบิมาใชแ้ละผสมผสานเขา้
ดว้ยกนัเป็นผลพลอยไดใ้หเ้กดิการต่อยอดเป็นภูมปิญญาและสรา้งวตัถุดบิที่ย ัง่ยนือย่างสรา้งสรรค ์ั

ซึ่งวิธีการที่เกิดขึ้นนัน้อาจสมัพนัธ์กันจนหลอมรวมเป็นส่วนหน่ึงในชีวิตประจําวัน  ซึ่งถือเป็น
กระบวนทศัน์ในการใชร้่างกายและจติใจอย่างเกดิประโยชน์  ส่งเสรมิใหเ้กดิการปฏสิมัพนัธร์ะหว่าง
การใชว้ตัถุดบิทีม่ตีามธรรมชาตแิละใชก้ระบวนการทางวทิยาศาสตรอ์ยา่งสมดุล เสมอืนเป็นพืน้ฐาน
ในการพฒันาเพื่อระบบการพึ่งพาตนเองที่มคีวามเชื่อมโยงไปถึงแนวทางทฤษฎีคอนสตรคัติวสิต ์
(Constructivism) ทีมุ่ง่เน้นการสรา้งสรรคอ์งคค์วามรูด้ว้ยตนเองในการสัง่สมประสบการณ์ การใชส้ิง่
ทีม่จีากรปูแบบของการลองผดิถูกหรอืการทดลองอยา่งมกีระบวนการ  
 เมื่อธรรมชาติเป็นส่วนผสมอย่างลงตัวในการประกอบสร้างขึ้นเป็นผลิตภัณฑ์ใดๆ ที่
สอดคลอ้งกบัวถิปีจจุบนัอยา่งแยบยล โครงสรา้งของความเป็นอยู่จงึมพีฒันาการทีม่กีารปรัั บเปลีย่น
ไปตามเงื่อนไข โดยศรทัธา สติปญญาและเทคโนโลยีที่มีถูกขบัเคี่ยวให้เกิดเป็นผลผลิต การั

สรา้งสรรคแ์ละวธิคีดิจงึลื่นไหลมากขึน้ เกดิเป็นการประยกุตอ์อกแบบทีถู่กกะเกณฑไ์ปตามคณุสมบตั ิ 
ซึง่ในการนําทรพัยากรมาใชผ้ลติงานหตัถกรรมสิง่ทอในประเทศไทยนัน้ จงึถูกคาดหวงัในเรื่องของ
คุณภาพผลติภณัฑม์ากกว่าเรื่องปรมิาณ ดว้ยเหตุผลความเสีย่งทีย่ากคาดเดาจากสถติผิูค้นทีม่อีายุ
ยนืยาวขึ้น แต่กําลงัต้องวิตกกบัความสิ้นเปลืองของทรพัยากรที่ถูกใช้ไป เป็นเหตุผลให้เกิดการ
ตระหนกัถงึขดีความสามารถและคุณประโยชน์อนัพงึไดจ้ากวตัถุดบิแต่ละสิง่อยา่งลกึซึง้ขึน้ ทัง้น้ีการ
ดําเนินวิถีชวีิตยงัสามารถยดึตามความพอใจบนพื้นฐานของปจจยัสี่ที่มาจากเบ้าหลอมตามแนวั

ปฏบิตัขิองผูค้นกลุ่มใหญ่ โดยผูค้นมโีอกาสในการเลอืกสรรและแสดงความตอ้งการ ไปพรอ้มกบัการ
โอนอ่อนผ่อนปรนไปตามปจเจกค่านิยม อกีทัง้ในหตัถกรรมผา้ทอกล็้วนถูกถ่ั ายทอดจากคนรุ่นเก่า
โดยมลีกัษณะโครงสรา้งและลวดลายทอทีม่ากดว้ยคุณค่าดา้นความงามทีอ่าํนวยต่อประโยชน์ใชส้อย
ตามทีว่ตัถุดบินัน้พงึม ี การจะบ่มเพาะภูมปิญญาครัง้เก่าไปตามบรบิทใหม่ใหเ้หมาะสมกบัผูบ้รโิภคั
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ปจจุบัน ก็เปรียบเสมือนการยอมรับต่อรากฐานแนวคิดตามลักษณะที่หวนใั ห้ระลึกถึงอดีต 
(Nostalgia) ความสามญัจากสิง่ที่มอียู่ผ่านการรบัรูโ้ดยอาศยัตรรกะขอ้มูลและเทคนิคที่ส่งผลให้
สามารถสร้างความหมายใหม่และเปิดโอกาสให้ผู้คนเหล่านัน้รู้สึกถึงความพิเศษในสิ่งเดิม  ซึ่ง
ดงักล่าวทาํใหโ้อกาสการยกระดบัผลติภณัฑม์ปีรบัเปลีย่นไปในแนวทางทีเ่ป็นมติรกบัสิง่แวดลอ้มและ
มมีูลค่าสูงขึน้ เป็นผลดรีะยะยาวที่สรา้งแรงจูงใจในการประกอบธุรกจิและพฒันาขดีความสามารถ
ของวตัถุดบิอยา่งมธีรรมาภบิาล ประโยชน์ใชส้อยทีเ่พิม่เตมิขึน้นัน้ไมเ่พยีงใชเ้พื่อหม่หุม้ ปกคลุมหรอื
ตกแต่งให้สวยงามประการใดประการหน่ึง แต่วตัถุดิบนัน้เมื่อนําไปรวมกบัอีกหน่ึงวตัถุดิบหรือ
มากกว่ามโีอกาสทีจ่ะสรา้งคุณค่าเพิม่อย่างสมเหตุผล และใหแ้รงบนัดาลใจใหเ้กดิเรื่องราวแบบเป็น
รปูธรรมทางความคดิ   
 ทางภาครฐับาลไดเ้ขา้มามบีทบาทโดยวางนโยบายและสนบัสนุนใหค้วามสาํคญัต่องานวจิยั
ผา้ทอ เพื่อเป็นการผลกัดนัใหร้กัษาภูมคิวามรูแ้ละมกีารส่งเสรมิใหต่้อยอดวตัถุดบิพืน้ถิน่ทีม่ ีทําให้
เกดิการขบัเคลื่อนประเทศไปในทศิทางที่สอดคล้องกบัการพฒันาประเทศบนพืน้ฐานของปรชัญา
เศรษฐกจิพอเพยีง และยุทธศาสตรก์ารวจิยังานออกแบบระดบัภูมภิาค เป็นการแสดงออกถงึการให้
ความสําคญัเรื่องความต้องการของชุมชนตามพื้นที่ของประเทศ โดยได้คํานึงถึงศักยภาพด้าน
วตัถุดิบและแนวคิดที่มผีลต่อการออกแบบ เพื่อการผลิตภายในประเทศเป็นหลกั สอดคล้องกบั
แผนพฒันาเศรษฐกจิและสงัคมแห่งชาต ิฉบบัที ่11 (พ.ศ.2555-2559) ทีม่สี่วนในการขยายตวัทาง
ภาคการผลติและการบรกิารใหเ้ติบโตในลกัษณะของผลผลติตัง้แต่ต้นน้ําถงึปลายน้ําอยา่งมคีุณภ
 (แผนพฒันาเศรษฐกจิและสงัคมแห่งชาต ิฉบบัที ่11 (พ.ศ.2555-2559)  สาํนักงานคณะกรรมการ
พฒันาการเศรษฐกจิและสงัคมแหง่ชาต ิสาํนกันายกรฐัมนตร ี(2557: ออนไลน์) 
 สญัญะของงานหตัถกรรมผา้ทอใยธรรมชาตจิงึถอืว่ามบีทบาทต่อสงัคมไทยมาชา้นาน โดย
สิง่ทอเหล่าน้ีเริม่ขึน้จากรากฐานของรูปแบบทางสงัคมทีเ่ป็นตวักําหนดการเป็นสงัคมแห่งกสกิรรม
ของไทยทีส่มบูรณ์ดว้ยพืน้ทีท่างการเกษตรมากกว่าการเป็นเมอืงอุตสาหกรรม เป็นผลสะทอ้นกลบั
ถงึวถิชีวีติใหเ้กดิการยดึเอาธรรมชาตมิาเป็นพืน้ฐานการผลติ ประกอบกบัปจจุบนัการสาํรวจคน้พั บ
ไดเ้กดิการวจิยัเสน้ใยเพื่อทอขึน้ลวดลายหลายชนิด เกดิช่องทางเลอืกทีห่ลากหลายแก่ผูบ้รโิภคตาม
คุณสมบตัขิองวตัถุดบิเสน้ใยแต่ละชนิด เป็นต้นว่าเสน้ใยไหม ใยสบัปะรด ใยกญัชง ใยปอ ใยปาน ่

ฯลฯ ลว้นมผีูบ้รโิภคเป็นตลาดรองรบัแบบกลุ่มเฉพาะ (niche market) ซึง่หน่ึงในวตัถุดบิการทออยา่ง
ฝายยงัถอืเป็นเสน้ใยทีค่รองสดัส่วนทางการตลาดและมกีําลงัขบัเคลื่อนทางการผลติอยู่ในอนัดบัต้น ้

ดว้ยคุณสมบตัเิสน้ใยทีเ่อือ้ต่อรปูแบบทีต่อบสนองต่อความปรารถนาในแต่ละกจิกรรมประจําวนัของ
คนกลุ่มใหญ่ แต่อยา่งไรกต็ามชอ่งวา่งทางความตอ้งการในจติใตส้าํนึกกม็กัเกดิทีว่า่งใหผู้ค้นรูจ้กัถวลิ
หาสิง่ใหม่อย่างไม่มทีีส่ ิน้สุดเช่นเดยีวกนั ความบนัดลใจดงักล่าวจงึถูกตอบสนองอย่างพถิพีถินัโดย
เลือกตีคุณค่าจากวตัถุดิบใกล้ตวัมาแปรสภาพ และปรบักระบวนการเพื่อคงคุณประโยชน์อย่าง
เหมาะสม ถอืเป็นการสรา้งบรบิทความจาํเป็นจากสิง่พืน้ฐานของตวัวตัถุดบิ (ทีม่า: โพซชิัน่น่ิงแมกซ์
บรษิทัโอสถสภา. 14 ตุลาคม 2557: ออนไลน์) 
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 แรงบนัดาลใจการออกแบบความคดิสรา้งสรรคท์ีม่าเอือ้ใหเ้กดิการคน้หาสิง่ทีเ่ป็นสมมตฐิาน
ตามความคดินัน้ไดพ้บว่าตะไครเ้ป็นวตัถุดบิพชืจากต้นทุนทางธรรมชาตทิีส่ามารถเพาะปลูกไดใ้น
ประเทศจงึทําใหป้รมิาณตะไครม้จีํานวนมาก หาไดง้่ายและมรีาคาถูก โดยหลกัมกัถูกนําไปแปรรูป
เพื่อรบัประทานเป็นเครื่องแกง ซึง่บางครัง้บรเิวณใบอาจไมไ่ดม้กีารนํามาใช ้จงึถูกกําจดัทิง้ไปทาํให้
ไม่เกดิประโยชน์อื่น นอกจากการปล่อยใหเ้ป็นปุยมูลฝอยทีภ่ายหลงัมกีารกําจดัในลกัษณะของการ๋

เผาทิง้ ดว้ยวธิกีารดงักล่าวน้ีทาํใหเ้กดิมลภาวะทางอากาศทัง้เป็นการสญูเปล่าของวตัถุดบิอยา่งไรค้่า 
ซึง่ในการบรหิารวธิคีดิดา้นการออกแบบทีด่นีัน้อาจนําไปสู่ความสมดุลและกลมกลนืของผลติภณัฑ์
และบรกิาร แต่ทัง้หมดต้องเกดิจากการสมดุลของความรูแ้ละความคดิ เพื่อใหก้ารนําวตัถุดบิมาใช้
สรา้งโอกาสในการแกป้ญหาใหม่ั ๆ ในกระบวนการทีผ่ลติไดจ้รงิ เพราะหากไม่เป็นเช่นนัน้ผลผลติที่
ได้จะมลีกัษณะครึ่งๆ กลางๆ และไม่สมบูรณ์แบบ (อภิสทิธิ ไล่ศตัรูไกล์ . 2557: 84) ดงันัน้เมื่อ
พจิารณาโดยรวมตะไครจ้งึถอืเป็นวตัถุดบิที่มศีกัยภาพมาก ดว้ยสรรพคุณทางวทิยาศาสตรห์ลาย
ด้าน คนไทยจึงพยายามนําคุณลกัษณะเหล่านัน้มาบูรณาการใช้ประโยชน์ ประการแรกในทาง
ชวีภาพ พบว่าตะไครม้ฤีทธทิางยาและมกีลิน่ละมุนตามแบบสมุนไพร สามารถขบัไล่ยุงและแมลง์
ขนาดเลก็ ทางกายภาพทัว่ไปเมื่อสมัผสัเสน้ใบเลี้ยงตะไครจ้ะมใียโครงสรา้งทีแ่ขง็แรง เหนียว และ
ทนต่อแรงดงึ ซึ่งคน้พบว่ามกีารนําวตัถุดบิน้ีมาทํากระดาษแลว้นําไปดดัแปลงเป็นของแต่งบา้น ทัง้
ยงัมผีูนํ้าเสน้ใยมาทอเป็นผนืผา้ทีเ่อือ้คุณสมบตัใินการปองกนัแบคทเีรยี เน่ืองจากเสน้ใยธรรมชาตทิี่้

มโีครงสร้างลกัษณะน้ีสามารถปรบัอุณหภูมใินร่างกายได้ อย่างไรก็ตามเมื่อตะไคร้ถูกนํามาผ่าน
กรรมวธิต่ีางๆ จนเกดิเป็นวตัถุดบิที่สามารถนําไปประกอบเป็นผลติภณัฑ ์แต่ปจจุบนัรูปแบบของั

ผลติภณัฑย์งัไมม่คีวามน่าสนใจและเกดิภาพลกัษณ์ทีม่ผีลตอบแทนทางดา้นความงามและประโยชน์
ใชส้อยทีส่รา้งสรรคใ์นแบบทีค่วรเป็น   
 การศกึษาลวดลายผา้ทอฝายผสมตะไครถ้อืเป็นการศกึษาที่้ ผนวกเอาขอ้มลูทีไ่ดจ้ากการนํา
ภูมิปญญาท้องถิ่นมาสังเคราะห์โดยกําหนดทิศทางเพื่อให้เป็นไปในการประกอบสร้างเป็นั

เครื่องนุ่งห่ม อย่างไรกต็าม สุนทรยีะทางความคดิทีส่รา้งขึน้น้ี ทําใหเ้กดิวสัดุใหม่ทีแ่สดงออกถงึอตั
ลกัษณ์ทางโครงสรา้งของการดําเนินชวีติในสงัคมไทย  ซึง่ในการศกึษาและพฒันากระบวนการเพื่อ
สรา้งคุณค่าจะส่งใหเ้กดิมติภิาพลกัษณะใหม่ในงานผา้ทอ  เป็นแนวทางทีก่่อใหเ้กดิรปูแบบของการ
บรโิภคเชงิสญัญะ (Consumption of sign) ทีถู่กกําหนดใหบ้รบิทผูค้นกบัผลติภณัฑน์ัน้มคีวาม 
สมัพนัธต่์อกบัอยา่งสมเหตุผล ซึง่อาจไมไ่ดย้ดึอยูแ่ค่ในแงข่องการใชป้ระโยชน์สิง่ใดอยา่งชดัเจน แต่
คุณสมบตัทิีม่จีากผลติภณัฑท์ีเ่กดิจากผา้ทอฝายผสมตะไครจ้ะตอบสนองต่อความตอ้งการพืน้ฐานใน้

แบบความสมัพนัธท์ีอ่ยู่ ภายใตก้ารสรา้งคุณค่าและความหมายจากวตัถุในเวลาเดยีวกนัโดยการสื่อ
เรื่องราวหรอืภาพลกัษณ์ของตวัมนัเองไปสมัพนัธก์บักระแสสงัคมนัน้ เพื่ออา้งองิอตัลกัษณ์ตามภูมิ
หลงัในความเป็นวตัถุดบิผสมทีส่ะทอ้นใหเ้หน็วฒันธรรมในสงัคม และแสดงออกถงึความรว่มสมยัทีม่ี
ความต่างออกไป  จนสามารถตอบสนองความตอ้งการพืน้ฐานทางการรบัรูด้า้นอารมณ์ ความสนใจ 
สถานภาพทางสงัคม เปรยีบเสมอืนเป็นการวางความพเิศษบนความธรรมดาใหก้บัวสัดุตวัมนัเอง ถอื
เป็นความสมัพนัธ์ทีม่อีํานาจในการกําหนดความหมายทีแ่ปรผนัตามปจจยัแวดลอ้มต่างั ๆ ไม่ว่าจะ
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เป็นกบักิจกรรม เวลา สถานที่ จนอาจส่งผลที่ดใีห้เกิดการเคลื่อนไหวเปลี่ยนแปลงต่อบรบิทการ
ดําเนินชวีติในแบบลกัษณะเฉพาะและหยุดน่ิงตายตวัในเวลาเดยีวกนั เกิดเป็นลกัษณะสําเรจ็รูป
ทางการออกแบบผลิตภณัฑ์ให้กิจกรรมนัน้หรือเป็นต้นทุนความคิดสร้างสรรค์ ที่สามารถนําไป
ประยุกต์ใช้เพื่อต่อยอดจากนโยบายเศรษฐกิจสร้างสรรค์ นักออกแบบ ผู้ประกอบการรวมถึง
หน่วยงานต่างๆ จะรูส้กึถงึแรงกระตุน้และพยายามใชภู้มปิญญามาการสรา้งมลูค่าผา่นงานออกแบบั

ผลติภณัฑว์ฒันธรรม  
 จากขอ้มลูประกอบการศกึษาและสมมตฐิานขา้งตน้ ผูว้จิยัไดเ้ลง็เหน็ถงึความสาํคญัในการ
เขา้มามสี่วนร่วมผลกัดนัเรื่องการศกึษาเพื่อผลติโครงสรา้งลวดลายทอดว้ยมอืจากวตัถุดบิฝายผสม้

ตะไคร ้ทีส่ามารถใหก้ลิน่และมผีลในการไล่ยุงโดยใชก้ารนําเทคโนโลยแีบบนาโนเขา้ช่วย ซึง่รปูแบบ
แนวคดิดงักล่าวเกดิจากแรงขบัเคลื่อนทางพลวตัขอ้มูลข่าวสาร รากฐานทางนวตักรรมในปจัจุบนั 
และการทําความเขา้ใจต่อแนวโน้มในบรบิทของผู้บรโิภคที่จะส่งผลทางการตลาด โดยพบว่าโลก
กําลงักา้วเขา้สู่สงัคมผูสู้งอายุ ผลผลติของยุคเบบี้บูมต่างกําลงัเขา้สู่วยัผมสดีอกเลา ส่งผลใหค้นรุ่น
ใหม่เริม่ตระหนักและเตรยีมพรอ้มกบับรบิทการเปลี่ยนแปลงน้ีมากขึน้ ไม่เวน้แมแ้ต่เรื่องความงาม
ตามวยั และสิง่ทีแ่สดงถงึความเป็นธรรมชาตทิีค่นรุน่ใหม่รบัแนวคดิน้ีมาแบบไม่รูต้วั พฤตกิรรมทีม่ี
ความเรยีบง่ายแต่แอบแฝงจรติทางโครงสร้างน้ี ปรากฏชดัเจนในแถบญี่ปุนและเกือบทัง้หมดที่มี่     
เบบีบู้มเมอรส์ ถอืเป็นจุดเริม่ตน้ของแนวคดิอนุรกัษ์นิยมทางบวกทีเ่กดิมาจากการยอมรบัความจรงิ
ในธรรมชาต ิและหนักลบัมามองความเป็นตวัเอง ซึง่ทาํใหค้วามเคยชนิหลายโอกาสกา้วขา้มรปูแบบ
แฟชัน่นัน้ จนมกีารซมึซบัสู่จติใต้สํานึกอย่างอ่อนโยนจนกลายเป็นวถิีแบบปกต ิสิง่เหล่าน้ีมคีวาม
เป็นไปไดอ้ย่างยัง่ยนื หากไดร้บัการศกึษาและพฒันาอย่างสรา้งสรรค ์เพื่อเป็นการเตรยีมพรอ้มและ
ปรบัตวัสูค่วามหลากหลายทางบรบิทในสงัคมและวฒันธรรมยคุสมยัใหมต่่อไปในอนาคต 

 

ความมงุหมายของการวจยั่ ิ  
 ในการวจิยัครัง้น้ีผูว้จิยัไดต้ัง้ความมุง่หมายไวด้งัน้ี 
 1.  เพื่อศกึษาและพฒันาเกี่ยวกบัการออกแบบโครงสรา้ง ลวดลายผา้ทอฝาย้ ผสมตะไคร ้
ใหม้คีวามเหมาะสมในการออกแบบแปรรปูเป็นสนิคา้แฟชัน่ 
 2.  เพือ่ออกแบบคอลเลคชัน่สิน้คา้แฟชัน่สาํหรบัจากผา้ทอฝายผสมตะไครใ้หต้อบสนองต่อ้

ลกัษณะกลุ่มผูบ้รโิภค 
 3.  เพื่อออกแบบอตัลกัษณ์สนิคา้ทีไ่ดจ้ากผา้ทอฝายผสมตะไคร ้สําหรบัเป็นแนวทางดา้น้

การตลาด 
 

ความสาํคญัของการวจยัิ  
 1.  เพื่อใหเ้กดิองคค์วามรูใ้นการออกแบบลวดลาย โครงสรา้งผา้ทอฝายผสมตะไครส้าํหรบั้

ประยกุตใ์ชใ้นการผลติสนิคา้แฟชัน่  
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 2.  เพือ่เป็นแนวทางในการพฒันารปูแบบของผา้ฝายผสมตะไครใ้นการผลติสนิคา้แฟชัน่้  
 3. ผลจากการวิจัยน้ี สามารถใช้เป็นฐานข้อมูลในการพัฒนารูปแบบสําหรับการ
ออกแบบอตัลกัษณ์สนิคา้เพื่อเป็นแนวทางดา้นการตลาดในการสรา้งมูลค่าเพิม่ใหผ้า้ทอและสนิคา้
แฟชัน่ทีส่ง่ผลต่อการจาํหน่ายใหก้ลุ่มผูบ้รโิภคในอนาคต 
 
ขอบเขตการวจยั ิ  
 ประชากรท่ีใช้ในการวจยัิ  
 ประชากรที่ใช้ในการวิจยัครัง้น้ี คือ ผลิตภณัฑ์ผ้าทอฝายผสมตะไค้ ร้ งานวิจยัครัง้น้ีได้
กําหนดขอบเขตของการวจิยัไวด้งัน้ี คอื การศกึษาและพฒันาลวดลายผา้ทอ โครงสรา้งพืน้ผวิผา้ทอ
ลายจากเสน้ใยฝายผสมตะไครม้าประยุกต์ใชใ้นการผลติผา้ เพื่อนําไปสรา้งเครื่องแต่งกายร่วมสมยั้

ตลอดจนการสร้างอัตลักษณ์ให้สินค้า โดยการออกแบบและพฒันาลายผ้า สินค้าแฟชัน่ และ
ภาพลกัษณ์ผลติภณัฑเ์พื่อส่งเสรมิแนวทางดา้นการตลาดน้ี จะอา้งองิจากกลุ่มผูบ้รโิภค โดยผลงาน
การศึกษาและพฒันาลวดลายผ้าฝายผสมตะไคร้เพื่อนําไปสู่การพฒันาสินค้าแฟชัน่น้ี จะจดัทํา้

ผลติภณัฑต์้นแบบจํานวน 1 คอลเลคชัน่ประกอบดว้ย ผา้ทอมอืจากฝายผสมตะไคร ้ ้ สนิคา้แฟชัน่
เสื้อสตร ีชุดกระโปรงสตร ีกางเกงสตร ีเสื้อบุรุษ  กางเกงบุรุษ กระเปา และรองเท้า ที่ส่งเสรมิอตั๋

ลกัษณ์ใหก้บัผา้ฝายผสมตะไครท้ี่สวมใส่ไดจ้รงิ โดยดําเนินการออกแบบและพฒันาผลติภณัฑต์าม้

ขอบเขต ดงัน้ี  
 ขัน้ตอนที ่1 ศกึษาขอ้มลูการผลติทอฝายผสมตะไคร ้และวิ้ ธกีารทอผา้  
 ขัน้ตอนที ่2 ศกึษาวธิกีารออกแบบลายผา้ทอ เพือ่นําไปสูก่ารพฒันาลายผา้ทอ  
 ขัน้ตอนที ่3 ศกึษาและวเิคราะหก์ลุ่มผูบ้รโิภคเพื่อใชใ้นการออกแบบและพฒันาลวดลายผา้
ทอฝายผสมตะไครเ้พือ่นําไปสูก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่้  
 ขัน้ตอนที ่4 ประเมนิแบบสนิคา้แฟชัน่จากผา้ทอฝายผสมตะไคร้้  
 ขัน้ตอนที ่5 ประเมนิผลงานเพือ่ออกแบบตราสนิคา้ทีส่ง่เสรมิการตลาด 
 
 กลมุตวัอยางในการวจยั ่ ่ ิ  
 กลุ่มตวัอยา่งในการวจิยั คอื ผา้ทอฝายผสมตะไคร ้การศกึษาและการวจิยัในครัง้น้ีเป็นการ้

วจิยัเชงิคุณภาพ (Qualitative Research) มขีอบเขตการศกึษาดงัน้ี 
 1.  ศกึษากระบวนการสรา้งลายและเทคนิคการทอผา้ฝายผสมตะไครเ้พือ่นําไปสูก่ารพฒันา้

สิน้คา้แฟชัน่ 
   1.1 กระบวนการผลติผา้ทอลายจากการประยกุตใ์ชผ้า้ทอฝายผสมตะไคร ้และการสรา้ง้

ลวดลาย 
  1.2  คุณลกัษณะผา้ทอฝายผสมตะไคร้้  
  1.3  ผา้ทอฝายผสมตะไคร ้ทีถ่กูพฒันาแลว้ จาํนวน ้ 5 รปูแบบ  



 6 

 2.  ออกแบบสนิคา้แฟชัน่ 1 คอลเลคชัน่ ประกอบไปดว้ย 
   2.1  เสือ้สตร ี2 รปูแบบ                    
  2.2  ชุดกระโปรงสตร ี1 รปูแบบ 
  2.3  กางเกงสตร ี2 รปูแบบ 
  2.5  เสือ้บุรษุ 2 รปูแบบ 
  2.6  กางเกงบุรษุ 2 รปูแบบ 
  2.7  กระเปา๋  1 รปูแบบ 
  2.8  รองเทา้ 2 รปูแบบ 
 

ตวัแปรท่ีศึกษา 
 1.  ตวัแปรตน้ ไดแ้ก่ 
  1.1  รปูแบบของผา้ทอ 
   1.1.1  การสรา้งลวดลายและเทคนิคการทอ 
   1.1.2  หลกัเกณฑท์างดา้นการออกแบบ 
   1.1.3  หลกัเกณฑด์า้นการผลติ วสัดุทีใ่ชใ้นการผลติ วธิกีารผลติ 
 2.  ตวัแปรตาม ไดแ้ก่ 
     2.1  ผลติภณัฑส์ิง่ทอ และการออกแบบเป็นสนิคา้แฟชัน่ 

      2.1.1  คุณภาพของผา้ทอ ความสวยงามของผา้ทอฝายผสมตะไคร้้  
     2.1.2  ความพงึพอใจจากการประเมนิแบบสอบถาม รปูแบบ ลวดลาย การใชส้ ี

และประโยชน์ใชส้อย 
             
กรอบแนวคดในการวจยัิ ิ  
 การศกึษาและพฒันาลวดลายผา้ทอฝายผสมตะไครเ้พื่้ อการออกแบบเครือ่งแต่งกายรว่ม
สมยั สามารถสรปุเป็นแผนผงั ไดด้งัต่อไปน้ี 
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ภาพประกอบ 1 กรอบแนวคดิในการวจิยั 
 
 

ศกึษา พฒันา ตน้แบบ 

- ศกึษากระบวนการผลติ
เสน้ใยทอฝายผสม้

ตะไคร ้
- ศกึษาเทคนิคการออก 
แบบลวดลายผา้ทอมอื 

- ศกึษาแนวคดิ และ
ทฤษฎทีีเ่กีย่วขอ้ง 

- ศกึษากลุม่ผูบ้รโิภครวม 
ถงึแนวโน้มกระแสนิยม
ดา้นสนิคา้แฟชัน่ 
 
 

พฒันารปูแบบสนิคา้แฟชัน่โดยใช้
ลวดลายผา้ทอมอืจากฝายผสมตะไคร้้   

สรา้งตน้แบบโดยเขา้สู่
กระบวนการผลติ 

ตวัอยา่งกระบวนการนําเสน้ใยผา้ทอ
ฝายผสมตะไครม้าใชร้ว่มในการผลติ้

ผา้ทอมอื 

ผูเ้ชีย่วชาญพจิารณารปูแบบของผา้ทอ
ฝายผสมตะไครจ้ากการศกึษาตวัอยา่ง ้

ทีม่รีปูแบบทีเ่หมาะสมในการนําไป
พฒันาลวดลายจาํนวน  15 รปูแบบ 

ตวัอยา่งผา้ทอทีม่โีครงสรา้งฝายผสม้

ตะไครม้าออกแบบลวดลาย 5 รปูแบบ 

ผูเ้ชีย่วชาญพจิารณาแบบเครือ่งแต่ง
กายจากผา้ทอทีเ่หมาะสมกบักลุ่ม
ผูบ้รโิภครวมถงึ ตวัอยา่งอตัลกัษณ์
สนิคา้แฟชัน่  

ปรบัปรงุแกไ้ขแบบโดยผูเ้ชีย่วชาญ
เพือ่ ใหแ้บบสมบรูณ์ยิง่ขึน้ 

สรปุแบบทัง้หมดทีค่ดัเลอืกโดยผูเ้ชีย่ว- 
ชาญและออกแบบจดัทาํเครือ่งแต่งกาย
และจดัทาํบรรจุภณัฑ ์ตามลกัษณะ
กลุม่ผูบ้รโิภค 

ไดผ้า้ทอฝายผสมตะไคร้้

เพือ่นํามาผลติสนิคา้
แฟชัน่ตน้แบบตามทีไ่ด้
ออกแบบไว ้ 1 คอล
เลคชัน่ ในรปูแบบที่
สามารถใชง้านไดจ้รงิ 
เสรจ็สมบรูณ์ 

ประเมนิผลผลติภณัฑใ์น
ตวัประสทิธภิาพและความ์
พงึพอใจจากผูบ้รโิภคโดย
ใชแ้บบประเมนิและ
แบบสอบถามชุดเดยีวกบั
ผูเ้ชีย่วชาญ 
 

นําเสนอกรรมการควบคุม
ปรญิญานิพนธ ์
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สมมตุฐานการวจยั ิ ิ  
 1.  ไดอ้งคค์วามรูจ้ากการศกึษาและพฒันาลวดลายผา้ทอฝายผสมตะไคร ้ในการประยุกต์้

การผลติผา้เพือ่นําไปสูก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่ 
 2.  เพื่อให้ได้ผา้ทอฝายผสมตะไคร้ มคีุณลกัษณะที่เหมาะสมกบัการนําไปปปรรูปสนิค้า้

แฟชัน่ทีส่รา้งความพอใจใหก้บักลุ่มผูบ้รโิภค 
 3.  เพือ่เป็นแนวทางการสรา้งภาพลกัษณ์ทีด่สีาํหรบัผา้ทอทีไ่ดจ้ากใยธรรมชาตใินการสรา้ง
มลูคา่เพิม่ดา้นการประยกุตพ์ฒันาลวดลายผา้ทอฝายผสมตะไครแ้ละการสรา้งเป็นรปูแบบสนิคา้้  
 
นยามศพัทเ์ฉพาะิ  
 1.  ศพัท์ท่ี 1 ผ้าทอฝ้ายผสมตะไคร้ หมายถึง ผ้าทอมอืที่เป็นเส้นใยเซลลูโลสจาก
ธรรมชาต ิมอีตัราสว่นเทา่กนัในการผสมระหวา่งเสน้ใยฝายรอ้ยละ ้ 40 และเสน้ใยตะไครร้อ้ยละ 60  
 2.  ศพัท์ท่ี 2 ภูมปัญญาผ้าทอมือิ  หมายถึง ผลิตภัณฑ์ผ้าทอมือที่ได้จากการศีกษา
กระบวนการผลติเสน้ใย 
 3.  ศพัทท่ี์ 3 การบรโภคเชงสญัญะ ิ ิ (Consumptionof sign) หมายถงึ การบรโิภคสนิคา้
ทีต่กอยูภ่ายใตก้ฎเกณฑแ์หง่สญัลกัษณ์ต่างๆ  
 4.  ศพัท์ท่ี 4 ผลตภณัฑ์วฒันธรรมิ  หมายถึง การพฒันาสิง่ที่เป็นรากเหงา้ ให้เกดิการ
เชื่อมต่อ กบัสิง่ใหม่ทีส่อดรบักบัความตอ้งการของลูกคา้ และสรา้งองคร์วมของประสบการณ์ ขึน้มา
ในลกัษณะของเวททีีเ่หมาะสมต่อกจิกรรม ทางการตลาด และวถิชีวีติของชุมชน 
 5.  ศพัท์ท่ี 5 สนค้าแฟชัน่ ิ หมายถงึ แบบเสือ้ผา้และเครื่องประกอบการแต่งกายทีม่กีาร
ออกแบบจากสไตล์ทีเ่ปลี่ยนจากฤดูหน่ึงไปสู่อกีฤดูกาลหน่ึงในแง่ของการส่งเสรมิการขาย สามารถ
ความครอบคลุมไปถงึ สิง่ทอ และวสัดุอื่นๆ  
 6.  ศพัท์ท่ี 6 ทฤษฎีคอนสตรคัตวสต์ิ ิ  หมายถงึ ทฤษฎทีี่ว่าดว้ยการสรา้งความรู ้ราก
ศพัท ์“Construct” แปลว่า “สรา้ง” ในทีน้ี่หมายถงึการสรา้งความรูโ้ดยผูเ้รยีน ทฤษฎน้ีีเชื่อว่า การ
เรยีนรู ้เป็นกระบวนการสรา้งมากกว่าการรบัความรู ้ดงันัน้ เปาหมายจะสนับสนุนการสรา้งมากกว่า้

ความพยายามในการถ่ายทอดความรู ้จะมุง่เน้นการสรา้งความรูใ้หมอ่ย่างเหมาะสมของแต่ละบุคคล 
และเชื่อว่าสิง่แวดลอ้มรอบตวัมคีวามสาํคญัในการสรา้งความหมายตามความเป็นจรงิ (Duffy and 
Cunningham. 1996) 
 



บทท่ี 2 
เอกสารและงานวจยัท่ีเก่ียวข้องิ  

 
 ในการวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัไดศ้กึษาเอกสารและงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง และไดนํ้าเสนอตามหวัขอ้
ต่อไปน้ี  
 1. ขอ้มลูเกีย่วกบัวตัถุดบิหลกั 
  1.1 ตะไคร ้
  1.2 กระบวนการแยกเสน้ใย 
 2.  การพฒันาลวดลายผา้ทอผา้ทอฝายผสมตะไคร้้  
  2.1  กระบวนการผลติเสน้ดา้ย 
  2.2  กระบวนการทอลวดลายผา้ 
  2.3  กระบวนการตกแต่งผา้ 
  2.4  การทดสอบคุณสมบตัขิองผา้ 
 3.  แนวทางในการออกแบบสนิคา้แฟชัน่ 
  3.1 แนวคดิและทฤษฎกีารออกแบบ 
 4.  แนวทางการสรา้งและออกแบบอตัลกัษณ์สนิคา้ (Brand Identity) 
     4.1  การศกึษาแนวทางการสรา้งอตัลกัษณ์สนิคา้ 
   4.2  การวเิคราะหพ์ฤตกิรรมผูบ้รโิภค 
   4.3  การออกแบบตราสนิคา้ 
   4.4  กระบวนการสรา้งอตัลกัษณ์ของสนิคา้  
 5.  งานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง 
 
1. ข้อมลูเก่ียวกบัวตัถดุบหลกัิ  
 1.1 ตะไคร้ 
 การศกึษาขอ้มูลเรื่องตะไครเ้กี่ยวกบัคุณสมบตัใินทางด้านพฤกศาสตร์และทางชวีภาพมี
การระบุว่าพชืชนิดน้ีเป็นพชืลม้ลุกมอีายุหลายปี มใีบเลีย้งเดีย่ว ลกัษณะของการเจรญิเตบิโตจะมลีํา
ต้นขึน้รวมกนัเป็นกอใต้ดนิ ต้นตัง้ตรง มขีอ้และลกัษณะปล้องสัน้ ทัง้ค่อนขา้งแขง็ผวิสาก สลีําต้น
ตัง้แต่โคนเป็นส่วนที่อ่อนจะมีลกัษณะใบซ้อนเรียงกันแน่น ซึ่งตัวใบสามารถเรียวยาวได้ถึง 90 
เซนตเิมตร ขณะเดยีวกนัยงัมขีนาดความกวา้งไดถ้งึ 2 เซนตเิมตร ในสว่นของกาบตะไครท้ีเ่ป็นแผน่
ยาวซ้อนกนัอยู่มคีวามแขง็และเรยีวยาว ขอบใบจะมขีุยขนที่ขึน้เลก็น้อย ก้านใบแผ่เป็นกาบสขีาว
นวลอมมสีอีมม่วง เมื่อเกดิการเสยีดสขียีก้นัจะเกดิกลิน่หอม ทัง้แลว้ตะไครย้งัเป็นพชืทีม่ชี่อดอกใน
ลกัษณะแผ่กระจายช่อ ช่อดอกยอ่ยมกีา้นรองรบัในแต่ละคู่ ช่อดอกยาว หากแต่จะออกดอกยากนาน
ครัง้และยงัมผีลขนาดเลก็ ปกตแิลว้การเพาะปลูกตะไครจ้ะนําสว่นเหงา้ปลูก ทาํไดโ้ดยใชส้ว่นของลํา
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ตน้ชาํปกลงบนดนิก่อนจะตดัสว่นใบออกให้ั เหลอืเพยีงชว่งโคนทีย่าวพอสมควร องศาของการปกจะมีั

แนวเอยีง พชืชนิดน้ีมกัเพาะปลูกไดด้ใีนดนิร่วนซุย ปราศจากน้ําขงั สามารถเจรญิเตบิโตไดต้ลอดทั ้
ปี ตะไครจ้ดัอยูใ่นวงศพ์ชื Gramineae  มชีื่อทางวทิยาศาสตร ์Cymbopogon citratus (DC.) Stapf  
โดยสามารถจําแนกแยกย่อยพนัธุข์องตะไคร ้ไดแ้ก่ ตะไครบ้า้น และตะไครห้อม ซึง่ในทางชวีวทิยา
ศาสตรพ์บว่า ตะไครห้อมมคีุณสมบตัเิหนือกว่าในเรื่องของการสง่กลิน่เฉพาะตวัทีม่คีวามหอมฉุนใน
เวลาเดยีวกนั จงึสามารถใชป้ระโยชน์ทางดา้นน้ีนํามาสกดัในลกัษณะทีเ่ป็นน้ํามนัหอมระเหย และยั
นิยมที่จะนําตะไครม้าต้มเพื่อใช้ดื่มกนิ ทําธูปหอม ใชผ้สมเป็นสารตวัร่วมในการปองกนัและกําจดั้

แมลงศตัรูพชืในกจิกรรมเพาะปลูกพชืทางการเกษตร ทัง้ยงัมกีารหยบิยกมาเป็นส่วนผสมในเวช
สาํอางทาผวิเฉพาะทีเ่พือ่กนัยงุ    
 อยา่งไรกต็าม การศกึษาเพิม่เตมิเกีย่วกบัพชืชนิดน้ีพบว่าเป็นพชืทีม่คีวามหลากหลายทาง
พนัธุ์กรรม มหีลายสายพนัธุ์ ทําให้ตะไคร้เป็นที่นิยมปลูกอย่างแพร่หลาย เพื่อผลในการแสวงใช้
คุณสมบตัิอนัพึงประสงค์จะได้รบั โดยหากคดัสรรเพื่อใช้ผลิตน้ํามนัหอมระเหย จะมสีายพนัธุท์ี
เหมาะสมอยู ่2 ชนิด คอื พนัธุ ์Cymbopogonnardus Lin. สายพนัธุท์ีอ่า้งถงึชนิดน้ีมชีื่อเรยีกภาษา
ถิน่ไดห้ลายชื่อ อาท ิตะไคมะขดู (ตะไครม้ะขดู) แบบภาษาเหนือ หรอืเรยีกตะไครแ้ดงตามคนแถบ
นครศรธีรรมราชทางภาตใตไ้ด ้สว่นอกีสายพนัธุ ์คอื Cymbopogonwinterianus Jowitt เพาะมาก
แถบบรเิวณเกาะชวา มชีื่อพืน้เมอืงว่า Mahapengiri ซึ่งต่อมาไดก้ระจายสู่หลายพืน้ที่ ไม่ว่าจะ
บรเิวณเกาะไตห้วนั เกาะไฮต ิทัง้น้ีพบวา่สายพนัธุช์นิดทีส่องน้ีเป็นทีนิ่ยมปลกูมากในประเทศไทยทัว่
ทุกภาคเชน่กนั 
 ลกัษณะทางภูมศิาสตร์อนัร้อนชื้นบนเส้นศูนย์สูตรอนัเป็นที่ตัง้ของภูมปิระเทศของไทย 
ส่งผลต่อสภาพของดนิทีท่ําใหเ้พาะปลูกตะไครไ้ดเ้กอืบทุกพืน้ที ่และบางพืน้ทีถ่อืว่าการปลูกตะไคร้
เป็นผลผลติทีท่าํกาํไรไดอ้ยา่งลํ่าซาํไมว่า่จะเป็นจงัหวดัสระแกว้ กาญจนบุร ีอุบลราชธานี นครราชสมีา
เชยีงใหม ่ราชบุรแีละชลบุร ีซึง่ในปจจุบนัมอีกีสายพนัธุอ์ยา่ง ั C. Winterianus J. ซึง่พนัธุน้ี์มชี่อดอก
ยาวโน้มตํ่าลง ลําตน้ตลอดจนใบยาว มคีุณสมบตัใินการใหก้ลิน่ดเียีย่ม มคีวามหอมฉุนแรงและม
ความสามารถในการนํามาผลิตน้ํามนัหอมระเหยไดคุ้ณภาพสงูกวา่พนัธุอ์ื่นทีม่ชีื่อดอกตรงและสัน้
โดย เกษตรกรส่วนใหญ่มกัลงดนิปลูกกนัมากในช่วงเดอืนพฤษภาคม-มถุินายน ในการจดัประเภท
ของตะไครแ้ละจําแนกคุณสมบตันิัน้ทําใหท้ราบขอ้มูลเชงิกายภาพทีช่ดัเจนขึน้แลว้ยงัสามารถบอก
บรบิทหลายอย่างไดด้ว้ยเฉกเช่นอายุการปลูกว่ามรีะยะเวลายาวกีปี่ สามารถปลูกไดด้ใีนบรเิวณทีม่ี
แสงแดดส่องถงึจดัๆ ซึง่จะส่งผลทางตรงและทางออ้มทีด่ต่ีอการเจรญิเตบิโตอย่างสมบูรณ์แบบและ
เป็นผลส่งเสรมิต่อการสรา้งน้ํามนัหอมระเหยไดอ้ยา่งรวดเรว็ขึน้ โดยตะไครม้กัมรีากฝอยอยูม่ากทํ
ให้มโีอกาสสูงและความเป็นไปได้ในการเจรญิได้ในเกือบทุกสภาพดนิ ทัง้น้ีลกัษณะของดินดีต่อ
ตะไครค้วรมรีะดบัของปรมิาณอนิทรยีท์ีส่งูเหมอืนดนิรว่น หรอืดนิรว่นปนทราย สว่นในดนิเหนียวจดั
หรอืทรายจดั ตะไครจ้ะเตบิโตไดค้อ่นขา้งชา้ เน่ืองจากคา่ pH ทีเ่หมาะสมทีส่ดุจะอยูใ่นชว่ง 6-7  
 ในสมยัก่อนนัน้มใีชป้ระโยชน์และสรรพคุณจากตะไครไ้ดอ้ยา่งคุม้ค่าดว้ยถอืไดว้่าพชืชนิดน้ี
เป็นพชืที่มสีรรพคุณทางยาในการแก้รดิสดีวงในปาก ปากแตกระแหง มแีผลในช่องปาก ขบัลมใน



 11 

กระเพราะ ลําไส ้แกท้อ้งอดืทอ้งเฟอ และเช่นเดยีวกนักบัผลการใชป้ระโยชน์ทางการเกษตร มกีาร้

คน้พบว่าน้ํามนัหอมระเหยจากตะไครม้คีุณสมบตัปิองกนัการโตเตม็วยัและสามารถฆา่ไขข่องดว้งถั ่้

เขยีว (Callosobruchus maculates) ซึง่เป็นแมงในโรงเกบ็ขา้วและในทอ้งทุ่งนา แมลงชนิดน้ีสรา้ง
ความเสยีหายใหก้บัเกษตรกรและจะทาํลายเมลด็ถัว่เขยีวทีเ่กบ็ ทัง้น้ีมกีารทดลองใชน้ํ้ามนัหอมระเห
จากกลิน่ตะไคร ้โดยใช ้citronellal ทีม่คีวามเขม้ขน้รอ้ยละ 5 ตัง้ทิง้ไวใ้นโรงเกบ็เมลด็เป็นเวลา 3 
ชัว่โมงกลิน่ทีเ่กดิจากตะไครห้อมสามารถออกฤทธไิล่ตวัเตม็วยัและไข่ของดว้งถัว่เขยีวไดผ้ลลพัธ์ดี์
มาก (พชืเกษตรไทย. 2558) [online] และในขณะเดยีวกนัยงัมกีารทดลองโดยใชส้ารสกดัจากตะไคร้
หอมมายบัยัง้เพลี้ยทีเ่ขา้ทําลายต้นยีห่ร่าฝรัง่ไดโ้ดยใช ้citronellal เขม้ขน้รอ้ยละ 1.0 ฉีดพ่นยีห่ร่า
ฝรัง่ และมกีารนํามาใชป้ระโยชน์ในการควบคุมการเจรญิเตบิโตของเชือ้รา Aspergillusflavus และ
การผลติ aflatoxin พบว่า citronellal ซึ่งเป็นองคป์ระกอบของน้ํามนัหอมระเหยจากตะไครห้อม
สามารถยบัยัง้การผลติ aflatoxin โดยใชค้วามเขม้ขน้เพยีงรอ้ยละ 1.0 
 สรรพคุณของตะไคร้ที่เกิดจากผลลัพธ์ที่ได้จากกลิ่น ยงัเกิดผลที่ดีต่อศาสตร์ของการ
บําบดัรกัษารว่มดว้ย เมื่อพบว่าหมอยาพืน้บา้นในเขตพืน้ทีจ่งัหวดัอุบลราชธานี  ใช ้ราก ลําตน้ และ
ใบ เขา้ยากบัใบหนาด ใบเปลา้ใหญ่ และเครอืสมัลมเพื่อบรรเทาต่ออาการวงิเวยีนศรีษะ อกีทัง้ตาม
ตํารายาไทยพบว่าเหงา้เป็นยาบบีมดลูกทําใหแ้ท้งบุตรได้ คนตัง้ครรภ์จงึหา้มรบัประทาน ทัง้ยงัมี
ฤทธต่ิอการขั์ บประจาํเดอืน ขบัปสสาวะ ขบัระดูขาว ขบัลมในลําไส ้แกแ้น่น แกแ้ผลในปาก แกต้านั

ซางในลิ้นและปาก บํารุงไฟธาตุ แกไ้ข ้แกอ้าเจยีน แกร้ดิสดีวงตา แกธ้าตุ แกเ้ลอืดลมไม่ปกต ิส่วน
ของเหงา้เมื่อรวมกบัคุณสมบตัขิองใบและกาบนัน้ สามารถนํามากลัน่ไดน้ํ้ามนัหอมระเหยเหมาะใชก้ั
ประเภทของเครื่องหอม เช่น สบู่ หรอืพ่นทาผวิหนังกนัยุง แมลง ทัง้น้ีส่วนใบเมื่อใชเ้ดีย่วมกัคัน้เอา
เป็นน้ํา ในกระบวนการเดยีวกส็ามารถชว่ยไล่ยงุไดเ้ชน่เดยีวกนั ภมูปิญญาตะไครห้อมทีเ่กดิขึน้สว่ั

ใหญ่จงึมผีลลพัธ์ทีไ่ดจ้ากการใชก้ลิน่ ถอืเป็นความพเิศษของพชืสมุนไพรชนิดน้ีโดยการจากศกึษา
เรื่องของการสกดักลิน่จากตะไครใ้นหลากหลายการทดลองยงัไดผ้ลใกลเ้คยีงกนัโดยพบว่ามกีารต่อ
ยอดในลกัษณะของการแปรสภาพเชงิอุตสาหกรรมเพื่อใหไ้ดผ้ลลพัธท์ีพ่งึประสงคน์ัน้เช่นเดมิ อาทมิี
การแปรรูปในด้านการทําธูปไล่ยุง น้ํามนัไล ่ยงุ ทัง้นี ้ในระยะเวลาทีผ่า่นมาทางสถาบนัวจิั
วทิยาศาสตรแ์ละเทคโนโลยแีห่งประเทศไทย ไดท้ดลองประสทิธภิาพการปองกนัยุงของครมีตะไคร้้

หอม 14% พบว่ามผีลปองกนัยุงกดัไดน้าน ้ 2 ชัว่โมง ทัง้ผลทีส่ง่เสรมิใหเ้กษตรกรใชก้ารปลูกตะไคร้
หอมใกล้ๆ กบัการปลูกพชืผกัอื่นๆ ซึ่งสามารถปองกนัแมลงศตัรูพชืได้  เน่ืองจา้ กกลิ่นของน้ํามั
ตะไคร้หอมจะช่วยปองกนัแมลงไม่ให้มากดักินพชืผล  ทัง้น้ีในสารสกดัจากตะไคร้หอมที่มคีวาม้

เขม้ขน้  100 % ยงัสามารถฆา่ไรแดงกุหลาบได ้ 95 %  ภายในระยะเวลาประมาณ 20 ชัว่โมง  โดย
ภูมปิญญาน้ีได้เกดิการต่อยอดใหเ้กิดวธิีการอย่างง่ายแบบพื้นฐานโดยมขีอ้เทจ็ั จรงิว่า หากใช้ต้น
ตะไคร้หอมล้างให้สะอาด ก่อนลําดบัการทุบให้แตกแล้วนํามาวางไว้ใกล้ตวั หรอืใช้สารสกดัจาก
ตะไครห้อมทีผ่สมดว้ยแอลกอออล ์มาชุบสาํลวีางไวใ้กลต้วั  กลิน่จากน้ํามนัตะไครห้อมทําใหย้งุบนิ 
หนีไปไดเ้ช่นกนั ทัง้สสวท.ยงัสนบัสนุนขดีความสามารถจากคุณสมบตัขิองตะไครท้ีไ่ดส้ว่นต่างๆ ไม่
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ว่าจะเป็นกาบ ใบและส่วนเหง้าว่ามปีระโยชน์ในด้านที่กล่าวถึงอย่างแน่นอน (สาขาเทคโนโลยี
การศกึษา สสวท. 2556) [ออนไลน์]  
 นอกจากน้ีนิยมทําเป็นของใชข้องตกแต่ง ประเภทของใช ้ไดแ้ก่ น้ํามนัตะไครห้อม สเปรย
ตะไครห้อมไล่ยุง ธูปจุดไล่ยุง กล่องใส่ของขึน้รูปจากการอดัตะไครผ้สมหญ้า ตะไครห้อมไมจ้ิม้ฟน  ั

ธูปสปา ลูกประคบ เฟอรนิ์เจอรจ์ากแผ่นไมอ้ดัตะไครห้อมผสมเปลอืกสม้ เทยีนหอม ที่นอนตะไคร้
หอม ประเภทของตกแต่ง ไดแ้ก่ งานขึน้รูปลอยตวัจากเศษใบตะไครห้อม (ผลติภณัฑต์ะไครห้อม. 
2558) [ออนไลน์]  
 
 1.2 กระบวนการแยกเส้นใย 
 สิง่ทอเป็นหน่ึงในสนิคา้ประเภทผา้และเครื่องแต่งกาย ถึงแมว้่าจะมรีาคาสูง แต่ยงัเป็นที่
นิยมเพราะอาจด้วยความสวยงามและมเีอกลกัษณ์ ดงันัน้จึงควรดํารงรกัษาลวดลายเอกลกัษณ์ 
ตลอดคุณภาพของเสน้ใยในการทอของแต่ละทอ้งถิน่ใหค้งอยู่ควบคู่ไปกบัการพฒันาลวดลายใหม่ๆ 
ทีท่นัสมยั เพื่อขยายกลุ่มของผูบ้รโิภคใหม้ากยิง่ขึน้ เน่ืองจากปจจยัสาํคญัทีท่ําผูบ้รโิภคเลอืกซื้อสิง่ั

ทอคอืคุณภาพของเสน้ใย และประเภทของเสน้ใย ในการสรา้งสรรคแ์ละการแยกเสน้ใยทีม่คีุณภาพ
เพื่อมาใชใ้นการทอควรสรา้งความโดดเด่นเฉพาะตวัเพราะนับว่ากระบวนการเหล่าน้ีเป็นมรดกทาง
วฒันธรรมทีม่คีุณคา่ ซึง่ผา่นการสัง่สม การถ่ายทอดและการสบืทอดมาหลายชัว่อายคุน การคาํนึงถงึ
การผลติต้นน้ําในการทออยา่งกระบวนการแยกเสน้ใยจงึถอืวา่มคีวามสําคญัอยา่งมาก อยา่งในกา
แยกเสน้ใยตะไครน้ัน้ สิง่แรกอาจตอ้งหาขอ้มลูทางกายภาพก่อนเพื่อใหท้ราบคุณสมบตัแิทจ้รงิในแต่
ละส่วน ซึ่งในการเลอืกเขา้สู่กระบวนการแยกเสน้ใยของตะไครม้กัจะนิยมใชส้่วนใบของตะไครเ้ป็น
หลกั ซึง่เมื่อใชส้่วนน้ีมาแยกคุณสมบตัทิีไ่ดน้ัน้จะมคีวามเหนียวและยดืหยุ่นกว่าการใชส้่วนอื่นๆ จงึ
เหมาะทีจ่ะใชนํ้าไปแปรรปูผลติภณัฑ ์เสน้ใยทีม่คุณภาพดจีะแยกเสน้ใยไดจ้ากใบตะไครใ้นส่วนของ
ลําต้น เสน้ใยจะมคีวามยาว แขง็แรงนุ่มเหนียว และหากใชบ้รเิวณส่วนปลายของตะไครผ้ลที่ไดจ้ะ
ต่างออกไปคือเส้นใยในส่วนน้ีความยาวที่ได้จะค่อนข้างสัน้ มีผิวสัมผัสสากกระด้าง ทัง้น้ีใน
กระบวนการผลติเสน้ใยจาํเป็นตอ้งแยกเสน้ใย วธิกีารทีไ่ดต้ลอดจนขัน้ตอนจะสามารถทาํไดห้ลายวธิี
สามารถจาํแนกได ้ดงัน้ี   
 วธิกีารแยกเสน้ใยโดยการแชห่มกั การแชห่มกัเพือ่แยกเสน้ใย เป็นวธิทีีใ่ชแ้บคทเีรยีมาชว่ย
ในกระบวนการ ซึง่แบคทเีรยีจะสามารถทาํลายเน้ือเยื่อใหเ้ป่ือยยุ่ย ทาํใหเ้สน้ใยแยกออกจากผวิและ
เน้ือใบไดง้า่ยขึน้ แบคทเีรยีจะทาํปฏกิริยิาสลายเน้ือเยื่อทีย่ดึเสน้ใยอยูก่บัผวิ และเน้ือใบปลกีตวัออก
จากกนั เสน้ใยทีไ่ดจ้ะยงัคงสภาพสมบรูณ์ด ีและจะประกอบดว้ยเซลลูโลส เพื่อใหก้ารแช่หมกัไดผ้ลที่
สมํ่าเสมอคงที ่และใหเ้น้ือเยือ่สลายตวัไดด้ ีในการเตรยีมชิน้สว่นของพชืควรมดัรวมใหพ้อหลวม อา
มขีนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลางราว 5 เซนตเิมตรในแต่ละมดั ก่อนนําไปเรยีงราบในบ่อหมกั หรอื ผวิน้ําที
มคีวามลกึไม่ตํ่ากวา่ระยะ 90 เซนตเิมตร ประมาณ 5 – 12 วนั โดยตอ้งระมดัระวงัอยา่ใหช้ิน้ส่วน
ของตะไครห้รอืพชืทีนํ่ามาหมกัจมใตน้ํ้าตลอดเวลาการแช ่ควรใชว้ตัถุหนกัพอควรวางทบัไวข้า้งบนอี
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รอบ เพือ่ใหร้ะนาบใบอยูใ่ตผ้วิน้ํา ตลอดเวลาทีแ่ชห่มกั ถา้แชห่มกัในทางทีม่น้ํีาไหลผา่นไดจ้ะชว่ยให้
ของเสน้ใยสวยขึน้ และไม่มกีลิน่อบั ทัง้น้ีต้องคอยตรวจดูอย่างใกล้ชดิและบ่อยๆ หลงัจากการแช ่
หมกัไปแลว้ระยะหน่ึงว่าใบทีแ่ช่หมกัไวแ้ยกเสน้ใยออกไดห้รอืไม่ เมื่อใบทีแ่ช่นัน้พรอ้มทีจ่ะแยกเสน้
ใยได้ ใหนํ้าใบไปล้างด้วยน้ํา โดยจบับรเิวณโคนใบทีม่ดัไว ้แลว้ใชก้ําลงัมอืสา่ยไปมากบัน้ําไปแรง
พกัใหญ่เพื่อใหส้ะอาด และรอจนกว่าผวิและเน้ือเยื่อใบหลุดออกทัง้หมด และเหลอืแต่เสน้ใย จงึลา้ง
อกีครัง้ดว้ยน้ําสะอาดก่อนนําไปผึง่แดดใหแ้หง้เป็นขัน้ตอนต่อไป 
 วธิกีารแยกเสน้ใยโดยการใชด้่าง  จะมลีกัษณะกระบวนการคลา้ยกบัการ แยกเสน้ใยโดย
การแช่หมกั แต่ใชโ้ซเดยีมไฮดรอกไซด ์ซึ่งเป็นด่างมาช่วยย่อยสลายเน้ือเยื่อ แทน แบคทเีรยี โดย
การทาํใหพ้ชืทีต่อ้งการแยกเสน้ใยเกดิการพองตวั และโซเดยีมไฮดรอกไซดย์อ่ยสลาย เน้ือเยื่อสว่นที่
หลุดออกมาก โดยจะเหลอืส่วนทีเ่ป็นเสน้ใยทีต่อ้งการ ขัน้ตอนน้ีดกีว่าการแช่หมกั เพราะไม่ส่งกลิน่
เหมน็ และใชเ้วลาทีน้่อยกวา่ แต่ถา้ใชป้รมิาณความเขม้ขน้ของโซเดยีมไฮดรอกไซดม์ากเกนิไป มผีล
ทําใหส้มบตัขิองเสน้ใยเป่ือยและแตกขาดไดง้่ายเน่ืองจากสารที่เขม้ขน้ไปทําลายโครงสรา้งภายใน
เสน้ใย 
 วธิทีางเคม ีเป็นวธิทีีใ่ชก้ระบวนการทําใหเ้ยื่อทีไ่ดม้คีวามสะอาดมาก เพราะเสน้ใยทีไ่ดน้ัน้
ได้ผ่านน้ํายาเคมทีีต่ม้ในหมอ้เดอืดจนกระทัง่เสน้ใยสามารถแยกตวัออกจากกนั เสน้ใยทีผ่า่
กระบวนการน้ีจะมคีวามละเอยีด เยื่อจะมคีวามนุ่มและฟอกขาวไดง้า่ยหลกัของกระบวนการทางเคมี
เป็นกรรมวธิกีารผลติเยื่อทีใ่ชส้ารเคมลีะลายสารในเน้ือไมท้ีเ่ป็นตวัยดึใหเ้สน้ใยทีจ่บัตวักนัไวอ้อกมา 
วธิกีารน้ีเป็นวธิกีารนําวตัถุดบิมาตม้กบัสารเคมคีวามเขม้ขน้สงูในหมอ้ตม้เยื่อ (digester) เยื่อจาก
กระบวนการน้ีจะมีปริมาณการน้ีจะมีปรมิาณเซลโลโลสสูง มิลิกนินและสารอินทรีย์อื่นๆ ปนอยู ่   
น้อยมาก มคีวามเหน่ียวสูง กระบวนการน้ีมีสารเคมีที่ใช้ได้ คือ โซเดียมไฮดรอกไซต์ (sodium 
Hydroxide) หรอืโซดาไฟ (Caustis soda) เป็นด่างแก่ทีล่ะลายไดใ้นน้ําเป็นทีรู่จ้กัทัว่ไปในทอ้งตลา
ว่า คอสตกิโซดา ซึง่มสีตูรทางเคมวี่า NaOH เป็นสารเคมปีระเภทหน่ึงทีม่ฤีทธดิ่างอยา่งแรง เมื่ออยู่์
ในสารละลายจะมคี่าเป็นกรดเป็นด่าง 11-12 มลีกัษณะเป็นของแขง็สขีาวอยูใ่นรปูเป็นเมด็แผน่ หรอื
สารละลาย ถ้าทิ้งไว้ในบรรยากาศจะสามารถดูดความชื้นจากอากาศกลายเป็นสารละลาย ได้ค่า
ความถ่วงเฉพาะ 2.14 จุดหลอมเหลว 318 องศาเซลเซยีส ละลายไดใ้นน้◌ํา แอลกอฮอล ์และเกลอื
คลอรนี ใชเ้ป็นวตัถุดบิในการผลติอุตสาหกรรมประเภทอื่น เช่น ผงชรูส สบู่ ผงซกัฟอก ทอผา้ ฟอก
ย้อม และกระดาษ และใช้ใน อุตสาหกรรมการกลัน่น้ํามนั ตลอดจนใชใ้นการฟอกลา้งและกดัสิ่
สกปรก 
 วธิกีําหนดอุณหภูม ิ การกําหนดอุณหภูมใิหส้งูจะส่งผลต่อปฏกิริยิาการสลายตวัใหม้คีวาม
รนุแรงและงา่ยขึน้ อุณหภมูจิงึถอืเป็นปจจยัทีส่าํคญัทีจ่ะตอ้งควบคุมั  
 
 
2. การพฒันาลวดลายผา้ทอ 
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 2.1 กระบวนการผลตเส้นด้ายิ  
 ภมูปิญญาทอ้งถิน่ของไทยมพีืน้ฐานมาจากงานหตัถกรรม ทัง้มเีรือ่งราวบ่มเพาะทีใ่หคุ้ณค่าั

ทัง้ใหท้างรปูธรรมและนามธรรมจนสามารถประกอบสรา้งใหเ้กดิรปูแบบผลผลติทีม่คีวามหลากหลาย 
ในการกาํหนดผลลพัธต์น้น้ําถงึปลายน้ํา การแกป้ญหา ตลอดจนการวเิคราะหก์ระบวนการ สิง่ส ําคญัั

กระบวนการลําดบัต้น คือ วตัถุดบิ เน่ืองจากการสร้างงานหตัถกรรมสิง่ทอนัน้จะให้มูลค่าตัง้แต่
คุณสมบตัิของสิง่ที่นํามาใช้ ทัง้น้ีเพื่อให้สามารถนําไปใช้ประโยชน์แบบเกิดประโยชน์สูงสุด  ใน
กระบวนการช่วงเริม่ตน้นัน้ถอืว่าการทาํเสน้ดา้ยตอ้งมคีวามละเอยีดรอบคอบและมสีมาธ ิเพราะการ
ผลิตเส้นใยเพื่อทําด้ายแต่ละเส้นประกอบด้วยใยเส้นสัน้ๆ รวมกนัและต่อขมวดจนเป็นเส้นยาว 
เสน้ดา้ยทีใ่ชท้อผา้หรอืนํามาผลติเป็นสิง่ทอสามารถทาํไดด้ว้ยกระบวนการทีห่ลากหลาย ยกตวัอยา่ง 
เชน่ วธิกีารทีนํ่าเสน้ใยสัน้ทีนํ่ามาเขา้เกลยีวรวมกนัและต่อกนัเป็นเสน้ใยยาวต่อเน่ืองกนั ทัง้น้ีในกรณี
เสน้ใยยาวสามารถทําไดห้ลายวธิกีาร อาจเป็นกระบวนการที่ใช้เสน้ใยนํามารวมกนัโดยไม่ได้เขา้
เกลยีว หรอืการใชเ้สน้ใยยาวจาํนวนหน่ึงโดยนํามาจบัรวมกนัแลว้เขา้เกลยีวหลวมๆ หรอืเขา้เกลยีว
แน่นเพื่อใหเ้กดิเป็นเสน้ดา้ยทีม่คีวามยาว นอกจากในกระบวนการผลติเสน้ดา้ยน้ี สามารถเลอืกใช้
เป็นเสน้ใยยาวเดี่ยวประกอบกนักบัวสัดุทีต่ดัเป็นเสน้ยาว หรอืใชแ้ผ่นยาว อาทเิช่น ดา้ยโลหะ ดิ้น
มาร่วมด้วยได้ ซึ่งถือเป็นการนํากระบวนการดัง้เดิมมาผสมผสานวิธีการที่มีความซับซ้อนและ
น่าสนใจมากขึน้ 
  
 2.1.1 กระบวนการปัน่ด้าย 
 ด้ายจะมอียู่หลากหลายประเภท อาท ิด้ายเดี่ยว ด้ายรวม ด้ายเคเบลิ ด้ายเชอืก (cord) 
ดา้ยเยบ็ผา้ และดา้ยแฟนซ ี ทัง้น้ีในการป ัน่เสน้ใยใหเ้ป็นเสน้ดา้ยสามารถทําไดห้ลายวธิ ีซึ่งการปน่ั
จากใยสัน้เป็นการปนโดยวธิเีชงิกล ั ่ (mechanical spinning) และการปนดา้ยใยยาว หมายถงึ การปนั ่ ั ่

ทางเคม ี(chemical spinning) ดา้ยทีป่นจากใยสัน้เรยีกว่า ั ่ Spun yarn จะปนโดยระบบฝาย ั ่ ้ (cotton 
system) หรอื ระบบขนสตัว ์(wool system) 
 การปอนปุยเสน้ใยเขา้เครื่องจกัรปนดา้ย จําเป็นจะตอ้งทราบคุณลกัษณะบางประการของ้ ั ่

เส้นใย เพื่อใช้ในการตัง้เครื่องจกัรปนด้าย และทําให้ได้เส้นด้ายมขีนาดตามความต้องการ ทัง้น้ีั ่

ลกัษณะสําคญัทีจ่ําเป็นจะต้องทราบ คอื ความยาวของเสน้ใย ซึ่งมคีวามสําคญัในการตัง้ช่วงกวา้ง
ของลูกกลิ้งแต่ละคู่ของเครื่องรดีเสน้ใยฝาย ้ (draw frame)  ซึง่หากพบว่าช่วงกวา้งของลูกกลิง้มี
ความไม่เหมาะสม ผลลพัธ์จะทําให้การปนด้ายมีประสทิธิภาพไม่ดีเท่าที่ควรเช่นเดียวกบัความั ่

เหนียวของเส้นใยที่ควรดูอย่างรอบคอบพถิีพถินัฃล  เพื่อเป็นแนวทางเบื้องต้นให้ทราบถึงความ
แขง็แรงของเสน้ใยนัน้ ลกัษณะมวลหนาของดา้ยที่จะใช้ ความแขง็แรงของเสน้ ซึ่งปจจยัในหลายั

ดา้นมกัจะมคีวามสมัพนัธ์และเกี่ยวขอ้งกบัความยาวเสมอ เสน้ใยยิง่ยาวมากจะมคีวามเหนียวและ
ความละเอยีดมากขึน้ด้วย ยกตวัอย่าง เช่น ฝายอนิเดยีที่ส่วนมา้ กจะเป็นเสน้ใยสัน้ หยาบ และมี
ความเหนียวตํ่า เมือ่นํามาปนเป็นเสน้ดา้ยจะปนไดเ้บอรต์ํ่า หรอืเสน้ใยฝายอยีปิตเ์ป็นฝายทีม่เีสน้ใยยั ่ ั ่ ้ ้
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ละเอยีด และมคีวามเหนียวของเสน้ ใยสูง สามารถที่จะปนดา้ยเบอรส์ูงๆ ขึน้ไปได ้ทัง้น้ีเบอรข์องั ่

เสน้ดา้ยสามารถจําแนกได ้อาท ิเช่น ดา้ยเบอร ์40 เป็นฝายอเมรกินัอพัแลนด์ ฝายแอฟรกิา แล้ ้ ะ
ฝายอยีปิต์เกรดตํ่า ดา้ยเบอร ์้ 20 เป็นฝายอเมรกินั อนิ้ เดยี และปากสีถาน และดา้ยเบอร ์10 มกัจะ
เป็นฝายอนิเดยี เป็นตน้้  
 ตามเรื่องเล่าสมยัก่อนคนเราจะนิยมปนด้ายด้วยมอืมากกว่า แต่ในยุคหลงัมาจากความั ่

ตอ้งการทีไ่ม่สิน้สุดทําใหเ้กดิเครื่องทุ่นแรงคนเพราะไดพ้บว่ามกีารปนดา้ยโดยใชเ้ครื่องจกัรเป็นครัง้ั ่

แรกทีป่ระเทศ องักฤษในปี พ.ศ. 2273 ดว้ยมกีารเปลีย่นแปลงในดา้นโรงงานของประเทศองักฤษน้ี 
เป็นแนวทางสําคญัที่ ปฏบิตัิกนัมาจนทุกวนัน้ี ปจจุบนัได้มกีารคดิค้นและประดษิฐ์เครื่องปนด้ั ั ่ าย 
เรยีกว่า โอเพนเอน็สปินนิง (open end spinning) ซึง่เป็นววิฒันาการใหมล่่าสุด เครื่องจกัรชนิดน้ีใช้
แรงงานน้อยทีส่ดุ และใชเ้น้ือทีน้่อย ทัง้น้ีการปนดา้ยระบบฝาย มลีาํดบัขัน้ตอนในการผลติ ั ่ ้ 7 ขัน้ตอน 
คอื 
 1.  การคดัเลอืกและการผสมเสน้ใย (sorting and blending) การปนดา้ยระบบฝาย เริม่ ั ่ ้

จากการคดัเลอืกฝายทีม่คีุณภาพใกลเ้คยีงกนั มขีนาดความยาวทีเ่ท่าๆ กนัมารวมกนั เพื่อจะไดป้น้ ั ่

เข้า เป็นเน้ือเดียวกันได้ดี โดยการแกะห่อฝายซึ่งห่อมาเป็นฟอนๆ ใส่รวมกันในเครื่องผสม ้ ่

(blending machine) เพื่อผสมใยใหเ้ขา้กนั เพราะฝายแต่ละ้ หอ่แมจ้ะไดผ้า่นการคดัเลอืกมาแลว้ แต่
อาจม ีลกัษณะ และคุณภาพไมเ่หมอืนกนั บางครัง้อาจตอ้งผสมกบัใยชนิดอื่นดว้ย เครื่องผสมจะช่วย
กระจุย ฝายใหก้ระจากออกและผสมกนั ทําใหใ้ยฟู สิง่สกปรกทีต่ดิมากบัฝายจะหลุดออก ทําใหฝ้าย้ ้ ้

สะอาดขึน้ และฝายจะรวมเป็นเน้ือเดยีวกนั้  
       2. การทําแผ่นเสน้ใย (picking) จากเครื่องน้ีจะช่วยทาํความสะอาดเสน้ใยอกีครัง้ แลว้ทํา 
เสน้ใยใหเ้ป็นแผน่ (lap or mat) หนาประมาณ 2-3 น้ิว กวา้งประมาณ 45 น้ิว จะมลีกัษณะเหมอืน 
มว้นสาํล ี 
 3.  การสางใย (carding) แผน่เสน้ใยจากขัน้ตอน 2 จะเขา้เครื่องสางเพื่อสางและทาํความ
สะอาดต่อโดยสางเอาเสน้ใยทีส่ ัน้มากๆ ออก และจดัเสน้ใยใหเ้รยีงขนานกนัในแนวตามยาวมากขึน้ 
เสน้ใยจะแผข่ยายออกเป็นแผ่นบางๆ และเรยีบสมํ่าเสมอกนั สง่ผา่นเขา้เครือ่งรวมกนัเป็นกลุ่มใยยาว
หลวม พอง ฟู และนุ่ม มเีสน้ผา่ศูนยก์ลางประมาณ 0.75-1 น้ิว เรยีกว่าสไลเวอรส์าง (carded silver) 
หรอืไสไ้ก่จากดา้ยสาง 
 4. การหวเีสน้ใย (combing) เป็นขัน้ตอนปฏบิตัิเพื่อใหไ้ด้เสน้ใยที่มคีุณภาพด ีเรยีบ
สวยงาม และเหนียว โดยนําเสน้ใยทีส่างแลว้มาเขา้เครือ่งหวอีกีครัง้ เพราะเสน้ใยบางเสน้ยงัค่อนขา้ง
ยุ่ง และไม่เรยีบ และไม่ขนานกนัด ีเครื่องหวจีะหวเีอาเสน้ใยสัน้ๆ ออก และจดัเสน้ใยใหเ้รยีงขนาน
กนั เรยีบ เป็นระเบยีบ เรยีกวา่ สไลเวอรห์ว ี(combed sliver) ใชผ้ลติเป็นดา้ยทีม่คีุณภาพสงู 
      5.  การดงึ (drawing) ขึน้อยูก่บัคุณภาพของเสน้ดา้ยทีต่อ้งการทาํหลงัจากสางหรอืหวแีลว้ 
โดยนําสไลเวอรห์ลายๆ เสน้มารวมกนั และนําเขา้เครื่องดงึ (drawing machine) และเครื่องจกัรจะ 
ดงึมารวมกนัและดงึออกมาเป็นสไลเวอรใ์หม ่ซึง่จะมขีนาดไมก่วา้งเทา่สไลเวอรเ์ดมิ 
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 6.  การดงึลดขนาด (roving) สไลเวอรจ์ากเครื่องดงึจะถูกสง่เขา้เครื่องลดขนาดลง (roving- 
machine) เพื่อทีจ่ะดงึเสน้ใยใหเ้ลก็ลงเหลอืเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 1/8 – 1/4 ของขนาดสไลเวอรเ์ดมิ 
หรอืใหไ้ดต้ามขนาดทีต่อ้งการ และบดิเกลยีวเลก็น้อยเพือ่ยดึเสน้ใยเขา้ดว้ยกนั 
 7.  การบดิเกลยีว (spinning) เป็นกระบวนการขัน้สดุทา้ยของการปนเสน้ดา้ยเดีย่ว โดยบดิ ั ่

เกลยีวเสน้ดา้ยใหเ้สน้ดา้ยแน่นและเหนียว แลว้กรอเขา้หลอดดา้ย 
 

 
 

ภาพประกอบ 2  การปนเสน้ใยเป็นดา้ยั ่  
 
 ทีม่า http://topicstock.pantip.com/writer/topicstock/W3800442/W3800442 

 
 2.1.2 การนับจาํนวนเกลียวของเส้นใย 
 การนับโดยเปรยีบเทยีบจากความยาว 1 น้ิว เสน้ใยทีเ่ขา้เกลยีวตํ่า หรอืเสน้ดา้ยทีม่จีาํนวน
เกลยีวตํ่า เน้ือดา้ยทีไ่ดจ้ากเสน้ใยนัน้จะหลวม พองหลุดลุ่ยไดง้า่ย และมขีนาดใหญ่ เมือ่นํามาทอเป็
ผา้จะไดเ้น้ือหลวม และไมท่นทาน แต่จะนุ่มฟู เสน้ดา้ยทีเ่ขา้เกลยีวแน่น หรอืมจีาํนวนเกลยีวสงู ดา้ย
จะมเีน้ือแน่น แขง็แรงเหนียว และ ทนทาน เมื่อเป็นผา้ที่มเีน้ือแน่นและทนทานดว้ยเสน้ดา้ยที่เขา้
เกลียวแน่นมาก เช่น ด้ายเครป เมื่อทอเป็นผ้าจะได้ผ้าเน้ือแน่น เน้ือด้ายเหมอืน ทราย เหนียว 
ทนทาน และไมค่อ่ยยบั 
  
 2.1.3 ระบบปัน่ด้ายใยสัน้ 
 การปนดา้ยใยสัน้ ั ่ (Staple fiber) คอื การนําเอาเสน้ใยสัน้มารวมกนัใหเ้ป็นเสน้ยาว ยดึกนั
อยู่ ไดด้ว้ยการบดิพนัเป็นเกลยีว มคีวามแขง็แรงคงทนต่อแรงดงึและแรงกระทบในกระบวนการทอ
ได้ ใน การปนด้ายจากเส้นใยสัน้ อาจจะใช้วตัถุดิบ ั ่ (เส้นใย) ได้จากทัง้เส้นใยธรรมชาติ เส้นใย
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ประดิษฐ์ล้วน หรือใช้เส้นใยทัง้สองอย่างผสมกันก็ได้ แล้วทําเป็นเส้นด้ายโดยกรรมวิธีของ
กระบวนการให้เส้นใย เหล่าน้ียดึเกาะติดกนัได้ด้วยความฝืดของผิวเส้นใยเอง และควบเกลียว
ประมาณ 10-25 เกลียวต่อน้ิว ทัง้น้ีขึ้นอยู่กับขนาดของเส้นด้ายที่จะผลิต ความยาว และความ
ละเอยีดของเสน้ใยทีใ่ช ้การปนดา้ย ใยสัน้ในยุคแรกๆ ผลติจากดา้ยขนสตัว ์ลนิิน และฝาย ต่อมาได้ั ่ ้

มกีารพฒันาดา้ยฟิลาเมนต์ขึน้ใช ้สามารถทําใหม้คีุณสมบตัคิลา้ยคลงึกบัดา้ยขนสตัวแ์ละฝาย ตาม้

ตอ้งการดา้ยใยสัน้เหมาะสาํหรบัใช ้ผลติเป็นเครื่องนุ่งห่ม เน่ืองจากมคีุณสมบตัใินการดูดซบัด ีฟูตวั 
และให้ความอบอุ่น ผวิของด้ายจะม ีปลายเส้นใยลอยออกมาสมัผสักบัผวิหนัง จงึเหมาะสําหรบั
ประเทศที่มอีากาศชื้นแหง้ แต่กม็ขีอ้เสยีคอื ปลายเสน้ใยของดา้ยใยสัน้มกัจะขดเป็นปมเลก็ๆ เมื่อ
เกดิการเสยีดสกีนับ่อยๆ ดา้ยใยสัน้ทีนิ่ยมใชก้นั อย่างกวา้งขวาง ไดแ้ก่ ดา้ยฝาย ดา้ยผสม และดา้ย้

ขนสตัว ์ดา้ยใยสัน้มอียูห่ลายประเภท ไดแ้ก่  
 ดา้ยสาง (Carded yarn) คอื การป ัน่เสน้ดา้ยทีม่คีุณภาพธรรมดา ดา้ยทีป่นจะมเีสน้ใหญ่ ั ่

และหยาบ ใชผ้ลติผา้ทีม่คีุณภาพตํ่า เชน่ ผา้ดบิ ผา้ขาวมา้ ฯลฯ ราคาถูกและขัน้ตอนในการผลติน้อย
กว่าดา้ยหว ีในขณะทีด่า้ยหว ี(Combed yarn) คอืการปนดา้ยทีม่คีุณภาพด ีดา้ยทีป่นจะมเีสน้เลก็ ั ่ ั ่

และละเอยีด ใชท้ําผา้ทีม่คีุณภาพสูง เช่น ผา้ตดัเสือ้ ราคาแพงกว่าดา้ยสาง เพราะมกีารกําจดัใยสัน้
ออก การสญูเสยี ใยยาวบางส่วน และขัน้ตอนในการผลติมากกว่าดา้ยสางดา้ยขนสตัว ์(Woolen & 
yarn) คอืการปน ดา้ยใยขนสตัว์ ซึ่งจะมสีองแบบเหมอืนใยฝาย คอื การปนดา้ยขนสตัว์ใยสัน้ที่ั ่ ้ ั ่

เรยีกวา่ Carded wool หรอื Woolen และการปนดา้ยขนสตัวใ์ยยาว ั ่ (worsted) 
  
 2.1.4 ขัน้ตอนระบบปัน่ด้าย 
 1.  การผสมและทําความสะอาดเสน้ใย (Blow room) ตามธรรมดาเสน้ใยจะถูกอดั แน่น 
เป็นมดัสีเ่หลีย่มผนืผา้มขีนาดใหญ่ เรยีกว่า เบล (Bale) หนกัประมาณ 478 ปอนด ์หอ่ดว้ยกระสอบ
ปาน หรื่ อพลาสติก เบลฝายที่อดัแน่นจะถูกเปิดออกนําไปใส่ในเครื่องผสมเสน้ใย ปอนฝาย ชนิด้ ้ ้

ต่างๆ จากหลายๆ เบลทีม่คีุณสมบตัใิกลเ้คยีงกนั เขา้ไปในเครื่องจกัรตามอตัราส่วนผสมที ่ตอ้งการ
เครื่องจกัรจะรวมเป็นชุดเรยีงต่อเน่ืองกนัตลอดเรยีกว่าหอ้งผสมเสน้ใย (Blow room) ซึง่ประกอบ 
ดว้ยเครื่องปอนและผสมใย ้ (Blend room) ซึ่งประกอบดว้ยเครื่องปอนและผสมใย ้ (Blending 
Feeders) เครื่องแยกและทาํความสะอาดใย (Opening & Cleaning Machines) และ เครื่องทาํแผน่
มว้นเสน้ใย (Pick Machines) ซึง่เป็นเครื่องสุดทา้ยทีท่ําการแยกใยใหเ้ป็นกอ้นเลก็ลง มากๆ และ
เหมาะสมกบัการผลติขึน้ต่อไป เครื่องต่างๆ ในหอ้งผสมเสน้ใยน้ีจะมหีลกัการที่คล้ายคลงึ กนั คอื 
ประกอบด้วยตวัตีเส้นใยที่มรีูปร่างเป็นทรงกระบอก และมหีนามยื่นออกมาใหญ่เล็กตามแต่ ชนิด 
หมุนด้วยความเรว็สูง ตีเสน้ใยที่อดักนัอยู่ใหแ้ยกออกจากกนัเป็นก้อนเล็กลง และสิง่สกปรกต่างๆ 
หลุดออกไป  
 2.  การสางใย (Carding) หลงัจากใย (ฝายหรอืใยสงัเคราะห์้ ) ไดผ้่านหอ้งผสมใยและทํา
เป็นแผน่ มว้นแลว้ เสน้ใยยงัมสีิง่สกปรกตดิอยู ่ดงันัน้จงึตอ้งมกีารแยกแยะกลุ่มเสน้ใยน้ีใหอ้อก จาก
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กนั โดยอสิระใหส้ิง่สกปรกและสิง่แปลกปลอมหลุดออกไป ทัง้เป็นการช่วยขจดัเสน้ใยสัน้ๆ ดว้ย และ
รวบรวมเสน้ใยทีส่ะอาดแลว้น้ีใหเ้ป็นเสน้ยาวตลอด เรยีกว่า สไลเวอร ์(Sliver) ทีม่ขีนาด และ รปูรา่ง
ที่เหมาะสมกบัการผลิตขัน้ต่อไป ประกอบด้วยลูกกลิ้งขนาดใหญ่หลายลูกที่หมุนด้วยหนาม ม ี
ทศิทาง การหมุนและความเรว็แตกต่างกนั ดา้นบนจะมแีผ่นหนาม (Flats) ขนาดเลก็จํานวนมาก 
และเคลื่อนที่ช้ามาก ใยจะถูกดึงแยกออกจากกันระหว่างหนามเหล่าน้ีแผ่นม้วนใยจะปอนเข้า้

ดา้นหลงั เครือ่ง และรวมตวักนัเป็นสไลเวอรท์ีห่น้าเครือ่งบรรจุลงถงัสไลเวอรต่์อไป 
 3.  การรดีปุย (Drawing) เน่ืองจากเสน้ใยทีป่ระกอบเป็นสไลเวอรน์ัน้ มลีกัษณะไม ่เหยยีด
ตรง และไม่เรียงตัวขนานกนัตามแนวทางยาวของสไลเวอร์ดีพอ ประกอบกบัเส้นใยและขนาด 
ของสไลเวอร ์จากเครื่องสางใยแต่ละเครื่องกต่็างกนั ดงันัน้จงึตอ้งรดีปุยเสน้ใยเพื่อใหไ้ดส้ไลเวอรท์ีม่ ี
ความสม◌ํ่าเสมอ และมขีนาดรปูรา่งตามตอ้งการสไลเวอรห์ลายๆ เสน้จะปอนเ้ ขา้ทางหลงัเครือ่งผา่น 
ระบบลูกกลิง้ (Drafting Roller) ทีว่างซอ้นกนัเป็นคู่ๆ ลูกกลิง้คู่หน้าสุดจะวิง่ดว้ยความเรว็ผวิสงูกว่า 
ลูกกลิง้คู่หลงัสุด ดงันัน้สไลเวอรท์ีร่วมกนัจะถูกรดีใหม้ขีนาดเลก็ลง และใยเหยยีดตรงมากขึน้ในการ 
ผสมใยต่างชนิดกนัเช่น ฝายและโพลเิอสเตอร์้  นิยมทาํกนัในเครื่องรดีปุยน้ี โดยการนําสไลเวอรข์อง
ใย ฝายและโพลเิอสเตอรป์อนเขา้หลงัเครื่อง จํานวนเสน้ใยสไลเวอรท์ีใ่ชข้องแต่ละชนิดเป็นไปตาม ้ ้

อตัราสว่น ผสมกาํหนด 
 4. การหว ี(Combing) ก่อนทีเ่ราจะหวเีสน้ใยนัน้ เราตอ้งทําแผน่มว้นฝายสาํหรบัการ หว ี้

(Comber preparation) เสยีก่อน สไลเวอรท์ีไ่ดจ้ากเครื่องสางใย เมื่อตอ้งการทาํเป็นดา้ยหว ีจาํตอ้ง
ผา่นการทาํใหเ้ป็นแผน่มว้น (lap) เพือ่ปอนเขา้เครือ่งหว ีและเป็นการทาํใหเ้สน้ใยเหยยีดตรง มากขึน้้

ก่อนการหว ีเครื่องที่นิยมใช้กนัมากในปจจุบนัประกอบด้วย เครื่องรดีปุยและเครื่องทํั าแผ่นม้วน 
(Pad former) ในการปนดา้ยฝายคุณภาพด ีจาํเป็นตอ้งมกีารขจดัเอาสิง่สกปรกใยสัน้ ปมใย ออกไป ั ่ ้

และทําใหใ้ยเหยยีดตรงมากทีสุ่ด ซึง่แผ่นมว้นฝายถูกปอนเขา้ทางตอนบนดา้นหลงัเครื่อง ผ่าน การ้ ้

หวแีละรวบรวมสไลเวอรบ์รรจุลงถงั และแสดงการทาํงานของเครือ่งหว ีขณะทีแ่ถบของเสน้ใยถูก จบั
ยดึดว้ยตวัจบับนและล่าง 
 5.  การโรพวิง่ (Roving) เป็นการลดขนาดของสไลเวอรใ์หม้ขีนาดเหมาะสมสาํหรบัปน ดา้ย ั ่

ซึ่งเสน้โรพวิง่จะมลีกัษณะยาวตลอด มเีกลยีวเลก็น้อยเพื่อใหเ้สน้ใยจบัยดึกนั และมคีวาม แขง็แรง 
สไลเวอรแ์ต่ละเสน้จะถูกปอนเขา้ทางหลงัเครื่้ อง แลว้ผา่นระบบลูกกลิง้เพื่อลดขนาดและพนั มว้นเขา้
หลอดขนาดใหญ่ (Package) 
 6.  การปนดา้ย ั ่ (Spinning) เป็นขัน้ตอนสุดทา้ยของการทาํเป็นเสน้ดา้ย โดยใชเ้ครื่อง ปน่ั
ดา้ยแบบวงแหวน (Ring Frame) ซึง่เป็นแบบทีใ่ชก้นัมากทีสุ่ด หลอดโรพวิง่จะหอ้ยอยูต่อนบนของ 
เครื่องเส้นโรพวิง่จะถูกลดขนาดเป็นเส้นด้าย และพนัเขา้หลอด การลดขนาดใช้ระบบลูกกลิ้งที่ม ี
ลกัษณะคลา้ยกนักบัเครื่องโรพวิง่ แต่มขีนาดเลก็กว่า อตัราการลดขนาดสามารถปรบัไดต้ามขนาด 
ของเบอรด์า้ยทีต่อ้งการ ดา้ยทีป่นจะมเีกลยีวเพื่อใหม้คีวามแขง็แรง ความยดืหยุ่นเหมาะสมกบัการั ่

ใช ้งาน เครื่องปนดา้ยเครื่องหน่ึงๆ จะมจีาํนวนแกนปนประมาณ ั ่ ั ่ 420 แกน ขนาดกําลงัการผลติของ 
โรงงานปนดา้ยจะพจิารณาจากจาํนวน แกนทีม่อียู่ั ่  
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 7.  การกรอดา้ย (Winding) เน่ืองจากหลอดดา้ยเครื่องปนดา้ยน้ีมขีนาดเลก็ ดงันัน้จงึ ตอ้งั ่

มกีารกรอใหร้วมกนัเป็นหลอดใหญ่ขึน้ และสะดวกกบัการใชง้าน นอกจากนัน้การกรอด้ายยงัเป็น 
การขจดัสิง่บกพรอ่งต่างๆ ของดา้ย เชน่ สว่นหนา ปม และรอยต่อ เพือ่ไมใ่หเ้กดิปญหาในการใชง้าน ั

และทําใหคุ้ณภาพต่◌ําลง ดา้ยทีม่คีุณสมบตัดิ ีจะตอ้งมขีนาดสม◌ํ่าเสมอโดยตลอดปราศจากปุมปน่

รอย ต่างๆ มคีวามแขง็แรง ความยดืหยุ่นอ่อนนุ่ม เหมาะสมกบัประเภทของการใชง้านต่างๆ และ
ยอ้มส ีตกแต่งไดด้ ี
   
 2.1.5 ระบบการปัน่ด้ายสมยัใหม่  
 เชน่เดยีวกนักบักระบวนการปนดา้ยในปจจุบนั ซึง่ตลอดระยะ ั ่ ั 25 ปีทีผ่า่นมา นบัไดว้่าเป็น
ช่วงประวตัศิาสตรท์ี่ น่าสนใจสําหรบับุคคลในวงการปนดา้ย เน่ืองจากระยะเั ่ วลาดงักล่าวไดม้กีาร
คดิคน้ระบบการปนดา้ย ใหม่ๆ ขึน้มามากมาย แต่มเีพยีงไม่กี่ระบบเท่านัน้ทีป่ระสบความสําเรจ็ในั ่

เชงิอุตสาหกรรม นอกจากนัน้ แนวความคดิในการผลติเสน้ดา้ยกเ็ปลีย่นไป กล่าวคอื ในอดตีจะใหผ้ล
ผลิตสูง แต่ คุณภาพเส้นด้ายอยู่ในเกณฑ์พอประมาณ แต่ในปจจุบนัจั ะเน้นคุณภาพด้ายสูง แต่
ผลผลติพอประมาณ ขณะเดยีวกนั การพฒันาทางดา้นเครื่องมอืตรวจสอบคุณภาพดา้ย และผนืผา้ที่
ใชเ้ทคนิคสงูขึน้ กเ็ป็น องคป์ระกอบหน่ึงทีช่่วยผลกัดนัใหเ้กดิการผลติทีต่อ้งคํานึงถงึคุณภาพยิง่ขึน้ 
 ระบบการปนดา้ยแบบใหมท่ีถู่กคดิคน้ขึน้ สรปุได ้ั ่ 6 วธิ ีแต่ละระบบต่างกม็ขีอ้ดเีฉพาะอยา่ง 
ซึ่งทุกระบบที่กล่าวถึงจะประสบความสําเรจ็ในเชงิอุตสาหกรรมไดน้ัน้ ส่วนใหญ่จะถูกกําหนดโดย
คุณภาพเสน้ดา้ยและผา้ทีผ่ลติ นอกจากนัน้ยงัไดม้กีารพฒันาเครื่องจกัรอื่นๆ ในขัน้ตอนการปนดา้ย ั ่

เชน่ เครื่องผสมใย เครื่องสางใย และเครื่องหวใีย เป็นตน้ ซึง่เครื่องเหล่าน้ีกม็ผีลต่อคุณภาพเสน้ดา้ย
ทีผ่ลติเช่นกนั อย่างไรกต็ามในที่น้ีจะมุ่งเน้นเฉพาะเครื่องปนดา้ยเท่านัน้ เน่ืองจากการปนดา้ยเป็นั ่ ั ่

ข ัน้ตอนทีม่กีารพฒันามากทีส่ดุเมือ่เทยีบกบัขัน้ตอนอื่นๆ กระบวนการปนดา้ยทีเ่ป็นไปไดแ้ละกระทาํั ่

อยูใ่นปจจุบัั น ไดแ้ก่ 
 1.  การปนดา้ยแบบวงแหวน ั ่ (Ring spinning) คอื การปนดา้ยโดยลดขนาดของ ั ่ Roving 
ใหเ้ลก็ลง เหลอืขนาดทีต่อ้งการดว้ยระบบ Draft ของ Roller 1 ชุด แลว้ผา่น thread guide ไปยงั 
Traveler ซึง่เคลื่อนทีอ่ยูบ่น Ring แลว้จงึไปพนับน Spool ซึง่สวมอยูบ่น Spindle เกลยีวในเสน้ดา้ย 
จะเกดิขึน้ไดเ้น่ืองจากความต่างกนัระหว่างความเรว็ของ Traveler Spindle เครื่องจกัรทีใ่ชใ้นการปน ั ่

ดา้ยวธิน้ีี เรยีกวา่ Ring Spinning Frame การปนดา้ยโดยใช ้ั ่ Ring Spinning Frame น้ียงัคงใชก้นัอยู่
อย่างแพร่หลายในปจจุบนัเพราะ สามารถผลติดา้ยขนาดต่ั างๆ ไดอ้ย่างกวา้งขวาง ตัง้แต่ขนาดเลก็
มากจนถงึขนาดใหญ่ คอื ตัง้แต่ขนาด เลก็มากจนถงึขนาดใหญ่ คอื ตัง้แต่ 5 เทก็ซถ์งึ 600 เทก็ซ ์แต่
เน่ืองจากดา้ยทีป่นเสรจ็แลว้ไปพนัอยู่บน ั ่ Spindle ซึ่งหมุนตาม Spindle มน้ี◌ําหนักมาก จงึไม่
สามารถเพิม่กําลงัผลติ โดยการเพิม่กําลงัผลติโดย การเพิม่ความเรว็ของ Spindle ใหส้งูขึน้มากได ้
(ความเรว็ปกต ิ12,000 rpm.) เน่ืองจากเหตุ 3 ประการคอื 
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  ก) จะตอ้งใชพ้ลงังานจาํนวนมากในการหมนุกลุ่มดา้ย (Yarn package) 
   ข) ขนาดกลุ่มดา้ยถูกจํากดัดว้ยเหตุผลอื่นๆ เช่น กระโปรงพอง (Ballooning effect) 
และ ความตงึของดา้ย (Yarn effect) 
         ค) ขอ้จาํกดัทางดา้นชิน้สว่นของเครื่องจกัรเกีย่วกบัแรง (Force) ทีเ่กดิขึน้ และพลงังาน
ทีใ่ช ้
 2.  การปนดา้ยแบบปลายเปิด ั ่ (Break or Open-end Spinning) ในปจจุบนัดเูหมอืนว่า จะั

มเีพยีงไมก่ีร่ะบบเทา่นัน้ทีป่ระสบความสาํเรจ็ สาํหรบัการปนดา้ยใยสัน้ ั ่ (Short staple-fibers) ใน เชงิ
อุตสาหกรรมที่เขา้มาแบ่งส่วนลดตลาด คอืการปนดา้ยปลายเปิด ั ่ (Open-End) ในระบบลูกถ้วย 
(Rotor Spinning) และระบบ การปนดา้ยดว้ยความฝืด ั ่ (Friction Spinning) 
 3.  การปนดา้ยแบบลูกถว้ย ั ่ (Rotor Spinning) การป ัน่ดา้ยแบบน้ีแทนทีใ่ยจะผ่านระบบ 
Drafting Twisting และ Winding เหมอืนแบบ Ring Spinning ใยจาก Sliver จะถูกผา่น Break ซึง่ 
จะทาํใหใ้ยแยกตวัออกจากกนัดว้ยการ Draft ทีส่งูมากจนเกอืบจะเป็นอสิระจากกนั แลว้จงึต่อไปยงั 
ลูกถ้วย ทีห่มุนดว้ยความเรว็สูงมากใยจะไปเรยีงตวักนัที ่Collecting Surface ของลูกถ้วย และ 
เกีย่วกบัปลายของดา้ย และทาํใหเ้กดิเกลยีว ขณะถูกถงึออกจากลูกถว้ยไป Winding device การที่
ใยแยกตวัเป็นอสิระต่อกนัก่อนถูกสง่เขา้ไปในลูกถว้ย จงึทําใหก้ารปนดา้ยดว้ยวธิน้ีีมชีื่อ เรยีกอกีชื่อั ่

หน่ึงว่า การปนดา้ยแบบปลายเปิดั ่  (Open-End Spinning) ในแบบ Ring Spinning สามารถเดนิ 
เครื่องดว้ยความเรว็ไดส้งูถงึ 100,000 รอบต่อนาท ีและเน่ืองจากการทาํหลอดดา้ย(Package) เป็น
อสิระจากการปน จงึสามารถทําหลอดด้ายขนาดใหญ่ขึน้ไดต้ามต้องการ นอกจากนัน้ ยงัทําใหล้ดั ่

ข ัน้ตอนการโรพวิง่และการกรอดา้ยลงไดอ้กีดว้ย 
 4. การปนดา้ยดว้ยความฝืด ั ่ (Friction Spinning) ระบบการปนดา้ยทีค่ดิคน้โดย ั ่ Dr. Ernst 
Fehrer เครือ่งจกัรรุน่แรกทีเ่ขา้สูอุ่ตสาหกรรมมชีื่อวา่ DREF II Process หลกัการปนเป็น เสน้ดา้ยจะั ่

เกดิขึน้ทีจุ่ดสมัผสัของลูกกลิง้ 2 ตวัทีม่รีูโดยรอบ และหมุนในทศิทางเดยีวกนั เสน้ใยใน สไลเวอรท์ี่
ปอนเขา้จะถูกแยกออก สง่ต่อไปยงัลกูกลิง้ และถูกกดดว้ยลมใหต้ดิกบัลูกกลิง้ทัง้สอง เสน้ใย จะหมุน้

ไปตามลูกกลิ้ง เน่ืองจากความเสยีดทานทีผ่วิสมัผสั ทําใหป้นรวมตวัเป็นเสน้ดา้ย เป็นการปน ดา้ย ั ่ ั ่

แบบปลายเปิดเช่นกนั เพราะปลายเสน้ดา้ยจะเปิดอยู่ แต่ต่างจากระบบปนดา้ยปลายเปิดทัว่ไป มีั ่

การปนเป็นเสน้ดา้ยไมใ่ช ้ั ่ Rotor แต่ใช ้Friction Rollers แทนระบบน้ีดา้ยจะถูกปนดว้ยความเรว็สงู ั ่

ขณะที่ลูกกลิ้งซึ่งขนาดใหญ่กว่า 100-200 เท่าจะหมุน ช้ากว่า เป็นระบบการปนด้ายแบบอุดมคติั ่

อย่างแทจ้รงิ เพราะมเีพยีงมวลของเสน้ดา้ยเท่านัน้ทีถู่กหมุน ดว้ยความเรว็สงู เปรยีบเทยีบการปน่ั
ดา้ยระบบอื่นๆ ทีต่อ้งหมุน Rotor หรอืแกนหลอดดา้ยทีม่ ีน้◌ําหนักมากดว้ยความเรว็สงู สามารถ
ปนไดผ้ลผลติสงู ั ่ 200-400 เมตรต่อนาท ีใชไ้ดก้บัการปนดา้ย ขนาดใหญ่ ั ่ (Coarse Count) ดา้ยทีป่น่ั
จะมลีกัษณะระหว่างดา้ยทีป่นแบบ ั ่ Ring กนัแบบ O.E.Rotor ผวิดา้ยจะหยาบกว่า เกลยีวดา้ยจะ
ขึน้กบัองคป์ระกอบหลายอย่าง เพราะมกีารเลื่อนไถลของใยขณะ ปนเกลยีวมผีลต่อคุณสมบตัดิา้ยั ่

เป็นอย่างมาก ทัง้ด้านความเหนียว และความมเีน้ือมาก (Fakeness) ของด้ายจากการศกึษา
โครงสรา้งของดา้ย ใยจะพนักนัไมเ่รยีงตวัขนาน เกลยีวสว่นในจะมากกว่ารอบ นอก ความเหนียวจะ
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ต่◌ํากว่าดา้ยปลายเปิด การปนดา้ยระบบน้ีมแีนวโน้มทีจ่ะไดร้บัการยอมรบัอยา่งแพรห่ลายต่อไปในั ่

อนาคต เมื่อมกีารพฒันาใหด้ยีิง่ขึน้ Fasciated (การปนดา้ยดว้ยลม ั ่ MJS, Plyfil) ในระยะแรกระบบ
การปน ดา้ยด้ั ่ วยลม (Air-jet Spinning) ไดถู้กกล่าวว่าเป็นหน่ึงในระบบของการปนดา้ยแบบั ่

ปลายเปิด (Open-End) แต่จากการวจิยัไดย้นืยนัว่า มนัไมใ่ช่ระบบดงักล่าว เหตุผลเพราะการก่อรปู
ของเสน้ใย ขณะปนเป็นไปอย่างต่อเน่ือง และเสน้ด้ายที่ปนออกมามลีกัษณะเฉพาะตวัของมนัเอง ั ่ ั ่

กล่าวคอื ใยที ่อยูแ่กนกลาง (Core Fibers) จะไม่มเีกลยีว แต่จะถูกพนัหุม้ดว้ยเสน้ใยทีอ่ยู่รอบอก 
(Wrapper Fibers) ดงันัน้จงึมชีื่อเรยีกเฉพาะเสน้ดา้ยแบบน้ีว่า “Fascuated Yarn” ความคดิในการ
ปนดา้ยแบบ ใชล้มปนเกลยีวเกดิขึน้ในปี คั ่ ั ่ .ศ. 1961 โดยบรษิทั Du Pont เครือ่งปนดา้ั ่ ยทีผ่ลติในครัง้
แรกโดย บรษิทัดงักล่าวนัน้ จะใชก้บัการปนดว้ยใยสัน้อยา่งยาว ั ่ (Long Staple Fibers) ต่อมาในปี 
ค.ศ. 1970 บรษิทั Toray และ Murata ประเทศญีปุ่นไดพ้ฒันาการปนดา้ยระบบน้ีใหเ้หมาะสมกบั่ ั ่

การปนดา้ยใย สัน้ ั ่ (Short Staple Fibers) โดยใชห้ลกัการพืน้ฐานยงัคงเหมอืนกบั Du Pont แต่แนว
การพฒันา ต่างกนั คอื Toray เน้นการควบคุมเสน้ใยก่อนทีจ่ะถูกปนเกลยีว โดยใชอุ้ปกรณ์สายพานั ่

ควบคุมเสน้ ใยส่วนรมิของสไลเวอร ์แต่ใชห้วัฉีดลม (Twisting Nozzle) ตวัเดยีว สว่น Murata มี
หลกัการควบคุม เสน้ใย โดยใชห้วัฉีด 2 ตวั โดยหวัฉีดลมตวัแรกจะทาํหน้าทีค่วบคุม เสน้ใย และตวั
ทีส่องทาํหน้าทีป่น เกลยีวโดยหมนุในทศิทางกลบักนั ั ่  
  หลกัการปนดา้ยดว้ยลมจะประกอบดว้ย หวัฉีดลม ั ่ (Twisting Nozzle) ทีม่แีรงขบัดนัลม
สงู 2 ตวั หมุนกลบัทางกนั สไลเวอรท์ีผ่่านการรดีลดขนาดแลว้ จะถูกปนเกลยีวดว้ยหวัฉีดลม ั ่ 2 ตวั 
ทีอ่ยู ่ระหว่างลูกกลิง้รดีขนาด และลูกกลิง้ปล่อยตวัหน้า (Delivery Roller) คุณสมบตัขิองหวัลมฉีด
ตวั ที ่2 หมุนใหเ้กลยีว Z ตวัที ่1 จะหมุนเกลยีว S ทาํใหเ้สน้ซึง่อยูร่อบนอกจะพนัรอบเสน้ดา้ยเป็น
เกลยีว สว่นใยทีอ่ยูแ่กนกลาง (Core Fibers) เมื่อ Spinning ระบบการปนด้ั ่ ายแบบน้ี จะมคีวามผนั
แปรขึน้ กบัความต้านทานต่อการบดิ (Torsional Resistance) ของใยแต่ละชนิด ต่อแรงลมที่
แตกต่างกนั โครงสรา้งเสน้ดา้ยจงึมหีลายรปูแบบ คุณสมบตัขิองดา้ยน้ีจะมคีวามเรยีบ ขนน้อย เสน้
กลม และเลก็ กวา่ดา้ยทีป่นดว้ยเครือ่งแบบวงแหวน หรอื แบบปลายเปิด มีั ่ ความตา้นทานต่อการหกั
งอสูง และ กระดา้ง เน่ืองจากการทีเ่สน้ใยรวมกนัเป็นมดัในแกนกลาง ระบบน้ีสามารถปนไดเ้ฉพาะั ่

พอลเิอสเตอร ์100% หรอื ใยผสมฝายกบัพอลเิอสเตอร์้  
 5.  การปนดา้ยแบบอื่นๆ ั ่ (Others Spinning) นอกจากทีก่ล่าวมาขา้งตน้แลว้ สว่นมากจะใช้
กบั Worsted Yarn ซึง่ทาํจากขนสตัว ์เสน้ใยประดษิฐ ์หรอื เป็นการผสมกนัระหว่างขนสตัวก์บั ใย
ประดษิฐ์ และในระบบการปนดา้ยแบบน้ี จะไม่ค่อยประสบผลสําเรจ็ในเชงิอุตสาหกรรมปนดา้ยใย ั ่ ั ่

ส ัน้ (Short Staple Fibers) เป็นเรื่องค่อนขา้งแปลกทีจ่ะกล่าวถงึระบบการปนดา้ยทีไ่ม่ประสบ ั ่

ความสําเรจ็ในเชงิอุตสาหกรรม อย่างไร กต็ามจุดน้ีนับว่าเป็นองค์ประกอบสําคญัที่จะใหเ้ขา้ใจถึง 
เหตุผลวา่ระบบการปนดา้ยทีไ่มป่ระสบความสาํเรจ็นัน้ เกดิจากสาเหตุอะไร ซึง่จะไดนํ้าขอ้มลูเหล่าน้ี ั ่

ไปพฒันาระบบการปนด้ายที่ไม่ประสบความสําเรจ็นัน้ ไปพฒันาระบบการปนด้ายใหม่ๆ ที่ั ่ ั ่ จะถูก
คดิคน้ขึน้ในอนาคต ทัง้น้ีรปูแบบการปนดา้ยมวีธิกีารทีห่ลากหลาย สามารถทาํไดโ้ดยใชว้ธิกีาร ดงัน้ีั ่  
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  5.1 การปนดา้ยแบบเกลยีวสลบั ั ่ (Self Twist Spinning) ศกึษาคน้ควา้ตัง้แต่เมื่อ พ.ศ. 
2504 โดยสถาบนั Australian Commonwealth Scientific and Industrial Research Organization 
(A.C.S.I.O.) หลกัการปนดา้ยระบบน้ี คอืกลุ่มดา้ยจะผา่นการดราฟทใ์หไ้ดข้นาดเบอร ์ตามทีต่อ้งการ ั ่

จากนัน้ผา่นการตเีกลยีว S และ Z สลบักบัดา้ยลูกกลิง้ ซึง่จะทาํใหใ้ยทัง้สองรดัตวักนั เป็นผลใหด้า้ย
มเีกลยีวสลบัทศิทางกนัเป็นช่วงๆ ตรงรอยต่อระหว่างเกลยีว S และ Z จะมเีกลยีวเป็น ศูนย ์ระบบ
การปนดา้ยแบบน้ีใหผ้ลผลติสงูประมาณ ั ่ 200 เมตร/นาท ีแต่มขีอ้จํากดัเฉพาะการผลติ ดา้ยใยสัน้
ขนาดยาว (Long Staple Fiber) เช่น ดา้ยอครลิคิ ในประเทศองักฤษกว่า 90% ของ เสน้ดา้ยปนโดยั ่

ระบบน้ี อยา่งไรกต็าม การปนดา้ยใยสัน้ ยงัไมส่ามั ่ ารถผลติไดด้ว้ยระบบดงักล่าว ทัง้น้ี เน่ืองจากช่วง
ต่อระหว่างเกลยีวสลบัทศิทางกนั มคีวามยาวมากกว่าความยาวเสน้ใย เช่น ฝาย ระบบ น้ีจงึยงัไม่้

ประสบความสาํเรจ็ในเชงิอุตสาหกรรมสาํหรบัเสน้ใยสัน้ 
  5.2  การปนดา้ยแบบไรเ้กลยีว ั ่ (Twistless Spinning) ใยสัน้ทาํใหต่้อเป็นเสน้ดา้ยยาว 
ได ้โดยการยดึตวัของใยเองอย่างหน่ึง แลว้ทาํใหย้ดึตดิ กนัไดแ้น่นยิง่ขึน้โดยตเีกลยีว จาํนวนเกลยีว
ยิง่ สงูดา้ยจะยิง่เหนียวมากขึน้ เพราะใยพนักนัแนบสนิทขึน้ ดา้ยแบบน้ีทอไดผ้า้เน้ือแน่น เรยีบ และ
คงทน การคน้ควา้วธิผีลติดา้ยชนิดใหม่ยงัคงดําเนินต่อไป แต่อย่างไรกต็าม ยงัไม่ปรากฏมกีรรมวธิ ี
หรอื เทคนิคการผลิตที่น่าสนใจ เน่ืองจากสาเหตุใหญ่สองประการ คือ การเลือกใช้สารเคลือบที่
เหมาะสม กบัการผลติ และการอบแหง้เสน้ดา้ยทีว่ิง่ดว้ยความเรว็สงูประมาณ 400 เมตร ต่อนาท ีถา้
หาก สามารถขจดัปญหา ความยุ่งยากดงักล่าวได ้การปั ัน่ดา้ยแบบไรเ้กลยีว (Twistless Spinning) 
น้ี น่าจะเป็นระบบทีใ่หผ้ลผลติ และคุณภาพเสน้ดา้ยสงู การปนดา้ยไรเ้กลยีวจดัเป็นกระบวนการวธิีั ่

หน่ึง ใชผ้ลติดา้ยทอผา้ไดด้ ีและในบางกรณีดกีว่าดา้ยทีม่เีกลยีวตามหลกัการ ดา้ยไมม่เีกลยีวเสน้ใย
จะยดึ กนัอยูไ่ดด้ว้ยสารเหนียวตดิ (adhesive) กระบวนการผลติพอสรุปไดพ้จิารณาประกอบจาก
ภาพ ในขัน้แรกนํากลุ่มสายใยฝาย ้ (roving) ไปตม้ดว้ยโซดาไฟ เพื่อเอาขีผ้ ึง้ ไขมนั และสิง่สกปรก
อื่นๆ ออกเสยีก่อน หรอืนัยหน่ึงเป็น การทําความสะอาดเพื่อใหใ้ยฝายดูดแปงไดด้ยีิง่ขึน้ นําไปทํา้ ้

ตามขัน้ตอนต่อโดยไมต่อ้งทาํใหแ้หง้ กลุ่ม เสน้ใย จากหลอดโรพวิง่ผา่นไปยงัลูกกลิง้คู่แรกของหน่วย
จดัขนาด (drafting) ในระยะน้ีบบีน้◌ําทีม่อียู ่มากเกนิไปออกใหแ้หง้ เมื่อผ่านออกจากลูกกลิง้คู่ที ่2 
กลุ่มสายใยฝายจะแบนเหมอืนรบิบิน้ ผา่นไป เขา้เครื่อง ้ false-twist ทีใ่นภาพเพื่อคลายเกลยีวออก
แล้วผ่านไปตามลูกกลิ้งที่มว้นเขา้เป็นกลุ่ม จากการสงัเกตพบว่า ยงัมลีูกกลิ้งอกีอนัหน่ึงที่ซึ่งเป็น
ลูกกลิ้งใชส้ําหรบัทาน้◌ําแปง ใหเ้ขา้ไปใน กลุ่มสายใย ฉะนัน้เมื่อผ่านออกจากกลุ่มสายใยจะมแีปง้ ้

จาํนวนมาก พอทีจ่ะทําใหเ้สน้ใยยดึกนัแน่นไดคุ้ณสมบตัแิละลกัษณะเฉพาะ ดา้ยทีผ่ลติโดยวธิน้ีีจะมี
ลกัษณะตามขวางแบนเหมอืนรบิบิ้น โค้งงอบดิไปมาได้มาก และดกีว่าเสน้ด้ายกลม การสาวด้าย
ออกจากกลุ่ม (Package) สาวจากภายใน ออกมา มฉิะนัน้แปงทีอ่บไอน้◌ําไวอ้าจยดึเสน้ดา้ยใหเ้กาะ้

ตดิกนั สาวออกไดย้ากใชเ้ป็นดา้ยยนื และ ดา้ยพุ่งได ้ถา้ใชเ้ป็นดา้ยพุง่ ปรมิาณแปงทีใ่ชเ้ป็นดา้ยยนื้

นัน้ ต้องเพิม่ความระมดัระวงัมากขึน้ใหม้ดีา้ย เหนียวเพยีงพอทีจ่ะต้านทานแรงดงึและแรงกระทบ
ของฟนหวไีด ้เมื่อนําไปทอเป็นผา้ ลกัษณะทีเ่หน็ไดช้ดัเจนแตกต่างจากดา้ยเขา้เกลยีวธรรมดากค็อื ั

ผวิสมัผสั ของผา้ราบเรยีบและเป็นมนัมากกว่ากนั เน้ืออ่อนนุ่มน่าใช ้เมื่อดูดว้ยกลอ้งจุลทรรศน์ จะ 
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เหน็ดา้ยไรเ้กลยีว มใียเรยีงตวักนัเป็นเสน้ขนาน ความเหนียวของผา้ทีผ่ลติจากดา้ยไรเ้กลยีวขึน้อยู่
กบั ขนาดของเสน้ดา้ย และโครงสรา้งของผา้ ถา้ทอเน้ือแน่นดา้ยไรเ้กลยีวสอดสลบัไปมาบ่อยครัง้ขึน้
เท่าไร ความเหนียวก็เพิม่ขึน้ตามลําดบั ในบางกรณีดกีว่าดา้ยมเีกลยีว ผา้ทอดว้ยดา้ยไม่มเีกลยีว 
แมว้่าซกัไปแลว้หลายครัง้ ความเหนียวของผา้จะไมล่ดลงตรงกนั ขา้มกบัดา้ยมเีกลยีว เมื่อซกัไปใน
จํานวนครัง้เท่ากนั ความเหนียวลดลงมากกว่าปญหาสําคญัขณะน้ีคอื เวลาทอผา้ดว้ยดา้ยไรเ้กลยีวั

นัน้ต้องทอแน่นมาก เพราะใชก้ารอดัแน่นของดา้ยเป็นการช่วยใหใ้ยไม่กระจายตวัออก และต้องใช้
ด้ายขนาดเล็ก แต่มีผลดีอย่างอื่นตามมา แม้ว่าการใช้ด้ายขนาดเล็กทําให้ต้นทุนการผลิตสูงขึ้น 
เพราะต้องใชเ้สน้ด้ายมากขึน้แต่ปรมิาณใยฝายที่ใช้จะน้อยลง ถ้าเป็นในรูปแบบการทําเครื่องแต่ง้

กายจะประหยัดค่าซักฟอกได้มากขึ้น  จากการพิจารณาข้อมูลระบบการปนด้ายที่ไม่ประสบั ่

ความสาํเรจ็ในเชงิอุตสาหกรรมทีก่ล่าวมาขา้งตน้จงึสามารถสรุปไดว้่าในระบบปนดา้ยแบบใหม่ๆ  จะั ่

ถูกกาํหนดโดยประเภทของเสน้ใยทีจ่ะสามารถปนใหเ้ป็นเสน้ดา้ยไดแ้ละเป็นการยากทีจ่ะทาํการผลติั ่

เครื่องปนให้ั ่ สามารถใชก้บังานอุตสาหกรรมไดอ้ย่างมปีระสทิธภิาพ ถงึแมว้่าแนวทางความคดิของ
ระบบการปนด้ายนัน้ๆ จะดีมากแต่เครื่องปนด้ายระบบใหม่จะต้องผลิตเส้นด้ายที่มคีุณสมบตัิทัง้ั ่ ั ่

ทางดา้นความเหมาะสม ในการสวมใส่ เช่น ผวิสมัผสันุ่ม ความพองฟูด ีและคุณสมบตัอิกีประการ
หน่ึงคอื ความคงทนต่อการใช ้งาน (อจัฉรา, 2539) 
  
 2.2 กระบวนการทอลวดลายผา้ 
 การเตรยีมดา้ยยนืหรอืเสน้ยนื หลงัจากการปนใสห่ลอดเรยีบรอ้ยแลว้กจ็ะนําดา้ย เหล่านัน้ ั ่

ไปใสเ่ครื่องเดนิดว้ย ซึง่มรีาวสาํหรบับรรจุหลอดดา้ยลงแครส่าํหรบัเดนิดา้ยต่อไป ราวน้ีมขีนาดใหญ่
สามารถบรรจุหลอดด้ายประมาณ 200 หลา และแคร่สามารถบรรจุเส้นยนืได้ยาว 200 หลา เมื่อ
เดินเส้นด้ายเสร็จแล้วก็จะปลดเอาด้ายออกมาจากแคร่และขมวดให้เป็นลูกโซ่ เพื่อปองกนัมิให้้

เสน้ดา้ยยุง่นําเกบ็สาํหรบัหวต่ีอไป ซึง่เรยีกวา่การเดนิดา้ย หรอืจะใชว้ธิเีดนิดา้ยโดยไมใ่ชเ้ครือ่งกไ็ด ้
 การร้อยฟนหวีและการหวีด้าย การหวีด้ายคือการแผ่เส้นจากลกัษณะที่เป็นกําอยู่ ให ้ั

กระจายออกเป็นเเผ่นเรยีบเสมอกนัแล้วมว้นเกบ็เขา้แกนของกงพนัสําหรบัตัง้บน กี่ต่อไป จากนัน้ 
จะตอ้งเอาปลายดา้นหน่ึงของกําเสน้ยนืเขา้กบัฟนหว ีซึง่มฟีนหวแีละสว่นกวา้งเท่ากบัความตอ้งการ ั ั

แลว้ผกูเขา้กบัแกนของกงพนัมว้นดา้ย ในการหวดีา้ยจาํเป็นทีจ่ะตอ้งใช ้ผูป้ฏบิตัอิยา่งน้อย 2 คน คน 
หน่ึงมว้นกงพนั อกีคนใชพ้นัหว ีหวดีา้ยใหเ้รยีบรอ้ยและสม◌ํ่าเสมอกนั และนําไปขงึบนกีส่าํหรบัเกบ็ 
ตะกอต่อไป 
 การนําด้ายขงึบนกี่ เมื่อเรานําด้ายที่หวดี้ายเรยีบรอ้ยแล้วความยาว ตามความต้องการ
นําเอา มาขึน้กี่ที่จะใชใ้นการทอผา้ ปลายดา้ยดา้นหน่ึงมว้นเขา้กบัเครื่องมว้นดา้ยยนืดา้นหน้าและ
ปลายดา้ย ดา้นตดิ กบัฟืมมว้นเขา้กบัไมม้ว้นผา้ดา้นหลงั 
 การเก็บตะกอ การเก็บตะกอด้าย หมายถึงการที่เรานําด้ายที่จะทอขึงขึ้นบนกี่เสร็จ
เรยีบรอ้ย แลว้ กม็าถงึขัน้ตอนการเกบ็ตะกอ โดยการเกบ็ลวดลายหรอืแบบทีเ่ราจะทอตามทีต่อ้งการ
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ผูกเขา้กบั เทา้เหยยีบให ้เรยีบรอ้ยก่อน เมื่อเกบ็ตะกอตามแบบทีเ่ราต้องการเสรจ็เรยีบรอ้ยแลว้ ก็
สามารถเริม่ การทอผา้ไดเ้ลย 
 การเตรยีมดา้ยพุ่งหรอืเสน้พุ่ง นําดา้ยฝายทีจ่ะใชใ้นการทอผา้ตามลวด้ ลายทีต่้องการแลว้
มา เขา้เครื่องกรอดา้ยเขา้กบัหลอดหลายใหม้จีํานวนมากตามจํานวนทีเ่รา ต้องการใชใ้นการทอผา้
สาํหรบั ดา้ยพุ่ง การทอผา้ หลกัของการทอผา้ กค็อืการทําใหเ้สน้ดา้ยสองดา้ยสองกลุ่มขดักนั โดย
ทัง้สองพวกตัง้ฉากกนั เสน้ดา้ยพวกหน่ึงเรยีกวา่เสน้ดา้ยยนื และอกีพวกเรยีกวา่เสน้ดา้ยพุง่ ลกัษณะ
ของการ ขดักนัของดา้ยพุง่และดา้ยยนืจะขดักนัแบบธรรมดาทีเ่รยีกวา่ ลายขดัหรอือาจจะเพิม่เทคนิค
พเิศษ เพือ่ใหผ้า้มลีวดลายสวยงามและแปลกตา 
 เมือ่ขงึดา้ยเขา้กบักีเ่ป็นทีเ่รยีบรอ้ยแลว้ กใ็ชก้ระสวยซึง่บรรจุเอาหลอดดา้ยใสไ่วใ้นรอ่งของ 
กระสวยสําหรบัสอดเสน้ดา้ยใน แนวขวาง (พุ่ง) การสอดกจ็ะต้องสอดกลบัไปกลบัมาอยู่เสมอเวลา 
สอด 1 ครัง้กต็อ้งเหยยีบ 1 ครัง้ และใชฟื้มกระทบจดัให ้เขา้กนัเพื่อคดัเสน้ดา้ยใหแ้น่นเขา้มอืยนืไป
ไม ่ถงึกป็ลดเสน้ดา้ยทีข่งึก่อน แลว้มว้นเขา้ไปในไมม้ว้นผา้จะตงึทาํแบบน้ีไปเรื่อยๆ ต่อไปจนกระทัง่
เสรจ็ แลว้จงึเอามว้นผา้ทีท่อไดอ้อกกเ็ป็นอนัเสรจ็สิน้การทอ  

 

 
 

ภาพประกอบ 3  กีท่อผา้ 
 
 ทีม่า: http://www.isan.clubs.chula.ac.th 
 
 ผา้ (Fabric) หมายถงึ สิง่ทอทีเ่ป็นผนืผา้ มคีวามกวา้ง ความยาว และความหนาขนาด
ต่างๆ กนั มโีครงสรา้งทีเ่กดิจากการนําเสน้ดา้ยมาทอ ถกั หรอืวธิอีื่นๆ อาจเกดิจากการใชเ้สน้ใยมา
อดั หรอื อดัโพลเิมอรเ์หลวใหเ้ป็นผนืผา้ขึน้ 
 



 25 

 2.3 กระบวนการตกแตงผา้่  
 การตกแต่งผา้ (finishes) หมายถงึกระบวนการหรอืกรรมวธิต่ีางๆ ทีท่าํขึน้ในระหว่างการ 
ผลติผา้หรอืหลงัจากการทอผา้เป็นผนืผา้ และก่อนทีจ่ะนําไปใชเ้พื่อเปลีย่นผวิสมัผสั เน้ือ คุณสมบตั ิ
และช่วยแกไ้ขขอ้บกพรอ่งบางประการของเสน้ใย เสน้ดา้ย และผา้ใหม้คีุณสมบตั ิลกัษณะ ผวิสมัผสั 
และประโยชน์ใช้สอยดีขึ้นประวตัิเกี่ยวกับการตกแต่งผ้าไม่มีปรากฏอยู่มากนัก ทราบแต่ว่าใน
สมยัก่อนตกแต่งผา้ให ้เรยีบ โดยใชห้นิขดั และตกแต่งใหผ้า้มเีน้ือและน้◌ําหนักโดยชุบน้◌ําผสมดนิ
เหนียวสขีาว เป็นต้น ประวตัิ ที่เขยีนไว้เป็นหลกัฐานเกี่ยวการตกแต่งผ้าเพิง่มปีรากฏเมื่อกลาง
ศตวรรษที ่19 จงึพอสรุปไดว้่า เมื่อก่อนหน้านัน้ มกีารตกแต่งผา้ทีเ่ป็นประจาํ (routine finishes) อยู่
บา้ง การตกแต่งโดยการชุบมนั (mercerization) กเ็ป็นวธิกีารตกแต่งผา้ทีเ่ก่าแก่วธิหีน่ึง คน้พบโดย
จอหน์ เมอรเ์ซอร ์(John Mercer) เมื่อปี พ.ศ. 2396 โดยเอาผา้ฝายแช่น้◌ํายาโซดาไฟและเอช้ .เอ. 
โลว ี(H.A. Lowe) ไดค้ดิคน้วธิแีละ กระบวนการตกแต่งน้ีจนประสบความสาํเรจ็โดยสมบูรณ์เมื่อปี 
พ.ศ. 2432 และการตกแต่งผา้ใหท้น หด (sanforization) มกีารเริม่ใชใ้นศตวรรษที ่20 
 การตกแต่งนุ่ม (Softening finishes) ผวิสมัผสัทีนุ่่ม ลื่น ยดืหยุน่ น่าใช ้และสวมใสส่บาย 
ซึ่งเป็นคุณสมบตัิสําคญัๆ แรกที่ผู้บริโภค ทัว่ไปให้การพจิารณาเพื่อซื้อผ้า ทําให้ในปจจุบนัการั

ตกแต่งใหนุ่้มถอืเป็นกระบวนการตกแต่งทางเคม ีสิง่ทอพืน้ฐานทีทุ่กโรงงานฟอกยอ้มตกแต่งสาํเรจ็
จะตอ้งมขี ัน้ตอนในการตกแต่งผา้ใหนุ่้มเพื่อช่วย แกป้ญหาผา้แขง็ การตกแต่งผา้ใหนุ่้มนัน้ม ีั 2 วธิคีอื 
การตกแต่งใหนุ่้มเชงิเคม ีและการตกแต่งใหนุ่้ม เชงิกล สารช่วยใหผ้า้นุ่ม (Softener) จะแสดงผลโดย
ตรงทีผ่วิของเสน้ใยในผนืผา้ทีจ่ะทําใหผ้า้นุ่ม ลื่นน่าสมัผสั โดยโมเลกุลเลก็ๆ ของของสารนุ่มจะซมึ
เขา้ไปในชอ่งวา่งในโมเลกุลของโพลเีมอร ์ของเสน้ใย โดยการลดอุณหภูมแิกว้ (Tg) และลกัษณะการ
เรยีงตวัของโมเลกลุลของสารชว่ยใหผ้า้นุ่มบนผนืผา้ ซึง่ แสดงไวด้า้นล่างน้ี โดยขึน้อยูก่บัไอออนของ
โมเลกุลของสารนุ่มและสว่นทีไ่มช่อบน้◌ําของผวิเสน้ใย 
 สารช่วยใหผ้า้นุ่ม (Softener) ประเภทประจุบวก สว่นทีเ่ป็นประจุบวกจะยดึกบัผา้ทีม่สีว่น 
เป็นประจุลบ เกดิพืน้ผวิทีไ่ม่ชอบน้◌ําทีม่คีวามนุ่มลื่นทีด่มีาก ส่วนสารช่วยใหผ้า้นุ่ม (Softener) ที่
เป็น ประจุลบจะหนัสว่นทีเ่ป็นประจุลบออกจากตวัผา้และปลายของโมเลกุลมายดึ ตดิกบัผา้ ซึง่จะทาํ
ให ้ความนุ่มจะน้อยกวา่สารชว่ยใหผ้า้นุ่มประจุบวกซึง่มสีว่นทีช่อบมากสงูกว่า สว่นสารช่วยใหผ้า้นุ่ม
ทีไ่ม ่มปีระจุจะยดึตดิกบัผวิเสน้ใยโดยสว่นทีช่อบน้◌ํา จะยดึตดิกบัสว่นทีช่อบน้◌ําสว่นทีไ่มช่อบน้◌ํา
จะยดึตดิกบั สว่นทีไ่มช่อบน้◌ํา 
             
 2.3.1 นวตักรรมสงทอิ่  
 นวตักรรม (Innovation) หมายถงึ ความคดิ การปฏบิตัแิละการกระทําใหม่ๆ  ทีไ่มเ่คยมมีา
ก่อนหรือการพฒันาดัดแปลงมาจากของเดิมที่มีอยู่แล้วให้ทนัสมยัและใช้ได้ผลดียิ่งขึ้น เมื่อนํา
นวตักรรมมาใชจ้ะชว่ยใหก้ารทาํงานนัน้ไดผ้ลดมีปีระสทิธภิาพและประสทิธผิลสงูกวา่เดมิ 
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 สิง่ทอ (Textile) หมายถงึเสน้ใย เสน้ดา้ย ผา้หรอืผลติภณัฑท์ีท่าจากเสน้ใย เสน้ดา้ยหรอื
จากผา้ 
 อุตสาหกรรมสิง่ทอเป็นอุตสาหกรรมที่มคีวามสําคญัต่อเศรษฐกิจของประเทศ สามารถ
สรา้งรายไดจ้ากการส่งออกไดถ้งึ  250,000 ลา้นบาทต่อปี อย่างไรกด็ ีในช่วงทีผ่่านมามสีนิคา้จาก
ต่างประเทศเขา้มาตตีลาดในบา้นเราสงูมาก สง่ผลใหอุ้ตสาหกรรมสิง่ทอตอ้งเสยีดุลการคา้ การสรา้ง
นวตักรรมและการพฒันาเทคโนโลยใีนการผลติสิง่ทอใหม้สีมบตัพิเิศษจงึเป็นทางเลอืกหน่ึงในการ
สรา้งมูลค่าเพิม่ใหก้บัผลติภณัฑ์สิง่ทอ เพราะนอกจากจะเป็นการเพิม่ความสามารถในการแข่งขนั
แลว้ยงัเป็นการเพิม่ทางเลอืกใหก้บัผูบ้รโิภคในยุคปจจุบนัสิง่ทอนาโน หมายถงึ สิง่ทอทัว่ไปทีม่กีารั

นํา“นาโนเทคโนโลยี” มาประยุกต์ใช้ในกระบวนการผลิต หรือหลงัจากการผลิต เพื่อเพิ่ม
ประสิทธิภาพของสิ่งทอนัน้ให้มสีมบตัิพิเศษเพิ่มขึ้น สิ่งทอนาโนโดยส่วนใหญ่จะมอีนุภาคนาโน 
(nanoparticles) หรอืเสน้ใยนาโน (nano-fiber) ปรากฏอยูบ่นผวิหรอืผสมอยูเ่น้ือของเสน้ใยผา้ หรอืมี
ชัน้ฟิลม์ทีม่ขีนาดความบางในระดบันาโนเมตร (nano thin-film) เคลอืบอยูบ่นผวิของเสน้ใยผา้ โดย
ทีอ่นุภาคนาโนหรอืชัน้ฟิลม์บางนาโนตอ้งมกีารจดัเรยีงตวัทีเ่ป็นระเบยีบและมสีมบตัใิหม่เกดิขึน้ สิง่
ทอนาโนในปจจุบนัสามารถทาการผลติได้โดย การผลติเป็นเสน้ใยนาโน ั (Nanofiber) และการ
ตกแต่งผา้ใหด้ว้ยสารนาโน (nano-particles) ใหม้คีุณสมบตัต่ิางๆ  
 

 
 
 

ภาพประกอบ 4  ตวัอยา่งเสือ้ผา้นาโน 
 
 ทีม่า: actinnovation.com 
  
 การผลติเสน้ใยนาโนหรอื Nanofiber เป็นเสน้ใยที่มขีนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลางตํ่ากวา่ 1 
ไมโครเมตร การผลติเสน้ใยนาโน สามารถทาได้โดยกระบวนการ Electro-spinning ซึ่งเมื่อฉีด
ออกมาผลติภณัฑจ์ะอยูใ่นรปูของผา้ nonwoven และอกีอยา่งหน่ึงคอื การเตมิสารเตมิแต่งนาโนพาร์
ตเิคลิ (nano-particle) ในโพลเีมอรแ์ลว้ฉีดออกมาเป็นเสน้ใยทีม่คีุณสมบตัต่ิางๆ เช่น ตา้นแบคทเีรยี 
เป็นตน้ ผลติภณัฑเ์ราเรยีกว่า “เสน้ใยนาโน (Nanofiber) ” การตกแต่งสาํเรจ็ผา้ใหม้คีุณสมบตัต่ิางๆ 
ดว้ยสารนาโน (nano-particles) ซึง่เรามกัจะเรยีกว่า เสือ้นาโน ผา้นาโน กด็ว้ยวธิกีารนาสารนาโน
สามารถตกแต่งผ้าใหม้คีุณสมบตัิต่างๆ คุณสมบตัิพเิศษของสิง่ทอนาโน สามารถพฒันาได้หลาย
คุณสมบตั ิเชน่ กนัน้ําหรอืสะทอ้นน้ํา  
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 การตกแต่งเพือ่ใหผ้า้มคีุณสมบตัใินการกนัน้าไดน้ัน้ มกีารทาํมานานแลว้โดยทีใ่นระยะแรก
นัน้ ใช้วธิกีารเคลอืบผา้ดว้ยสารที่ไม่มกีารดูดซมึน้ํา เชน่ พวกขีผ้ึง้หรอืยางธรรมชาต ิในปจจุบนัมั

หลายวธิ ีทัง้วธิทีางกายภาพ เช่นการดดัแปรพืน้ผวิเสน้ใยโดยใชพ้ลาสมา หรอืวธิทีางเคม ีเช่น การ
การเคลอืบผวิเสน้ใยดว้ยสารทีม่คีุณสมบตัไิม่ชอบน้ํา (Hydrophobic) ไดแ้ก่สารเคมพีวก พาราฟิน 
แวก็ซ ์ซลิโิคนและสารประกอบฟลูออโรคารบ์อน เช่น เทฟล่อน (polytetrafluoroethylene) เป็นตน้ 
ในปจจุบนัน้ีสารประกอบฟลูออโรคาร์บอนได้รบัความนิยมในการนํามาตกแต่งสะท้อนน้ําบนสิง่ั ทอ
เน่ืองจากใหมุ้มสมัผสั (contact angle) ของน้ํามคีา่มากทีส่ดุ โดยทีว่สัดุนัน้จะไมเ่ปียกน้ํา โดยใ
หลกัการทางดา้นนาโนเทคโนโลยมีาปรบัปรุงพืน้ผวิสิง่ทอที่สามารถเลยีนแบบการกลิ้งของน้ําบนใ
บวั (Lotus effect) ทาํใหส้ิง่ทอไมเ่ปียกน้ําและมคีุณสมบตัทิาความสะอาดตนเองได ้(self cleaning) 
โดยหลกัการ คอืทาใหพ้ืน้ผวิสมัผสัของเสน้ใยเกดิความขรขุระขึน้โดยการนําอนุภาคระดบันาโนเมตร
มาอดัลงในช่องว่างเล็กๆ บนผวิของเส้นใย จากนัน้ จุ่มอดัสารเคลือบประเภทไขมนัหรอืสารที่มี
คุณสมบตัไิม่ชอบน้ําเพือ่หุม้อนุภาคนาโนไว ้ทําใหอ้นุภาคนาโนมผีวิทีไ่มช่อบน้ําคลา้ยกบัเสน้ใยนาโ
ตวัอยา่งอนุภาคนาโนทีใ่ชไ้ดแ้ก่ ซลิกิอนไดออกไซด ์

 

 
 

ภาพประกอบ 5 การจาํลองการทางานของปรากฏการณ์ “น้ากลิง้บนใบบวั” 
 
 ทีม่า: http://www.kroobannok.com/19310 
  
 ยบัยัง้เชือ้แบคทเีรยี การตกแต่งเพื่อปองกนัเชือ้จุลนิทรยี์้  (Antimicrobiat finishs) ผา้
ตกแต่งดว้ยวธิน้ีี จะมคีุณสมบตัหิยุดยัง้การเจรญิเตบิโต ของจุลนิทรยี ์ลดการเกดิกลิน่จากเหงือ่หรอื
สิง่สกปรกและลดการเสยีหายของผา้เน่ืองจากเชือ้ราหรอืแบคทเีรยีทีท่าใหเ้สน้ใยเป่ือยขาดงา่ย ผา้ที่
ตกแต่งเพื่อวตัถุประสงค์เหล่าน้ี เสือ้ผา้และเครื่องใชเ้ดก็อ่อน เป็นต้น สารทีใ่ชต้กแต่งมหีลายชนิด 
แลว้แต่ผูผ้ลติจะเลอืกใชช้นิดใดตอ้งเลอืกใหเ้หมาะกบัเสน้ใยแต่ละชนิดดว้ย สาหรบัอนุภาคนาโนทีไ่ด้
นามาใชใ้นการผลติเสือ้กนัแบคทเีรยี ไดแ้ก่อนุภาคนาโนซงิคอ์อกไซค ์ (ZnO) และนาโนไททาเนียม
ไดออกไซต ์ (Tio2) และอนุภาคเงนินาโน (nanosilver) กนัไฟฟาสถติ ผา้ทีเ่กดิประจุไฟฟาสถติขึน้้ ้

นัน้ผูใ้ชจ้ะทราบไดจ้ากการทีเ่ครื่องนุ่งห่มสมัผสักบัผวิหนังหรอืเสยีดสกีบัผา้อื่นๆ จะรูส้กึเหมอืนกบั
ไฟฟาเคลื่อนจาดตวัผูส้วมใส่สู่โลหะหลงัจากทีย่นืหรอืผ่านพืน้ทีเ่้ ป็นโลหะหรอืบางครัง้จะไดย้นิเสยีง
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การเกิดประจุไฟฟาเมื่อถอดเสื้อออกจาดตวั เมื่อผ้าตวันอกเสยีดสกีบัผ้าตวัในหรอืผ้าเสยีดสกีบั้

เน้ือผ้าจะรู้สกึแปลบปลาบเป็นที่น่ารําคาญ หลกัสําคญัในการตกแต่งคือ ปรบัผวิหน้าผ้าให้มกีาร
เหน่ียวนาไฟฟาดขีึน้ ซึ่งจะทาใหป้ระจุไฟฟาผ่านลงสู่้ ้ พืน้ดนิ หรอืบรเิวรรอบๆ ง่ายขึน้ หรอือาจทา
โดยใชส้ารเคมทีีม่ปีระจุไฟฟาตรงกนัขา้มกบัประจุไฟฟาทีผ่วิของเสน้ใยทาใหเ้กดิความเป็นกลาง ผา้้ ้

จะไม่สะสมประจุไฟฟาสถติ สาหรบัสารอนุภาคนาโน ไดแ้ก่สารหมู่ไฮดออกซลิ้ (OH), ไซเลน นาโน
ซอล (silane nanosol) สารเหล่าน้ีเพิม่ความชืน้ในเสือ้ผา้ กนัยบั โดยใชส้ารตกแต่งจาํพวก Ceoss – 
linking resin สารน้ีจะเขา้ไปอยูบ่รเิวณ Amorphous ภายในเสน้ใยทาใหโ้มเลกุลเสน้ใยเคลอืบทีไ่ด้
ยากเมือ่น้าซมึเขา้ไปในเสน้ใย เมือ่หรอืถูกความรอ้น สารตกแต่งเพือ่กนัยบัผวิของเสน้ใย เสน้ดา้ยลื่น
นุ่ม เสน้ดา้ยเคลื่อนตวัไดส้ะดวกไมย่บังา่ย แต่สาหรบัการใชเ้รซนิ มขีอ้จากดัคอืทาใหผ้า้แขง็กระดา้ง
ขึน้ การซบัน้าไม่ด ีและทาใหผู้ส้วมใสอ่ดึอดั เน่ืองจากการถ่ายเทไม่สะดวก นาโนเทคโนโลยชี่วยลด
ขอ้จากดัตรงน้ีได ้ดว้ยการใชน้าโนไททาเนียมไดออกไซต์กบัผา้ฝาย เน่ืองจากเป็นสารทีท่าใหเ้กดิ้

การเชื่อมระหว่างเสน้ใยเซลลูโลสในเน้ือผา้ฝายได ้และนาโนซลิกิากบัผา้ไหม โดยการผสมนาโนซลิิ้

กากบัสารกระตุน้มาเลอกิแอนไฮดรายด ์(maleic anhydride)สามารถช่วยปองกนัการยบัของผา้ไหม้

ได ้เบา นุ่มลื่น การตกแต่งผา้นุ่ม (Softening finishes) ทาใหผ้า้นุ่มน่าจบัตอ้งและทาใหผ้า้อยูต่วัดขีึน้ 
นอกจากนัน้ยงัช่วยใหน้าผา้ไปตกแต่งดว้ยวธิกีารอื่นๆ สะดวกขึน้ ตวัอยา่งผา้สาลูเป็นการตกแต่งผา้
ใหนุ่้ม สารทีน่ามาใชต้กแต่ง เช่น ไขมนั สบู่ ผงซกัฟอกสว่นผสมของแอมโมเนียและซลิโิคน ปจจุบนัั

น้ายาทาใหผ้า้นุ่ม (Fabric softener) ทีม่จีาหน่ายทัว่ไปสว่นใหญ่จะประกอบดว้ยเกลอืแอมโมเนียและ
ซลิโิคน ซึง่จะชว่ยทาใหผ้า้นุ่ม และลดการเกดิไฟฟาสถติลงดว้ย กนัรงัสยีวู ีแสงยวูี้ ในปจจุบนัมคีวามั

เข้มข้นสูง เป็นสาเหตุหลัก ที่ทาให้การเกิดริ้วรอยและความเหี่ยวย่นของผิวหนังก่อนวัย อาจ
ก่อใหเ้กดิโรงมะเรง็ผวิหนงัได ้สว่นของเสือ้ผา้เองเมื่อโดนแสงแดดบ่อยครัง้ทาใหส้ซีดีลง การนาสาร
ทีป่องกนัรงัสยีวูี้  2 ชนิด คอื รงัส ีUVA และ UVB โดยใชส้ารตกแต่งซึง่มหีลายชนิด เช่น นาโนซงิคอ์
อกไซค ์(ZnO) และนาโนไททาเนียมไดออกไซต ์(Tio2) มาผสมในขบวนการผลติสิง่ทอซึง่สารเหล่าน้ี
เมื่ออนุภาคมีขนาดเล็กลงจนถึงระดบันาโมเมตร จะสามารถสะท้อนแสงและรงัสียูวีได้ดียิ่งขึ้น 
เน่ืองจากสารในระดบันาโนเมตรพื้นที่ผวิเพิม่มากขึ้นนัน้เอง อกีทัง้ยงัโปร่งแสง มลีกัษณะใส แต่
สามารถปองกนัไดท้ัง้้  UVAและUVB  
 สิง่ทอนาโนถือว่าเป็นผลิตภณัฑ์ใหม่ที่ตอบสนองความต้องการในยุคปจจุบนั และเป็นั

ววิฒันาการใหม่ที่ช่วยสนับสนุนอุตสาหกรรมสิง่ทอไทยที่จะพฒันาและต่อสู้กบัตลาดอาเซียนใน
อนาคต ความนิยมของการบรโิภคในผลติภณัฑม์กัจะมคีาว่านาโนเพิม่มากขึน้โดยเฉพาะเสือ้ผา้นา
โน แต่กเ็ป็นทีท่ราบกนัดอียูแ่ลว้หลายสิง่หลายอยา่งมทีัง้คุณและโทษ สิง่ทอนาโนกเ็ช่นเดยีวกนัไมว่่า
จะเป็นสารฟลูออโรคารบ์อน ในขบวนการกนัน้าหรอืสะทอ้นน้า มกีารปลดปล่อยสารพษิทีก่่อใหเ้กดิ
การระคายเคอืงผวิหนงัและไม่เป็นมติรต่อสิง่แวดลอ้ม การควบคุม พฒันาและวจิยัจงึเป็นสิง่ทีส่าํคญั
ของนกัวทิยาศาสตรส์ิง่ทอนาโนทีจ่ะรว่มกนัพฒันาต่อไป 
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 สงทอจากฐานข้อมลูวสัด ุิ่ Material Conne Xion 
 1.  สิง่ทอจากเสน้ใยโพลแีลคไตด ์(PLA) น้ี ผลติจากแปงขา้วโพดหรอืแปงจากพชือื่นๆ มี้ ้

คุณสมบตัเิทยีบเท่าเสน้ใยโพลเีอสเตอร ์และสามารถย่อยสลายไดต้ามธรรมชาตภิายในเวลาเพยีง
ไม่กี่สปัดาห ์สามารถนําไปใชง้านไดห้ลากหลาย เช่น ผา้บุเฟอรนิ์เจอร ์ผา้ม่านตกแต่ง บรรจุภณัฑ ์
หรอือุปกรณ์ประกอบเครือ่งแต่งกาย 
 

 
 

ภาพประกอบ 6 ภาพตวัอยา่งสิง่ทอจากเสน้ใยโพลแีลคไตด ์(PLA) 
 
 ทีม่า: นิทรรศการ คลีผ่นืผา้. มองหานวตักรรม: Smart & Innovative Textiles. 
 
 2.  สลบัเลื่อมพรายบนผนืผา้Morphotex: Imprinting butterfly wings on fabric การ
ประดษิฐผ์า้ทอจากเสน้ใยไนลอนและโพลเีอสเตอรท์ีม่กีารจดัเรยีงตวัเหลื่อมกนัในระดบันาโน ทําให้
เกดิการเลยีนแบบปีกเหลอืบแสงของผเีสื้อ โดยใช้สสีนัเหลอืบแสงบนผนืผา้ที่สวยงามโดยไม่ต้อง
ยอ้มส ีทัง้ยงัเป็นมติรต่อสิง่แวดลอ้มและสามารถนําไปผลติเป็นเสือ้ผา้ ชุดกฬีา ผา้บุเฟอรนิ์เจอร ์
 

 
 

ภาพประกอบ 7 ตวัอยา่งภาพสลบัเลื่อมพรายบนผนืผา้ 
 
 ทีม่า: นิทรรศการ คลีผ่นืผา้. มองหานวตักรรม: Smart & Innovative Textiles 
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  3. ผา้ทอสามมติ ิ 3-D textile ผนืผา้ทีม่ ี “รปูทรง” และความโคง้เวา้ทีห่นาไดถ้งึ 2.4 น้ิว 
สามารถกาํหนดความหนาแน่นและโครงสรา้งภายในไดต้ามตอ้งการ ผา้น้ีระบายอากาศไดด้ ี น้ําหนั
เบา มคีวามยดืหยุน่และคนืตวั เหมาะแก่การนําไปใชท้าํเบาะในรถยนต ์เครือ่งบนิ อุปกรณ์กฬีา แผน่
กรอง และชิน้สว่นขึน้รปูสาํหรบัการบรรจุของแขง็ หรอืใชใ้นงานทางการแพทยแ์ละสขุาภบิาล 
ตลอดจนใชเ้สรมิแรงในวสัดุต่างๆ  
 

 
 

ภาพประกอบ 8  ตวัอยา่งภาพผา้ทอสามมติ ิ
 

 ท่ีมา: นิทรรศการ คลีผ่นืผา้.. มองหานวตักรรม: Smart & Innovative Textiles 
  
 4.  เสน้ใยเซลลูโลสชวีภาพน้ีไดจ้ากการเพาะเลี้ยงแบคทเีรยีในน้ําสบัปะ- รด เพื่อใหผ้ลติ
เสน้ใยทีม่ขีนาดเลก็กว่าเสน้ผมถงึ 1,000 เท่า แต่มคีวามเหนียวใกล้เคยีงอะลูมเินียม ทนกรด ด่าง 
และความรอ้น เสน้ใยเหล่าน้ีสานถกัเป็นร่างแหที่มรีูพรุนขนาดเล็กกว่า 200 นาโนเมตร สามารถ
ปกปองผวิหนังใหม้คีวามชุ่มชืน้ สามารถนําไปผลติเป็นวสัดุปิดบาดแผล หรอืใชท้ําผลติภณัฑเ์สรมิ้

ความงาม เชน่ แผน่มาสกห์น้าและรอบดวงตา 
 

 
 

ภาพประกอบ 9 ตวัอยา่งภาพผา้ทอจุลนิทรยี ์
 

 ทีม่า: นิทรรศการ คลีผ่นืผา้.  มองหานวตักรรม: Smart & Innovative Textiles 
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ภาพประกอบ 9 ตวัอยา่งภาพผา้กนัยงุสมนุไพร 100%  
 

 ทีม่า: นิทรรศการ คลีผ่นืผา้. มองหานวตักรรม: Smart & Innovative Textiles 
   
 5.  ผา้กนัยุงสมุนไพร ผา้กนัยุงสมุนไพรน้ีมน้ํีามนัหอมระเหยจากสมนุไพรไทยทีแ่ทรกอยูใ่
ใยผา้ด้วยวธิไีมโครเอ็นแคปซูเลชัน่ (Microencapsulation) โดยน้ํามนัหอมระเหยจะบรรจุอยูใ่
กระเปาะและจะแตกตวัระเหยออกมาอยา่งต่อเน่ืองเมื่อมแีรงกระทาํ มปีระสทิธภิาพในการปองกนัยุง้

ได้ถึง 97% โดยผ่านการรับรองจากกระทรวงสาธารณสุข จึงไม่มีผลกระทบต่อสุขภาพและ
สิง่แวดลอ้ม เน่ืองจากเป็นผลติภณัฑจ์ากธรรมชาต ิ100% อกีทัง้ยงัเป็นงานวจิยัทีร่ว่มมอืกบัสถาบนั
พฒันาอุตสาหกรรมสิง่ทอดว้ย  
 

 
 

 ภาพประกอบ 10 ตวัอยา่งภาพผา้กนัยงุสมนุไพร 100%  
 

 ทีม่า: นิทรรศการ คลีผ่นืผา้. มองหานวตักรรม: Smart & Innovative Textiles 
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 งานวจยัและพฒันาสงทอโดยสถาบนัอตุสาหกรรมสงทอิ ิ่ ิ่  
 1. เสือ้กาวน์ตา้นเชือ้โรค ( Anti-Bacterial Medical Gowns) เสือ้กาวน์น้ีผลติจากผา้ฝาย้

นํามาผา่นกรรมวธิชีบุเคลอืบดว้ยอนุภาคของสารนาโน ซงิค ์ออกไซด ์(Nano Zinc Oxide) ใหม้ี
คุณสมบตัติา้นทานเชือ้โรค ไดแ้ก่ เชือ้ราและเชือ้แบคทเีรยีหลายชนิด เชน่ เชือ้ E. Coli มตีน้ทุนการ
ผลติไมส่งูมาก และเป็นการชว่ยลดความเสีย่งในการปฏบิตังิานใหแ้ก่บุคลากรดา้นการแพทย ์
 2.  ผา้ปลอดเชือ้ (anti-bacterial bus seats.) ผา้ปลอดเชือ้และทาํความสะอาดตวัเองได้
สาํหรบัทาํเบาะรถยนตน้ี์ไดจ้ากการนําผา้ไปเคลอืบสารไทเทเนียมไดออกไซด ์ ทาํใหผ้า้มคีุณสมบตัิ
ปองกนัเชือ้โรคทีก่่อใ้ หเ้กดิโรคปอดบวมและอาการทอ้งเสยีได ้สิง่สกปรกทีม่าเกาะบนเน้ือผา้กจ็ะยอ่ย
สลายไปไดเ้อง ผา้น้ีจะทาํงานไดด้ขีึน้หากไดร้บัการกระตุน้โดยรงัสยีวูหีรอืแสงแดด สามารถนํามาใช้
กบัรถยนตแ์ละรถโดยสารประเภทต่างๆ ได ้
 

  
 

ภาพประกอบ 11 ตวัอยา่งภาพผา้ปลอดเชือ้ 
 
 ทีม่า: นิทรรศการ คลีผ่นืผา้. มองหานวตักรรม: Smart & Innovative Textiles 
 
 3.  ผา้ปลูกตน้ไม ้ระบายน้ํา กนัเชือ้ราได ้(Plant-loving fabric) สิง่ทอทางการเกษตรน้ีทํา
จากผา้ไม่ทอแบบสปนบอนด ์ั (Spunbounded Nonwoven) โดยนําเสน้ใยสงัเคราะหพ์วกโพลเีอ
สเตอร์มาอดัเป็นแผ่นด้วยความร้อน จึงมคีวามแขง็แรง ทนทานต่อการฉีกขาดและแรงกระแทก 
น้ําหนกัเบา โปรง่ ใหแ้สงแดด น้ําและอากาศผา่นได ้มอีายกุารใชง้านยาวนานและตน้ทุนการผลติตํ
สามารถนํามาใชเ้ป็นวสัดุคลุมดนิปองกนัวชัพชื้  
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ภาพประกอบ 12 ตวัอยา่งภาพผา้ผา้วเิศษ ปลกูตน้ไม ้ระบายน้ํา กนัเชือ้ราได ้ 
 
 ทีม่า: นิทรรศการ คลีผ่นืผา้. มองหานวตักรรม: Smart & Innovative Textiles 
 
 2.4 กระบวนการย้อมสีธรรมชาต ิ  
 วสัดุสจีากธรรมชาตสิว่นใหญ่ไดจ้ากพชืในส่วนของเปลอืกไมใ้บไมลู้กไมแ้ละรากไมซ้ึง่จะม ี
กรรมวธิใีนการยอ้มแตกต่างกนัไปแลว้แต่ชนิดพชืและสว่นทีนํ่ามาเป็นสยีอ้ม สธีรรมชาตทิีนํ่ามายอ้ม 
เสน้ไหม ไดแ้ก่ สแีดงจากครัง่ รากยอ ดอกคาํฝอย สน้ี◌ําเงนิจากตน้คราม สเีหลอืงจากแก่นขนุน ขม
มิน้ นชนั แก่นเข สดีาํจากลกูมะเกลอื สชีมพดูจากตน้ฟางสกีากจีากเปลอืกและแก่นเพกา สเีขยีวจาก 
ใบหูกวาง เป็นต้น หลกัการสําคญัในการยอ้มสธีรรมชาตสิธีรรมชาตมิบีทบาทเกี่ยวขอ้งกบัวถิกีาร
ดํารงชวีติของ มนุษยม์ายาวนานนับ ตัง้แต่สมยัโบราณ มนุษยไ์ดเ้รยีนรูท้ีจ่ะนําสจีากวสัดุธรรมชาติ
มาใชใ้นกจิกรรม ต่างๆ เช่น ทาสตีามร่างกาย ทาสบีนภาชนะเครื่องปนดนิเผา ยอ้มสิง่ทอ เครื่องใช ้ั ้

เครื่องนุ่งห่ม ภาพวาดฝาผนัง และเป็นส่วนประกอบในพธิีกรรมต่างๆ ตามความเชื่อชองแต่ละ
ทอ้งถิน่ สธีรรมชาตคิอืสทีี่สกดัไดจ้ากวตัถุดบิที่ มาจาก พชื สตัว์ และแร่ธาตุต่างๆ ซึ่งเกดิขึน้จาก 
กระบวนการตามธรรมชาติแหล่งวตัถุดิบของสธีรรมชาติสามารถหาได้จากต้นไม้ใบไม้และจาก
บางสว่น ของสตัวห์ลายชนิด สามารถใหส้สีนัตามทีเ่ราตอ้งการ และดว้ยกรรมวธิกีารผลติทีแ่ตกต่าง
กนัทําให ้ผลติภณัฑท์ีไ่ดม้คีวามสวยงามและ สสีนัที่ หลากหลาย หน่ึงในผลติภณ์ัที่นิยมมากคอื สี
ยอ้มผา้ แหล่งวตัถุดบิสาํหรบัสยีอ้มผา้ธรรมชาตทิีม่กันํามาใชก้นัมกัเป็น พชืสตัวแ์ละแรธ่าตุทีม่อียูใ่น
แต่ละทอ้งถิน่ เพื่อ การนําทรพัยากรทอ้งถิน่มาใชใ้หเ้กดิประโยชน์สูงสุดและเป็นการถ่ายทอด ภูมิ
ปญญาในทอ้งถิน่ ตาราง ดา้นล่างแสดงแหล่งวตัถุดบิทีเ่ป็นพชืและสตัวท์ีนิ่ยมนํามาใชท้าํสธีรรมชาติั

ในการยอ้มสผีา้ 
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ภาพประกอบ 13 แสดงวสัดุทีใ่หส้ธีรรมชาต ิ
 
 ทีม่า: อโณทยั สงิหค์าํ 
 
 วสัดุแต่ละชนิดที่นําสกดัทําสยีอ้มผา้จากธรรมชาตมิกีารตดิสแีละความคงทนต่อการขดัถู
หรอื แสงไมเ่ทา่กนัขึน้ อยูก่บัองคป์ระกอบภายในของพชืและเสน้ใยของผา้ทีนํ่ามาใชย้อ้ม จงึมกีารใช ้
สารประกอบต่างๆ มาเป็นตวัช่วยในการทําให้เส้นใยดูดซบัสใีห้สเีกาะเส้นใยได้แน่นขึ้น มคีวาม
ทนทาน ต่อแสง และการขดัถูเพิ่มขึ้น ซึ่งเรียกว่า สารช่วยย้อมและสารช่วยให้สีติด สารเหล่าน้ี
นอกจากจะเป็น ตวัจบัยดึสแีละเพิม่การตดิสใีนเสน้ใยแลว้ยงัช่วย เปลีย่นเฉดสใีหเ้ขม้จาง หรอืสดใส 
สวา่งขึน้ได ้สารชว่ยยอ้มหรอืกระตุน้สธีรรมชาต ิทีนิ่ยมใชก้นัไดแ้ก่ น้◌ําปนูใส น้◌ําด่าง (น้◌ําขีเ้ถา้) 
กรด (น้◌ํามะนาว น้◌ํามะขามเปียก น้◌ําใบ/ฝกสม้ปอยั ่ ) น้◌ําบาดาล น้◌ําโคลน (บ่อที่มน้ี◌ําขงั
ตลอดปี) ส่วนสารช่วยใหส้ตีิด ไดแ้ก่สารฝาด (พชืที่มรีสฝาดและขม) โปรตีนจากน้ําถัว่เหลอืง แล
เกลอืแกง เป็นตน้  
 
 2.4 การทดสอบคณุสมบตัของผา้ิ    
 ในการวเิคราะหเ์สน้ใยขึน้อยูก่บัปจจยัหลายประการ นบัตัง้แต่ลกัษณะตวัอยา่งทีจ่ะทดสอบ ั

ประสบการณ์ของผูว้เิคราะห์ ตลอดไปจนถึงเครื่องมอืทดสอบที่ใช ้โดยเฉพาะอย่างยิง่พฒันา การ
ของการเกดิเสน้ใยใหม่ และการปรบัปรุงสมบตัขิองเสน้ใยประดษิฐใ์หด้มีากขึน้อยู่ตลอดเวลายิง่ ทํา
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ใหก้ารวเิคราะหเ์สน้ใยมคีวามสลบัซบัซอ้นมากยิง่ขึน้ อยา่งไรกด็ปีระเทศทีพ่ฒันาแลว้สว่นใหญ่ จะมี
กฎหมายบงัคบัใหผ้ลติภณัฑส์ิง่ทอทุกประเภทตอ้งแสดงส่วนประกอบของเสน้ใยในผลติภณัฑ ์อยา่ง
ชดัเจน 
 การทดสอบค่าความหนาแน่นของเสน้ใย (Fiber Density Test) ความหนาแน่นของเสน้ใย
แต่ละชนิดมีค่าที่แตกต่างกนัเฉพาะตัวเป็นค่าที่บ่งบอกถึงน้◌ําหนัก ของเส้นใยว่าหนักหรือเบา
อยา่งไร โดยหลกัการทัว่ไปความหนาแน่นมคีวามหมายถงึ อตัราสว่น ของมวลต่อปรมิาตรซึง่หน่วย
ทีใ่ช ้คอื กรมัต่อลกูบาศกเ์ซนตเิมตร ในบางครัง้มกีารนําไปเปรยีบเทยีบ กบัความหนาแน่นของน้◌ํา
ทีม่คีา่เทา่กบั 1 กรมัต่อลกูบาศกเ์ซนตเิมตร กจ็ะใหค้า่เป็นความถ่วงจาํเพาะ (specificgravity) ทีไ่มม่ี
หน่วย อยา่งไรกด็ใีนบางโอกาสมกีารนําเสนอเป็นสดัสว่นกลบัของความ หนาแน่นเพื่อประโยชน์ของ
การใชง้านบางลกัษณะโดยกาํหนดใหเ้ป็นค่าปรมิาตรจาํเพาะ (specific volume) หน่วยเป็นลูกบาศก์
เซนตเิมตรต่อกรมั 
 
 การทดสอบหาน้◌ําหนักตอหน่ึงหนวยความยาว่ ่  
 1. ชิน้ทดสอบสาํหรบัหาน้◌ําหนกัต่อหน่ึงหน่วยความยาว ใหต้ดัชิน้ทดสอบออกมากผนืผา้ 
บรเิวณทีห่่างจากปลายทัง้สองขา้งไม่น้อยกว่า 2 เมตร ถา้เป็นผา้ทีม่ลีวดลายและน้◌ําหนักแตกต่าง
กนั ตอ้งตดัมาใหค้รบแบบ หรอืลายทีซ่◌ํ้ากนั (pattern repeat) การตดัชิน้ทดสอบแต่ละชิน้ตอ้งตดั 
ออกเป็นแนวตัง้ฉากกบัรมิผา้ และตลอดความกวา้งของผนืผา้ สว่นความยาวใหเ้ป็นดงัน้ี 
  1.1 ถา้ผา้กวา้ง 10 เซนตเิมตร ใหต้ดัยาวไมน้่อยกวา่ 50 เซนตเิมตร 
  1.2 ถา้ผา้กวา้ง 10 เซนตเิมตร หรอืน้อยกวา่ ใหต้ดัยาวไมน้่อยกวา่ 5 เมตร 
 2. ชิน้ทดสอบสําหรบัหาน้◌ําหนักต่อหน่ึงหน่วยพืน้ที ่ใหต้ดัชิน้ทดสอบออกมาจากผนืผา้
บรเิวณ ห่างจากปลายทัง้สองขา้งไม่น้อยกว่า 2 เมตร และห่างจากรมิผา้ทัง้สองขา้งไม่น้อยกว่าหน่ึง
ในสบิของ ความกวา้งของผนืผา้ หากเป็นผา้ทีม่ลีวดลายหลายแบบ และมน้ี◌ําหนกัแตกต่างกนั ชิน้
ทดสอบแต่ละ ชิน้ทีต่ดัออกมาต้องประกอบดว้ยลวดลายทุกแบบเหมอืนๆ กนั ชิน้ทดสอบแต่ละชิ้น
จะตอ้งมรีปูรา่ง สมํ่าเสมอและมเีน้ือทีไ่มน้่อยกวา่ 200 ตารางเซนตเิมตร จาํนวนชิน้ทดสอบใหต้ดัชิน้
ทดสอบจากตําแหน่งที ่3 จุด เป็นระยะหา่งเทา่ๆ กนั ตลอดความยาวของผนืผา้ ดงัน้ี 
  2.1 วธิหีาน้◌ําหนกัต่อหน่ึงหน่วยความยาว ใหท้าํดงัน้ี 
   2.1.1 วดัความยาวของชิน้ทดสอบแต่ละชิน้ใหไ้ดค้า่ละเอยีดรอ้ยละ 0.5 
   2.1.2 ชัง่น้◌ําหนกัชิน้ทดสอบแต่ละชิน้ใหไ้ดค้า่ละเอยีดถงึรอ้ยละ 0.5 
   2.1.3 คํานวณหาน้◌ําหนักต่อหน่ึงหน่วยความยาวของชิ้นทดสอบแต่ละชิ้น แล้ว
หาคา่เฉลีย่ 
  2.2 วธิหีาน้◌ําหนกัต่อหน่ึงหน่วยพืน้ที ่ใหท้าํดงัน้ี 
   2.2.1 วดัความยาวและความกว้างของชิ้นทดสอบแต่ละชิ้นให้ได้ค่าละเอียดถึง   
รอ้ยละ 0.5 และคาํนวณหาพืน้ที ่
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   2.2.2 ชัง่น้◌ําหนกัชิน้ทดสอบแต่ละชิน้ใหไ้ดค้า่ละเอยีดถงึรอ้ยละ 0.5 
   2.2.3 คํานวณหาน้◌ําหนักต่อหน่ึงหน่วยพื้นที่ของชิ้นทดสอบแต่ละชิ้น แล้วหา
คา่เฉลีย่ 
 
 การทดสอบความแขง็แรง 
 การทดสอบแรงดงึสูงสุดและการยดืของผา้ทีแ่รงดงึสูงสุด โดยวธิดีงึเตม็หน้ากวา้งของชิน้ 
ทดสอบ และกําหนดวธิหีาแรงดงึสูงสุดสําหรบัใชก้บัผา้ทอ แต่ไม่ใชก้บัผา้ทอแบบยดืหยุ่น (woven 
elastic fabrics) สิง่ทอทางธรณี (geotextile) ผา้นอนวูฟเวน (nonwovens) ผา้เคลอืบ (coated 
fabrics) ผา้ทอใยแกว้ (textile-glass woven fabrics) และผา้ทีท่าํจากเสน้ใยคารบ์อน หรอื ทาํจาก 
เสน้ดา้ยเทปพอลโิอเลฟิน (polyolefin tape yarns) ทดสอบโดยการดงึชิน้ทดสอบทีม่ขีนาดตามที ่
กําหนดดว้ยอตัราของระยะยดืคงทีจ่นชิน้ทดสอบขาด วดั บนัทกึค่าแรงดงึสูงสุด และการยดืทีจุ่ดที ่
ได้รบัแรงดึงสูงสุด เครื่องมือและอุปกรณ์ 1 เครื่องทดสอบแรงดึงชนิดอตัรายืดคงที่ เป็นเครื่อง
ทดสอบแรงดงึที่มอุีปกรณ์หรอืวธิกีาร ระบุหรอืบนัทกึค่าแรงดงึที่ทําใหช้ิ้นทดสอบยดืจนขาด และ
ระยะยดืของชิน้ทดสอบทีแ่รงดงึขาด ความ ผดิพลาด (error) ของค่าแรงดงึสงูสุดตอ้งไมเ่กนิรอ้ยละ 
±1 และความผดิพลาดของระยะหา่งระหวา่ง ตวัยดึจบั ตอ้งไมเ่กนิ ±1 มลิลเิมตร และมลีกัษณะ ดงัน้ี 
 1. ถ้าการบันทึกค่าแรงดึง และการยึด ได้มาจากแผงวงจรสําหรับเก็บข้อมูล (data 
acquisition boards) และซอฟตแ์วร ์ตอ้งบนัทกึขอ้มลูไดอ้ยง่น้อย 8 คา่ต่อวนิาท ี
 2. ตอ้งใหอ้ตัราเรว็ของระยะยดึคงที ่ที ่20 มลิลเิมตรต่อนาท ีและ 100 มลิลเิมตรต่อ นาท ี
โดยมคีวามแมน่ (accuracy) รอ้ยละ 10 
 3. ตัง้คา่ระยะทดสอบที ่(100±1) มลิลเิมตร และ (200 ±1) มลิลเิมตร 
 4. อุปกรณ์ยดึจบัของเครื่องต้องอยู่ในตําแหน่งทีท่ําใหก้ึ่งกลางของตวัยดึจบัทัง้ 2 ตวั อยู่
ตรงกบัแนวแรงดงึทีใ่หข้อบดา้นหน้าของตวัยดึจบัตอ้งตัง้ฉากกบัแนวแรง และผวิหน้าสาํหรบัยดึจบั 
ตอ้งอยูใ่นระนาบเดยีวกนั 
 5. ตัวยึดจบั ต้องยึดชิ้นทดสอบได้โดยไม่ลื่นหลุด และไม่ทําให้ชิ้นทดสอบขาด หรือม ี
ความแขง็แรงลดลง 
 6. ผวิหน้าของตวัยดึจบัตอ้งเรยีบและแบน ยกเวน้ในกรณีทีไ่มส่ามารถยดึชิน้ทดสอบ ดว้ย
ตวัยดึจบัผวิหน้าเรยีบ ใหใ้ชต้วัยดึจบัทีม่ผีวิเป็นรอ่งเพือ่ปองกนัการลื่น หรอืใชว้สัดุอื่้ นช่วยในการ ยดึ 
เชน่ กระดาษ หนงั พลาสตกิ หรอืยาง 
 7. ตวัยดึจบั ควรมคีวามกวา้งอยา่งน้อย 60 มลิลเิมตร แต่ตอ้งไมน้่อยกว่าความกวา้ง ของ
ชิน้ทดสอบ 
 การเตรยีมชิน้ทดสอบ (test specimens) ตวัอย่างทดสอบแต่ละชิน้ใหนํ้ามาเตรยีมชิน้
ทดสอบ 2 ชุด คอื ชิน้ทดสอบจากแนวเสน้ดา้ย ยนื 1 ชุด และชิน้ทดสอบจากแนวเสน้ดา้ยพุ่ง 1 ชุด 
(หรอืแนวขนานกบัเครื่องจกัรและแนวขวาง เครื่องจกัร) โดยตดัชิน้ทดสอบห่างจากรมิผา้ประมาณ 
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150 มลิลเิมตร ชิน้ทดสอบในแนวเสน้ดา้ยยนื ตอ้งมเีสน้ดา้ยยนืทีไ่ม่ซ◌ํ้ากนั และชิน้ทดสอบในแนว
เสน้ดา้ยพุ่งต้องมเีสน้ดา้ยพุ่งที่ไม่ซ้◌ํากนั ชิ้นทดสอบ แต่ละชุดมจีํานวนไม่น้อยกว่า 5 ชิ้น กรณีที่
ตอ้งการระดบัความเทีย่ง (precision) มคีา่สงู ใหใ้ชช้ิน้ ทดสอบมากกวา่ 5 ชิน้ 
 ขนาดของชิน้ทดสอบ มคีวามกวา้ง 50 + 0.5 มลิลเิมตร (ไม่รวมผา้ลุ่ย) มคีวามยาว
เพยีงพอ เมื่อยดืดว้ยตวัยดึจบัแลว้มรีะยะทดสอบ 200 + 1 มลิลเิมตร สาํหรบัผา้ทีค่าดว่าจะมกีารยดึ
ทีแ่รงดงึ สงูสุดมากกว่ารอ้ยละ 75 ใหใ้ชร้ะยะทดสอบ 100 + 1 มลิลเิมตร กรณีทีม่กีารตกลงกนัเป็น
อยา่งอื่น อาจใชค้วามกวา้งอื่นได ้โดยระบุความกวา้งในรายงานผลการทดสอบและวธิตีดัชิน้ทดสอบ
สําหรบัการทอสอบในสภาพแหง้นัน้ ผา้ทอใหต้ดัชิ้นทดสอบโดยแนวยาวขนานกบัแนวเสน้ดา้ยพุ่ง 
และใหม้คีวามกวา้งเพยีงพอทีจ่ะมผีา้ลุ่ย โดยเลาะเสน้ดา้ยตามแนวยาวของชิน้ทดสอบออกทัง้ 2 ขา้ง 
เท่าๆ กนัจนไดค้วามกวา้งของชิน้ทดสอบ ผา้ลุ่ยจะต้องมคีวามกวา้งเพยีงพอทีไ่ม่ทําใหเ้สน้ดา้ยใน
แนว ยาวหลุดออกจากผา้ลุ่ยขณะทําการทดสอบ  กรณีทีผ่า้มเีสน้ดา้ยต่อเซนตเิมตรจาํนวนน้อย ให้
ตดัชิน้ทดสอบใหม้คีวามกวา้งแลว้นบัจํานวน เสน้ดา้ยในดา้นกวา้งนัน้ ถา้มจีาํนวนเสน้ดา้ยตัง้แต่ 20 
เสน้ ใหต้ดัชิน้ทดสอบทีเ่หลอือยูใ่นชุดใหม้ ีจาํนวนเสน้ดา้ยเท่ากนั  ถา้จํานวนเสน้ดา้ยน้อยกว่า 20 
เสน้ ต้องตอัชิ้นทดสอบใหม้คีวามกวา้งเพยีงพอเพื่อใหม้ ีจํานวนเสน้ดา้ยอย่งน้อย 20 เสน้ และถ้า
ความกวา้งของชิน้ทดสอบแตกต่างจาก 50±5 มลิลเิมตร ให ้ระบุความกวา้ง และจํานวนเสน้ดา้ยไว้
ในรายงานผลการทดสอบด้วย กรณีที่ไม่สามารถเลาะเสน้ดา้ยใหลุ้่ยได ้ใหต้ดัชิ้นทดสอบกว้าง 50 
มลิลเิมตร ขนานกบัแนว เสน้ดา้ยยนื หรอืแนวเสน้ดา้ยพุ่ง (แนวขนานกบัเครื่องจกัร หรอืแนวขวาง
เครือ่งจกัร) สาํหรบัผา้ทอ บางชนิดทีไ่มส่ามาถหาแนวของเสน้ดา้ยได ้ใหฉ้ีกเพือ่หาแนวเสน้ดา้ย 
 ในการทดสอบผา้ทีม่กีารยดืทีแ่รงดงึสงูสดุไมเ่กนิรอ้ยละ 75 ใหต้ัง้ค่าระยะทดสอบที ่200±1 
มลิลเิมตร และ สาํหรบัผา้ทีม่กีารยดืทีแ่รงดงึสงูสดุมากกวา่รอ้ยละ 75 ใหต้ัง้ค่าระยะทดสอบที ่100±1 
มลิลเิมตรอตัราเรว็ของระยะยดื (rate of extension) หรอือตัราเรว็การยดื (rate of elongation)     
ตัง้ เครือ่งทดสอบใหม้อีตัราเรว็ของระยะยดื หรอือตัราเรว็การยดืทีแ่รงดงึสงูสดุตามตาราง  
 

อตัราเรว็ของระยะยดืหรอือตัราเรว็การยดื 
 

 
 
 การยดืชิน้ทดสอบ ใหว้างชิน้ทดสอบลงในตวัยดึจบัใหต้รง ไมบ่ดิหรอืหยอ่น ในการยดึอาจ
ใชแ้รงขณะใส่ดว้ยแรง ดงึเริม่ต้น หรอืแบบหย่อน (แรงดงึเริม่ต้นประมาณศูนย)์ เมื่อชิน้ทดสอบถูก
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ยดึด้วยแรงดงึเริม่ต้น ให้ ทวนแรงดงึเริม่ต้นให้มคี่าการยดืไม่เกินร้อยละ 2 และถ้าไม่สามารถตัง้
คา่แรงดงึเริม่ตน้ทีใ่หค้า่การยดื น้อยกวา่รอ้ยละ 2 ได ้ไมต่อ้งใหแ้รงดงึเริม่ตน้ การยดึชิน้ทดสอบแบบ
หยอ่น 
 - ใหย้ดึชิน้ทดสอบแบบหยอ่นโดยทีแ่รงดงึระหว่างการยดื และหลงัจากตวัยดึจบัหนีบชิน้ 
ทดสอบ แลว้ควรมคี่าแรงดงึเริม่ตน้ต่◌ํากว่าทีก่ําหนด และมคี่าการยดืไมเ่กนิ รอ้ยละ 2 เมื่อวดัระยะ
ยดืของชิน้ทดสอบจากตําแหน่งในกราฟแรงดงึ ระยะยดืทีต่รงกบัค่าแรงดงึเริม่ตน้ ที ่กําหนด ใหร้วม
ระยะยดืน้ีกบัระยะทดสอบเป็นคา่ความยาวเริม่ตน้ ในการคาํนวณการยดืทีแ่รงดงึสงูสดุ 
 - การใชอุ้ปกรณ์ทางอเิลก็ทรอนิกสใ์นการบนัทกึการยดื ตอ้งมัน่ใจว่ามกีารเลอืกใชค้่าระยะ 
เริม่ตน้ สาํหรบัการคาํนวณการยดืทีถู่กตอ้ง 
 - การยดึจบัแบบมแีรงดงึเริม่ตน้ การคาํนวณ   
 1.  คาํนวณค่าเฉลีย่ของค่าแรงดงึสุงสุดของแต่ละแนว (และค่าเฉลีย่ของค่าแรงดงึทีจุ่ดขาด 
ของแต่ละแนวในกรณทีีต่อ้งการ) หน่วยเป็นนิวตนั 
 2.  คาํนวณคา่เฉลีย่ของการยดืทีแ่รงดงึสงูสดุของแต่ละแนว 
 3.  กรณีทีต่อ้งการคาํนวณค่าสมัประสทิธกิารแปรผนัใหม้คี่าละเอยีดถงึ รอ้ยละ ์ 0.1 และค่า 
ขดีจาํกดัความเชื่อมัน่ทีร่ะดบั รอ้ยละ 95 ใหป้ดเศษเชน่เดยีวกบัขา้งต้ั น 
 เช่นเดยีวกนักบัการทดสอบความคงทนของผา้ต่อการขดัถูโดยวธิ ีMartindale ชิน้ทดสอบ
ทีเ่ป็นวงกลมจะถูกยดึตดิกบัตวั specimen holder และถูกกดทบัดว้ย load และทําการขดัถู ตาม
มาตรฐานการทดสอบโดยใหม้กีารเคลื่อนตวัแบบ Lissa jous figure และตวั Specimen holder ตอ้ง
มคีวามสามารถในการหมุนไดอ้ยา่งอสิระ จากนัน้นํามาประเมนิผลการขดัถู โดยดชู่วง break down 
บนชิน้ทดสอบชิน้ทดสอบนําใสล่งใน specimen holder และม ีfoam บุอยูด่า้นหลงัชิน้ทดสอบและถา้
ชิน้ทดสอบมน้ี◌ําหนกัไมน้่อยกว่า 500 g/m2 เมื่อนํามาใสล่ง specimen holder ไมต่อ้งใส ่foam ลง
ไปดา้นหลงัชิน้ทดสอบ ถา้เป็น pile fabricsและcord fabrics เมื่อนํามาทดสอบจะตอ้งไมใ่ส ่Foam 
ลงดา้นหลงัการตรวจสอบ ช่วงของชิน้ทดสอบที ่breakdown ใหด้จูาํนวน จาํนวนรอบทีข่ดัถู โดยใช ้
วธิีการดูจากกล้องที่มกีําลงัขยาย (การดูให้ดูเป็นช่วง) การเตรยีมชิ้นทดสอบตามมาตรฐาน ISO 
2859-1 ใหเ้ลอืก หรอืสุ่มตวัอย่างจากชิ้นทดสอบที่เป็นผา้ และทําการ เชค็ ลกัษณะทางธรรมชาต ิ
ของหวัมว้น และทา้ยมว้น ว่ามลีกัษณะอย่างไร แลว้ใหท้ําการ condition ชิน้ทดสอบอย่างน้อย 18 
ชัว่โมง โดยตดัผ้าห่างออกจากรมิผ้าอย่างน้อย 100 มม.อย่างน้อย 3 ชิ้น และตดัให้ครบ pattern 
ขนาดของชิน้ทดสอบและวสัดุชว่ยทดสอบ 
  
 ชนดของสารเคมีตกแตงนุมท่ีใช้ในสงทอิ ิ่่ ่  
 สารช่วยใหผ้า้นุ่ม (Softener) ทีใ่ชใ้นอุตสาหกรรมฟอกยอ้มตกแต่งสิง่ทอในปจจุบนัมหีลาย ั

ชนิด โดยแต่ละชนิดจะมคีวามเหมาะสมกบัชนิดของเสน้ใย และชนิดสทีีย่อ้มเสน้ใย บางครัง้ในการ 
ตกแต่งนุ่มนัน้ยงัต้องคํานึงถงึโครงสรา้งและความละเอยีดของผา้ ดว้ย การตกแต่งผา้นุ่มน้ีอาจจะ 
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สง่ผลใหคุ้ณสมบตัอิื่นๆ ของผา้เปลีย่นแปลงได ้เช่น ทาํใหเ้ฉดสขีองผา้เปลีย่นแปลงไปไดอ้าจจะเขม้ 
หรอืออ่นลง ประสทิธภิาพการคงทนต่อแสงและความคงทนต่อการขดัถูลดลง หรอืสารปรบัผา้นุ่มบาง 
ชนิดมีผลให้เกิดการเหลืองของผ้าได้เมื่ออยู่ในสภาวะ ที่มีความร้อนอยู่ตลอดเวลา (Phenollic 
yellowing) สารช่วยใหผ้า้นุ่ม (Softeners) จะประกอบดว้ยโมเลกุลทีม่สี่วนชอบน้◌ํา (Hydrophilic 
part) และไมช่อบน้◌ํา (Hydrophobic part) สามารถแบ่งไดห้ลายชนิด ตามโครงสรา้งเคม ีหรอืแบ่ง
ตาม ประจุของโมเลกุล โดยทัว่ไปในอุตสาหกรรมผลติภณัฑส์ารช่วยใหผ้า้นุ่มทีข่ายกนัในทอ้งตลาด
นัน้จะ เป็นแบบอมิลัชัน่ชนิดน้◌ํามนัในน้◌ํา (oil in water emulsions) ซึง่จะม ีsolid content 
ประมาณ 20- 30 % โดยในสายโซ่โมเลกุลนัน้จะมอีะตอมคารบ์อนอยูป่ระมาณ 16 – 22 อะตอม 
ยกเวน้ใน โครงสรา้งโมเลกุลของสารช่วยใหผ้า้นุ่มชนิดที่เป็นซลิโิคน พาราฟิน และโพลเีอททลิลนี 
สว่นใหญ่สาร ชว่ยใหผ้า้นุ่ม (Softeners)ในปจจุบนัจะเป็นชนิดซลิโิคนั  
 

3. แนวทางในการออกแบบเครือ่งแตงกาย่  
 3.1 แนวคดและทฤษฎีการออกแบบเครื่องแตงกายิ ่  
 หลกัการออกแบบเสือ้ผา้ หลกัในการออกแบบเสือ้ผา้ แบ่งออกเป็น 2 ลกัษณะ คอื   
 1. การออกแบบโครงสรา้ง (structure design) ในการออกแบบเสือ้ผา้สว่นใหญ่ จะตอ้งมี
การออกแบบจากโครงสรา้งเป็นพืน้ฐาน หมายถงึ  การออกแบบทีป่ระกอบดว้ย  ขนาด(size) รปูทรง
(from) ส(ีcolor) และผวิสมัผสั(texture) ของเสือ้ผา้ รวมถงึชนิดของตะเขบ็ ปก แขน กระเปา และ๋

สว่นรายละเอยีดปลกียอ่ยอื่นๆ ซึง่เป็นอนัหน่ึงอนัเดยีวกนักบัเสือ้ผา้นัน้ๆ จะขาดสว่นใดไปไมไ่ด ้อาจ
กล่าวไดว้่า การนําชิน้ส่วน  อนัเป็นโครงสรา้งแต่ละชิน้มาเยบ็ตะเขบ็ต่อกนัจะสามาราเป็นเสือ้ผา้ที่
สมบูรณ์ได ้ การออกแบบโครงสรา้งในการออกแบบเสือ้ผา้นัน้นบัว่ามคีวามสาํคญัอนัดบัแรก เพราะ
ถา้เสือ้ผา้ทีไ่ดร้บัการ ออกแบบดว้ยโครงสรา้งทีด่ ีมกัจะจดัเป็นเสือ้ผา้ชัน้สงู และยงัไดร้บัความนิยม
เป็นเวลานาน    
 

 
 

ภาพประกอบ 14   ขนาด (size) 
 
 ทีม่า: จติตมิา บุญรอด.  (2559).    
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ภาพประกอบ 15  รปูทรง (from)    
 
 ทีม่า: จติตมิา บุญรอด.  (2559). 

 
 

 
 

ภาพประกอบ 16 ส ี(color) 
 
 ทีม่า: http://www. learn.rasekhoonblog.com 
 

 
 

ภาพประกอบ 17  ผวิสมัผสั ( texture ) 
 

 ทีม่า: http:// www.homepro.co.th 
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 การออกแบบโครงสรา้งที่ดนีัน้ นอกจากจะต้องคํานึงถึงประโยชน์ใช้สอยเป็นสําคญัแล้ว  
(form follows function) ยงัตอ้งคาํนึงถงึดา้นอื่นๆ ประกอบดว้ย ความสวยงามและเหมาะสมกบั
ประโยชน์ใชส้อย  เป็นรปูแบบงา่ยๆ เรยีบๆ มสีดัสว่นทีด่ ี เหมาะสมกบัวสัดุทีใ่ชแ้ละกรรมวธิใีนการ
ผลติ     
   2.  การออกแบบตกแต่ง (decorative design) เป็นการตกแต่งเพิม่เตมิจากแบบโครงสรา้ง
เพื่อเพิม่คุณค่า ใหก้บัเสือ้ผา้ การปก การตดิระบาย การตดิกระดุม การตดิฝากระเปาไวห้ลอกๆ กบั ั ๋

ผา้พนัคอ ตลอดจนเขม็ขดั โดยไม่ไดค้ํานึงถงึประโยชน์ใชส้อย ซึง่การออกแบบตกแต่งในลกัษณะน้ี
มกัใชก้บั งานทีไ่มต่อ้งการฝีมอืการตดัเยบ็เทา่ใดนกั เพราะสามาราปกปิดความบกพรอ่งของฝีมอืตดั
เยบ็ที่ไม่ ชํานาญได้ สิง่ที่นํามาตกแต่งเพิม่เติม สามาราเปลี่ยนย้ายไปใช้กบัเสื้อผ้าตวัอื่นได้ การ
ออกแบบตกแต่งเพิม่เตมิจาํเป็นตอ้งคาํนึงถงึหลกัการทีส่าํคญัดงัต่อไปน้ี   
  2.1 สว่นตกแต่งจะตอ้งชว่ยเสรมิแบบเสือ้จากโครงสรา้งเดมิใหเ้ดน่ขึน้     
  2.2 สว่นตกแต่งตอ้งสมัพนัธก์บัเสน้บนโครงสรา้งของแบบเสือ้   
  2.3  สว่นตกแต่งเพิม่เตมิจะตอ้งสมัพนัธก์บัผวิสมัผสัของผา้ทีใ่ชก้ารตดัเยบ็   
  2.4 การใชส้ว่นตกแต่งควรใชไ้มเ่กนิ 1 หรอื 2 แหง่ ในแบบเสือ้     
  2.5 สขีองวสัดุตกแต่ง ควรเลอืกใชส้ทีีม่คีวามผสมผสานกบัสแีละลวดลายของผา้ทีเ่ป็น
โครงสรา้งของเสือ้    
  2.6 ขนาดของวสัดุตกแต่ง ควรมีความสมัพนัธ์กับขนาดพื้นที่ที่ต้องการ ออกแบบ
ตกแต่ง   
  2.7 การตกแต่งตอ้งคาํนึงถงึความเหมาะสมของวสัดุและประโยชน์ใชส้อย  
 3.  ลวดลายทีเ่กดิจากการสอดคลอ้งหรอืขดักนัของเสน้ดา้ย ทาํใหเ้กดิรปูแบบต่างๆ กนับน
ผวิผา้จงึดงึเอาเสน้ดา้ยทีเ่ป็นลวดลายออก ผา้บรเิวณนัน้ เป็นรใูชป้ระโยชน์ไมไ่ด ้ลวดลายประเภทน้ี
เรยีกว่า ลวดลายโครงสรา้งลกัษณะของลวดลาย เช่น เสน้ รูป บางทรีวมสดีว้ย ทําใหเ้หมาะสมกบั
วสัดุทีส่ําหรบัตกแต่ง เลอืกลวดลายตกแต่งนัน้ไม่ใช่วสัดุแต่การตกแต่งวสัดุ ต้องการเน้ือทีต่้องการ
ผลิต (อตัรา การออกแบบการทอเพื่อให้เกิดลวดลายบนเน้ือผ้ามกีระบวนการแตกต่างกนัไป ซึ่ง
สามารถแบ่งโครงสรา้งออกเป็น 2 ชนิด พร ไศละสตู. 2526: 3) 
 
4. ศึกษาแนวทางการสรา้งและออกแบบอตัลกัษณ์สนค้า ิ (Brand Identity) สาํหรบั 
    ผา้ทอฝ้ายผสมตะไครเ้พ่ือการออกแบบเครือ่งแตงกาย่  
 ปจจุบนัแนวคดิในการสรา้งและออกแบบอตัลกัษณ์ใหก้บัสนิคา้ ไดเ้ป็นแนวทางที่ถอืว่ามีั

ความสาํคญัอยา่งมากในการสง่เสรมิรปูแบบใหมใ่นการผลติสนิคา้ทัง้เชงิหตัถกรรมและอุตสาหกรรม
ในประเทศไทย โดยการสรา้งอตัลกัษณ์ใหก้บัสนิคา้หรอืผลติภณัฑม์กีารเชื่อมโยงสบืเน่ืองมาจากการ
ตอ้งการทีจ่ะสื่อสารทศันคตขิองตวัผลติภณัฑใ์หม้มีุมมองทีช่ดัเจน โดดเด่น และสรา้งสรรค ์ทัง้น้ีใน
การออกแบบปจจุบนันัน้เองก็ยงัมีกระบวนการผลิตที่เป็นลกัษณะของการเป็นทุนนิยมร่วมด้วย ั
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ดงันัน้จงึควรมกีารสรา้งสรรคเ์ชงิมลูค่าทางเศรษฐกจิใหเ้กดิการเผยแพร่อตัลกัษณ์ทีต่อ้งการสื่อผ่าน
ผลติภณัฑน์ัน้ๆ ดว้ยในคราวเดยีวกนั มูลค่าทางเศรษฐกจิที่ไดจ้ะเตบิโตและแอบแฝงลกัษณะทาง
วฒันธรรมเขา้ไปดว้ย  
 หากยอ้นกลบัไปในจุดเริม่ตน้ผูผ้ลตินโยบายทีเ่ป็นแนวทางในการสรา้งและสง่เสรมิใหม้กีาร
ออกแบบอตัลกัษณ์คอืทางภาครฐับาล นอกจากดาํเนินการใหเ้กดิการการหาจุดเดน่ของผลติภณัฑใ์น
แต่ละพืน้ทีใ่นโครงการหน่ึงตําบลหน่ึงผลติภณัฑแ์ลว้ ยงัมกีารแขง่ขนัใหเ้กดิเป็นระดบัมาตรฐานทีม่ี
ความชดัเจนดว้ย เช่น การเป็นสนิคา้โอท๊อปหา้ดาว ซึ่งมนีัยยะสื่อถงึการประสบความสําเรจ็ในแง่
ของผลิตภณัฑ์นัน้ๆ มีความเป็นสนิค้าที่อตัลกัษณ์ชดัเจน และมีชื่อเสียงในระดบัที่สากลให้การ
ยอมรบัถอืเป็นทรพัยส์นิทางปญญาั  
 ในประเทศไทยการนําแนวทางสง่เสรมิการสรา้งและออกแบบอตัลกัษณ์ใหก้บัสนิคา้นัน้เพื่อ
พฒันาเศรษฐกจิของประเทศดว้ย อาจสามารถอา้งถงึแผนพฒันาเศรษฐกจิและสงัคมแหง่ชาตฉิบบัที ่
8 จนถงึแผนพฒันาฉบบัปจจุบนั ั (ฉบบัที ่10) ทีม่กีารดาํเนินการผลกัดนัเรื่องการเพิม่คุณค่า (Value 
Creation) ของสนิคา้และการบรกิารใหเ้พิม่สงูขึน้ โดยแนวทางการพฒันาเศรษฐกจิสรา้งสรรคน้ี์ถอืวา่
ถูกดาํเนินการผา่นกลไกการบรหิารงานของหน่อยงานภาครฐัและเอกชนหลายแหง่อยา่งจรงิจงั ไมว่่า
จะเป็นกระทรวงพาณิชย์ กรมทรพัย์สินทางปญญา หน่วยงานที่ให้การสนับสนุนเรื่องการเงิน ั

หน่วยงานดา้นการวจิยัและพฒันา หน่วยงานดา้นการลาด และหน่วยงานดา้นการพฒันาองคค์วามรู้
ทีม่คีวามสาํคญัในการสรา้งและพฒันาความรูท้ีเ่กีย่วขอ้งกบัการพฒันาเศรษฐกจิสรา้งสรรค ์พรอ้มทัง้
ถ่ายทอดและปลูกฝงความรู้นัน้แก่สาธารณชนในรูปแบบของกจิกรรมต่างๆ เช่น การสร้างแหล่งั

คน้ควา้และเรยีนรูค้รบวงจร การเผยแพรก่ารสง่เสรมิอตัลกัษณ์สนิคา้ในรปูแบบของงานวจิยั การจดั
นิทรรศการ การบรรยาย และการจดัอบรมสมัมนาเชงิปฏบิตักิาร เป็นตน้ การถ่ายทอดและการสรา้ง
ค่านิยมใหน้ักออกแบบสรา้งอตัลกัษณ์ใหก้บัสนิคา้เพื่อสามารถนําไปสรา้งมูลค่าเพิม่และบรกิารดว้ย
แนวทางหรอืความรูท้ีก่ําหนดไวโ้ดยเป็นไปในทศิทางเดยีวกนักบัผูบ้รโิภคสนิคา้ถอืเป็รเรื่องทีด่ ีทัง้
ยงัเป็นผลต่อกลไกขบัเคลื่อนเศรษฐกจิของประเทศทีด่ขี ึน้ในอนาคต 
  
 4.1 การศึกษาแนวทางการสร้างอตัลกัษณ์สนค้าิ  
 ความรูห้รอืแนวทางในการประกอบสรา้งสนิคา้และการบรกิารจากแนวคดิทีเ่กดิจากความ
สรา้งสรรค์ที่ไดม้าจากกการกําหนดถ่ายทอดจากหน่วยงานดา้นการพฒันาองค์ความรู ้ไดเ้ริม่จาก
การกระตุน้ใหท้างดา้นผูผ้ลติสนิคา้หรอืผูป้ระกอบการเหน็ว่าการผลติสนิคา้และการบรกิารในยุคสมยั
การบรโิภคในปจจุบนันัน้ จาํเป็นจะตอ้งมกีระบวนการสรา้งสรรคเ์พือ่เป็นการเพิม่มลูคา่ทางเศรษฐกจิั

ใหก้บัสนิคา้ โดยเฉพาะอยา่งยิง่ในสภาวะทีเ่กดิอตัราการแขง่ขนัดา้นสนิคา้และและบรกิารสงูดงัจะมี
แนวโน้มเพิม่ขึน้ต่อเน่ืองในอนาคตของสงัคมทีม่กีารบรโิภคทุกชัว่ขณะ สนิคา้และการบรกิารทีม่กีาร
สรา้งคุณค่าหรอืจุดเด่นผา่นอตัลกัษณ์ของสนิคา้ (Brand Identity) ทีม่คีวามชดัเจนและตรงกบัความ
ต้องการของผู้บริโภคได้นัน้จะมีโอกาสในการขนัแข่งในตลาดสูงขึ้น ทัง้น้ีแนวทางหน่ึงในการ



 43 

สร้างสรรค์คุณค่าให้กบัสนิค้าและบรกิารที่หน่วยงานด้านารพฒันาองค์ความรูใ้ห้ความสําคญั คอื 
แนวทางการผลติสนิคา้และบรกิารทีม่กีารใสคุ่ณค่าหรอืความหมายทางวถิชีวีติและวฒันธรรมเขา้ไป
ในอตัลกัษณ์ของสนิคา้นัน้ๆ จากบทความเรื่อง “สรา้งคุณค่าและมลูค่าเพิม่ดว้ยวฒันธรรม” โดยศูนย์
สร้างสรรค์การออกแบบ (TCDC) ได้อธิบายการสร้างคุณค่าและมูลค่าของสินค้าโดยการนํา
วฒันธรรม อาจจะสะท้อนไปในคุณค่าของสนิค้าเขา้ร่วมด้วย รวมถึงวถิีชวีติมาเป็นตวัช่วยในการ
สรา้งอตัลกัษณ์ทีน่่าสนใจ ทัง้น้ีในการการกล่าวอา้งถงึเหตุและผลของการบรโิภคในปจจุบนัมกัมกีารั

เลอืกสนิค้ามาบรโิภคที่มกีารออกแบบที่สามารถสะท้อนบุคคลกิได ้หรอืที่เรยีกแบบไดใ้จความว่า 
“รสนิยม” ดงันัน้ผูป้ระกอบการกต็อ้งแสวงหาวธิกีารทีจ่ะสง่ผลใหผู้บ้รโิภคซือ้แลว้ดรีบัความรูส้กึในแง่
บวก และดงึดูดให้มาซื้อในฐานะที่เป็นของใช้ที่มกีารสะท้อนถึงไลฟสไตล์ตามแบบฉบบัของการ์

บรโิภคยุคโลกาภวิฒัน์ดงัเช่นปจจุบนั ทัง้น้ีจงึมองภาพรวมไดว้่า เรื่องของวถิชีวีติและการสรา้งอตัั

ลักษณ์ จึงเป็นค่านิยมที่เป็นข้อเท็จจริง ประกอบกับในสื่อต่างๆ ไม่ว่าจะเป็น โฆษณา นิยาย 
ภาพยนตร ์ศลิปะรว่มสมยั หรอืแมแ้ต่แฟชัน่เสือ้ผา้ สิง่เหล่าคลา้ยเป็นเหมอืนกระจกเงาทีส่ะทอ้นและ
ส่งเสรมิใหก้ารสรา้งอตัลกัษณ์สนิคา้ส่งผลดต่ีอเศรษฐกจิ โดยประจกัษ์ว่าในประเทศทีม่คีวามเจรญิ
อย่างสูงจะเป็นประเทศที่ประสบความสําเรจ็ในการส่งออกสนิคา้ ซึ่งผลติภณัฑน์ัน้ๆ มกัเป็นที่รูจ้กั
อยา่งแพรห่ลายและขายไดม้าก 
  
 4.2 พฤตกรรมผูบ้รโภคสนค้า ิ ิ ิ  
 เน่ืองจากเปาหมาย้ ท้ายสุดของการสร้างตราสินค้าคือการสร้างความผูกพนัให้เกิดขึ้น
ระหว่างสนิคา้และแบรนดใ์นจติใจของผูบ้รโิภค ดงันัน้การเริม่ตน้ควรจะระบุตวัตนของผูบ้รโิภคและ
กลุ่มเปาหมายทีเ่ราต้องการสื่อสารดว้ย โดยการกําหนดกลุ่มเปาหมายทีด่คีวรประกอบไปดว้ยการ้ ้

วเิคราะหท์ีค่วบคู่กนั 3 ประเภท ไดแ้ก่ SWAT analysis หมายถงึการวเิคราะหจุ์ดแขง็ซึง่ (Strength) 
เป็นจุดเด่นของธุรกิจ,จุดอ่อนที่เป็นข้อเสียเปรียบของธุรกิจ(Weakness),โอกาส คือปจจยัที่เอื้อั

ประโยชน์ให้ดําเนินธุรกิจได้ตามแผนการตลาดที่กําหนดไว้(Opportunity) และด้านสุดท้ายคือ
อุปสรรคทีอ่าจมผีลกระทบต่อการดาํเนินธุรกจิ(Threat) ทีเ่กดิขึน้กบัตราสนิคา้ของเรา 
 การวเิคราะหอ์กีลกัษณะทีจ่าํเป็นในเบือ้งตน้คอื การวเิคราะหค์ูแ่ขง่ (Competitor Analysis) 
เพราะพฤตกิรรมการทาํตลาดของคูแ่ขง่ ลกัษณะการตลาดในตลาดและลกัษณะการโตต้อบของคูแ่บง่
แต่ละรายมผีลต่อการแขง่ขนัและยอ่มมผีลต่อการกาํหนดภาพลกัษณ์และการสรา้งตราสนิคา้ 
 ทัง้น้ี ในการวเิคราะหล์ําดบัทา้ยสุด คอื การวเิคราะหก์ระบวนการซื้อสนิคา้ของผูบ้รโิภค 
และการวเิคราะหถ์งึพฤติกรรมผูบ้รโิภคสนิคา้ ถอืเป็นขัน้ตอนที่มคีวามสําคญั ทัง้น้ีในขัน้ตอนของ
การศึกษาพฤติกรรมผู้บริโภค จะเป็นการศึกษาปจเจกบุคคล กลุ่มบุคคล หรือองค์การ และั

กระบวนการที่พวกเขาเหล่านัน้ใช้เลือกสรร รกัษา และกําจดั สิ่งที่เกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ บริการ 
ประสบการณ์ หรอืแนวคดิ เพือ่สนองความตอ้งการและผลกระทบทีก่ระบวนการเหล่าน้ีมต่ีอผูบ้รโิภค
และสงัคมพฤติกรรมผู้บรโิภคเป็นการผสมผสานจิตวิทยา สงัคมวทิยา มานุษยวิทยาสงัคม และ
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เศรษฐศาสตร ์เพื่อพยายามทําความเขา้ใจกระบวนการการตดัสนิของผูซ้ือ้ อกีทัง้ปจเจกบุคคลและั

กลุ่มบุคคล การศกึษาพฤตกิรรมผูบ้รโิภคจงึควรศกึษาลกัษณะเฉพาะของผูบ้รโิภคปจเจกชนควบคู่ั

ด้วย อาท ิลกัษณะทางประชากรศาสตร์และตวัแปรเชงิพฤติกรรม และเพื่อพยายามทําความเขา้
ใจความตอ้งการของประชาชน พฤตกิรรมผูบ้รโิภคโดยทัว่ไปกย็งัพยายามประเมนิสิง่ทีม่อีทิธพิลต่อ
ผูบ้รโิภคโดยกลุ่มบุคคลเช่นครอบครวั มติรสหาย กลุ่มอา้งองิ และสงัคมแวดลอ้มดว้ยพฤตกิรรมของ
ผูบ้รโิภค (Consumer Behavior) หมายถงึ การแสดงออกของแต่ละบุคคลทีเ่กีย่วขอ้งโดยตรงกบัการ
ใช้สินค้าและบริกรทางเศรษฐกิจ รวมทัง้กระบวนการในการตัดสินใจที่มีผลต่อการแสดงออก 
นอกเหนือจากน้ียงัมผีูก้ล่าวถงึความหมายไวอ้กีหลากหลาย อาท ิ Schiffman and Kanuk ไดก้ล่าว
วา่ พฤตกิรรมผูบ้รโิภค (Consumer Behavior) หมายถงึ พฤตกิรรมซึง่ผูบ้รโิภคทาํการคน้หา การซือ้ 
การใช ้การประเมนิผล การใชส้อยผลติภณัฑ ์และการบรกิาร ซึ่งคาดว่าจะสนองความต้องการของ
เขา (Schiffman; & Kanuk. 1994)  
          เอน็เจล และคณะ (Engel; et al. 1968) ใหค้วามหมายของพฤตกิรรมผูบ้รโิภคว่า เป็นการ
กระทาํของบุคคลทีเ่กีย่วขอ้งโดยตรงกบัการไดร้บัและการใชส้นิคา้และบรกิาร รวมไปถงึกระบวนการ
ตดัสนิใจทีม่อียูก่่อนและมสีว่นในการกาํหนดใหม้กีารกระทาํดงักล่าว  
 ชฟิแมน และคานุค (Schiffman; & Kanuk.  1987) ไดใ้หค้วามหมายของพฤตกิรรมของ
ผูบ้รโิภคไวว้่าเป็นพฤตกิรรมทีผู่บ้รโิภคแสดงออกไม่ว่าจะเป็นการเสาะหา ซื้อ ใช ้ประเมนิผล หรอื
การบรโิภคผลิตภณัฑ์ บรกิาร และแนวคดิต่างๆ ซึ่งผู้บรโิภคคาดว่าจะสามารถตอบสนองความ
ต้องการของตนไดเ้ป็นการศกึษาการตดัสนิใจของผูบ้รโิภคในการใชท้รพัยากรที่มอียู่ ทัง้เงนิ เวลา 
และกําลังเพื่อบริโภคสินค้าและบริการต่างๆ อันประกอบด้วย ซื้ออะไร ทําไมจึงซื้อ ซื้อเมื่อไร 
อยา่งไร ทีไ่หน และบ่อยแคไ่หน  
 แองเจลิ คอลแลต และแบลคเวลล ์(Engel Kollat; & Blackwell, 1968) ไดใ้หค้วามหมาย
ของพฤตกิรรมผูบ้รโิภคว่า หมายถงึ การกระทําของบุคคลใดบุคคลหน่ึงซึง่เกีย่วขอ้งโดยตรงกบัการ
จดัหาใหไ้ดม้าและการใชซ้ึง่สนิคา้และบรกิาร ทัง้น้ีหมายรวมถงึ กระบวนการตดัสนิใจซึง่มมีาอยูก่่อน
แลว้ และซึง่มสีว่นในการกาํหนดใหม้กีารกระทาํดงักล่าว 
 หรอืในมุมมองของ ศริวิรรณ เสรรีตัน์และคณะ (2541: 124-125) ที่อา้งองิจาก Kotler, 
Philip. (1999). Marketing Management ไดใ้หค้วามหมายของพฤตกิรรมผูบ้รโิภค (Consumer 
behavior) หมายถงึ การกระทาํของบุคคลใดบุคคลหน่ึงเกีย่วขอ้งโดยตรงกบัการจดัหาใหไ้ดม้าแลว้
ซึ่งการใช้สนิค้าและบรกิาร ทัง้น้ีหมายรวมถึง กระบวนการตดัสนิใจ และการกระทําของบุคคลที่
เกีย่วกบัการซือ้และการใชส้นิคา้ 
          สามารถกล่าวโดยสรุปว่า พฤตกิรรมของผูบ้รโิภค (Consumer Behavior) นัน้หมายถงึ 
การแสดงออกของของบุคคลทีม่สีว่นเกีย่วขอ้งตรงกบัการใชส้นิคา้และการบรกิารทางเศรษฐกจิ โดย
ครอบคลุมถึงกระบวนการในการตดัสนิใจซึ่งมกัมผีลต่อการแสดงออกในแต่ละบุคคล โดยมคีวาม
แตกต่างกนัไปนอกจากน้ีในการศกึษาเรื่องพฤตกิรรมผูบ้รโิภค ยงัมปีระโยชน์ทางการตลาดรว่มดว้ย 
อาท ิเช่น ช่วยใหน้ักการตลาดเขา้ใจถงึปจจยัทีม่อีทิธพิลต่อการตดัสนิใจซือ้สนิคา้ของผูบ้รโิภค ช่วยั
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ใหผู้เ้กี่ยวขอ้งสามารถหาหนทางแกไ็ขพฤตกิรรมในการตดัสนิใจซื้อสนิคา้ของผูบ้รโิภคในสงัคมได้
ถูกตอ้งและสอดคลอ้งกบัความสามารถในการตอบสนองของธุรกจิมากยิง่ขึน้ ทัง้ยงัชว่ยใหก้ารพฒันา
ตลาดและการพฒันาผลิตภณัฑ์สามารถทําได้ดขีึ้น เพื่อประโยชน์ในการแบ่งส่วนตลาด เพื่อการ
ตอบสนองความต้องการของผูบ้รโิภคใหต้รงกบัชนิดของสนิคา้ทีต่้องการ  และช่วยในการปรบัปรุง
กลยุทธ์การตลาดของธุรกิจต่างๆ เพื่อความได้เปรียบคู่แข่งขนั (ที่มา:รัฐวัชร์ พัฒนจิระรุจน์.
(2557).ทฤษฎพีฤตกิรรมผูบ้รโิภคThe Theory of Consumer Behavior. (Online)  
  
 4.3 การออกแบบและการสร้างอตัลกัษณ์ตราสนค้าิ  
 การศกึษาถงึกระบวนการประกอบสรา้งและออกแบบตราสนิคา้เพื่อเป็นแนวทางกลยุทธ์
ทางการตลาด ซึ่งการออกแบบลกัษณะน้ีจะถูกเชื่อมโยงเพื่อสื่อสารความหมายของผลติภณัฑน์ัน้ๆ 
ซึ่งอาจกล่าวไดว้่าเป็นกลไกหน่ึง ในกระบวนการสรา้งความสมัพนัธ์เชงิครอบงําผ่านการสรา้งและ
การออกแบบอตัลกัษณ์สนิคา้ ซึง่การสรา้งตราสนิคา้น้ีถูกนํามาใชใ้นกลยุทธท์างการตลาดเพื่อสรา้ง
แรงจูงใจแก่ผูบ้รโิภคในการตดัสนิใจเลอืกบรโิภคสนิค้า  โดยเฉพาะในสภาวะการซื้อขายสนิค้าใน
ปจจุบนัทีม่กีารแขง่ขนัในเชงิธุรกจิรุนแรงหรอืมกีารตลาดทีซ่บัซอ้นขึน้ รวมไปถงึบรบิทของสนิคา้ในั

ตลาดทีม่กีารปรบัตวัเพือ่สรา้งและสง่เสรมิกลยทุธท์างการตลาดเพือ่ใหต้อบสนองต่อความตอ้งการได้
อย่างรวดเรว็ ปจจุบนัการสรา้งตราสนิคา้หรอืการสรา้งแบรนด ์จงึมคีวามสําคญัมากต่อการดําเนินั

ธุรกจิ ไมส่าํคญัวา่จะเป็นธุรกจิขนาดเลก็หรอืใหญ่โต แต่ทุกประเภทของสนิคา้และการบรกิารทีล่ว้นมี
ความหลากหลายในตลาด ทําใหเ้กดิความจําเป็นมากสําหรบันักการตลาดและผูม้สี่วนเกี่ยวขอ้งทุก
ด้าน ที่จะต้องสร้างความแตกต่างของตราสนิค้า ให้มคีวามโดดเด่นเหนือคู่แข่ง ทัง้น้ีแนวคดิและ
ทฤษฎีที่เกี่ยวกบัตราสนิค้า หรอืการสร้างอตัลกัษณ์สนิค้า จงึถูกนํามาตีความถึงอย่างครอบคลุม
กวา้งขวา้ง ซึง่ตราสนิคา้ (Brand) ยงัเปรยีบเสมอืนวา่เป็นสญัลกัษณ์ทีม่คีวามซบัซอ้น ซึง่สามารถสื่อ
ความหมายไดด้ว้ยไม่ว่าจะเป็น คุณสมบตัต่ิางๆ ของตราสนิคา้ ซึ่งเชื่อมโยงไปสู่คุณประโยชน์ของ
มนัทัง้ทางด้านหน้าที่ใช้สอยและทางด้านอารมณ์ และนําไปสู่การแสดงถึงคุณค่าของตราสนิค้าที่
ผูบ้รโิภครบัรูใ้นใจ เริม่แรกการนิยามความหมายถงึตราสนิคา้นัน้ ไดม้ผีูเ้ชีย่วชาญและนักการตลาด
นิยามไวอ้ยา่งหลากหลาย เชน่ 
 สมาคมการตลาดแหง่สหรฐัอเมรกิา (The American MarketAssociation cited in Kotler, 
2009, p. 276) ไดใ้หค้าํนิยามของ ตราสนิคา้ (Brand) ว่าหมายถงึ ชื่อ วลเีครื่องหมาย สญัลกัษณ์ 
หรอืการออกแบบ ที่รวมกนัเพื่อใช้ระบุว่า สนิค้าหรอืบรกิารเป็นของผูป้ระกอบการรายใด และให้
แสดงความแตกต่างจากคู่แขง่ จงึบ่งบอกผูผ้ลติได ้ทัง้น้ีผูข้ายจะไดร้บัสทิธผิกูขาดใหเ้ป็นผูใ้ชช้ื่อตรา
สนิคา้ผูเ้ดยีวตลอดกาลภายใตก้ฎหมายเครื่องหมายการคา้ ผูข้ายจงึมสีทิธใิชต้ราสนิคา้ของผูข้ายได้
ตลอดไป (Barrney, 2003; Grant, 2002; Hall, 1992 อา้งถงึใน อภสิทิธ ิฉตัรทนานนท ์และลกัขณา ์
ลลีะยทุธโยธนิ, 2548, หน้า 57) 
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 ในมุมมองของ David A. Aaker ไดก้ล่าวถงึคาํนิยามตราสนิคา้โดยเน้นไปทีค่วามหมายใน
มุมมองของผูบ้รโิภคว่า ตราสนิค้าเปรยีบเสมอืนคํามัน่สญัญาที่ผูข้ายใหก้้บผูบ้รโิภคเกี่ยวกบักลุ่ม
กอ้นของคุณสมบตัต่ิางๆ ของตวัสนิคา้ (Attributes) ทีผู่บ้รโิภคจะไดรบ้และจะเกดิความพอใจเมื่อใช้
สนิค้าโดยคุณสมบตัิต่างๆ ของตราสนิคา้เหล่าน้ีจะเป็นสิง่ที่มอียู่จรงิจบัต้องไดเ้กี่ยวขอ้งกบัการใช้
เหตุผล (Rational) หรอืเป็นสิง่ทีไ่ม่สามารถจบัตอ้งและมองเหน็ไดแ้ละเกีย่วขอ้งกบัการใชอ้ารมณ์ก็
ได(้Aaker,1996 อา้งถงึในอรรจน์วสิุทธถิาวรวงศ,์ 2548) ทัง้น้ีตราสนิคา้เป็นเสมอืนคําสญัญาของ
ผูข้ายที่จะส่งมอบลกัษณะผลประโยชน์และบรกิารรวมถึงการรบัประกนัคุณภาพ โดยสามารถสื่อ
ความหมายได ้6 ระดบั คอื คุณลกัษณะของสนิคา้ (Attributes) ตราสนิคา้ทาํใหนึ้กถงึคุณสมบตัหิรอื
คุณลกัษณะทีแ่น่ชดัของผลติภณัฑแ์ละจะเชื่อมโยงถงึคุณประโยชน์(Benefits) ตามหน้าทีแ่ละทาง
อารมณ์เช่น ความทนทาน แสดงใหเ้หน็ถงึคุณประโยชน์ตามหน้าทีก่ารใชงา้น และก่อใหเกดิคุณค่า 
(Value) วฒันธรรม (Culture) โดยตราสนิคา้อาจเป็นตวัแทนของวฒันธรรมขององคก์รหรอืของ
ประเทศผูผ้ลติได ้และตราสนิคา้จะบ่งชีถ้งึบุคลกิภาพ (Personality) ของสนิคา้ และสื่อถงึลกัษณะ
ของผูใ้ช ้(User)ดว้ย (ศริวิรรณ เสรรีตัน์; และคณะ.  2546: 407) 
 หรอืการใหค้วามหมาย ตราสนิคา้หรอืแบรนด ์ของ Korler นักการตลาดผูท้ีม่ชีื่อเสยีง ได้
ให้ความหมายไว้ถึง 4 ระดับด้วยกัน คือ รูปร่างหน้าตาภายนอก คุณประโยชน์ คุณค่า และ
บุคลกิภาพ หากบรษิทัใดยงัใหค้วามสาํคญัของแบรนดเ์พยีงแค่ชื่อของมนั นัน่แสดงว่าไม่เขา้ใจเรื่อง
การสรา้งแบรนดเ์ลย"(“A brand can deliver up to four levels of meaning: attributes, benefits, 
values, personality. If a company treats a brand only as a name, it misses the point of 
branding.”) ซึง่นกัการตลาดไทย คุณวทิวสั ชยัปาณ ีไดก้ล่าวขยายความเพิม่จาก Korler ดงัน้ี 
 attributes คอื รปูร่างหน้าตาภายนอกทีผู่บ้รโิภคจดจําแบรนดน์ัน้ได ้เช่น โลโก ้ชื่อ สสีนั 
รปูรา่งของบรรจุภณัฑ ์ใชป้ระโยชน์ได ้เป็นตน้  
 benefits คอื คุณประโยชน์ทีจ่บัต้องไดข้องผลติภณัฑน์ัน้ในความรูส้กึของผูบ้รโิภค เช่น 
รสชาตอิรอ่ย สระผมแลว้ไมม่รีงัแค ซกัผา้แลว้ขาว เป็นตน้  
 values คอื คุณค่าทีอ่าจจะจบัตอ้งไมไ่ดโ้ดยตรง แต่ผูบ้รโิภคมคีวามรูส้กึกบัแบรนดน์ัน้ได ้
เชน่ ความรูส้กึน่าเชื่อถอื มัน่ใจทีจ่ะใช ้คุน้เคยเพราะอยูม่านาน หรอืความทนัสมยั เป็นตน้  
 personality คอื บุคลกิภาพทีใ่หก้บัผูใ้ช ้แบรนดน์ัน้ และคดิว่าผูอ้ื่นจะมองดตูนเองแบบนัน้ 
เชน่ ดเูป็นวยัรุน่ เป็นคนฉลาดซือ้ เป็นแมบ่า้นสมยัใหม ่เป็นตน้ 
 จากการนิยามความหมายของตราสนิคา้หรอืแบรนดท์ีก่ล่าวถงึ สามารถอธบิายไดว้่า ตรา
สนิคา้ เปรยีบเสมอืนสญัลกัษณืทีซ่บัซอ้น ซึง่บอกความหมายได ้ตวัอย่างเช่น คุณสมบตัขิองสนิคา้ 
ซึง่เชื่อมโยงไปสู่คุณประโยชน์ทัง้ในดา้นหน้าทีใ่ชส้อยและดา้นอารมณ์ ทีนํ่าไปสูก่ารแสดงถงึความมี
คุณค่าของสนิคา้ทีผู่บ้รโิภคจะตคีวามหมายและรบัรูไ้ดเ้องในจติใต้สาํนึก ในขณะเดยีวกนัตราสนิคา้ 
มกัถูกถ่ายทอดออกมาใหร้บัรูไ้ด้ถึงบุคคลกิภาพของตวัมนัเองที่เป็นการแสดงถึงลกัษณะผูใ้ช้ตรา
สนิค้านัน้ๆ และยงัเป็นสิง่ที่เป็นตวัช่วยสร้างความแตกต่างและความได้เปรยีบเสยีเปรยีบ โดยมี
รปูแบบทีเ่ป็นตวักลางเชื่อมโยงคุณค่า (Value) และเอกลกัษณ์ (Uniqueness) บางอย่างเขา้ไปรวม
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กบัหน้าที่ใช้สอยพื้นฐาน (Functional) ของตวัสนิค้าหรอืบรกิารนัน้ในการรบัรู้ผ่านความรู้สกึของ
ผูบ้รโิภค 
 ในการออกแบบและสรา้งสรรค์ตราสนิค้านัน้มกัมอีงค์ประกอบต่างๆ รวมไปถึงเน้ือหาที่
เกี่ยวขอ้งกบัสนิคา้ เพื่อแสดงถงึจุดยนืของผลติภณัฑท์ีม่คีวามชดัเจนของตราสนิคา้เพื่อใหส้ามารถ
นํามาถ่ายทอดและรกัษาใหค้งอยู ่ซึง่สามารถแยกสว่นประกอบสาํคญัได ้ดงัน้ี  
 Brand Vision คอื วสิยัทศัน์ของตราสนิคา้ ทีจ่ะเป็นตวัคอยกาํหนดทศิทางของตราสนิคา้ว่า
มคีวามมุ่งหวงัทศิทางใด ต้องการอะไร เพื่อใคร และมคีุณค่าอย่างไร ซึ่งสอดคลอ้งกบัขอ้มูลจากใน
ขัน้ตอนการวเิคราะหผ์ูบ้รโิภค เพือ่จะชีนํ้าไปสูท่ศิทางในอนาคตของตราสนิคา้ 
 Brand Essence คอื สาระสาํคญัซึง่เป็นหวัใจและวญิญาณของตราสนิคา้ทีส่ามารถอธบิาย
ความหมายของสนิคา้และบรกิารนัน้ไดอ้ยา่งครอบคลุมและชดัเจน และสามารถนําไปขยายความเพือ่
นําไปใชใ้นแนวทางสาํหรบัการประชาสมัพนัธต่์อไป 
 Brand Positioning คอื การกําหนดจุดยนืของตราสนิคา้หรอืตําแหน่งทางการตลาดทีเ่ป็น
จุดแตกต่างและไดเ้ปรยีบเหนือคูแ่ขง่ 
 Brand Value & Promise คอื คุณค่าของตราสนิคา้ และพนัธสญัญาทีต่ราสนิคา้นัน้มรต่อ
ผูบ้รโิภคว่าจะมอบคุณค่าใดให้ผูบ้รโิภค อนัได้แก่คุณค่าทางประโยชน์ใช้สอย คุณค่าทางอารมณ์
ความรูส้กึ และคุณค่าทีเ่ป็นตวัสะทอ้นอารมณ์ของผูบ้รโิภค ทีผู่บ้รโิภคจะไดร้บัเมื่อครอบครองสนิคา้
นัน้ 
 Brand Image คอื ภาพลกัษณ์โดยรวมของตราสนิคา้ ซึง่มอีงคป์ระกอบเชื่อมโยงกนั 5 
ประการ ได้แก่ ภาพลกัษณ์ที่เกดิจากต้นกําเนิดของสนิค้าและการบรกิาร ภาพลกัษณ์จากองค์กร
ผู้ผลิตสินค้าและการบริการ ภาพลักษณ์จากลักษณะของตัวสินค้า ภาพลักษณ์จากสิ่งต่างๆ ที่
เกีย่วขอ้งกบัตราสนิคา้ทีไ่ดร้บัการออกแบบขึน้ และองคป์ระกอบสาํคยัสุดทา้ยคอื ภาพลกัษณ์ทีเ่กดิ
จากการสร้างบุคคลิกภาพ ที่เปรียบตราสินค้าให้มีชีวิตมีลักษณะเสมือนเป็นคนหน่ึงคนซึ่งมี
รายละเอยีดลกัษณะทางกายภาพ และลกัษณะทางเชงิจติวทิยา เช่น นิสยั ทศันคต ิเป็นต้น ซึ่งใน
การกาํหนดลกัษณะเหล่านัน้ควรเชื่อมโยงกบัลกัษณะของกลุ่มเปาหมายหรอืคุณค่าทีเ่ป็นการสะทอ้น้

ตวัตนของกลุ่มเปาหมายดว้ย้  
  
 4.4 แนวคดและทฤษฎีท่ีเก่ียวข้องกบัการออกแบบอตัลกัษณ์ของสนค้าิ ิ  
 แนวคดิกระบวนการสรา้งอตัลกัษณ์ของสนิคา้หรอืศาสตรแ์ห่งการสรา้งตราสนิคา้หรอืแบ
รนด ์(Brand) นัน้มตี้นกําเนิดจากหลกัคดิในการนําเอาเหลก็รอ้นมาประทบักบัสตัวป์ระเภทวววั 
ควาย และมา้ เพื่อแสดงความเป็นเจา้ของเมื่อยุคก่อนหน้าน้ี แรกเริม่เดมิทมีนีกัการตลาดใหค้วามสาํ
คญต่ัอการสรา้งแบรนดใ์นปลายศตวรรษที ่19 แต่เป็นการใหค้วามสาํคญัในฐานะทีแ่บรนดเ์ป็นหน่ึง
ในทรพัยส์นิทางปญญา ั (Intellectual Property) ทีท่าํหน้าทีเ่กีย่วขอ้งกบั ลขิสทิธแิละสทิธบิตัรต่างๆ ์
เทา่นัน้ หลกัการและวธิคีดิในชว่งเริม่ตน้นัน้ เน้นการรกัษาและดแูลลขิสทิธเิป็น สว่นใหญ่ พฒันาการ์
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คดิของการสรา้งแบรนดเ์ปลีย่นแปลงไปสูยุ่คปจจุบนัทีห่ลายคนยอมรบัว่ั า “การสรา้งอตัลกัษณ์สนิคา้ 
(Brand Building) เป็นสิง่สาํคญัยิง่และมบีทบาทสาํหรบัการทําการตลาดยุคหลงัอย่างมาก ภายใต้
ภาวะการณ์แขง่ขนัทีไ่รข้อบเขต และภายใตภ้าวะผูบ้รโิภคไมไ่ดม้ใีจภกัด ี(Brand loyalty) กบัแบรนด์
ใดแบรนดห์น่ึงอยา่งเหนียวแน่น อยา่งเชน่เมือ่ก่อนการสรา้งอตัลกัษณ์สนิคา้และรกัษาไวใ้หแ้ขง็แกรง่
อยู่เสมอ (จุฑามาศ จนิดาวลัย,์ 2546) นอกเหนือจากน้ีในการออกแบบและสรา้งอตัลกัษณ์นัน้ยงัมี
ทฤษฎอีื่นๆ มาเกี่ยวขอ้งดว้ย ซึ่งในการทีจ่ะศกึษาและพฒันาลวดลายผา้ทอฝาผสมตะไครเ้พื่อการ้

ออกแบบเครือ่งแต่งกายรว่มสมยัควรศกึษาแนวคดิต่อไปน้ีรว่มดว้ย คอื 
  
 แนวคดและทฤษฎีเร่ืองคณุคาตราสนค้าิ ิ่  
 แนวคดิและทฤษฎเีรื่องคุณค่าตราสนิคา้(Brand Equity) เป็นแนวคดิทีไ่ดม้กีารคดิคน้และ
พฒันามาในยุคทศวรรษที ่1980 (Keller. 1998) โดยมแีนวคดิเกีย่วกบัตราสนิคา้(Brand) เป็น
พืน้ฐานคุณค่าตราสนิค้าเป็นที่ยอมรบัอย่างแพร่หลายว่ามคีวามสําคญัทัง้ทางด้านธุรกจิ และด้าน
วชิาการ 
 โดยแรงจูงใจในการศึกษาค้นคว้าเกี่ยวกับแนวคิดน้ีมีอยู่ด้วยกัน 2 แรงจูงใจ ได้แก่ 
แรงจูงใจทางดา้นการเงนิ (Financially-based Motivation) เป็นการประเมนิคุณค่าตราสนิคา้เพื่อ
จุดมุ่งหมายทางดา้นการเงนิการบญัช ีในลกัษณะทีต่ราสนิคา้เป็นทรพัยส์นิทีม่มีลูค่าของบรษิทั และ
แรงจูงใจทางดา้นกลยุทธ ์(Strategy-based Motivation) ซึ่งเป็นการทําเขา้ใจกบัพฤตกิรรมของ
ผูบ้รโิภคเพื่อใชเ้ป็นพืน้ฐานในการตดัสนิใจเลอืกกลยุทธท์างการตลาดไดอ้ยา่งถูกตอ้งแมน่ยาํ  และ
ในกรณทีีก่ล่าวถงึคุณค่าตราสนิคา้ในมุมมองของผูบ้รโิภค (Consumer’s Perspective) ของเคลเลอร ์
(Keller. 2003) ไดใ้หจ้าํกดัความถงึคุณค่าตราสนิคา้ในใจของผูบ้รโิภคไวว้่าเป็นผล อนัเน่ืองมาจาก
ความรูเ้กีย่วกบัตราสนิคา้ (Brand Knowledge) ของผูบ้รโิภคทีต่อบสนองต่อกจิกรรมทางการตลาด 
(Marketing Response) ของแต่ละตราสนิคา้ซึง่แตกต่างกนัออกไปคุณค่าตราสนิคา้ในมุมมองของ
ผูบ้รโิภคนัน้เป็นผลมาจากการทีผู่บ้รโิภคมทีศันคตทิีด่แีละแขง็แกรง่เกีย่วกบัตราสนิคา้ โดยทีท่ศันคติ
หมายถงึ การเชื่อมโยงระหว่างสิง่ๆ ใดสิง่หน่ึงทีเ่กีย่วพนัธ์กบัตราสนิคา้ และการทีผู่บ้รโิภคประเมนิ
สิง่ๆ นัน้แลว้เกบ็ไวใ้นความทรงจ า ดงันัน้การวดัคุณการวดัคุณค่าตราสนิคา้จงึตอ้งการวดัถงึความ
แขง็แกร่งของทศันคติที่ผูบ้รโิภคมต่ีอตราสนิค้า ซึ่งเป็นปจจยัสําคญัที่ส่งผลต่อพฤติกรรมการซื้อั

สนิคา้ของผูบ้รโิภคคุณค่าเพิม่ทีผู่บ้รโิภคทีไ่ดร้บัจากตราสนิคา้จะช่วยเพิม่ความมัน่ใจในการตดัสนิใจ
ซื้อสนิค้าเพราะการซื้อสนิค้าจากตราสนิค้าที่รู้จกัจะช่วยลดความเสี่ยงในการซื้อลง นอกจากนัน้
คุณค่าตราสนิคา้ยงัช่วยเพิม่ระดบัความพอใจในการใชส้นิคา้ และช่วยในการตคีวาม การจดัระเบยีบ 
และการประมวลผลขอ้มลูจาํนวนมากเกีย่วกบัตวัสนิคา้ของผูบ้รโิภคเป็นไปไดง้า่ยขึน้ดว้ยอยา่งไรกด็ ี
คุณค่าของตราสินค้า ในมุมมองของกิจการและมุมมองของร้านค้าที่กล่าวมาข้างต้นน้ี จะไม่มี
ความหมายหรอืไม่มคีวามสําคญัใดๆ เลย ถ้าหากว่าตราสนิค้านัน้ไม่มคีวามหมายในสายตาของ
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ผูบ้รโิภค เพราะตราสนิคา้จะเพิม่คุณคา่ใหแ้ก่กจิการ ผูผ้ลติ และรา้นคา้ปลกีไดห้รอืไมน่ัน้ขึน้อยูก่บัวา่
ตราสนิคา้นัน้ไดใ้หคุ้ณคา่เพิม่แก่ผูบ้รโิภคอยา่งไร 
 
 แนวคดและทฤษฎีเก่ียวกบัความพึงพอใจในสนค้า  ิ ิ  
 วรมู (Vroom. 1964: 99) อธบิายไวว้า่ ความพงึพอใจ หมายถงึ ทศันคตแิละความพงึพอใจ
ในสิง่หน่ึง สามารถใชแ้ทนกนัได ้เพราะสองคาํน้ี หมายถงึผลทีไ่ดจ้ากการทีบุ่คคลไดเ้ขา้ไปมสีว่นรว่ม
ในสิง่นัน้และทศันคตดิา้นบวกจะแสดงใหเ้หน็สภาพความพงึพอใจในสิง่นัน้ๆ สว่นทศันคตดิา้นลบจะ
แสดงให้เห็นสภาพความไม่พึงพอใจ ทัง้น้ี ความพึงพอใจของผู้รบับรกิารหรือผู้บริโภค ซึ่งตาม
แนวคดิของนักการตลาด ไดใ้หค้วามหมายเป็น 2 อย่าง ความหมายประการแรกคอื ความหมายที่
เกี่ยวกบัการยดึสถานการณ์การซื้อเป็นหลกั คอืสื่อถงึความหมายว่า การมคีวามพงึพอใจเป็นผลที่
เกดิขึน้เน่ืองจากการประเมนิสิง่ที่ได้รบัภายหลงัสถานการณ์การซื้อสถานการณ์หน่ึงและอกีนัยนึง
อาจกล่าวว่าเป็น ความหมายทีย่ดึประสบการณ์เกีย่วกบัเครื่องหมายการคา้เป็นหลกัใหค้วามหมาย
ว่าความพงึพอใจเป็นผลทีเ่กดิขึน้ เน่ืองจากการประเมนิภาพรวมทัง้หมดของประสบการณ์หลายๆ 
อย่างที่เกี่ยวกับผลิตภัณฑ์หรือบริการในระยะเวลาหน่ึง ทัง้ความพึงพอใจยงัอาจหมายถึงการ
ประเมนิความสามารถของการนําเสนอผลติภณัฑห์รอืบรกิารทีต่รงกบัความตอ้งการของลูกคา้อย่าง
ต่อเน่ือง (มหาวทิยาลยัสโุขทยัธรรมาธริาช. 2544: 19) 
 ในมุมมองของ เชทซ ์มทิทอล และนิวแมน (Sheth, Mittal; & Newman. 1999) กล่าวว่า 
การทาํความเขา้ใจถงึความพงึพอใจของลกูคา้สามารถแบ่งไดเ้ป็น 2 ประเดน็ คอื ความพงึพอใจ และ
ความไมพ่งึพอใจ ซึง่ขึน้อยูก่บัประสบการณ์ทีไ่ดร้บัจากองคป์ระกอบต่างๆ ทีเ่กีย่วขอ้งกบัสนิคา้หรอื
บรกิารความพงึพอใจและไม่พงึพอใจน้ี  สามารถอธบิายด้วยลกัษณะโดยรวมเพื่อใชส้รุปความพงึ
พอใจของลูกคา้ทีม่ต่ีอสนิคา้หรอืบรกิารได ้ มผีูศ้กึษาทางพฤตกิรรมลูกคา้ พบว่า ความพงึพอใจไม่
ขึ้นอยู่กับการเปรียบเทียบขีดความสามารถของสินค้าหรือบริการกับสิ่งที่คาดหวังไว้เสมอไป 
กล่าวคอืถา้ประสบการณ์เกีย่วกบัสนิคา้หรอืบรกิารของผูบ้รโิภคนัน้ เตม็ไปดว้ยความคาดหวงัก่อน
การซื้อแลว้ความพงึพอใจจะเกดิขึน้ตามมา แต่หากไม่พบความคาดหวงัก่อนการซื้อเลย ความพงึ
พอใจจะไมเ่กดิขึน้ 
 

5. งานวจยัท่ีเก่ียวข้องิ  
 ผูช้่วยศาสตราจารยเ์สาวณีย ์อารจีงเจรญิ อาจารยน์ฤพน ไพศาลตนัตวิงศ ์และดร.รตันพล 
มงคลรตันาสทิธ ์ิ(2556: บทคดัยอ่) ไดศ้กึษาการศกึษา การพฒันาผลติภณัฑส์ิง่ทอจากเสน้ใยตะไคร ้
มวีตัถุประสงค์เพื่อแปรรูป เสน้ด้ายจากใยตะไคร ้พฒันาผลติภณัฑ์ทางด้านสิง่ทอเป็นผนืผา้ เช่น 
เสื้อผ้า เครื่องแต่งกาย หมวก รองเท้า และเพื่อถ่ายทอดเทคโนโลยกีารผลิตและพฒันารูปแบบ
ผลติภณัฑส์ู่ชุมชน โดยนําใบตะไครม้า ผ่านกระบวนการทางเคมเีพื่อผลติเป็นเสน้ใยตะไคร ้นําเสน้
ใยตะไคร้ไปปนเป็นั ่ เสน้ด้ายใยตะไคร้ 100% จะได้เส้นด้ายซึ่งมขีนาดใหญ่ผวิสมัผสัไม่ค่อยเรยีบ 
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สามารถนํามาผลติเป็นผลติภณัฑ์ประเภท กระเปา หมวก รองเทา้ จงึไดท้ําการพฒันาเสน้ด้ายใย๋

ตะไคร้เป็นเส้นด้ายสําหรบัทอเป็นผนืผา้เพื่อการ นุ่งห่ม โดยการนําเส้นใยตะไครผ้สมเสน้ใยฝาย้

อตัราส่วน 60:40 มาผลติเป็นผ้าทอมอื โดยใช้เครื่องทอ มอืภูมปิญญาชาวบ้าน ชุมชนตากฟา จั ้ .
นครสวรรค ์และทาํการยอ้มสธีรรมชาตจิากใบหกูวาง และ ตกแต่งผวิสมัผสัเพื่อการใชง้านทีด่ขี ึน้ ผา้
ผนืใยตะไครเ้มื่อทอผา้ใหม่ๆ จะมกีลิน่ของตะไครอ้ยู่ แต่ กลิน่จะค่อยๆ จางหายไป พรอ้มทดสอบ
สมบตัทิางกายภาพของผนืผา้ใยตะไครท้างดา้นความคงทน ความแขง็แรง ความทนต่อการขดัถู การ
แปรรูปผืนผ้าใยตะไคร้เป็นผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่สามารถทําได้หลากหลายเป็นผลิตภัณฑ์ เสื้อผ้า 
กระเปา รองเทา้ หมวก และผลติภณัฑส์ิง่ทออื่นๆ ไดใ้นส่วนของการถ่ายทอดเทคโนโลยสีู่ ชุมชน ๋

ไดร้บัการตอบสนองในดา้นการนําประโยชน์ของผนืผา้มาใชง้านไดจ้รงิ จงึควรมกีารศกึษาการผสม
ของเสน้ใยตะไครก้บัเสน้ใยธรรมชาตชินิดอื่น เพื่อปรบัปรุงสมบตั ิของเสน้ใย ทางดา้นความคงทน 
ความมนัวาวของเสน้ใย เป็นการเพิม่มลูคา่ของเสน้ใยไดอ้กีทางหน่ึง ดว้ย หรอืนําผา้ทอเสน้ใยตะไคร้
ไปทาํเป็นผลติภณัฑเ์คหะภณัฑ ์
 นงลกัษณ์ สุธาพจน์ (2554: บทคดัย่อ)  ได้ศึกษาวธิกีารเคลอืบไมโครแคปซูลกลิ่นน้ํามั
หอมระเหยลงบนผา้ฝายความพงึพอใจของผูบ้รโิภคทีม่ต่ีอกลิน่บนผา้ทีผ่า่นการเคลอืบไมโครแคปซูล้

และศกึษา ความคงทนต่อกลิน่ด้วยการซกั ในการวจิยัครัง้น้ีได้ท้าการศกึษาวธิกีารเคลอืบไมโคร
แคปซลูทัง้แบบใหค้วามรอ้นในการทา้ ใหแ้หง้และวธิกีารเคลอืบไมโครแคปซลูแบบทา้ใหแ้หง้เองตาม
ธรรมชาต ิในการทดสอบความพงึ พอใจใชเ้ลอืกกลุ่มประชากรทัว่ไป 50 คน พนักงานออฟฟิต 50 
คน โดยวธิกีารทดสอบดว้ยการดมและ ใชแ้บบสอบถามเป็นเครื่องมอืในการสาํรวจ สถติทิีใ่ชใ้นการ
วเิคราะห ์คอื ค่าเฉลีย่ ผลของการศกึษา พบว่า ขัน้ตอนของการเคลอืบไมโครแคปซูลดว้ยวธิเีคลอืบ
แบบทา้ใหแ้หง้ เองตามธรรมชาตเิป็นวธิทีีด่ทีีส่ดุโดยเคลอืบไมโครแคปซูลทีบ่รรจุน้◌ามนัหอมระเหย ้
5 กลิน่ไดแ้ก่ กลิน่ลาเวนเดอร ์กลิน่กุหลาบ กลิน่มะล ิกลิน่ยคูาลปิตสัและกลิน่เปปเปอรม์ิน้ท ์ลงบน
ผา้ฝาย ้ 100% เพื่อทดสอบหาความพงึพอใจจากการตอบแบบสอบถามและทดสอบความคงทนต่อ
การซกัแบบใช้ เครื่องซกัผา้ ซึ่งผลการเคลอืบผา้กลิน่กุหลาบแสดงใหเ้หน็ว่ามไีมโครแคปซูลมาก
ทีสุ่ดหลงัจากผ่าน ขัน้ตอนการเคลอืบและพบขนาดของไมโครแคปซูลไดค้่าเฉลี่ยที1่-2.4 ไมครอน 
ซึง่ผลของความพงึ พอใจจากการทดสอบพบว่าผา้เคลอืบกลิน่ลาเวนเดอรม์คี่าเฉลีย่ที ่27% จากทัง้ 
5 กลิน่ที่ผ่านการเคลอืบ และได้ผลของความคงทนต่อการซกัผา้เคลอืบไมโครแคปซูลกลิน่ลาเวน
เดอรเ์ป็นระดบัสงูสดุ 
 ญาณิศา โกมลสริโิชค (2556: บทคดัย่อ) ได้ศึกษาการพฒันาผ้าฝายทอมอืพื้นเมอืงที่มี้

ฤทธยิบัยัง้เชื้อแบคทเีรยี มวีตัถุประสงค์เพื่อศกึษาสมบตัิของผ้าทอมอืพื้นเมอืงใยผสมที่ผลิตจาก์
เสน้ดา้ยใยผสมระหว่างเสน้ใยฝายและเสน้ใยไคตนิ้ -ไคโตซาน ทีม่คีวามสามารถในการต่อต้านและ
ยบัยัง้เชือ้แบคทเีรยี โดยนําเสน้ใยฝายพนัธุพ์ืน้เมื้ องของจงัหวดัลําปางมาผสมกบัเสน้ใยไคตนิ-ไคโต
ซาน ทีม่ชีื่อการคา้ว่าแครปยอน มคี่าความละเอยีดอ่อนที ่5.38 โดยมอีตัราส่วนผสมของเสน้ใยฝาย้ :
เสน้ใยแครปยอน = 100:0, 90:10,   80:20, 70:30 และ 0:100 โดยน้ําหนกั ปนเป็นเสน้ดา้ยดว้ั ่
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เครื่องเมเดลรจีกัรา ไดเ้สน้ดา้ยขนาด Ne 5.62 – 5.94 เพื่อใชเ้ป็นเสน้ดา้ยพุ่งในผา้ทอ จากนัน้
นําไปทอดว้ยกีพ่ืน้เมอืง ดว้ยโครงสรา้งลายทอแบบลายขดั 1 - 1 ใชเ้สน้ดา้ยฝายอุตสาหกรรมขนาด ้

Ne 40/2 เป็นเสน้ดา้ยยนื จํานวนเสน้ดา้ยยนื 40 เสน้ต่อน้ิว เมื่อทําการทอเป็นผนืผา้แลว้จงึนําไป
ทดสอบความสามารถในการยบัยัง้เชือ้แบคทเีรยี ดว้ยเชือ้ Staphylococcus aureus ทัง้ผา้ทอใยผสม
ทีไ่ม่ผ่านการซกัลา้งและผา้ทอใยผสมทีผ่่านการซกัล้างเป็นจํานวน 5 ครัง้ เวลาทีใ่ชใ้นการทดสอบ 
คอื 0 และ 24 ชัว่โมง พบว่าผา้ทอใยผสมทุกอตัราส่วนผสมไม่สามารถยบัยัง้เชือ้แบคทเีรยีได ้ทัง้น้ี
อาจเน่ืองจากในผา้ทอมปีรมิาณเสน้ใยแครปยอนทีน้่อยเกนิไป 
 



บทท่ี 3 
วธีดาํเนนการวจยัิ ิ ิ  

 
 ในการวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัไดด้าํเนินการตามขัน้ตอน ดงัน้ี 
  1.  การกาํหนดประชากรและการเลอืกกลุ่มตวัอยา่ง 
  2.  การสรา้งเครือ่งมอืทีใ่ชใ้นการเกบ็รวบรวมขอ้มลู 
  3.  การเกบ็รวบรวมขอ้มลูและการจดักระทาํขอ้มลู 
  4.  การวเิคราะหข์อ้มลูและสถติทิีใ่ชใ้นการวเิคราะหข์อ้มลู 
 5.  วธิดีาํเนินการวจิยั 
 
1. การกาํหนดประชากรและการทดลอง 
  ประชากร  
 ประชากรทีใ่ชใ้นการศกึษาวจิยัน้ี ไดแ้ก่ นกัวจิยัดา้นสิง่ทอและการออกแบบแฟชัน่เครือ่ง
แต่งกาย โดยนําเสนอ การใชแ้บคทเีรยีเซลลโูลสชวีภาพแทนผา้ เพือ่หารปูแบบเครือ่งแต่งกายที่
เหมาะสมกบัวสัดุใหมเ่พือ่ เป็นทางเลอืกใหก้บัผูบ้รโิภคทีต่อ้งการรกัษาสิง่แวดลอ้ม 
  
 การทดลอง 
 ทดลองสรา้งวสัดุ โดยกาํหนดตวัแปรตน้คอืเชือ้แบคทเีรยี และตวัแปรตามคอื ภาชนะทีท่าํ
ใหเ้กดิผลการทดลองทีแ่ตกต่างกนั เพือ่หาปจจยัทีเ่หมาะสมในการสรา้งผลติภณัฑแ์ละ ั บนัทกึผล
การทดลองและเปรยีบเทยีบคุณสมบตัขิองวสัดุชนิดใหมท่ีเ่กดิจากแบคทเีรยีเซลลโูลสกบัสิง่ทอรปู 
แบบเดมิวา่มคีุณสมบตัแิตกต่างกนัอยา่งไร เพือ่ใหท้ราบถงึขอ้เดน่และขอ้ดอ้ยของวสัดุชนิดใหม ่แลว้ 
นํามาพฒันาใหเ้หมาะสมในรปูแบบสิง่ทอเพือ่การออกแบบเครือ่งแต่งกาย 
 
2. การสรา้งเครือ่งมือท่ีใช้ในการเกบ็รวบรวมข้อมลู 

เครือ่งมอืทีใ่ชใ้นการเกบ็รวบรวมขอ้มลูในการวจิยัครัง้น้ี ไดแ้ก่ แบบสอบถาม พฤตกิรรมและ
ปญหาการใชอ้นิเทอรเ์น็ตของนกัศกึษาระดบัปรญิญาตร ีมหาวทิยาลยัราชภฎับา้นสมเดจ็เจา้พระยา ั

ทีผู่ว้จิยัสรา้งขึน้ตามลาํดบัขัน้ตอนดงัน้ี 
 1.  ศกึษาคน้ควา้จากหนงัสอื เอกสาร วารสาร และผลงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้งกบัการใช้
อนิเทอรเ์น็ต เพือ่เป็นแนวทางในการสรา้งเครือ่งมอื 

 2.  ศกึษาวธิกีารสรา้งแบบสอบถามแบบมาตราสว่นประมาณคา่ (Rating Scale) 5 ระดบั 
ตามวธิกีารของ ไลเคริท์ (Likert. 1932: 1-55) 
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 3.  ศกึษางานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้งกบัพฤตกิรรมและปญหาการใชอ้นิเทอรเ์น็ตของ ศริณิ ีลมิปั ์

ศลิาทอง (2548: 98-100) และพชัร ีไชยฤกษ์ (2545: 158-165) เพือ่ใชเ้ป็นแนวในการสรา้ง
แบบสอบถามทีใ่ชใ้นการวจิยั 
 4.  นําขอ้มลูทีไ่ดจ้ากขอ้ 1, 2 และ 3 มาสรา้งเป็นแบบสอบถามพฤตกิรรมและปญหากาั รใช้
อนิเทอรเ์น็ตของนกัศกึษาปรญิญาตร ีมหาวทิยาลยัราชภฎับา้นสมเดจ็เจา้พระยา ซึง่แบ่งออกเป็น 3 
ขัน้ตอน ดงัน้ี 
 ตอนที ่1 เป็นแบบสอบถามขอ้มลูทัว่ไป ประกอบดว้ยขอ้คาํถามเกีย่วกบั เพศ ระดบัชัน้ปีที่
กาํลงัศกึษาอยู ่คณะวชิาทีศ่กึษา และผลสมัฤทธทิางการเรยีน์  
 ตอนที ่2 เป็นแบบสอบถามทีเ่กีย่วกบัพฤตกิรรมการใชอ้นิเทอรเ์น็ตของนกัศกึษา ใน 3 
ดา้น คอื ดา้นการศกึษา ดา้นการตดิต่อสือ่สาร และดา้นความบนัเทงิ แบบสอบถามทัง้หมด ม ี30 ขอ้ 
ลกัษณะของแบบสอบถามเป็นแบบมาตราสว่นประมาณคา่ 5 ระดบั ตามวธิขีองไลเคริท์ (Likert. 
1932: 1-55) 
 ผูว้จิยักาํหนดเกณฑใ์นการใหค้ะแนนดงัน้ี 
 เป็นประจาํ  หมายถงึ ตรงกบัพฤตกิรรมทีเ่ป็นนกัศกึษาปฏบิตั ิ รอ้ยละ 81 ขึน้ไป 
 บ่อยครัง้  หมายถงึ ตรงกบัพฤตกิรรมทีเ่ป็นนกัศกึษาปฏบิตั ิ รอ้ยละ 61-80 
 บางครัง้  หมายถงึ ตรงกบัพฤตกิรรมทีเ่ป็นนกัศกึษาปฏบิตั ิ รอ้ยละ 41-60 
 นานๆ ครัง้  หมายถงึ ตรงกบัพฤตกิรรมทีเ่ป็นนกัศกึษาปฏบิตั ิ รอ้ยละ 21-40 
 ไมเ่คยเลย  หมายถงึ ตรงกบัพฤตกิรรมทีเ่ป็นนกัศกึษาปฏบิตั ิ ไมเ่กนิรอ้ยละ 20  
 
 ผูว้จิยักาํหนดเกณฑใ์นการแปลความหมายของคา่คะแนนเฉลีย่ดงัน้ี 
 4.50-5.00 หมายถงึ นกัศกึษามพีฤตกิรรมการใชง้านอนิเทอรเ์น็ตอยใูนระดบัมากทีส่ดุ 
 3.50-4.49 หมายถงึ นกัศกึษามพีฤตกิรรมการใชง้านอนิเทอรเ์น็ตอยใูนระดบัมาก 
 2.50-3.49 หมายถงึ นกัศกึษามพีฤตกิรรมการใชง้านอนิเทอรเ์น็ตอยใูนระดบัปานกลาง 
 1.50-2.49 หมายถงึ นกัศกึษามพีฤตกิรรมการใชง้านอนิเทอรเ์น็ตอยใูนระดบัน้อย 
 1.00-1.49 หมายถงึ นกัศกึษามพีฤตกิรรมการใชง้านอนิเทอรเ์น็ตอยใูนระดบัน้อยทีส่ดุ 
 
 ตอนที ่3 เป็นแบบสอบถามเกีย่วกบัปญหาการใชอ้นิเทอรเ์น็ต จาํนวน ั 29 ขอ้ ลกัษณะของ
แบบสอบถามเป็นแบบมาตราสว่นประมาณคา่ 5 ระดบั 
 ผูว้จิยักาํหนดเกณฑใ์นการใหค้ะแนนดงัน้ี 
 คะแนน 5 หมายถงึ นกัศกึษาเหน็วา่ประเดน็ดงักลา่วเป็นปญหาในระดบัมากทีส่ดุั  
 คะแนน 4 หมายถงึ นกัศกึษาเหน็วา่ประเดน็ดงักลา่วเป็นปญหาในระดบัมากั  
 คะแนน 3 หมายถงึ นกัศกึษาเหน็วา่ประเดน็ดงักลา่วเป็นปญหาในระดบัปานกลางั  
 คะแนน 2 หมายถงึ นกัศกึษาเหน็วา่ประเดน็ดงักลา่วเป็นปญหาในระดบัน้อยั  
 คะแนน 1 หมายถงึ นกัศกึษาเหน็วา่ประเดน็ดงักลา่วเป็นปญหาในระดบัน้อยทีส่ดุั  
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 ผูว้จิยักาํหนดเกณฑใ์นการแปลความหมายคา่คะแนนเฉลีย่ ดงัน้ี 
 4.50-5.00 หมายถงึ นกัศกึษามปีญหาการใชง้านอนิเทอรเ์น็ตอยูใ่นระดบัมากทีส่ดุั  
 3.50-4.49 หมายถงึ นกัศกึษามปีญหาการใชง้านอนิเทอรเ์น็ตอยูใ่นั ระดบัมาก 
 2.50-3.49 หมายถงึ นกัศกึษามปีญหาการใชง้านอนิเทอรเ์น็ตอยูใ่นระดบัปานกลางั  
 1.50-2.49 หมายถงึ นกัศกึษามปีญหาการใชง้านอนิเทอรเ์น็ตอยูใ่นระดบัน้อยั  
 1.00-1.49 หมายถงึ นกัศกึษามปีญหาการใชง้านอนิเทอรเ์น็ตอยูใ่นระดบัน้อยทีส่ดุั  
 
 5.  นําแบบสอบถามทีส่รา้งเสรจ็เรยีบรอ้ยแลว้เสนอต่อประธานและกรรมการทีป่รกึษา 
ปรญิญานิพนธเ์พือ่ใหข้อ้เสนอแนะในการปรบัปรงุแกไ้ขและพจิารณาครอบคลุมในดา้นเน้ือหา 
ตลอดจนความถูกตอ้งเหมาะสมของภาษาทีใ่ช ้
 6.  นําแบบสอบถามไปใหผู้เ้ชีย่วชาญจาํนวน 3 คน (ภาคผนวก ก) ตรวจสอบความเทีย่งตรง 
ของแบบสอบถามจากนัน้นํามาปรบัปรงุแกไ้ขใหส้มบรูณ์ แลว้นําเสนอต่อประธานและคณะกรรมการ 
ควบคุมปรญิญานิพนธ ์เพือ่ตรวจสอบความถูกตอ้งชดัเจนอกีครัง้ ก่อนนําแบบทดสอบไปทดลองใช ้
 7.  นําแบบสอบถามทีไ่ดท้ดลองใช ้(Try out) กบันกัศกึษาจาํนวน 50 คน เพือ่หาคา่อาํนาจ 
จาํแนก ตัง้แต่ 1.761 ขึน้ไปมาใชเ้ป็นแบบสอบถาม (ลว้น สายยศ; และ องัคณา สายยศ. 2538; 215-
217) ไดข้อ้คาํถามทีใ่ชใ้นการวจิยั จาํนวน 59 ขอ้ 
 8.  หาความเชื่อมัน่ (Reliability) ของแบบสอบถามทัง้ฉบบั โดยวธิหีาคา่สมัประสทิธอิลัฟา    ์ ่

(Alpha-Coeffcient) ตามแบบของครอนบาค (Cronbach. 1990: 204) แบบสอบถามทัง้ฉบบัมคีา่ 
ความเชื่อมัน่เทา่กบั 0.94 
 9.  ปรบัปรงุแบบสอบถามก่อนนําไปใช ้
 
3. การเกบ็รวบรวมข้อมลูและการจดักระทาํข้อมลู 
 ผูว้จิยัไดด้าํเนินดาํเนินการเกบ็รวบรวมขอ้มลู ดงัน้ี 
 1. ผูว้จิยัขอหนงัสอืจากบณัฑติวทิยาลยั มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ ถงึอธกิารบด ีมหา
วทิยาราชภฎับา้นสมเดจ็เจา้พระยา เพือ่ขอความอนุเคราะหใ์นการเกบ็รวบรวมขอ้มลู 
 2.  นําแบบสอบถามพรอ้มหนงัสอืของบณัฑติวทิยาลยั ดาํเนินการเกบ็ขอ้มลูนกัศกึษา 
ทีเ่ป็นกลุ่มตวัอยา่งตอบแบบสอบถาม และรวบรวมเกบ็ขอ้มลูดว้ยตนเอง 
 3.  รวบรวมแบบสอบถามทีไ่ดก้ลบัคนืมาตรวจสอบความสมบรูณ์ และใหค้ะแนนตาม 
เกณฑท์ีก่าํหนด 
 4.  นําขอ้มลูทีไ่ดจ้ากแบบสอบถามมาคาํนวณหาคา่ทางสถติโิดยใชโ้ปรแกรมสาํเรจ็รปู 
คอมพวิเตอรเ์พือ่การวจิยัทางสงัคมศาสตร ์
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4. การวเคราะหข้์อมูลและสถตท่ีใช้ในการวเคราะหข้์อมลูิ ิ ิ ิ  
 การวเคราะหข้์อมลูิ  
 1. วเิคราะหข์อ้มลูทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถามโดยการหาคา่ความถี ่(Frequency) และ 
คา่รอ้ยละ (Percentage) 
 2. ตามความมุง่หมายของการวจิยัขอ้ 1 เพือ่ศกึษาพฤตกิรรมการใชอ้นิเทอรเ์น็ตของ 
นกัศกึษาปรญิญาตร ีมหาวทิยาราชภฎับา้นสมเดจ็เจา้พระยา โดยรวมและเป็นรายดา้น 3 ดา้น 
คอื ดา้นการศกึษา ดา้นตดิต่อสือ่สาร และดา้นความบนัเทงิ โดยการหาคา่คะแนนเฉลีย่ และคา่ 
ความเบีย่งเบนมาตรฐาน 
 3. ตามความมุง่หมายของการวจิยัขอ้ 2 เพือ่เปรยีบเทยีบพฤตกิรรมการใชอ้นิเทอรเ์น็ต 
ของนกัศกึษาปรญิญาตร ีมหาวทิยาลยัราชภฏับา้นสมเดจ็เจา้พระยา โดยรวมและเป็นรายดา้น 
จาํแนกตาม เพศ ใชส้ถติทิดสอบท ีสว่นตวัแปร ระดบัชัน้ปี คณะวชิาทีศ่กึษา และผลสมัฤทธิ ์
ทางการจงึทาํการทดสอบความแตกต่างเป็นรายคู ่โดยวธิขีองเชฟฟ่ี 
 4. ตามความมุง่หมายของของการวจิยัขอ้ 3 เพือ่ศกึษาระดบัปญหาการใชอ้นิเทอรเ์น็ตั  
ของนกัศกึษาปรญิญาตร ีมหาวทิยาลยัราชภฎับา้นสมเดจ็เจา้พระยา จาํแนกตาม เพศ ใชส้ถติ ิ
ทดสอบท ีสว่นตวัแปร ระดบัชัน้ปี คณะวชิาทีศ่กึษา และผลสมัฤทธทิางการเรยีน ใชว้ธิวีเิคราะห์์  
ความแปรปรวนแบบทางเดยีวเมือ่พบความแตกต่าง อยา่งมนียัสาํคญัทางสถติ ิจงึทาํการทดสอบ 
ความแตกต่างเป็นรายคู ่โดยใชว้ธิขีองเชฟเฟ ่
 
 สถตท่ีใช้ในการวเคราะหข้์อมลูิ ิ ิ  
 1.  สถติพิืน้ฐาน ไดแ้ก่ 
     1.1 คา่ความถี ่
     1.2 คา่รอ้ยละ 
     1.3 คา่คะแนนเฉลีย่ 
     1.4 คา่ความเบีย่งเบนมาตรฐาน 
 2.  สถติทิีใ่ชต้รวจสอบคุณภาพเครือ่งมอื 
     2.1  หาคา่อาํนาจจาํแนกของแบบสอบถาม โดยใชก้ารทดสอบคา่ท ี
     2.2  หาคา่ความเชือ่มัน่ดว้ยคา่สมัประสทิธแิอลฟา ของครอนบาค์  
 3.  สถติทิีใ่ชใ้นการทดสอบสมมตฐิาน 
     3.1  การทดสอบความแตกต่างของคา่คะแนนเฉลีย่ของกลุม่ตวัอยา่ง 2 กลุ่ม โดยใช ้
การทดสอบท ี
     3.2  ทดสอบความแตกต่างของคา่คะแนนเฉลีย่ของกลุ่มตวัอยา่งมากกวา่ 2 กลุ่ม โดย 
ใชก้ารวเิคราะหค์วามแปรปรวนแบบทางเดยีว หากพบความแตกต่างอยา่งมนียัสาํคญัทางสถติ ิ
ใหท้ดสอบเป็นรายคูโ่ดยใชว้ธิขีองเชฟเฟ ่(Ferguson 1981: 308) 
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5. วธีดาํเนนการวจยัิ ิ ิ  
 1.  กลุ่มตวัอยา่งทีใ่ชใ้นการเกบ็รวบรวมขอ้มลูครัง้น้ีไดแ้ก่ นกัศกึษาระดบัปรญิญาตร ีภาค
ปกตขิองมหาวทิยาลยัราชภฎับา้นสมเดจ็เจา้พระยา ชัน้ปีที ่1-4 และสงูกวา่ ที ่กาํลงัศกึษาอยูภ่าค
เรยีนที ่2 ปีการศกึษา 2554 จาํนวน 400 คน 
 2. เครือ่งมอืทีใ่ชใ้นการเกบ็รวบรวมขอ้มลูเป็นแบบสอบถามพฤตกิรรมการใชอ้นิเทอรเ์น็ต 
ของนกัศกึษาระดบัปรญิญาตร ีมหาวทิยาลยัราชภฎับา้นสมเดจ็เจา้พระยา ใน 3 ดา้น คอื ดา้น
การศกึษา ดา้นการตดิต่อสือ่สาร และดา้นความบนัเทงิ จาํนวน 30 ขอ้ มคีา่ความเชื่อมัน่เทา่กบั 
0.917 และแบบสอบถามปญหาการใชอ้นิเทอรเ์น็ตของนกัศกึษา จาํนวน ั 29 ขอ้ มคีา่ความเชื่อมัน่
เทา่กบั 0.926 
 



บทท่ี 4 
การวเคราะหข้์อมลูิ  

 
 ผูว้จิยัไดด้ําเนินการเกบ็รวบรวมขอ้มูลจากเอกสารและจาการลงพืน้ที ่เกีย่วกบัผลติภณัฑ์
ผ้าผ้าฝายผสมตะไคร้ จากนัน้ผู้วิจยัได้ทําการวิเคราะห์ข้อมูลตามจุดมุ่งหมาย และประเด็นที่ได้้

กําหนดไว้ในขอบเขตของเน้ือหา  เพื่อนํามาเป็นแนวทางในการออกแบบโครงสร้างผ้าฝายผสม้

ตะไคร ้ตามขัน้ตอนดงัน้ี   
 1.  วเิคราะหข์อ้มูล จากการเกบ็รวบรวมขอ้มลูเอกสารและการลงพืน้ที ่โดยการสมัภาษณ์
เชงิลกึ (In-depth interview) เกีย่วกบั ลกัษณะของผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร ้กระบวนการในการ้

สรา้งผลติภณัฑ ์โครงสรา้งของผา้ฝายผสมตะไคร้้  จากผูช้ํานาญในดา้นการทอผา้ และการผลติเสน้
ฝาย และผูเ้ชีย่วชาญดา้นการออกแบบโครงสรา้งลวดลายผา้ทอและแฟชัน่ โดยวเิคราะหข์อ้มลูตาม้

ความมุง่หมายของการวจิยั และนําเสนอขอ้มลูโดยการบรรยาย 
 2.  วเิคราะหผ์ลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร ้ในเรื่องของรปูแบบ กระบวนการผลติ วสัดุที่้ ใช ้
เทคนิคในการผลติ 
 3.  วเิคราะห์ขอ้มูลที่ได้จาก แบบสอบถามความต้องการของผู้บรโิภค ด้านรูปแบบและ
ลกัษณะของผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร้้  
 4.  ออกแบบโครงสรา้งลวดลายการทอผา้ฝายผสมตะไคร ้สําหรบัเครื่องแต่งกายทีไ่ดจ้าก้

การศกึษาและวเิคราะหข์อ้มูล มาเป็นแนวทางในการออกแบบร่าง และจดัทําผา้ตวัอย่างโครงสรา้ง
ลวดลายผา้ จาํนวน 50 รปูแบบ 
 5.  ให้ผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบโครงสร้างลวดลายผ้าทอและแฟชัน่ เลือกแบบร่าง
โครงสรา้งลวดลายผา้ทอจาํนวน 10 รปูแบบ  
 6.  ผูบ้รโิภคเลอืกแบบรา่งการออกแบบโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร ้สาํหรบัเครือ่ง้

แต่งกายจาํนวน 5 รปูแบบ เพือ่การผลติผา้ผนืตน้แบบ 
 7.  วเิคราะห์แนวโน้มของส ีวสัดุและการออกแบบผลิตภณัฑ์สิง่ทอและแฟชัน่ ปี 2016-
2017   
 8.  ผลติผา้ผนืต้นแบบเพื่อนํามาสรา้งสรรคเ์ป็นคอลเลคชัน่เสือ้ผา้แนวร่วมสมยั 1 คอล
เลคชัน่ จาํนวน 5 ชุด 
 
1. วเคราะหข้์อมลู จากการเก็ิ บรวบรวมข้อมลูเอกสารและการลงพืน้ท่ี  
 ผูว้จิยัผูว้จิยัไดศ้กึษาขอ้มลูเกีย่วกบัผา้ฝายผสมตะไคร ้จากเอกสารงานวจิยัต่างๆ จากการ้

ลงพืน้ทีส่มัภาษณ์เกษตรกรผูเ้ชีย่วชาญในการทอผา้และผลติเสน้ฝาย และการสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญ้

ดา้นการออกแบบโครงสรา้งลวดลายผา้ทอและแฟชัน่ โดยสรปุไดด้งัน้ี  
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 ลกัษณะของวสัดุผา้ฝายผสมตะไคร ้เป็นเสน้ใยจากธรรมชาตทิีไ่ดจ้าก ตะไคร ้มคีวามนุ่มฟู ้

คลา้ยฝาย สขีาวนวล ใหค้วามอบอุ่นเหมอืนขนสตัว ์ดแูลรกัษางา่ยสามารถซกัรดีไดต้ามปกตเิหมอืน้

ผา้ฝาย สามารถปนเป็นเสน้ใยไดห้ลากหลายรปูแบบ เสน้ฝายผสมตะไคร ้แบบป้ ั ่ ้ ัน่มอืโดยกลุ่มทอผา้
จะมลีกัษณะทีไ่ม่สมํ่าเสมอเป็นเอกลกัษณ์ของปนมอืโดยทัว่ไป สว่นใหญ่มกันําไปใชเ้ป็นเสน้พุง่ สว่ั ่

เสน้ฝายสามารถปนไดเ้สน้เลก็กว่าเสน้ฝายผสมตะไคร ้ซึ่งในการทอผา้กลุ่มทอผา้มกันํามาใชฝ้าย้ ั ่ ้ ้

เป็นเส้นยนืในการทอผ้าจะเป็นเส้นที่มคีวามเรยีบสมํ่าเสมอและมคีวามแขง็แรงกวา่เสน้ฝายผส้

ตะไครท้ีป่นดว้ยมอื  ั ่  
 จากการสมัภาษณ์กลุ่มทอผา้ ซึง่เป็นกลุ่มทีค่วามสามารถผลติทีผ่ลติไดค้รบวงจร เริม่ตัง้แต่
การดดีฝาย ผลติเสน้ฝายและการทอผา้ นัน้มคีวามตอ้งการทีจ่ะพฒันาต่อยอดผลติภณัฑผ์า้ฝาย ที่้ ้ ้

ปนด้วยมอืจากภูมปิญญาของกลุ่ม ใั ่ ั นเรื่องรูปแบบการสร้างความหลากหลายใหก้บัลวดลายและ
ผลติภณัฑเ์ดมิทีม่ ีเสน้ใยตะไครเ้ป็นทางเลอืกหน่ึงในการพฒันาผา้ฝายผสมตะไคร ้เพื่อเป็นการเปิด้

ตลาดขยายกลุ่มผู้บริโภค โดยเฉพาะอย่างยิ่งกลุ่มผู้บริโภคในสงัคมเมืองที่มีความต้องการและ
ความสามารถในการจบัจ่ายที่สูง ดว้ยยิง่วสัดุเสน้ใยอื่นนัน้มคี่อนขา้งมรีาคาสูง จําเป็นที่ต้องมกีาร
ออกแบบใหม้รีปูแบบ รปูลกัษณ์ทีเ่หมาะสมต่อราคาขาย  
 ผลติภณัฑจ์ากผา้ฝายส่วนใหญ่ทีท่ํากนัในกลุ่มผลติภณัฑช์ุมชน จะเป็นพวก ผา้ทอมอื ผา้้

คลุมไหล่ ตลาดผลติภณัฑจ์ากผา้ฝายนัน้ถอืว่ายงัค่อนขา้งแคบ ผลติภณัฑ์้ ยงัไม่ความหลากหลาย 
 ลูกคา้ส่วนใหญ่ของกลุ่มทอผา้ฝาย นัน้จะเป็นกลุ่มทีค่่อนขา้งจะมอีายุ โดยประมาณตัง้แต่ ้

35-40 ปีขึน้ไป และลกัษณะของผลติภณัฑน์ัน้มรีปูแบบทีด่พูบไดท้ัว่ไป เป็นรปูแบบของผา้ทอลาย
ขดั 2 ตะกอ (shafts) เป็นการทอแบบสลบัสขีองเสน้พุง่เป็นจงัหวะเกดิเป็นแถบส ีหรอืการเตรยีมเสน้
ยนืสลบัส ีเป็นแถบส ีเกดิเป็นผา้ลายขดั และผา้ลายผา้ขาวมา้ ในรปูของ ผา้พนัคอ ผา้คลุมไหล่ 
 ผูเ้ชีย่วชาญดา้นสิง่ทอและแฟชัน่มคีดิเหน็ว่า ผลติภณัฑฝ์ายผสมตะไคร ้ยงัคงเป็นเสน้ใยที่้

พบเหน็ค่อนขา้งน้อย ผวิสมัผสั ค่อนขา้งกระดา้ง ควรนํามาผ่านการตกแต่งใหนุ่้มและพฒันาในเรื่อง
ของรูปแบบ ลวดลาย และผวิสมัผสัทีดู่แปลกใหม่ สรา้งความโดดเด่นใหก้บัสนิคา้แฟชัน่ผา้ทอฝาย้

ผสมตะไครส้รา้งสรรคผ์ลติภณัฑใ์หม้คีวามร่วมสมยั มุ่งไปทีก่ลุ่มอายุผูบ้รโิภคทีเ่ดก็ลง ลกัษณะของ
วสัดุฝายผสมตะไครท้ี่ดูมคีวามลําลอง ใหค้วามรูส้กึ้ สบายๆ ไม่เป็นทางการมาก พฒันาใหเ้ป็นผา้
แนวเพื่อการท่องเที่ยว หรอืผา้ที่ใส่ทํางานใชใ้นชวีติประจําวนัสไตล์สบายๆ เป็นกนัเอง นอกจากน้ี
วสัดุฝายผสมตะไครย้งัมปีระเดน็ของเรื่องราวทีส่อดคลอ้งกบักระแสของวสัดุทีม่าจากธรรมชาต ิซึ่ง้

เป็นการเพิม่คุณคา่ของผลติภณัฑด์ว้ยเรือ่งราวความเป็นมาของผลติภณัฑ ์
 
2. วเคราะหผ์ลตภณัฑผ์า้ฝ้ายผสมตะไคร ้ในเรือ่งของรปูแบบ กระบวนการผลต ิ ิ ิ  
    วสัดท่ีุใช้ เทคนคในการผลติ ิ  
 ผลติภณัฑฝ์ายผสมตะไคร ้มดีงัน้ี้  
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 1.  ผา้ทอลายขดั เป็นการเตรยีมเสน้ยนื การสลบัสขีองเสน้พุ่งเป็นจงัหวะ เกดิเป็นแถบส ี
เสน้ยนืใชเ้สน้ฝายเลก็ สว่นเสน้พุง่ใชเ้ป็นเสน้ฝายผสมตะไครป้นมอื ทอลายขดั ้ ้ ั ่ 2 ตะกอ  
 

 
 

ภาพประกอบ 18 ผา้ทอลายขดั  
 
 2.  ผา้ทอผา้ขาวมา้ เป็นการใชย้นืสลบัส ีเกดิเป็นแถบส ีประกอบกบัการพุ่งเสน้พุ่งเสน้พุ่ง
สลบัสเีป็นแถบสเีช่นกนั และอาจมกีารควบเสน้พุง่ดว้ยเสน้ดา้ย 2 เสน้ 2 ส ีทาํใหเ้กดิมติขิองสขีึน้อกี
ดว้ย เสน้ยนืใชเ้สน้ฝาย สว่นเสน้พุง่ใชเ้ป็นเสน้ฝายผสมตะไครป้นมอื ทอลายขดั ้ ้ ั ่ 2 ตะกอ  
 

 
 

ภาพประกอบ 19  ผา้ทอลายผา้ขาวมา้ 
 
 3.  ผา้ทอฝายผสมตะไครป้นมอื โดยเสน้ยนืใชเ้สน้ฝาย สว่นเสน้พุง่ใชเ้ป็นเสน้ฝายผสม้ ั ่ ้ ้

ตะไครป้นมอื ทอลายขัั ่ ด 2 ตะกอ 
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ภาพประกอบ 20 ผา้ทอลายขดัเสน้พุง่ใชเ้ป็นเสน้ฝายผสมตะไครป้นมอื้ ั ่  
  
 ผลจาการวเิคราะหผ์ลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร ้  ในเรื่องของรูปแบบ กระบวนการผลติ  ้

วสัดุทีใ่ชใ้นการผลติ  และเทคนิคการผลติ โดยรปูแบบทีก่ลุ่มทอผา้ผลติได ้สามารถสรุปไดว้่า กลุ่ม
ทอผา้จะผลติโครงสรา้งทีใ่ชใ้นการทอเป็นลายขดั 2 ตะกอ โดยใชเ้สน้ยนืเป็นฝายเสน้เลก็และเสน้้

ฝายผสมตะไครป้นมอืเป็นเสน้พุง่ ซึง่มกีารยอ้มสเีสน้ฝายผสมตะไครด้ว้ยสธีรรมชาต ิซึง่การสง่เสรมิ้ ั ่ ้

ใหย้อ้มสธีรรมชาตเิพือ่สง่เสรมิและสอดคลอ้งกบักระแสผลติภณัฑท์ีเ่ป็นมติรต่อสิง่แวดลอ้ม 
 
3. วเคราะหข้์อมลูท่ีได้จาก แบบสอบถามความต้องการของผูบ้รโภค ด้านรปูแบบิ ิ  
    และลกัษณะของผลตภณัฑผ์า้ฝ้ายผสมตะไคร้ิ  
 ผู้วิจยัได้จดัทําแบบสอบถามความต้องการของผู้บริโภค ด้านรูปแบบและลกัษณะของ
ผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร ้ เพื่อเป็นแนวทางในการทําไปพฒันาและออกแบบโ้ ครงสรา้งลวดลาย
ผา้ฝายผสมตะไคร ้โดยสรปุขอ้มลูตามประเดน็วตัถุประสงคง์านวจิยัของมาเป็นตารางไดด้งัน้ี้  
 
 ตอนท่ี 1 ขอ้มลูทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 
 
ตาราง 1 ขอ้มลูทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 

 

ขอ้มลู จาํนวน รอ้ยละ 
1. เพศ     
 ชาย 22 27.50 
 หญงิ 58 72.50 

รวม 80 100 
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ตาราง 1  (ต่อ) 
 

ขอ้มลู จาํนวน รอ้ยละ 

2. อายุ     
 ตํ่ากวา่ 20 ปี 
 21-30 ปี 
 31-40 ปี 
 41-50 ปี 
 51-60 ปี 
 มากกวา่ 60 ปีขึน้ไป 

0 
64 
14 
2 
0 
0 

0 
80 

17.50 
2.50 

0 
0 

รวม 80 100 

3. สถานภาพ     
 โสด 
 สมรส 
 หยา่ / มา่ย 

60 
20 
0 

75 
25 
0 

รวม 80 100 

4. อาชพี     
 นกัเรยีน / นกัศกึษา 
 พนกังานบรษิทัเอกชน 
 ขา้ราชการ / รฐัวสิาหกจิ 
 ธุรกจิสว่นตวั 
 เกษตรกร 
 รบัจา้งทัว่ไป 
 อื่นๆ  

6 
34 
26 
14 
0 
0 
0 

7.50 
42.50 
32.50 
17.50 

0 
0 
0 

รวม 80 100 
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ตาราง 1  (ต่อ) 
 

ขอ้มลู จาํนวน รอ้ยละ 

5. การศกึษา     
 ประถมศกึษา 
 มธัยมศกึษาตอนตน้ 
 มธัยมศกึษาตอนปลาย / ปวช. 
 อนุปรญิญา / ปวส. 
 ปรญิญาตร ี 
 ปรญิญาโท 
 ปรญิญาเอก 

0 
0 
0 
0 
59 
21 
0 

0 
0 
0 
0 

73.75 
26.25 

0 
รวม 80 100 

6. รายไดเ้ฉลีย่ต่อเดอืน     
 น้อยกวา่ 5,000 บาท  
 5,000-10,000 บาท 
 10,001-20,000 บาท 
 20,001-30,000 บาท 
 30,001-40,000 บาท 
 40,001-50,000 บาท 
 มากกวา่ 50,000 บาท 

0 
0 
42 
28 
7 
1 
2 

0 
0 

52.50 
35 

8.75 
1.25 
2.50 

รวม 80 100 

7. ระดบัราคาผา้ทอหตัถกรรมทีท่า่นซือ้     
 ตํ่ากวา่ 1,000 บาท 
 1,000-3,000 บาท 
 3,000-5,000 บาท 
 มากกวา่ 5,000 บาทขึน้ไป 

24 
51 
5 
0 

30 
63.75 
6.25 

0 
รวม 80 100 

 
 รายงานผลจากตาราง 1 ขอ้มูลทัว่ไปของผูบ้รโิภคที่ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่เป็นเพศ
หญงิ คดิเป็นรอ้ยละ 72.50 มากกวา่เพศชายคดิเป็นรอ้ยละ 27.50 ผูบ้รโิภคสว่นใหญ่มอีายุ 21-30 ปี 
คดิเป็นรอ้ยละ 80 อนัดบัสองรองลงมาคอืช่วงอายุ 31-40 ปี คดิเป็นรอ้ยละ 17.50 และอนัดบัทีส่าม
คอืช่วงอายุ 41-50 ปี คดิเป็นรอ้ยละ 2.50 สถานภาพ ส่วนใหญ่มสีถานภาพโสด คดิเป็นรอ้ยละ 75 
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และสถานภาพสมรสคดิเป็นรอ้ยละ 25 การประกอบอาชพี ส่วนใหญ่เป็นพนกังานบรษิทัเอกชน คดิ
เป็นรอ้ยละ 42.50 อนัดบัสองรองลงมาเป็นขา้ราชการ / รฐัวสิาหกจิ คดิเป็นรอ้ยละ 32.50 อนัดบัที่
สามทําธุรกจิส่วนตวั คดิเป็นรอ้ยละ 17.50 และอนัดบัที่สี่เป็นนักเรยีน / นักศกึษา คดิเป็นรอ้ยละ 
7.50 ระดบัการศึกษา อนัดบัแรกระดบัปรญิญาตร ีคิดเป็นร้อยละ 73.75 และอนัดบัที่สองระดบั
ปรญิญาโท คดิเป็นรอ้ยละ 26.25 ผูบ้รโิภคมรีายได้เฉลี่ยต่อเดอืน ส่วนใหญ่อยู่ที่ 10,001-20,000 
บาท คดิเป็นรอ้ยละ 52.50 อนัดบัสองคอื 20,001-30,000 บาทคดิเป็นรอ้ยละ 35 อนัดบัที่สามคอื 
30,001-40,000 บาท คดิเป็นรอ้ยละ 8.75 อนัดบัทีส่ ีค่อื 40,001-50,000 บาท คดิเป็นรอ้ยละ 1.25 
และอนัดบัทีห่า้คอืมากกว่า 50,000 บาท คดิเป็นรอ้ยละ 2.50 ระดบัราคาผา้ทอหตัถกรรมทีผู่บ้รโิภค
ซือ้ อนัดบัแรกอยูท่ีร่าคาระหว่าง 1,000-3,000 บาทคดิเป็นรอ้ยละ 63.75 อนัดบัทีส่องตํ่ากวา่ 1,000 
บาท คดิเป็นรอ้ยละ 30 และอนัดบัทีส่ามราคา 3,000-5,000 บาท คดิเป็นรอ้ยละ 6.25 
  
 ตอนท่ี 2 ความพงึพอใจของผูบ้รโิภค ต่อรปูแบบผลติภณัฑผ์า้ฝายผ้ สมตะไคร ้
 รปูแบบท่ี 1  
 

 
 

ภาพประกอบ 21 ผา้ฝายผสมตะไครท้อมอืเกบ็ขดิ สลบัสองสี้  
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ตาราง 2 ความพงึพอใจของผูบ้รโิภค ต่อรปูแบบผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร้้  รปูแบบที ่1 ผา้ฝาย้  
      ผสมตะไครท้อมอืลาย สลบัสองส ี
 

กลุ่มผูบ้รโิภค 80 คน 

N=80 

 
ความพงึพอใจ ของผูบ้รโิภค ต่อรปูแบบผลติภณัฑ ์

ผา้ฝายผสมตะไคร ้รปูแบบที ่้ 1 
X  S.D. 

ระดบัความพงึพอใจ 

1) รปูแบบ 2.90 0.75 ปานกลาง 

2) ลวดลาย 2.90 0.75 ปานกลาง 

3) สสีนั 3.31 0.69 ปานกลาง 

4) ลกัษณะของเสน้ใย  3.00 0.50 ปานกลาง 
 
 รายงานผลจากตาราง 2 พบว่าความพงึพอใจของผูบ้รโิภค ต่อรูปแบบผลติภณัฑผ์า้ฝาย้

ผสมตะไคร ้รปูแบบที ่1 เรยีงตามลําดบัจากค่ามากไปน้อยคอื สสีนั มคี่า X  = 3.31 และค่า S.D. = 
0.69 รองลงมาคอื ลกัษณะของเสน้ใย และสว่นรปูแบบกบัลวดลายมคีวามพงึพอใจเท่ากนั โดยรวมมี
ความพงึใจในอยูร่ะดบัปานกลางทัง้หมด 
 
 รปูแบบท่ี 2 ผา้ฝายผสมตะไครท้อมอืลายขดัดงึเสน้ผสมตวัหนอนขีต้ะไคร้้  
 

 
 

ภาพประกอบ 22 ผา้ฝายผสมตะไครท้อมอืลายขดัดงึเสน้ผสมตวัหนอนขีต้ะไคร้้  
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ตาราง 3 ความพงึพอใจของผูบ้รโิภค ต่อรปูแบบผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร ้รปูแบบที ่้ 2 ผา้ฝาย้  
     ผสมตะไครท้อมอืลายขดัดงึเสน้ผสมตวัหนอนขีต้ะไคร ้
 

กลุ่มผูบ้รโิภค 80 คน 

N=80 

 
ความพงึพอใจ ของผูบ้รโิภค ต่อรปูแบบผลติภณัฑ์

ผา้ฝายผสมตะไคร ้รปูแบบที ่้ 2 
X  S.D. 

ระดบัความพงึพอใจ 

1) รปูแบบ 3.38 0.60 ปานกลาง 

2) ลวดลาย 3.20 0.53 ปานกลาง 

3) สสีนั 3.44 0.61 ปานกลาง 

4) ลกัษณะของเสน้ใย  3.69 0.77 มาก 
 
 รายงานผลจากตาราง 3 พบว่าความพงึพอใจของผูบ้รโิภค ต่อรูปแบบผลติภณัฑผ์า้ฝาย้

ผสมตะไคร ้รูปแบบที ่2 เรยีงตามลําดบัจากค่ามากไปน้อยคอื ลกัษณะของเสน้ใย มคี่า X  = 3.31 
และค่า S.D. = 0.69 มคี่าอยู่ในระดบัพงึพอใจมาก รองลงมาคอื สสีนั รูปแบบ และลวดลาย 
ตามลาํดบั โดยมคีวามพงึพอใจอยูใ่นระดบัปานกลาง 
 
 รปูแบบท่ี 3 ผา้ฝายผสมตะไครท้อมอืลายถกัสปัปะรด้  
 

 
 

ภาพประกอบ 23 ผา้ฝายผสมตะไครท้อมอืลายถกัสปัปะรด้  
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ตาราง 4 ความพงึพอใจของผูบ้รโิภค ต่อรปูแบบผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร้้  รปูแบบที ่3 ผา้ฝาย้  
     ผสมตะไครท้อมอืลายถกัสปัปะรด 
 

กลุ่มผูบ้รโิภค 80 คน 

N=80 
ความพงึพอใจ ของผูบ้รโิภค ต่อรปูแบบผา้ฝาย้  

ผสมตะไคร ้รปูแบบที ่3 
X  S.D. 

ระดบัความพงึพอใจ 

1) รปูแบบ 3.19 0.73 ปานกลาง 

2) ลวดลาย 3.06 0.43 ปานกลาง 

3) สสีนั 3.13 0.70 ปานกลาง 

4) ลกัษณะของเสน้ใย  3.44 0.61 ปานกลาง 
 
 รายงานผลจากตาราง 4 พบว่าความพงึพอใจของผูบ้รโิภค ต่อรูปแบบผลติภณัฑผ์า้ฝาย้

ผสมตะไคร ้รปูแบบที ่3 เรยีงตามลําดบัจากค่ามากไปน้อยคอื ลกัษณะของเสน้ใย มคี่า X  = 3.44 
และคา่ S.D. = 0.61 รองลงมาคอื รปูแบบ สสีนั และลวดลาย ตามลําดบั โดยรวมมคีวามพงึพอใจอยู่
ในระดบัปานกลางทัง้หมด 
 
 ตอนท่ี 3 สอบถามพฤตกิรรมการซื้อและปจจยัที่ส่งผลต่อการเลอืกซื้อผลติภณัฑผ์า้ฝายั ้

ผสมตะไคร ้
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ตาราง 5 พฤตกิรรมการซือ้และปจัจยัทีส่ง่ผลต่อการเลอืกซือ้ผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร้้  
 

กลุ่มผูบ้รโิภค 80 คน 

N=80 
พฤตกิรรมการซือ้และปจจยัทีส่ง่ผลต่อการเลอืกั

ซือ้ผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร้้  
X  S.D. 

ระดบัความคดิเหน็ 

1. ผลติภณัฑม์กีารออกแบบทีส่วยงามน่าสนใจ 4.69 0.59 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 
2. สนิคา้มคีุณภาพสไีมต่ก 4.44 0.50 เหน็ดว้ยมาก 
3. สนิคา้มรีปูแบบใหเ้ลอืกหลากหลายและมี

ประโยชน์ใชส้อยมากขึน้ 
3.75 0.83 เหน็ดว้ยมาก 

4. มกีารทอผสมเสน้ใย / วสัดุอื่นๆ เพือ่ความ
แปลกใหม ่

3.94 0.75 เหน็ดว้ยมาก 

5. มกีารยอ้มสธีรรมชาต ิ100% 3.69 1.05 เหน็ดว้ยมาก 
6. มกีารยอ้มสเีคมทีีไ่ดม้าตรฐาน 3.81 0.64 เหน็ดว้ยมาก 
7. สามารถ Mix and Match กบัเสือ้ผา้อื่นๆ ได ้ 4.56 0.61 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 
8. ผลติภณัฑม์คีวามเป็นมา มเีรือ่งราว (Story)  4.00 0.71 เหน็ดว้ยมาก 

  
 รายงานผลจากตาราง 5 พบว่าพฤติกรรมการซื้อและปจจยัที่ส่งผลต่อการเลือกซื้อั

ผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร ้ทีม่ผีลมากทีสุ่ดคอื้  1) ผลติภณัฑม์กีารออกแบบทีส่วยงามน่าสนใจ มี
ค่า X  = 4.69 และค่า S.D. = 0.59 อยูใ่นระดบัความเหน็ดว้ยมากทีสุ่ด และ 2) สามารถ Mix and 
Match กบัเสือ้ผา้อื่นๆ ได ้มคี่า X  = 4.56 และค่า S.D. = 0.61 อยูใ่นระดบัความเหน็ดว้ยมากทีสุ่ด 
รองลงมาประเดน็ทีม่ผีลมากต่อการเลอืกซือ้ผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร ้ไดแ้ก่ ้ 3) สนิคา้มคีุณภาพ
สไีมต่ก มคี่า X  = 4.44 และค่า S.D. = 0.50 อยูใ่นระดบัความเหน็ดว้ยมาก 4) ผลติภณัฑม์คีวาม
เป็นมา มเีรือ่งราว (Story) มคีา่ X  = 4.00 และค่า S.D. = 0.71 อยูใ่นระดบัความเหน็ดว้ยมาก 5) มี
การทอผสมเสน้ใย / วสัดุอื่นๆ เพื่อความแปลกใหม ่มคี่า X  = 3.94 และค่า S.D. = 0.75 อยูใ่น
ระดบัความเหน็ดว้ยมาก 6) มกีารยอ้มสเีคมทีีไ่ดม้าตรฐาน มคี่า X  = 3.81 และค่า S.D. = 0.64 อยู่
ในระดบัความเหน็ดว้ยมาก 7) สนิคา้มรีปูแบบใหเ้ลอืกหลากหลายและมปีระโยชน์ใชส้อยมากขึน้ มี
ค่า X  = 3.75 และค่า S.D. = 0.83 อยูใ่นระดบัความเหน็ดว้ยมาก 8) มกีารยอ้มสธีรรมชาต ิ100% 
มคีา่ X  = 3.69 และคา่ S.D. = 1.50 อยูใ่นระดบัความเหน็ดว้ยมาก 
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 ตอนท่ี 4 ความคดิเหน็และขอ้เสนอแนะอื่นๆ  
 
ตาราง 6 ความคดิเหน็และขอ้เสนอแนะอื่นๆ  
 

ขอ้มลู จาํนวน รอ้ยละ 

1. ปจจยัทีม่ผีลั ต่อการซือ้ผา้ฝายผสมตะไครข้องทา่น ้      
 ความสวยงาม 
 ประโยชน์ใชส้อย 
 ผวิสมัผสัของเน้ือผา้ 
 ความทนทาน 
 วธิกีารผลติ 
 ราคา 
 อื่นๆ โปรดระบุ 

75 
34 
60 
19 
0 
25 
0 

35 
16 
28 
9 
0 
12 
0 

รวม 213 100 
2. หากมกีารพฒันารปูแบบของผลติภณัฑ ์เครือ่งแต่งกายจากผา้ฝายผสม้

ตะไครร้ปูแบบใดทีท่า่นตอ้งการ 
    

 ผา้คลุมไหล ่
 กระเปา๋  
 เสือ้ผา้     
 รองเทา้ 
 อื่นๆ  

19 
44 
48 
26 
9 

12 
30 
33 
19 
6 

รวม 146 100 
3. ทา่นคดิวา่ทา่นจะใชส้นิคา้ผา้ฝายผสมตะไครใ้นโอกาส หรอื ลกัษณะใด้      
 ใสไ่ปทาํงาน 
 ออกงาน  
 ทอ่งเทีย่ว 
 เดนิหา้ง 
 อื่นๆ  

31 
34 
46 
30 
0 

22 
24 
33 
21 
0 

รวม 141 100 
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ตาราง 6  (ต่อ)  
 

ขอ้มลู จาํนวน รอ้ยละ 
4. ทา่นมคีวามคดิเหน็วา่ผา้ฝายผสมตะไครค้วรเป็นในรปูแบบ ้ (สไตล)์ ใด 
    มากทีส่ดุ 

    

 ผา้ทีม่คีวามฟู หนา เหมาะกบัอากาศเยน็ 
 ผา้ทีม่คีวามเบา พลิว้ไหว 
 ผสมหลายลกัษณะในผนืเดยีวกนั 
 อื่นๆ  

44 
10 
56 
0 

40 
9 
51 
0 

รวม 110 100 

 
 รายงานผลจากตาราง 6 ความคดิเหน็และขอ้เสนอแนะอื่นๆ ในหวัขอ้ปจจยัที่มผีลต่อั    
การซือ้ผา้ฝายผสมตะไคร ้ผูต้อบแบบสอบถามเลอืกจากมากไปน้อยไดแ้ก่ ้ 1) ดา้นความสวยงาม คดิ
เป็นรอ้ยละ 35 2) ผวิสมัผสัของเน้ือผา้ คดิเป็นรอ้ยละ 28 3) ประโยชน์ใชส้อย คดิเป็นรอ้ยละ 16    
4) ราคา คดิเป็นรอ้ยละ 12 5) ความทนทาน คดิเป็นรอ้ยละ 9  
 ความคดิเหน็หากมกีารพฒันารปูแบบของผลติภณัฑ ์เครือ่งแต่งกายจากผา้ฝายผสมตะไคร้้

รปูแบบใดทีต่อ้งการ ผูต้อบแบบสอบถามเลอืกจากมากไปน้อยไดแ้ก่ 1) เสือ้ผา้ คดิเป็นรอ้ยละ 33 2) 
กระเปา คดิเป็นรอ้ยละ๋  30 3) รองเทา้ คดิเป็นรอ้ยละ 16 4) ผา้คลุมไหล่ คดิเป็นรอ้ยละ 15 5) อื่นๆ 
คอืคดิเป็นรอ้ยละ 6 
 ความคดิเหน็ของโอกาสในการใชส้นิคา้ผา้ฝายผสมตะไครผู้ต้อบแบบสอบถามเลอืกจาก้

มากไปน้อยไดแ้ก่ 1) ทอ่งเทีย่ว คดิเป็นรอ้ยละ 33 2) ออกงาน คดิเป็นรอ้ยละ 24 3) ใสไ่ปทาํงาน 22 
คดิเป็นรอ้ยละ 4) เดนิหา้ง คดิเป็นรอ้ยละ 21 
 ความคิดเห็นว่าผ้าฝายผสมตะไคร้ควรเป็นในรูปแบบ ้ (สไตล์) ใดมากที่สุด ผู้ตอบ
แบบสอบถามเลอืกจากมากไปน้อยไดแ้ก่ 1) ผสมหลายลกัษณะในผนืเดยีวกนั คดิเป็นรอ้ยละ 51 2) 
ผา้ทีม่คีวามฟู หนา เหมาะกบัอากาศเยน็ คดิเป็นรอ้ยละ 40 3) ผา้ทีม่คีวามเบา พลิว้ไหว คดิเป็น
รอ้ยละ 9 
 ส่วนของคําถามปลายเปิด ในหวัขอ้ความเหน็อย่างไรกบัสนิคา้แฟชัน่ผา้ฝายผสมตะไคร ้ ้

ผูต้อบแบบสอบถามใหค้วามคดิเหน็วา่  
 - ยงัไมค่อ่ยมคีวามแปลกใหม ่
 - ควรนํามาพฒันาดา้นการออกแบบเป็นผลติภณัฑแ์ฟชัน่ทีม่คีวามรว่มสมยั 
 - เสน้ฝายผสมตะไครด้มูคีวามฟู ม ี้ texture ทีน่่าสนใจ ควรมสีสีนัทีห่ลากหลายขึน้  
 - ควรมลีวดลายทอทีม่คีวามเฉพาะ ใชเ้ทคนิคอื่นๆ เขา้มาช่วยเช่นมกีารยอ้ม สเีสน้ดา้ย 
เพื่อใหเ้ป็นลวดลาย เช่นเป็นลายผา้ขาวมา้ การใชเ้สน้ดา้ยทีม่ขีนาดทีแ่ตกต่างกนัเช่น ดา้ยยนืจาก
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ฝายขนาดเสน้เลก็ เสน้ดา้ยพุ่งเป็นดา้ยจากใยตะไครใ้ชเ้บอรข์นาดใหญ่ เพื่อเล่นลวดลาย เกดิเป็น ้

Texture (หรอืใหท้าํชิน้งานตวัอยา่งตามขอบเขตงานทีก่าํหนดไว)้ เป็นตน้ 
 การวเิคราะหข์อ้มูลทีไ่ดจ้ากแบบสอบถามความต้องการของผูบ้รโิภค สรุปไดว้่า จากการ
สาํรวจผูบ้รโิภคโดยแบบสอบถามจาํนวน 80 คน ส่วนใหญ่แลว้เป็นเพศหญงิ คดิเป็นรอ้ยละ 72.50 
มากกว่า เพศชาย ซึง่คดิเป็นรอ้ยละ 27.50 ช่วงอายุของผูบ้รโิภคทีต่อบแบบสอบถามสว่นใหญ่อยูท่ี ่
21-30 ปี และรองลงมาคอืช่วงอายุ 31-40 ปี ส่วนใหญ่มสีถานภาพโสด การประกอบอาชพีเป็น
พนกังานบรษิทัเอกชน รองลงมาเป็น ขา้ราชการ/รฐัวสิาหกจิ และธุรกจิสว่นตวั ตามลาํดบั การศกึษา
อยู่ในระดบัปรญิญาตรแีละปรญิญาโท ส่วนใหญ่มรีายไดเ้ฉลีย่ต่อเดอืนอยู่ที ่10,001-20,000 บาท 
รองลงมาคอื 20,001-30,000 บาท ระดบัราคาผา้ทอทีซ่ือ้สว่นใหญ่มรีาคาตัง้แต่ 1,000-3,000 บาท  
 ความพึงพอใจของผู้บริโภคต่อผลิตภัณฑ์ผ้าผ้าฝายผสมตะไคร้ทอมือ ที่นิยมผลิต ้ 3 
รูปแบบ โดยผูบ้รโิภค 80 คน ในเรื่องของ รูปแบบ ลวดลาย สสีนั และลกัษณะของเสน้ใย โดย
ภาพรวมมคีวามพงึพอใจอยู่ในระดบัปานกลาง มคีวามพงึพอใจมากในผลติภณัฑร์ูปแบบที ่2 ใน
ประเดน็ของลกัษณะของเสน้ใย ทีม่กีารทอโดยใชเ้สน้พุ่งทีม่คีวามไม่สมํ่าเสมอกนัทัง้เสน้ในการทอมื
ลายขดัดงึเสน้ผสมตวัหนอนขีต้ะไคร ้
  ขอ้มูลดา้นพฤตกิรรมในการซื้อและปจจยัที่ส่งผลต่อการซื้อผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร ้ั ้

ผูบ้รโิภคใหค้วามคดิเหน็เรยีงลําดบัความสาํคญัจากมากไปน้อยไดด้งัน้ี 1) ผลติภณัฑม์กีารออกแบบ
ทีส่วยงามน่าสนใจ 2) สามารถ Mix and Match กบัเสือ้ผา้อื่นๆ ได ้3) สนิคา้มคีุณภาพสไีมต่ก 4) 
ผลติภณัฑม์คีวามเป็นมา มเีรือ่งราว (Story) 5) มกีารทอผสมเสน้ใย / วสัดุอื่นๆ เพื่อความแปลกใหม ่
6) มกีารยอ้มสเีคมทีีไ่ดม้าตรฐาน 7) สนิคา้มรีปูแบบใหเ้ลอืกหลากหลายและมปีระโยชน์ใชส้อยมาก
ขึน้ 8) มกีารยอ้มสธีรรมชาต ิ100% 
 ความคดิเหน็และขอ้เสนอแนะ เรื่องของปจจยัอื่นๆ ที่มผีลต่อการซื้อผา้ฝายผสมตะไคร ้ั ้

ผูบ้รโิภคเลอืกใหค้วามสาํคญัของความสวยงาม และผวิสมัผสัของเน้ือผา้ เป็นส่วนใหญ่ รองลงมาจะ
เป็นเรื่องของ ประโยชน์ใชส้อย ความทนทาน และราคา ตามลําดบั แนวทางในการพฒันารูปแบบ
เครื่องแต่งกายจากฝายผสมตะไคร้ ส่วนใหญ่เลือกว่าควรจะเป็น เสื้อผ้ากระเปาและรองเท้า ใช้้ ๋

ผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไครใ้นโอกาสไปท่องเทีย่วและออกงาน ส่วนรปูแบบของผา้ฝายผสมตะไคร้้ ้

นัน้ควรเป็นไปในของการผสมหลายๆ ลกัษณะในผนืเดยีวกนั รองลงมาเป็นผา้ที่ค่อนขา้งหนาให้
ความอบอุ่น และจากคําถามปลายเปิดมคีวามเหน็ว่าผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร ้ ยงัเป็นเสน้ใยมี้

ความแปลกใหม่ ไม่ค่อยพบเหน็ ควรมกีารใช้สสีนัที่หลากหลายขึ้น มกีารออกแบบที่มคีวามเป็น
เอกลกัษณ์เฉพาะตวัสวยงามแตกต่างกนัไป 
 การวเิคราะหข์อ้มลูทีไ่ดจ้ากแบบสอบถามความตอ้งการของผูบ้รโิภค ผูว้จิยัสรุปไดว้่า กลุ่ม
ผู้บริโภคผลิตภัณฑ์ผ้าฝายผสมตะไคร้  ซึ่งอยู่ในช่วงอายุระหว่าง ้ 21-30 ปี เป็นพนักงาน
บรษิทัเอกชน ความคดิเหน็ของผูบ้รโิภคต่อผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไครผู้บ้รโิภคนัน้ใหค้วามสนใจ้

ในเรือ่งของลกัษณะของเสน้ใยทีใ่ชท้อผา้ สนใจในผา้ซึง่ทอดว้ยเสน้พุง่ทีม่คีวามไมส่มํ่าเสมอกนัทัง้เส้
ในการทอมอืลายขดัดงึเสน้ผสมตวัหนอนขีต้ะไคร ้เกดิเป็นผวิสมัผสัที่น่าสนใจ สะดุดตา ใชส้สีนัให้
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หลากหลายขึน้ สามารถนําไปใชร้่วมกบัเสือ้ผา้เครื่องแต่งกายอื่นๆ ได ้แนวทางในการพฒันาของ
ผลติภณัฑ์ผา้ฝายผสมตะไครค้วรมกีารผสมผสานหลายๆ ลกัษณะของผา้เขา้ดว้ยกนั เช่น ผา้ที่มี้

สว่นบางสลบักบัสว่นหนา มผีวิสมัผสัทีแ่ตกต่างอยูด่ว้ยกนั เป็นตน้ การพฒันาผลติภณัฑผ์า้ฝายผสม้

ตะไคร้ควรพฒันาในลกัษณะของแฟชัน่สไตล์ลําลอง ที่ใส่ท่องเที่ยว ใส่ทํางานในวนัปกติที่ไม่เป็น
ทางการมาก 
  ดงันัน้ในการออกแบบโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร ้ตอ้งมกีารนําขอ้มลูทีส่รุปจาก้

แบบสอบถามความตอ้งการของผูบ้รโิภค ไปเป็นแนวทางในการออกแบบร่าง เพื่อการพฒันาสนิคา้
แฟชัน่จากผา้ฝายผสมตะไคร้้  
  
4. ออกแบบโครงสร้างลวดลายการทอผ้าฝ้ายผสมตะไตร สาํหรบัสนค้าแฟชัน้ิ

ประเภทเครื่องแตงกายท่ีได้จากการศึกษาและวเคราะหข้์อมูล มาเป็นแนวทาง่ ิ
ในการออกแบบราง และจดัทําผ้าตวัอยางโครงสร้างลวดลายผ้า จาํนวน่ ่  20 
รปูแบบ 

 จาการศกึษาและวเิคราะหข์อ้มูล เพื่อเป็นแนวทางในการออกแบบร่าง โดยการวเิคราะห์
ขอ้มูลจากการสมัภาษณ์ทอผา้ฝาย  ความคดิเหน็ของผูเ้ชีย่วชาญ และการพจิารณาผลติภณัฑจ์าก้

ฝายเดมิ เพื่อนําไปใชใ้นการพฒันาลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร ้โดยลกัษณะของผลติภณัฑข์องกลุ่ม้ ้

ทอผา้นัน้ มกัจะทอโดยการเล่นสขีองเสน้พุง่สลบัเป็นแถบส ีหรอืใชเ้สน้พุง่ทอสเีดยีวตลอดทัง้ผนื เป็น
การสรา้งสสีนัและลวดลาย โดยใชก้ารทอลายขดั (Plain Weaving) 2 ตะกอ ไมค่่อยนิยมทาํการสรา้ง
ลวดลายดว้ยวธิอีื่นๆ เช่น การมดัหมี ่การจก เป็นต้น จากความต้องการของกลุ่มทอผา้เองและจาก
คาํแนะนําของผูเ้ชีย่วชาญในการพฒันารปูแบบของผา้ฝายผสมตะไครใ้หม้รีปูแบบทีเ่หมาะสมสาํหรบั้

การนําไปใช้เป็นเสื้อผ้าเครื่องแต่งกาย เป็นที่มาแนวทางในการออกแบบที่ใช้วิธีการในการสร้าง
ลวดลายจากโครงสรา้งการทอ โดยเริม่จากตะกอปกต ิ2 ตะกอ เพื่อเทคนิคการเกบ็ขดิและถกัลาย
ระหว่างต่อลายในการทอประกอบกับรูปแบบในการบังคบัการขึ้น-ลงของตะกอ เพื่อสร้างเป็น
ลวดลายในการทอผา้ใหม้คีวามแตกต่างและเพิม่ความน่าสนใจใหก้บัผลติภณัฑ ์เป็นการประยุกต์ใช้
ทกัษะการทอผ้าดัง้เดมิของกลุ่มทอผ้า ที่ไม่ได้เปลี่ยนแปลงกรรมวธิีทัง้หมด แต่เป็นการเพิม่เติม
ขัน้ตอนในช่วงของการเตรยีมตะกอและการเหยยีบบงัคบัตะกอตามรปูแบบทีก่ําหนดลงไป ประกอบ
กบัขอ้มูลจากแบบสอบถามความต้องของผูบ้รโิภคในเรื่องของรูปแบบของผลติภณัฑ์ผา้ฝายผสม้

ตะไคร ้ 
 รวบรวมขอ้มูลจากการวเิคราะหเ์พื่อเป็นแนวทางในการออกแบบร่างโครงสรา้งลวดลาย
การทอและนํามาสรา้งเป็นตวัอย่างผา้ 20 โครงสรา้งลวดลาย จํานวน 50 รปูแบบ โดยเพิม่ความ
หลากหลายของแบบรา่งดว้ยการใชข้นาดเสน้พุง่ต่างขนาดกนั คอื เสน้เลก็ และเสน้ใหญ่ อา้งองิตาม
ขนาดเสน้ฝายผสมตะไครท้ีก่ลุ่มทอผา้ผลติได ้มาทอแยกกนัและทอผสมกนั้  
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ภาพประกอบ 24 เสน้ฝายผสมตะไครป้นมอื้ ั ่  
 

 ขัน้ตอนในการออกแบบโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร ้สาํหรบัสนิคา้แฟชัน่ประเภท้

เครือ่งแต่งกายมดีงัน้ี 
 1. ศกึษาและวเิคราะหข์อ้มูลเกีย่วกบัความตอ้งการของผูบ้รโิภค  เพื่อเป็นการตอบสนอง
ความตอ้งการและความพงึพอใจของผูบ้รโิภค โดยศกึษาและวเิคราะหผ์ูบ้รโิภคในประเดน็ต่างๆ เช่น 
อาชีพ อายุ  ความคิดเห็น เป็นต้น ประกอบกบัความคิดเห็นจากการสมัภาษณ์ผู้เชี่ยวชาญที่มี
ประสบการณ์ในการออกแบบสิ่งทอและแฟชัน่ เพื่อมาเป็นข้อมูลเพื่อใช้กําหนดทิศทางในการ
ออกแบบใหเ้หมาะสมกบัลกัษณะความชอบของผูบ้รโิภคกลุ่มนัน้ๆ ดว้ย 
 2.  ศกึษาและวเิคราะหว์ธิกีารในการผลติผา้ฝายและทกัษะของ กลุ่มทอผา้ เชน่ ลกัษณะ้

ของการออกแบบผา้ทอ โครงสรา้งลวดลายทีใ่ชใ้นการทอ เพือ่เป็นขอ้มลูและขอ้จาํกดัในการ
ออกแบบเพือ่การพฒันาผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร ้้  
 3.  กําหนดวธิใีนการสรา้งสรรคง์านออกแบบและการใชว้สัดุ ใหเ้หมาะสมกบัวตัถุประสงค์
การนําไปทําเป็นเครื่องแต่งกายในด้านของการใช้งาน ประกอบกบัความคดิเหน็ของผู้เชี่ยวชาญ 
ความตอ้งการของผูบ้รโิภคและเทคนิควธิกีารในการผลติของกลุ่มเกษตรกรกรณีศกึษา ซึ่งงานวจิยั
ในครัง้น้ี กําหนดลกัษณะกลุ่มเปาหมายตามแนวคดิของกลุ่มเกษตรกรผูผ้ลติผา้ฝายผสมตะไครท้ี่้ ้

ตอ้งการขยายตลาดสู่คนรุน่ใหม่ มคีวามสอดคลอ้งกบัแบบสอบถามความตอ้งการของผูบ้รโิภค และ
ใชโ้ครงสรา้งในการทอเพื่อใหเ้กดิลวดลายและผวิสมัผสั ซึ่งมาจากการพจิารณาความเหมาะสมของ
วธิกีารและทกัษะของกลุ่มทอผา้ 
 4. ดาํเนินการออกแบบร่างบนตารางกราฟสาํหรบัการออกแบบโครงสรา้งลวดลายการทอ
ผ้าฝายผสมตะไคร้ โดยการสร้างรูปแบบในการทอ ได้แก่ การกําหนดจํานวนตะกอ การกําหนด้
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รปูแบบในการเตรยีมตะกอสําหรบัการยกเสน้ดา้ยยนื และการกําหนดรปูแบบของการยกขึน้ลงของ
ตะกอ จากนัน้จดัทาํเป็นผา้ตวัอยา่ง เพือ่ประกอบการพจิารณา  
 
ตาราง 7 ภาพประกอบการออกแบบรา่งจาํนวน 20 รปูแบบ 
 
แบบรา่งที ่ ผา้ตวัอยา่ง โครงสรา้งผา้ทอ 

1 

 
2 

 
3 

 

ลายขดั 2 ตะกอ  
ใชเ้สน้พุง่เลก็-กลาง-ใหญ่ 

4 

 

ลายขดั 2 ตะกอ  
ใชเ้สน้พุง่ ฝายผสมตะไครป้นมอืเสน้ใหญ่้ ั ่  
ทอสลบักบัตวัหนอนขีต้ะไครส้ลบัเสน้ฝาย้

เลก็ สุม่เป็นชว่งๆ  
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ตาราง 7  (ต่อ) 
 
แบบรา่งที ่ ผา้ตวัอยา่ง โครงสรา้งผา้ทอ 

5 

 

ลายขดั 2 ตะกอ  
ใชเ้สน้พุง่เลก็ กบัเสน้ฝายเลก็ขดใหญ่ทอ้

สลบัส ี

6 

 

 
โครงสรา้งลวดลายการทอ 2 ตะกอ  
ใชเ้สน้พุง่ ใหญ่ สลบัถกัสปัปะรด 
 

7 

 
8 

 

 
โครงสรา้งลวดลายการทอ 2 ตะกอ  
ใชเ้สน้พุง่เลก็มดัหมีท่อ 
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ตาราง 7  (ต่อ) 
 
แบบรา่งที ่ ผา้ตวัอยา่ง โครงสรา้งผา้ทอ 

9 

 
10 

 
11 

 

 

12 

 

โครงสรา้งลวดลายการทอ 2 ตะกอ  
ใชเ้สน้พุง่ใหญ่ สลบัส ี
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ตาราง 7  (ต่อ) 
 
แบบรา่งที ่ ผา้ตวัอยา่ง โครงสรา้งผา้ทอ 

13 

 

โครงสรา้งลวดลายการทอ 2 ตะกอ  
ใชเ้สน้พุง่เลก็- ใหญ่ เกบ็ขดิ 

14 

 

โครงสรา้งลวดลายการทอ 2 ตะกอ  
ใชเ้สน้พุง่ฝายผสมตะไครเ้ลก็้ -ใหญ่สลบัสี
เกบ็ขดิ 
 

15 

 

โครงสรา้งลวดลายการทอ 2 ตะกอ  
ใชเ้สน้พุง่เลก็ผสมขีต้ะไคร ้

16 

 

โครงสรา้งลวดลายการทอ 2 ตะกอ  
ใชเ้สน้พุง่เลก็ผสมตวัหนอนขีต้ะไคร ้
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ตาราง 7  (ต่อ) 
 
แบบรา่งที ่ ผา้ตวัอยา่ง โครงสรา้งผา้ทอ 

17 

 

โครงสรา้งลวดลายการทอ 2 ตะกอ  
ใชเ้สน้พุง่เลก็-ใหญ่ แทรกตวัหนอน 

18 

 

โครงสรา้งลวดลายการทอ 2 ตะกอ  
ใชเ้สน้พุง่เลก็ –ใหญ่ สลบัส ี
สลบัแทรกตวัหนอน 

19 

 

โครงสรา้งลวดลายการทอ 2 ตะกอ  
ใชเ้สน้พุง่เลก็ –ใหญ่ สลบัส ี 

20 

 

โครงสรา้งลวดลายการทอ 2 ตะกอ  
ใชเ้สน้พุง่เลก็ –ใหญ่ สลบัส ี ถกัสลบัเสน้
ยนื 
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5. ให้ผูเ้ช่ียวชาญด้านการออกแบบโครงสรา้งลวดลายผา้ทอและแฟชัน่ เลือกแบบ 
    รางโครงสรา้งลวดลายผา้ทอจาํนวน ่ 10 รปูแบบ 
 การเลือกแบบร่างการออกแบบโครงสร้างลวดลายผ้าฝายผสมตะไคร้ โดยผู้เชี่ยวชาญ ้

จาํนวน 10 รปูแบบ จากแบบรา่งทัง้หมด จาํนวน 20 รปูแบบ โดยแบบสอบถามความเหมาะสมจาก
ผูเ้ชีย่วชาญดา้นการออกแบบสิง่ทอและแฟชัน่ ต่อแบบร่างลวดลายผา้ฝายผสมตะไครท้ีไ่ดอ้อกแบบ้

และพฒันาโครงสรา้งลวดลาย ไดเ้ลอืกแบบรา่ง จาํนวน 10 รปูแบบ ดงัน้ี   
 
ตาราง 8 ความเหมาะสมดา้นการออกแบบของผูเ้ชีย่วชาญดา้นการออกแบบสิง่ทอและแฟชัน่ ต่อ 
     แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร ้สาํหรบัเครือ่งแต่งกาย้  
 

N=6 โครงสรา้ง
ลวดลาย 

รปูแบบ 
X  S.D. 

ระดบัความเหมาะสม 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 

แบบรา่งแบบที ่1 
แบบรา่งแบบที ่2 
แบบรา่งแบบที ่3 
แบบรา่งแบบที ่4 
แบบรา่งแบบที ่5  
แบบรา่งแบบที ่6  
แบบรา่งแบบที ่7  
แบบรา่งแบบที ่8 
แบบรา่งแบบที ่9 
แบบรา่งแบบที ่10 
แบบรา่งแบบที ่12 
แบบรา่งแบบที ่13 
แบบรา่งแบบที ่14 
แบบรา่งแบบที ่15 
แบบรา่งแบบที ่16 
แบบรา่งแบบที ่17 
แบบรา่งแบบที ่18 
แบบรา่งแบบที ่19 
แบบรา่งแบบที ่20 

2 
2.8 
1.8 
4.2 
4.2 
2.6 
3.4 
4.2 
2.4 
1.8 
4 

4.6 
4 
3 

1.2 
3.4 
3.4 
4.6 
4.6 

1.22 
1.10 
0.84 
1.10 
1.30 
1.34 
1.52 
0.84 
1.52 
1.79 
1.41 
0.89 
1.22 
1.22 
0.45 
1.14 
1.52 
0.89 
0.89 

เหมาะสมน้อย 
เหมาะสมปานกลาง 
เหมาะสมน้อย 
เหมาะสมมาก 
เหมาะสมมาก 

เหมาะสมปานกลาง 
เหมาะสมปานกลาง 
เหมาะสมมาก 
เหมาะสมน้อย 
เหมาะสมน้อย 
เหมาะสมมาก 

เหมาะสมมากทีส่ดุ 
เหมาะสมมาก 

เหมาะสมปานกลาง 
เหมาะสมน้อยทีส่ดุ 
เหมาะสมปานกลาง 
เหมาะสมปานกลาง 
เหมาะสมมากทีส่ดุ 
เหมาะสมมากทีส่ดุ 
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 จากตาราง 8 ความเหมาะสมดา้นการออกแบบของผูเ้ชีย่วชาญดา้นการออกแบบสิง่ทอและ
แฟชัน่ ต่อแบบร่างโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร ้สาํหรบัเครื่องแต่งกาย ซึง่แบบร่างผา้ฝาย้ ้

ผสมตะไครท้ีผู่เ้ชีย่วชาญมคีวามคดิเหน็ว่าเหมาะสมต่อการนําไปพฒันาเป็นเครื่องแต่งกาย โดยได้
คะแนนในระดบัสงูจาํนวน 10 รปูแบบ สรปุไดด้งัน้ี  
 แบบรา่งแบบที ่4   มคีา่ X = 4.2 S.D. = 1.10 อยูใ่นระดบัเหมาะสมมาก 
 แบบรา่งแบบที ่5     มคีา่ X = 4.2 S.D. = 1.30 อยูใ่นระดบัเหมาะสมมาก 
 แบบรา่งแบบที ่8     มคีา่ X = 4.2 S.D. = 0.84 อยูใ่นระดบัเหมาะสมมาก 
 แบบรา่งแบบที ่12     มคีา่ X = 4 S.D. = 1.41 อยูใ่นระดบัเหมาะสมมาก 
 แบบรา่งแบบที ่13  มคีา่ X = 4.6 S.D. = 0.89 อยูใ่นระดบัเหมาะสมมากทีส่ดุ 
 แบบรา่งแบบที ่14   มคีา่ X = 4 S.D. = 1.22 อยูใ่นระดบัเหมาะสมมาก 
 แบบรา่งแบบที ่17   มคีา่ X = 3.4 S.D. = 1.14 อยูใ่นระดบัเหมาะสมปานกลาง 
 แบบรา่งแบบที ่18   มคีา่ X = 3.4 S.D. = 1.52 อยูใ่นระดบัเหมาะสมปานกลาง 
 แบบรา่งแบบที ่19   มคีา่ X = 4.6 S.D. = 0.89 อยูใ่นระดบัเหมาะสมมากทีส่ดุ 
 แบบรา่งแบบที ่20   มคีา่ X = 4.6 S.D. = 0.89 อยูใ่นระดบัเหมาะสมมากทีส่ดุ 
 

 ตอนที ่2  คาํถามปลายเปิดแสดงความคดิเหน็และขอ้เสนอแนะ 
 - ควรใชเ้สน้พุ่งทีม่ลีกัษณะหลากหลาย เพื่อสรา้งความน่าสนใจใหก้บั texture ของผา้มี
ความเป็นเอกลกัษณ์เฉพาะ  
 - เสน้ฝายผสมตะไครแ้บบปนมอืยงัมคีุณลกัษณะของเสน้ฝายผสมตะไครท้ีไ่มแ่ขง็แรง อาจ้ ั ่ ้

แกไ้ขไดด้ว้ยการตเีกลยีวใหส้งูขึน้ และควรมกีารทอทีแ่น่น 
 - ขอ้ควรระวงัความคงทนต่อการซกัลา้ง 
 

 
แบบรา่งแบบที ่4 

 
แบบรา่งแบบที ่5 

 
แบบรา่งแบบที ่8 

 
แบบรา่งแบบที ่12 
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แบบรา่งแบบที ่13 

 
แบบรา่งแบบที ่14 

 
แบบรา่งแบบที ่17 

 
แบบรา่งแบบที ่18 

 
แบบรา่งแบบที ่19 

 
แบบรา่งแบบที ่20 

 
ภาพประกอบ 25 แบบรา่งทีค่ดัเลอืกโดยผูเ้ชีย่วชาญ จาํนวน 10 รปูแบบ 

 

6. ผูบ้รโภคเลือกแบบรางการออกแบบโครงสรา้งลวดลายผา้ฝ้ายผสมตะไคร้ิ ่  
    สาํหรบัเครือ่งแตงกายจาํนวน ่ 5 รปูแบบ เพ่ือการผลตผา้ผนืต้นแบบิ  
 การเลอืกแบบร่างโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร ้สาํหรบัเครื่องแต่งกาย ตามความ้

เหมาะสมดา้นการออกแบบของผูบ้รโิภค จาํนวน 5 รปูแบบ จาก 10 รปูแบบทีผ่า่นการคดัเลอืกโดย
ผูเ้ชีย่วชาญดา้นการออกแบบสิง่ทอและแฟชัน่ เพือ่หารปูแบบโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไครท้ี่้

เหมาะสมทีส่ดุ สาํหรบัการนํามาผลติเป็นผลติภณัฑต์น้แบบ ดงัน้ี 
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ตาราง 9 ความคดิเหน็ในดา้นการออกแบบของผูบ้รโิภค  ต่อแบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสม้  
      ตะไคร ้สาํหรบัสนิคา้แฟชัน่ 
 

N=50 แบบรา่ง โครงสรา้งลวดลายผา้ฝาย้

ผสมตะไคร ้
X  S.D. 

ระดบัความเหมาะสม 

แบบรา่งแบบที ่4 
แบบรา่งแบบที ่5  
แบบรา่งแบบที ่8 
แบบรา่งแบบที ่12 
แบบรา่งแบบที ่13 
แบบรา่งแบบที ่14 
แบบรา่งแบบที ่17 
แบบรา่งแบบที ่18 
แบบรา่งแบบที ่19 
แบบรา่งแบบที ่20 

3.2 
3.4 
2.6 
3.6 
4 

3.4 
4.2 
4.4 
2.8 
3.6 

1.48 
0.89 
0.89 
0.55 
0.55 

1 
1.10 
0.89 
1.10 
0.55 

เหมาะสมปานกลาง 
เหมาะสมปานกลาง 
เหมาะสมปานกลาง 
เหมาะสมมาก 
เหมาะสมมาก 

เหมาะสมปานกลาง 
เหมาะสมมาก 
เหมาะสมมาก 

เหมาะสมปานกลาง 
เหมาะสมมาก 

 
 จากตาราง 9 ความคดิเหน็ในดา้นการออกแบบของผูบ้รโิภค ทีม่ต่ีอแบบร่างโครงสรา้ง
ลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร ้สําหรบัเครื่องแต่งกาย ซึง่แบบร่างผา้ฝายผสมตะไครท้ีผู่บ้รโิภคจํานวน ้ ้

50 คน มคีวามคดิเหน็ว่าเหมาะสมต่อการนําไปพฒันาต่อเป็นเครื่องแต่งกาย โดยไดค้ะแนนอยู่ใน
ระดบัสงูจาํนวน 5 รปูแบบ มดีงัน้ี 
 แบบรา่งแบบที ่12   มคีา่ X  = 3.6 S.D. = 0.55 อยูใ่นระดบัเหมาะสมมาก 
 แบบรา่งแบบที ่13   มคีา่ X  = 4 S.D. = 0.55 อยูใ่นระดบัเหมาะสมมาก 
 แบบรา่งแบบที ่17   มคีา่ X  = 4.2 S.D. = 1.10 อยูใ่นระดบัเหมาะสมมาก 
 แบบรา่งแบบที ่18   มคีา่ X  = 4.4 S.D. = 0.89 อยูใ่นระดบัเหมาะสมมาก 
 แบบรา่งแบบที ่20   มคีา่ X  = 3.6 S.D. = 0.55 อยูใ่นระดบัเหมาะสมมาก 
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แบบรา่งแบบที ่12 

 
แบบรา่งแบบที ่13 

 
แบบรา่งแบบที ่17 

 
แบบรา่งแบบที ่18 

 
แบบรา่งแบบที ่20 

 
ภาพประกอบ 26 แบบรา่งทีผ่า่นการคดัเลอืกจากผูบ้รโิภค จาํนวน 5 รปูแบบ 

 
7. วเคราะหแ์นวโน้มของแฟชัน่สงทอ สี วสัดแุละการออกแบบผลตภณัฑส์งทอิ ิ่ ิ ิ่  
    และแฟชัน่ ปี 2017-2018 
 ผูว้จิยัไดท้ําการศกึษาแนวโน้มแฟชัน่ เทรนด์ส ีและวสัดุในการออกแบบของฤดูใบไมร้่วง
และฤดหูนาวปี 2017-2018 เพือ่เป็นขอ้มลูประกอบในการกําหนดแนวทางในการพฒันาตน้แบบลวด
ลาผ้าทอจากฝายผสมตะไคร้ ซึ่งเน้ือหาของแนวโน้มสแีละวสัดุที่มคีวามสอดคล้องและสนับสนุน้

ลกัษณะของวสัดุและเรือ่งราวของผา้เสน้ใยฝายผสมตะไคร ้มดีงัน้ี ้  
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 ผู้เชี่ยวชาญด้านเทรนด์ได้สรุปทิศทางเทรนด์สําหรบัอุตสาหกรรมสิง่ทอออกมาเป็น 2 
แนวทางซึง่สรุปไดว้่า ผูบ้รโิภคยงัคงศรทัธาในความยัง่ยนื “SUSTAINABLE” ขณะเดยีวกนักม็องหา
คุณภาพในการใชช้วีติและความสนุกสนานผลติภณัฑต์อ้งถูกออกแบบผสมผสานเสน้ใยธรรมชาตเิขา้
กบัเสน้ใยอื่น โดยเน้นการใชเ้ทคนิคการตกแต่งสาํเรจ็แบบใหม่ๆ  และนวตักรรมเขา้มาผสมผสาน “ใช้
ประโยชน์จากของที่มอียู่ใหไ้ดด้ทีี่สุด” คอืแรงขบัดนัของฤดูกาล เน้นการพฒันาดว้ยวตัถุดบิที่มี
ฟงกช์ัน่พเิศษโดยเฉพาะในกลุ่มสนิคา้ ั Activewear เพื่อพฒันาขึน้มาอกีขัน้หน่ึงเพื่อคุณภาพชวีติทีด่ี
ขึน้ ซึ่งบ่งบอกว่าความสรา้งสรรคเ์ป็นตวัขบัสําคญัในการออกแบบซึ่งต้องการความพเิศษในความ
ธรรมดาสูร่ปูแบบใหม่ๆ  คนืความมชีวีติชวีาออ่นเยาวน์ใหผู้บ้รโิภค   
 ตลาดลูกคา้กลุ่มน้ีถูกชี้นํา ดว้ยเรื่องของสุขภาพและความเป็นอยู่ทีด่ ีสนิคา้ในกลุ่มน้ีต้อง
ควบรวมการใชเ้ทรนดส์ื่อรวมเรื่องสมัผสั ส ีฟิตและขนาด ความสบายในการสวมใส ่และหน้าตา ลุ๊ค
เสื้อผ้าให้ผสมผสานออกมาอย่างลงตวัถึงจะเป็นที่ถูกใจลูกค้า Neoteric เทรนด์ที่กึ่งย้อนยุค 
ย้อนกลับไปหาเรื่องราวในอดีตแต่นํามาทํา ประดิษฐ์ให้เป็นอนาคต มนัเป็นการผสมผสานให้
กลมกลนืกนัระหวา่งการคดิคน้ใหมใ่นการใชเ้สน้ใยธรรมชาตผิสมกบัการตกแต่งสาํเรจ็และผนวกรวม
กบัการใชเ้ทคโนโลยใีหมก่บัการผสมเสน้ใยสงัเคราะหใ์หม่ๆ  รวมถงึการตกแต่งสาํเรจ็ทีส่มยัใหม่เขา้
ไป  
 กลุ่มสขีองฤดกูาล AW2017/18 มคีา่สเีบาขึน้ ระดบัความแตกต่างของน้ําหนกัสลีดลงทาํให
มคีวามกลมกลนืมากขึน้ แต่เพิม่ความสดและเขม้ขน้ของเน้ือส ีเน้นความแตกต่างจากการใชส้ตีรง
ขา้มทีใ่สโ่ทนสเีทา ดาํ และขาวเขา้ไปตดั (contrast to a variety of gray tones, black and white) 
ซึง่ทาํใหส้มีคีวามเขม้และแรงขึน้ โดยจากการศกึษาอยา่ลกึซึง้พบว่ามคีวามสอดคลอ้งกบัเทรนดย์อ่ย
ซึง่สามารถใชเ้ป็นแนวความคดิในการพฒันาแรงบนัดาลใจได ้ดงัน้ี 
 - แนวโน้มแฟชัน่ของ AW 2017-2018 ของ ISPO Textrends ในแนวคดิ CONVICTION–
FAITH-BELIEF–CONVIABILITY ซึง่แนวทางของเทรนดน้ี์นําเสนอถงึจบักระแสความยัง่ยนื มุง่เน้น
กระบวนการรไีซเคลิวตัถุดบิ การรบัผดิชอบต่อสงัคมและการยอ้นรอยตน้ทางได ้ผูบ้รโิภคใหค้วามไว้
เน้ือเชื่อใจใชส้นิคา้จากแบรนด์ที่มคีวามรบัผดิชอบต่อสงัคมตระหนักถงึเรื่องสิง่แวดล้อมและความ
ยัง่ยนื ผูบ้รโิภคกลุ่มน้ีเลือกที่จะเชื่อว่าการเอื้อเฟ้ือต่อกนัและสงัคมจะทํา ให้โลกน้ีดขีึน้และน่าอยู ่
ลกูคา้คาดหวงัจะไดเ้หน็ผลติภณัฑท์ีแ่กป้ญหาเรื่องความยัง่ยนื ลดทอนกระบวนการต่าั งๆ ใชว้สัดุมา
รไีซเคลิ และการคดิใหม่ในแง่ของการปฏบิตัแิละดําเนินธุรกจิทางเลอืกของคนหนุ่มสาวยุคใหม่ที่มี
ความคดิทีแ่ตกต่าง ต้องการกลบัไปสู่ความเรยีบง่ายเพื่อชวีติที่ดขี ึน้ การเขา้หาธรรมชาต ิและแรง
บนัดาลใจจากความเป็นชนบทมาผสมผสานกบัการใชช้วีติในเมอืง การอยูร่ว่มกนัของวสัดุธรรมชาติ
และวสัดุสงัเคราะหอ์ยา่งลงตวั 
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ภาพประกอบ 27 ลกัษณะของแฟชัน่แนวคดิของ CONVICTION–FAITH-BELIEF–CONVIABILITY 
 

 - แนวโน้มแฟชัน่ของ AW 2017-2018 ของ ISPO Textrends ในแนวคดิ BE BRAVE – 
EXPLORATION - UNCONVENTIONAL – EXPERIMENT กา้วไปขา้งหน้าโดยการโดดเขา้ไป
คน้หาเรื่องราวแนวทางใหม่ๆ  ในชวีติในทุกๆ มุมจากภาคอุตสาหกรรม ฟ้ืนฟูการใชเ้สน้ใยธรรมชาติ
แต่ตกแต่งเสน้ใยในรูปแบบใหม่ๆ ควบคู่ไปพรอ้มกบัการใชเ้สน้ใยสงัเคราะหใ์หม่ที่มคีุณสมบตัดิีๆ  
ทุกอยา่งเป็นไปไดเ้สมอ การกลบัไปดอูดตีเพื่อนําความรูม้าสรา้งของใหมท่ีด่กีว่าและมคีวามโดดเด่น
ในเชงิคุณสมบตัแิละการใชง้าน เทรนดก์ารนําประสบการณ์มาใชเ้พิม่พนูและสรา้งของใหม่จากองค์
ความรูเ้ดมิเป็นเทรนดใ์หญ่ทีช่่วยสรา้งมูลค่าเพิม่และเป็นการทดลองเพิอ่นํา ไปสู่ววิฒันาการใหม่ๆ 
ในเชงิวตัถุดบิและเทคโนโลยอีย่ายดึติดกบัสิง่ที่เคยรู ้ปลดปล่อยตวัเองและก้าวขา้มเสน้พรมแดน 
คน้หาและบุกเบกิ 
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ภาพประกอบ 28 ลกัษณะของแฟชัน่แนวคดิของ BE BRAVE–EXPLORATION-UNCONVENTIONAL– 
      EXPERIMENT 
 
 จากการพจิารณาแนวโน้มแฟชัน่สิง่ทอจากลกัษณะของวสัดุและเรื่องราวของผา้ฝายผสม้

ตะไคร ้ประกอบการสอบถามความคดิเหน็และขอ้เสนอแนะจากผูเ้ชีย่วชาญดา้นการออกแบบสิง่ทอ
แฟชัน่ และทําการศกึษาแนวโน้มแฟชัน่ เทรนดส์ ีและวสัดุในการออกแบบของ AW 2017/18 นัน้ 
สามารถคาดการณ์ไดว้่าวสัดุจากเสน้ใยฝายผสมตะไครน้ัน้มแีนวโน้มทีจ่ะไดร้บัความนิยมในตลาด ้

ของฤดูกาลดงักล่าว ดว้ยเหตุผลทีม่แีนวทางตามทีเ่ทรนดก์ารออกแบบไดพ้ยากรณ์ไวม้าก อกีทัง้มี
ความเหมาะสมกบัการนําไปใช้เป็นเครื่องแต่งกายในหน้าหนาว และเสื้อผ้าที่ให้ความอบอุ่น ซึ่ง
สอดคล้องกบัคุณสมบตัิของวสัดุฝายผสมตะไครท้ี่มคีวามนุ่ม ฟู ใหค้วามอบอุ่นเสมอืนกบัขนสตัว ์้

การออกแบบผลติภณัฑท์ี่มแีนวคดิเกี่ยวกบัการเขา้หาธรรมชาต ิการกลบัสู่ความเรยีบง่าย การใช้
วสัดุทีม่าจากธรรมชาต ิและความคดิของการต่อยอดจากภมูปิญญาดัง้เดมิ ั  
 การใชส้จีากการเลอืกจากเทรนด ์AW 2017/18 ตามคาํแนะนําจากผูเ้ชีย่วชาญดา้นแฟชัน่ 
ซึง่ภาพรวมใชส้ทีีค่่อนขา้งมดื เคร่งขรมึ น่ิง ในรปูแบบของโทนสทีีม่กัใชใ้นฤดูหนาว ซึง่ผูว้จิยัจํากดั
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โทนสทีีนํ่ามาใชใ้นชื่อเรยีก Hazy Daze Tone เปรยีบเป็นกลุ่มสทีีไ่ดจ้ากธรรมชาตเิป็นแรงบนัดาลใจ 
มสีทีีเ่บาเหมอืนค่อยๆ กระซบิอยู่ขา้งห ูรูส้กึเหมอืนสทีีเ่ปล่งแสงไดม้กีารผสมผสานผลกึใหเ้กดิความ
สดใสเปล่งประกาย ผ่านการใช้เส้นด้ายที่สว่างและการตกแต่งที่ช่วยให้แสดงมติิ เป็นกลุ่มสีที่ดู
เปราะบางโดยการใช้พื้นผิวที่ดูด้านทึบและให้สแีบบเหมือนฝุนผงที่เกาะฉาบอยู่ ผสมกบัสีที่ให้่

ความรูส้กึการสมัผส้ที่ดูนุ่มนวล ดูนวลๆ แบบน้ํานมเป็นสพีืน้ฐาน โดยเมือ่วเิคราะหข์อ้มลูน้ีแลว้ จ
นําไปใชใ้นการพฒันาลวดลายและสามารถนําไปเป็นแนวทางในการออกแบบผลติภณัฑเ์ครื่องแต่ง
กายผา้ฝายผสมตะไครต่้อไป้  
 
8. ผลตผา้ผนืต้นแบบเพ่ือนํามาสรา้งสรรคเ์ป็นคอลเลคชัน่สนค้าแฟชัน่แนวรวมิ ิ ่  
    สมยั 1 คอลเลคชัน่ จาํนวน 5 ชดุ 
 จากการศกึษาขอ้มลู จากการสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญดา้นการออกแบบสิง่ทอและแฟชัน่ และ
ความคดิเหน็จากแบบสอบถามความตอ้งการของผูบ้รโิภค ในแนวทางการพฒันาผลติภณัฑผ์า้ฝาย้

ผสมตะไคร ้ผูเ้ชีย่วชาญเหน็ดว้ยตรงกนัว่า ผา้ฝายผสมตะไครท้ีท่อดว้ยเสน้ปนมอื นัน้มลีกัษณะทีดู่้ ั ่

ไมเ่ป็นทางการมาก ควรพฒันาไปในลกัษณะของแฟชัน่สไตลล์ําลอง (casual) กลุ่มเปาหมาย้ เป็นคน
เมอืงทีอ่ยูใ่นชว่งวยัทาํงานตอนตน้ ซึง่สอดคลอ้งกบัผูบ้รโิภคทีต่อบแบบสอบถามสว่นใหญ่ อยูใ่นช่วง
อายุ 21-30 ปี ที่ใหค้วามสําคญักบัการเลอืกใช้สิง่ของและชื่นชอบในงานหตัถกรรม และผูบ้รโิภค
ยงัให้ความสนใจในผา้ที่มผีวิสมัผสั (texture) ที่มคีวามไม่สมํ่าเสมอและผา้ทีม่กีารผสมหลายๆ
ลกัษณะเข้าด้วยกนั เช่น ผ้าที่มีความหนาที่ไม่เท่ากัน มีผิวสมัผสัที่ต่างกนั เป็นต้น นอกจากน้ี
ผูเ้ชี่ยวชาญยงัใหค้วามเหน็ว่าเน่ืองจากลกัษณะเด่นของวสัดุฝายผสมตะไครม้คีวามเหมาะสมที่จะ้

นําไปทาํเสือ้ผา้ทีม่คีวามฟูนุ่ม ใหค้วามอบอุ่น คลา้ยขนสตัว ์ทัง้น้ีคุณสมบตัยิงัสอดคลอ้งกบัลกัษณะ
ของวสัดุในเทรนดแ์ฟชัน่สิง่ทอ สแีละวสัดุฤดหูนาวปี 2017/18 (AW 2017/18) ซึง่นํามาใชเ้ป็นขอ้มลู
ประกอบในการพฒันาผา้ฝายผสมตะไครเ้ป็นผลติภณัฑป์ระเภทเครือ่งแต่งกาย ้  
 สรา้งสรรคค์อลเลคชัน่เสือ้ผา้ 1 คอลเลคชัน่ สําหรบั AW 2017/18 โดยใชโ้ครงสรา้ง
ลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร ้จาํนวน ้ 5 รปูแบบ ทีไ่ดจ้ากการวจิยั โดยใชแ้นวความคดิ (concept) ของ
คนเมอืงทีโ่หยหาความผอ่นคลาย การเขา้ถงึธรรมชาต ิการใชช้วีติใหช้า้ลง (Slow life) และการกลบั
ไปสู่ความเรยีบงา่ย สื่อออกมาผ่านเสือ้ผา้แนว ready to wear ในลกัษณะของเสือ้ผา้ลําลองทีดู่
สบายๆ มกีลิ่นไอความเป็นชนบทในรูปแบบของเสื้อผ้าคนเมอืง ดูเรยีบง่าย ใส่รายละเอียดของ
ผวิสมัผสัและลวดลายโครงสรา้งในการทอ ในคอลเลคชัน่ประกอบด้วยเสื้อผา้ผูช้าย 2 ชุด เสื้อผา้
ผูห้ญงิ 3 ชุด และจดัทาํ Mood board แบบรา่งเสือ้ผา้(Sketch design) จากนัน้พฒันาแบบรา่งคอล
เลคชัน่เสือ้ผา้ตามคาํแนะนําจากผูเ้ชีย่วชาญดา้นแฟชัน่ต่อไป  
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ภาพประกอบ 29  Mood board 
 
 

 
 

ภาพประกอบ 30 การพฒันาแบบรา่งคอลเลคชัน่ 
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ภาพประกอบ 31 แบบสรปุคอลเลคชัน่ 
 
 จดัทาํผา้ตน้แบบเพื่อการผลติเป็นคอลเลคชัน่เครื่องแต่งกายตามแบบสรุป  ซึง่เป็นผา้ทีใ่ช้
จาํนวน 2 ตะกอในการทอ และใชเ้สน้ฝายผสมตะไครท้ัง้ขนาดเลก็ กลาง และใหญ่ ทัง้เสน้ฝายผสม้ ้

ตะไคร้ปนมือและเส้นใยฝายเป็นเส้นพุ่ง เพื่อการสร้างความหลากหลายและความน่าสนใจของั ่ ้

ผวิสมัผสัและรปูลกัษณ์ใหก้บัผา้ฝายผสมตะไครต้น้แบบจงึมกีารใชเ้ทคนิคผสมผสานในการทอแบบ้ 2
ตะกอเพิม่เพือ่ใหโ้ครงสรา้งลวดลายน่าสนใจมากขึน้  
 จดัทําแบบร่างผา้ดบิเพื่อทดลองใส่กบัคนจรงิเพื่อการพจิารณาปรบัแพทเทริน์ของเสือ้ผา้
ตามความเหมาะสมกบัการสวมใสจ่รงิ ตามคําแนะนําของผูเ้ชีย่วชาญดา้นแฟชัน่ก่อนทีจ่ะตดัเป็นผา้
จรงิ  
 

   
 

ภาพประกอบ 32 การทอผา้โดยใชต้ะกอ 2 ตะกอ เกบ็ขดิ 
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แบบรา่งแบบที ่12 

 
แบบรา่งแบบที ่13 

 
แบบรา่งแบบที ่17 

 
แบบรา่งแบบที ่18 

 
แบบรา่งแบบที ่20 

 
ภาพประกอบ 33 ผา้ฝายผสมตะไครต้น้แบบทัง้ ้ 5 ลวดลาย 
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ภาพประกอบ 34 การฟิตติง้ (fitting) เพือ่ปรบัรายละเอยีดของแพทเทริน์เสือ้ผา้  

 
 

 
 

ภาพประกอบ 35 ภาพผลงานคอลเลคชัน่สนิคา้แฟชัน่จากผา้ฝายผสมตะไคร ้้  
 
 



บทท่ี 5 
สรปุ อภปรายผล และข้อเสนอแนะิ  

 
 การดาํเนินการออกแบบลวดลายผา้ฝายผสมตะไครเ้พื่อนําไปสูก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่โดย้

ศกึษาวสัดุและกระบวนการผลติผา้ฝายผสมตะไครท้อมอื เพื่อการออกแบบและพฒันาโครงสรา้ง้

ลวดลายการทอผา้ใหเ้ป็นสนิคา้ตน้แบบประเภทเครือ่งแต่งกาย ประกอบดว้ย ชุดลาํลองบุรุษและสตร ี
กระเปาและรองเทา้ โดยนําเสนอการประยุกตใ์ชภู้มปิญญาทอ้งถิน่ในการสรา้งสรรคก์ระบวนทศัน์ใน๋ ั

การผลิตสิ่งทอรูปแบบใหม่ เพื่อสร้างคุณค่าจากวสัดุและเพิ่มทางเลือกในการตอบสนองความ
ต้องการของผูบ้รโิภคที่หลากหลาย ซึ่งงานวจิยัน้ี จากการสมัภาษณ์ แบบสอบถาม และการศกึษา
และวเิคราะหข์อ้มูลทีเ่กี่ยวขอ้งกบัการออกแบบ เพื่อเป็นขอ้มูลประกอบในการออกแบบและพฒันา
ลวดลายการทอผา้สําหรบัผา้ฝายผสมตะไครท้อมอื โดยมุ่งเน้นการศกึษาในดา้นรปูแบบ เทคนิคใน้

การผลติ ทัง้น้ีไดอ้อกแบบลวดลายผา้ทอเบือ้งตน้และคดัเลอืกจาํนวน 10 รปูแบบ โดยพจิารณาจาก
คุณสมบตัิและลกัษณะทางกายของเส้นใยฝายผสมตะไคร้ จากนัน้นําผลที่ได้จากการศึกษามา้

พจิารณาเป็นแนวทางในการออกแบบและพฒันาเป็นรูปแบบที่ร่วมสมยัมโีอกาสเตบิโตในขอบเขต
ของตลาดผลติภณัฑเ์ครื่องแต่งกาย เป็นการทดแทนวตัถุดบิทอ้งถิน่ใหม้มีูลค่า ซึ่งรองรบัรูปแบบที่
สอดคล้องกบัความต้องการรวมถงึทศันคติของกลุ่มผูบ้รโิภคสมยัใหม่ที่ตื่นตวักบัการอนุรกัษ์นิยม 
และเป็นแนวทางในการพฒันาสนิคา้ของชุมชนทีผ่ลติเสน้ใยจากธรรมชาตต่ิอไป 
 
ความมงุหมายของการวจยั่ ิ  
 เพื่อศกึษาวสัดุและกระบวนการผลติผา้ฝายผสมตะไคร ้และเพื่อการออกแบบและพฒันา้

โครงสรา้งลวดลายการทอผา้ฝายผสมตะไครส้าํหรบัเป็นสนิคา้แฟชัน่้  
 
สมมตุฐานของการวจยัิ ิ  
 ผลของการออกแบบพฒันาลวดลายผา้ฝายผสมตะไครเ้พื่อนําไปสู่การพฒันาสนิคา้แฟชัน่้

นัน้ ไดร้ปูแบบผา้ทอมอืจากเสน้ใยฝายผสมตะไครท้ีม่ลีกัษณะพเิศษทีน่่าสนใจ สามารถทดแทน เป็น้

ตวัเลอืก อกีทัง้สามารถสรา้งความหลากหลายและคุณค่าเชงิอนุรกัษ์นิยมใหก้บัผลติภณัฑ ์และขยาย
กลุ่มลูกค้าให้กบัผลิตภณัฑ์ผ้าฝายผสมตะไคร้ เป็นแนวทางใหม่ของการพฒันาสนิค้าแฟชัน่หรอื้

แนวทางใหก้บัผลติภณัฑช์ุมชน จากการนําภูมปิญญาทอ้งถิน่มาใชใ้นเชงิสรา้งสรรค ์โดยการพฒันาั

วสัดุให้เกิดความหลากหลาย ให้สอดคล้องและเพิม่โอกาสให้กบัความต้องการของกลุ่มผู้บรโิภค 
นอกจากน้ียงัเป็นการสง่เสรมิการใชผ้า้ทอไทยพืน้ถิน่ 
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วธีการดาํเนนการวจยัิ ิ ิ  
 ผู้วิจยัได้รวบรวมข้อมูลและทําการวิเคราะห์ข้อมูลมวีิธีการดําเนินงานเป็นขัน้ตอนดงัน้ี 
แบ่งเป็น 3 สว่นคอื 
 สวนท่ี ่ 1 
 1.  ศกึษาและเกบ็รวบรวมขอ้มูลจากการศกึษาภาคเอกสารและการลงพืน้ทีภ่าคสนามใน
เรือ่งโครงสรา้งการทอ ลกัษณะผวิสมัผสั และรปูแบบของผา้ฝายผสมตะไคร้้   
 2.  จากการศกึษาและเกบ็รวบรวมขอ้มลูในเรื่องการออกแบบโครงสรา้งลวดลายการทอผา้ 
เพื่อการสรา้งรูปแบบโครงสรา้งลวดลายของผา้ฝ้ายผสมตะไคร ้เพื่อนําไปสู่การพฒันาสนิคา้แฟชัน่
สามารถวเิคราะห ์ได ้3 แนวทาง เพือ่ใชเ้ป็นทศิทางการออกแบบ ดงัน้ี คอื 
  1) การสรา้งรปูแบบผา้ดว้ยการใชเ้ทคนิคการทอ  
  2) การสรา้งรปูแบบผา้ดว้ยการใชเ้สน้ใยทีม่ขีนาดแตกต่างกนั  
  3) ประยกุตส์รา้งโครงสรา้งลวดลายการทอทีม่คีวามน่าสนใจและรว่มสมยั ใหส้อดคลอ้ง
กบัวถิชีวีติความเป็นอยูใ่นปจจุบนัั  
 สวนท่ี ่ 2 
 1. นําขอ้มลูจากการวเิคราะหม์าเป็นแนวทางในการออกแบบ และจดัทาํแบบรา่งโครงสรา้ง
ลวดลาย 10 ลวดลาย เพือ่เสนอใหผู้เ้ชีย่วชาญดา้นการออกแบบพจิารณา โดยมผีูเ้ชีย่วชาญดงัน้ี 
  - ผูเ้ชีย่วชาญดา้นการออกแบบสิง่ทอและแฟชัน่ จาํนวน 3 คน  
  - ผูเ้ชีย่วชาญดา้นเคมสีิง่ทอ 2 คน 
  - ผูเ้ชีย่วชาญดา้นการออกแบบโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร ้จาํนวน ้ 1 คน 
  - ผูเ้ชีย่วชาญทางดา้นการออกแบบสนิคา้ จาํนวน 3 ทา่น 
  พจิารณาเลอืกเพือ่การพฒันาแบบรา่ง สรปุผลแบบรา่งใหไ้ด ้จาํนวน 10 รปูแบบ 
 2.  นําสรุปผลแบบร่างจํานวน 10 รูปแบบ จากผูเ้ชีย่วชาญมาคดัเลอืกใหเ้หลอื จํานวน 5 
รปูแบบ โดยผูบ้รโิภค เพือ่การนําไปสรา้งสรรคค์อลเลคชัน่เครือ่งแต่งกายและจดัทาํผา้ตน้แบบ 
 สวนท่ี ่ 3   
 1.  จดัทําผา้ทอมอืฝายผสมตะไคร้ต้นแบบตามการออกแบบโครงสรา้งลวด้ ลายจากการ
วจิยัและการออกแบบคอลเลคชัน่ 
 2.  นําผา้ทอมอืฝายผสมตะไครต้น้แบบมาจดัทาํสนิคา้แฟชัน่ ประเภทผลติภณัฑเ์ครื่องแต่ง้

กายแนวรว่มสมยัจาํนวน 1 คอลเลคชัน่ ประกอบดว้ยชุดผูช้าย 2 ชุด และชุดผูห้ญงิ 3 ชุด 
 3.  สรปุ อภปิรายผลและขอ้เสนอแนะ 
 
การเกบ็รวบรวมข้อมลู 
 การศกึษาและพฒันาลวดลายผา้ฝายผสมตะไครเ้พื่อนําไปสูก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่ ผูว้จิยั้

ไดด้าํเนินการเกบ็รวบรวมขอ้มลูดงัน้ี  



 93 

 1.  การเกบ็รวบรวมขอ้มลูทีเ่กีย่วขอ้งกบัการออกแบบและพฒันาโครงสรา้งลวดลายผา้ฝาย้

ผสมตะไครจ้ากแหล่งต่างๆ เช่น เอกสารงานวจิยั หนังสอื บทความ วารสาร สื่อสิง่พมิพ์ และสื่อ
ออนไลน์ เป็นตน้ 
 2.  การเกบ็รวบรวมขอ้มลูจากการทดลองเสน้ใยในหอ้งปฏบิตักิาร โดยการสงัเกตและการ
สมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญ เกีย่วกบัแนวทางและความเป็นไปไดข้องการพฒันา โดยมรีายละเอยีดดงัน้ี 
  2.1 การสงัเกต (Observation) เป็นการสงัเกตการณ์ กระบวนการตัง้แต่การทดลอง
พฒันาเสน้ใยใหม้คีวามเหมาะสมในการนํามาผลติผา้ทอ จนถงึการหาขอ้มลูเชงิพฤตกิรรมผูบ้รโิภค 
  2.2 การสมัภาษณ์ (Interview) เป็นการสมัภาษณ์บุคคลทีเ่กีย่วขอ้งในการศกึษาและ
พฒันาลวดลายผา้ฝายผสมตะไครเ้พือ่นําไปสูก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่้  
  2.3 การศกึษารูปแบบโครงสรา้งการทอ ลวดลายการทอ และสนิคา้แฟชัน่จากผา้ฝาย้

ผสมตะไคร ้
  2.4 การเกบ็ขอ้มลูจากสอบถามจาํนวน 3 ชุด ดงัน้ี 
   1) แบบสอบถามความตอ้งการของผูบ้รโิภค ดา้นรปูแบบของสนิคา้แฟชัน่  
   2) แบบสอบถามความเหมาะสมด้านการออกแบบของผูเ้ชี่ยวชาญด้านการ
ออกแบบ ทีม่ต่ีอแบบรา่งรปูแบบโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไครสู้ก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่้  
   3) แบบสอบความคดิเหน็ ความพงึพอใจของผูบ้รโิภคต่อการออกแบบลวดลายผา้
ฝายผสมตะไคร้้  
 
สรปุผลการวจยัิ  
 ผูว้จิยัไดด้ําเนินการตามวธิกีารวจิยัสรุปเป็นกระบวนการในการศกึษาและพฒันาลวดลาย
ผา้ฝายผสมตะไครเ้พื่้ อนําไปสูก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่ทีเ่หมาะสมได ้ดงัน้ี 
 1.  วเิคราะห์ขอ้มูล จากการเก็บรวบรวมข้อมูลโดยการทดลองและพฒันาเส้นใยตะไคร้
เกีย่วกบั ลกัษณะคุณสมบตัทิางกายภาพและทางเคมขีองเสน้ใย กระบวนการเชงิกลในการผสมกบั
เสน้ใยฝายและเสน้ใยตะไคร ้โครงสรา้งของผา้โดยวธิภีูมปิ้ ญัญาการทอดว้ยมอื  ร่วมกบัผูเ้ชีย่วชาญ
ในด้านต่างๆ โดยเริ่มจาก การทํางานในห้องปฏิบตัิการร่วมกบัผู้เชี่ยวชาญด้านเคมีสิ่งทอ และ
รวบรวมขอ้มลูภาคเอกสารและลงพืน้ทีโ่ดยการสมัภาษณ์เชงิลกึ(In-depth interview) กบัผูเ้ชีย่วชาญ
ทีม่ปีระสบการณ์ดา้นการผลติผา้จากเสน้ใยตะไคร ้รวมถงึผูเ้ชี่ยวชาญดา้นการออกแบบโครงสรา้ง
ลวดลายผา้ทอและสนิคา้แฟชัน่ โดยวเิคราะหข์อ้มลูตามความมุง่หมายของการวจิยั สรปุเป็นขอ้มลูใน
การกาํหนดแนวทางในการพฒันาลวดลายจากผา้ฝายผสมตะไครสู้ก่ารออกแบบสนิคา้แฟชัน่ตน้แบบ ้

ในแนวทางการนําเสนอเป็นผลติภณัฑเ์ครือ่งแต่งกายบุรษุและสตร ี
 2.  วเิคราะหล์วดลายทัง้หมดและคดัเลอืกโดยผูเ้ชีย่วชาญ เกีย่วกบั รปูแบบ กระบวนการ
ผลติ สสีนั และเทคนิคทีใ่ชใ้นการผลติ โดยสรุปเป็นขอ้มลูและขอ้จํากดัประกอบการกําหนดแนวทาง
ในการพฒันาโครงสรา้งลวดลายจากผา้ฝายผสมตะไคร้้  



 94 

 3.  วิเคราะห์ข้อมูลที่ได้จากแบบสอบถามความต้องการของผู้บรโิภค ด้านรูปแบบและ
ลกัษณะของลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้ เพื่อสรุปเป็นขอ้มูลในการกําหนดแนวทางในการพฒันา้

สนิคา้แฟชัน่ 
 4.  ออกแบบโครงสรา้งลวดลายการทอผา้ฝายผสมตะไครส้าํหรบัสนิคา้แฟชัน่ตน้แบบ ทีไ่ด้้

จากการศกึษาและการวเิคราะหข์อ้มูลตามขอ้ที ่1-3 เพื่อเป็นแนวทางในการออกแบบแบบร่าง และ
จดัทําผา้ตวัอย่างโครงสรา้งลวดลายผา้ ที่เป็นรูปธรรมในการนําไปพจิารณาความเหมาะสมในการ
พฒันาต่อสาํหรบัเป็นเสือ้ผา้เครือ่งแต่งกาย 
 5.  ใหผู้เ้ชีย่วชาญดา้นการออกแบบสิง่ทอและแฟชัน่ คดัเลอืกแบบร่างโครงสรา้งลวดลาย
ผา้ทอทีเ่หมาะสมทีส่ดุ สาํหรบัการพฒันาเป็นเครือ่งแต่งกายจาํนวน 20 รปูแบบ 
 6.  ให้ผู้บรโิภคคดัเลือกแบบร่างการออกแบบ โครงสร้างลวดลายผ้าฝายผสมตะไคร้ที่้

ผู้บริโภคคิดเห็นว่าเหมาะสมสําหรบัการเป็นสินค้าแฟชัน่ร่วมสมยั สรุปให้ได้จํานวน 5 รูปแบบ 
สาํหรบัการผลติผา้ผนืตน้แบบ 
 7.  วเิคราะหแ์นวโน้มของส ีวสัดุและการออกแบบผลติภณัฑส์ิง่ทอและแฟชัน่ ปี 2017/18 
เพือ่เป็นขอ้มลูประกอบทศิทางในการสรา้งสรรคค์อลเลคชัน่สนิคา้แฟชัน่จากผา้ทอฝายผสมตะไคร ้ ้  
 8. ผลติผา้ผนืตน้แบบและนํามาจดัทาํเป็นคอลเลคชัน่สนิคา้แฟชัน่รว่มสมยั ประเภทเสือ้ผา้
เครือ่งแต่งกายจากผา้ทอฝายผสมตะไคร้้  
 ผลของการวิจยัจากการศึกษาข้อมูล จากการสมัภาษณ์ผู้เชี่ยวชาญ และแบบสอบถาม
ความต้องการของผูบ้รโิภค แนวทางในการพฒันาลวดลายการทอผา้ฝายผสมตะไครส้ําหรบัสนิคา้้

แฟชัน่ ผูเ้ชีย่วชาญเหน็ดว้ยตรงกนัว่า ผา้ไหมผา้ทอมอืจากฝายผสมตะไครน้ัน้มลีกัษณ้ ะทีดู่ไม่เป็น
ทางการมาก ควรพฒันาไปในลกัษณะของแฟชัน่สไตลล์ําลอง (casual) กลุ่มเปาหมายจะอยูใ่นช่วง้

วยัทํางานตอนต้น ซึ่งสอดคล้องกบัผูบ้รโิภคทีต่อบแบบสอบถามส่วนใหญ่ อยู่ในช่วงอายุ 21-30 ปี 
ผูบ้รโิภคใหค้วามสนใจในผา้ทีม่ผีวิสมัผสั (texture) ทีม่คีวามไมส่มํ่าเสมอ และผา้ทีม่กีารผสมหลายๆ
ลกัษณะเขา้ด้วยกนั เช่น ผา้ที่มคีวามหนาที่ไม่เท่ากนั ผวิสมัผสัที่ต่างกนั เป็นต้น  ผูเ้ชี่ยวชาญให้
ความเหน็ว่าเน่ืองจากลกัษณะเด่นของวสัดุฝายผสมตะไคร ้มคีวามเหมาะสมทีจ่ะนําไปทาํเสือ้ผา้ทีม่ี้

ความฟูนุ่ม ใหค้วามอบอุ่น คลา้ยขนสตัว ์และคุณสมบตัน้ีิยงัสอดคลอ้งกบัลกัษณะของวสัดุในเทรนด์
สแีละวสัดุฤดหูนาวปี 2017/18 (Autumn/Winter 2017/18) ซึง่นํามาเป็นขอ้มลูประกอบในการพฒันา
รูปแบบของโครงสรา้งลายทอ ได้เป็นโครงสร้างลวดลายการทอผ้าจากฝายผสมตะไคร้จํานวน ้ 5 
ลวดลาย ใช้จํานวนตะกอ 2 ตะกอเป็นส่วนใหญ่ ซึ่งมโีครงสร้างลวดลาย สมัผสั และรูปลกัษณ์ที่
น่าสนใจและเหมาะสมในการนําไปพฒันาเป็นผา้สําหรบัสนิคา้แฟชัน่ มาสรา้งสรรค์เป็นผลติภณัฑ์
ประเภทเครื่องแต่งกาย คอืเสื้อผา้จํานวน 1 คอลเลคชัน่ จากแนวความคดิของคนเมอืงที่ต้องการ
ความผอ่นคลาย การเขา้ถงึธรรมชาต ิการใชช้วีติใหช้า้ลง และการกลบัไปสูค่วามเรยีบงา่ยตามมุมอง
ของแนวทางทฤษฎคีอนสตรคัตวิสิตท์ีเ่น้นการสรา้งองคค์วามรูด้ว้ยตนเองในการคดัสรรประสบการณ์ 
จากการใชส้ิง่ทีม่ลีองผดิถูกหรอืการทดลองอยา่งมกีระบวนการ  สื่อผา่นเสือ้ผา้แนว ready to wear 
ในลกัษณะของเสือ้ผา้ลําลองที่ดูสบายๆ มกีลิน่ไอความเป็นชนบทในรูปแบบของเสือ้ผา้คนเมอืง ดู
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เรยีบงา่ย เล่นรายละเอยีดของผวิสมัผสัและลวดลายโครงสรา้งในการทอ ประกอบดว้ยเสือ้ผา้ผูช้าย 2 
ชุด เสือ้ผา้ผูห้ญงิ 3 ชุด ซึง่เป็นผลงานทีม่าจากแนวคดิในการพฒันาโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสม้

ตะไคร ้เป็นการพฒันาในเชงิองการพึง่พาสภาพแวดลอ้มโดยการรูจ้กันําวตัถุดบิมาใชแ้ละผสมผสาน
เข้าด้วยกันเป็นผลพลอยได้ให้เกิดการต่อยอดเป็นภูมิปญญาและสร้างวัตถุดิบที่ย ัง่ยืนอย่างั

สร้างสรรค์ ซึ่งวิธีการที่เกิดขึ้นมีความสมัพนัธ์กนัจนหลอมรวมเป็นส่วนหน่ึงในชีวิตประจําวนัที่
ส่งเสริมให้เกิดการปฏิสมัพนัธ์ระหว่างการใช้วตัถุดิบที่มีตามธรรมชาติและใช้กระบวนการทาง
วทิยาศาสตรอ์ย่างสมดุล และสรา้งความหลากหลาย ทางเลอืกทดแทน ใหก้บัผลติภณัฑข์องกลุ่มผา้
ทอดว้ยเสน้ใยจากธรรมชาต ิจากการใชภู้มปิญญาของทอ้งถิน่ ใหเ้กดิการสรา้งมูลค่าเพิม่และสรา้งั

โอกาสกบักลุ่มผูบ้รโิภคยคุปจจุบนัั  
 
อภปรายผลิ  
 จากการศึกษาและวิเคราะห์ข้อมูลโดยรวมประกอบด้วย การสังเกต การสัมภาษณ์ 
แบบสอบถาม รวมถงึการทดลองและพฒันาคุณสมบตัขิองวสัดุในหอ้งปฏบิตักิาร ทาํใหเ้กดิแนวทาง
รวมถงึขัน้ตอนในการผลติทีเ่ป็นตวักําหนดลกัษณะของผา้ทอมอืจากเสน้ใยผา้ผสมตะไคร ้ตลอดจน
ความต้องการของผู้บริโภค เพื่อนํามาเป็นข้อมูลในการพิจารณาแนวทางการพฒันาโครงสร้าง
ลวดลายของผ้าให้เป็นผลิตภณัฑ์สินค้าแฟชัน่ร่วมสมยัประเภทเครื่องแต่งกาย จากปญหาของั

ผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไครท้ีพ่บโดยการทดลองและสมัภาษณ์ คอื ยงัไม่มคีวามหลากหลาย และ้

ไม่พบการนําไปทอเป็นลวดลายใดๆ รวมถงึนําไปพฒันาต่อยอดเป็นผลติภณัฑใ์นตลาด ดว้ยปญหาั

เรื่องความคงทนต่อการซกัล้างหรอืความคงทนต่อความแขง็แรงของเสน้ใยดงักล่าว ที่โครงสรา้ง
สดัสว่นทีเ่กดิจากการผสมวสัดุทาํใหผ้วิสมัผสัเดมิมคีวามกระดา้งทาํใหเ้กดิการระคายเคอืง และขาด
การนําจุดเด่นของวสัดุน้ีมาปรบัใชใ้หเ้กดิความแตกต่าง และมแีนวทางในการออกแบบทีเ่หมาะสม 
กบัเป็นความต้องการของผูบ้รโิภคในปจจุบนั ทีจ่ะเสรมิเสรมิต่อการขยายกลุ่มผูบ้รโิภคใหก้วา้งขึน้ ั

เป็นทีม่าของความคดิทีจ่ะพฒันาสิง่ทอจากเสน้ใยฝายผสมตะไครเ้พือ่ทางเลอืกใหมใ่นการสรา้งมลูค่า้

จากภูมปิญญาของท้องถิ่น ด้วยวสัดุเหลืั อทําลายทิ้ง และเป็นการสร้างองค์ความรู้ในการพฒันา
ผลติภณัฑผ์า้ทอในอนาคต 
 ผูว้จิยัไดศ้กึษาลกัษณะของเทคนิคลวดลายการทอ ทกัษะในการผลติผา้ทอมอืจากเสน้ใย
ธรรมชาต ิและขดีความสามารถของวสัดุในหลายๆ ดา้น ประกอบกบัความคดิเหน็จากแบบสอบถาม
ผูบ้รโิภคต่อผลติภณัฑ ์ซึง่ผูบ้รโิภคมคีวามคดิเหน็โดยรวมวา่รปูแบบของผลติภณัฑผ์า้น้ีไมค่อ่ยเป็นที่
รูจ้กั และพบในทอ้งตลาด และรูปแบบที่มยีงัไม่แตกต่างมากนักเน่ืองจากเป็นรูปแบบผา้ทอสพีืน้ที่
สามารถพบได้ทัว่ไป จงึสรุปประเด็นดงักล่าวขา้งต้นเป็นแนวทางในการพฒันาและออกแบบร่าง
โครงสรา้งลวดลายของผา้ฝายผ้ สมตะไครท้อมอื จํานวน 20 รปูแบบ เพื่อประกอบการพจิารณาจาก
ผูเ้ชีย่วชาญดา้นการออกแบบสิง่ทอและแฟชัน่ สรุปใหไ้ดจ้ํานวน 10 รปูแบบ จากนัน้สอบถามความ
คดิเหน็ของผูบ้รโิภค ต่อแบบร่างที่ผ่านการพจิารณาโดยผูเ้ชี่ยวชาญเพื่อสรุปใหไ้ด ้5 รูปแบบที่
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เหมาะสม เพือ่การนําไปสรา้งสรรคแ์ละผลติสนิคา้แฟชัน่เป็นคอลเลคชัน่เครือ่งแต่งกายตน้แบบ  โดย
ไดแ้นวทางการออกแบบจากแนวโน้มพฤตกิรรมผูบ้รโิภคจาก Mega Trend-Trendscope ที่
พยากรณ์การสื่อสารโอกาสทางธุรกจิสาํหรบักลุ่มคน Serene life โดยวเิคราะหพ์ฤตกิรรมจาก
แรงจูงใจ การเรยีนรู้ บุคลิกภาพและทศันคติ ตลอดจนการศึกษาแนวโน้มสจีาก Autumn/Winter 
2017/18 ทีส่นับสนุนลกัษณะของวสัดุผา้จากเสน้ใยธรรมชาตทิีไ่ดจ้ากเสน้ใยฝายผสมตะไคร ้ทีม่ี้

ลกัษณะของความนุ่ม ฟู ใหค้วามอบอุน่เสมอืนกบัขนสตัว ์และเรือ่งราวแนวคดิของการนําเสนอ  
 ผลทีไ่ดจ้ากการวจิยัเป็นรปูแบบและขัน้ตอนของการพฒันาผา้ทอฝายผสมตะไคร ้สําหรบั้

สนิคา้แฟชัน่ ซึง่ไดโ้ครงสรา้งลวดลายในการทอผา้แบบหตัถกรรมทีเ่หมาะสม จาํนวน 5 ลวดลาย ใน
การสรา้งสรรคเ์ป็นคอลเลคชัน่เครือ่งแต่งกายรว่มสมยั ทีป่ระกอบดว้ย ชุดผูช้าย 2ชุด ชุดผูห้ญงิ 3ชุด 
กระเปาตน้แบบ ๋ 1ใบ และรองเทา้ 2 คู ่
 ผูว้จิยัหวงัว่า งานวจิยัน้ีจะเป็นประโยชน์ต่อการสรา้งสรรคผ์ลติภณัฑผ์า้ทอมอืจากเสน้ใย
ฝายผสมตะไคร ้เป็นประโยชน์ต่อการนําไปประยุกต์ ใชเ้ป็นแนวทางในการต่อยอดความคดิในการ้

พฒันาสิง่ทอไทยอื่นๆ และเป็นขอ้มลูความรูใ้นการศกึษาของนกัศกึษาหรอืผูท้ีส่นใจต่อไปในอนาคต 
 
ข้อเสนอแนะทัว่ไป 
 จากผลการวจิยัในครัง้น้ีนําไปพฒันาต่อยอดต่อไปได ้ดงัน้ี  
 1. เป็นรูปแบบขัน้ตอนการดําเนินการเพื่อการพฒันาเป็นผลติภณัฑอ์ื่นๆ เช่น ผลติภณัฑ์
เครื่องแต่งกายไดอ้กีในหลากหลายรปูแบบ สนิคา้แฟชัน่อื่นๆ (fashion accessories) ผลติภณัฑส์ิง่
ทอใชใ้นบา้น (home textile) เป็นตน้  
 2. โครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไครสู้่การพฒันาสนิคา้แฟชัน่ โดยนําเสนอการนํามา้

สรา้งผลติภณัฑป์ระเภทเครือ่งแต่งกาย ทีไ่ดจ้ากผลการวจิยัทัง้ 5 ลวดลายน้ี สามารถทีจ่ะพฒันาไปสู่
รปูแบบ และสไตลอ์ื่นๆ ไดอ้กี โดยการทดลองการเพิม่เทคนิคในการทออื่น การใชว้สัดุอื่นผสม การ
ใชเ้ทคนิคออกแบบผา้แบบผสมผสาน จนไปถงึการทดลองออกแบบโครงสรา้งการทอใหม ่
 
ข้อเสนอแนะในงานวจยัครัง้ตอไปิ ่  
 ผูว้จิยัมคีวามคดิเหน็วา่การพฒันาลวดลายผา้ฝายผสมตะไครสู้ก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่ เพื่อ้

ออกแบบเป็นเครื่องแต่งกายและผลติภณัฑอ์ื่นๆ นัน้ ต้องมกีารพฒันากระบวนการลองผดิถูกอย่าง
สมํ่าเสมอ เพือ่ใหส้อดคลอ้งกบัความตอ้งการของตลาดทีม่กีารเปลีย่นแปลงอยูเ่สมอ และอาศั
การตลาดทีเ่หมาะสมมาสนบัสนุน เพือ่สง่เสรมิใหก้ลายเป็นลกัษณะสาํเรจ็รปูหรอืเป็นตน้ทุนความคดิ
สร้างสรรค์ ที่สามารถนําไปประยุกต์ต่อยอดนโยบายเศรษฐกิจสร้างสรรค์ประเทศไทย4.0ของ
ภาครฐับาล เพื่อสะทอ้นใหเ้หน็ถงึความสําคญัของแก่นแทภู้มปิญญาทีม่คีุณค่าทางจติใจ และสรา้งั

การยอมรบัทีซ่มึซบัสูจ่ติใตส้าํนึกอยา่งอ่อนโยนและยัง่ยนื ตลอดจนเป็นการเตรยีมพรอ้มและปรบัตวั
สูค่วามหลากหลายทางบรบิทในวฒันธรรมของสงัคมในยคุโลกาภวิฒัน์ 
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ภาคผนวก ก 
 

เอกสารขอความอนุเคราะหเ์พ่ือการทาํวจยัิ  
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ภาคผนวก ข 
 

แบบสมัภาษณ์ 
      1. แบบสมัภาษณ์กลุ่มทอผา้ 
      2. แบบสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญ 
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แบบสมัภาษณ์ ชดุท่ี 1 
แบบสมัภาษณ์เพือ่ประกอบการทาํปรญิญานิพนธ ์

เรือ่ง 
การศกึษาและพฒันาลวดลายผา้ฝายผสมตะไครเ้พือ่นําไปสูก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่้  

(STUDY AND DEVELOPMENT OF COTTON-CITRONELLA WEAVING FABRIC PATTERN 
IN ORDER  TO MODERNIZE FASHION MERCHANDISES.) 

 
 วตัถปุระสงค ์เพื่อศกึษาประวตัคิวามเป็นมา ลกัษณะของผลติภณัฑ ์และกระบวนการใน
การสรา้งผลติภณัฑ ์ของกลุ่มทอผา้ 
 ตอนที ่1 ขอ้มลูทัว่ไปของผูใ้หส้มัภาษณ์ 
 ตอนที ่2 ประวตัคิวามเป็นมาของกลุ่ม 
 ตอนที ่3 ขอ้มลูผลติภณัฑข์องกลุ่ม 
 ตอนที ่4 ขอ้เสนอแนะ 
 
ตอนท่ี 1 ขอ้มลูทัว่ไปผูใ้หส้มัภาษณ์ 
 ชื่อ-นามสกุล            
 ตําแหน่ง            
 หน่วยงาน           
               
 การศกึษา           
              
               
 ทีอ่ยู ่            
              
               
 โทร.             
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ตอนท่ี 2 ประวตัคิวามเป็นมาของกลุ่ม 

 ความเป็นมาของกลุ่ม         
              
              
              
               
 ลกัษณะเจา้ของหรอืผูถ่้ายทอดภมูปิญญาั       
              
              
               
 การประกอบอาชพีหลกัและอาชพีรอง       
              
              
              
              
     
 ความคาดหวงัของเจา้ของหรอืผูถ่้ายทอดภมูปิญญาั      
              
              
              
               
 
ตอนท่ี 3 ขอ้มลูผลติภณัฑข์องกลุ่ม 
 ชื่อผลติภณัฑ ์          
            
 ลกัษณะของผลติภณัฑ ์        
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 ความสาํคญัและความเป็นมาของผลติภณัฑ ์      
              
              
              
    
               
               
 ราคาขายของผลติภณัฑ ์         
 ขัน้ตอนในการผลติ         
              
              
               
               
               
 วตัถุดบิทีใ่ชใ้นการผลติ         
              
               
               
 ความสามารถในการผลติ        
              
              
               
 ลกัษณะของลกูคา้และการจาํหน่าย       
              
              
               

คูแ่ขง่ทางการคา้          
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ตอนท่ี 4 ขอ้เสนอแนะ 

 ขอ้เสนอแนะในแนวทางการพฒันาโครงสรา้งลวดลายการทอผา้ฝายผสมตะไคร้้   
              
              
              
              
               
 
 
         ลงชื่อ    ผูใ้หส้มัภาษณ์ 
         ลงชื่อ    ผูส้มัภาษณ์ 
         วนัที ่       
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แบบสมัภาษณ์ 

ชดุท่ี 2 
แบบสมัภาษณ์เพือ่ประกอบการทาํปรญิญานิพนธ ์ 

เรือ่ง 
โครงการศกึษาและพฒันาลวดลายผา้ฝายผสมตะไครเ้พือ่นําไปสูก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่้  

(STUDY AND DEVELOPMENT OF COTTON-CITRONELLA WEAVING FABRIC PATTERN 
IN ORDER  TO MODERNIZE FASHION MERCHANDISES.) 

 
 วตัถปุระสงค์ เพื่อศึกษาความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญด้านสิ่งทอและแฟชัน่ ซึ่งมีต่อ
ผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไครป้ระกอบดว้ย้  
 ตอนที ่1 ขอ้มลูผูใ้หส้มัภาษณ์ 
 ตอนที ่2 ความคดิเหน็ต่อผา้ฝายผสมตะไคร้้  
 ตอนที ่3 ขอ้เสนอแนะ 
 
ตอนท่ี 1 ขอ้มลูผูใ้หส้มัภาษณ์ 
 ชื่อ-นามสกุล            
 ตําแหน่ง            
 หน่วยงาน            
 การศกึษา           
              
              
               
 ทา่นรูจ้กั / เคยไดย้นิเรือ่งของผา้ฝายผสมตะไครม้าก่อน้ หรอืไม ่จากแหล่งใด 
              
              
              
               



 117 

ทาํความรู้จกัเก่ียวกบัผา้ฝ้ายผสมตะไคร้ 
 

ตารางเปรยีบเทยีบเสน้ใยตะไครก้บัเสน้ใยธรรมชาตอิื่นๆ  
 

เสน้ใยไหม เสน้ใยผกัตบ เสน้ใยกญัชง เสน้ใยตะไคร ้
กรณศีกึษาเสน้ใย 

Silk Fiber Hyacinth Fiber Hemp Fiber Citronella Fiber 
 เสน้ใยธรรมชาตจิากสตัว ์ เสน้ใยธรรมชาตจิากพชื เสน้ใยธรรมชาตจิากพชื เสน้ใยธรรมชาตจิากพชื 

สว่นทีใ่ช ้ รงั,เปลอืก 
(เกดิจากการเลีย้ง) 

ลาํตน้ ตดัแต่งใบออก 
(จากพชืตามธรรมชาต)ิ 

ลาํตน้ 
(จากการปลกู,ขึน้ตาม
ธรรมชาต)ิ 

ใบ 
(จากการปลกูและเหลอืทิง้) 

ภาพขยาย 

 

ลกัษณะ
กายภาพ 
ภายนอก 

เสน้ใยแบบสัน้ 
(short staple fiber) 
ความยาว 2-46 เซนตเิมตร 
เสน้ผา่ศนูยก์ลาง 11-12 
μm 
(ไมโครเมตร) 

เสน้ใยแบบยาว 
(long staple fiber) 
ความยาว 30-50 เซนตเิมตร 
เสน้ผา่ศนูยก์ลาง 50 μm 

มเีสน้ใยทัง้ลกัษณะยาวและ
สัน้ 
(mixs staple fiber) 
ความยาว 22-30.2 
เซนตเิมตร 
เสน้ใยเดีย่วยาว 2-90 
มลิลเิมตร 
เสน้ผา่ศนูยก์ลาง - μm 

มเีสน้ใยทัง้ลกัษณะยาวและ
สัน้ 
(mixs staple fiber) 
ความยาว 3 -50 เซนตเิมตร 
เสน้ผา่ศนูยก์ลาง - μm 

ส ี เหลอืง น้ําตาลอ่อน น้ําตาลเขม้ เหลอืง น้ําตาล เทา ครมี เหลอืง น้ําตาล 

ประเภท
เสน้ใย 

ขอ้มลูเสน้
ใย 

ความเหนียวแน่น 4.5  g/d 
ความหนาแน่น(ขณะเปียก) 
1,230-1,400g/ลกูบาศกเ์มตร 
ความแขง็แรง 4.8+(จกิะปาส
คา) 
การยดืตวักอ่นขาด 35 (%)  
หดได ้92% 

คอ่นขา้งสาก 
ความละเอยีด    -   (ดเีนียร)์ 
ความแขง็แรงต่อแรงดงึขาด 
251.84 (กรมัแรงต่อดเีนียร)์ 
การยดืตวักอ่นขาด10.83 (%) 

นุ่ม / กระดา้ง 
ความเหนียว 25.5 cN/tex 
ความหนาแน่น    1.47    
ความแขง็แรงต่อแรงดงึขาด  
368-800 (กรมัแรงต่อดเีนียร)์  
การยดืตวักอ่นขาด1.6 (%) 

นุ่ม / กระดา้ง  
(ยงัไมม่ขีอ้มลูเพิม่เตมิ) 

 การปน่ั
เสน้ดา้ย 

มคีวามละเอยีดของเสน้สงู 
เสน้เนื้อเดยีว มรีพูรนุ 

มลีเูมนขนาดใหญ่ 
เสน้ใยจะมรีพูรนุสงู 

มลีเูมนไดห้ลายขนาด 
เสน้ใยมรีพูรนุเลก็น้อย 

มลีเูมนไดห้ลายขนาด 
เสน้ใยมรีพูรนุเลก็น้อย 

เรยีงตวัเป็นระเบยีบดมีาก สลบัซบัซอ้น เรยีงตวักนั สลบัซบัซอ้น 

การแยก
สกดัเสน้

ใย 

พืน้ผวิเสน้
ใย 
และ

โครงสรา้ง
เคม ี     

จุดเดน่ 
 

มนัวาวและเหนียวมาก ยอ้ม
ตดิสงีา่ย น้ําหนกัเบา สวมใสส่บาย 

ยดืหยุน่และคงทน  เนื้อผา้ดมูี
น้ําหนกั  มนัวาวเลก็น้อยตอ
รดี 

เหนียวและทนทาน  เสน้ใย
สามารถยับ้ยัง้เชือ้แบคทเีรยี
ได ้คุณสมบั

ต ิ จุดดอ้ย 
 

ซกัรดียาก ยบังา่ย  
ไมท่นแดด การดแูลรกัษายาก 

เสย้ใยแขง็และกระดา้ง     
ดแูลรกัษางา่ย ยบังา่ย ดแูลรกัษางา่ย มคีวามกระดา้ง ดแูลรกัษา

งา่ย 
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ความ 
สามารถ
ปองกนัยวูี้  

ปกปองรงัสยีวูไีดด้ี้  ปกปองรงัสยีวูไีด้้  ปกปองรงัสยีวูไีดด้ี้  ปกปองรงัสยีวูไีดด้ ี้  
อื่นๆ  

ราคา ตน้ทนุสงู  ราคาสงู ตน้ทนุตํ่า ราคาปานกลาง-สงู ตน้ทนุสงู ราคาสงู ตน้ทนุตํ่า ราคาปานกลาง-สงู  

 
 ตะไคร้ ใหเ้ส้นใยชนิดสัน้ มเีน้ือฟู หนานุ่ม เมื่อผสมฝายเสน้ใยที่ปน ้ ั ่ (แบบการปนฝายั ่ ้ ) 
เมื่อนํามาทอผา้จะมปีุมปมใหผ้วิสมัผสัทีน่่าสนใจ สามารถดดูซบัเหงือ่และระบายอากาศไดเ้ป็นอยา่ง่

ดนีอกจากน้ี ทาํการซกัรดีและดแูลรกัษาไดง้า่ย 
 

      
 
 

 

 

 

 

 

 

ลกัษณะเสน้ฝายผสมตะไครป้นมอื้ ั ่  ลกัษณะผา้ทอจากฝายผสมตะไคร้้  
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ตอนท่ี 2 ความคดิเหน็ต่อผา้ตะไครผ้สมฝาย้  
 ทา่นมคีวามคดิเหน็วา่ผวิสมัผสัของเน้ือผา้ฝายผสมตะไครเ้ป็นอยา่งไร้    
              
              
               
               
 ทา่นคดิวา่ผา้ฝายผสมตะไครน้ัน้ควรนําไปทาํเป็นผลติภณัฑช์นิดใด้    
              
              
               
               
 ท่านคิดว่าผ้าฝายผสมตะไคร้นัน้ควรพฒันาไปในรูปแบบลกัษณะใด สําหรบัเป็นสนิค้า้

แฟชัน่กาย (เสือ้ผา้,กระเปา๋ ,รองเทา้)        
              
              
               
               
 ท่านคดิว่ารปูลกัษณ์ และลกัษณะของผา้ฝายผสมตะไครน้ัน้เหมาะสมต่อการนําไปทําเป็น้

เสือ้ผา้ผูช้ายหรอืไม ่อยา่งไร         
              
              
               
               
 ทา่นคดิวา่รปูแบบ (Style) ใดทีน่่าจะเหมาะสมกบัการใชผ้า้ฝายผสมตะไคร้้   
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ตอนท่ี 3 ขอ้เสนอแนะ 
 ขอ้เสนอแนะในการออกแบบโครงสรา้งลวดลายการทอผา้ฝายผสมตะไคร้้    
              
              
               
 ขอ้เสนอแนะอื่นๆ เพิม่เตมิ         
              
              
              
               
 
 
         ลงชื่อ    ผูใ้หส้มัภาษณ์ 
         ลงชื่อ    ผูส้มัภาษณ์ 
         วนัที ่       
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ภาคผนวก ค 
 

แบบสอบถาม  
     1. แบบสอบถามความตอ้งการของผูบ้รโิภค 
          2. แบบสอบถามความคดิเหน็ของผูเ้ชีย่วชาญต่อแบบรา่ง 

 3. แบบสอบถามความคดิเหน็ของผูบ้รโิภคต่อแบบรา่ง
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แบบสอบถามผูบ้ริโภค ชดุท่ี 1 
แบบสอบถามน้ีจดัขึน้เพือ่ประกอบการทาํปรญิญานิพนธ ์เรือ่งการศกึษาและพฒันาลวดลายผา้ฝาย้

ผสมตะไครเ้พือ่นําไปสูก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่ 
(STUDY AND DEVELOPMENT OF COTTON-CITRONELLA WEAVING FABRIC PATTERN 

IN ORDER  TO MODERNIZE FASHION MERCHANDISES.) 
 
 โดย นางสาวอโณทยั สงิหค์าํ สาขานวตักรรมการออกแบบ มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ 
ผูว้จิยัหวงัเป็นอยา่งยิง่วา่จะไดร้บัความอนุเคราะหจ์ากทา่นในการทาํแบบสอบถามและขอบคุณมา ณ 
โอกาสน้ี 
 
วตัถปุระสงค ์ 
 เพือ่ศกึษาในเรือ่งความคดิเหน็ / ความตอ้งการในรปูแบบของผลติภณัฑผ์า้ฝายผส้ มตะไคร้
เพือ่นําไปสูก่ารพฒันาสนิคา้แฟชัน่ แบบสอบถามแบ่งออกเป็น 4 ตอน ไดแ้ก่ 
 ตอนที ่1 ขอ้มลูทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 
 ตอนที่ 2 ความพงึพอใจ ของผูบ้รโิภค ต่อรูปแบบผลติภณัฑ์ผา้ฝายผสมตะไคร ้สําหรบั้

สนิคา้แฟชัน่ 
 ตอนที ่3 สอบถามพฤตกิรรมการซือ้และปจจยัทีส่่งผลต่อกั ารเลอืกซื้อผลติภณัฑฝ์ายผสม้

ตะไคร ้สาํหรบัสนิคา้แฟชัน่ 
 ตอนที ่4 ความคดิเหน็และขอ้เสนอแนะ 
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ทาํความรู้จกัเก่ียวกบัตะไคร้  
 

ตารางเปรยีบเทยีบเสน้ใยตะไครก้บัเสน้ใยธรรมชาตอิื่นๆ  
 

เสน้ใยไหม เสน้ใยผกัตบ เสน้ใยกญัชง เสน้ใยตะไคร ้
กรณศีกึษาเสน้ใย 

Silk Fiber Hyacinth Fiber Hemp Fiber Citronella Fiber 
 เสน้ใยธรรมชาตจิากสตัว ์ เสน้ใยธรรมชาตจิากพชื เสน้ใยธรรมชาตจิากพชื เสน้ใยธรรมชาตจิากพชื 

สว่นทีใ่ช ้ รงั,เปลอืก 
(เกดิจากการเลีย้ง) 

ลาํตน้ ตดัแต่งใบออก 
(จากพชืตามธรรมชาต)ิ 

ลาํตน้ 
(จากการปลกู,ขึน้ตาม
ธรรมชาต)ิ 

ใบ 
(จากการปลกูและเหลอืทิง้) 

ภาพขยาย 

 

ลกัษณะ
กายภาพ 
ภายนอก 

เสน้ใยแบบสัน้ 
(short staple fiber) 
ความยาว 2-46 เซนตเิมตร 
เสน้ผา่ศนูยก์ลาง 11-12 
μm 
(ไมโครเมตร) 

เสน้ใยแบบยาว 
(long staple fiber) 
ความยาว 30-50 เซนตเิมตร 
เสน้ผา่ศนูยก์ลาง 50 μm 

มเีสน้ใยทัง้ลกัษณะยาวและ
สัน้ 
(mixs staple fiber) 
ความยาว 22-30.2 
เซนตเิมตร 
เสน้ใยเดีย่วยาว 2-90 
มลิลเิมตร 
เสน้ผา่ศนูยก์ลาง - μm 

มเีสน้ใยทัง้ลกัษณะยาวและ
สัน้ 
(mixs staple fiber) 
ความยาว 3 -50 เซนตเิมตร 
เสน้ผา่ศนูยก์ลาง - μm 

ส ี เหลอืง น้ําตาลอ่อน น้ําตาลเขม้ เหลอืง น้ําตาล เทา ครมี เหลอืง น้ําตาล 

ประเภท
เสน้ใย 

ขอ้มลูเสน้
ใย 

ความเหนียวแน่น 4.5  g/d 
ความหนาแน่น(ขณะเปียก) 
1,230-1,400g/ลกูบาศกเ์มตร 
ความแขง็แรง 4.8+(จกิะปาส
คา) 
การยดืตวักอ่นขาด 35 (%)  
หดได ้92% 

คอ่นขา้งสาก 
ความละเอยีด    -   (ดเีนียร)์ 
ความแขง็แรงต่อแรงดงึขาด 
251.84 (กรมัแรงต่อดเีนียร)์ 
การยดืตวักอ่นขาด10.83 (%) 

นุ่ม / กระดา้ง 
ความเหนียว 25.5 cN/tex 
ความหนาแน่น    1.47    
ความแขง็แรงต่อแรงดงึขาด  
368-800 (กรมัแรงต่อดเีนียร)์  
การยดืตวักอ่นขาด1.6 (%) 

นุ่ม / กระดา้ง  
(ยงัไมม่ขีอ้มลูเพิม่เตมิ) 

 การปน่ั
เสน้ดา้ย 

มคีวามละเอยีดของเสน้สงู 
เสน้เนื้อเดยีว มรีพูรนุ 

มลีเูมนขนาดใหญ่ 
เสน้ใยจะมรีพูรนุสงู 

มลีเูมนไดห้ลายขนาด 
เสน้ใยมรีพูรนุเลก็น้อย 

มลีเูมนไดห้ลายขนาด 
เสน้ใยมรีพูรนุเลก็น้อย 

เรยีงตวัเป็นระเบยีบดมีาก สลบัซบัซอ้น เรยีงตวักนั สลบัซบัซอ้น 

การแยก
สกดัเสน้

ใย 

พืน้ผวิเสน้
ใย 
และ

โครงสรา้ง
เคม ี     

จุดเดน่ 
 

มนัวาวและเหนียวมาก ยอ้ม
ตดิสงีา่ย น้ําหนกัเบา สวมใสส่บาย 

ยดืหยุน่และคงทน  เนื้อผา้ดมูี
น้ําหนกั  มนัวาวเลก็น้อยตอ
รดี 

เหนียวและทนทาน  เสน้ใย
สามารถยับ้ยัง้เชือ้แบคทเีรยี
ได ้คุณสมบั

ต ิ จุดดอ้ย 
 

ซกัรดียาก ยบังา่ย  
ไมท่นแดด การดแูลรกัษายาก 

เสย้ใยแขง็และกระดา้ง     
ดแูลรกัษางา่ย ยบังา่ย ดแูลรกัษางา่ย มคีวามกระดา้ง ดแูลรกัษา

งา่ย 
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ความ 
สามารถ
ปองกนัยวูี้  

ปกปองรงัสยีวูไีดด้ี้  ปกปองรงัสยีวูไีด้้  ปกปองรงัสยีวูไีดด้ี้  ปกปองรงัสยีวูไีดด้ ี้  
อื่นๆ  

ราคา ตน้ทนุสงู  ราคาสงู ตน้ทนุตํ่า ราคาปานกลาง-สงู ตน้ทนุสงู ราคาสงู ตน้ทนุตํ่า ราคาปานกลาง-สงู  

 
   
 ตะไคร้ ใหเ้ส้นใยชนิดสัน้ มเีน้ือฟู หนานุ่ม เมื่อผสมฝายเสน้ใยที่ปน ้ ั ่ (แบบการปนฝายั ่ ้ ) 
เมื่อนํามาทอผา้จะมปีุมปมใหผ้วิสมัผสัทีน่่าสนใจ สามารถดดูซบัเหงือ่และระบายอากาศไดเ้ป็นอยา่ง่

ดนีอกจากน้ี ทาํการซกัรดีและดแูลรกัษาไดง้า่ย 
 

      
     
 
 
 

ลกัษณะเสน้ฝายผสมตะไครป้นมอื้ ั ่  ลกัษณะผา้ทอฝายผสมตะไคร้้  
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ตอนท่ี 1 ขอ้มลูทัว่ไป 
 กรณุาทาํเครือ่งหมาย  ในชอ่ง  
 1.  เพศ 
   ชาย       หญงิ 
 2.  อาย ุ
   ตํ่ากวา่ 20 ปี    21-30 ปี    
   31-40 ปี     41-50 ปี     
   51-60 ปี     มากกวา่ 60 ปีขึน้ไป 
 3.  สถานภาพ 
   โสด      สมรส    
   หยา่ / มา่ย 
 4.  อาชพี 
   นกัเรยีน / นกัศกึษา   พนกังานบรษิทัเอกชน 
   ขา้ราชการ / รฐัวสิาหกจิ   ธุรกจิสว่นตวั 
   เกษตรกร     รบัจา้งทัว่ไป 
   อื่นๆ โปรดระบุ       
 5.  การศกึษา 
   ประถมศกึษา     มธัยมศกึษาตอนตน้   
   มธัยมศกึษาตอนปลาย / ปวช.   อนุปรญิญา / ปวส. 
   ปรญิญาตร ี     ปรญิญาโท 
   ปรญิญาเอก 
 6.  รายไดเ้ฉลีย่ต่อเดอืน 
   น้อยกวา่ 5,000 บาท   5,000-10,000 บาท 
   10,001-20,000 บาท   20,001-30,000 บาท 
   30,001-40,000 บาท   40,001-50,000 บาท 
   มากกวา่ 50,000 บาท 
 7.  ระดบัราคาผา้ทอหตัถกรรมทีท่า่นซือ้ 
   ตํ่ากวา่ 1,000 บาท    1,000-3,000 บาท 
   3,000-5,000 บาท    มากกวา่ 5,000 บาทขึน้ไป 
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ตอนท่ี 2 ความพงึพอใจ ของผูบ้รโิภค ต่อรปูแบบผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร ้้  
 กรณุาทาํเครือ่งหมาย  ลงในชอ่งคะแนนทีท่า่นคดิวา่เหมาะสมทีส่ดุ โดยมเีกณฑก์าร
ประเมนิแบ่งเป็น 5 ระดบั ดงัน้ี 
  5  หมายถงึ  ระดบัความพงึพอใจมากทีส่ดุ 
  4  หมายถงึ  ระดบัความพงึพอใจมาก 
  3  หมายถงึ  ระดบัความพงึพอใจปานกลาง 
  2  หมายถงึ  ระดบัความพงึพอใจน้อย 
  1  หมายถงึ  ระดบัความพงึพอใจน้อยทีส่ดุ 
 
 รปูแบบท่ี 1 ผา้ฝายผสมตะไครท้อมอืเ้ กบ็ขดิ สลบัสองส ี

 
 

ระดบัความพงึพอใจ ผา้ทอฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

1) รปูแบบ      
2) ลวดลาย      
3) สสีนั      
4) ลกัษณะของเสน้ใย       
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 รปูแบบท่ี 2  ผา้ฝายผสมตะไครท้อมอืลายขดัดงึเสน้ผสมตวัหนอนขีต้ะไคร้้  

 
 

ระดบัความพงึพอใจ ผา้ทอฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

1) รปูแบบ      
2) ลวดลาย      
3) สสีนั      
4) ลกัษณะของเสน้ใย       

  
 รปูแบบท่ี 3 ผา้ฝายผสมตะไครท้อมอืลายถกัสปัปะรด้  

 
 

ระดบัความพงึพอใจ  

ผา้ทอฝายผสมตะไคร้้  5 4 3 2 1 

1) รปูแบบ      
2) ลวดลาย      
3) สสีนั      
4) ลกัษณะของเสน้ใย       
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ตอนท่ี 3 สอบถามพฤตกิรรมการซือ้และปจจยัทีส่ง่ผลต่อการเลอืกซือ้ผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร้ั ้  
 กรณุาทาํเครือ่งหมาย  ลงในชอ่งคะแนนทีท่า่นคดิวา่เหมาะสมทีส่ดุ โดยมเีกณฑก์าร
ประเมนิแบ่งเป็น 5 ระดบั ดงัน้ี 
  5 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มากทีส่ดุ 
  4 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มาก 
  3 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็ปานกลาง 
  2 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อย 
  1 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อยทีส่ดุ 
 

ระดบัความคดิเหน็ พฤตกิรรมการซือ้และปจจยัทีส่ง่ผลต่อการเลอืกซือ้ั  
ผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร้้  5 4 3 2 1 

1) ผลติภณัฑม์กีารออกแบบทีส่วยงามน่าสนใจ      
2) สนิคา้มคีุณภาพสไีมต่ก      
3) สนิคา้มรีปูแบบใหเ้ลอืกหลากหลายและมปีระโยชน์ใชส้อย
มากขึน้ 

     

4) มกีารทอผสมเสน้ใย / วสัดุอื่นๆ เพือ่ความแปลกใหม ่      
5) มกีารยอ้มสธีรรมชาต ิ100%      
6) มกีารยอ้มสเีคมทีีไ่ดม้าตรฐาน      
7) สามารถ Mix and Match กบัเสือ้ผา้อื่นๆ ได ้      
8) ผลติภณัฑม์คีวามเป็นมา มเีรือ่งราว (Story)       
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ตอนท่ี 4 ความคดิเหน็และขอ้เสนอแนะ 
 1.  ปจจยัทีม่ผีลต่อการซือ้ผา้ฝายผสมตะไครข้องทา่น ั ้ (สามารถตอบไดม้ากกวา่ 1 ขอ้) 
   ความสวยงาม    ประโยชน์ใชส้อย 
   ผวิสมัผสัของเน้ือผา้   ความทนทาน 
   วธิกีารผลติ    ราคา 
   อื่นๆ โปรดระบุ       
 2.  หากมกีารพฒันารปูแบบของผลติภณัฑฝ์ายผสมตะไคร ้เครือ่งแต่งกายจากผา้ฝายผสม้ ้

ตะไคร ้รปูแบบใดทีท่า่นตอ้งการ 
   เสือ้ผา้      รองเทา้     
   กระเปา๋       อื่นๆ โปรดระบุ   
 3.  ทา่นคดิวา่ทา่นจะใชส้นิคา้ผา้ฝายผสมตะไครโ้อกาส หรอื ลกัษณะใด้  
   ใสไ่ปทาํงาน    ออกงาน  
   ทอ่งเทีย่ว      เดนิหา้ง 
   อื่นๆ โปรดระบุ       
 4.  ทา่นมคีวามคดิเหน็วา่ฝายผสมตะไครเ้ป็นในรปูแบบ ้ (สไตล)์ ใดมากทีส่ดุ 
   ผา้ทีม่คีวามฟู หนา เหมาะกบัอากาศเยน็ 
   ผา้ทีม่คีวามเบา พลิว้ไหว 
   ผสมหลายลกัษณะในผนืเดยีวกนั 
   อื่นๆ โปรดระบุ       

 

 
รปูภาพประกอบการตอบแบบสอบถามตอนที ่4 ขอ้ที ่4 
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 5.  ทา่นมคีวามเหน็อยา่งไรกบัผลติภณัฑผ์า้ฝายผสมตะไคร้้  
              
              
              
              
               
 6.  ความคดิเหน็และขอ้เสนอแนะอื่นๆ  
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แบบสอบถามผูเ้ช่ียวชาญ 
 แบบสอบถาม  ความเหมาะสมดา้นการออกแบบของผูเ้ชี่ยวชาญดา้นการออกแบบ  ต่อ
แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร ้สาํหรบัสนิคา้แฟชัน่้  
 
คาํช้ีแจง แบบสอบถามน้ีเป็นแบบสอบถามความเหมาะสม และความคดิเหน็ดา้นการออกแบบ ของ 
 ผูเ้ชีย่วชาญดา้นการออกแบบ ทีม่ต่ีอแบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร ้สาํหรบั้  
 สนิคา้แฟชัน่ 
   
 ตอนท่ี 1 ความคดิเหน็ทีม่ต่ีอแบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร ้สาํหรบัสนิคา้้

แฟชัน่  
 กรุณาทําเครื่องหมาย  ลงในช่องคะแนนที่ท่านคดิว่าเหมาะสมที่สุด โดยมเีกณฑ์การ
ประมาณคา่แบ่งเป็น 5 ระดบั ดงัน้ี 
  5  หมายถงึ  ระดบัความเหมาะสมมากทีส่ดุ 
  4  หมายถงึ  ระดบัความเหมาะสมมาก 
  3  หมายถงึ  ระดบัความเหมาะสมปานกลาง 
  2  หมายถงึ  ระดบัความเหมาะสมน้อย 
  1  หมายถงึ  ระดบัความเหมาะสมน้อยทีส่ดุ 
  
 ตอนท่ี 2  คาํถามปลายเปิดแสดงความคดิเหน็และขอ้เสนอแนะ 
 
แบบรางท่ี ่ 1 
- ผา้ทอลายขดั 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไครใ้ชเ้สน้พุง่เลก็้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่1 (SKD 1) เสน้พุง่ขนาดเลก็      
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แบบรางท่ี ่ 2 

- ผา้ทอลายขดั 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย ใชเ้สน้พุง่กลาง้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่2 (SKD 2)      
 

 
 

แบบรางท่ี ่ 3 

- ผา้ทอลายขดั 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย ใชเ้สน้พุง่เลก็้ -กลาง-ใหญ่ 

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่3 (SKD 3)      
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แบบรางท่ี ่ 4 

- ผา้ทอลายขดั 2 ตะกอ ใชเ้สน้พุง่เสน้เลก็ทอสลบัเสน้ใหญ่เลก็ขดัดงึเสน้ผสมตวัหนอนขีต้ะไคร ้
- เสน้ยนืฝา้ ย เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบร่างแบบที ่4 (SKD 4)ใชเ้สน้พุง่ ฝายผสมตะไคร้้

ปนมอืเสน้ใหญ่ ทอสลบักบัตวัหนอนขีต้ะไครส้ลบัเสน้ั ่

ฝายเลก็ สุม่เป็นชว่ง้ ๆ  

     

 

 
 

แบบรางท่ี ่ 5 

- ผา้ทอ 3 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไครเ้สน้เลก็ กบัเสน้ฝายเลก็ขดใหญ่ทอสลบัสี้ ้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบร่างแบบที ่5 (SKD 5) เสน้พุ่งขนาดเลก็สลบัเสน้
ใหญ่ 
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แบบรางท่ี ่ 6 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝายเสน้พุ่้ งฝายผสมตะไคร้้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่6 (SKD 6) เสน้พุง่ขนาดเลก็สลบัใหญ่
ถกัสปัปะรด 

     

 

 
 

แบบรางท่ี ่ 7 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไครใ้ชเ้สน้พุง่เลก็มดัหมีท่อ้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่7 (SKD 7) เสน้พุง่ขนาดเลก็      
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แบบรางท่ี ่ 8 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไครใ้ชเ้สน้พุง่เลก็มดัหมีท่อ้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่8 (SKD 8) เสน้พุง่ขนาดเลก็      
  

 
 
 

แบบรางท่ี ่ 9 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไครใ้ชเ้สน้พุง่เลก็มดัหมีท่อ้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่9 (SKD 9) เสน้พุง่ขนาดเลก็      
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แบบรางท่ี ่ 10 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไครใ้ชเ้สน้พุง่เลก็มดัหมีท่อ้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่10 (SKD 10) เสน้พุง่ขนาดเลก็      
 

 
   
 
 

แบบรางท่ี ่ 11 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไครใ้ชเ้สน้พุง่เลก็มดัหมีท่อ้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่11 (SKD 11)เสน้พุง่ขนาดเลก็      
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แบบรางท่ี ่ 12 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝ้ ้ายผสมตะไคร ้

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่12.1 (SKD 12.1) เสน้พุง่ขนาดใหญ่      
 

 
 
 
 

แบบรางท่ี ่ 13 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืใชฝ้าย เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่13 (SKD 13) เสน้พุง่ขนาดเลก็-ใหญ่เกบ็ขดิ      
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แบบรางท่ี ่ 14 

- ผา้ทอ 4 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่14 (SKD 14) เสน้พุง่ขนาดเลก็-ใหญ่เกบ็ขดิ      
 

 
   
 
 

แบบรางท่ี ่ 15 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่15 (SKD 15) เสน้พุง่ขนาดใหญ่ผสมขีต้ะไคร ้      
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แบบรางท่ี ่ 16 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่16 (SKD 16) เสน้พุง่ขนาดเลก็ผสมตวัหนอนขี้
ตะไคร ้

     

 

 
 

 
 

แบบรางท่ี ่ 17 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะ้ ้ ไคร ้

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบร่างแบบที่ 17 (SKD 17) ใชเ้สน้พุ่งเลก็-ใหญ่ แทรกตวั
หนอน 
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แบบรางท่ี ่ 18 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่18 (SKD 18) ใชเ้สน้พุง่เลก็ –ใหญ่ สลบัส ี
สลบัแทรกตวัหนอน 

     

 

 
 
 
 

แบบรางท่ี ่ 19 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่19 (SKD 19) ใชเ้สน้พุง่เลก็ –ใหญ่ สลบัส ี      
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แบบรางท่ี ่ 20 

- ผา้ทอ 4 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบร่างแบบที ่20. (SKD 20) ใชเ้สน้พุง่เลก็ –ใหญ่ สลบัส ีถกั
สลบัเสน้ยนื 

     

 

 
 
 

ตอนท่ี 2  คาํถามปลายเปิดแสดงความคดิเหน็และขอ้เสนอแนะ 
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แบบสอบถามผูบ้รโภค ชดุท่ี ิ 2 
 แบบสอบถาม  ความเหมาะสมด้านการออกแบบของผู้บรโิภค  ต่อแบบร่างโครงสร้าง
ลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร ้สาํหรบัเครือ่งแต่งกาย้  
 
คาํช้ีแจง แบบสอบถามน้ีเป็นแบบสอบถามความพงึพอใจของผูบ้รโิภค  ทีม่ต่ีอแบบรา่งโครงสรา้ง 
 ลวดลายผา้ฝายผสมตะไครส้าํหรบัเครือ่งแต่งกาย้  
   
 ตอนท่ี 1 ความคดิเหน็ทีม่ต่ีอแบบร่างร่างโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไ้ คร ้สาํหรบั
เครือ่งแต่งกาย 
 กรุณาทําเครื่องหมาย  ลงในช่องคะแนนที่ท่านคดิว่าเหมาะสมที่สุด โดยมเีกณฑ์การ
ประมาณคา่แบ่งเป็น 5 ระดบั ดงัน้ี 
  5  หมายถงึ  ระดบัความเหมาะสมมากทีส่ดุ 
  4  หมายถงึ  ระดบัความเหมาะสมมาก 
  3  หมายถงึ  ระดบัความเหมาะสมปานกลาง 
  2  หมายถงึ  ระดบัความเหมาะสมน้อย 
  1  หมายถงึ  ระดบัความเหมาะสมน้อยทีส่ดุ 
 
 ตอนท่ี 2  คาํถามปลายเปิดแสดงความคดิเหน็และขอ้เสนอแนะ 
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แบบรางท่ี ่ 4 

- ผา้ทอลายขดั 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่4 (SKD 4) ใชเ้สน้พุง่ ฝายผสมตะไคร้้

ปนมอืเสน้ใหญ่ ทอสลบักบัตวัหนอนขีต้ะไครส้ลบัเสน้ั ่

ฝายเลก็ สุม่เป็นชว่ง้ ๆ  

     

 

 
 

 
 

แบบรางท่ี ่ 5 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบร่างแบบที ่5 (SKD 5) ใชเ้สน้พุ่งเลก็ กบัเสน้ฝาย้

เลก็ขดใหญ่ทอสลบัส ี
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แบบรางท่ี ่ 8 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝายเสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่8 (SKD 8) ใชเ้สน้พุง่เลก็มดัหมีท่อ      
 

 
 

 
 

แบบรางท่ี ่ 12 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝายเสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่12 (SKD 12) ใชเ้สน้พุง่ใหญ่ สลบัส ี      
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แบบร่างท่ี 13 

- ผา้ทอ 3 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบร่างแบบที่ 13 (SKD 13) ใช้เสน้พุ่งเลก็- ใหญ่ 
เกบ็ขดิ 

     

 

 
 

 

 

แบบรางท่ี ่ 14 
- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่้ ฝายผสมตะไคร้้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบร่างแบบที ่14 (SKD 14) ใชเ้สน้พุ่งฝายผสมตะไครเ้ลก็้ -
ใหญ่สลบัสเีกบ็ขดิ 
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แบบรางท่ี ่ 17  
- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบร่างแบบที่ 17 (SKD 17) ใชเ้สน้พุ่งเลก็-ใหญ่ แทรกตวั
หนอน 

     

 

 
 

 

 

แบบรางท่ี ่ 18 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่18 (SKD 18) ใชเ้สน้พุง่เลก็ –ใหญ่ สลบัส ี
สลบัแทรกตวัหนอน 
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แบบรางท่ี ่ 19  

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้ ้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบรา่งแบบที ่19 (SKD 19) ใชเ้สน้พุง่เลก็ –ใหญ่ สลบัส ี      
 

 
 

 

 

แบบรางท่ี ่ 20 

- ผา้ทอ 2 ตะกอ  
- เสน้ยนืฝาย ้ เสน้พุง่ฝายผสมตะไคร้้  

ระดบัความเหมาะสม แบบรา่งรา่งโครงสรา้งลวดลายผา้ฝายผสมตะไคร้้  
5 4 3 2 1 

แบบร่างแบบที ่20 (SKD 20) ใชเ้สน้พุ่งเลก็ –ใหญ่ สลบัส ีถกั
สลบัเสน้ยนื 
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 ตอนท่ี 2  คาํถามปลายเปิดแสดงความคดิเหน็และขอ้เสนอแนะ 
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ภาคผนวก  ง 
 

ภาพคอลเลคชัน่สนค้าแฟชัน่ ประเภทเครื่อิ งแตงกายจากผา้ฝ้ายผสมตะไคร้่  
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 ภาพคอลเลคชัน่สนค้าแฟชัน่ประเภทเครื่องแตงกายจากผา้ฝ้ายผสมตะไคร้ิ ่  
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 ภาพงานประชมุวชาการระดบัชาต ิ ิ “มศว วจยัิ ” ครัง้ท่ี 10 

 



 153 

  ภาพการจดันทรรศการผลงานปรญญานพนธ ์ ิ ิ ิ "Innovative Centrality"  สยามเซน็เตอร ์
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