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 สนิคา้ประเภทเครือ่งประดบัเงนิถอืไดว้า่เป็นสนิคา้สง่ออกทีม่คีวามสาํคญัในระดบัตน้ๆของ

การสง่ออกของประเทศดงันัน้การพฒันาในดา้นรปูแบบ วสัดแุละเทคนิคในการผลติจงึมคีวามสาํคญั

ในการออกแบบเครือ่งประดบัในปจัจบุนั  

 การวจิยัน้ีมคีวามมุง่หมายในการศกึษา 2ประการคอื ประการแรกศกึษาวเิคราะหค์ณุสมบตัิ

ของวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลยใ์นดา้นคณุสมบตัเิทคนิคการผลติเพือ่หากระบวนการทีเ่หมาะสมในการ

ผลติ วสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลยก์บัวสัดอุื่นเพือ่พฒันาเป็นงานออกแบบเครือ่งประดบัซึง่ในงานวจิยัน้ีได้

เกบ็รวบรวมขอ้มลูจากการสมัภาษณ์และแบบประเมนิจากผูเ้ชีย่วชาญ ในเรือ่งขอ้มลูเบือ้งตน้ของวสัดุ 

เทคนิคการผลติ และรปูแบบ การสรา้งแบบสอบถามสาํหรบัผูบ้รโิภคจาํนวน 2 ครัง้คอื แบบสอบถาม

ดา้นการออกแบบจาํนวน 50 ชุด และแบบสอบถามการเลอืกรปูแบบของงานเพื่อไปทาํการผลติ 

จาํนวน 100 ชุด โดยขอ้มลูจากแบบสอบถามทัง้หมดใชโ้ปรแกรมสาํเรจ็รูปในการวเิคราะหข์อ้มลู 

 โดยจากศกึษาวจิยัพบวา่เครือ่งประดบัประเภทนาโนซลิเวอรเ์คลยใ์นปจัจบุนัไดร้บัความ

นิยมมากขึน้แต่รปูแบบของเครือ่งประดบัยงัขาดความหลากหลายผูว้จิยัจงึทาํการวเิคราะหค์วาม

ตอ้งการผูบ้รโิภคในดา้นรปูแบบ รวมกบัการสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญและศกึษาเอกสารงานวจิยัขอ้มลู

ต่างๆทีเ่กีย่วขอ้งเพื่อนํามาออกแบบเครือ่งประดบัโดยผลการวจิยัพบว่าเทคนิคการผลติเครือ่งประดบั

จากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลยม์มีากมายหลายเทคนิคจากการสอบถามผูเ้ชีย่วชาญและศกึษาจาก

เอกสารทีเ่กีย่วขอ้งพบวา่เทคนิคทีไ่ดร้บัความนิยมในการผลติโดยแบ่งเป็น 5 กลุ่มเทคนิค ดงัน้ี   

การสรา้ง TEXTURE, เทคนิคการฝงัอญัมณแีละการขึน้รปูพรอ้มแกว้, FROMING, SYRING TYPE 

และ FLEXIBLE CLAY AND TEXTILE TECHNIQUES โดยผูว้จิยัใชเ้ทคนิคต่างๆดงักล่าวบาง

เทคนิคมาผสมผสานกนัเพือ่สรา้งงานเครือ่งประดบันาโนซลิเวอรเ์คลยก์บัวสัดปุระเภทแก้ว 

 ไดเ้ครือ่งประดบัทีม่คีวามสวยงามแปลกใหมท่ัง้ดา้นเทคนิคการผสมผสานวสัด ุและ     

การผสมผสานเทคนิควธิกีารทาํเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์จาํนวน 2 ชุดโดยไดแ้รง

บนัดาลในจากรปูทรงธรรมชาตแิละเทรนดก์ารออกแบบปี 2013 ซึง่สอดคลอ้งกบัคาํแนะนําของ

ผูเ้ชีย่วชาญและความตอ้งการของผูบ้รโิภค โดยการศกึษาวจิยัดงักลา่วสามารถต่อยอดไปสูก่ารผลติ

ในรปูแบบกึง่งานอุตสาหกรรมไดโ้ดยว่ยใหส้ามารถผลติในรปูแบบซํา้ได ้เพือ่เป็นแนวทางในการ

พฒันาดา้นการออกแบบเครือ่งประดบัต่อไป 
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 Nowadays, silver jewellery is one of an important exported product of Thailand. So, 

the development of design, material and making technique has a huge effect on jewellery 

design. 

 This research aims to study in two aspects. First is to study and analysed the 

properties of Nano Silver Clay to fine a proper production process. Second is to develop the 

jewellery design by integrated Nano Silver Clay with different materials. 

 A variety of methods are used to conduct the research like collect data from 

multiple sources, 

 Though the research has shown that the popularity of Nano Sliver Clay jewellery 

has considerably increased, a variety of design has limitation. So, the objectives of this 

research are to improve the jewellery design by use different method like study and analyze 

customer needs, expert opinion and research document. Regarding to the research, it was 

found that there are various techniques in silver clay making. The most popular five 

techniques are Texture making, Stone setting and Glass-forming setting, Forming, Syringe 

type and Flexible clay and textile techniques.  

interview the experts for recommendation in material, production technique 

and design. Furthermore, in customer aspect, the questionnaire was surveyed on fifty 

respondents to find design direction. Then the hundred questionnaires was use to identify 

the design for prototype. The computer program was used to analyses those data from 

questionnaire. 

  In this study, some those techniques was integrated in production process. This 

result to two- unique jewellery sets what made by combine the Glass and Silver clay. It was 

inspired by natural form and design trend in 2013 what is similar to recommendations of 

specialist and customers need. This research shows the opportunities on development and 

applies to semi-industry’s production process. This may result to the new method of 

jewellery design. 
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บทท่ี 1 

บทนํา 
 

ภมิูหลงั 

 สนิคา้เครือ่งประดบัและอญัมณถีอืเป็นธรุกจิสาํคญัทีส่รา้งรายไดใ้หแ้ก่ประเทศดว้ยมลูคา่

การสง่ออกสงูเป็นอนัดบัตน้ๆมาอยา่งต่อเน่ือง โดยในปี 2553 การสง่ออกสนิคา้เครือ่งประดบัและ 

อญัมณไีทย มมีลูค่าสงูถงึ 11,652.11 ลา้นเหรยีญสหรฐั คดิเป็นสดัสว่น 5.94 ของมลูคา่การสง่ออกรวม 

จดัเป็นสนิคา้สง่ออกอนัดบั 3 ของประเทศ 

 โดยอุตสาหกรรมเครือ่งประดบัของไทยพบวา่การผลติเครือ่งประดบัเงนิเป็นสว่นหน่ึงของ

โครงสรา้งอุตสาหกรรมอญัมณแีละเครือ่งประดบัทีม่กีารสรา้งรายไดใ้หก้บัประเทศดว้ยการสง่ออกถงึ

รอ้ยละ 80 ของการผลติทัง้หมด 

 ปจัจบุนัการขยายมลูคา่การคา้และการสง่ออกสูต่ลาดโลกในสภาพการณ์ปจัจบุนัไมใ่ช่เรือ่ง

ทีจ่ะทาํไดโ้ดยงา่ย เน่ืองจากผูป้ระกอบการไทยตอ้งเผชญิกบัภาวการณ์แขง่ขนัทีร่นุแรงจากคูแ่ขง่ทีม่ ี

การพฒันาทีเ่ขม้แขง็ขึน้ รวมถงึความทา้ทายอนัเน่ืองมาจากการปรบัตวัสงูขึน้ของราคาตน้ทุน

วตัถุดบิและตน้ทุนการดาํเนินงาน รวมถงึความผนัผวนของอตัราแลกเปลีย่นเงนิตราต่างประเทศ 

และ การชะลอตวัทางเศรษฐกจิ (ศนูยข์อ้มลูอญัมณแีละเครือ่งประดบัสถาบนัวจิยัและพฒันาอญัมณี

และเครือ่งประดบัแห่งชาต ิ(องคก์ารมหาชน).  2555: ออนไลน์) 

 ดว้ยเหตุน้ีการเพิม่ทางเลอืกในการผลติเครือ่งประดบัจงึตอ้งมกีารพฒันาและสรา้งความ

หลากหลายทัง้ในดา้น วสัด ุการพฒันารปูแบบ รวมถงึการลดตน้ทุนในการผลติเพือ่เป็นการยกระดบั

สนิคา้ประเภทเครือ่งประดบัของประเทศไทย 

 ทีผ่า่นมาไดม้กีารศกึษาและพฒันาวสัดชุนิดหน่ึง เรยีกว่า วสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลยเ์ป็น

นวตักรรมวสัดนุาโน มลีกัษณะคลา้ยดนิเหนียวสามารถขึน้รปูไดง้า่ย ช่วยใหก้ารทาํเครือ่งประดบังา่ย

ขึน้สามารถขึน้รปูไดห้ลากหลาย งา่ย และสามารถทาํการผลติเครือ่งประดบัไดโ้ดยไมจ่าํเป็นตอ้งใช้

เครือ่งจกัรในระบบอุตสาหกรรมซึง่ถอืเป็นลดตน้ทุนในการผลติและเพิม่ความหลากหลายในดา้นวสัดุ

ถอืเป็นอกีทางเลอืกหน่ึงในวงการการออกแบบเครือ่งประดบั 

 นาโนซลิเวอรเ์คลยพ์ฒันามาจากวสัดุทีเ่รยีกว่า เมทเทลิเคลยเ์ป็นวสัดหุน่ึงไดร้บัความนิยม

อยา่งแพรห่ลายในต่างประเทศ เน่ืองจากเป็นกระบวนการผลติทีส่ามารถทาํไดง้า่ย มเีอกลกัษณ์

เฉพาะตวั คลา้ยกบังานป ัน้ ตน้ทุนตํ่า ไมต่อ้งใชเ้ครือ่งมอืขนาดใหญ่ โดยโลหะทีนิ่ยมไดแ้ก่โลหะเงนิ

เรยีกว่า ซลิเวอรเ์คลยซ์ึง่มจีาํหน่ายอยา่งกว่างขวางในต่างประเทศ แต่ยงัไมแ่พรห่ลายในประเทศไทย

เน่ืองจากตอ้งนําเขา้จากต่างประเทศ ซึง่มรีาคาแพงกวา่โลหะทีเ่ป็นวตัถุดิบเกอืบหา้เท่าตวั 

 ปจัจบุนัวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลยถ์กูพฒันาขึน้โดย คณะนกัวจิยัจากหน่วยปฏบิตักิารวจิยั

อุปกรณ์รบัรู ้ภาควชิาเคม ีคณะวทิยาศาสตร ์จฬุาลงกรณ์มหาวทิยาลยัและ หน่วยวจิยัอญัมณแีละ

พฒันาสิง่ประดษิฐม์หาวทิยาลยับรูพา ภายใตก้ารสนบัสนุนทุนวจิยัจากโครงการต่อยอดผลงานวจิยั
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และพฒันาสิง่ประดษิฐ ์ไปสูก่ารใชป้ระโยชน์ สาํนกังานคณะกรรมการวจิยัแหง่ชาต ิ (วช) ประจาํปี

งบประมาณ 2552ทาํการวจิยัเรือ่งการสงัเคราะหเ์งนิอนุภาคระดบันาโนเมตร การผลตินาโนซลิเวอร์

เคลยแ์ละกระบวนการขึน้รปูเครือ่งประดับดว้ยกรรมวธิใีหม ่โดยไดส้ตูร นาโนซลิเวอรเ์คลย์ตํ่ากวา่ 

ซลิเวอรเ์คลยท์ีจ่าํหน่ายในเชงิพาณชิย ์จากการผลติวตัถุดบิไดเ้องดว้ยนกัวจิยัชาวไทย ทาํให้

สามารถลดตน้ทุนในการนําเขา้ผงเงนิจากต่างประเทศ ตน้ทุนการผลติตํ่า เป็นทางเลอืกเครือ่งประดบั

รปูแบบใหมใ่นอุตสาหกรรมชุมชนและอุตสาหกรรมเครือ่งประดบัในประเทศไทย (พมิพท์อง ทองนพคุณ.  

2553: ออนไลน์) 

 วสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลยถ์อืไดว้่าเป็นวสัดุทีม่เีอกลกัษณ์และคุณสมบตัเิด่นมากมายอกีทัง้

จากการวจิยัและการพฒันาวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลยท์าํใหว้สัดดุงักลา่วสามารถหาซือ้ไดง้า่ยขึน้และ

ราคาถกูลง ผูว้จิยัไดเ้ลง็เหน็ถงึความสาํคญัของวสัดใุนดา้นของการนํามาเป็นทางเลอืกหน่ึงในงาน

ออกแบบงานเครือ่งประดบัในปจัจบุนัอกีทัง้รปูแบบเครือ่งประดบัทีผ่ลติจากวสัด ุนาโนซลิเวอรเ์คลย์

ในปจัจบุนัยงัขาดรปูแบบ เทคนิค และ กระบวนการผลติทีเ่หมาะสม 

 จากปญัหาดงักลา่วขา้งตน้ผูว้จิยัมคีวามสนใจทีจ่ะเสาะแสวงหาแนวทางเพือ่ศกึษาวเิคราะห์

คณุสมบตัขิองวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลยแ์ละหาเทคนิคกระบวนการผลติทีเ่หมาะสมในการผลติ  

นาโนซลิเวอรเ์คลยก์บัวสัดอุื่นโดยทาํการพฒันาทางดา้นเทคนิคการผสมวสัดแุละการออกแบบ  และ

ผลติผลงานออกมาในรปูแบบกึง่อุตสาหกรรมเพือ่ เป็นการต่อยอดงานวจิยัเพิม่ความหลากหลายใน

ดา้นต่างๆของงานเครือ่งประดบั ทัง้วสัด ุเทคนิคการผลติและรปูแบบดา้นการออกแบบเครือ่งประดบั

เพือ่ใหเ้กดิความแตกต่างรวมถงึเป็นการเพิม่มลูคา่การผลติและเพิม่ทางเลอืกในดา้นกระบวนการ

ผลติของเครือ่งประดบัในปจัจบุนั 

 

ความมุ่งหมายของการวิจยั 

 ในการวจิยัครัง้น้ีผูว้จิยัไดต้ัง้ความมุง่หมายไวด้งัน้ี 

 1.  ศกึษาวเิคราะหค์ณุสมบตัขิองวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย์ ในดา้นคณุสมบตั ิเทคนิค

กระบวนการผลติขัน้พืน้ฐานของวสัดุเพื่อการออกแบบเครือ่งประดบั 

 2.  พฒันารปูแบบและเทคนิคการผลติ เพื่อหากระบวนการทีเ่หมาะสมในการผลติ            

นาโนซลิเวอรเ์คลยก์บัวสัดอุ ื่นเพือ่เพิม่มลูค่าและพฒันาเป็นงานออกแบบเครือ่งประดบั 

 

ความสาํคญัของการวิจยั 

 1.  เป็นการต่อยอดงานวจิยัในการพฒันากระบวนการผลติและเทคนิคทีเ่หมาะสมกบั  

วสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

 2.  พฒันาผลงานการออกแบบเครือ่งประดบัในรปูแบบทีแ่ตกต่างจากงานออกแบบ

เครือ่งประดบัในปจัจบุนัทัง้ในดา้นวสัดแุละกระบวนการผลติ 
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 3.  การศกึษาวจิยัน้ีเป็นการสรา้งสรรคผ์ลงานเพือ่ใหไ้ดเ้ทคนิคการผลติทีเ่หมาะสมกบัวสัดุ

นาโนซลิเวอรเ์คลยร์วมทัง้สรา้งสรรคก์ารผสมผสานวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลยก์ับวสัดุอื่น ซึง่เทคนิค 

และวธิกีารไดม้าจากการศกึษาวเิคราะหแ์ละนําผลจากการศกึษาวเิคราะหน์ัน้มาออกแบบเป็นงาน

เครือ่งประดบั 

 

ข้อตกลงเบือ้งต้น 

 การศกึษาพฒันาเทคนิคและกระบวการผลติเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) เพือ่การออกแบบเครือ่งประดบัในครัง้น้ีเป็นการศกึษาวคุณสมบตัขิองวสัดุ     

นาโนซลิเวอรเ์คลยใ์นดา้นคณุสมบตั ิเทคนิคกระบวนการผลติเพื่อการออกแบบเครือ่งประดบั      

การพฒันารปูแบบและเทคนิคการผลติ เพือ่หากระบวนการทีเ่หมาะสมในการผลติ นาโนซลิเวอรเ์คลย์

กบัวสัดุอ ื่นเพื่อเพิม่มลูค่าและพฒันาเป็นงานออกแบบเครือ่งประดบั 

 

ขอบเขตของการวิจยั 

 ผูว้จิยัทาํการศกึษาพฒันาเทคนิคและกระบวนการผลติเครือ่งประดบั จากวสัดนุาโนซลิ

เวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) เพือ่การออกแบบเครือ่งประดบัโดยมุง่เน้นศกึษาและพฒันาเทคนิค

และกระบวนการทีเ่หมาะสมกบัวัสดนุาโนซลิเวอรเ์คลยร์วมทัง้สรา้งสรรคก์ารผสมผสานวสัดนุาโนซลิ

เวอรเ์คลยก์บัวสัดอุื่นซึง่เทคนิคและวธิกีารไดม้าจากการศกึษาวเิคราะหแ์ละนําผลจากการศกึษา

วเิคราะหน์ัน้มาออกแบบเป็นงานเครือ่งประดบัโดยมกีระบวนการดงัต่อไปน้ี  

 1. ศกึษาขอ้มลูจากเอกสารและงานวจิยัทีเ่กีย่วข้อง รวมทัง้การสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญ 

 2. วเิคราะหก์ลุม่ตวัอยา่งจากเครือ่งประดบันาโนซลิเวอรเ์คลย์ 

 3. พฒันาเป็นงานออกแบบเครือ่งประดบั โดยเลอืกจากผูเ้ชยีวชาญและกลุ่มเป้าหมาย  

 4.นํารปูแบบไปพฒันาเป็นงานออกแบบเครือ่งประดบั จาํนวน 2ชุด และทาํการประเมนิผล

และขอ้เสนอแนะ 

 

 ประชากรท่ีใช้ในการวิจยั 

  ประชากรทีศ่กึษา คอื เครือ่งประดบัทีท่าํจากวสัดุซลิเวอรเ์คลย ์

 

 กลุ่มตวัอย่างท่ีใช้ในการวิจยั 

  ใชว้ธิกีารสุม่แบบเจาะจง (Purposive Sampling) จากเครือ่งประดบัทีท่าํจากวสัดซุลิ

เวอรเ์คลยจ์าํนวน 15ชิน้ โดยเลอืกจากเทคนิคทีไ่ดร้บัความนิยมในการผลติจากการสมัภาษณ์

ผูเ้ชีย่วชาญและเอกสารทีเ่กีย่วขอ้งโดยแบ่งเป็น 5 กลุ่มเทคนิค แบ่งเป็นเทคนิคละ 3 ชิน้ 
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 นิยามศพัทเ์ฉพาะ 

  1.  นาโนซิลเวอรเ์คลย์ หมายถงึ วสัดปุระเภทเงนิ มลีกัษณะคลา้ยดนิเหนียว

สามารถนํามาขึน้รปูไดโ้ดยการป ัน้และเมือ่นําไปเผาจะมลีกัษณะเหมอืนงานเครือ่งประดบัเงนิ   

  2.  ชุดเคร่ืองประดบัหมายถงึชุดเครือ่งประดบั 1 ชุดประกอบไปดว้ยเครือ่งประดบั

จาํนวน 2 ชิน้ 

  3. ก่ึงอตุสาหกรรม หมายถงึ การใชก้ารผลติในรปูแบบอุตสาหกรรมผสมผสานกบั

งาน Handmade 

 

กรอบแนวคิดในการวิจยั 

 การวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัมกีรอบแนวคดิในการศกึษาพฒันาเทคนิคและกระบวนผลติ

เครือ่งประดบัจากวสัด ุนาโนซลิเวอรเ์คลย์ ดงัน้ี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การศึกษาข้อมลู 

1. ศกึษาขอ้มลูเกีย่วกบัวสัดุ   

นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano 

silver Clay) 

2. ศกึขอ้มลูวสัดรุว่ม 

3. ขอ้มลูจากการสมัภาษณ์

ผูเ้ชีย่วชาญ 

 

ขัน้ตอนการพฒันา 

 

สรา้งแบบสอบถามเพือ่หาแนวทางใน     

การออกแบบ 

 

ออกแบบชุดเครือ่งประดบัและสรา้งแบบรา่ง

จาํนวน 10ชุด 

 
เลอืกแบบรา่งจากผูเ้ชีย่วชาญจาํนวน 4ชุด 

 
เลอืกแบบรา่งจากกลุ่มเป้าหมายใหเ้หลอื2ชุด 

 
สรปุวเิคราะหข์อ้มลูและพฒันาตน้แบบ 

 

 

 

 

การสร้างต้นแบบ 

 

สรา้งผลงานตน้แบบ 

 
ประเมนิแบบโดยผูเ้ชีย่วชาญ 

 
สรปุอภปิรายผลและขอ้เสนอแนะ 
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สมมติุฐานในการวิจยั  

 ไดก้ระบวนการในดา้นการพฒันาเทคนิค และ กระบวนการผลติทีเ่หมาะสม รวมถงึการ

พฒันารปูแบบทีเ่หมาะสมในการผลติและการออกแบบเครือ่งประดบัเพื่อใหไ้ดเ้ทคนิคและรปูแบบที่

เหมาะสมในการผลติเครือ่งประดบัจากวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลยก์บัวสัดอุ ื่นเพือ่เพิ่มทางเลอืกในดา้น

การใชว้สัดุ การเพิม่มลูค่าของวสัดุรว่ม พฒันารปูแบบในงานออกแบบเครือ่งประดบั  

 



บทท่ี 2 

เอกสารและงานวิจยัท่ีเก่ียวข้อง 
 

 ในการวจิยัครัง้น้ีผูว้จิยัไดศ้กึษาเอกสารและงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้งและไดนํ้าเสนอตามหวัขอ้

ต่อไปน้ี 

 1.  หลกัการออกแบบเครือ่งประดบั 

 2.  วสัดุแกว้และกระจกส ี

 3. เซรามกิส์ 

 4.  วสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์ 

 5.  เอกสารและงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง 

 

1. หลกัการออกแบบเคร่ืองประดบั 

 วรรณรตัน์ อนิทรอ์ํ่า (2536: 16-17) กล่าวว่าความแตกต่างของการออกแบบเครือ่งประดบั

ในปจัจบุนั และเครือ่งประดบัในอดตี จะมคีวามแตกต่างทีเ่หน็ไดช้ดัในเรือ่ง รปูทรง วสัดทุีนํ่ามาใช ้

เครือ่งประดบัในอดตีการออกแบบจะมคีวามหรหูรา โครงสรา้งซบัซอ้น วสัดทุีใ่ชส้ว่นใหญ่ เป็นวสัดุที ่

มรีาคาแพง มคีวามประณตี และละเอยีดอ่อนอยา่งชดัเจน เป็นงานทีต่อ้งใชค้วามประณตีอยา่งจรงิจงั 

สว่นงานเครือ่งประดบั ในปจัจบุนัรปูทรงเรยีบงา่ย รปูแบบสมัพนัธก์บัวสัดแุละโครงสรา้งมคีวามสาํคญั

มากกว่าลวดลายปลกียอ่ย 

 วฒันะ จฑูะวภิาต (2545: 73-74) กล่าวว่า การออกแบบเครือ่งประดบัทีด่นีัน้นอกจากการ

ยดึหลกัเกณฑท์ัว่ๆไปของการออกแบบแลว้นกัออกแบบตอ้งคาํนึงถงึความสวยงามเหมาะสม เพราะ

งานเครือ่งประดบัเกดิขึน้ดว้ยจดุประสงคข์องการส่งเสรมิความมัน่ใจใหผู้ส้วมใส่ นกัออกแบบตอ้ง

ตอบตวัเองก่อนเสมอวา่ เครือ่งประดบัชิน้นัน้ๆ ออกแบบมาเพือ่ใคร นัน่คอื ตอ้งมคีวามชดัเจนของ

กลุ่มเป้าหมาย โดยหลกัการในการออกแบบมอียู ่3 ประการดว้ยกนัคอื 

1. ความเป็นหน่วยเดยีวกนั 

 การออกแบบเครือ่งประดบักเ็ช่นเดยีวกบัการออกแบบอื่น จะมองแบบแยกส่วนไมไ่ดน้กั

ออกแบบตอ้งคาํนึงถงึภาพรวมของงาน มองทุกอยา่งสมัพนัธก์นัแลว้จึงค่อยแยกพจิารณาแต่ละส่วน 

2. ความสมดลุ 

 ความสมดลุเป็นหลกัการขัน้พืน้ฐานของการออกแบบแต่เมือ่พดูถงึการออกแบบเครือ่งประดบั 

ดจูะเป็นขอ้แรกทีส่มัพนัธก์บัจดุประสงคใ์นเรือ่งความงาม เพราะความงามของเครือ่งประดบัอยูท่ี่

ความพอดไีมม่าหรอืน้อยเกนิไป เป็นความรูส้กึทีเ่กดิขึน้ในสว่นของความคดิทีด่าํเนินควบคูไ่ปกบั

ความรูส้กึทางสมดุล ซึง่มอียู ่2 แบบ คอื ความสมดุลในลกัษณะเท่ากนั และความสมดุลในลกัษณะ

ไมเ่ท่ากนั หมายถงึลกัษณะของการออกแบบไมเ่ท่ากนั แต่ดใูนดา้นความรูส้กึแลว้เกดิความสมดุลในตวั  

ซึง่ลกัษณะต่างดงักลา่วน้ีจะเกดิขึน้ไดก้ด็ว้ย การใชอ้งคป์ระกอบอื่นเขา้มาช่วย เช่น อาจสมดลุกนั

ดว้ยผวิ ดว้ยสขีองอญัมณ ีหรอืดว้ยแสงเงาของวสัดุทีใ่ชท้าํเครือ่งประดบันัน้ๆ 
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3. ความสมัพนัธท์างศลิปะ 

 หมายถงึการวางองคป์ระกอบทางการออกแบบอยา่งเหมาะสม เพราะเครือ่งประดบัมจีดุ

ขายทีค่วามงามและลกัษณะเด่นเฉพาะอยา่ง นกัออกแบบจงึตอ้งออกแบบใหเ้หน็ส่วนดขีองงานอยา่ง

ชดัเจนเพื่อสรา้งความรูส้กึประทบัใจขึน้แก่ผูพ้บเหน็ ซึง่ไมจ่าํเป็นเสมอไปว่าตอ้งมจีดุเด่นเพยีงจดุเดยีว 

อาจมมีากกว่าหน่ึง เพยีงแต่ว่าเมือ่ดโูดยรวมแลว้จดุเด่นทีส่องนัน้ยงัดอ้ยกว่าจดุแรกฉะนัน้ในเรือ่ง

ของการแสวงหาจดุเด่นใหก้บังานเครือ่งประดบันัน้นกัออกแบบความคดิเผื่อไวส้องชัน้ เช่น      

จะออกแบบกําไลขอ้มอื กอ็าจเน้นจดุสนใจทีแ่บบ ความทนัสมยัคลาสสกิ ขณะเดยีวกนักไ็มล่มืเผื่อถงึ

ลกัษณะพืน้ผวิทีเ่น้นความแตกต่างของเน้ือวสัดเุพือ่ใหเ้กดิมติใินดา้นความงามดว้ย 

 

1.1. พืน้ฐานการรออกแบบ 

 การออกแบบ 

 การออกแบบหมายถงึ การกาํหนดความนึกคดิตามความตอ้งการทีจ่ะแสดงออกซึง่เป็น

การสรา้งสรรคส์ิง่ใหมแ่ละปรบัปรงุแกไ้ขสิง่เดมิทีม่อียูใ่หเ้หมาะสมกบัประโยชน์ใชส้อย ตลอดจนทนั

ต่อการเปลีย่นแปลงตามยคุสมยั  

 การออกแบบเครือ่งประดบักเ็หมอืนกบัการออกแบบงานชนิดอื่นๆทีผู่อ้อกแบบตอ้ง

ประยกุตห์ลกัเกณฑพ์ืน้ฐานทางศลิปะมาเป็นชิน้งานทีม่คีวามสวยงาม สง่เสรมิบุคลกิของผูส้วมใส่  

ซึง่จะพบอยูเ่สมอวา่การออกแบบเครือ่งประดบัชิน้หน่ึงๆนัน้นอกจากจตินาการทางการออกแบบแลว้ 

ผูอ้อกแบบยงัตอ้งมคีวามรอบรูใ้นเรือ่งของโครงสรา้งชิน้งาน ทีต่อ้งการจะออกแบบดว้ยคอืจะตอ้ง

ศกึษาในเรือ่งของลกัษณะรปูรา่ง ช่องวา่ง เน้ือวสัดทุีจ่ะใชม้าตราสว่นและขนาด เพือ่ใหช้ิน้งานมี

ความสมัพนัธก์นัระหวา่งแบบและวสัดทุีใ่ช ้โดยตัง้แต่ขัน้ตอนของการออกแบบเครือ่งประดบัจนถงึ

ขัน้ตอนของการประดษิฐช์ิน้งานเครือ่งประดบัแต่ละชิน้นัน้ ช่างจะตอ้งใชค้วามประณตี และละเอยีดอ่อน

เป็นอยา่งมากในการสรา้งสรรคง์านแต่ละชิน้ เพือ่ใหส้ะดดุตาผูพ้บเหน็  
   

 ความสาํคญัของการออกแบบ 

 วตัถุประสงคข์องการใชเ้ครือ่งประดบัเพื่อสรา้งคุณค่าใหเ้กดิความสวยงาม ซึง่ความ

สวยงามน้ีกเ็ป็นลกัษณะหน่ึงทีม่อิาจวดัไดด้ว้ยมาตรฐานอยา่งหน่ึงอยา่งใด เพราะเป็นสิง่ทีข่ ึน้อยูก่บั

คา่นิยม บรรทดัฐานของสงัคมนัน้ๆอาจเหมอืนหรอืแตกต่างจากสงัคมอื่นกเ็ป็นได ้และการสรา้งสรรค์

ความงามอยา่งลงตวันัน้ จาํเป็นอยา่งยิง่ทีจ่ะตอ้งคาํนึงถงึประโยชน์ใชส้อยด้วย ดงันัน้ การออกแบบ

จงึเขา้มาช่วย เพือ่สือ่ใหช้ิน้งานทีป่ระดษิฐข์ึน้มานัน้ตอบสนองต่อผูใ้ชไ้ดอ้ยา่งสมบรูณ์โดยสามารถ

แบ่งประโยชน์ของการออกแบบไดด้งัต่อไปน้ี 

1. เป็นเครือ่งช่วยในการถ่ายทอดความคดิและความรูส้กึใหผู้อ้ ื่นทราบและเขา้ใจโดยการใช ้

เสน้ ส ีรปูทรง นํามาประกอบกนัเขา้เป็นรปูรา่ง  

2. ช่วยในการวางรปูแบบและโครงสรา้งใหเ้หมาะสมกบัหน้าทีก่ารใชส้อย  

3. ช่วยใหผู้พ้บเหน็เกดิความรูส้กึคลอ้ยตามในดา้นความงามและคณุคา่ 

4. เป็นสว่นหน่ึงทีจ่ะช่วยใหเ้กดิการคน้ควา้ทดลอง ทัง้ในดา้นวสัดแุละวธิกีารใหม่ 
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 1.2. หลกัการออกแบบ 

 หลกัการจดัภาพ (Composition) 

  โดยมหีลกัสาํคญัอยูท่ีว่า่ การนําเอาสว่นประกอบมลูฐานต่างๆ เช่น เสน้ รปูรา่ง รปูทรง 

ลกัษณะผวิ บรเิวณว่าง แสงเงาและส ีมาจดัเขา้ดว้ยกนัไดอ้ยา่งเหมาะสมกบัศลิปกรรมแขนงต่างๆ 

ตามตอ้งการโครงสรา้งของงานศลิปะ  

 

        ความสมดลุ (Balance)  หมายถงึ น้ําหนักทีเ่ท่ากนัขององคป์ระกอบ ไมเ่อนเอยีงไปขา้ง

ใดขา้งหน่ึง ในทางศลิปะยงัรวมถงึความประสานกลมกลนื ความพอเหมาะพอดขีอง สว่นต่าง ๆ ใน

รปูทรงหน่ึง หรอืงานศลิปะชิน้หน่ึง การจดัวางองคป์ระกอบต่าง ๆ ลงในงานศลิปกรรมนัน้จะตอ้ง

คาํนึงถงึจดุศูนยถ่์วง ในธรรมชาตนิัน้ทุกสิง่สิง่ที่ทรงตวัอยูไ่ดโ้ดยไมล่ม้เพราะมน้ํีาหนกัเฉลีย่เท่ากนั

ทุกดา้นฉะนัน้ ในงานศลิปะถา้มองดแูลว้รูส้กึวา่บางสว่นหนกัไป แน่นไป หรอื เบา บางไปกจ็ะทาํให้

ภาพนัน้ดเูอนเอยีง และเกดิความ รูส้กึไมส่มดลุ เป็นการบกพรอ่งทางความงาม  ดลุยภาพในงาน

ศลิปะ ม ี2 ลกัษณะ คอื 

          1. ดลุยภาพแบบสมมาตร (Symmetry Balance) หรอื ความสมดลุแบบซา้ยขวาเหมอืนกนั 

คอื การวางรปูทัง้สองขา้งของแกนสมดลุ เป็นการสมดลุแบบธรรมชาตลิกัษณะแบบน้ีในทางศลิปะมี

ใชน้้อย สว่นมากจะใชใ้นลวดลายตกแต่ง ในงานสถาปตัยกรรมบางแบบ หรอื ในงานทีต่อ้งการดลุย

ภาพทีน่ิ่ง 

        2. ดลุยภาพแบบอสมมาตร (Asymmetry Balance) หรอื ความสมดุลแบบซา้ยขวาไม่

เหมอืนกนั มกัเป็นการสมดุลทีเ่กดิจากการจดัใหมข่องมนุษย ์ซึง่มลีกัษณะทีท่างซา้ยและขวาจะไม่

เหมอืนกนั ใชอ้งคป์ระกอบทีไ่มเ่หมอืนกนั แต่มคีวามสมดลุกนั อาจเป็นความสมดลุดว้ย น้ําหนกัของ

องคป์ระกอบ หรอืสมดุลดว้ยความรูส้กึกไ็ด ้การจดัองคป์ระกอบใหเ้กดิความสมดุลแบบอสมมาตร

อาจทาํไดโ้ดย เลือ่นแกนสมดลุไปทางดา้นทีม่น้ํีาหนกัมากวา่ หรอื เลือ่นรปูทีม่น้ํีาหนกัมากวา่เขา้หา

แกน จะทาํใหเ้กดิความสมดุลขึน้หรอืใชห้น่วยทีม่ขีนาดเลก็แต่มรีปูลกัษณะทีน่่าสนใจถ่วงดุลกบั

รปูลกัษณะทีม่ขีนาดใหญ่แต่มรีปูแบบธรรมดา 

 ความกลมกลืน (Harmony) หมายถงึความกลมกลนืเป็นองคป์ระกอบทีช่่วยใหร้ปูแบบมี

ความเป็นอนัหน่ึงอนัเดยีวกนั ตลอดจนเน้ือหาสาระมเีพยีงหน่ึงเดยีว การออกแบบใหเ้กดิความ

กลมกลนืใหเ้หมาะสมจะทาํใหก้ารออกแบบนัน้ออกมาสวยงาม 

ความกลมกลนืในการออกแบบมดีงัน้ี 

          1. ความกลมกลนืของเสน้และรปูรา่งความกลมกลนืของเสน้ เสน้มลีกัษณะแตกต่างกนั แต่

มทีศิทางเดยีวกนั ความกลมกลนืของรปูรา่ง รปูรา่งทีม่ลีกัษณะและขนาดคลา้ยคลงึกนั  

          2. ความกลมกลนืของขนาดและทศิทางขนาดใหญ่จะใหค้วามรูส้กึวา่ใกล ้ขนาดเลก็จะให้

ความรูส้กึว่าไกลออกไปขนาดใกลเ้คยีงกนัใหค้วามรูส้กึกลมกลนืกนั การออกแบบโดยคาํนึงถงึ

ทศิทางจะช่วยใหรู้ส้กึเคลื่อนไหวไดด้ว้ย 
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     3. ความกลมกลนืกนัของสแีละบรเิวณว่าง  สแีละบรเิวณว่างมคีวามเกีย่วขอ้งกบังาน

ออกแบบมาก ทัง้น้ีสยีงัใหค้วามรูส้กึระยะใกลไ้กลอกีดว้ย ถา้สเีขม้จะใหค้วามรูส้กึใกล ้สอ่ีอนจะให้

ความรูส้กึไกล บรเิวณว่างในงานออกแบบจะใหค้วามรูส้กึสบาย แต่บรเิวณแคบจะใหค้วามรูส้กึอดึอดั 

ไมส่บายใจ ดงันัน้ความกลมกลนืกนัของสแีละบรเิวณวา่งจงึมคีวามสมัพนัธก์นัในการออกแบบ  

        4. ความกลมกลนืกนัของความคดิและจดุมุง่หมาย แนวความคดิและความมุง่หมายของ

ผูอ้อกแบบทีต่อ้งการจะแสดง หรอื สือ่ความหมายกเ็ป็นสิง่ทีส่าํคญั ในการสรา้งความกลมกลนืใน

การออกแบบ ความกลมกลนืกนัของความคดิและจดุมุง่หมายของการออกแบบ เช่น กองทพัมด

กาํลงัขนอาหารไปในทศิทางเดยีวกนั ภาพของกองเชยีรท์ีก่าํลงัเชยีรก์ฬีาอยูข่า้งสนาม เป็นตน้ การ

สรา้งความกลมกลนืจะแสดงความสามคัคแีละเป็นอนัหน่ึงอนัเดยีวกนั  

      5. ความกลมกลนืกนัของลกัษณะผวิและจงัหวะ   ลกัษณะผวิหยาบจะใหค้วามรูส้กึมัน่คง 

แขง็แรง มน้ํีาหนกั ส่วนลกัษณะผวิละเอยีดจะใหค้วามรูส้กึอ่อนนุ่มและเบา สาํหรบัจงัหวะนัน้ในการ

ออกแบบเป็นการสรา้งสรรคง์านในรปูของการเคลือ่นไหว การซํา้ทาํใหเ้กดิความรูส้กึตื่นเตน้ ไมน่่า

เบื่อ การออกแบบใหล้ื่นไหลและการออกแบบต่อเน่ืองแบบเพิม่ขึน้หรอืลดลงเรือ่ยๆ ดงันัน้จะเหน็ได้

ว่าลกัษณะผวิและจงัหวะมคีวามสมัพนัธก์นัในการออกแบบใหก้ลมกลนื 

 

 ความแตกแต่ง (Contrast) การจดัองคป์ระกอบต่างๆ ใหค้วามแตกต่าง หรอืมคีวาม

ขดัแยง้ ไมป่ระสานกนั จะช่วยแกป้ญัหาจดืชดื จาํเจ น่าเบือ่หน่ายไดเ้ป็นอยา่งด ีในการสรา้งสรรค์

ศลิปะ หากจดัองคป์ระกอบใหเ้กดิการขดัแยง้ตามความเหมาะสม จะช่วยใหง้านศลิปะดแูปลกใหม ่

แปลกตา น่าสนใจมากยิง่ขึน้ การขดัแยง้ทางศลิปะอาจทาํได ้ดงัน้ี 

    ขดัแยง้กนัดว้ยเสน้ (Line Contrast) 

      ขดัแยง้ดว้ยรปูรา่ง, รปูทรง (Shape, Form Contrast) 

      ขดัแยง้กนัดว้ยส ี(Color Contrast) 

      ขดัแยง้กนัดว้ยลกัษณะผวิ (Texture Contrast) 

      ขดัแยง้กนัดว้ยขนาด (Size Contrast) 

      ขดัแยง้กนัดว้ยทศิทาง (Direction Contrast) 

 

 สดัส่วน (Proportion) สดัสว่นของรปูรา่งคอื ความสมัพนัธร์ะหวา่งความกวา้งกบัความ

ยาวสดัสว่นของรปูทรง คอื ความสมัพนัธร์ะหวา่งความกวา้ง ความยาง และความหนาหรอืความลกึ 

ขนาดและสดัสว่นนบัวา่มคีวามสมัพนัธก์บัความงามและประโยชน์ใชส้อย  

          ลกัษณะของสดัสว่นทีด่แีละมคีวามสมัพนัธก์บัสดัสว่นของตวัมนัเองด ีและมคีวามสมัพนัธ์

กบัสดัส่วนของสิง่แวดลอ้มอื่นๆ ดว้ย เช่น เกา้อีห้ากออกแบบใหม้สีดัส่วนทีด่ ีและมคีวามสมัพนัธก์บั

สดัส่วนของมนุษยท์ีน่ัง่กจ็ะรูส้กึสะดวกสบาย ไมท่าํใหเ้สยีบุคลกิภาพและสขุภาพ  
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 แต่ในเรือ่งของสดัส่วนเป็นสิง่ทีไ่มส่ามารถกําหนดกฎเกณฑใ์หเ้ป็นตวัเลขทีแ่น่นอนลงไป

ได ้จงึเป็นหน้าทีข่องผูอ้อกแบบตอ้งพจิารณาวา่ขนาดและสดัสว่นเท่าใดจงึจะดสูวยงามและเหมาะสม

ดว้ยประโยชน์ใชส้อยในตวัของมนัเอง และมคีวามสมัพนัธก์บัสิง่แวดลอ้มไดอ้ยา่งประสานกลมกลนื 

ทาํใหเ้กดิสนุทรยีภาพสว่นรวมอกีดว้ย 
 

 จงัหวะและการเคล่ือนไหว  (Rhythm & Movement)จงัหวะลลีา หมายถงึ การเคลื่อนไหวที่

เกดิจาการซํา้กนัขององคป์ระกอบเป็นการซํา้ทีเ่ป็นระเบยีบ จากระเบยีบธรรมดาทีม่ช่ีวงหา่งเท่าๆ 

กนั มาเป็นระเบยีบทีส่งูขึน้ ซบัซอ้นขึน้ จนถงึขัน้เกดิเป็นรปูลกัษณะของศลิปะ โดยเกดิจาก การซํา้

ของหน่วย หรอืการสลบักนัของหน่วยกบัช่องไฟ หรอืเกดิจาก การเลื่อนไหลต่อเน่ืองกนัของเสน้ ส ี

รปูทรง หรอื น้ําหนกัตามปกตเิราจะพบเหน็จงัหวะกนัอยูแ่ลว้ เช่น การเตน้ราํ การเดนิ  การบนิของ

นก ส่วนลกัษณะทีไ่มเ่คลื่อนไหวแต่เป็นการซํ้ากนัเป็นการซํา้ในรปูทรงและรปูรา่ง เช่น สวนผลไมท้ี่

ปลกูอยา่งเป็นระเบยีบหนงัสอืทีก่องหรอืจดัอยา่งเป็นระเบยีบรา้นคา้บา้นเรอืนทีอ่ยูร่มิถนนทีก่่อสรา้ง

อยา่งเป็นระเบยีบงานออกแบบทีแ่สดงจงัหวะเป็นผลมาจากการออกแบบซํ้าๆกนัออกแบบสลบัไปมา

ออกแบบเพิม่ขึน้เรือ่ยๆและการออกแบบลื่นไหล 
 

 การเน้น (Emphasis)การเน้น หมายถงึ การกระทาํใหเ้ดน่เป็นพเิศษกวา่ธรรมดา ในงาน

ศลิปะจะตอ้งม ีส่วนใดส่วนหน่ึง หรอืจดุใดจดุหน่ึง ทีม่คีวามสาํคญักว่าส่วนอื่น ๆ เป็นประธานอยู ่ถา้

สว่นนัน้ๆ อยูป่ะปนกบัสว่นอื่น ๆ และมลีกัษณะเหมอืน ๆ กนั กอ็าจถูกกลนื หรอื ถูกส่วนอื่นๆทีม่ ี

ความสาํคญัน้อยกวา่บดบงั หรอืแยง่ความสาํคญั ความน่าสนใจไปเสยี งานทีไ่มม่จีดุสนใจ หรอืประธาน 

จะทาํใหด้นู่าเบือ่ เหมอืนกบัลวดลายทีถ่กูจดัวางซํา้กนั โดยปราศจากความหมาย หรอืเรือ่งราวที่

น่าสนใจ ดงันัน้ สว่นนัน้จงึตอ้งถกูเน้น ใหเ้หน็เดน่ชดัขึน้มา เป็นพเิศษกวา่สว่นอื่น ๆ ซึง่จะทาํให้

ผลงานมคีวามงาม สมบรูณ์ ลงตวั และน่าสนใจมากขึน้ การเน้นจดุสนใจสามารถทาํได ้3 วธิ ีคอื 

     1. การเน้นดว้ยการใชอ้งคป์ระกอบทีต่ดักนั (Emphasis by Contrast)สิง่ทีแ่ปลก

แตกต่างไปจากสว่นอื่นๆ ของงาน จะเป็นจดุสนใจ ดงันัน้ การใชอ้งคป์ระกอบทีม่ลีกัษณะแตกต่าง 

หรอืขดัแยง้ กบัสว่นอื่น กจ็ะทาํใหเ้กดิจดุสนใจขึน้ในผลงานได ้แต่ทัง้น้ีตอ้งพจิารณาลักษณะความ

แตกต่างทีนํ่ามาใชด้ว้ยวา่ ก่อใหเ้กดิความขดัแยง้กนัในสว่นรวม และทาํใหเ้น้ือหาของงานเปลีย่นไป

หรอืไม ่โดยตอ้งคาํนึงวา่ แมม้คีวามขดัแยง้ แตก ต่างกนัในบางสว่นและในสว่นรวมยงัมคีวาม

กลมกลนืเป็นเอกภาพเดยีวกนั  

     2. การเน้นดว้ยการดว้ยการอยูโ่ดดเดีย่ว (Emphasis by Isolation)เมือ่สิง่หน่ึงถูกแยก

ออกไปจากส่วนอื่น ๆ ของภาพ หรอืกลุ่มของมนั สิง่นัน้กจ็ะเป็นจดุสนใจเพราะเมือ่แยกออกไปแลว้ก็

จะเกดิความสาํคญัขึน้มา ซึง่เป็นผลจากความแตกต่าง ทีไ่มใ่ช่แตกต่างดว้ยรปูลกัษณะ แต่เป็นเรือ่ง

ของตาํแหน่งทีจ่ดัวาง ซึง่ในกรณน้ีี รปูลกัษณะนัน้ไมจ่าํเป็นตอ้งแตกต่างจากรปูอื่น แต่ตําแหน่งของ

มนัไดด้งึสายตาออกไป จงึกลายเป็นจดุสนใจขึน้มา  
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 3. การเน้นดว้ยการจดัวางตาํแหน่ง (Emphasis by Placement)เมือ่องคป์ระกอบอื่น ๆ 

ชีนํ้ามายงัจดุใด ๆ จดุนัน้กจ็ะเป็นจดุสนใจทีถ่กูเน้นขึน้มา และการจดัวางตาํแหน่งที่  เหมาะสม ก็

สามารถทาํใหจ้ดุนัน้เป็นจดุสาํคญัขึน้มาไดเ้ช่นกนั พงึเขา้ใจวา่ การเน้น ไมจ่าํเป็นจะตอ้งชีแ้นะให้

เหน็เด่นชดัจนเกนิไป สิง่ทีจ่ะตอ้ง ระลกึถงึอยูเ่สมอ คอื เมือ่จดัวางจดุสนใจแลว้ จะตอ้งพยายาม

หลกีเลีย่งไมใ่หส้ิง่อื่นมา ดงึความสนใจออกไป จนทาํใหเ้กดิความสับสน การเน้น สามารถกระทาํได้

ดว้ยองค ์ประกอบต่าง ๆ ของศลิปะ ไมว่่าจะเป็น เสน้ ส ีแสง-เงา รปูรา่ง รปูทรง หรอื พืน้ผวิ ทัง้น้ี

ขึน้อยูค่วามตอ้งการในการนําเสนอของศลิปินผูส้รา้งสรรค์ (คณะวทิยาศาสตรแ์ละเทคโนโลย ี

มหาวทิยาลยัราชภฏัสกลนคร.  2552: ออนไลน์) 

 

1.3 องคป์ระกอบของการออกแบบ 

 องคป์ระกอบของการออกแบบประกอบไปดว้ย 

5  1.3.1. เส้น (Line)

1

  

1. เสน้ดิง่ (Vertical line) ใหค้วามรูส้กึสงา่ เทีย่งตรง ความมรีะเบยีบ มัน่คง แขง็แรง 

  เสน้เป็นสว่นประกอบที่เกดิจากการลาก การขดี การเสกต็ช์ดว้ยดนิสอ หรอืปากกา 

หรอืเสน้ทีเ่กดิจากการใชส้ดีว้ยวธิต่ีางๆ เพือ่ใหเ้กดิเป็นรอยบนพืน้ระนาบ เช่น การเปา่ การป้ายปาด 

การเท การพน่ ฯลฯ รวมถงึเสน้ในรปูต่างๆ เช่น เสน้ของโครงสรา้งสะพาน เสน้ในโครงสรา้งของ

อาคาร สิง่ก่อสรา้ง เสน้ในรปูทรงของประตมิากรรม เป็นตน้ คณุสมบตัขิองเสน้ทีม่ต่ีอศลิปกรรม

ต่างๆ มดีงัน้ี 

2. เสน้นอน (Horizontal line) ใหค้วามรูส้กึสงบ ความน่ิงเฉย ความรูส้กึเป็นฐาน 

ความรูส้กึตํ่า 

3. เสน้เฉียง (Diagonal line) ใหค้วามรูส้กึไมม่ ัน่คง กําลงัจะลม้ ไมม่คีวามสมดุล การ

ไมอ่ยูน่ิ่ง การเคลือ่นไหว อนัตราย  

4. เสน้โคง้ (Curves line) ใหค้วามรูส้กึอ่อนหวาน อ่อนน้อม ความไมแ่น่นอน การ

เคลื่อนไหวทีล่ะมนุละไม ความรา่เรงิ 

5. เสน้ขาด (Broken line, Dots line) ใหค้วามรูส้กึแตกแยก ความตื่นเตน้ ความสบัสน 

6. เสน้หยกั (Zigzag line) ใหค้วามรูส้กึเคลื่อนไหว ตื่นเตน้ ไมเ่ป็นระเบยีบ  

อยา่งไรกต็าม ความรูส้กึของเสน้พวกน้ีอาจเปลีย่นแปลงตามลกัษณะของงาน สภาพแวดลอ้ม หรอื

อาจเปลีย่นแปลงไปตามลกัษณะการมองเหน็ของมนุษย์ 

 เสน้เมือ่นํามาประกอบกนัทาํใหเ้กดิรปูรา่ง รปูทรงต่างๆขึน้ เช่น รปูคน รปูสตัว ์รปูดอกไม ้

รปูเรขาคณติ รปูตามจนิตนาการ ฯลฯ 1 

         เสน้ทาํใหเ้กดิลกัษณะผวิแตกต่างกนั แสดงถงึความหมาย หรอืรายละเอยีดของพื้นผวิ 

แสดงถงึน้ําหนกัอ่อนแก่ของพืน้ผวิในภาพทาํใหเ้กดิทศิทางการเคลือ่นไหวต่างๆเสน้เมือ่ประกอบกนั

ทาํใหเ้กดิลวดลาย (Pattern) ต่างๆ 
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1.3.2. 5

5

รปูร่าง, รปูทรง (Shape, Form) 

 5

  รปูรา่ง มลีกัษณะ 2 มติคิอื มผีวิแบนราบ ไมม่ปีรมิาตร 

 รปูทรง มลีกัษณะ 3 มติ ิมปีรมิาตร มมีวล (Mass) คอื 0มน้ํีาหนกัและกนิเน้ือที ่สามารถ

มองเหน็ไดท้ัง้ทางกวา้ง ยาว และมคีวามหนาหรอืลกึ เช่น รปูทรงของคน ของรถยนต ์รปูทรงของ

เครือ่งบนิ ฯลฯ อาจเปรยีบเทยีบความแตกต่างของรปูรา่งกบัรปูทรงไดด้งัน้ี การลากเสน้ใหเ้กดิ

รปูทรงกลมบนกระดาษ รปูวงกลมทีเ่กดิจากการวาด คอื รปูรา่ง แต่ทรงกลมของลกูฟุตบอลคอื 

รปูทรง รปูทรงอาจแบ่งไดต้ามลกัษณะการเกดิขึน้ไดด้งัน้ี 1 

     1.  รปูทรงทีเ่กดิขึน้ตามธรรมชาต ิไดแ้ก่ รปูทรงของคน สตัว ์ตน้ไมด้อกไม ้ภเูขา เป็นตน้1 

     2. รปูทรงทีม่นุษยส์รา้งขึน้ ไดแ้ก่   

   2.2. 

       2.1. รปูทรงเรขาคณติ (Geometric form) 

รปูทรงเหมอืนจรงิหรอืรปูทรงทีเ่ลยีนแบบจากธรรมชาติ 0 (Organic form) 

       2.3. รปูทรงอสิระ (Free from) 

       2.4. รปูทรงตดัทอนดดัแปลง 1 

       2.5. รปูทรงบดิเบีย้วใหผ้ดิไปจากความเป็นจรงิ 1 

1.3.3. พื้นผิว หรือ ผิวสมัผสั (Texture) 

       2.6. รปูสญัลกัษณ์ 

  คอืสว่นทีม่องเหน็ไดร้อบๆ รปูทรงหรอืรปูรา่งนัน้ๆ ซึง่อาจจะเป็นลกัษณะขรขุระ มนั 

หยาบ ดา้น โปรง่ใส ฯลฯ ลกัษณะผวิใหค้วามรูส้กึต่อการพบเหน็อยา่งยิง่ ทาํใหเ้กดิความรูส้กึอยาก

จบัตอ้ง ลบูคลาํ ลกัษณะผวิ จะใหค้วามรูส้กึตอบสนองต่างกนั ตามแต่ความรูส้กึของแต่ละบุคคลว่า

จะตอบสนองไปในดา้นใด อยา่งไร ลกัษณะผวิ จงึมคีวามสาํคญัต่อรปูทรงมาก ในดา้นการสมัผสั

ลกัษณะผวิมสีว่นช่วยในการออกแบบรปูทรงเป็นอยา่งยิง่ สิง่ของเครือ่งใชต้ามบรเิวณทีเ่ป็นดา้ม 

หรอืทีจ่บัถอื มกัจะออกแบบใหผ้วิขรขุระ จบัถอืกระชบัมอื และถา้สิง่ของนัน้เป็นเครือ่งประดบั 

ลกัษณะผวิจะตอ้งมคีวามกลมกลนืกบัส่วนรวมทัง้หมดของรปูทรง ผวิจะเรยีบ หรอืขรขุระมกัจะ

ขึน้กบัแบบ และการไปกนัไดห้รอืไมก่บัวสัดโุดยสว่นรวม ตลอดจนส ีและการนําไปใชเ้ป็นสาํคญัดว้ย  

      การออกแบบเครือ่งประดบัใหล้กัษณะผวิสะดุดตานัน้ ใช่จะเน้นทีล่กัษณะผวิอยา่งเดยีว 

แต่จะตอ้งคาํนึงถงึ แบบ และวสัดุทีจ่ะนํามาใชด้ว้ย ถา้ผูอ้อกแบบตอ้งการจะเน้นผวิของโลหะ ทีจ่ะ

นํามาใชท้าํเป็นเครือ่งประดบัอยา่งเดยีว จะตอ้งใหส้มัพนัธก์บัรปูทรง ไมค่วรมหีนิสหีรอืสิง่อื่นๆ 

มารว่มในแบบนัน้อกี เพราะจะทาํใหเ้ครือ่งประดบั มจีดุสนใจ หรอืจดุเรา้สบัสน แต่ในขณะเดยีวกนั 

หากจะใหผ้วิเรยีบ และขรขุระต่างกนั ไมค่วรใหป้รมิาณเน้ือที ่ทีจ่ะใชเ้ท่ากนั  

      การทาํเครือ่งประดบั อาจทาํไดโ้ดยใชเ้ศษโลหะต่างชนิดมาเชือ่มตดิกนั และขดัใหเ้กดิ

ความสวยงาม หรอืจะใชว้ธิขีดูรดีใหเ้กดิเป็นรอยขึน้ หรอืจะใชว้ธิฝีงัหนิขนาดเลก็ใหญ่แตกต่างกนั ให้

เกดิการขรขุระกไ็ด ้อยา่งไรกต็าม ตอ้งออกแบบเป็นภาพรา่งใหไ้ดล้กัษณะตายตวัทีต่อ้งการเสยีก่อน 

(วรรณรตัน์ อนิทรอ์ํ่า.  2536: 22) 
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1.3.4. 5บริเวณว่าง (Space) 

  บรเิวณว่างบางทเีรยีกวา่พืน้ทีว่า่งหรอืช่องวา่ง การใชบ้รเิวณวา่งในงานศลิปกรรมต่างๆ 

จะมคีวามแตกต่างกนั เช่น ในการประดษิฐต์วัอกัษร การจดับรเิวณวา่งหรอืการจดัช่องไฟระหวา่ง

ตวัอกัษรใหม้คีวามพอเหมาะ จะช่วยใหด้มูคีวามระเบยีบและงดงาม สว่นบรเิวณวา่งในงานสถาปตัยกรรม ก็

คอืทีว่่างภายในตวัอาคารและช่องว่างระหว่างสิง่ของเครือ่งใชต่้างๆ ซึง่เป็นบรเิวณว่างทีมุ่ง่ประโยชน์

ใชส้อยและความงามควบคูก่นัไป เป็นตน้ 

  

5ความรู้สึกเก่ียวกบับริเวณท่ีว่าง 5

1.3.5. 5

 

     1. บรเิวณว่างใหค้วามรูส้กึเป็นระเบยีบ 

     2. บรเิวณว่างใหค้วามรูส้กึเกีย่วกบัความกวา้ง 

     3. บรเิวณว่างใหค้วามรูส้กึเบา 

     4. บรเิวณว่างช่วยลดความรูส้กึสบัสนยุง่เหยงิและวุ่นวาย 

แสงและเงา (Light & Shade) 

  แสงและเงาเป็นองคป์ระกอบของศลิปะทีอ่ยูคู่ก่นั แสงเมือ่กระทบวตัถุจะทาํใหเ้กดิเงา 

แสงและเงาเป็นตวักาํหนดระดบัของคา่น้ําหนกัความเขม้ของเงาจะขึน้อยูก่บัความเขม้ของแสง ในที ่ๆ มี

แสงสว่างมากแสงจะเขม้ขึน้และในทีท่ีแ่สงสว่างน้อย เงาจะไมช่ัดเจน ในทีท่ีไ่มม่แีสงสว่างจะไมม่เีงา 

และเงาจะอยูต่รงขา้มกบัแสงเสมอ 

  

5

  ส ีจดัวา่เป็นสิง่ทีส่ามารถดงึดดูใจไดอ้ยา่งมากทเีดยีว การผลติประเภทต่างๆ ควรเลอืก

ชนิดของสใีหด้ ีเพราะมหีลากหลายชนิดใหเ้ลอืก ไมว่่าจะเป็นสน้ํีา สโีปสเตอร ์สฝีุน่ สน้ํีามนั ดนิสอส ี

สเีทยีน สสีามารถกระตุน้ใหผู้พ้บเหน็เกดิความรูส้กึแตกต่างกนัไป  

      แมส่แีบ่งออกเป็น 2 ประเภท 

  1.3.6. สี (Color) 

1. แมส่วีตัถุธาตุ เป็นสทีีเ่กดิจากธรรมชาตหิรอืการสงัเคราะหข์ึน้มาเพือ่นํามาใชใ้น

วงการศลิปะ วงการพมิพ ์เป็นตน้ แมส่กีลุ่มน้ีไดแ้ก่ แดง เหลอืง น้ําเงนิ 

2. แมส่แีสง เป็นสทีีเ่กดิจากแสงสามารถเหน็ไดเ้มือ่นําแท่งแกว้ปรซิมึมาส่องกบั

แสงแดดหรอือาจหาดไูดจ้ากสรีุง้ สกีลุม่น้ีนํามาใชป้ระโยชน์ เช่น ผลติจอภาพโทรทศัน์ มอนิเตอร ์

และใชใ้นงานออกแบบเวบ็ไซตห์รอืภาพยนตรเ์ป็นตน้ แมส่กีลุ่มน้ีไดแ้ก่ส ีแดง เขยีว น้ําเงนิ 

1.3.6. วรรณะสี (Tone) 

  หลงัจากทราบเรือ่งวงจรของสแีลว้ต่อไปจะมาทาํความเขา้ใจกบัการใชส้ใีนวงจร

เดยีวกนัเริม่ตน้ทีว่รรณส ีแบ่งเป็นสองวรรณะ ไดแ้ก่ วรรณสรีอ้นกบัวรรณสเียน็ โดยสามารถใช้

วรรณะสใีนการออกแบบใหไ้ดค้วามรูส้กึรอ้นและเยน็ไดด้งัน้ี 
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1. วรรณะสเียน็ (Cold Tone) 

  วรรณสเียน็มอียู ่7 ชนิด ไดแ้ก่สเีหลอืง เหลอืงเขยีว เขยีว เขยีวน้ําเงนิ น้ําเงนิ น้ําเงนิ

มว่ง มว่ง สกีลุม่น้ีเมือ่ใชใ้นงานจะไดค้วามรูส้กึสดชืน่ เยน็สบาย เป็นตน้ 

2. วรรณะสรีอ้น (Warm Tone) 

  วรรณสรีอ้นมอียู ่7 ส ีไดแ้ก่มว่ง มว่งแดง แดง แดงสม้ สม้ สม้เหลอืง เหลอืง สกีลุ่มน้ี

เมือ่ใชใ้นงานจะรูส้กึอบอุ่น รอ้นแรง สนุกสนาน เป็นตน้ 

3. วรรณะสทีีเ่ป็นทัง้วรรณะรอ้นและวรรณะเยน็ 

สเีหลอืงและมว่งจะอยูไ่ดท้ัง้สองวรรณะขึน้อยูก่บัสแีวดลอ้ม เช่น หากนําสเีหลอืงไปไว้ 

กบัสแีดงและสม้กก็ลายเป็นสโีทนรอ้น แต่หากนํามาไวก้บัสเีขยีวกจ็ะเป็นสโีทนเย็นทนัท ี

4. สกีลาง (Muddy Colors) 

  สกีลาง ในความหมายน้ีเป็นสทีีเ่ขา้กบัสไีดทุ้กส ีไดแ้ก่ สน้ํีาตาล สขีาว สเีทาและดาํ  

สเีหลา่น้ีเมือ่นําไปใชง้านลดความรนุแรงของสอีื่นและจะเสรมิใหง้านดเูดน่ยิง่ขึน้ (อ.มรกต อุ่นเสร.ี  

2556: ออนไลน์) 

 

2. วสัดแุก้วและกระจกสี 

 แกว้ เป็นวสัดุแขง็มรีปูลกัษณะอยูต่วั และเป็นเน้ือเดยีวกนั โดยปกตแิลว้เกดิจากการเยน็

ตวัลงอยา่งฉบัพลนัของวสัดุหลอมหนืด  ซึง่ทาํใหก้ารแขง็ตวันัน้ไมก่่อผลกึ เน้ือแกว้บรสิุทธิ ์จะโปรง

ใส ผวิคอ่นขา้งแขง็ ทนต่อการกดักรอ่น เฉื่อยต่อปฏกิริยิาทางเคม ีและชวีภาพ ซึง่เป็นคณุสมบตัทิี่

ทาํใหส้ามารถนําไปใชป้ระโยชน์ไดอ้ยา่งกวา้งขวาง อยา่งไรกต็าม ถงึแมว้า่แกว้จะมคีวามแขง็ แต่ก็

เปราะและแตกหกังา่ย ดว้ยการผสมสารอื่นลงในเน้ือแกว้ หรอืการปรบัสภาพทางกายภาพ  

 เน้ือแกว้บรสิทุธิน์ัน้ จะโปรง่ใส ผวิคอ่นขา้งแขง็ ยากแก่การกดักรอ่นเฉื่อยต่อปฏกิริยิาทาง

เคม ีและชวีภาพซึง่เป็นคณุสมบตัทิีท่าํใหแ้กว้นัน้มปีระโยชน์ใชง้านอยา่งกวา้งขวางอยา่งไรกต็าม

แกว้นัน้ถงึแมจ้ะแขง็ แต่กเ็ปราะแตกหกังา่ยและมรีอยแตกทีล่ะเอยีดคมคุณสมบตัขิองแกว้น้ีสามารถ

เปลีย่นแปลงไดง้า่ยดว้ยการผสมสารอื่นลงในเน้ือแกว้ หรอืการปรบัสภาพดว้ยการใชค้วามรอ้นแกว้มี

คณุสมบตัมิากมาย เหลวอ่อนนุ่มและแขง็ไดจ้นสามารถเปา่หรอืหลอมหลอ่ใหเ้ป็นรปูต่างๆได้สามารถ

ยดืใหต้รงหรอืมว้นได ้โปรง่ใส ทบึแสงใส ไมม่รีส ไมม่กีลิน่ มสีต่ีางๆได ้ทนต่อการเปลีย่นแปลงความรอ้น 

กนัน้ําได ้กนัอากาศรัว่ได ้กนัฉนวนไฟฟ้าไดด้ ีกนักระสนุได ้ไม่ทาํปฏกิริยิาทุกชนิด สามารถนําไป

ทาํเครือ่งประดบัตกแต่งเพื่อความสวยงามไดห้ลายวธิแีกะสลกัใหเ้ป็นรปูสวยงามและเป็นลวดลาย

ต่างๆไดเ้จยีระไนใหม้คีวามแวววาวคลา้ยเพชรไดล้า้งและทาํลายเชือ้โรคไดง้า่ย ดว้ยคณุสมบตัอินั

มากมายเหลา่น้ีของแกว้ จงึทาํใหส้ามารถนํามาใชป้ระโยชน์ไดม้ากมายหลายประการตามความตอ้งการ

ของวสัดุชนิดนัน้ๆ                             

 

 



15 

 

2.1. ประเภทของแก้ว  

 การแบ่งประเภทของแกว้ สามารถแบ่งไดห้ลายแบบ เช่น แบ่งตามกรรมวธิกีารผลติ แบ่ง

องคป์ระกอบทางเคม ีหรอืแบ่งตามการใชง้าน แต่โดยสว่นใหญ่เรามกัจะบอกประเภทของแกว้ตา

มองคป์ระกอบของมนั ดงัน้ี 

   2.1.1. แก้วโซดาไลม ์(Soda-lime glass) ผลติจากวตัถุดบิหลกั คอื ทราย โซดาแอช 

หนิปนู เป็นแกว้ทีพ่บเหน็ไดโ้ดยทัว่ไป ไดแ้ก่ แกว้ทีเ่ป็นขวด แกว้น้ํา กระจก เป็นตน้ สามารถทาํให้

เกดิสต่ีางๆ ไดโ้ดยการเตมิออกไซดท์ีม่สีลีงไป  

  2.1.2. แก้วบอโรซิลิเกต (Borosilicate glass)หรอื Pyrex เป็นแกว้ทีม่กีารเตมิบอรคิ-

ออกไซด ์ลงไป ทาํใหม้คีา่สมัประสทิธิก์ารขยายตวัเน่ืองจากความรอ้นตํ่า และทนต่อการ

เปลีย่นแปลงความรอ้น แกว้ทีไ่ดส้ามารถนําไปใชท้าํเครือ่งแกว้วทิยาศาสตร ์ทาํภาชนะแกว้สาํหรบั

ใชใ้นเตาไมโครเวฟ เป็นตน้  

   2.1.3. แก้วตะกัว่ (Lead glass) หรอืแกว้ครสิตลั เป็นแกว้ทีม่สีารผสมของตะกัว่

ออกไซด ์อยูม่ากกว่า 24% โดยน้ําหนกั จะเป็นแกว้ทีม่ดีชันีหกัเหสงูมากกว่าแกว้ชนิดอื่น ทาํใหม้ี

ประกายแวววาวสวยงาม และแกะสลกัเป็นลวดลายต่างๆ ได ้ใชท้าํเครือ่งแกว้ทีม่รีาคาแพง   

   2.1.4. แก้วโอ-ปอล (Opal glass) เป็นแกว้ทีม่กีารเตมิสารบางตวั เช่น โซเดยีม

ฟลอูอไรด ์หรอืแคลเซยีมฟลอูอไรด ์ทาํใหม้กีารตกผลกึ หรอืการแยกเฟสขึน้ในเน้ือแกว้ ทาํใหแ้กว้

ชนิดน้ีมคีวามขุน่หรอืโปรง่แสง เน่ืองจากสามารถหลอม และขึน้รปูไดง้า่ยจงึมตีน้ทุนการผลติตํ่า และ

สามารถทาํใหม้คีวามแขง็แรงทนทานมากขึน้เมือ่นําไปผา่น ขบวนการอบ (tempering) หรอืการ

เคลอืบ (laminating)  

   2.1.5. แก้วอลมิูโนซิลิเกต (Alumino silicate glass) มอีลมูนิาและซลิกิาเป็น

สว่นผสมหลกั มคีา่สมัประสทิธิก์ารขยายตวั เน่ืองจากความรอ้นตํ่า และมจีดุอ่อนตวัของแกว้ 

(softening point) สงู พอทีจ่ะป้องกนัการเสยีรปูทรงเมือ่ทาํการอบ เพื่อเพิม่ความแขง็แรงใหแ้ก่

ผลติภณัฑ ์ 

   2.1.6. แก้วอลัคาไลน์-เอิรท์ อลมิูโนซิลิเกต (alkaline-earth alumino silicate) มี

ส่วนผสมของแคมเซยีมออกไซด ์หรอืแบเรยีมออกไซด ์ทาํใหม้คี่าดชันีหกัเหใกลเ้คยีงกบัแกว้ตะกัว่ 

แต่ผลติงา่ยกว่าและมคีวามทนทานต่อกรดและด่าง มากกว่าแกว้ตะกัว่เลก็น้อย 

   2.1.7. กลาส-เซรามิกส ์(glass-ceramics) เป็นแกว้ประเภทลเิธยีมอลมูโินซลิเิกตทีม่ ี

TiO2 หรอื ZrO2 ผสมอยูเ่ลก็น้อย ซึง่จะทาํใหเ้กดิผลกึในเน้ือแกว้ ซึง่อาจทาํใหแ้กว้มคีวามทบึแสง

หรอืโปรง่ใส ขึน้กบัชนิดของผลกึ กลาส-เซรามกิสจ์ะทนทาน และมสีมัประสทิธิก์ารขยายตวัเน่ืองจาก

ความรอ้นตํ่ามาก สามารถนําไปใชเ้ป็นภาชนะหงุตม้ หรอืเป็นแผน่บนเตาหงุตม้ได้ (นายสรุชั สจัจพงษ.์  

2554: ออนไลน์) 
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2.2.  การทาํแก้วชนิดต่างๆ 

    2.2.1. แก้วหลอด (Cylinder glass) แกว้หลอดทาํจากแกว้เหลวทีท่าํเป็นลกูกลมๆ 

แลว้เปา่จนกระทัง่เป็นหลอดกลวงเหมอืนขวด เรยีบและหนาเท่ากนั พอไดท้ีก่ต็ดัออกจากท่อเปา่  

แผอ่อกไปใหแ้บน แลว้รอใหเ้ยน็ลงเพือ่ความทนทาน แกว้ชนิดน้ีเป็นแกว้ชนิดทีใ่ชป้ระดบัหน้าต่าง

กระจกสทีีเ่ราเหน็กนัทุกวนัน้ี 

    2.2.2. แก้วมงกฏุ (Crown glass) แกว้ชนิดน้ีจะเปา่เป็นทรงถว้ยแลว้วางบนโต๊ะหมนุที่

สามารถหมนุไดเ้รว็ แรงเหวีย่งของการหมนุทาํใหแ้กว้แผ่ยดืออกไป จากนัน้กเ็อาตดัเป็นแผ่นเลก็ๆ 

ได ้แกว้ชนิดน้ีใชใ้นการประดบัหน้าต่างกระจกส ีแต่สว่นใหญ่แลว้จะใชแ้ต่งกรอบเลก็ๆภายใน

หน้าต่างของทีอ่ยูอ่าศยัในครสิตศ์ตวรรษที ่16 และ 17 ลกัษณะของกระจกแบบน้ีจะเป็นระลอกจาก

ศนูยก์ลาง เพราะตรงกลางกระจกจะไดแ้รงเหวีย่งน้อยทีส่ดุทาํใหห้นากวา่สว่นอื่น ชิน้กลางน้ีจะใช้

สาํหรบั สเปชเชยีลเอฟเฟกตเ์พราะความขรขุระของพืน้ผวิทาํใหส้ะทอ้นแสงไดม้ากกว่าชิน้อื่น 

กระจกชิน้น้ีเรยีกวา่ “กระจกตาววั” (bull's eye) มกัจะใชก้นัสาํหรบัทีอ่ยูอ่าศยัในศตวรรษที ่19 และ

บางครัง้กจ็ะใชใ้นวดัดว้ย 

    2.2.3. แก้วโตะ๊ (Table glass) ผลติโดยการเทแกว้เหลวลงบนโต๊ะโลหะแลว้กลงึดว้ย

ท่อนโลหะทีเ่ป็นลวดลาย ลายจากท่อนโลหะกจ็ะฝงับนผวิกระจก แกว้แบบน้ีจงึมแีบบมผีิว ( texture) 

หนกัเพราะการทีแ่กว้มปีฏกิริยิาต่อโลหะเยน็ แกว้ชนิดน้ีเป็นทีนิ่ยมกนัมากในปจัจบุนัภายใน

สิง่ก่อสรา้งทีไ่มใ่ช่สิง่ก่อสรา้งทางศาสนาในชื่อทีเ่รยีกกนัว่า “cathedral glass” ถงึแมจ้ะไมใ่ช่แกว้ทีใ่ช้

ในการสรา้งมหาวหิาร 4

    2.2.4. แก้วเคลือบ (Flashed glass) แกว้สแีดงทีท่าํจากเบา้โลหะทีก่ล่าวขา้งตน้สแีดง

มกัจะออกมาไมไ่ดอ้ยา่งทีต่อ้งการจะออกไปทางดาํ และราคาการผลติกส็งูมาก วธิใีหมท่ีใ่ชท้าํสแีดง

เรยีกว่า  flashing  ทาํโดยเอา แกว้หลอดใสทีไ่มม่สีทีีก่ึง่เหลวจุ่มลงไปในเบา้แกว้แดงแลว้ยกขึน้ แกว้

แดงกจ็ะเกาะบนผวิแกว้ใสทีไ่มม่สีบีางๆ พอเสรจ็กต็ดัออกจากทีเ่ปา่ แลว้แผ่ใหแ้บนและปล่อยไวใ้ห้

เยน็วธิกีารเคลอืบน้ีมปีระโยชน์หลายอยา่งเพราะทาํใหส้ามารถทาํสแีดงไดห้ลายโทนตัง้แต่แดงคลํา้

จนเกอืบใส แต่สว่นใหญ่จะใชส้แีดงทบัทมิจนถงึสแีดงจางหรอืแดงเป็นริว้ในการทาํขอบบางๆ 

ประโยชน์อกีอยา่งหน่ึงคอืเมือ่แกว้สแีดงเป็นสองชัน้กส็ามารถสกดัผวิสแีดงออกเพื่อใหแ้สงส่องผ่าน

สว่นทีใ่สทีอ่ยูภ่ายใตไ้ด ้เมือ่ปลายสมยัปลาย

ในสมยัโบราณแต่มาใชก้นัมากในการสรา้งวดั  ในศตวรรษที ่20 

ยคุกลาง4วธิน้ีีใชใ้นการตกแต่งลวดลายทีว่จิติรของเสือ้

คลมุของนกับุญ 4

 

 ประโยชน์อยา่งทีส่ามซึง่ใชก้นัมากในบรรดาศลิปินเมือ่ตน้ศตวรรษที ่20 โดยแผ่น

กระจกจะสะทอ้นออกมาเป็นสทีีไ่มเ่สมอกนัจงึเหมาะแก่การการตกแต่งเสือ้คลุมหรอืมา่น  

 

 

 

 

http://en.wikipedia.org/wiki/cathedral_glass�
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A1%E0%B8%AB%E0%B8%B2%E0%B8%A7%E0%B8%B4%E0%B8%AB%E0%B8%B2%E0%B8%A3�
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A2%E0%B8%B8%E0%B8%84%E0%B8%81%E0%B8%A5%E0%B8%B2%E0%B8%87�
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%99%E0%B8%B1%E0%B8%81%E0%B8%9A%E0%B8%B8%E0%B8%8D�
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2.3. กระจกสี  

5 กระจก (glass)

 กรรมวธิกีารผลติกระจกจะเริม่ผลติโดยการนําวตัถุดบิซึง่ไดแ้ก่ ทรายแกว้หนิฟนัมา้ หนิ

โดโลไมต ์เศษกระจก โซดาแอช หนิปนูและโซเดยีมซลัเฟตุมาผสมเขา้ดว้ยกนัตามอตัราสว่นทีไ่ด้

กําหนดไวแ้ลว้นําส่วนผสมทีไ่ดน้ัน้ไปใส่ในเตา ทีม่อุีณหภมู ิ1,500 องศาเซลเซยีสจนวสัดุต่าง ๆ เกดิ

การหลอมละลายจนไดน้ํ้าแกว้ (เชือ้เพลงิไดแ้ก่น้ํามนัเตาซึง่ใชแ้ทนถ่านหนิ) หลงัจากนัน้จะปรบั

อุณหภมูขิองน้ําแกว้ใหเ้หลอืประมาณ 1,100 องศาเซลเซยีสจนมคีวามหนืดพอเหมาะต่อการขึน้รปู

น้ําแกว้ จะถูกนําไปผ่านกระบวนการทีท่าํใหเ้ป็นแผ่นโดยวธิกีารปล่อยใหไ้หลลงไปฟอรม์ตวัเป็นแผ่น

กระจกบนผวิดบีอกแหลมกรรมวธิน้ีี จะได ้แผ่นกระจก ทีเ่รยีกว่า กระจกโฟลตมคีุณสมบตัดิกีว่าแผ่น

กระจกทีผ่ลติโดยระบบอื่น ๆ คอืผวิของแผ่นกระจกจะเรยีบ ไมเ่ป็นคลืน่ มคีวามหนาสมํ่าเสมอตลอด

ทัง้แผ่น ผวิสุกใส แวววาวไมขุ่น่มวั 

เป็นวสัดทุีใ่ชต้กแต่งภายในอาคารเพือ่ความสวยงามและเพิม่ความสวา่ง

ไสวใหก้บัอาคารบา้นเรอืนใชก้บั อุตสาหกรรม ยานยนตแ์ละมกีารใชง้านทัว่ ๆไปอยา่งกวา้งขวาง

วตัถุดบิทีใ่ชใ้นการผลติกระจกประมาณ 80% ไดม้าจากแหล่งผลติในประเทศไดแ้ก่ ทรายแกว้ (silica 

sand) หนิฟนัมา้ หนิโดโลไมต ์(dolomite) เศษกระจก(cullets)และวตัถุดบิทีนํ่าเขา้จาก ต่างประเทศ 

ไดแ้ก่โซดาแอชผงคารบ์อน ผงเหลก็ โซเดยีมซลัเฟต    

 งานกระจกส ี(องักฤษ4: Stained glass) คาํวา่ งานกระจกส ีหมายถงึงานทีใ่ชก้ระจกสี

ตกแต่งหรอืงานการทาํกระจกส ีซึง่ไมแ่ต่เฉพาะแต่หน้าต่างเท่านัน้ ยงัรวมถงึศลิปะอื่นๆ ทีใ่ชก้ระจก

สตีกแต่งดว้ยเช่น บานกระจกทีท่าํเพื่อการตกแต่งโดยเฉพาะ หรอืโคมตะเกยีงเป็นตน้ ตลอดระยะ

พนัปีการตกแต่งดว้ยกระจกสจีะหมายถงึหน้าต่างประดบักระจกสขีองวดั หรอื มหาวหิาร4ทางครสิต์

ศาสนา4 หรอืสิง่ก่อสรา้งอื่นๆ การตกแต่งดว้ยกระจกสสีมยัเดมิจะแต่งบนแผงแบนสาํหรบัใชท้าํ

หน้าต่าง แต่วธิกีารตกแต่งดว้ยกระจกสสีมยัปจัจบุนัจะรวมไปถงึโครงสรา้งกระจกสแีบบสามมติแิละ

งานแกะสลกักระจกสดีว้ย และจะรวมไปถงึบานกระจกสสีาํหรบัทีอ่ยูอ่าศยัทีเ่รยีกกนัว่า “leadlight” 

ดว้ย หรอืงานศลิปะทีท่าํจากกระจกสแีละเชือ่มต่อกนัดว้ยตะกัว่4อยา่งเช่น โคมกระจกสทีีม่ชีื่อเสยีงที่

ทาํโดย หลุยส ์คอมฟอรท์ ทฟิฟานี 4

 เมือ่พดูถงึวสัดุคาํว่า “กระจกส”ี โดยทัว่ไปจะหมายถงึแกว้ทีท่าํใหเ้ป็นสโีดยการเตมิ 

Metallic salts ระหวา่งการผลติ ช่างจะใชก้ระจกสใีนการสรา้ง “หน้าต่างประดบักระจกสี” โดยการ

เอากระจกสชีิน้เลก็ๆ มาจดัใหเ้ป็นลวดลายหรอืภาพภายในกรอบโดยเชือ่มชิน้กระจกดว้ยกนัดว้ย

เสน้ตะกัว่ เมือ่เสรจ็แลว้กอ็าจจะทาสแีละยอ้มสเีหลอืงตกแต่งอกีเลก็น้อยเพื่อใหล้วดลายเด่นขึน้ 

นอกจากนัน้คาํวา่ “กระจกยอ้มส”ี (Stained glass) จะหมายถงึหน้าต่างกระจกทีว่าดทาสเีสรจ็แลว้

เผาในเตาหลอมก่อนทีจ่ะทิง้ไวใ้หเ้ยน็ 

 (Louis Comfort Tiffany) 

 “งานกระจกส”ี เป็นงานฝีมอืทีศ่ลิปินตอ้งมพีรสวรรคท์างศลิปะเพือ่ทีจ่ะออกแบบได ้และ

ตอ้งมคีวามรูท้างวศิวกรรม4เพีอ่ทีส่ามารถประกอบบานกระจกทีท่าํไวใ้หแ้น่นหนาภายในกรอบ

สิง่ก่อสรา้ง โดยเฉพาะกระจกบานใหญ่ๆ ทีจ่ะตอ้งรบัน้ําหนกัของตวับานกระจกเองและสามารถ

ทนทานต่อสภาวะอากาศภายนอกได ้หน้าต่างบานใหญ่เหลา่น้ียงัอยูร่อดมาใหเ้ราชมบา้งตัง้แต่สมยั

ยคุกลาง4โดยไมม่อีะไรเปลีย่นแปลง ในยโุรปตะวนัตก 4หน้าต่างประดบักระจกสเีป็นจกัษุศลิป์ชนิด

http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A0%E0%B8%B2%E0%B8%A9%E0%B8%B2%E0%B8%AD%E0%B8%B1%E0%B8%87%E0%B8%81%E0%B8%A4%E0%B8%A9�
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A1%E0%B8%AB%E0%B8%B2%E0%B8%A7%E0%B8%B4%E0%B8%AB%E0%B8%B2%E0%B8%A3�
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%84%E0%B8%A3%E0%B8%B4%E0%B8%AA%E0%B8%95%E0%B9%8C%E0%B8%A8%E0%B8%B2%E0%B8%AA%E0%B8%99%E0%B8%B2�
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%84%E0%B8%A3%E0%B8%B4%E0%B8%AA%E0%B8%95%E0%B9%8C%E0%B8%A8%E0%B8%B2%E0%B8%AA%E0%B8%99%E0%B8%B2�
http://en.wikipedia.org/wiki/leadlight�
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%95%E0%B8%B0%E0%B8%81%E0%B8%B1%E0%B9%88%E0%B8%A7�
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B8%B8%E0%B8%A2%E0%B8%AA%E0%B9%8C_%E0%B8%84%E0%B8%AD%E0%B8%A1%E0%B8%9F%E0%B8%AD%E0%B8%A3%E0%B9%8C%E0%B8%97_%E0%B8%97%E0%B8%B4%E0%B8%9F%E0%B8%9F%E0%B8%B2%E0%B8%99%E0%B8%B5�
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A7%E0%B8%B4%E0%B8%A8%E0%B8%A7%E0%B8%81%E0%B8%A3%E0%B8%A3%E0%B8%A1�
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A2%E0%B8%B8%E0%B8%84%E0%B8%81%E0%B8%A5%E0%B8%B2%E0%B8%87�
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A2%E0%B8%B8%E0%B8%84%E0%B8%81%E0%B8%A5%E0%B8%B2%E0%B8%87�
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A2%E0%B8%B8%E0%B8%84%E0%B8%81%E0%B8%A5%E0%B8%B2%E0%B8%87�
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A2%E0%B8%B8%E0%B9%82%E0%B8%A3%E0%B8%9B%E0%B8%95%E0%B8%B0%E0%B8%A7%E0%B8%B1%E0%B8%99%E0%B8%95%E0%B8%81�
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เดยีวทีเ่หลอืมาตัง้แต่ยคุกลาง จดุประสงคข์องหน้าต่างประดบักระจกสมีใิช่ใหผู้ด้มูองออกไปดโูลก

ภายนอกหรอืใหแ้สงสอ่งเขา้มาในสิง่ก่อสรา้งแต่จะควบคมุผูอ้ยูภ่ายใน จากเหตุผลน้ีหน้าต่างประดบั

กระจกสจีงึอาจจะเรยีกได้วา่เป็น “การตกแต่งผนงัส่องแสง” (“illuminated wall decorations”) 

มากกวา่จะเป็นหน้าต่างอยา่งตามความหมายทัว่ไปของหน้าต่างทีใ่ชม้องออกสูภ่ายนอก  

 การออกแบบหน้าต่างวดัอาจจะเป็นไดท้ัง้อุปมาอุปไมยหรอืไมก่ไ็ด ้หน้าต่างอาจจะเป็น

ตาํนานจากคมัภรีไ์บเบลิ 4 ประวตัศิาสตร ์หรอื วรรณคด ีหรอื ชวีติของนกับุญ4

(วกิพิเีดยี สารานุกรมเสร.ี  2555: ออนไลน์) 

 หรอืผูอุ้ปการะวดั หรอื

อาจจะเป็นลวดลายสญัลกัษณ์ เช่นตราประจาํตระกลู การตกแต่งภายในสิง่ก่อสรา้งหน่ึงอาจจะเป็น

เรือ่งราวในหวัขอ้เดยีวกนัเช่นถา้เป็นวดักอ็าจจะเป็นเรือ่งราวชวีประวตัขิองพระเยซ ูหรอืนกับุญ หรอื

ผูส้รา้งวดั ถา้เป็นภายในวทิยาลยักระจกอาจจะมสีญัลกัษณ์สาํหรบัศลิปะหรอืวทิยาศาสตร ์หรอื

ภายในบา้นอาจจะเป็นลวดลายแบบใดแบบหน่ึงทีเ่จา้ของเลอืก   

 

3. เซรามิกส ์

 สมศกัดิ ์ชวาลาวณัย ์(2541: 1) ไดใ้หค้วามหมายของเซรามกิส์ไวว้า่ เซรามกิส์นัน้หมายถงึ

สิง่ทีเ่กดิจากการนําเอาสารอนินทรยีท์ีเ่ป็นอโลหะ ซึง่ไดแ้ก่สารจาํพวกแรห่นิ หรอืดนิทีเ่กดิอยูต่าม

ธรรมชาตมิาใชเ้ป็นวตัถุดบิหลกั และผา่นกรรมวธิผีลติ และสิง่ทีส่าํคญัจะตอ้งผา่นกระบวนการ       

ความรอ้นเพื่อใหไ้ดผ้ลติภณัฑท์ีม่คีวามแขง็แกรง่ หรอืผลติภณัฑท์ีส่ามารถนําไปใชง้านไดด้ี 

3.1 .กระบวนการทาํผลิตภณัฑเ์ซรามิกส ์  

 สมศกัดิ ์ชวาลาวณัย ์(2541: 23-26) กล่าวว่า การทาํผลติภณัฑเ์ซรามกิส ์นัน้มกีระบวนการ

ทาํหลายขัน้ตอนแต่ละตอนจะตอ้งสมัพนัธแ์ละต่อเน่ืองกนัไปจากขัน้ตอนแรกจนถงึขัน้ตอนสดุทา้ย

โดยสามารถแบ่งขัน้ตอนการผลติไดด้งัน้ี 

1. การออกแบบ (Design) 

 เป็นขัน้ตอนทีน่กัออกแบบผลติภณัฑเ์ซรามกิส ์ทีจ่ะตอ้งทราบถงึวตัถุประสงคข์องตวั

ผลติภณัฑท์ีจ่ะผลติแลว้ว่าจะออกแบบเป็นผลติภณัฑเ์พื่อประโยชน์ใชส้อย หรอืเพื่อความสวยงาม 

ซึง่ผูอ้อกแบบจะตอ้งมคีวามคดิสรา้งสรรค ์มคีวามรูท้างดา้นวตัถุดบิ วธิกีารขึน้รปู และขัน้ตอนการผลติ 

2. การเตรยีมเน้ือดนิป ัน้ (Body) และการเตรยีมน้ําเคลอืบ(Glaze) 

 การเตรยีมเน้ือดนิป ัน้และการเตรยีมน้ําเคลอืบนัน้ การใชว้ตัถุดบิ (Raw Materials) ไดแ้ก่ 

ดนิ หนิ แร ่และสารเคมเีช่นเดยีวกนั แตกต่างกนัทีต่รงสว่นผสมของสารประกอยเหลา่น้ี และการใช ้

หรอืไมใ่ชส้ารประกอบเหลา่น้ีในสตูรสว่นผสมเพือ่ใหไ้ดเ้น้ือดนิป ัน้และน้ําเคลอืบตามความตอ้งการ 

ขัน้ตอนการเตรยีมเน้ือดนิป ัน้และการเตรยีมน้ําเคลอืบโดยนําวตัถุดบิ ไดแ้ก่ ดนิ หนิ แร ่ สารเคม ีไป

ทดสอบหาคุณสมบตัทิางเคมแีละฟิสกิกก่์อนเผา และหลงัเผานําวตัถุดบิทีผ่่านการทดสอบแลว้ไปสู่

http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%84%E0%B8%B1%E0%B8%A1%E0%B8%A0%E0%B8%B5%E0%B8%A3%E0%B9%8C%E0%B9%84%E0%B8%9A%E0%B9%80%E0%B8%9A%E0%B8%B4%E0%B8%A5�
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%99%E0%B8%B1%E0%B8%81%E0%B8%9A%E0%B8%B8%E0%B8%8D�


19 

 

กระบวนการลา้งและบดยอ่ย(Grainder) นําไปชัง่และผสมวตัถุดบิ (Weighting and Mixing) ตาม

สตูรชองเน้ือดนินัน้ และน้ําเคลอืบแต่ละประเภททีต่อ้งการ แลว้นําไปบดเปียกในเครือ่งบอลลม์ลิล์

(Ball Mill) หลงัจากบดแลว้กรองดว้ยแรง่ (Seieve) ตามความละเอยีดทีต่อ้งการ ถา้สตูรสว่นผสม

ของเน้ือดนิป ัน้หรอืเคลอืบทตีอ้งการความขาวเป็นพเิศษ จะตอ้งนําเขา้เครือ่งแยกเหลก็ (Ferro Filter ) 

หรอื (MagnetricSeparater) จะไดน้ํ้าดนิ (Slip Clay) และน้ําเคลอืบตามสตูรทีต่อ้งการสว่นน้ําดนิที่

ไดน้ัน้นําไปหมกั (Aging) ไวใ้นถงัเกบ็แลว้แยกไปใชใ้หเ้หมาะสมกบัการขึน้รปูแต่ละวธิโีดยเน้ือดนิ

นัน้ สามารถแบ่งออกไดเ้ป็ย 3 ลกัษณะคอื ลกัษณะทีม่คีวามเหนียว จะตอ้งนําดนิไปเกรอะหรอืผ่าน

ดว้ยเครือ่งอดัดนิ (Filter Press) ก่อนแลว้ถงึจะนําไปขึน้รปูดว้ยการป ัน้ดว้ยมอื ลกัษณะเน้ือดนิแหง้ 

หรอืดนิผง จะตอ้งนําน้ําดนิพน่ผา่นความรอ้น (Spry Dryer) จะไดด้นิผง(Powder Clay)ก่อนแลว้ถงึ

นําไปขึน้รปูดว้ยการอดัในแบบพมิพแ์ละเน้ือดนิทีเ่ป็นลกัษณะน้ําดนิ (Slip Clay) แลว้นําไปขึน้รปู

ดว้ยการหล่อแบบพมิพ์ 

3. วธิกีารขึน้รปูผลติภณัฑ์(Method)  

 วธิกีารขึน้รปูผลติภณัฑเ์ชรามกิสน์ัน้ มหีลายวธิแีต่ละวธิจีะตอ้งมคีวามเหนาะสมและ

สอดคลอ้งกบัลกัษณะและคุณสมบตัขิองเน้ือดนิป ัน้แต่ละประเภทดว้ยวธิกีารขึน้รปูผลติภณัฑน์ัน้ 

ไดแ้ก่ การขึน้รปูดว้ยมอื ดว้ยเครือ่งและดว้ยวธิกีารใชพ้ิมพส์าํหรบัหล่อ 

4. ขัน้ตอนการทาํผลติภณัฑใ์หแ้หง้(Drying) 

 การขึน้รปูผลติภณัฑเ์รยีบรอ้ยแลว้ จะตอ้งปล่อยใหผ้ลติภณัฑเ์หล่านัน้แหง้สนิทดว้ยวธิการ

ผึง่ลม หรอืการอบดว้ยเครือ่ง เมือ่ผลติภณัฑท์ีแ่หง้สนิทดแีลว้ผลติภณัฑบ์างเภทจะตอ้งมกีารขดัแต่ง

ใหเ้รยีบรอ้ยอกีครัง้หน่ึงดว้ย หรอืมกีารเขยีนสใีตเ้คลอืบในผลติภณัฑใ์นช่วงน้ีดว้ยกไ็ดก่้อนนําไปเผา 

 5. การเผาดบิ (Biscuit Firing) 

 การนําเอาผลติภณัฑซ์รามกิส ์ทีแ่หง้สนิทดแีลว้นําไปเผาทีอุ่ณหภมู ิ 750-1,250 องสา

เซลเซยีส ช่วงอุณหภมูใินการเผาขึน้อยูก่บัประเภทของผลติภณัฑ ์เช่นกระเบือ้งปพูืน้หรือบุผนงั 

โรงงานอุตสาหกรรมทีผ่ลติสนิคา้ประเภทน้ีจะเผาดบิหรอืเผาครัง้แรกใชอุ้ณหภมูสิงูกวา่การเผาเคลอืบ

เพราะจะไดต้รวจสอบและคดัเลอืกเฉพาะส่วนทีด่ไีว ้ส่วนทีเ่สยี เช่น การบดิงอ รา้วบิน่ หรอืแตก เป็น

สว่นทีจ่ะตอ้งคดัทิง้ก่อนทีจ่ะนําไปเคลอืบเป็นการลดตน้ทุนการผลติอย่างหน่ึง อยา่งไรกต็ามอาจจะมี

การขา้มขัน้ตอนน้ีได ้โดยเฉพาะการผลติใหล้กัษณะงานอุตสาหกรรมทีข่ ึน้รปูดว้ยวธิกีารหลอ่หรอื 

วธิกีารอดัผง 

 6. การตกแต่งสใีตเ้คลอืบ (Under Glaze Decortion)  

 เป็นการนําผลติภณัฑเ์ซรามกิสท์ีผ่า่นการเผาดบิมาแลว้นํามาทาํการตกแต่งดว้ยวธิกีาร

เขยีนลวดลายหรอืเป็นรปูภาพต่าง ๆโดยการใชส้ใีตเ้คลอืบตดิลงไปบนผลติภณัฑก์ไ็ด้ 
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7.  การเคลอืบผลติภณัฑ(์Glazing)  

 การเคลอืบผลติภณัฑเ์มือ่เรานําผลติภณัฑเ์ซรามกิส ์ทีย่งัไมไ่ดเ้ขยีนสใีตเ้คลอืบหรอืเขยีนสี

ใตเ้คลอืบเรยีบรอ้ยแลว้ จงึนํามาทาํการชุบเคลอืบดว้ยวธิกีาร เทราด จุม่ หรอืพน่เคลอืบ สว่นการชุบ

เคลอืบผลติภณัฑเ์ขยีนสจีะตอ้งเป็นเคลอืบใส หลงัจากนัน้จะตอ้งทาํความสะอาดเชด็ฐานผลติภณัฑท์ี่

วางตัง้กบัพืน้ใหส้ะอาด เพือ่ไมใ่หน้ํ้าเคลอืบหลอมละลายตดิกบัพืน้เตา 

8.  การเผาเคลอืบ(Glost Firing) 

 การเผาเคลอืบผลติภณัฑเ์รามกิส ์นัน้ขึน้อยูก่บัชนิดของเคลอืบทีใ่ชชุ้บผลติภณัฑ ์เขน่ 

เคลอืบทีใ่ชเ้ป็นเคลอืบไฟตํ่า หรอืเคลอืบไฟสงู ตอ้งนําไปใชใ้หเ้หมาะสมกบัประเภทของเน้ือดนิป ัน้

ดว้ยอุณหภมูทิีใ่ชเ้ผาเคลอืบประมาณตัง้แต่อุณหภมู ิ750-1,350 องศาเซลเซยีสในการเผาเคลอืบ

จะตอ้งคาํนึงถงึบรรยากาศของเตาเผาทีใ่ชม้วีธิกีารเผาทีถ่กูตอ้งเหมาะสมกบักาเคลอืบและดนิป ัน้นัน้  ๆ

 9. การตกแต่งสบีนเคลอืบ(Over Glaze Decoration) 

 เป็นการนําผลติภณัฑเ์ซรามกิสท์ีเ่ผาเคลอืบเสรจ็สมบรูณ์แลว้นํามาทาํการตกแต่งดว้ยสบีน

เคลอืบ เช่น การเขยีนลวดลายแบบต่างๆ และการใชร้ปูลอกตดิ 

10. การเผาสเีคลอืบ(Overglaze Firing)  

 นําผลติภณัฑเ์ซรามกิสท์ีเ่ขยีนสบีนเคลอืบหรอืการใชร้ปูลอกสบีนเคลอืบทีต่ดิผลติภณัฑ์

เรยีบรอ้ยแลว้ จะนํามาเผาอกีครัง้หน่ึงเพื่อใหเ้ขยีน และรปูลอกทีต่ดิในผลติภณัฑต์ดิแน่นไมห่ลุดออก 

ซึง่การเผาจะใชอุ้ณหภมูปิระมาณ 800-900 องซาเซลเซยีส การตรวจสอบคณุภาพของผลติภณัฑ์

เซรามกิส ์นัน้หลงัจากทีโ่รงงานอุตสาหกรรมผลติผลติภณัฑผ์า่นขัน้ตอนต่างๆ ดงักลา่วมาขา้งตน้

เรยีบรอ้ยแลว้นัน้ จะตอ้งมกีารตรวจสอบคุณภาพของผลติภณัฑใ์หไ้ดต้ามเกณฑม์าตรฐาน

ผลติภณัฑอุ์ตสาหกรรมเซรามกิสด์ว้ย การทดสอบคุณสมบตัทิางเคม ีและฟิสกิส ์โดยสาํนกังาน

มาตรฐานผลติภณัฑอุ์ตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม และจะตอ้งผา่นเกณฑม์าตรฐานทีก่าํหนด

ไวถ้งึจะนําไปจาํหน่ายภายในประเทศ และเป็นสนิคา้สง่ออกไปยงัต่างประเทศไดโ้ดยเฉพาะ

ผลติภณัฑเ์ซรามกิส ์ถา้ผลติภณัฑเ์ป็นรปูแบบของภาชนะทีใ่ชใ้สอ่าหารถอืเป็นเครือ่งอุปโภคชนิด

หน่ึงทีม่คีวามสาํคญัต่อชวีติของผูบ้รโิภค เพราะใชบ้รรจอุาหารสาํหรบัรบัประทาน หากมคีณุภาพไม่

ดพีออาจเกดิอนัตรายต่อชวีติได ้และหลงัจากตรวจสอบคุณภาพของผลติภณัฑแ์ลว้ จะมคีดัเลอืก

ผลติภณัฑด์ว้ย เพื่อจะไดก้ําหนดราคาทีเ่หมาะสมแก่ผูต้อ้งการซือ้ผลติภณัฑด์ว้ยความเป็นธรรม  

 

3.2. วตัถดิุบท่ีใช้ในการผลิตผลิตภณัฑเ์ซรามิกส์ 

 วตัถุดบิทีใ่ชใ้นอุตสาหกรรมเซรามกิ สามารถแบ่งกลุม่อยา่งกวา้ง ๆ ไดด้งัน้ีคอืวตัถุดบิ

ประเภทดนิเหนียว (Plastic Materials) และวตัถุดบิประเภททีไ่มม่คีวามเหนียว (Non-plastic 

Materials) ซึง่วตัถุดบิทัง้สองกลุ่มดงักล่าวอาจจะจาํแนกออกเป็นกลุ่มยอ่ยไดอ้กี 
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 นอกจากการจาํแนกตามลกัษณะขา้งตน้แลว้ ในอุตสาหกรรมการผลติเซรามกิ ประเภท 

Whiteware นิยมแบ่งกลุม่ของวตัถุดบิทีใ่ชใ้นอุตสาหกรรมออกเป็น 3 กลุ่มหลกั ๆ ดว้ยกนั ไดแ้ก่ 

1. วตัถุดบิประเภทดนิ (Clays): เป็นตวัใหค้วามเหนียวและช่วยใหส้ามารถขึน้รปูเน้ือดนิ 

ไดง้า่ย และช่วยทาํใหเ้น้ือดนิมคีวามแขง็แรงเพยีงพอหลงัการเผาซึง่ทาํใหส้ามารถหยบิจบัชิน้งานใน

ขัน้ตอนการขึน้รปูและการเผาได้ 

2. วตัถุดบิประเภทสารช่วยหลอม (Fluxes): เป็นแรท่ีป่ระกอบดว้ยอลัคาไลน์หรอือลั

คาไลน์เอริท์ซึง่จะหลอมตวัระหวา่งเผาและทาํปฏกิริยิากบัสารประกอบตวัอื่นๆ เพือ่ฟอรม์ตวัเป็น

แกว้ซึง่จะทาํหน้าทีใ่หค้วามแขง็แรงกบัชิน้งานหลงัเผา ดงันัน้สารประกอบฟลกัซจ์ะเป็นตวัช่วยลด

อุณหภมูทิีใ่ชใ้นการเผาชิน้งานลง 

3. วตัถุดบิประเภทตวัเตมิ (Fillers): โดยทัว่ไปแลว้ทรายแกว้ (Silica) ทีใ่ชใ้นส่วนผสมของ

เน้ือดนิ Whiteware จะทาํหน้าทีห่ลกัในการควบคมุคา่การขยายตวัเน่ืองจากความรอ้นของเน้ือดนิ

หลงัการเผา 

4. วตัถุดบิประเภทอื่น นอกจากวตัถุดบิใน 3 กลุ่มหลกัขา้งตน้แลว้ปนูปลาสเตอร์4

 

 หรอื 

Plaster of Paris รวมทัง้เคลอืบและสต่ีางๆ กจ็ดัวา่เป็นวตัถุดบิทีใ่ชใ้นกระบวนการผลติผลติภณัฑ์

เซรามกิสด์ว้ยเช่นกนั 

 3.3.ประเภทดินท่ีใช้ในงานเซรามิกส์ 

  เน้ือดนิป ัน้ทีใ่ชท้าํผลติภณัฑเ์ซรามกิสม์อียู ่3 ลกัษณะคอื เน้ือดนิทีม่คีวามเหนียว น้ําดนิ

และดนิผง การนําเน้ือดนิเหลา้น้ีไปใชต้อ้งใหเ้หมาะสมกบักรรมวธิกีารขึน้รปูแลว้ตอ้งมกีารพจิารณา

จดุมุง่หมายวา่จะนําไปผลติเป็นผลติภณัฑเ์พือ่การใชส้อยทางดา้นใด ประเภทของเน้ือดนิป ัน้ทีใ่ช้

จะตอ้งมคิุณสมบตัเิฉพาะทางทีเ่หมาะสมกบัผลติภณัฑท์ีจ่ะผลติดว้ยซึง่ประเภทของเน้ือดนิป ัน้ที่

สาํคญัคอื 

  3.3.1. ดินกากและดินตะกอน 

  ดนิกากและดนิตะกอน (Residual and Sedimentary Clays) ดนิทีก่าํเนิดมาจากหนิ

อาจจะเกดิการผกุรอ่นและสลายตวัอยู่ทีแ่หล่งกําเนิดนัน้เลย หรอือาจจะถูกน้ําพดัพาไปยงัแหล่งอื่น

แลว้เกดิการผุกรอ่นในทีห่่างไกลอออกไปจากแหล่งกําเนิดกไ็ด ้ดนิทีเ่กดิขึน้อยา่งในกรณแีรกนัน้ เรา

จะเรยีกว่า ดนิกาก (Residual Clay) หรอืดนิปฐมภมู ิ(Primary Clay) สว่นดนิทีเ่กดิในลกัษณะของ

กรณหีลงันัน้ เรยีกวา่ ดนิตะกอน (Sedimentary Clay) หรอืดนิทุตยิภมู ิ(Secondary Clay) 

  อนุภาคหรอืผลกึของดนิตะกอน (Sedimentary Clays) จะตอ้งอยูใ่นสภาวะสาร

แขวนลอยระหวา่งทีเ่กดิการพดัพาไปยงัแหลง่อื่นโดยน้ํา เพราะฉะนัน้ทา้ยทีส่ดุแลว้จะมเีฉพาะ

อนุภาคหรอืผลกึของดนิมคีวามละเอยีดมากเท่านัน้ทีจ่ะเกดิการทบัถมกนัขึน้ในขัน้สดุทา้ย ดงันัน้

โดยทัว่ไปแลว้ดนิตะกอน (Sedimentary Clays) จะมขีนาดทีล่ะเอยีดกวา่ดนิกาก (Residual Clays) 

ซึง่ขอ้เทจ็จรงิดงักลา่วสามารถอธบิายความแตกต่างของคณุสมบตัหิลายๆ ประการของดนิทัง้สอง

http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9B%E0%B8%B9%E0%B8%99%E0%B8%9B%E0%B8%A5%E0%B8%B2%E0%B8%AA%E0%B9%80%E0%B8%95%E0%B8%AD%E0%B8%A3%E0%B9%8C�
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ชนิดน้ีไดเ้ป็นอยา่งด ีนอกจากน้ีในระหว่างทีเ่กดิการพดัพาไปยงัแหล่งอื่นของดนิทุตยิภมู ิ

(Secondary Clays) ยงัมกีารพดัพาเอาวตัถุดบิประเภท Non-clay ทีม่คีวามละเอยีดมากไปดว้ย ซึง่

จะเกดิการทบัถมไปพรอ้มๆ กบัอนุภาคของดนิในขัน้สดุทา้ย ดว้ยเหตุดงักลา่วทาํใหส้ิง่เจอืปนทีพ่บ

ในแหล่งกําเนิดของดนิทุตยิภมู ิ(Secondary Clays) จงึมขีนาดทีล่ะเอยีดใกลเ้คยีงกบัขนาดอนุภาค

ของดนิซึง่ทาํใหย้ากต่อการกาํจดัออกไป และบางครัง้ในทางการคา้กจ็าํเป็นจะตอ้งมกีารทาํใหด้นิ

ทุตยิภมู ิ(Secondary Clays) มคีวามบรสิทุธิม์ากขึน้เพือ่ใหไ้ดค้ณุสมบตัติามทีล่กูคา้ตอ้งการมากทีส่ดุ 

  3.3.2. ดินขาว (China Clays) 

  ขององักฤษซึง่พบทีเ่มอืง Cornwall และเมอืง Devon นัน้เป็นดนิชนิดปฐมภมู ิ(Primary 

Clay) ซึง่ไดม้าจากกระบวนการทาํเหมอืงแบบเปิด (Open-cast Pits) โดยใชร้ะบบน้ําแรงดนัสงูใน

การลา้ง น้ําจะพดัพาเอาดนิและสิง่เจอืปน (ส่วนใหญ่เป็นพวก Mica และ Quartz) ไปยงัดา้นลา่งของ

เหมอืง จากจดุน้ีสารแขวนลอยจะถกูป ัม๊ไปยงัถงัตกตะกอนขนาดใหญ่ซึง่สิง่เจอืปนทีม่อีนุภาคขนาด

ใหญ่จะถูกตกตะกอนแยกออกไป ทาํใหใ้นสารแขวนลอยดงักล่าวจะเหลอืเพยีงอนุภาคของดนิและ

สิง่เจอืปนทีม่ขีนาดละเอยีดกว่าเท่านัน้ 

  ในขัน้ตอนต่อมาสิง่เจอืปนขนาด 150 ไมครอน จะถกูแยกออกจากน้ําดนิโดยการใช้

ไฮโดรไซโคลน (Hydrocyclones) สารแขวนลอยจะเกดิการหมนุเหวีย่งอยูภ่ายในทาํใหส้ิง่เจอืปน  

ทีม่อีนุภาคขนาดใหญ่กวา่ถกูแรงเหวีย่งหมนุออกมาอยูท่ีบ่รเิวณดา้นขา้งของไฮโดรไซโคลน 

(Hydrocyclone) หลงัจากนัน้จะตกลงสู่ดา้นล่างและถูกกําจดัออกสูด่า้นนอกต่อไป สว่นอนุภาคทีม่ ี

ขนาดละเอยีดกวา่ซึง่จะอยูต่รงกลางของแรงเหวีย่งหมนุนัน้จะถกูสง่ผา่นออกไปทางดา้นบนรวมเป็น

องคป์ระกอบของดนิต่อไป สาํหรบัการใชง้านในทาง[ถา้ทาํการหมนุเหวีย่งน้ําดนิดว้ยกระบวนการ

ไฮโดรไซโคลน (Hydrocyclone) ต่อไป สิง่เจอืปนทีม่อีนุภาคขนาด 30 ไมครอนกจ็ะถูกแยกออกไป 

เหลอืไวเ้พยีงสว่นของวตัถุดบิทีม่คีวามละเอยีดมากๆ ซึง่มอีงคป์ระกอบทีเ่ป็นสว่นของดนิรวมอยู่

ประมาณ 95% หรอืมากกวา่ สาํหรบัในอุตสาหกรรมการทาํกระดาษนัน้ การใชไ้ฮโดรไซโคลน 

(Hydrocyclones) เพื่อกําจดัสิง่เจอืปนดงักล่าวออกไปจากดนิ จะทาํการกาํจดัทีข่นาดอนุภาคละเอยีด

ขึน้ คอืทีป่ระมาณ 15 ไมครอน ทาํใหด้นิทีไ่ดม้คีวามขาวมากและมคีวามบรสิทุธิค์อ่นขา้งสงู ดนิทีไ่ด้

จะถกูนํามาผา่นกระบวนการกาํจดัน้ําออกไปโดยการตกตะกอน การอดักรอง (Filter Pressing) และ

ผา่นการอบแหง้ดว้ยเตาชนิดพเิศษในขัน้ตอนสดุทา้ย เน่ืองจากมปีรมิาณสิ่งเจอืปนอยูใ่นปรมิาณที่

น้อย ทาํใหด้นิขาว (China Clays) มคีุณสมบตัหิลงัเผาทีด่ ีคอืจะใหส้หีลงัเผาทีข่าวมากซึง่จะตรงกนั

ขา้มกบัดนิประเภททุตยิภมู ิ (Secondary Clays) ทีพ่บโดยสว่นใหญ่ เน่ืองจากดนิประเภทน้ี

สิง่เจอืปนทีม่อียูใ่นปรมิาณมากกวา่จะทาํใหด้นิมสีีทีข่าวนวลหลงัเผา และดนิจากบางแหลง่อาจจะให้

สหีลงัเผาเป็นสงีาชา้ง (Ivory) สฟีางขา้ว (Straw) สน้ํีาตาล (Brown) หรอืแมก้ระทัง่สแีดง (Red) 

 

 



23 

 

  น่าเสยีดายทีเ่มือ่เปรยีบเทยีบกนัแลว้ ดนิขาว (China Clays) จะมขีนาดอนุภาคที่

คอ่นขา้งใหญ่ ทาํใหค้วามเหนียว (Plasticity) และความแขง็แรงก่อนเผา (Unfired Strength) ของมนั

น้อยกวา่ดนิทีจ่ดัอยูใ่นประเภทดนิทุตยิภมู ิ(Secondary Clays) ดงันัน้ในเน้ือดนิประเภท Bone 

China ซึง่จาํเป็นจะตอ้งใหไ้ดส้ขีองเน้ือดนิหลงัเผาทีม่คีวามขาวมากๆ ผูผ้ลติจะสามารถใชด้นิ

ประเภททุตยิภมู ิ(Secondary Clays) เป็นส่วนประกอบไดใ้นปรมิาณเพยีงเลก็น้อยเท่านัน้ หรอื

อาจจะไมใ่สเ่ลย ซึง่นัน่จะทาํใหเ้น้ือดนิทีไ่ดม้คีวามเหนียว (Plasticity) และความแขง็แรงก่อนเผา 

(Unfired Strength) ทีค่อ่นขา้งตํ่ามากๆ  

  สาํหรบัสารประกอบ Fe2O3 และ TiO2 ทีม่อียูใ่นองคป์ระกอบของดนินัน้เป็นตวัทีม่ผีล

ทาํใหส้ขีองเน้ือดนิหลงัเผาไมข่าว โดยเน้ือดนิทีจ่ะใหส้หีลงัเผาเป็นสขีาวนัน้จะตอ้งมสีารประกอบ

ออกไซดท์ีใ่หส้เีป็นส่วนประกอบอยูไ่มเ่กนิ 0.75% ถงึแมว้า่อนุภาคขนาดใหญ่ทีม่อียูใ่นดนิขาว 

(China Clays) จะมผีลทาํใหค้วามเหนียวและความแขง็แรงก่อนเผาของดนิมคีา่ตํ่า แต่กจ็ะสง่ผลให้

เน้ือดนิมกีารหดตวัหลงัอบแหง้ทีต่ํ่าดว้ย ซึง่โดยทัว่ไปแลว้คา่ Linear Contraction จะมคีา่อยูร่ะหวา่ง 

3-5% สว่นดนิทุตยิภมู ิ(Secondary Clays) ทีม่คีวามละเอยีดมากจะมกีารหดตวัทีม่ากกวา่ทาํใหเ้กดิ

ปญัหากบัเน้ือดนิขึน้ระหวา่งการอบแหง้ เช่น ปญัหาการบดิเบีย้ว หรอืการแตกรา้ว ของชิน้งาน  

เป็นตน้ 

  3.3.3 ดินเหนียว 

  ดนิเหนียว เป็น ดนิทุตยิภมู ิ(Secondary Clays) ประเภทของดนิทีม่กีารนํามาใชง้านใน

การผลติผลติภณัฑ ์Whiteware นัน้ครอบคลมุไปถงึดนิเหนียว (Ball Clays) ต่าง ๆ และกลุ่มของดนิ

ทนไฟ (Fireclays) ดว้ย 

  ดนิเหนียว (Ball Clays) มทีีม่าจากคาํวา่ ‘Cubes’ หรอื ‘Balls’ ซึง่มาจากลกัษณะของ

ดนิทีถู่กตดัออกมาจากเหมอืง ซึง่ในประเทศองักฤษน้ีจะพบทีเ่มอืง Devon และเมอืง Dorset โดยดนิ

เหนียว หรอืดนิBall Clay จะมสีิง่เจอืปนรวมอยูใ่นปรมิาณที่แตกต่างกนัคอ่นขา้งมาก ถงึแมว้า่แรด่นิ

ทีพ่บจะเป็นแรเ่คโอลไินต ์(Kaolinite) แต่องคป์ระกอบของโครงสรา้งทีส่าํคญักจ็ะคลา้ยๆ กบัทีพ่บใน

ดนิขาว (China Clays) นัน่คอื ผลกึดนิจะมคีวามละเอยีดมาก ซึง่เป็นปจัจยัสาํคญัทีท่าํใหเ้น้ือดนิมี

ความเหนียวและความแขง็แรงก่อนเผาทีค่่อนขา้งสงู และน่ีถอืเป็นคณุสมบตัทิีด่ขีองดนิเหนียวหรอื 

Ball Clays นัน่เอง เช่นเดยีวกนักบัดนิทุตยิภมู ิ(Secondary Clays) อื่นๆ ดนิเหนียวจะมสีิ่งเจอืปน

ต่างๆ เจอืปนอยูใ่นปรมิาณทีส่งูและมขีนาดทีล่ะเอยีดมากๆ ดงันัน้จงึทาํใหก้ารกาํจดัออกไปใน

ขัน้ตอนสดุทา้ยทาํไดย้าก โดยทัว่ไปดนิทีม่าจากแหลง่ทีแ่ตกต่างกนัอาจจะนํามาผสมเขา้ดว้ยกนัเพือ่

ทาํใหไ้ดค้ณุสมบตัติามทีผู่ผ้ลติเน้ือดนิประเภทต่างๆ ตอ้งการ ซึง่ปกตแิลว้จะนิยมใชด้นิ 2 หรอื 3 ชนิด

ผสมเขา้ดว้ยกนัเพื่อลดผลกระทบต่อคุณสมบตัต่ิางๆ จากการเปลีย่นแปลงคุณสมบตัขิองดนิ  

การเปลีย่นแปลงในคณุสมบตัต่ิางๆ เหลา่น้ีจะเหน็ในดนิเหนียวไดอ้ยา่งชดัเจนมากกวา่ดนิขาว  

(China Clays) 
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  ดนิเหนียว (Ball Clays) มกัจะถูกอธบิายลกัษณะดว้ยสขีองดนิทีย่งัไมผ่่านการเผา 

ดงันัน้ในบางครัง้จงึอาจจะมกีารเรยีกชือ่เป็น “ดนิดาํ” หรอื “ดนิสน้ํีาเงนิ” หรอื “ดนิสงีาชา้ง” เป็นตน้ 

ซึง่สเีหลา่น้ีไมส่ามารถใชใ้นการบ่งชีส้ทีีไ่ดส้ดุทา้ยหลงัการเผาของดนิได ้เน่ืองจากดนิทีม่สีเีขม้หรอืสี

ดาํนัน้เกดิจากสารประกอบอนิทรยีท์ีอ่ยูใ่นดนิซึง่จะถกูเผาออกไปเกอืบหมดในกระบวนการเผา เหลอื

ไวเ้พยีงเน้ือดนิทีม่สีขีาวนวล 

  ตามทีก่ล่าวไปแลว้ว่าดนิเหนียว (Ball Clays) จะมสีิง่แปลกปลอมหลากหลายชนิดเจอื

ปนอยูใ่นปรมิาณทีแ่ตกต่างกนัคอ่นขา้งมาก เช่น ดนิ “Siliceous Clay” จะม ีFree Silica ปนอยูใ่น

ปรมิาณมากซึง่ทาํใหป้รมิาณของ Silica โดยรวมทีเ่ป็นองคป์ระกอบของดนิทัง้หมดมมีากกว่า 60% 

(บางครัง้อาจสงูถงึ 80%) จะเหน็ไดช้ดัวา่ดนิทีม่ปีรมิาณของแรด่นิตํ่ากวา่จะใหค้วามเหนียว คา่ความ

แขง็แรงก่อนเผาและคา่การหดตวัจากการอบแหง้ทีน้่อยกวา่ดนิซึง่มปีรมิาณของแรด่นิทีส่งูกวา่ 

สาํหรบัดนิเหนียวทีม่สีารประกอบอนิทรยีเ์จอืปนอยูม่าก (การวเิคราะหท์างเคม ีจะใหค้า่ Loss-on-

Ignition ทีส่งู) โดยทัว่ไปจะมคีวามเหนียว ความแขง็แรงก่อนเผา และการหดตวัจากการอบแหง้ทีส่งู 

นอกจากน้ีสภาพของการกระจายตวั (Deflocculation) กจ็ะแตกต่างจากดนิทีไ่มม่สีารประกอบ

อนิทรยีเ์จอืปนอยู ่กลา่วคอืในสภาวะความเป็นดา่ง (Alkaline Condition) ดนิชนิดน้ีจะรวมตวักบั

อนุภาคลบของสารประกอบอนิทรยี ์ช่วยใหด้นิมสีภาวะการกระจายตวัทีด่ขี ึน้ ดนิเหนียว (Ball Clays) 

โดยส่วนใหญ่มกัจะไดม้าจากกระบวนการทาํเหมอืงแบบเปิดแต่บางครัง้กพ็บว่าไดม้าจากการทาํ

เหมอืงใตด้นิ ซึง่แบบในกรณแีรกนัน้วสัดุทีท่บัถมอยูบ่นดนิจะถูกกําจดัออกไปก่อนหลงัจากนัน้จงึ

คอ่ยทาํการขดุลอกชัน้ดนิ 

  ปญัหาหน่ึงทีผู่ผ้ลติมกัจะพบจากการนําดนิเหนียว (Ball Clays) มาใชง้านกค็อื การที่

อนุภาคของดนิโดยธรรมชาตจิะมคีวามละเอยีดคอ่นขา้งมาก จงึทาํใหย้ากต่อการนําดนิมาตใีหแ้ตก

โดยใชน้ํ้า กลา่วคอืน้ําจะไมส่ามารถแทรกซมึผา่นเขา้ไประหวา่งอนุภาคของดนิทีจ่บัตวักนัเป็นกอ้น

ขนาดใหญ่ไดใ้นทนัท ีดงันัน้จงึทาํใหผู้ผ้ลติจะตอ้งใชเ้วลาในการตดีนิใหแ้ตกคอ่นขา้งนาน เพือ่ให้

แน่ใจวา่ดนิเหนียว (Ball Clay) มกีารแตกตวัทีด่พีอก่อนทีจ่ะนําไปผสมกบัวตัถุดบิตวัอื่นๆ ต่อไป 

ในปจัจบุนัดนิเหนียวทีผ่า่นการยอ่ยใหเ้ป็นกอ้นขนาดเลก็มาแลว้ สามารถหาซือ้ไดจ้ากผูข้ายหลายราย 

โดยดนิทีม่ขีนาดใหญ่จะถูกนํามายอ่ยโดยใชเ้ครือ่งบดยอ่ยใหม้ขีนาดเลก็ลงเหลอืเพยีง 0.5-2 น้ิว ซึง่

ไมเ่พยีงจะช่วยใหก้ารตดีนิโดยใชน้ํ้าทาํไดเ้รว็ขึน้เท่านัน้แต่ยงัช่วยเพิม่ประสทิธภิาพของการบดผสม

ของดนิเหนียวรวมกบัวตัถุดบิอื่นๆ ใหด้ขี ึน้อกีดว้ย 

  3.3.4.ดินท่อน 

  นอกจากทีก่ลา่วมาขา้งตน้ถงึขอ้จาํกดัของดนิเหนียว จงึไดม้ผีูค้ดิคน้การผลติดนิเหนียว 

(Ball Clays) ในรปูของดนิท่อนออกจาํหน่าย โดยดนิเหนียวจะถกูนําไปรดีเป็นใหท่้อนก่อนแลว้ตดัให้

ไดข้นาดทีเ่ลก็ลง ดนิเหนียวทีซ่ือ้มาเป็นพาเลทในลกัษณะน้ีไมเ่พยีงแต่จะช่วยทาํใหก้ารตผีสมดนิใน

น้ําทาํไดง้า่ยขึน้เท่านัน้ แต่ยงัทาํใหก้ารขนยา้ยดนิทาํไดง้า่ยกวา่ดนิทีซ่ือ้มาเป็นกอ้นอกีดว้ย  
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  ดนิเหนียวทีซ่ือ้มาเป็นพาเลทดงักลา่วจะนิยมใชก้นัอยา่งกวา้งขวางสาํหรบักลุม่ผูผ้ลติ

เครือ่งสุขภณัฑใ์นประเทศองักฤษ เน่ืองจากมขีอ้ดหีลายขอ้ทีพ่อจะสรปุไดด้งัน้ี 

- ช่วยใหก้ารตผีสมดนิทาํไดง้า่ยขึน้และมปีระสทิธภิาพดขีึน้  

- ไมม่ปีญัหาเรือ่งของกากคา้งตะแกรง 

- ปรมิาณความชืน้ตํ่าและมกีารควบคมุใหค้งที่ 

- ช่วยใหก้ารหลอ่ทาํไดเ้รว็ขึน้ หากน้ําดนิมคีา่การไหลตวัทีส่งูขึน้ 

- เพิ่มความแขง็แรงของชิน้งาน (Green Strength) 

- สามารถเพิม่ความหนาแน่น (Density) ของน้ําดนิไดส้งูถงึ 1.65 g/ml 

  นอกจากน้ี ดนิเหนียว (Ball Clays) อาจจะถกูผลติมาในรปูของน้ําดนิ (Slip) หรอืสาร

แขวนลอยกไ็ด ้ซึง่ถงึแมว้า่จะทาํใหต้น้ทุนในการขนสง่เพิม่ขึน้แต่กจ็ะช่วยลดปญัหาให้กบัผูผ้ลติใน

เรือ่งของการตผีสมดนิไดอ้ยา่งไรกต็ามในการผลติเน้ือดนิทีไ่มต่อ้งการคา่ความเหนียวและความ

แขง็แรงทีส่งูมากนกั เช่น เน้ือดนิ Bone China กม็กัจะมกีารเตมิเบนโตไนตป์รมิาณเลก็น้อย (ไมเ่กนิ 

1%) ลงไปในสว่นผสมดว้ยเป็นบางครัง้ เน่ืองจากวตัถุดบิทีม่คีวามเหนียวถงึแมว้า่จะเตมิลงใน

สว่นผสมเพยีงเลก็น้อยกม็ผีลทาํใหค้วามสามารถในการขึน้รปู (Workability) และความแขง็แรงของ

เน้ือดนิเพิม่ขึน้ แต่ควรหลกีเลีย่งการเตมิในปรมิาณมากๆเน่ืองจากจะส่งผลทาํใหเ้กดิตําหนิหลงัการ

อบแหง้อยา่งแน่นอน (วกิพิเีดยีสารานุกรมเสร.ี  2555: ออนไลน์) 
 

 3.4. การขึน้รปูผลิตภณัฑเ์ซรามิกส ์

   3.4.1.การขึน้รปูด้วยมือ(Hand Forming Method) 

   คอืการนําเน้ือดนิเน้ือดนิป ัน้ (Clay Boies) มาป ัน้ขึน้รปูดว้ยมอื หรอืเรยีกว่าวธิกีารขึน้

รปูแบบอสิระซึง่เป็นวธิหีรอืหลกัการเบือ้งตน้ในการขึน้รปูผลติภณัฑท่์เปิดโอกาสใหผู้ป้ ัน้ไดแ้สดง

ความสามารถทางดา้นทกัษะและความคดิสรา้งสรรคไ์ดอ้ยา่งเตม็ที ่การขึน้รปูดว้ยมอืน้ีสิง่ทีส่าํคญัคอื

คณุสมบตัขิองดนิทีจ่ะใชข้ึน้รปูดว้ยวธิน้ีีคอื เน้ือดนิป ัน้จะตอ้งมคีวามเหนียว ดงันัน้สตูรสว่นผสมของ

เน้ือดนิป ัน้น้ีจงึจาํเป็นจะตอ้งใชว้ตัถุดบิทีก่่อใหเ้กดิความเหนียวสงู เช่น ดนิบอลลเ์คย ์ดนิเอริท์เธน

แวน์เคลย ์ดนิสโตนแวร ์และดนิเทอราคอตตา ซึง่ในสตูรสว่นผสมการใชแ้ต่ดนิดนิทีม่คีวามเหนียวสงู

อยา่งเดยีวนัน้ไมไ่ด้เพราะ คุณสมบตัทิางกายภาพของดนิพวกน้ีจะมเีปอรเ์ซน็ตก์ารหดตวัทีส่งูและมี

การแตกรา้วได ้ดงันัน้จงึตอ้งมกีารผสมวตัถุดบิตวัอื่นลงในสตูรสว่นผสมของเน้ือดนิป ัน้ เพือ่ช่วยลด

การหดตวั การแตกรา้ว และเป็นโครงสรา้งไดแ้ก่ ดนิขาว ดนิเชือ้ และทราย ซึง่สตูรสว่นผสมโดยทัว่ไป

คอื 

- ดนิบอลลเ์คย ์70 + ดนิขาว 30 + ทราย 30 

- ดนิเอริท์เธนแวน์เคลย ์70 + ดนิขาว 30 + ดนิทราย 30 

- ดนิสโตนแวร ์70 + ดนิขาว 30 + ทราย 30 

- ดนิเทอราคอตตา 80 + ดนิขาว 20 + ดนิเชือ้ 30 
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  เมือ่ทาํการนวดดนิเสรจ็แลว้ไมว่่าจะนวดดว้ยมอืหรอืดว้ยเครือ่งจกัรกล กนํ็าดนิน้ีมาป ัน้

ขึน้รปู โดยกรรมวธิต่ีางๆดงัน้ี 

  การจบั การบบี (Pinching) 

  โดยการนําดนิทีผ่า่นการนวดมาเสรจ็เรยีบรอ้ยแลว้ตามขนาดทีต่อ้งการแลว้ทาํเป็นกอ้น

กลม เหลีย่ม ทรงกระบอก จากนัน้กท็าํการบบี กด ใหม้รีปูแบบตามความตอ้งการโดยมคีวามหนา

ของดนิใกลเ้คยีงกนั การขึน้รปูแบบน้ีเหมาสาํหรบัการขึน้รปูผลติภณัฑท์ีไ่มใ่หญ่มาก ไดแ้ก ้ถว้ย 

ชาม แจกนั การป ัน้แบบน้ีจะมกีารใชเ้ครือ่งมอืป ัน้ช่วยในการตกแต่ง เช่น การขดุ การเจาะ ทาํพืน้ผวิ

ใหห้ยาบ เรยีบ ไลค่วามหนาบางใหใ้กลเ้คยีงกนั 

  การขดุ (Coiling) 

  เป็นวธิกีารขึน้รปูทีนิ่ยมใชป้ฏบิตักินัมากเพราะสามารถนําไปขึน้รปูผลติภณัฑท์ีม่ขีนาด

เลก็จนถงึโอ่งน้ําขนาดใหญ่ มวีธิกีารทีง่า่ย และยงัช่วยทุ่นแรงในขณะทีข่ ึน้รปูผลติภณัฑข์นาดใหญ่ 

  การทาํแผน่ (Slabbing) 

  เป็นวธิกีารรดีดนิใหเ้ป็นแผน่โดยมคีวามหนา หรอืบางทีส่มํ่าเสมอกนั โดยการนําดนิที่

นวดไวเ้ป็นกอ้นทีม่ขีนาดโตตามความตอ้งการแลว้ใชม้อืตบหรอืทุบแผอ่อกเป็นแผน่โดยมผีนืผา้ใบ

หรอืแผน่ปนูปลาสเตอรร์องรบัอยูด่า้นลา่งแลว้ใชไ้มข้นาบทีม่คีวามหนาเท่ากบัความหนาของ

ผลติภณัฑท์ีจ่ะทาํรองรบัลกูกลิง้แลว้รดีดนิดว้ยลกูกลิง้ใหเ้ป็นแผน่แลว้ใชเ้ครือ่งมอืตดัดนิตามรปูแบบ

ทีต่อ้งการแลว้นําไปประกอบกนัเขา้เป็นรปูทรงทีอ่อกแบบไวแ้ละรปูทรงของผลติภณัฑท์ีเ่หมะกบัวธิี

น้ีไดแ้ก่ รปูทรงมลูฐาน เช่น ทรงกรวย ทรงกระบอก เป็นตน้ 

  การตดีนิ (Beating) 

  เป็นวธิกีารขึน้รปูผลติภณัฑแ์บบพืน้บา้นทีท่าํกนัมาแต่อดตีโดยใชว้ธิกีารตดีนิช่วยใน

การขึน้รปูผลติภณัฑจ์ากการขดดนิ ทีม่คีวามหนาและรปูทรงยงัไมไ่ดต้ามแบบทีต่อ้งการ จงึใชว้ธิเีอา

ไมท้ีม่หีน้ากวา้งตดีนิเพือ่ช่วยในการขึน้รปูโดยใชไ้มน้ี้ตดีา้นนอกและใชด้นิเผาหรอืหนิทีม่ลีกัษณะ

กลมมนทีเ่รยีกวา่ หนิด ุรองดนิดา้นในเพือ่ไมใ่หด้นิยบุตวัลงและยงัเป็นการบงัคบัใหแ้ผ่ขยายออกได้

ตามรปูทรงมเีน้ือดนิทีอ่ดัแน่นและมคีวามหนาบาง ตามความตอ้งการไดอ้กีดว้ย 

  3.4.2. การขึน้รปูด้วยการหล่อน้ําดิน  

  การขึน้รปูดว้ยการหลอ่น้ําดนิหรอืทีเ่รยีกวา่การหลอ่น้ําสลปิ เป็นวธิกีารขึน้รปูแบบหน่ึง

ทีจ่ะตอ้งอาศยัพมิพท์ีท่าํจากปนูปลาสเตอรช่์วยในการขึน้รปูใหไ้ดต้ามรปูใหไ้ดต้ามรา่งขนาดตาม

แมพ่มิพน์ัน้โดยการใชน้ํ้าดนิเทลงในแบบพมิพป์นูปลาสเตอรท์ีผ่ลติมาจาแรย่ปิซัม่

(Gygsum,CaSo4,2H2O) เพราะมคีณุสมบตัดิดูซมึน้ําไดด้ ีเน่ืองจากพืน้ทีผ่ ิวจะมรีพูรนุมากมาย เมือ่

เทน้ําดนิลงไปในแมพ่มิพป์นูปลาสเตอรน้ี์  แบบพมิพจ์ะดดูน้ําเขา้ไวท้าํใหอ้นุภาคของเมด็ดนิทีเ่หลอื

ไปอดัเหนียวแน่นเกาะอยูต่ามผนงัภายในของแบบพมิพ ์ซึง่การขึน้รปูดว้ยวธิหีลอ่น้ําดนิน้ี สามารถ

ผลติงานไดอ้ยา่งจาํนวนมากในเวลาทีร่วดเรว็จงึเป็นวธิกีารขึน้รปูดว้ยวธิกีารหลอ่น้ําดนิน้ี สามารถ

ผลติงานไดม้าตรฐานเดยีวกนัทัง้ขนาด รปูรา่ง ความหนาบาง และสามารถผลติไดอ้ยา่งจาํนวนมาก
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ในเวลาทีร่วดเรว็จงึเป็นวธิกีารขึน้รปูทีเ่หมาะกบัระบบผลติแบบอตุสาหกรรม ไดแ้ก่ ผลติภณัฑ์

ประเภทเครอืสขุภณัฑต่์าง ๆ เครือ่งใชบ้นโต๊ะอาหาร (Tebleware) ฉนวนไฟฟ้าแบบต่างๆ ฯลฯ 

และเน่ืองจากการขึน้รปูแบบน้ีตอ้งใชด้นิในการขึน้รปูน้ําดนิหรอืน้ําสลปิ จงึมคีวามสาํคญั ดงันัน้

คุณสมบตัเิฉพาะของน้ําดนิหรอืน้ําสลปิทีเ่หมาะกบัการนําไปใชข้ึน้รปูหล่อแบบพมิพจ์ะมคีุณสมบตัิ

และลกัษณะดงัน้ี 

  เมือ่นําดนิขาว ดนิบอลลเ์คลยม์าผสมกบัน้ําจะไดน้ํ้าดนิ หรอืน้ําสลปิ ดนิในน้ําดนิจะมี

การลอยตวัด ีเน่ืองจากเป็นสารทีม่ขีนาดเลก็ แต่ถา้เตมิสารจาํพวก Electrolyte เช่น แมกนีเซยีม

ซลัเฟต(MgSO4)  ,แคลเซยีมคลอไรด(์CaCl2) ลงไปในน้ําดนิจะทาํใหด้นิจบักนัเป็นกอ้น และ

ตกตะกอนไดง้า่ย เรยีกตามศพัทท์างเทคนิคว่า Coagulation (การจบัตวักนั) ในทางตรงกนัขา้มถา้

เตมิสารจาํพวกโซเดยีมซลิเิกต (Na2SiO3

มลีกัษณะโครงสรา้งดงัในรปูคอื รอบๆ เน้ือดนิจะมชีัน้ของน้ําปกคลมุอยู ่ซึง่ความหนาของชัน้น้ําน้ี

ขึน้อยูก่บัจาํนวนและความแรงของประจุ (Ion) ทีอ่ยูใ่นตวัของเน้ือดนิ 

) ,โซเดยีมกอ้นเรยีก Deflocculantตามทฤษฎดีนิน้ําดนิจะ 

          ดนิทีนํ่ามาผสมทาํน้ําดนิหรอืน้ําสลปิจะตอ้งเป็นดนิทีล่ะเอยีดและมกีารกระจายตวัด ี  

เช่น ดนิขาว ดนิบอลลเ์คลย ์แลว้เตมิสารทีช่่วยใหน้ํ้าดนิเกดิการกระจายตวัด ีไมจ่บัเป็นกอ้นไดแ้ก่ 

โซเดยีมซลิเิกต ประมาณรอ้ยละ 0.3-0.5 ของน้ําหนักเน้ือประมาณรอ้ยละ 29-31 แบบละสาํหรบั

ผลติภณัฑป์ระเภทปอรส์เลน มปีระมาณรอ้ยละ 27-28 โดยจะมคีวามถ่วงจาํเพาะประมาณ 1.7-1.8  

  ซึง่คุณสมบตัขิองน้ําสลปิคอื 

1. ใชป้รมิาณน้ําน้อยแต่มสีภาพการไหลตวัทีด่สีมํ่าเสมอ และไมม่ตีกคา้งนอนกน้  

2. เมือ่เทน้ําสลปิออกจากพมิพด์า้นในตอ้งมคีวามเรยีบไมข่รขุระ 

3. น้ําสลปิตอ้งไมท่าํใหพ้มิพชุ่์มน้ําเรว็ 

4. หลงัจากการเทน้ําสลปิออกจากพมิพเ์น้ือดนิจะไมแ่ตกแยกกนัภายในพมิพ์ 

5.  ดนิเมือ่หมาดสามารถทรงตงัไดด้ตีอ้งรอ่นออกจากพมิพ ์ไมห่ดตวัมาก และไมช่าํรดุ

หรอืบดิเบีย้ว 

6. น้ําดนิควรจะแหง้และใหค้วามหนาของผลติภณัฑไ์ดง้า่ยใชร้ะยะเวาลาทีส่ ัน้  

7. ถอดแกะออกจากพมิพไ์ดง้า่ย 

  ในการทาํตน้แบบน้ีนิยมทาํดว้ยปนูปลาสเตอร์  โดยการนําปนูปลาสเตอรม์า กลงึ แกะ 

เหลา ใหเ้ป็นรปูทรงต่างๆ ตามความตอ้งการ หรอือาจจะทาํตน้แบบจากดนิก่อนและนําไปทาํพมิพ์

ทุบกไ็ดเ้ช่นกนั 

  วธิทีาํแบบพมิพใ์ชง้าน (Working Mold) เพือ่ไดต้น้แบบลว้นนํามาพจิารณาดวูา่จะ

จดัแบ่งพมิพอ์อกเป็นกีช่ิน้โดยใหค้าํนึงถงึผลติภณัฑท์ีห่ลอ่ออกมาจากพมิพท์ีท่าํสมบรูณ์ทีส่ดุจากนัน้

กใ็ชส้เีมจเิขยีนลงตวัตน้แบบพมิพป์นูทีไ่ดพ้จิารณา การแบ่งพมิพไ์วแ้ลว้วา่จะเป็นกีช่ิน้แลว้กท็าํการ

ทาน้ําสบู ่(Potassium Soap) ดว้ยแปรงขนอ่อนเสรจ็แลว้กนํ็าตน้แบบมาหมนุ และกัน้ดนิทีล่ะชิน้โดย

เมือ่ทาํพมิพช์ิน้ทีห่น่ึงแลว้จะตอ้งขดัตกแต่งผวิหน้าทีจ่ะประกบกบัชิน้ที ่2 ใหเ้รยีบรอ้ยพรอ้มทัง้ทาํ

เดอืยลอ๊ค เพือ่มใิหพ้มิพเ์คลือ่นตวัทาน้ําสบูแ่ลว้หลอ่ทาํพมิพช์ิน้ต่อไปจนครบพรอ้มกบัทาํช่อง
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สาํหรบัเทน้ําดนิเมือ่ทาํพมิพเ์สรจ็เรยีบรอ้ยแลว้จะตอ้งนําพมิพไ์ปผึง่ใหแ้หง้สนิทเสยีก่อน จงึนํามา

หล่อน้ําดนิหรอืจะนําพมิพไ์ปอบทีอุ่ณหภมูโิดยประมาณไมค่วรเกนิ 60 องศาเซลเซยีส ถา้อุณหภมูิ

มากกวา่น้ีปนูปลาสเตอรจ์ะเสือ่มคณุภาพ 

  วธิกีารขึน้รปูดว้ยการหลอ่น้ําดนิมอียู ่2 ลกัษณะคอื 

  1. การหล่อกลวง (Drain Casting)การหลอ่กลวงกค็อืการนําแบบพมิพใ์ชว้าน (Working 

Mold) ทีแ่หง้สนิทดแีลว้และผา่นการทาํความสะอาดโดยวธิกีารใชล้มเปา่แลว้ใชฟ้องน้ําใหห้มาดๆ 

เชด็ในเบา้พมิพใ์หท้ัว่ ถา้เป็นแบบพมิพห์ลายชิน้จะตอ้งทาํการประกบรดัยางเขา้ดว้ยกนัใหด้แีละ

แขง็แรงจากนัน้เทน้ําดนิลงในแบบพมิพใ์หเ้ตม็ตามแบบพมิพจ์ะลดลงเหลอืดนิทีเ่กาะตดิอยูต่ามผวิ

ผนงัดา้นในของพมิพส์ว่นน้ีจะเป็นความหนาชัน้แรกของผลติภณัฑแ์ละตอ้งคอยเตมิน้ําดนิใหเ้ตม็เป็น

ช่วงๆเมือ่ไดค้วามหนาของผลติภณัฑต์ามความตอ้งการแลว้ ตอ้งค่อยๆ เอยีงเทน้ําดนิออกจากนัน้

ควํ่าไว ้โดยมขีองหนุนใหแ้มแ่บบพมิพเ์อยีงเลก็น้อยเพื่อใหม้อีากาศ 

  ถ่ายเทภายในพมิพน้ํ์าดนิทีเ่หลอืจะไดไ้หลออกอยา่งหมดจดทิง้ไวร้ะยะหน่ึง แลว้หงาย

พมิพข์ึน้ตดัดนิสว่นเกนิตรงขอบปากออกและสงัเกตุดดูนิสว่นทีเ่หลอืวา่มกีารหดตวั แลว้รอ่นตวัจงึ

แกะพมิพอ์อกจะไดผ้ลติภณัฑท์ีห่ล่อนําไป ตดัปากเกบ็ตะเขบ็ใหเ้รยีบรอ้ยต่อไป 

  3.4.3. การหล่อตนั(Solid Casting) 

            การหลอ่ตนั คอื การหลอ่น้ําดนิในแบบพมิพท์ีก่าํหนดความหนาของผลติภณัฑไ์ว ้โดย

การเทน้ําดนิเขา้ไปในแบบพมิพจ์นเตม็เมือ่น้ําดนิยบุจะตอ้งเทเตมิใหเ้ตม็เสมอจนน้ําดนิไมเ่กดิการ

ยบุตวัแหง้และแขง็ขึน้อยูใ่นแบบพมิพโ์ดยไมม่กีารเทน้ําดนิออกจากแบบพมิพ ์เมือ่ดนิแหง้แลว้แกะ

พมิพอ์อกแลว้นําผลติภณัฑท์ีไ่ดไ้ปตดัดนิส่วนเกนิ ขดูแต่งใชฟ้องน้ําชุบน้ําหมาดๆ เชด็ถูใหเ้รยีบรอ้ย

ต่อไป 

  ผลติภณัฑท์ีข่ ึน้รปูโดยวธิกีารหลอ่ตนัไดแ้ก่ ภาชนะทรงแบน จาน ชามถาดหรอืพวกหู

ถว้ยกาแฟ  หกูาน้ํา เป็นตน้ 

          ถา้เป็นการหลอ่ตน้ประเภทเครือ่งสขุภณัฑท์ีม่ขีนาดใหญ่จะใชว้ธิกีารเทน้ําดนิแบบธรรมดา

ทัว่ไปเหมอืนกบัหลอ่ตน้ผลติภณัฑภ์าชนะจานชามไมไ่ดเ้น่ืองจากจะเกดิโพรงอากาศไดง้า่ยจงึตอ้งใช้

วธิกีารหล่อโดยใช่แรงอดัช่วย (Pressure Casting) คอืการใชฉ้ดีน้ําดนิทีม่แีรงดนัเขา้ไปในแบบพมิพ์

ไดอ้ยา่งทัว่ถงึโดยไมม่โีพรงอากาศเหลอือยู่ 

การหล่อตน้ส่วนมากจะมปีญัหาเรือ่งโพรงอากาศทีเ่กดิขึน้กบัผลติภณัฑไ์มว่่าเลก็หรอืใหญ่ ดงันัน้จงึ

ตอ้งทาํรรูะบายอากาศในแบบพมิพด์ว้ย 

  การขึน้รปูผลติภณัฑแ์บบหลอ่ตน้น้ีสามารถควบคมุรปูแบบ ขนาด ความหนาบาง ของ

ผลติภณัฑไ์ดด้กีว่าการหล่อกลวง(สมศกัดิ ์ชวาลาวณัย.์  2541: 181-185) 
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4. วสัดนุาโนซิลเวอรเ์คลย ์  

 
  

  

 

 

 

ภาพประกอบ 1 วสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

 

 ทีม่า: ธรรมสรณ์ นาโนโซลชูัน่สจ์าํกดั 

 

 ซลิเวอรเ์คลย ์หรอืทีเ่รยีกว่า ดนิเงนิ แมม้ชีื่อเรยีกว่าดนิแต่องคป์ระกอบของซลิเวอรเ์คลย ์

ไมไ่ดป้ระกอบดว้ยดนิแมแ้ต่น้อยองคป์ระกอบหลกัประกอบดว้ย ผงเงนิขนาดไมครอน ตวัประสาน 

และน้ําโดยตวัประสานและน้ําทาํหน้าทีค่ลา้ยกาวเพือ่เป็นตวัเชือ่มในอนุภาคผงเงนิสามารถป ัน้ขึน้รปู

ได ้เมือ่ทาํการเผา ตวัประสานและน้ําจะสลายตวัออกไป กลไกการรวมตวักนัของอนุภาคผงเงนิ

กลายเป็นชิน้งานโลหะเงนิ 

 ซลิเวอรเ์คลย ์การขึน้รปูเครือ่งประดบัจากผงโลหะ (Metal Clay) เป็นทีนิ่ยมในต่างประเทศ 

เน่ืองจากเป็นเสมอืนงานศลิปะทีน่กัประดษิฐห์รอืบุคคลทีส่นใจสามารถประดษิฐข์ึน้ไดเ้อง โดยไมต่อ้ง

ใชเ้ครือ่งมอืหรอืเครือ่งจกัรขนาดใหญ่เครือ่งประดบัแต่ละชิน้จะมเีอกลกัษณะเฉพาะตวั โลหะทีนิ่ยม

นํามาทาํเครือ่งประดบัไดแ้ก่ เงนิ และ ทอง 

การทาํเครือ่งประดบัจากผงโลหะเงนิเรยีกว่า ซลิเวอรเ์คลย์ การผลติเครือ่งประดบัชนิดน้ี 

เริม่จากการผสมผงโลหะเงนิ กบัตวัประสานและน้ําในอตัราสว่นที่เหมาะสม นวดใหเ้ขา้กนั จะไดผ้ง

เงนิทีต่ดิกนัเป็นกอ้น มลีกัษณะเหมอืนดนิเหนียว สามารถป ัน้ขึน้รปู ตกแต่งชิน้งานก่อนนําไปเผา

ดว้ยอุณหภมูแิละเวลาทีเ่หมาะสมเพื่อไล่ตวัประสาน และไดเ้ครือ่งประดบัเงนิทีต่อ้งการอยา่งไรกต็าม

การผลติเครือ่งประดบัจากผงโลหะยงัไมเ่ป็นทีนิ่ยมในไทยเน่ืองจากตอ้งนําเขา้ผงโลหะสาํเรจ็รปูจาก

ต่างประเทศซึง่มรีาคาสงู 

 หน่วยวจิยัอญัมณแีละเครือ่งประดบั คณะอญัมณ ีมหาวทิยาลยับรูพา วทิยาเขตจนัทบุร ี

รว่มกบัหน่วยวจิยัอุปกรณ์รบัรู ้ภาควชิาเคม ีจฬุาลงกรณ์ มหาวทิยาลยั ทาํการวจิยัเรือ่งการ

สงัเคราะหเ์งนิอนุภาคระดบันาโนเมตรการผลติ นาโนซลิเวอรเ์คลย์ และกระบวนการขึน้รปู

เครือ่งประดบัจากนาโนซลิเวอรเ์คลย์ ดว้ยกรรมวธิใีหม ่ไดส้ตูรนาโนซลิเวอร์เคลย และเทคนิคการ

ผลติทีเ่หมาะสมทีส่ามารถนําไปทาํเครือ่งประดบั อุณหภมูเิผาผนึกของ นาโนซลิเวอรเ์คลยต์ํ่ากวา่ซลิ
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เวอรเ์คลย ์ทีจ่าํหน่ายในเชงิพาณชิย ์จากการผลติวตัถุดบิไดเ้องดว้ยนกัวจิยัชาวไทยทาํใหส้ามารถ

ลดตน้ทุนการนําเขา้ผงเงนิจากต่างประเทศ ตน้ทุนการผลติตํ่า เป็นทางเลอืกเครือ่งประดบัรปูแบบ

ใหมใ่นอุตสาหกรรมชุมชนและอุตสาหกรรมเครือ่งประดบัในประเทศ    (พมิพท์อง ทองนพคุณ.  

2553: ออนไลน์) 

 

4.1. ความแตกต่างระหว่างการทาํเคร่ืองประดบัเงินทัว่ไป กบัเคร่ืองประดบัท่ีทาํจาก

ซิลเวอรเ์คลย ์

 

ตาราง 1 ตารางเปรยีบเทยีบความแตกต่างระหวา่งการทาํเครือ่งประดบัเงนิทัว่ไป กบัเครือ่งประดบัที่ 

 ทาํจากซลิเวอรเ์คลย ์ 

 

 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 นาโนซลิเวอรเ์คลย ์คอื การนําเมด็เงนิมาทาํใหม้อีนุภาคเลก็ในระดบันาโนเมตร และ 

แปลงสภาพใหม้ลีกัษณะคลา้ยดนิ สามารถป ัน้ขึน้รปูเป็นเครือ่งประดบั หรอืของตกแต่งต่างๆได้

โดยงา่ย และเมือ่นําไปเผาทีอุ่ณหภมู ิ800 องศาเซลเซยีส เวลา 15 นาท ีSilver Clay จะเปลีย่นรปู

จากดนิเป็นโลหะเงนิทีม่คีวามบรสิทุธิถ์งึ 99.9% 

เคร่ืองประดบัโดยวิธีอตุสาหกรรม เคร่ืองประดบัเงินจากซิลเวอรเ์คลย์ 

 

1. เครือ่งประดบัเงนิในระบบอุตสาหกรรม

ตอ้งนําโลหะเงนิมาหลอมทีอุ่ณหภมูสิงู

กว่าอุณหภมูหิลอมเหลวของเงนิ(960 

องศาเซลเซยีส) 

2. อุปกรณ์ในการทาํเครือ่งประดบั

ประกอบดว้ยเครือ่งมอืเครือ่งจกัรขนาด

ใหญ่ ลงทุนสงู เช่น เครือ่งหล่อโลหะ 

3. ไดช้ิน้งานเหมอืนกนัปรมิาณมาก 

4. ใชเ้วลาในการผลตินาน 

 

 

1. เครือ่งประดบัทีท่าํจากซลิเวอรเ์คลย์

(Silver Clay) ตอ้งใชอุ้ณหภมูติํ่ากวา่ จดุ

หลอมเหลวของเงนิเพื่อใหย้งัสามารถคง

รปูชิน้งานทีป่ ัน้ไวไ้ดห้ากอุณหภมูสิงู จะ

ทาํใหเ้งนิหลอม 

2. ใชอุ้ปกรณ์การป ัน้อยา่งงา่ย ประยกุตใ์ช้

ไดจ้ากอุปกรณ์ในครวัเรอืนไดส้ามารถเผา

ไดด้ว้ยเตาไฟฟ้า ตะเกยีง เตาแก๊ส หรอื 

ทอรช์ 

3. ไดช้ิน้งานเฉพาะเป็นงาน Handmade 

4. ใชเ้วลาในการผลติสัน้สามารถทาํไดท้ีบ่า้น 
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 เป็นการพฒันานวตักรรมการผลติวสัดนุาโน (Nanomaterials) ใหเ้ป็นนาโนซลิเวอรเ์คลย์

(Nano Silver Clay)  วสัดสุาํหรบัการขึน้รปูเครือ่งประดบัชนิดหน่ึง ทีม่ลีกัษณะคลา้ยดนิเหนียว มี

ลกัษณะภายนอกทีอ่่อนนุ่ม ป ัน้ขึน้รปูไดค้ลา้ยดนิน้ํามนั โดยมสีว่นประกอบสาํคญั คอื อนุภาคโลหะ

เงนิในระดบันาโนเมตรแขวนลอยและผสมเป็นเน้ือเดยีวกบัตวัเชือ่มประสาน (Binder) และน้ํา 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 2 ตวัเชือ่มประสาน (Binder) และน้ํา 
 

 ทีม่า: ธรรมสรณ์ นาโนโซลชูัน่สจ์าํกดั 

 

นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay)สามารถป ัน้หรอืขึน้รปูเครือ่งประดบัไดห้ลากหลาย

รปูแบบ เน่ืองจากมลีกัษณะอ่อนนุ่มเหมอืนดนิน้ํามนั สามารถนํามาประสาน ตดัออก หรอืต่อเตมิกนั

ไดเ้หมอืนกบัดนิน้ํามนั สมบตัพิเิศษของความเป็นวสัดนุาโนและการขึน้รปูทีง่า่ย ไมยุ่ง่ยาก ซบัซอ้น 

ทาํใหไ้มจ่าํเป็นตอ้งมกีารลงทุนทางดา้นเครือ่งมอืเครือ่งจกัร และอุปกรณ์การขึน้รปูเครือ่งประดบัเงนิ

แต่อยา่งใด ผูใ้ชส้ามารถนําไปใชใ้นการออกแบบงานศลิปะไดท้นัท ี นาโนซลิเวอรเ์คลย ์จงึเป็น

นวตักรรมทีส่ามารถสง่เสรมิศกัยภาพของผลติภณัฑจ์ากประเทศไทย ใหส้ามารถแขง่ขนัในระดบัโลก

ไดอ้ยา่งยัง่ยนื และสามารถพฒันาไดอ้ยา่งต่อเน่ือง โดยใหม้ศีกัยภาพสงูขึน้โดยการใช้ทรพัยากรทีม่ ี

ในประเทศ ซึง่จะมสีว่นช่วยใหเ้ศรษฐกจิไทยปรบัเปลีย่นเป็นเศรษฐกจิฐานความรู ้ (Knowledge-

Based Economy) พึง่พาตนเองและแขง่ขนัไดอ้ยา่งยัง่ยนื 

 

 4.2. คณุสมบติัของ นาโนซิลเวอรเ์คลย์     

   1. นาโนซลิเวอรเ์คลย ์ตวัเชือ่มประสาน (Binder) และน้ําประกอบดว้ย เมด็เงนิบรสิทุธิ ์

สารประกอบ น้ํา ซึง่สารประกอบเหลา่น้ีไมเ่ป็นอนัตรายแต่อยา่งใด 

  2. สารประกอบต่างๆ ประกอบดว้ยคารบ์อน ไฮโดนเจน และออกซเิจน ซึง่จะปลอ่ยไอ

น้ําออกมาในระหวา่งการเผา 

  3. ผลติภณัฑน้ี์ใชอุ้ณหภมูใินการเผาตํ่าเพยีง600-800˚C เมือ่เผาเสรจ็แลว้จะได้

ชิน้งานทีเ่ป็นเงนิบรสิทุธิ9์9.9%  

  4. นาโนซลิเวอรเ์คลย ์สตูรน้ีสามารถใชร้ว่มกบังานเซรามคิ แกว้ และเครือ่งลายคราม

ได ้รวมถงึการใชง้านคูก่บัเครือ่งประดบัเงนิ92.5% 

  5. ไมค่วรใชป้ระกอบวสัดทุีม่อุีณหภมูติํ่ากวา่วสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย์  
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 4.3. จดุเด่นของเคร่ืองประดบัท่ีผลิตจาก นาโนซิลเวอรเ์คลย ์ 

  1. ไดเ้ครือ่งประดบัทีม่เีอกลกัษณ์เฉพาะตวั เป็นงานทีม่ชีิน้เดยีวในโลก 

  2. สามารถสรา้งสรรคเ์ครือ่งประดบัทีม่คีวามอ่อนชอ้ย สวยงาม ไดม้ากกวา่การขึน้รปู

เครือ่งประดบัดว้ยวธิกีารทัว่ไป 

  3. สามารถขึน้รปูเครือ่งประดบัทีม่รีปูแบบซบัซอ้นได้ 

  4. กระบวนการขึน้รปูเครือ่งประดบัสามารถทาํไดโ้ดยงา่ย ไมยุ่ง่ยาก  

  5. เครือ่งประดบัเงนิในรปูแบบอื่นๆ 

  6. มตีน้ทุนการผลติทีต่ํ่า  

  7. ใชอุ้ณหภมูใินการผลติตํ่า 

  8. ใชร้ะยะเวลาในการผลติไมน่าน 

  9. ขัน้ตอนขึน้รปูเครือ่งประดบัใชอุ้ณหภมูไิมส่งู ทาํใหเ้ป็นการลดการใชพ้ลงังานใน

การผลติ 

 

4.4. อญัมณีท่ีนํามาทาํเคร่ืองประดบัร่วมกบันาโนซิลเวอรเ์คลย ์ 

  1. อญัมณสีงัเคราะห ์หรอือญัมณธีรรมชาติ 

  2. ตอ้งมคีวามแขง็ตัง้แต่ 7 ขึน้ไป 

  3. อญัมณมีตีาํหนิน้อย 

  4. ตอ้งคาํนึงถงึการเปลีย่นสขีองอญัมณเีมือ่ไดร้บัความรอ้น 

  5. อญัมณอีนิทรยีไ์ม่สามารถนํามาทาํเครือ่งประดบัพรอ้มกบัวสัดุซลิเวอรเ์คลย ์ได ้

เช่น  เทอรค์วอยซ ์และ ไขม่กุ 

 อญัมณทีีนิ่ยม ไดแ้ก่ อญัมณสีงัเคราะห ์อญัมณตีระกลู Corundum เช่น ทบัทมิ ไพลนิ 

บุษราคมั Cubic Zirconia (CZ) เพทาย (Zircon) ทวัมาลนี(Tourmaline)  Aquamarine และ Garnet 

 

4.5. คณุสมบติัทางกายภาพ 

1.  เปอรเ์ซน็การหดตวั และความหนาแน่นของชิน้งานเพิม่ขึน้ เมือ่ใชอุ้ณหภมูสิงูขึน้

โดยเฉลีย่มเีปอรเ์ซน็การหดตวัอยูท่ี ่15-20% 

2.  ความแขง็เพิ่มขึน้ เมือ่ใชอุ้ณหภมูสิงูขึน้ 

 

4.6.  อณุหภมิูการเผา 

1. นําชิน้งานเขา้เตาเผา ตัง้อุณหภมูทิี่120°C จบัเวลา10นาท ี

2. ปรบัอุณหภมูไิปที ่250°C จบัเวลา 10 นาท ี
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  3. ปรบัอุณหภมูไิปที ่400°C จบัเวลา 10 นาท ี

  4. ปรบัอุณหภมูไิปที ่800°C จบัเวลา 30 นาท ี

  5. เมือ่ครบ10 นาท ีนําชิน้งานออกจากเตาหากใชว้สัดุอื่นประกอบการผลติ เช่น แกว้ 

เซรามคิ ควรเผาทีอุ่ณหภมูขิองซลิเวอรเ์คลยเ์ป็นหลกั 

 

4.7. อปุกรณ์เบือ้งต้นท่ีใช้ในการขึน้รปูเคร่ืองประดับนาโนซิลเวอรเ์คลย์ 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 3 อุปกรณ์เบือ้งตน้ 

 

 ทีม่า: ธรรมสรณ์ นาโนโซลชูัน่สจ์าํกดั 

 

 ในการสรา้งงานดว้ยวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย์(Nano Silver Clay) ไมจ่าํเป็นตอ้งใชพ้ืน้ทีม่าก

ในการสว่นทีม่พีืน้ทีเ่ลก็อยา่งเช่นหอ้สตดูโิอหรอืหอ้งครวักส็ามารถใชไ้ดแ้ลว้เพยีงแคจ่ดัเกบ็บรเิวณ

นัน้ใหส้ะอาดสว่นทีด่ทีีส่ดุในการสรา้งงานดว้ยวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย์ (Nano Silver Clay) คอื

สามารถใชอุ้ปกรณ์หรอืเครือ่งมอืทีห่าไดง้า่ยรอบตวั เช่น 

1. เตาอบ 

2. ตูอ้บแหง้ 

3. พลาสตกิ Wrap 

4. น้ํามนัมะกอก 

5. ทีก่ลิง้มอืจบั 

6. กระดาษทราย 

7. แปลงทองเหลอืง 

8. พูก่นั 
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4.8.  ขัน้ตอนการขึน้รปูเคร่ืองประดบัจาก นาโนซิลเวอรเ์คลย์ 

 1. นําSilver Clay ออกจากถุงตามปรมิาณทีต่อ้งการใช ้ส่วนทีเ่หลอืใหเ้กบ็ในถุงและ

ปิดปากถุงใหส้นิท 

  2. ทาํการตรวจสอบเน้ือดนิวา่มเีมด็เลก็ๆคลา้ยเมด็ทราย แทรกตวัอยูโ่ดยการนวด 

เพื่อสมัผสั หากมเีมด็กรวดหรอืเมด็ทรายขนาดเลก็ ใหน้วดจนเมด็เหล่าน้ีแตกระเอยีด 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 4 ขัน้ตอนการป ัน้ที ่1 
 

 ทีม่า: ธรรมสรณ์ นาโนโซลชูัน่สจ์าํกดั 

 

 3. นําซลิเวอรเ์คลยว์างบน พลาสตกิ Wrap ใชพู้ก่นัจุม่น้ําหยด 2-3 หยด และทาํการนวด

ใหเ้นียนเป็นเน้ือเดยีวกนั ใหด้นิมลีกัษณะคลา้ยดนิญีปุ่น่ ไมม่เีมด็ทรายหรอืกรวด (ใชร้ะยะเวลาใน

การนวดประมาณ 5-8 นาท)ี หากเน้ือดนิมเีมด็ทรายหรอืกรวด สามารถใชล้กูกลิง้กลม กลิง้ดนิผา่น 

พลาสตกิ Wrap เพื่อใหเ้มด็ทรายหรอืกรวดหายไป 

 

 

 

 
 

ภาพประกอบ 5 ขัน้ตอนการป ัน้ที ่2 

  ทีม่า: ธรรมสรณ์ นาโนโซลชูัน่สจ์าํกดั 

  4. นําซลิเวอรเ์คลย์ ทีไ่ดม้าขึน้รปูเป็นเครือ่งประดบัตามทีต่อ้งการ จากนัน้ทิง้ไวส้กัพกั

เพือ่ใหเ้น้ือดนิเกาะตวั     

 5. สาํรวจเครือ่งประดบัที่Set ตวัแลว้ว่ามีร่อยแตกรา้วหรอืไมห่ากมรีอยแตกรา้วใหใ้ช้ซลิ

เวอรเ์คลย ์ผสมน้ําใหเ้ลก็น้อย และทาลงบรเิวณทีม่รีอบแตกรา้ว เพื่อให้ ซลิเวอรเ์คลยเ์หลวไปอุด

รอยแตกดงักล่าวจากนัน้ทิง้ไวใ้หแ้หง้เพือ่ทาํการสาํรวจอกีครัง้ 
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  6. หากไดช้ิน้งานตามทีต่อ้งการ และชิน้งานไมม่รีอยแตกรา้วใดๆแลว้ใหนํ้าไปอบแหง้ 

โดยการใส่เตาอบแหง้ ทีอุ่ณหภมู ิ120˚C ประมาณ 10 นาท ี

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 6 ขัน้ตอนการป ัน้ที ่3  

 

 ทีม่า: ธรรมสรณ์ นาโนโซลชูัน่สจ์าํกดั 

 

 7. นําชิน้งานทีอ่บแหง้เสรจ็มาตรวจสอบความเรยีบรอ้ย หากชิน้งานมรีอยแตกรา้ว ใหใ้ช้

ซลิเวอรเ์คลยเ์หลวซ่อมแซมบรเิวณทีแ่ตกและนํามาอบแหง้อกีครัง้  

 8. นําชิน้งานทีส่มบรูณ์มาเขา้เตาเผา ตัง้อุณหภมูทิี ่800˚C จบัเวลา 10 นาท ีเมือ่ครบตาม

ระยะเวลาทีก่าํหนด ใหนํ้าชิน้งานออกจากเตา 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพประกอบ 7 เตาอบ 

 

 ทีม่า: ธรรมสรณ์ นาโนโซลชูัน่สจ์าํกดั 

9. ทิง้ชิน้งานใหเ้ยน็ลง จากนัน้นําชิน้งานมาขดัแต่งดว้ยกระดาษทราย แปรงทองเหลอืง 

หรอืเครือ่งมอืขดัต่างๆ ใหม้คีวามเงางาม 
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ภาพประกอบ 8 ขัน้ตอนการขดังาน 

 

 ทีม่า: ธรรมสรณ์ นาโนโซลชูัน่สจ์าํกดั 

 

 10. ในการตรวจสอบ นาโนซลิเวอรเ์คลย ์ก่อนการป ัน้ หากพบเมด็กรวด หรอืทรายในเน้ือ

ดนิ ควรนวดดนิต่อใหเ้มด็เหล่าน้ีหายไป อาจทาํโดยการบบีเมด็ใหแ้ตก หรอืใชล้กูกลิง้ช่วยกลิง้ทบั

เมด็กรวด หรอืทราย เหล่านัน้ใหห้ายไป    

 11. ขณะทาํชิน้งาน หากเน้ือซลิเวอรเ์คลย ์แขง็จนเกนิไป สามารถใชพู้ก่นัจุม่น้ําสะอาด

หยดลงไปทีบ่รเิวณตวัดนิ 2-3 หยด และใชล้กูกลิง้กลิง้ทีบ่รเิวณเน้ือดนิ เพื่อช่วยนวดดนิใหม้คีวาม

เรยีบเนียน สามารถผลติชิน้งานไดด้ขีึน้ (หากไมม่ลีกูกลิง้ สามารถใชว้ตัถุทรงกลม เช่น แกว้น้ํา ใน

การรดีดนิแทนได้)    

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 9 การนวดดนิ 

 

 ทีม่า: ธรรมสรณ์ นาโนโซลชูัน่สจ์าํกดั 

 

 12. หากเตมิน้ําลงไปในซลิเวอรเ์คลย ์มากเกนิไป จะทาํใหเ้น้ือดนิเปียกชืน้ ไมส่ามารถป ัน้

ขึน้รปูเป็นเครือ่งประดบัต่างๆได ้วธิกีารสงัเกตว่าดนิมคีวามชืน้มากไปหรอืไม ่ใหด้ทูีบ่รเิวณ 

พลาสตกิ Wrap ทีใ่ชใ้นการนวดดนิ หากดนิมคีวามชืน้มากเกนิไป เวลานวดและดงึ พลาสตกิWrap 

ออก เน้ือดนิจะตดิทีบ่รเิวณพลาสตกิWrap ควรเปิด ใหด้นิโดนอากาศประมาณ 3-5 นาท ีจากนัน้

นวดดนิอกีครัง้ หากดนิยงัตดิ อยู ่ใหเ้ปิด ทิง้ไวอ้กีครัง้ 
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ภาพประกอบ 10 การเกบ็ดนิ 

 

 ทีม่า: ธรรมสรณ์ นาโนโซลชูัน่สจ์าํกดั 

 

 13. นําวสัดุซลิเวอรเ์คลย ์ออกจากถุงในปรมิาณทีต่อ้งการใชเ้ท่านัน้ ส่วนทีไ่มใ่ชใ้หเ้กบ็ใส่

ถุงพลาสตกิ และใส่ซองซปิ ปิดใหส้นิท  

 14. หากชิน้งานไมแ่หง้สนิทก่อนการเผา อาจเกดิฟองอากาศทีบ่รเิวณชิ้นงาน ทาํใหช้ิน้งานไม่

เรยีบเนียน จงึควรทาํชิน้งานใหแ้หง้สนิทก่อนการเผา ดว้ยการอบแหง้ หรอืทิง้ไวใ้นหอ้งทีอุ่ณหภมูิ

ปกต ิเป็นเวลา 24 ชัว่โมง  

 15. ควรเกบ็วสัดุซลิเวอรเ์คลย ์ใหพ้น้จากแสงแดด และหา้มเกบ็ไวใ้นตูเ้ยน็  

 16. เมือ่ปิดห่อแลว้ ควรรบีใชจ้นหมด 

 17.วสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลยจ์ะมกีารหดตวัประมาณ 15-20% เมือ่เผาเสรจ็ จงึควรทาํชิน้งาน

ใหม้ขีนาดใหญ่ขึน้เลก็น้อยหากใชว้สัดุอื่นประกอบการผลติ เช่น แกว้ เซรามคิ ควรเผาทีอุ่ณหภมูิ

ของนาโนซลิเวอรเ์คลย ์

 

5. เอกสารและงานวิจยัท่ีเก่ียวข้อง 

 5.1. วสัดนุาโนซิลเวอรเ์คลย์ 

 ชือ่เทคโนโลย ีซลิเวอรเ์คลยท์าํจากอนุภาคซลิเวอรน์าโนสาํหรบัขึน้รปูวสัดทุีท่าํดว้ยเงนิ

โดยการป ัน้แลว้เผาทีอุ่ณหภมูติํ่า (Silver Clay Made Silver Nanoparticles for the Making of 

Silver Articles via Molding and Sinter at Low Temperature) ของ จฬุาลงกรณ์มหาวทิยาลยั 

 เทคโนโลยซีลิเวอรเ์คลยท์าํจากอนุภาคซลิเวอรน์าโน เป็นเทคโนโลยทีีพ่ฒันาขึน้โดยหน่วย

ปฏบิตักิารวจิยัอุปกรณ์รบัรู ้ภาควชิาเคม ีคณะวทิยาศาสตร ์จฬุาลงกรณ์ ซึง่มลีกัษณะเฉพาะของ

เทคโนโลยดีงัน้ี 

 1. ซลิเวอรเ์คลยท์าํจากอนุภาคซลิเวอรน์าโน มลีกัษณะคลา้ยดนิน้ํามนัสามารถป ัน้เป็นรปูรา่ง

หรอืรปูทรงต่างๆได ้ซลิเวอรเ์คลยป์ระกอบดว้ยอนุภาคซลิเวอรน์าโนความเขม้ขน้สงูมาก 90-95%  

มน้ํีาและตวัเชือ่มประสานอนิทรยี ์ทาํหน้าทีเ่ป็นตวัเชือ่มไมใ่หอ้นุภาคซลิเวอรน์าโนแยกเป็นผง  
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 2. ซลิเวอรเ์คลยท์าํจากอนุภาคซลิเวอรน์าโน มสีดีาํเมือ่ป ัน้เป็นรปูทรงตามตอ้งการ ตากให้

แหง้และ Sintering ใหอ้นุภาคซลิเวอรน์าโนเชือ่มประสานกนัเป็นโลหะเงนิโดยการเผาทีอุ่ณหภมูติํ่า 

เช่น การเผาดว้ยเทยีนไข เผาดว้ยตะเกยีงแอลกอฮอร ์หรอืเผาดว้ยเตาถ่าน ตวัเชื่อมประสานอนิทรยี์

นอกจากทาํหน้าทีย่ดึอนุภาคซลิเวอรน์าโนใหอ้ยูด่ว้ยกนัแลว้ยงัทาํหน้าที่เป็นแหล่งใหค้วามรอ้น

สาํหรบัการ Sintering ของอนุภาคซลิเวอรน์าโนอกีดว้ย 

 3. หลงัจากการ Sintering ซลิเวอรเ์คลยท์าํจากอนุภาคซลิเวอรน์าโนโดยการเผาทีอุ่ณหภมูิ

ตํ่า อนุภาคซลิเวอรน์าโนจะเชือ่มประสานกนัเป็นโลหะเงนิ สามารถนําไฟฟ้าได ้มสีขีาว เมือ่ทาํการ

ขดัจะเปลีย่นเป็นสเีงนิ ขึน้เงา ตาํแหน่งของตวัเชือ่มประสานกจ็ะกลายเป็นทีว่า่ง เป็นโพรง ความ

แขง็แรงของโครงสรา้งจงึขึ้นอยูก่บัความสมบรูณ์ของการ Sintering และขนาดของโพรง ซึง่สามารถ

ควบคมุความเขม้ขน้ของตวัเชือ่มประสานอนิทรยี์ 

 4. โลหะเงนิทีไ่ดจ้ากการเผาอุณหภมูติํ่าสามารถนํามาเผาซํ้าทีอุ่ณหภมูสิงูไดอ้กี เพื่อเพิม่

ความแขง็แรงของโครงสรา้ง 

 การประยกุตใ์ช้ในงานเทคโนโลยี  

 เทคโนโลยซีลิเวอรเ์คลยท์าํจากอนุภาคซลิเวอรน์าโน สามารถนําไปใชใ้นการสรา้งสรรค์

งานศลิป์ ทาํเครือ่งประดบั หรอืทาํเฟอรนิ์เจอร ์สรา้งงานตน้แบบรวดเรว็ของโลหะเงนิโดยไมต่อ้ ง

ลงทุนสงูเหมอืนการขึน้รปูเงนิทั ่ วไป ทีต่อ้งมขี ัน้ตอนการแกะแบบทียุ่ง่ยาก และตอ้งมเีตาหลอม

อุณหภมูลิงู ตลอดจนสามารถนําไปใชท้าํเครือ่งประดบัหรอืงานศลิป์แบบทาํดว้ยตวัเอง (DIY: Do It 

Yourself) ไดอ้ยา่งดไีมต่อ้งลงทุนเพิม่ 

 การขึน้รปูเคร่ืองประดบัจากซิลเวอรเ์คลย์ 

 ผูช่้วยศาสตราจารย ์ดร . พมิพท์อง ทองนพคณุ หน่วยวจิยัอญัมณแีละเครือ่งประดบั  

มหาวทิยาลยับรูพา วทิยาเขตจนัทบุร ีทาํการวจิยัเกีย่วกบัการขึน้รปูเครือ่งประดบัจากวสัดซุลิเวอร์

เคลย ์โดยมเีน้ือความสรปุไดด้งัน้ี 

 การขึน้รปูเครือ่งประดบัจากผงโลหะ (Metal Clay) เป็นทีนิ่ยมในต่างประเทศเน่ืองจากเป็น

เสมอืนงานศลิปะทีน่กัประดษิฐห์รอืผูค้นทีส่นใจสามารถประดษิฐข์ึน้ไดเ้องโดยไมต่อ้ใชเ้ครือ่งมอื

เครือ่งจกัรขนาดใหญ่ 

 การทาํเครือ่งประดบัจากผงโลหะเงนิ เรยีกว่า ซลิเวอรเ์คลย ์การผลติเครือ่งประดบัชนิดน้ี 

เริม่จากการผสมผงโลหะเงนิ กบัตวัประสานและน้ําในอตัราสว่นทีเ่หมาะสม นวดใหเ้ขา้กนัะไดผ้งเงนิ

ทีต่ดิกนัเป็นกอ้น มลีกัษณะเหมอืนดนิเหนียว สามารถป ัน้ขึน้รปูไดเ้หมอืนดนิเหน่ียว เมือ่ทาํการป ัน้

ขึน้รปูตกแต่งชิน้งานก่อนนําไปเผาดว้ยอุณหภมูแิละเวลาทีเ่หมาะสมเพื่อไล่ตวัประสานออก  

 เทคนิคในการผลติเครือ่งประดบัจากซลิเวอรเ์คลย์ 

1. เครือ่งประดบัซลิเวอรเ์คลยท์ีผ่ลติโดยกรรมวธิกีารขึน้รปูจากแมพ่มิพ์ 

2. เครือ่งประดบัซลิเวอรเ์คลยด์ว้ยเทคนิคพมิพล์าย 

3. เครือ่งประดบัจากซลิเวอรเ์คลยพ์รอ้มฝงัอญัมณี และ แกว้ 
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4. เครือ่งประดบัจากซลิเวอรเ์คลยช์นิเหลวสาํหรบัการขึน้รปูดว้ยกระบอกฉีดยา  

5. เครือ่งประดบัจากซลิเวอรเ์คลยด์ว้ยการผสมผสานทุกเทคนิคเขา้ดว้ยกนั 

 5.2. ทฤษฎีการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจและการออกแบบเพ่ือส่ิงแวดล้อม                    

(Eco Design) 

 แนวคดิทฤษฎกีารออกแบบเชงิอโีค (ECO DESIGN) หรอืการออกแบบเชงินิเวศเศรษฐกจิ

ในการลดผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้มและเป็นแนวทางนําไปสูก่ารพฒันาอยา่งยัง่ยนื เป็นกระบวนการที่

ผนวกแนวคดิดา้น เศรษฐกจิและดา้นสิง่แวดลอ้ม เขา้ไปในขัน้ตอนการออกแบบผลติภณัฑห์รอื

กระบวนการ โดยเป้าหมายหลกัของการออกแบบเพือ่ใหก้ารบรโิภคทรพัยากรธรรมชาต ิพลงังาน 

และผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้มน้อยทีสุ่ด โดยพจิารณาตลอดจกัรชวีติของผลติภณัฑ ์จากผลติภณัฑ์

เกดิจนถกูทาํลายและนํากลบัมาใชใ้หมซ่ึง่แนวคดิน้ีจะตอ้งอาศยักลยทุธใ์นการพจิารณาการออกแบบ

ผลติภณัฑไ์ปพรอ้มๆ  กนัซึง่จะทาํใหส้่งผลดดีา้นเศรษฐกจิ สงัคมและสิง่แวดลอ้ม ซึง่ปจัจบุนัการ

ออกแบบเชงินิเวศเศรษฐกจิน้ีไดถู้กนําไปใชอ้ยา่งแพรห่ลาย ในหลายประเทศในการออก ฉลาก

สิง่แวดลอ้มหรอืฉลากดา้นพลงังาน(จฬุาลงกรณ์มหาวทิยาลยั.  2551: ออนไลน์) 

 ความหมายของการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Economic & Ecological Design หรือ 

EcoDesign) เป็นกระบวนการทีผ่นวกแนวคดิดา้นเศรษฐศาสตรแ์ละดา้นสิง่แวดลอ้มเขา้ไปใน

ขัน้ตอนการออกแบบผลติภณัฑ ์โดยพจิารณาตลอดวฎัจกัรชวีติของผลติภณัฑ ์(Product Life Cycle) 

ตัง้แต่ขัน้ตอนการแผนผลติภณัฑ ์ช่วงการออกแบบ ช่วงการผลติ ช่วงการนําไปใช ้และช่วงการ

ทาํลายหลงัการใชง้าน ซึง่จะช่วยลดตน้ทุนในแต่ละขัน้ตอนของการพฒันาผลติภณัฑแ์ละลดผลกระทบ

ต่อสิง่แวดลอ้มไปพรอ้มๆ กนั โดยส่งผลดต่ีอธุรกจิ ชุมชน และสิง่แวดลอ้ม ซึง่เป็นแนวทางนําไปสู่

การพฒันาอยา่งยัง่ยนื  

 ประโยชน์ของการออกแบบเพื่อสิง่แวดลอ้ม (Eco Design) 

 1. เพือ่สรา้งผลกาํไรใหก้บัองคก์รในการนํากระแสความตอ้งการสนิคา้และบรกิารทีเ่ป็น

มติรกบัสิง่แวดลอ้มมาใชเ้ป็นจดุเดน่ในการสรา้งความเชือ่มัน่ใหก้บัผูบ้รโิภค  

 2. ลดตน้ทุนคา่ใชจ้า่ยในการผลติจากการลอบรมิานวตัถุดบิ หบีหอ่ การใชพ้ลงังานในการ

ผลติสนิคา้และบรกิาร 

 3. สามารถนําวสัดหุรอืชิน้สว่นกลบัมาใชใ้หมไ่ดโ้ดยการปรบัปรงุผลติภณัฑ์ (Modular Design) 

 

 5.2. ผลิตภณัฑสี์เขียว (Green Product) 

 กรมวทิยาศาสตรบ์รกิาร กระทรวงวทิยาศาสตรแ์ละเทคโนโลยี (2553: 17) ผลติภณัฑส์เีขยีว 

(Green Product) คอื สิง่ทีผ่ลติขึน้โดยกรรมวธิธีรรมชาตไิมม่สีารเคมแีละสารพษิเจอืปน เป็น

เทคโนโลยกีารผลติทีส่ะอาด โดยการปรบัปรงุกระบวนการผลติเพือ่ใหก้ารใชว้ตัถุดบิ พลงังานและ

ทรพัยากรธรรมชาตเิป็นไปอยา่งมปีระสทิธภิาพ ทัง้น้ีรวมถงึการเปลีย่นวตัถุดบิ การใชซ้ํา้ และการ

นํากลบัมาใชใ้หมซ่ึง่จะช่วยอนุรกัษ์สิง่แวดลอ้มและลดตน้ทุน โดยคาํนึงถงึวธิทีีเ่พิม่ผลติผล ใหม้ขีอง

เสยีหรอืการปล่ อยมลพษิน้อยลง การใชเ้ทคโนโลยกีารผลติทีส่ะอาด รวมถงึการป้องกนัมลพษิ      

การผลติทีส่ะอาด และการลดของเสยี 
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 โดยการบรโิภคควรคาํนึงถงึความตอ้งการของลกูคา้เป็นสาํคญั หากผูบ้รโิภคเรยีกรอ้งให้

ผูผ้ลติปรบัปรงุคณุภาพของสนิคา้และบรกิารในเรือ่งสิง่แวดลอ้มมมากขึน้ ผูผ้ลติกจ็ะใหค้วามสาํคญั

กบัการดแูลรกัษาสิง่ลอ้ม ตามความตอ้งการของลกูคา้ ปจัจยัทีม่ผีลทาํใหผู้บ้รโิภคยนิดทีีจ่ะจา่ยเพิม่

ใหก้บัผลติภณัฑท์ีเ่ป็นมติรต่อสิง่แวดลอ้มมอียู ่5 ปจัจยั คอื 

1. ลกัษณะดา้นประชากรศาสตร์ 

2. ความรู ้

3. คุณค่าหรอืค่านิยม 

4. ทศันคต ิ

5. พฤตกิรรม 

 ปจัจยัทีม่อีทิธพิลต่อพฤตกิรรมการซือ้ของผูบ้รโิภคและใชส้นิคา้นัน้ไดร้บัอทิธพิลจากปจัจยั

ต่างๆดงัน้ีปจัจยัทางวฒันธรรม สภาพแวดลอ้มทางสงัคม อทิธพิลสว่นบุคคล และ ปจัจยัทางจติวทิยา  

 

 5.3. เทรนดใ์นการออกแบบเคร่ืองประดบั  

 เทรนดก์ารออกแบบ ปี 2013ประกอบไปดว้ยเทรนดต่์างๆต่อไปน้ี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 11 เทรนดก์ารออกแบบปี 2013 

 

 ทีม่า: ศนูยส์รา้งสรรคง์านออกแบบ (TCDC) 

 

 1. สุนทรยีะแห่งความสุข(Aesthetic of Happiness)  

 2. อสิระไรก้ฎเกณฑ ์(Carefree Attitude)  

 3. สงัคมแห่งความเป็นหน่ึง (Community of Unity) 

 4. สมดลุในธรรมชาต(ิNatural Harmony) 
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ภาพประกอบ 12 โครงสรา้งรวมแนวโน้มเทรนด ์2013 

 

 

 ทีม่า: ศนูยส์รา้งสรรคง์านออกแบบ (TCDC) 

 

 

 สนุทรียะแห่งความสขุ (Aesthetic of Happiness) 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 13 สุนทรยีะแห่งความสุข (Aesthetic of Happiness) 

 

 ทีม่า: ศนูยส์รา้งสรรคง์านออกแบบ (TCDC) 

 

 ภาพรวมนวตักรรมเพือ่การปรนนิบตั ิอุปกรณ์เพือ่ตอบสนองชวีติทีล่ํา้สมยั ลกัษณะโปรง

ใสนุ่มนวลสะทอ้นแสง สรา้งอารมณ์ทีผ่อ่นคลายการกลบัสูพ่ ืน้ฐานในบรบิทของความชา้ สงบ ไตรต่รอง 

จงึกลายเป็น “สิง่ใหม่ ” ทีผู่ค้นถวลิหา ดว้ยการใหค้วามสาํคญักบัการใชเ้วลาและเรยีนรูเ้ร ือ่งราว

เช่นเดยีวกนั ผูบ้รโิภคยนิดใีชว้นัหยดุยาวไปกบัการท่องเทีย่วทีส่ามารถหวนระลกึถงึไดเ้สมอ

มากกวา่การจบัจา่ยสิง่ของทีใ่หค้วามรูส้กึดเีพยีงไมก่ีเ่สีย้ววนิาท ีเพราะนัน่ถอืเป็นการยดืเวลา

ความสขุใหย้าวนานออกไป 
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 แนวความคิดด้านองคป์ระกอบการเขา้ถงึจติวญิญาณภายในการแสวงหาความสงบน่ิง 

การหยดุพกัเพือ่ความมัน่คงทางจติใจ วถิทีีเ่รยีบงา่ย ไมร่บีเรง่ ลดขัน้ตอน แต่ยงัคงคณุภาพการ

คาํนึงถงึผูอ้ื่นความหลงใหลในความทรงจาํการตคีวามอดตีในความหมายใหม่การรบัรูด้ว้ยสายตา

ลกัษณะโปรง่ นุ่มนวลแสงสะทอ้น สรา้งอารมณ์ผอ่นคลาย 

แนวคิดด้านสี 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ14 แนวคดิดา้นสสีนุทรยีะแหง่ความสขุ 

 

 ทีม่า: ศนูยส์รา้งสรรคง์านออกแบบ (TCDC) 

 

อิสระไร้กฎเกณฑ ์(Carefree Attitude) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 15 อสิระไรก้ฎเกณฑ ์(Carefree Attitude) 

 

 ทีม่า: ศนูยส์รา้งสรรคง์านออกแบบ (TCDC) 
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 ภาพรวม โดยสญัชาตญาณของมนุษย ์เมือ่เกดิสภาวะกดดนัหรอืมสีิง่กระทบความรูส้กึก็

จะยิง่เป็นแรงขบัสู่การปลดปล่อย ซึง่ช่วงเวลายคุ 60 ถอืเป็นสญัลกัษณ์แห่งการแสดงออก และยคุทอง 

ของอสิระชนในการผละตวัเองออกจากกฎ กรอบ และวถิเีดมิๆตามธรรมเนียมปฏบิตั ิความอสิระจงึ

ถอืเป็นอาํนาจทีจ่ะแสดงออกถงึการตามใจตวัเองในรปูแบบต่างๆ ทัง้เป็นการสรา้งสรรคห์นทางใหม่

ทีส่ามารถสะทอ้นความเป็นเอกลกัษณ์ในตวัตนอยา่งชดัเจนการเคลือ่นไหวเป็นอกีสิง่หน่ึงทีม่าพรอ้ม

กบัความอสิระ ทีอ่ยูใ่นทัง้รปูแบบกจิกรรม การสงัสรรค ์การจดัสรรพืน้ทีส่าธารณะสาํหรบัการใชร้ว่มกนั 

การยดืหยุน่ปรบัขยบังานออกแบบเพือ่ผอ่นปรนตามขอ้จาํกดัของพืน้ที ่รวมถงึลายกราฟิก  ทีส่ือ่สาร

ดว้ยเสน้ ลาย สสีนัอนัเผด็รอ้นทีถ่อืเป็นกระบอกเสยีงสาํหรบัการบอกเลา่เรือ่งราว 

 แนวความคิดด้านองคป์ระกอบพลงัแหง่การปลดปล่อยเสรแีห่งการแสดงออกบรรเลง

องคป์ระกอบใหส้ะดดุตาการทดลองทีเ่กดิจากความสรา้งสรรคว์ถิกีารทศันาจรแนวใหม่ จติวญิญาณ

แห่งยคุ 60มนตเ์สน่หแ์ห่งการสงัสรรคแ์ละพกัผ่อน 
 

แนวคิดด้านสี 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 16 แนวคดิดา้นสอีสิระไรก้ฎเกณฑ ์

 

 ทีม่า: ศนูยส์รา้งสรรคง์านออกแบบ (TCDC) 
 

สงัคมแห่งความเป็นหน่ึง (Community of Unity) 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 17 สงัคมแห่งความเป็นหน่ึง (Community of Unity) 
 

 ทีม่า: ศนูยส์รา้งสรรคง์านออกแบบ (TCDC) 
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 ภาพรวมสงัคมถอืเป็นพืน้ทีซ่ึง่รวมความหลากหลายเขา้ไวด้ว้ยกนั การผสมผสานหรอื

สรา้งความเหมอืนตามมาตรฐานแบบโลกาภวิฒัน์จงึไมใ่ช่สิง่ทีย่ ัง่ยนืหรอืวฒันธรรมหลกัอกีต่อไป  

 โลกกําลงัเดนิหน้าสู่ยคุแห่งทอ้งถิน่นิยมดว้ยการคน้หาอตัลกัษณ์และลกัษณะเฉพาะตวัทีม่ ี

เสน่ห ์พรอ้มทาํการปรบัพฒันา และสนบัสนุน คนในพืน้ทีเ่ดยีวกนัใหเ้กดิการรวมกลุ่มเพื่อพฒันา

ศกัยภาพของการผลติใหด้ขีึน้ แทนทีว่ธิกีารผลติแบบเบา้หลอมอยา่งทีผ่า่นมา ทอ้งถิน่กลายเป็น

จดุหมายใหมข่องทุกแบรนด ์ทัง้ในแงข่องแหล่งผลติ แหล่งตน้ทุนทางภมูปิญัญา และสถานทีล่งทุน 

เพื่อสรา้งความน่าเชื่อถอืและเครอืขา่ยทางสงัคม รวมถงึเป็นแหล่งท่องเที่ยวสาํหรบัผูต้อ้งการสมัผสั

ประสบการณ์ความเป็นอยูใ่นทอ้งทีอ่ยา่งแทจ้รงิทอ้งถิน่ยงัหมายถงึพืน้ทีท่ีเ่ราอยู ่ณ ขณะนัน้ ธรุกจิ

จะเริม่เน้นรปูแบบซึง่จาํเพาะพืน้ที ่(location-based service) เพือ่แบ่งปนัขอ้มลูและประชาสมัพนัธ์

รา้นคา้ การรวมตวัในโลกเสมอืนจรงิยงัคงเป็นเครอืขา่ยทีม่ปีระสทิธผิล แต่อาจเป็นเพยีงตน้ทางให้

เราสามารถเขา้รว่มกลุม่ทีม่คีวามสนใจคลา้ยกนัไดง้า่ยขึน้ เพราะมนุษยย์งัตอ้งการทีจ่ะมปีฏสิมัพนัธ์

ดว้ยการพบปะ และทาํกจิกรรมรว่มกนั 

 

 แนวความคิดด้านองคป์ระกอบพืน้ถิน่และชุมชนคุณค่าแห่งทอ้งถิน่การสรา้งธุรกจิ

ชุมชนแนวใหมค่วามหลากหลายทีส่มดุลพืน้ทีแ่ละสงัคมเสมอืนจรงิการรวมกลุม่พืน้ทีส่รา้งโอกาส 

  

 แนวคิดด้านสี 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 18 แนวคดิดา้นสสีงัคมแห่งความเป็นหน่ึง 

 

 ทีม่า: ศนูยส์รา้งสรรคง์านออกแบบ (TCDC) 
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ความสมดลุในธรรมชาติ (Natural Hamony) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 19 ความสมดลุในธรรมชาต ิ(Natural Hamony) 

 

 ทีม่า: ศนูยส์รา้งสรรคง์านออกแบบ (TCDC) 

 

 ภาพรวม คาํนึงถงึกระบวนการผลติทีใ่ชท้รพัยากรธรรมชาตน้ิอยลงและการนํากลบัมาใชใ้หม่

ในอนาคต เพือ่สรา้งความสมบรูณ์ทัง้กระบวนการผลติและยงัคาํนึงถงึความสวยงามและความคดิ

สรา้งสรรคเ์พือ่กระตุน้ใหค้นสนใจทัง้การสรา้งสนุทรยีภาพจากสสีนั รปูทรง และคณุลกัษณะแบบ

ธรรมชาตริวมถงึความดบิของเหลีย่มมมุ รอยตาํหนิ ซึง่ทุกองคป์ระกอบเหลา่น้ีสะทอ้นความใสใ่จใน

สิง่แวดลอ้มและช่วยสรา้งความผอ่นคลายใหก้บัผูบ้รโิภค 

 

 แรงบนัดาลใจ ธรรมชาตเิป็นจดุเริม่ตน้ของมนุษย ์สือ่ถงึความใกลช้ดิและเป็นสว่นหน่ึง

ของธรรมชาตธิรรมชาต ิสสีนั และรปูทรงขนาดใหญ่ ทีส่มมาตรและเหมอืนจรงิรวมถงึความดบิและ

เหลีย่มมมุของหนิแรท่ีไ่มผ่า่นการเจยีระไนกลายเป็นการสรา้งมลูคา่และเสน่หส์าํหรบัผูบ้รโิภค  

 

 แนวความคิดด้านองคป์ระกอบ สรา้งประโยชน์จากทรพัยากรพืน้ฐาน พฒันารปูแบบ

การนํามาใชใ้หม ่มรีปูทรงธรรมชาตทิีช่ดัเจน คณุคา่ทีแ่ผงดว้ยรอยตาํหนิของหนิแร่ 

 

 แนวคิดด้านสี 

 สทีีใ่ชเ้ป็นสโีทนเยน็ และ ส ีเอริท์โทน ใหค้วามรูส้กึถงึ ธรรมชาต ิสโีทนเขยีว ฟ้า และน้ําตาล

เป็นสโีทนเยน็ โดยการใชส้โีทนเยน็ในงานออกแบบ เพือ่ใหค้วามรูส้กึถงึความสงบ ผอ่นคลาย หรอื

ความเป็นมอือาชพี (ศนูยส์รา้งสรรคง์านออกแบบ (TCDC).  2555) 
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ภาพประกอบ 20 แนวคดิดา้นสคีวามสมดลุในธรรมชาติ 

 

 ทีม่า: (ศนูยส์รา้งสรรคง์านออกแบบ (TCDC)) 
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บทท่ี 3 

วิธีดาํเนินการวิจยั 
 

 ในการวจิยัครัง้น้ีผูว้จิยัไดด้าํเนินการตามขัน้ตอนดงัน้ี 

 1.  การกาํหนดประชากรและกลุ่มตวัอยา่ง 

 2.  การสรา้งเครือ่งมอืทีใ่ชใ้นการวจิยั 

 3.  การเกบ็รวบรวมขอ้มลู 

 4.  การวเิคราะหข์อ้มลู 

 5.  การกาํหนดขัน้ตอนการดาํเนินการวจิยั 

 

การกาํหนดประชากรและกลุ่มตวัอย่าง 

 ประชากร 

 ประชากรทีใ่ชใ้นการวจิยัคือ เครือ่งประดบัทีท่าํจากวสัดุซลิเวอรเ์คลย ์ 

 

 การเลือกกลุ่มตวัอย่าง 

 ใชว้ธิกีารสุม่แบบเจาะจง (Purposive Sampling) จากเครือ่งประดบัทีท่าํจาวสัดซุลิเวอรเ์คลย์

จาํนวน 15ชิน้ โดยเลอืกจาก เทคนิคทีไ่ดร้บัความนิยมในการผลติจากการสมัภาษณ์ ผูเ้ชีย่วชาญและ

ศกึษาจากเอกสารทีเ่กีย่วขอ้งโดยแบ่งเป็น 5 กลุ่มเทคนิค แบ่งเป็นเทคนิคละ 3 ชิน้ 

 

การสร้างเคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิจยั 

 ผูว้จิยัไดใ้ชเ้ครือ่งมอืในการเกบ็รวบรวมขอ้มลูเพือ่นําไปใชป้ระกอบการวจิยั ดงัน้ี  

1. ศกึษาเอกสารและงานวจิยัทีเ่กีย่วกบัวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย์ 

2. ศกึษาเอกสารเกีย่วกบัวสัดทุีจ่ะนํามาผสมกบัวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย์ 

3. วเิคราะหก์ลุ่มตวัอยา่งทีเ่ลอืกจากเครือ่งประดบัประเภทนาโนซลิเวอรเ์คลย ์       

4. ลงพืน้ทีส่มัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญ สรา้งแบบสอบถามกลุ่มเป้าหมายและแบบประเมนิ

สาํหรบัผูเ้ชยีวชาญ 

5. นําแบบสอบถามและแบบประเมนินําเสนอผูท้รงคณุวฒุเิพือ่ทาํการตรวจสอบและแกไ้ข

ความถกูตอ้ง รวมทัง้ความชดัเจนของคาํถามในแบบประเมนิ 
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 เคร่ืองมือท่ีใช้ในการรวบรวมข้อมลู 

  การรวบรวมขอ้มลูเพือ่การศกึษาพฒันาเทคนิคและกระบวนผลติเครือ่งประดบัจากวสัดุ

นาโนซลิเวอรเ์คลยป์ระกอบไปดว้ยขัน้ตอน ดงัน้ี 

1. การศกึษาเอกสาร งานวจิยัขอ้มลูทีเ่กีย่วขอ้ง การลงพืน้ทีส่มัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญ 

แบบสอบถามความคดิเหน็ของกลุ่มเป้าหมายเพื่อหาแนวทางในการออกแบบและแบบประเมนิ

สาํหรบัผูเ้ชีย่วชาญ 

2. วเิคราะหข์อ้มลูจากการวเิคราะหก์ลุม่ตวัอยา่งจาํนวน 15 ชิน้ในเรือ่งของรปูแบบและ

เทคนิคในการผลติ 

3. กระบวนการออกแบบโดยวเิคราะหข์อ้มลูจากแบบสมัภาษณ์และแบบสอบถาม

แนวคดิในการออกแบบสรปุออกมาไดเ้ป็นแบบรา่งชุดเครือ่งประดบัจาํนวน 10ชุด 

4. กระบวนการคดัเลอืกรปูแบบโดย 

4.1. นําแบบรา่งชุดเครือ่งประดบัจาํนวน 10ชุด มาสรา้งแบบสอบถามเพือ่ใหผู้เ้ชีย่วชาญ

เลอืกแบบชุดเครือ่งประดบัใหเ้หลอื 4ชุด 

4.2. นําแบบรา่งชุดเครือ่งประดบัจาํนวน 4ชุด มาสรา้งแบบสอบถามเพื่อใหก้ลุ่มเป้าหมาย

เลอืกชุดเครือ่งประดบั 2ชุด เพื่อนําไปสรา้งเป็นผลงานจรงิ 

5. กระบวนการพฒันารปูแบบผลติเป็นตน้แบบเครือ่งประดบัจรงิจาํนวน 2 ชุด 

6. กระบวนการวดัคณุภาพ ประเมนิตน้แบบโดยผูเ้ชีย่วชาญเพือ่นําไปสรปุ ประเมนิ 

และขอ้เสนอแนะ 

  

 เคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิจยั 

1. แบบสอบถาม 

 โดยแบบสอบถามแบ่งเป็น 2 ตอน คอื 

 ตอนที ่1 สอบถามขอ้มลูทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถามซึง่มลีกัษณ์เป็นแบบสาํรวจรายการ 

(Check List) 

 ตอนที ่2 สอบถามความคดิเหน็ของกลุม่เป้าหมายต่อรปูแบบเครือ่งประดบัเป็นแบบสอบถาม

มาตราสว่นประเมนิคา่ (Rating Scale) โดยมเีกณฑ ์5 ระดบัของลเิคอร ์(Likert Scale) ดงัน้ี 

 5  หมายถงึ  ระดบัความคดิเหน็มากทีส่ดุ 

 4 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็มาก 

 3 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็ปานกลาง 

 2 หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อย 

 1  หมายถงึ ระดบัความคดิเหน็น้อยทีส่ดุ 

 ผูว้จิยัใชเ้กณฑค์า่เฉลีย่ในการแปลผลโดยใชส้ตูรการคาํนวณความกวา้งของอนัตรภาคชัน้ 

ดงัน้ี (มลัลกิา บุนนาค. 2537: 29) 
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 เกณฑค์ะแนนเฉลีย่ของระดบัคา่ความคดิเหน็ มดีงัน้ี 

 คะแนนเฉลีย่  ระดบัคาความคดิเหน็ 

 4.21 – 5.00  มคีา่ความคดิเหน็อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

 3.41 – 4.20  มคีา่ความคดิเหน็อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก 

 2.61 – 3.40  มคีา่ความคดิเหน็อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมากปานกลาง 

 1.81 – 2.60  มคีา่ความคดิเหน็อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยน้อย 

 1.00 – 1.80  มคีา่ความคดิเหน็อยูใ่นระดบัไมเ่หน็ดว้ย 

 

 การตรวจสอบคณุภาพเคร่ืองมือ 

  ความเท่ียงตรง (Validity) เป็นคุณสมบตัขิองเครือ่งมอืทีว่ดัในสิง่ทีต่อ้งการวดั  

  ความเช่ือมัน่ (Reliability) เป็นคุณสมบตัขิองเครือ่งมอืทีแ่สดงใหเ้หน็ว่าเครือ่งมอืนัน้  ๆ

ใหผ้ลการวดัทีส่มํ่าเสมอ คงที ่แน่นอน ไมว่า่จะวดักีค่ร ัง้กต็าม 

  ความเป็นปรนัย (Objectivity) เป็นคุณสมบตัขิองเครือ่งมอืทีม่ลีกัษณะต่าง ๆ ดงัน้ีคอื 

1. คาํถามมคีวามชดัเจน ชีเ้ฉพาะ อ่านแลว้เขา้ใจตรงกนั 

2. การตรวจใหค้ะแนนมคีวามแน่นอน ตรงกนัไมว่า่ใครจะตรวจกต็าม 

3. แปลความไดช้ดัเจนวา่ คะแนนทีไ่ดม้คีวามสามารถอยูใ่นระดบัใด  

 โดยผูวิ้จยัได้ทาํการตรวจสอบคณุภาพ ดงัน้ี 

1. ผูว้จิยันําแบบสอบถามและแบบประเมนิความคดิเหน็ทีส่รา้งเสรจ็เสนอต่อ

ผูท้รงคุณวุฒเิพื่อทาํการตรวจสอบและแกไ้ขความถูกตอ้ง 

2. ดาํเนินการแกไ้ขแบบสอบถามและแบบประเมนิ 

3. นําแบบสอบถามทีแ่กไ้ขแลว้ไปทดลองใช ้(Try out) 

 

การเกบ็รวบรวมข้อมลู 

 การเกบ็รวบรวมขอ้มลูในการวจิยัครัง้น้ีผูว้จิยัใชก้ารเกบ็รวบรวมขอ้มลู ดงัน้ี  

1. ศกึษา คน้ควา้ และรวบรวมขอ้มลูจากเอกสารและงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง 

2. เกบ็ขอ้มลูจากการสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญ 

3. การเกบ็รวบรวมขอ้มลูจากแบบสอบถามความคดิเหน็ของกลุม่เป้าหมายและ

แบบสอบถามความคดิเหน็จากผูเ้ชีย่วชาญ 
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การวิเคราะหข้์อมลู 

 นําขอ้มลูจากการศกึษาคน้ควา้และเกบ็รวบรวมขอ้มลู จากเอกสารงานวจิยัต่างๆ ที่

เกีย่วขอ้งมาศกึษาวเิคราะหข์อ้มลูตามจดุมุง่หมายและประเดน็ทีไ่ดก้าํหนดไวใ้นขอบเขตของเน้ือหา

ตามขัน้ตอนต่อไปน้ี 

1. นําขอ้มลูทีไ่ดจ้ากการศกึษาเอกสาร แบบสอบถามความเหน็จากกลุม่เป้าหมาย รวมทัง้

แบบสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญ 

2. หาแนวทางในการออกแบบและสรา้งแบบรา่งชุดเครือ่งประดบัจากการรวบรวมขอ้มลู

จากภาคเอกสารและแบบสอบถาม 

3. คดัเลอืกแบบโดยกลุ่มเป้าหมายและผูเ้ชีย่วชาญ เพื่อนําผลงานไปผลติจรงิ จาํนวน 2 ชุด 

4. ผูเ้ชีย่วชาญประเมนิแบบรา่ง 

5. สรปุ อภปิรายผลความคดิเหน็ของผูเ้ชีย่วชาญ โดยการนําเสนอขอ้มลูเชงิพรรณนา  

การกาํหนดขัน้ตอนการดาํเนินการวิจยั 

 ผูว้จิยัไดนํ้าขอ้มลูจากการรวบรวมขอ้มลู โดยการคน้ควา้จากเอกสารและงานวจิยัที่

เกีย่วขอ้งการสมัภาษณ์ แบบสอบถามและการพฒันาเทคนิคและกระบวนการผลติ  เครือ่งประดบันา

โนซลิเวอรเ์คลยก์บัวสัดอุื่น มาจดักระทาํและวเิคราะหข์อ้มลูโดยมขีัน้ตอนดงัน้ี 
1. ศกึษาขอ้มลูประเภททุตยิภมูจิากเอกสารและงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้งเพือ่ศึกษาขอ้มลูใน

เรือ่งดงัต่อไปน้ี 
1.1. ศกึษาคุณสมบตัขิองวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์

1.2. ศกึษากระบวนการผลติและเทคนิคขัน้พืน้ฐานในผลติเครือ่งประดบัจากวสัดุ      

นาโนซลิเวอรเ์คลย ์

2. ศกึษาวสัดทุีจ่ะนํามาผสมกบัวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลยโ์ดยผูว้จิยัเลอืกทาํการศกึษาวสัดุ

ประเภท 
2.1. วสัดปุระเภทแกว้และกระจกส ี

2.2. วสัดปุระเภทเซรามกิส์ 

3. ศกึษาขอ้มลูจากการสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญ 

4. วเิคราะหก์ลุม่ตวัอยา่งทีเ่ลอืกจากเครือ่งประดบัประเภทซลิเวอรเ์คลย ์มาวเิคราะห์

จาํนวน 15ชิน้โดยวเิคราะหใ์นดา้น 

4.1. รปูแบบของเครือ่งประดบั 

4.2. เทคนิคและวธิกีารในการผลติขัน้พืน้ฐาน 

5. รวบรวมและวเิคราะหข์อ้มลู 

6. สรา้งแบบสอบถามความตอ้งการจากกลุม่เป้าหมายเพือ่หาแนวทางในการออกแบบ

เครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย์ 
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7. ออกแบบรา่งเครือ่งประดบัโดยการดว้ยมอืเป็นชุดเครือ่งประดบัจาํนวน 10ชุดโดย ชุด

เครือ่งประดบั 1 ชุดประกอบไปดว้ยเครือ่งประดบั 2 ชิน้ 

8. นําแบบรา่งชุดเครือ่งประดบั จาํนวน 10 ชุดไปสรา้งแบบสอบถามความคดิเหน็จาก

ผูเ้ชีย่วชาญโดยคดัเลอืกงานออกแบบทีเ่หมาะสมโดยผูเ้ชีย่วชาญจาํนวน 4 ชุด 

9. นํางานออกแบบทีค่ดัเลอืกจากผูเ้ชีย่วชาญจาํนวน 4 ชุดนําไปประกอบการสรา้ง

แบบสอบถามความคดิเหน็ของกลุ่มเป้าหมายต่อรปูแบบเครือ่งประดบัจาํนวน 100 ฉบบั 

10. นําขอ้มลูทีไ่ดจ้ากแบบสอบถามความคดิเหน็ของกลุม่เป้าหมายมาวเิคราะหร์ปูแบบ

เครือ่งประดบัทีเ่ป็นทีนิ่ยมมากทีส่ดุจาํนวน 2 ชุด  

11. ผลติตน้แบบเครือ่งประดบัจากวสัดปุระเภท นาโนซลิเวอรเ์คลย์ 

12. ประเมนิแบบโดยผูเ้ชีย่วชาญ 

13. สรปุอภปิรายผล และขอ้เสนอแนะ 

  

การกาํหนดขัน้ตอนการดาํเนินการวิจยั 

 ผูว้จิยัไดด้าํเนินการวจิยั ซึง่มขี ัน้ตอนดงัต่อไปน้ี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ศกึษา ตน้แบบ พฒันา 

ศกึษาขอ้มลูจากเอกสารและ

งานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง 

สมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญ 

สรา้งแบบสอบถาม 

ความตอ้งการของกลุม่เป้าหมาย 

สรา้งผลงานตน้แบบโดยการ 

สเกต็ภาพดว้ยมอื 

ออกแบบโดยการสเกต็ภาพ 

ดว้ยมอื จาํนวน 10 ชุด เพื่อทาํ

การคดัเลอืกโดยผูเ้ชีย่วชาญ 

ใหเ้หลอื 4 ชุด 

วเิคราะหก์ลุม่ตวัอยา่ง 

จาํนวน15 ชิน้ 

สรปุแบบคดัเลอืกโดยกลุ่ม 

เป้าหมาย จาํนวน 2 แบบ 

โดยการทาํแบบสอบถาม 

ผลติผลงานจรงิ 

จาํนวน 2 ชุด 

ประเมนิผลงานโดย

ผูเ้ชีย่วชาญ 

ผูว้จิยั 

ศกึษา 



บทท่ี 4 
ผลการวิเคราะหข้์อมลู 

 
 ในการวจิยัครัง้น้ีผูว้จิยัไดด้าํเนินการวเิคราะหข์อ้มลูเพือ่การออกแบบเครือ่งประดบัจาก

วสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์ดงัน้ี 
 1. วเิคราะหเ์อกสารและงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง เกีย่วกบัคุณสมบตัพิืน้ฐาน และ เทคนิค
กระบวนการเกีย่วกบัวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์ 
 2. วเิคราะหก์ลุ่มตวัอยา่งโดยเลอืกจากเครือ่งประดบัประเภท ซลิเวอรเ์คลยโ์ดยการเลอืก
แบบเจาะจง จาํนวน 15 ชิน้ จากเทคนิคทีไ่ดร้บัความนิยมในการผลติจากการสอบถามผูเ้ชีย่วชาญ
และศกึษาจากเอกสารทีเ่กีย่วขอ้งโดยแบ่งเป็น 5 กลุ่มเทคนิค เทคนิคละ 3 ชิน้โดยวเิคราะห ์2 ประเดน็ 
ดงัน้ี 
  2.1 รปูแบบของเครือ่งประดบั 
  2.2 เทคนิคและวธิกีารในการผลติขัน้พืน้ฐาน 
 3. สมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญดา้นการผลติ 
 4. วเิคราะหแ์บบสอบถามแนวทางการออกแบบเครือ่งประดบัจากกลุ่มผูบ้รโิภคจาํนวน             
50 คน 
 5. แนวคดิทฤษฎทีีใ่ชใ้นการออกแบบ 
  5.1 ทฤษฎกีารออกแบบเชงินิเวศเศรษฐกจิและการออกแบบเพือ่สิง่แวดลอ้ม (Eco Design) 
  5.2 เทรนดใ์นการออกแบบเครือ่งประดบั 
 6. ออกแบบรา่งเครือ่งประดบัจาํนวน 10 ชุด 
 7. ประเมนิแบบรา่งโดยผูเ้ชีย่วชาญ 
 8. วเิคราะหแ์บบสอบถามความตอ้งการของผูบ้รโิภค โดยการคดัเลอืกเครือ่งประดบั 2 ชุด 
 9. การผลติชิน้งานเครือ่งประดบั 

 
1. วิเคราะหเ์อกสารและงานวิจยัท่ีเก่ียวข้อง เก่ียวกบัคณุสมบติัพืน้ฐาน และ 
เทคนิคกระบวนการเก่ียวกบัวสัด ุนาโนซิลเวอรเ์คลย ์

1.1. คุณสมบตัขิองวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์
   เป็นวสัดุทางเลอืกนวตักรรมประเภทวสัดุนาโนทีใ่ชส้าํหรบัการขึน้รปูเครือ่งประดบัเงนิ 
มลีกัษณะคลา้ยดนิเหนียว สามารถขึน้รปูโดยการป ัน้ พมิพล์าย ลอกลาย หรอืการฉีดเขา้แมพ่มิพ์
แลว้ทาํใหแ้หง้และนําไปใหค้วามรอ้นทีอุ่ณหภมู ิ600-800 องศาเซลเซยีส ทาํใหไ้ดเ้ครือ่งประดบัเงนิ
ทีม่คีวามบรสิทุธิถ์งึ 99.99% สามารถขึน้รปูไดง้า่ยลดขัน้ตอนและตน้ทุนในการผลติมเีอกลกัษณ์
เฉพาะตวักระบวนการผลติเป็นมติรกบัสิง่แวดลอ้มถอืเป็น Green Technology 
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1.2. เทคนิคกระบวนการผลติของวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์
ปจัจุบนัเทคนิคในการผลติเครือ่งประดบัจากวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลยม์เีทคนิคทีห่ลากหลาย

สามารถพลกิแพลงไดห้ลายวธิจีากศกึษาขอ้มลูจากการสอบถามผูเ้ชีย่วชาญโดยการสมัภาษณ์และ

จากหนงัสอืเครือ่งประดบัประเภท ซลิเวอรเ์คลย ์สามารถแบ่งเทคนิคและวธิกีารทาํทีไ่ดร้บัความนิยม
มากทีส่ดุ แบ่งไดเ้ป็น 5 กลุ่มตามลาํดบัความนิยมดงัน้ี 

1. เทคนิคการสรา้งTEXTURE  
2. เทคนิคการฝงัอญัมณแีละการขึน้รปูพรอ้มแกว้ 
3. เทคนิค FROMING 
4. เทคนิค SYRING TYPE 
5. เทคนิค FLEXIBLE CLAY AND TEXTILE TECHNIQUES 

 
2. วิเคราะหก์ลุ่มตวัอย่าง 
 โดยเลอืกจากเครือ่งประดบัประเภท นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay)โดยการเลอืก
แบบเจาะจง จาํนวน 15 ชิน้ จากเทคนิคทีไ่ดร้บัความนิยมในการผลติจากการสอบถามผูเ้ชีย่วชาญ
และศกึษาจากเอกสารทีเ่กีย่วขอ้งโดยแบ่งเป็น 5 กลุ่มเทคนิค เทคนิคละ 3 ชิน้โดยวเิคราะห ์2 ประเดน็ 
ดงัน้ี รปูแบบของเครือ่งประดบั และ เทคนิคและวธิกีารในการผลติขัน้พืน้ฐาน 
 โดยทาํการแบ่งเป็น 5 กลุ่มจากเทคนิควธิกีารทาํทีไ่ดร้บัความนิยมในปจัจุบนัโดยไดข้อ้มลู
จากการสอบถามผูเ้ชีย่วชาญ และ หนงัสอืเครือ่งประดบั THE HANDBOOK OF METAL CLAY 
TEXTURE AND FORMSโดย Hader Jacobsonและ METAL CLAY THE COMPLETE GUIDE 
โดย Jackie Truty โดยแบ่งเป็นเทคนิคทีไ่ดร้บัความนิยมเรยีงตามลาํดบัดงัน้ี 

2.1 เทคนิคการสรา้งTEXTURE  
2.2 เทคนิคการฝงัอญัมณแีละการขึน้รปูพรอ้มแกว้ 
2.3 เทคนิค FROMING 
2.4 เทคนิค SYRING TYPE 
2.5 เทคนิค FLEXIBLE CLAY AND TEXTILE TECHNIQUES 
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ตาราง 2 กลุ่มตวัอยา่งเครือ่งประดบันาโนซลิเวอรเ์คลย ์ 
 

เทคนิค รปูภาพ 

เทคนิคการสรา้ง 
TEXTURE 
 
 
 

 

เทคนิค รปูภาพ 

เทคนิคการฝงัอญั

มณแีละการขึน้รปู

พรอ้มแกว้ 

 

เทคนิค FROMING  

เทคนิค SYRING 
TYPE 
 

 
 
 
 
 

เทคนิค FLEXIBLE 
CLAY AND TEXTILE 
TECHNIQUES 
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 2.1. การสร้าง TEXTURE 
รปูแบบท่ี 1  
 

 
  
 
 

ภาพประกอบ 21 จีซ้ลิเวอรเ์คลย ์Texture 1 
 

 ทีม่า: Hadar Jacobson. 2010. The Handbook of Metal Clay Textures and Form 
 

 1.1 ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบั: เครือ่งประดบัประเภทจี ้รปูทรงสีเ่หลีย่มลกัษณะแบน 
ลวดลายมคีวามลกึดมูมีติ ิ
 1.2 เทคนิคและวธิใีนการผลติ: ใชเ้ทคนิคการสรา้ง TEXTURE มาผสมผสานกนัหลาย
เทคนิค มกีารลงยาส ีและการรมดาํชิน้งานบรเิวณลวดลายเพือ่เพิม่ความโดดเดน่ของลวดลาย 
 

รปูแบบท่ี 2 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 22 ต่างหซูลิเวอรเ์คลย ์
 

ทีม่า: Hadar Jacobson. 2010. The Handbook of Metal Clay Textures and Form 

2.1. ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบั: เครือ่งประดบัประเภทต่างห ูรปูทรงแบน 2 มติ ิ
2.2. เทคนิคและวธิใีนการผลติ: ใชเ้ทคนิคการสรา้งลวดลายโดยการเขยีนลาย และลงดาํ 

บรเิวณลวดลาย ผสมผสานกบัการตดิครสิตลั 
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รปูแบบท่ี 3 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 23 จีซ้ลิเวอรเ์คลย ์Texture2 
 

ทีม่า: Hadar Jacobson. 2010. The Handbook of Metal Clay Textures and Form 
 

3.1. ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบัเครือ่งประดบัประเภทจีท้รงสีเ่หลีย่มพืน้ผา้ 2 มติ ิ 
3.2. เทคนิคและวธิใีนการผลติใชเ้ทคนิคการสรา้งลวดลายโดยการป ัม๊และใชก้ารสรา้งลาย 

ดว้ยเทคนิค SYRING TYPEเป็นการสรา้งลวดลายและพืน้ผวิแบบผสมผสาน มกีารลงดาํและลงยาส ี
 
 2.2. เทคนิคการฝงัอญัมณีและการขึน้รปูพร้อมแก้ว 
รปูแบบท่ี 4  
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 24 จีซ้ลิเวอรเ์คลยเ์ทคนิคขึน้รปูพรอ้มหนิ 
 

ทีม่า: Jeanette landenwith. 2008. Setting Stone in Metal Clay 

 4.1 ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบัเครือ่งประดบัประเภทจีท้รงสีเ่หลีย่มผนืผา้ประดบัหนิ
เป็นงานลกัษณะคลา้ยกรอบรปู เป็นทรงแบนดเูป็นงานมมีติติืน้ลกึ 
 4.2 เทคนิคและวธิใีนการผลติใชเ้ทคนิคการฝงัอญัมณปีระเภทหนิ โดยฝงัจากดา้นหลงัมี
ลกัษณะคลา้ยกรอบรปูและแกะลวดลายรปูตน้ไมไ้วด้า้นบนโดยลงดาํบรเิวณรปูตน้ไมเ้พือ่ความ

ชดัเจนของลวดลาย และเพิม่มติใิหช้ิน้งาน 
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รปูแบบท่ี 5 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 25 จีซ้ลิเวอรเ์คลยฝ์งัแกว้ดา้นหลงั 
 

ทีม่า: Jeanette landenwith. (2008). Setting Stone in Metal Clay. 
 

 5.1 ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบัเป็นเครือ่งประดบัประเภทจีท้รงสีเ่หลีย่มผนืผา้ประดบัแกว้
เป็นงานลกัษณะคลา้ยกรอบรปู เป็นทรงแบนดเูป็นงานมมีติติืน้ลกึ 
 5.2 เทคนิคและวธิใีนการผลติใชเ้ทคนิคการฝงัอญัมณปีระเภทแกว้ โดยใชเ้ทคนิคการฝงัโดย
ใชข้ดลวด ล๊อกตวัชิน้งานทีห่ลงัการเผาชิน้งาน 
 
รปูแบบท่ี 6 

 
 

 
 
 
 

ภาพประกอบ 26 จีซ้ลิเวอรเ์คลยฝ์งัพรอ้มหนิ 
 

 ทีม่า: Jeanette landenwith. (2008). Setting Stone in Metal Clay. 
 

  6.1 ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบัเป็นเครือ่งประดบัประเภทจีป้ระดบัหนิดบิเป็นงาน
ลกัษณะรปูทรง 3มติโิดยใชส้สีนัของเหน็เพือ่เพิม่ความสวยงาม  
  6.2 เทคนิคและวธิใีนการผลติใชเ้ทคนิคการฝ ัง้โดยการทาํชิน้งานไวก่้อนและตดิหนิสดีว้ย
กาวบนชิน้งาน และบบีตวัฐานชว่ยล๊อกหนิใหแ้น่นมากขึน้ โดยมกีารลงดาํบรเิวณงานเพือ่เพิม่ความ

ชดัเจนของลวดลาย 
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 2.3. เทคนิค FROMING 
รปูแบบท่ี 7 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 27 จีเ้ทคนิค Froming จากหนิ 
 

 ทีม่า: Hadar Jacobson. (2010). The Handbook of Metal Clay Textures and Form. 
 

 7.1  ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบัเป็นเครือ่งประดบัประเภทสรอ้ยคอมลีกัษณะเป็นงาน

รปูแบบ 3 มติ ิตกแต่งดว้ยการสรา้งลวดลายลงบนชิน้งาน 
 7.2 เทคนิคและวธิใีนการผลติใชห้นิในการสรา้งผลงานโดยป ัน้ดนิหุม้ลงบนกอ้นหนิผา่ครึง่
เพือ่นํากอ้นหนิออกมาเปา่ใหแ้หง้และเอามาประกบกนัโดยการทาน้ําดนิบรเิวณรอยต่อ ตกแต่งโดย
การสรา้งลวดลายแลพืน้ผวิโดยเทคนิคการป ัม๊การเขยีนและแกะลาย ลงดาํบรเิวณลวดลายเพือ่เพิม่

ความชดัเจน 
 
รปูแบบท่ี 8 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 28 จีซ้ลิเวอรเ์คลยร์ปูกระเป๋า 3 มติ ิ
 

 ทีม่า: Hadar Jacobson. (2010). The Handbook of Metal Clay Textures and Form. 
 

  8.1 ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบัเครือ่งประประเภทจีร้ปูทรงกระเป๋าสามมติ ิมลีวดลาย
คลา้ยผา้กระสอบ ขา้งในโปรงน้ําหนกัเบา 
  8.2 เทคนิคและวธิใีนการผลติใชก้ารป ัน้แบบโมเดลไวด้า้นในจากนัน้ใชเ้ทคนิคการสรา้ง
ลวดลายลงบนซลิเวอรเ์คลยโ์ดยการป ัม้ลายผา้ลงไปจากนัน้นํามาป ัน้หุม้ทีแ่บบ และนําไปเผาความ
รอ้นจะทาํใหโ้มเดลดา้นในสลายไป ทาํใหไ้ดร้ปูทรงกระเป๋าทีม่ดีา้นในโปรง่ประดบัดว้ยการลงยาส ี
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รปูแบบท่ี 9 
 
 
 
 
 

 
ภาพประกอบ 29 จี ้ซลิเวอรเ์คลย ์ลงยาส ี

 
 ทีม่า: Jackie Truty. (2010). Metal Clay the Complete Guide. 

 
  9.1 ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบัเครือ่งประประเภทเขม็กลดั รปูทรงรสีามมติขิา้งในโปรง
น้ําหนกัเบาสสีนัลดใส 
  9.2 เทคนิคและวธิใีนการผลติใชก้ารป ัน้แกะโมเดลไวด้า้นในโดยใชว้สัดุไมก๊้อกจากนัน้ป ัน้
งานหุม้ไวด้า้นบน และนําไปเผาความรอ้นจะทาํใหโ้มเดลดา้นในสลายไป ทาํใหไ้ดร้ปูทรงตาม
ตอ้งการทีม่ลีกัษณะดา้นในโปรง่ประดบัดว้ยการลงยาส ี
 
 2.4. เทคนิค SYRING TYPE 
รปูแบบท่ี 10 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 30 จีซ้ลิเวอรเ์คลย ์เทคนิค Syring Type 1 
 

 ทีม่า: Jackie Truty. (2010). Metal Clay the Complete Guide. 
 
  10.1 ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบัเป็นเครือ่งประดบัประเภทจีด้า้นในโปรงมลีกัษณะเป็น

เสน้คลา้ยการฉลุลาย 
  10.2 เทคนิคและวธิใีนการผลติใชเ้ทคนิคการสรา้งสรรคผ์ลงานโดยเทคนิคการฉดี  
SYRING TYPE ลงลงบนโมลเดลไมก๊้อกเป็นลกัษณะลายเสน้นําไปเผาความรอ้นจะทาํใหโ้มเดลดา้น

ในสลายไป ทาํใหไ้ดร้ปูทรงตามตอ้งการ 



60 
 

รปูแบบท่ี 11 
 
 
 
 

 
 

ภาพประกอบ 31 จีซ้ลิเวอรเ์คลย ์เทคนิค Syring Type 2 
 

 ทีม่า: Jackie Truty. (2010). Metal Clay the Complete Guide. 

 
  11.1 ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบัเป็นเครือ่งประดบัประเภทจีด้า้นในโปรงมลีกัษณะเป็น

เสน้คลา้ยการฉลุลาย 
  11.2 เทคนิคและวธิใีนการผลติเทคนิคใชเ้ทคนิคการสรา้งสรรคผ์ลงานโดยเทคนิคการฉีด  
SYRING TYPE ลงลงบนโมลเดลไมก๊้อก แยกเป็น 2 ชืน้โดนมลีกัษณะเป็นลายเสน้นําไปเผาความ

รอ้นจะทาํใหโ้มเดลดา้นในสลายไป ทาํใหไ้ดร้ปูทรงตามตอ้งการและนําชิน้งาน 2 ชิน้มาประกบกนั 
 
รปูแบบท่ี 12 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 32 จีซ้ลิเวอรเ์คลย ์เทคนิค Syring Type กบั อญัมณี 
 

 ทีม่า: Jackie Truty. (2010). Metal Clay the Complete Guide. 

  12.1 ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบัเป็นเครือ่งประดบัประเภทจีด้า้นในโปรงมลีกัษณะเป็น

เสน้คลา้ยการฉลุลาย 
  12.2 เทคนิคและวธิใีนการผลติใชเ้ทคนิคการสรา้งสรรคผ์ลงานโดยเทคนิคการฉีด  SYRING 
TYPE ในลกัษณะการสรา้งลายลงบนชิน้งาน และประดบัชิน้งานดว้ยอญัมณโีดยการตดิกาว 
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 2.5. เทคนิค FLEXIBLE CLAY AND TEXTILE TECHNIQUES 
รปูแบบท่ี 13 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 33 จีถ้กัซลิเวอรเ์คลย ์
 

 ทีม่า: Hadar Jacobson. (2010). The Handbook of Metal Clay Textures and Form. 
 
  13.1 ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบัเป็นเครือ่งประดบัประเภทจีม้ลีกัษณะเป็นการขดัต่อ

คลา้ยลายผา้ 
  13.2 เทคนิคและวธิใีนการผลติตดัชิน้งานออกเป็นเสน้ หลายขนาดและหลายรปูแบบโดยมี
การสรา้งลวดลายลงไปหลากหลายเทคนิคและนํางานมาขดัต่อกนัเป็นลกัษณะลายลาย และมกีารลง
ดาํลงบนลวดลายเพือ่เพิม่ความชดัเจน 

 
รปูแบบท่ี 14 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 34 จีถ้กัซลิเวอรเ์คลยก์บัแกว้ส ี
 

 ทีม่า: Hadar Jacobson. (2010). The Handbook of Metal Clay Textures and Form. 
 

  14.1 ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบัเป็นเครือ่งประดบัประเภทสรอ้ยมลีกัษณะเป็นเสน้

นํามาขดกนั 
  14.2 เทคนิคและวธิใีนการผลติใชก้ารป ัน้ดนิใหม้ลีกัษณะเป็นเสน้ขดดนิและนําเสน้ดนิมา

ลายกนัเป็นลวดลายสรอ้ยแบบโปรง่ใชเ้ทคนิคลงดาํ ประดบัดว้ยแกว้ส ี
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รปูแบบท่ี 15 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 35 ต่างหซูลิเวอรเ์คลยล์ายถกั 
 
 ทีม่า: Hadar Jacobson. (2010). The Handbook of Metal Clay Textures and Form. 

 
  15.1 ดา้นรปูแบบของเครือ่งประดบัเป็นเครือ่งประดบัประเภทต่างหมูลีกัษณะเป็นต่างหรูปู

สีเ่หลีย่มผนืผา้โดยมกีารสรา้งลายสานเป็นลวดลายไวด้า้นใน 
  15.2 เทคนิคและวธิใีนการผลติใชก้ารป ัน้ดนิใหม้ลีกัษณะเป็นแผน่ รปูสีเ่หลีย่มผา้ผา้เพือ่ทาํ
ฐานของต่างหจูากนัน้ ตดัดนิเป็นเสน้และนํามาถกัเป็นลายเปียประกอบลงบนชิน้งานทัง้ ดา้นเพือ่
ตกแต่งเป็นลวดลายทัง้ดา้นหน้าและหลงั จากนัน้ลงดาํบนชิน้งาน 
 สรปุการวเิคราะหก์ลุ่มตวัอยา่ง ปจัจุบนัเทคนิคในการผลติเครือ่งประดบัจากซลิเวอรเ์คลย ์
มเีทคนิคทีห่ลากหลายสามารถพลกิแพลงไดห้ลายวธิ ี โดยแยกตามลาํดบัความนิยมดงัน้ี. 

1. เทคนิคการสรา้งTEXTURE  
2. เทคนิคการฝงัอญัมณแีละการขึน้รปูพรอ้มแกว้ 
3. เทคนิค FROMING 
4. เทคนิค SYRING TYPE 
5. เทคนิค FLEXIBLE CLAY AND TEXTILE TECHNIQUES 

 

3. สมัภาษณ์ผูเ้ช่ียวชาญด้านการผลิต 
 ผูว้จิยัไดท้าํการสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญโดยสรปุไดด้งัน้ี  3 ประเดน็หลกัดงัน้ี 

 3.1. ดา้นการตลาดวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์เป็นทีรู่จ้กัและไดร้บัความนิยมมากขึน้ใน
ประเทศไทยและขยายลกูคา้มายงักลุ่มคนไทยมากขึน้โดยสว่นมากผูบ้รโิภคเป็นสตรอีาย ุ25 ปีขึน้ไป 
โดยสนิคา้สว่นใหญ่ทีนิ่ยม คอื จี ้แหวน และต่างหโูดยมสีเน่หข์องงานฝีมอืผสมผสานอยูใ่นรปูแบบงาน 
 ขอ้เสนอแนะ ชิน้งานทีม่จีาํหน่ายทีร่า้นนัน้มรีปูแบบ 2 มติ ิชิน้งานควรมรีปูแบบทีแ่ปลก
ใหมแ่ละหลากหลายมากยิง่ขึน้ 
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 3.2. ความเหมาะสมดา้นเทคนิคการผลติเทคนิคการผลติเครือ่งประดบันาโนซลิเวอรเ์คลย ์
ใน ปจัจุบนัมเีทคนิคทีห่ลากหลายสามารถใชว้สัดุ และเครือ่งมอืงา่ยๆรอบตวัในการผลติ สามารถทาํ
ไดเ้องโดยเทคนิคที ่ผลติอยูใ่นปจัจุบนั คอื การสรา้งลวดลาย TEXTURE ลงบนชิน้งาน การทาํงาน
รปูแบบ 3 มติ ิและดา้นในมคีวามโปรง่เรยีกวา่ เทคนิค FROMING เทคนิค SYRING TYPE หรอื
การสรา้งลวดลายโดยการใชห้ลอดฉีดยา โดยเทคนิคต่างๆสามารถทาํรว่มกนัไดต้ามความเหมาะสม
ของรปูแบบเครือ่งประดบั 
  
  
 
 
 
 
 
  
  
 
 
 

ภาพประกอบ 36 ความเหมาะสมดา้นเทคนิคการผลติ 
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
 
 3.3. ความเหมาะสมดา้นการเลอืกใชว้สัดุวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลยส์ามารถผลติรว่มกบัวสัดุ
ไดห้ลายประเภท โดยผูเ้ชีย่วชาญมคีวามเหน็วา่ กระจกสเีหมาะกบัการผลติรว่มกบัวสัดุดงักลา่ว 
เน่ืองจากความสวยงามของสสีนั ความโปรง่ใสและความโปรง่แสง 
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ภาพประกอบ 37 ความเหมาะสมของการเลอืกใชว้สัดุ 
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 

4. วิเคราะหแ์บบสอบถามแนวทางการออกแบบเครือ่งประดบัจากกลุ่มผูบ้ริโภค
จาํนวน 50 คน 

 ผูว้จิยัสรา้งแบบสอบถาม เรือ่ง การศกึษาพฒันาเทคนิคและกระบวนการผลติเครือ่งประดบั 
จากวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) เพือ่การออกแบบเครือ่งประดบั 

 โดยเป็นแบบสอบถามเพือ่ใชใ้นการเกบ็ขอ้มลูเกีย่วกบัเครือ่งประดบั จากวสัดุนาโนซลิ
เวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) ในรปูแบบเครือ่งประดบัสตร ีโดยทาํการสอบถามกลุ่มเป้าหมาย ซึง่
เป็นกลุ่มลกูคา้ทีซ่ือ้งานเครือ่งประดบัจากวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) จาํนวน 50 คน  

 โดยผูว้จิยัไดก้าํหนดสญัลกัษณ์ยอ่ ต่างๆทีใ่ชไ้วใ้นการวเิคราะหข์อ้มลู ดงัน้ี 
 สญัลกัษณ์ท่ีใช้ในการวิเคราะหข้์อมลู 
 X̅  แทน  คา่เฉลีย่กลุ่มตวัอยา่ง 
 S.D.   แทน  ความเบีย่งเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) 
 การนําเสนอผลการวิเคราะหข้์อมลู 
 ในการนําเสนอผลการวเิคราะหข์อ้มลูและการแปรผลการวเิคราะหข์อ้มลูของการวจิยัครัง้น้ี

ผูว้จิยัไดท้าํการวเิคราะห ์และนําเสนอขอ้มลูในรปูแบบตารางประกอบคาํอธบิายโดยเรยีงลาํดบั คอื 
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 ผลการวเิคราะหข์อ้มลูเชงิพรรณนาประกอบดว้ย ความถี ่รอ้ยละ คา่เฉลีย่ และสว่น
เบีย่งเบนมาตรฐาน โดยแบ่งผลการวเิคราะหอ์อกเป็น 2 ตอนดงัน้ี 

ตอนท่ี 1 ขอ้มลูดา้นประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม                                                        
ตอนท่ี 2 ขอ้มลูดา้นการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย)์ และการสนใจ 

เลอืกเครือ่งประดบัของผูบ้รโิภค 
 ผลการวิเคราะหข้์อมลูเชิงพรรณนา  
 ตอนที ่1 ขอ้มลูดา้นประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 
 

ตาราง 3 ตารางแสดงจาํนวน (ความถี)่ และคา่รอ้ยละของลกัษณะขอ้มลูสว่นตวัของผูต้อบแบบสอบถาม 
 

1. อาย ุ
ลกัษณะข้อมลูส่วนตวั จาํนวน 

(คน) 
ร้อยละ 

18-24 ปี 18 36.0 

25-34 ปี 24 84.0 

35 ปี ขึน้ไป 8 16.0 

รวม 50 100 

2. อาชีพ 

นกัเรยีน/นกัศกึษา  15 30.0 

พนกังานเอกชน/ขา้ราชการ 24 48.0 

ประกอบธุรกจิสว่นตวั/เจา้ของกจิการ 11 22.0 

อื่นๆ 0 0 

รวม 50 100 

3. รายได้ต่อเดือน 

ตํ่ากวา่ 10,000 บาท 6 12.0 

10,001-20,000 บาท 19 38.0 

20,001-30,000 บาท 13 26.0 

30,001-40,000 บาท         5 10.0 

40, 001-50,000 บาท     3 6.0 

มากกวา่ 50,000 บาท 4 8.0 

รวม 50 100 
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ตาราง 3 (ต่อ)  
 

1. อาย ุ

2. ท่านซ้ือเคร่ืองประดบั นาโนซิลเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) ก่ีช้ินในการซ้ือแต่ละครัง้ 

1-2 ชิน้ 45 90.0 

3-4 ชิน้ 4 8.0 

4 ชิน้ขึน้ไป 1 2.0 

รวม 50 100 

3. ในชีวิตประจาํวนัท่านนิยมเคร่ืองประดบัชนิดใดมากท่ีสดุ 

สรอ้ยคอ (จี+้สรอ้ย)  16 32.0 

แหวน 18 36.0 

ต่างห ู 11 22.0 

กาํไลขอ้มอื/สรอ้ยขอ้มอื 5 10.0 

อื่นๆ 0 0.00 

รวม 50 100 

4. ประเภทของเคร่ืองประดบัท่ีท่านสวมใส่เป็นประจาํ 

เครือ่งประดบัแทป้ระเภทวสัดุเงนิ 16 32.0 

เครือ่งประดบัแฟชัน่ (ทองเหลอืง อลัลอย สแตนเลส พลาสตกิ พลอยเทยีม) 12 24.0 

เครือ่งประดบัแบบผสมผสาน 22 44.0 

รวม 50 100 

5. ท่านนิยมใส่เคร่ืองประดบั นาโนซิลเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) รปูแบบใดมากท่ีสดุ 

สวมใสไ่ดทุ้กๆโอกาส 24 48.0 

สวมใสก่บัชุดทาํงานเทา่นัน้ 3 6.0 

สวมใสก่บัชุดลาํลองเทา่นัน้ 10 20.0 

สวมใสใ่นโอกาสพเิศษเทา่นัน้ 13 26.0 

รวม 50 100 

6. ท่านอยากได้เคร่ืองประดบันาโนซิลเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) รปูแบบใดมากท่ีสดุ 

ใชว้สัดุ นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) เพยีงอยา่งเดยีว 10 20.0 

ใชว้สัดุ นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) ผสมกบัวสัดุอญัมณแีท ้ 10 20.0 

ใชว้สัดุ นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) ผสมกบัวสัดุอื่นๆเชน่แกว้และ

เซรามกิส ์
30 60.0 

รวม 50 100.00 
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ตาราง 3 (ต่อ)  
 

1. อาย ุ
2. ท่านคิดว่าดีหรือไม่ท่ีเคร่ืองประดบั นาโนซิลเวอรเ์คลย ์( Nano Silver Clay)ควรมีรปูแบบท่ี

หลากหลายมากกว่ารปูแบบท่ีมีอยู่ในปัจจบุนั 

ดมีาก 32 64.0 

ด ี 18 36.0 

ไมด่ ี 0 0.00 

รวม 50 100.00 

 
 จากตาราง 3 ผลการวเิคราะหล์กัษณะขอ้มลูดา้นประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม

จาํนวน 50 คนมรีายละเอยีดดงัน้ี 
 
 อาย ุผูต้อบแบบสอบถามสว่นใหญ่มอีาย ุ25-34 ปี จาํนวน 24 คน คดิเป็นรอ้ยละ 84.0 
รองลงมา คอื อาย ุ18-24 ปี จาํนวน 18 คน คดิเป็นรอ้ยละ 36.0 และ อาย ุ35 ปีขึน้ไป จาํนวน 8 คน 
คดิเป็นรอ้ยละ 16.0 
 อาชีพ ผูต้อบแบบสอบถามสว่นใหญ่มอีาชพี พนกังานเอกชน/ขา้ราชการ จาํนวน 24 คน 
คดิเปนรอ้ยละ 48.0 รองลงมา คอื นกัเรยีนนกัศกึษา จาํนวน 15 คน คดิเป็นรอ้ยละ 30.0 และ 
ประกอบธุรกจิสว่นตวั/เจา้ของกจิการ จาํนวน 11 คน คดิเป็นรอ้ยละ 22 
 รายได้ต่อเดือน ผูต้อบแบบสอบถามสว่นใหญ่มรีายไดต่้อเดอืน 10,001-20,000 บาท 
จาํนวน 19 คน คดิเป็นรอ้ยละ 38.0 รองลงมา คอื 20,001-30,000 บาท จาํนวน 13 คน คดิเป็นรอ้ย
ละ 26.0 รายไดต่้อเดอืน ตํ่ากวา่ 10,000 บาท จาํนวน 6 คน คดิเป็นรอ้ยละ 12.0 รายไดต่้อเดอืน 
30,001-40,000 บาท จาํนวน 5 คน คดิเป็นรอ้ยละ10.0 รายไดต่้อเดอืนมากกวา่ 30,000 บาท 
จาํนวน 4 คน คดิเป็นรอ้ยละ 8.0และรายไดต่้อเดอืน 40,001-50,000 บาท จาํนวน 3 คน คดิเป็นรอ้ย
ละ 6.0 
 ท่านซ้ือเครื่องประดบั นาโนซิลเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) ก่ีช้ินในการซ้ือแต่ละ
ครัง้ ผูต้อบแบบสอบถามสว่นใหญ่ซือ้เครือ่งประดบั 1-2 ชิน้ จาํนวน 45 คน คดิเป็นรอ้ยละ 90.0 
รองลงมาคอื 3-4 ชิน้ จาํนวน 4 คน คดิเป็นรอ้ยละ 8.0 และ 4 ชิน้ขึน้ไป จาํนวน 1 คน คดิเป็นรอ้ย
ละ 2.0 
 ในชีวิตประจาํวนัท่านนิยมใช้เครื่องประดบัชนิดใดมากท่ีสดุ ผูต้อบแบบสอบถามสว่น
ใหญ่นิยมเครือ่งประดบั แหวน จาํนวน 18 คน คดิเป็นรอ้ยละ 36.0 รองลงมาคอืเครือ่งประดบั 
สรอ้ยคอ (สรอ้ย+จี)้ จาํนวน 16 คน คดิเป็นรอ้ยละ 32.0 ต่างห ูจาํนวน 11 คน คดิเป็นรอ้ยละ 22.0 
และ กาํไลขอมอื/สรอ้ยขอ้มอื จาํนวน 5 คน คดิเป็นรอ้ยละ 10.0 
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 ประเภทของเครื่องประดบัท่ีท่านสวมใส่เป็นประจาํผูต้อบแบบสอบถามสว่นใหญ่นิยม
เครือ่งประดบัแบบผสมผสาน จาํนวน 22 คน คดิเป็นรอ้ยละ 44.0 รองลงมาคอื เครือ่งประดบัแท้
ประเภทวสัดุเงนิ จาํนวน 16 คน คดิเป็นรอ้ยละ 32.0 และ เครือ่งประดบัแฟชัน่ (ทองเหลอืง อลัลอย 
สแตนเลส พลาสตกิ พลอยเทยีม) จาํนวน 12 คน คดิเป็นรอ้ยละ 44.0 
 ท่านนิยมใส่เคร่ืองประดบั นาโนซิลเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) รปูแบบใดมาก
ท่ีสดุผูต้อบแบบสอบถามสว่นใหญ่นิยมสวมใสเ่ครือ่งประดบัในทุกๆโอกาส จาํนวน 24 คดิเป็นรอ้ย
ละ 48.0 รองลงมาคอื สวมใสใ่นโอกาสพเิศษเทา่นัน้ จาํนวน 13 คน คดิเป็นรอ้ยละ 26.0 สวมใสก่บั
ชุดลาํลองเทา่นัน้ จาํนวน 10 คน คดิเป็นรอ้ยละ 20.0 และ สวมใสก่บัชุดทาํงานเทา่นัน้ จาํนวน 3 
คน คดิเป็นรอ้ยละ 6.0 
 ท่านอยากได้เครื่องประดบันาโนซิลเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) รปูแบบใดมาก
ท่ีสดุผูต้อบแบบสอบถามสว่นใหญ่อยากไดว้สัดุ นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) ผสมกบั
วสัดุอื่นๆเชน่แกว้และเซรามกิส ์จาํนวน 30 คน คดิเป็นรอ้ยละ 60.0 รองลงมาคอืใชว้สัดุ นาโนซลิ
เวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) ผสมกบัวสัดุอญัมณแีท ้จาํนวน 10 คน คดิเป็นรอ้ยละ 20.0 และ นา
โนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) เพยีงอยา่งเดยีวจาํนวน 10 คน คดิเป็นรอ้ยละ 20.0 

สรปุ 

 ขอ้มลูโดยสรปุของผูบ้รโิภคพบวา่กลุ่มสตรทีีส่วมใสเครือ่งประดบั วสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์
(Nano Silver Clay) มอีายรุะหวา่ง 25-34 ปี สว่นใหญ่ประกอบอาชพีพนกังานเอกชน/ขา้ราชการ 
รายไดร้ะหวา่ง 10,000-20,000 บาท นิยมซือ้เครือ่งประดบัประเภท สรอ้ยคอ (สรอ้ย+จี)้ และ แหวน 
ตามลาํดบัมรีปูแบบทีเ่ป็นเอกลกัษณ์เฉพาะทีย่งัคงสวมใสไ่ดใ้นทุกโอกาสโดยตอ้งการให้

เครือ่งประดบั วสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) และตอ้งการใหเ้ครือ่งประดบัซลิเวอร์
เคลยม์มีรีปูแบบทีห่ลากหลายมากขึน้โดยตอ้งการเครือ่งประดบั วสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano 
Silver Clay) ผสมกบัวสัดุอืน่ๆ เชน่แกว้และเซรามกิส ์

 
ตอนท่ี 2ขอ้มลูดา้นการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver 

Clay) และการสนใจเลอืกเครือ่งประดบัของผูบ้รโิภค 
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ตาราง 4 ตารางแสดงคา่เฉลีย่ และสว่นเบีย่งเบนมาตรฐาน เกีย่วกบัความคดิเหน็ดา้นรปูแบบและ 
 ความคดิเหน็ดา้นการออกแบบเครือ่งประดบั 
 

ความคิดเหน็ด้านรปูแบบ X ̅ S.D. ระดบัความ
คิดเหน็ 

1. รปูแบบเครือ่งประดบัเป็นลกัษณะเฉพาะทีม่รีปูแบบ

ของงาน Handmade 
4.38 0.667 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

3. มกีารผสมผสานทัง้ดา้นเทคนิคและวสัดุทีห่ลากหลาย 4.40 0.670 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

3.  ผสมผสานวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 
กบัวสัดุประเภทแกว้ 

4.24 0.822 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

4. ผสมผสานวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 
กบัวสัดุประเภทเซรามกิส ์

3.34 0.848 เหน็ดว้ยปานกลาง 

2. มรีปูแบบทนัสมยัอา้งองิกบัเทรนดก์ารออกแบบใน 
ปจัจุบนั 

4.50 0.814 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

6. ควรมรีปูแบบมากกวา่ทีใ่ชใ้นชวีติประจาํวนั 4.38 0.855 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 
7.ควรมรีปูแบบเรยีบงา่ยสามารถสวมใสไ่ดใ้น
ชวีติประจาํวนั 

3.80 0.948 เหน็ดว้ยมาก 

ความคิดเหน็โดยรวม 4.1450 0.50087 เหน็ด้วยมาก 

 
จากตาราง 4 ผลการวเิคราะหข์อ้มลูเกีย่วกบัความคดิเหน็เกีย่วกบัความคดิเหน็ดา้นรปูแบบ

และความคดิเหน็ดา้นการออกแบบเครือ่งประดบัจากผูต้อบแบบสอบถามจาํนวน 50 คนมรีายละเอยีด
ดงัน้ี 

จากตารางที ่4 แสดงใหเ้หน็วา่ผูท้ีต่อบแบบสอบถาม มคีวามคดิเหน็ต่อดา้นรปูแบบ
เครือ่งประดบั คอื เหน็ดว้ยมาก โดยมคีา่เฉลีย่ 4.1450 โดยจาํแนกตามขอ้ไดด้งัน้ีในขอ้รปูแบบ
เครือ่งประดบัเป็นลกัษณะเฉพาะทีม่รีปูแบบของงาน Handmade อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมี
คา่เฉลีย่ 4.38ในขอ้มกีารผสมผสานทัง้ดา้นเทคนิคและวสัดุทีห่ลากหลาย อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก
ทีส่ดุ โดยมคีา่เฉลีย่ 4.40 ในขอ้ผสมผสานวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) กบัวสัดุ
ประเภทแกว้ อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมากทีส่ดุโดยมคีา่เฉลีย่ 4.24 ในขอ้ผสมผสานวสัดุนาโนซลิเวอร์
เคลย ์(Nano Silver Clay) กบัวสัดุประเภทเซรามกิส ์อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยปานกลาง โดยมคีา่เฉลีย่ 
3.34 ในขอ้มรีปูแบบทนัสมยัอา้งองิกบัเทรนดก์ารออกแบบในปจัจุบนั อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 
โดยมคีา่เฉลีย่ 4.50 ในขอ้ควรมรีปูแบบมากกวา่ทีใ่ชใ้นชวีติประจาํวนั อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 
โดยมคีา่เฉลีย่ 4.38 และ ในขอ้ควรมรีปูแบบเรยีบงา่ยสามารถสวมใสไ่ดใ้นชวีติประจาํวนั อยูใ่นระดบั 
เหน็ดว้ยมาก โดยมคีา่เฉลีย่ 3.80 
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ตาราง 5 ตารางแสดงคา่เฉลีย่ และสว่นเบีย่งเบนมาตรฐาน เกีย่วกบัความคดิเหน็ดา้นเน้ือหาและ 
 เรือ่งราว 
 

ความคิดเหน็ด้านเน้ือหาและเร่ืองราว X ̅ S.D. ระดบัความ
คิดเหน็ 

1. รปูทรงอสิระ 4.32 0.741 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 
2. รปูทรงธรรมชาต ิ 3.90 0.789 เหน็ดว้ยมาก 
3.  รปูทรงเรขาคณติ 4.12 0.849 เหน็ดว้ยมาก 

4. ลวดลาย Graphic 4.12 0.982 เหน็ดว้ยมาก 

5. รปูทรงผสมผสาน 4.38 0.901 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 
6.รปูแบบ 3 มติ ิมคีวามพเิศษกวา่งานเงนิปจัจุบนั 4.18 0.941 เหน็ดว้ยมาก 
7.ควรมคีวามโดดเดน่และชิน้งานคอ่นขา้งใหญ่ 3.74 1.026 เหน็ดว้ยมาก         

8.เอกลกัษณ์เฉพาะในรปูแบบของงานป ัน้และผสมผสาน

เทคนิคต่างๆเขา้ดว้ยกนั 
4.40 0.782 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

ความคิดเหน็โดยรวม 4.1450 0.50087 เหน็ดว้ยมาก  

  
 จากตาราง 5 ผลการวเิคราะหข์อ้มลูเกีย่วกบัความคดิเหน็ดา้นเน้ือหาและเรือ่งราวจาก
ผูต้อบแบบสอบถามจาํนวน 50 คนมรีายละเอยีดดงัน้ี 

 จากตาราง 5 แสดงใหเ้หน็วา่ผูท้ีต่อบแบบสอบถามมคีวามเหน็เกีย่วกบัดา้นเน้ือหาและ
เรือ่งราวเกีย่วกบัการออกแบบเครือ่งประดบัโดยรวมอยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมคีา่เฉลีย่ 4.1450 
และสามารถจาํแนกไดต้ามขอ้ดงัน้ี รปูทรงอสิระ อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมากทีส่ดุ โดยมคีา่เฉลีย่ 4.32 
ในขอ้รปูทรงธรรมชาต ิอยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมคีา่เฉลีย่ 3.90 ในขอ้รปูทรงเรขาคณติ อยูใ่น
ระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมคี่าเฉลีย่ 4.12 ในขอ้ลวดลาย Graphic อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมี
คา่เฉลีย่ 4.12 ในขอ้รปูทรงผสมผสาน อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมากทีส่ดุ โดยมคีา่เฉลีย่ 4.38 ในขอ้ 
รปูแบบ 3 มติ ิมคีวามพเิศษกวา่งานเงนิปจัจุบนั อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมคีา่เฉลีย่ 4.18 ในขอ้ 
ควรมคีวามโดดเดน่และชิน้งานคอ่นขา้งใหญ่ อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมคีา่เฉลีย่ 3.74 ในขอ้
เอกลกัษณ์เฉพาะในรปูแบบของงานป ัน้และผสมผสานเทคนิคต่างๆเขา้ดว้ยกนั อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ย
มากทีส่ดุ โดยมคีา่เฉลีย่ 4.40 
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 สรปุ 
 ขอ้มลูดา้นรปูทรงและการออกแบบตอ้งการเครือ่งประดบัเป็นลกัษณะงาน Handmade มี
การผสมผสานดา้นเทคนิคและวสัดุทีห่ลากหลาย ผสมผสานวสัดุประเภทนาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano 
Silver Clay) กบั วสัดุประเภทแกว้ มรีปูแบบทนัสมยั อา้งองิกบัเทรนการออกแบบในปจัจุบนั ควรมี
ความโดดเดน่และชิน้งานไมเ่ลก็จนเกนิไป สามารถสวมใสไ่ดจ้รงิ มมีติมิากกวา่งานออกแบบใน
ปจัจุบนั โดยผูบ้รโิภคเลอืก รปูทรงอสิระ รปูทรงธรรมชาต ิและ รปูทรงแบบผสมผสาน 
 
 
5. แนวคิดทฤษฎีท่ีใช้ในการออกแบบ 

5.1. ทฤษฎีการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจและการออกแบบเพ่ือส่ิงแวดล้อม (Eco  
Design) 
 แนวคดิทฤษฎกีารออกแบบเชงิอโีค (ECO DESIGN) หรอืการออกแบบเชงินิเวศเศรษฐกจิ
ในการลดผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้มและเป็นแนวทางนําไปสูก่ารพฒันาอยา่งยัง่ยนื เป็นกระบวนการที่
ผนวกแนวคดิดา้น เศรษฐกจิและดา้นสิง่แวดลอ้ม เขา้ไปในขัน้ตอนการออกแบบผลติภณัฑห์รอื

กระบวนการ โดยเป้าหมายหลกัของการออกแบบเพือ่ใหก้ารบรโิภคทรพัยากรธรรมชาต ิพลงังาน 
และผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้มน้อยทีส่ดุ โดยพจิารณาตลอดจกัรชวีติของผลติภณัฑ ์จากผลติภณัฑ์

เกดิจนถูกทาํลายและนํากลบัมาใชใ้หมซ่ึง่แนวคดิน้ีจะตอ้งอาศยักลยทุธใ์นการพจิารณาการออกแบบ

ผลติภณัฑไ์ปพรอ้มๆกนัซึง่จะทาํใหส้ง่ผลดดีา้นเศรษฐกจิ สงัคมและสิง่แวดลอ้ม ซึง่ปจัจุบนัการ
ออกแบบเชงินิเวศเศรษฐกจิน้ีไดถู้กนําไปใชอ้ยา่งแพรห่ลาย ในหลายประเทศในการออกฉลาก
สิง่แวดลอ้มหรอืฉลากดา้นพลงังาน 

 ประโยชน์ของการออกแบบเพือ่สิง่แวดลอ้ม (Eco Design) 
  1.  เพือ่สรา้งผลกาํไรใหก้บัองคก์รในการนํากระแสความตอ้งการสนิคา้และบรกิารทีเ่ป็น
มติรกบัสิง่แวดลอ้มมาใชเ้ป็นจุดเดน่ในการสรา้งความเชื่อมัน่ใหก้บัผูบ้รโิภค 
  2.  ลดตน้ทุนคา่ใชจ้า่ยในการผลติจากการลอบรมิานวตัถุดบิ หบีหอ่ การใชพ้ลงังานในการ
ผลติสนิคา้และบรกิาร 
  3. สามารถนําวสัดุหรอืชิน้สว่นกลบัมาใชใ้หมไ่ดโ้ดยการปรบัปรงุผลติภณัฑ ์(Modular 
Design) 
 สรปุ 
 การออกแบบในครัง้น้ีผูว้จิยัใชแ้นวคดิทฤษฎกีารออกแบบเชงิอโีค (ECO DESIGN) ใน
ดา้นการผลติและดา้นวสัดุทีส่ามารถลดขัน้ตอนการผลติเครือ่งประดบัในปจัจุบนั รวมลดอุณหภมู ิ
การเผาโดยใชอุ้ณหภมูทิีล่ดลงและระยะเวลาลดลงจากการผลติเครือ่งดบัเงนิในปจัจุบนั 
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5.2. เทรนดใ์นการออกแบบเครื่องประดบั 
  ผูว้จิยัเลอืก แทรนดใ์นการออกแบบเครือ่งดบัครัง้น้ีโดยเลอืกจาก การสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญ 
และ การวเิคราะหร์ปูแบบความตอ้งการจากผูบ้รโิภค โดยแทรนดใ์นการออกแบบทีผู่ว้จิยัเลอืก
สามารถสรปุไดด้งัน้ี 
 เทรนดก์ารออกแบบ ปี 2013 ความสมดลุในธรรมชาติ (Natural Hamony) 
 ภาพรวม คาํนึงถงึกระบวนการผลติทีใ่ชท้รพัยากรธรรมชาตน้ิอยลงและการนํากลบัมาใช้
ใหม่ในอนาคต เพื่อสรา้งความสมบูรณ์ทัง้กระบวนการผลติและยงัคาํนึงถึงความสวยงามและ

ความคดิสรา้งสรรคเ์พือ่กระตุน้ใหค้นสนใจทัง้การสรา้งสนุทรยีภาพจากสสีนั รปูทรง และคุณลกัษณะ

แบบธรรมชาตริวมถงึความดบิของเหลีย่มมมุ รอยตําหนิ ซึง่ทุกองคป์ระกอบเหล่าน้ีสะทอ้นความใส่
ใจในสิง่แวดลอ้มและชว่ยสรา้งความผอ่นคลายใหก้บัผูบ้รโิภค 
 แรงบนัดาลใจ ธรรมชาตเิป็นจุดเริม่ตน้ของมนุษย ์สือ่ถงึความใกลช้ดิและเป็นสว่นหน่ึง
ของธรรมชาตธิรรมชาต ิสสีนั และรปูทรงขนาดใหญ่ ทีส่มมาตรและเหมอืนจรงิรวมถงึความดบิและ
เหลีย่มมมุของหนิแรท่ีไ่มผ่า่นการเจยีระไนกลายเป็นการสรา้งมลูคา่และเสน่หส์าํหรบัผูบ้รโิภค 
 แนวความคิดด้านองคป์ระกอบ สรา้งประโยชน์จากทรพัยากรพืน้ฐาน พฒันารปูแบบ
การนํามาใชใ้หม ่มรีปูทรงธรรมชาตทิีช่ดัเจน คุณคา่ทีแ่ผงดว้ยรอยตําหนิของหนิแร ่
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพประกอบ 38 ความคดิดา้นองคป์ระกอบ 
 
 ทีม่า: ศนูยส์รา้งสรรคง์านออกแบบ (TCDC) 

 
 แนวคิดด้านสี 
 สทีีใ่ชเ้ป็นสโีทนเยน็ และ ส ีเอริท์โทน ใหค้วามรูส้กึถงึ ธรรมชาต ิสโีทนเขยีว ฟ้า และ
น้ําตาลเป็นสโีทนเยน็ โดยการใชส้โีทนเยน็ในงานออกแบบ เพือ่ใหค้วามรูส้กึถงึความสงบ ผอ่นคลาย 
หรอืความเป็นมอือาชพี 
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ภาพประกอบ 39 แนวคดิดา้นส ี
 

 ทีม่า: ศนูยส์รา้งสรรคง์านออกแบบ (TCDC) 
 
6. ออกแบบร่างเครือ่งประดบัจาํนวน 10 ชดุ 
 โดยการออกแบบรา่งประกอบดว้ย 2 แรงบลัดานใจในการออกแบบคอืความใกลช้ดิและ
เป็นสว่นหน่ึงของธรรมชาต ิและความดบิและเหลีย่มมมุของหนิแร ่
 6.1. ความใกลช้ดิและเป็นสว่นหน่ึงของธรรมชาตจิาํนวน 5 ชุดโดยมแีรงบลัดาลใจดงัน้ี
ผูว้จิยัใชร้ปูทรงของธรรม ใบไมก้ิง่ไม ้หนิ มาเป็นแรงบนัดาลใจในการออกแบบเครือ่งประดบัโดยใช่
จุดเดน่ของลวดลายธรรมชาตมิาประกอบในงาน 
 
แบบรา่งที ่1 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 40 แบบรา่งที ่1 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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แบบรา่งที ่2 
 

ภาพประกอบที ่33แบบรา่งที ่2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 41 แบบรา่งที ่2 
 

 ทีม่า: ผูว้จิยั 
 
แบบรา่งที ่3 

 
ภาพประกอบ 42 แบบรา่งที ่3 

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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แบบรา่งที ่4 

 
 

ภาพประกอบ 43 แบบรา่งที ่4 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
 
แบบรา่งที ่5 
  

 
ภาพประกอบ 44 แบบรา่งที ่5 

 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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7.2. ความดบิและเหลีย่มมมุของหนิแร ่จาํนวน 5 ชุดโดยมแีรงบลัดาลใจดงัน้ีความดบิและ
เหลีย่มมมุของหนิแรใ่นธรรมชาตผิสมผสานกบัลวดลายการออกแบบกลายเป็นการสรา้งมลูคา่และส

เน่หส์าํหรบัผูบ้รโิภค 
แบบรา่งที ่6 

 
ภาพประกอบ 45 แบบรา่งที ่6 

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
 
แบบรา่งที ่7 

 
ภาพประกอบ 46 แบบรา่งที ่7 

 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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แบบรา่งที ่8 
  

 
ภาพประกอบ 47 แบบรา่งที ่8 

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 
 

 
แบบรา่งที ่9 

 
ภาพประกอบ 48 แบบรา่งที ่9 

 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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แบบรา่งที ่10 
  

 
 

ภาพประกอบ 49 แบบรา่งที ่10 
 

 ทีม่า: ผูว้จิยั 
 

8. ประเมินแบบรา่งโดยผูเ้ช่ียวชาญ 
 โดยทาํการประเมนิแบบรา่งใหเ้หลอืจาํนวน 4 แบบรา่ง จากทัง้หมด 10 แบบรา่ง ในดา้น

เทคนิคดา้นการผลติ เทคนิคดา้นรปูแบบและดา้นสสีนั  
 ในการนําเสนอผลการวเิคราะหข์อ้มลูและการแปรผลการวเิคราะหข์อ้มลูของการวจิยัครัง้น้ี

ผูว้จิยัไดท้าํการวเิคราะห ์และนําเสนอขอ้มลูในรปูแบบตารางประกอบคาํอธบิายดงัน้ี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



79 
 

ตาราง 6 การประเมนิแบบรา่งโดยผูเ้ชีย่วชาญจาํนวน 10 แบบรา่ง 
 

แบบร่าง ค่าเฉล่ีย S.D. ระดบัความคิดเหน็ 
แบบรา่งที ่1 

4.7619 0.08248 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

แบบรา่งที ่2 

3.2857 0.24744 เหน็ดว้ยปานกลาง 

แบบรา่งที ่3 
 

3.5714 0.24744 เหน็ดว้ยมาก 

แบบรา่งที ่4 

4.0952 0.32991 เหน็ดว้ยมาก 
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ตาราง 6 (ต่อ) 
 

แบบร่าง ค่าเฉล่ีย S.D. ระดบัความคิดเหน็ 
แบบรา่งที ่5 

4.7619 0.08248 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

แบบรา่งที ่6 

3.3810 0.21822 เหน็ดว้ยมาก 

แบบรา่งที ่7 

3.5238 0.21822 เหน็ดว้ยมาก 

แบบรา่งที ่8 

3.5714 0.14286 เหน็ดว้ยมาก 
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ตาราง 6 (ต่อ) 
 

แบบร่าง ค่าเฉล่ีย S.D. ระดบัความคิดเหน็ 
แบบรา่งที ่9 

4.6667 0.08248 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

แบบรา่งที ่10 

4.8095 0.08248 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

 
 จากตาราง 6 แสดงใหเ้หน็วา่ผูเ้ชยีวชาญเลอืกรปูแบบเครือ่งประดบัทีม่คีวามสวยงาม
เหมาะสม เรยีงตามลาํดบัดงัน้ี แบบรา่งที ่10 อยูใ่นระดบั เหน็ดว้ยมากทีส่ดุโดยมคีา่เฉลีย่ 4.8095 
แบบรา่งที ่1 อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมากทีส่ดุ โดยมคีา่เฉลีย่ 4.7619 แบบรา่งที ่5 อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ย
มากทีส่ดุ โดยมคีา่เฉลีย่ 4.7619 แบบรา่งที ่9 อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมากทีส่ดุ โดยมคีา่เฉลีย่ 4.6667 
แบบรา่งที ่4 อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมคีา่เฉลีย่ 4.0952 แบบรา่งที ่8 อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก 
โดยมคีา่เฉลีย่ 3.5714 แบบรา่งที ่3 อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมคี่าเฉลีย่ 3.5714 แบบรา่งที ่7 อยู่
ในระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมคีา่เฉลีย่ 3.5238แบบรา่งที ่6 อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมคีา่เฉลีย่ 
3.3810 และแบบรา่งที ่2 อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยปานกลาง โดยมคีา่เฉลีย่ 3.2857 

 สรปุการเลอืกแบบรา่งโดยผูเ้ชีย่วชาญ ผูเ้ชีย่วชาญเลอืกรปูแบบรา่งที ่1,5,9 และ 10 โดย
ทาํการประเมนิจาก เทคนิคการผลติ รปูแบบ และส ี
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ตาราง 7 ตารางแสดงแบบรา่งจากการเลอืกโดยผูเ้ชีย่วชาญ จาํนวน 4 แบบ 
 

 

9. วิเคราะหแ์บบสอบถามความต้องการของผูบ้ริโภค  
 โดยการคดัเลอืกเครือ่งประดบั จาํนวน 2 ชุด 

 ในการนําเสนอผลการวเิคราะหข์อ้มลูและการแปรผลการวเิคราะหข์อ้มลูของการวจิยัครัง้น้ี

ผูว้จิยัไดท้าํการวเิคราะห ์และนําเสนอขอ้มลูในรปูแบบตารางประกอบคาํอธบิายโดยเรยีงลาํดบั คอื 
 ผลการวเิคราะหข์อ้มลูเชงิพรรณนาประกอบดว้ย ความถี ่รอ้ยละ คา่เฉลีย่ และสว่น

เบีย่งเบนมาตรฐาน โดยแบ่งผลการวเิคราะหอ์อกเป็น 2 ตอนดงัน้ี 
ตอนท่ี 1 ขอ้มลูดา้นประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม                                                        
ตอนท่ี 2 ขอ้มลูดา้นรปูแบบการออกแบบเครือ่งประจากวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์ 

 ผลการวิเคราะหข้์อมลูเชิงพรรณนาตอนท่ี 1 ขอ้มลูดา้นประชากรศาสตรข์องผูต้อบ
แบบสอบถาม 

 
ตาราง 8 ตารางแสดงจาํนวน (ความถี)่ และคา่รอ้ยละของลกัษณะขอ้มลูสว่นตวัของผูต้อบ 
 แบบสอบถาม 
 

1. อาย ุ

ลกัษณะข้อมลูส่วนตวั จาํนวน (คน) ร้อยละ 

18-24 ปี 36 36.0 

25-34 ปี 84 84.0 

35 ปี ขึน้ไป 16 16.0 

รวม 100 100 

แบบรา่งที ่1 แบบรา่งที ่5 แบบรา่งที ่9 แบบรา่งที ่10 
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ตาราง 8 (ต่อ) 
 

2. อาชีพ 

นกัเรยีน/นกัศกึษา  30 30.0 

พนกังานเอกชน/ขา้ราชการ 48 48.0 

ประกอบธุรกจิสว่นตวั/เจา้ของ

กจิการ 
22 22.0 

อื่นๆ 0 0 

รวม 100 100 

3. รายได้ต่อเดือน 

ตํ่ากวา่ 10,000 บาท 12 12.0 

10,001-20,000 บาท 38 38.0 

20,001-30,000 บาท 26 26.0 

30,001-40,000 บาท         10 10.0 

40, 001-50,000 บาท     6 6.0 

มากกวา่ 50,000 บาท 8 8.0 

รวม 100 100 

 
 จากตาราง 8 ผลการวเิคราะหล์กัษณะขอ้มลูดา้นประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม

จาํนวน 100 คนมรีายละเอยีดดงัน้ี 
 อาย ุผูต้อบแบบสอบถามสว่นใหญ่มอีาย ุ25-34 ปี จาํนวน 84 คน คดิเป็นรอ้ยละ 84.0 
รองลงมา คอื อาย ุ18-24 ปี จาํนวน 36 คน คดิเป็นรอ้ยละ 36.0 และ อาย ุ35 ปีขึน้ไป จาํนวน 16 
คน คดิเป็นรอ้ยละ 16.0 
 อาชีพ ผูต้อบแบบสอบถามสว่นใหญ่มอีาชพี พนกังานเอกชน/ขา้ราชการ จาํนวน 48 คน 
คดิเป็นรอ้ยละ 48.0 รองลงมา คอื นกัเรยีนนกัศกึษา จาํนวน 30 คน คดิเป็นรอ้ยละ 30.0 และ 
ประกอบธุรกจิสว่นตวั/เจา้ของกจิการ จาํนวน 22 คน คดิเป็นรอ้ยละ 22.0 
 รายได้ต่อเดือน ผูต้อบแบบสอบถามสว่นใหญ่มรีายไดต่้อเดอืน 10,001-20,000 บาท 
จาํนวน 38 คน คดิเป็นรอ้ยละ 38.0 รองลงมา คอื 20,001-30,000 บาท จาํนวน 26 คน คดิเป็นรอ้ย
ละ 26.0 รายไดต่้อเดอืน ตํ่ากวา่ 10,000 บาท จาํนวน 12 คน คดิเป็นรอ้ยละ 12.0 รายไดต่้อเดอืน 
30,001-40,000 บาท จาํนวน 10 คน คดิเป็นรอ้ยละ10.0 รายไดต่้อเดอืนมากกวา่ 30,000 บาท 
จาํนวน 8 คน คดิเป็นรอ้ยละ 8.0และรายไดต่้อเดอืน 40,001-50,000 บาท จาํนวน 6 คน คดิเป็นรอ้ย
ละ 6.0 
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 ตอนท่ี 2 ขอ้มลูดา้นรปูแบบการออกแบบเครือ่งประจากวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano 
Silver Clay) 
 
ตาราง 9 ตารางแสดงคา่เฉลีย่ และสว่นเบีย่งเบนมาตรฐาน เกีย่วกบัความคดิเหน็ดา้นรปูแบบ 
 การออกแบบเครือ่งประจากวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์ 

 
แบบร่าง ค่าเฉล่ีย S.D. ระดบัความคิดเหน็ 

แบบรา่งที ่1 

3.9760 0.66473 เหน็ดว้ยมาก 

ดา้นรปูแบบ 3.9000 0.64330 เหน็ดว้ยมาก 
ดา้นส ี 4.0900 0.91300 เหน็ดว้ยมาก 
แบบรา่งที ่5 

4.3360 0.58615 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

ดา้นรปูแบบ 4.5400 0.5788 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 
ดา้นส ี 4.0300 0.84158 เหน็ดว้ยมาก 
แบบรา่งที ่9 

3.9400 0.52255 เหน็ดว้ยมาก 

ดา้นรปูแบบ 3.8867 0.50669 เหน็ดว้ยมาก 
ดา้นส ี 4.0200 0.80787 เหน็ดว้ยมาก 
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ตาราง 9 (ต่อ) 
 

แบบร่าง ค่าเฉล่ีย S.D. ระดบัความคิดเหน็ 
แบบรา่งที ่10 

4.6160 0.39763 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

ดา้นรปูแบบ 4.6533 0.42034 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 
ดา้นส ี 4.5600 0.55915 เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

 
 จากตาราง 9 ผลการวเิคราะหด์า้นรปูแบบการออกแบบเครือ่งประจากวสัดุนาโนซลิเวอร์

เคลย ์(Nano Silver Clay) มรีายละเอยีดดงัน้ี 
 จากตารางแสดงใหเ้หน็วา่ผูท้ีต่อบแบบสอบถาม มคีวามคดิเหน็ต่อดา้นรปูแบบเครือ่งประดบั

โดยเรยีงตามความนิยมในรปูแบบคอื แบบรา่งที ่10 อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมากทีส่ดุ โดยมคีา่เฉลีย่ 
4.6160 โดยแยกเป็นดา้นรปูแบบ อยูใ่นระดบั เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ โดยมีค่า่เฉลีย่ 4.6533 ดา้นส ีอยูใ่น
ระดบัเหน็ดว้ยมากทีส่ดุ โดยมคีา่เฉลีย่ 4.5600 

 แบบรา่งที ่5 อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมากทีส่ดุ โดยมคีา่เฉลีย่ 4.3360โดยแยกเป็นดา้นรปูแบบ 
อยูใ่นระดบั เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ โดยมีค่า่เฉลีย่ 4.5400 ดา้นส ีอยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมากที ่โดยมคีา่เฉลีย่ 
4.0300 

 แบบรา่งที ่1 อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมคีา่เฉลีย่ 3.9760 โดยแยกเป็นดา้นรปูแบบ อยูใ่น
ระดบั เหน็ดว้ยมาก โดยมีค่่าเฉลีย่ 3.900 ดา้นส ีอยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมคี่าเฉลีย่ 4.0900 

 แบบรา่งที ่9 อยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมคีา่เฉลีย่ 3.9400โดยแยกเป็นดา้นรปูแบบ อยูใ่น
ระดบั เหน็ดว้ยมาก โดยมีค่่าเฉลีย่ 3.8867ดา้นส ีอยูใ่นระดบัเหน็ดว้ยมาก โดยมคี่าเฉลีย่ 4.5600 

 สรปุการเลอืกแบบรา่งโดยผูบ้รโิภค ผูบ้รโิภคสว่นใหญ่เลอืกแบบรา่งที ่5และ10 โดยทาํการ
ประเมนิจาก รปูแบบ และส ี
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ตาราง 10 ตารางแสดงแบบรา่งจากการเลอืกโดยผูบ้รโิภค จาํนวน 2 แบบ 
 

 

10. การผลิตช้ินงานเครือ่งประดบั 
 การผลติเครือ่งดบัจากวสัดุนาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) มขีัน้ตอนในการผลติ

ดงัน้ี 

การผลิตแบบร่างท่ี 5 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาพประกอบ 50 แบบผลติจรงิแบบรา่งที ่5 
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 
 

แบบรา่งที ่5 แบบรา่งที ่10 
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ขัน้ตอนการผลิตแหวน 
 ขัน้ตอนท่ี 1การทาํตวัเรอืนแหวนโดยการอดัดนิลงในบลอ็กจากนัน้นําไปสวมในกระบอง
วดั Size เพือ่วดัขนาดและนํานาโนซลิเวอรเ์คลยล์ะลายน้ําทาลงบนแหวนเพือ่ปิดรอยแตกของแหวน 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 51 การทาํตวัเรอืนแหวน 
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 ขัน้ตอนท่ี 2 เปา่ชิน้งานใหแ้หง้โดยใชไ้ดรเปา่ผมเพือ่ทาํการประกอบงานในชัน้ต่อไป 
 

 
 
 
 
 

 
 

ภาพประกอบ 52 การเปา่ชิน้งานใหแ้หง้โดยไดรเปา่ผม 
 

 ทีม่า: ผูว้จิยั 
 

 ขัน้ตอนท่ี 3 นําเปลอืกไมม้าทานาโนซลิเวอรเ์คลยแ์ละตดิลงบนชิน้งาน โดยทาและเบาให้
แหง้ทาซํ้าประมาณ 4-5 รอบ จากนัน้ทาํสว่นประกอบของกระจกสโีดยตดักระจกสเีป็นรปูสีเ่หลีย่มผนืผา้ 
ป ัน้นาโนซลิเวอรเ์คลยใ์หม้ลีกัษณะคลา้ยตวักระเปาะหุม้ชิน้งาน นําสวนประกอบทัง้ 2 มาประกอบ
กนัโดยใชน้าโนซลิเวอรเ์คลยล์ะลายน้ําทาเชื่อมชิน้งานตดิกนัเปา่ใหแ้หง้ดว้ยไดรเปา่ผม 
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ภาพประกอบ 53 ภาพการขึน้ตวัแหวน 
 

 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 
 

 
 

 
 

ภาพประกอบ 54 ภาพการทาํสว่นประกอบของแกว้ 
  
 ทีม่า: ผูว้จิยั  

 ขัน้ตอนท่ี 4 นําชิน้งานทีป่ระกอบแลว้ไปอบแหง้ทีอุ่ณหภมู ิ200 องศาเวลา 10 ท ีชิน้งาน
ทีแ่หง้จะมสีขีาว 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

ภาพประกอบ 55 ภาพการอบแหง้แหวน 
 

 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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 ขัน้ตอนท่ี 5นําชิน้งานทีอ่บแลว้ไปเผาในเตาเผาอุณหภมู ิ400 องศาเวลา 10 และเพิม่
อุณหภมูเิป็น 800 องศา เวลา 40 นาท ีไดง้านสาํเรจ็ออกมามสีขีาว โดยทีเ่มือ่แกว้โดนความรอ้นจะ
หลอมรวมกนัเป็นทรงร ี

 
 

 
 
 
 

 
ภาพประกอบ 56 ภาพการเผาชิน้งาน 

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 
 ขัน้ตอนท่ี 6 นําชิน้งานทีเ่ผาเสรจ็แลว้รอใหแ้หง้มาขดัใหข้ึน้เงาดว้ยแปรงเงนิ 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

ภาพประกอบ 57 การขดังานดว้ยแปรงเงนิ 
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
 ขัน้ตอนท่ี 7 นําชิน้งานทีข่ดัเสรจ็แลว้มาลงดาํโดยมขี ัน้ตอนคอื ตม้น้ําใหอุ้น่จากนัน้ใสก่อ้น
น้ํายาลงไปละลายน้ํา แลว้จุม่ชิน้งานลงไปรอจนชิน้งานดาํตามตอ้งการแลว้เอามาลา้งน้ําเปล่าจากนัน้
ขดัดว้ยแปรง 
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ภาพประกอบ 58 ภาพการลงดาํชิน้งาน 

 

 ทีม่า: ผูว้จิยั 
 
ภาพงานท่ีเสรจ็สมบรูณ์ 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพประกอบ 59 แหวนทีเ่สรจ็สมบรูณ์ 
 

 ทีม่า: ผูว้จิยั 
 
ขัน้ตอนการผลิตสร้อย 
 ขัน้ตอนท่ี  1 การทาํตวัเรอืนจีโ้ดยการอดันํานาโนซลิเวอรเ์คลยล์ะลายน้ําทาลงบนเปลอืกไม ้
 
 
 
 
 
 

 

ภาพประกอบ 60 การทาซลิเวอรเ์คลยล์งบนไม ้
  

 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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 ขัน้ตอนท่ี 2 การทาํตวัเรอืนจีโ้ดยการอดันํานาโนซลิเวอรเ์คลยล์ะลายน้ําทาลงบนเปลอืก
ไมเ้ปา่ชิน้งานใหแ้หง้ดว้ยไดรเปา่ผม ทาเคลยซ์ํ้าและเปา่ใหแ้หง้ประมาณ 4-5 รอบ 
 
 

 
 
 
 

 
 

 
ภาพประกอบ 61 การเปา่เคลยใ์หแ้หง้ดว้ยไดรเปา่ผม 

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั  
 
 ขัน้ตอนท่ี 3ทาํสว่นประกอบของกระจกสโีดยตดักระจกสเีป็นรปูสีเ่หลีย่มผนืผา้ ป ัน้นาโน
ซลิเวอรเ์คลยใ์หม้ลีกัษณะคลา้ยตวักระเปาะหุม้ชิน้งาน นํามาประกอบบนตวัจีโ้ดยใชน้าโนซลิเวอร์
เคลยล์ะลายน้ําทาเชื่อมชิน้งานตดิกนัเปา่ใหแ้หง้ดว้ยไดรเปา่ผ 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
ภาพประกอบ 62 ภาพการประกอบลงบนชิน้งาน 

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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 ขัน้ตอนท่ี 4 นําชิน้งานทีป่ระกอบแลว้ไปอบแหง้ทีอุ่ณหภมู ิ200 องศาเวลา 10 ท ีชิน้งาน
ทีแ่หง้จะมสีขีาว 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 63 ภาพการอบจี ้
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั  

 

 ขัน้ตอนท่ี 5 นําชิน้งานทีอ่บแลว้ไปเผาในเตาเผาอุณหภมู ิ400 องศาเวลา 10 และเพิม่
อุณหภมูเิป็น 800 องศา เวลา 40 นาท ีไดง้านสาํเรจ็ออกมามสีขีาว โดยทีเ่มือ่แกว้โดนความรอ้นจะ
หลอมรวมกนัเป็นทรงร ี
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 64 การเผาชิน้งาน 
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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 ขัน้ตอนท่ี 6นําชิน้งานทีเ่ผาแลว้ทิง้ไวใ้หเ้ยน็นํามาขดัดว้ยแปรงเงนิ 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 65 การขดัจีด้ว้ยแปรงเงนิ 
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
 

 ขัน้ตอนท่ี 7นําชิน้งานทีข่ดัเสรจ็แลว้มาลงดาํโดยมขี ัน้ตอนคอื ตม้น้ําใหอุ้น่จากนัน้ใสก่อ้น
น้ํายาลงไปละลายน้ํา แลว้จุม่ชิน้งานลงไปรอจนชิน้งานดาํตามตอ้งการแลว้เอามาลา้งน้ําเปล่า 
 
 

 
 
 
 

 

ภาพประกอบ 66 การลงดาํชิน้งานจี ้
 

 ทีม่า: ผูว้จิยั 
  

 ขัน้ตอนท่ี 8นําชิน้งานทีล่งดาํเสรจ็แลว้มาขดัเงาอกีครัง้ 
 

 
 
 

  
 
 

ภาพประกอบ 67 การขดัเงาจี ้
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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 ภาพงานท่ีเสรจ็สมบรูณ์ 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

ภาพประกอบ 68 จีท้ีเ่สรจ็สมบรูณ์ 
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 
การผลิตแบบร่างท่ี 10  
 

 
ภาพประกอบ 69 แบบผลติจรงิแบบรา่งที ่10 

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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ขัน้ตอนการผลิตแหวน 
 ขัน้ตอนท่ี 1 การทาํตวัเรอืนแหวนโดยการอดัดนิลงในบลอ็กจากนัน้นําไปสวมในกระบอง
วดั Size เพือ่วดัขนาดและนํานาโนซลิเวอรเ์คลยล์ะลายน้ําทาลงบนแหวนเพือ่ปิดรอยแตกของแหวน 
 
  
 
 
 
 

 
ภาพประกอบ 70 ภาพการขีน้ตวัเรอืนแหวน 

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 
 ขัน้ตอนท่ี 2 นําชิน้งานมาเปา่ใหแ้หง้ดว้ยไดรเปา่ผม และ นะไปอบแหง้ที ่อุณหภมู ิ200 องศา 
เวลา 10 นาท ี
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพประกอบ 71 การเปา่แหง้และการอบแหง้ชิน้งาน 

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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 ขัน้ตอนท่ี 3 นําชิน้งานทีอ่บแลว้ไปเผาในเตาเผาอุณหภมู ิ400 องศาเวลา 10 และเพิม่
อุณหภมูเิป็น 800 องศา เวลา 40 นาท ีไดง้านสาํเรจ็ออกมามสีขีาว ทิง้ไวใ้หเ้ยน็รอการประกอบ 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพประกอบ 72 การเผาแหวน 

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 ขัน้ตอนท่ี 4 นําผา้ลกูไมม้าทาเคลยท์ีล่ะดา้นเปา่ใหแ้หง้ดว้ยไดรเปา่ผมพลกิดา้นหลงัทา
เคลยเ์ปา่ใหแ้หง้ดว้ยไดรเปา่ผมทาํซํ้าแบบเดมิ 5 ครัง้ แลว้เปา่ใหแ้หง้ดว้ยไดรเปา่ผม 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพประกอบ 73 การทานาโนซลิเวอรเ์คลยบ์นผา้ลกูไม ้

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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 ขัน้ตอนท่ี 5นําชิน้งานไปอบแหง้ทีอุ่ณหภมู ิ200 องศา เวลา 10 นาท ี
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพประกอบ 74 การอบแหง้ชิน้งานผา้ลกูไม ้
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
 

 ขัน้ตอนท่ี 6นําชิน้งานทีอ่บแลว้ไปเผาในเตาเผาอุณหภมู ิ400 องศาเวลา 10 และเพิม่
อุณหภมูเิป็น 800 องศา เวลา 40 นาท ีไดง้านสาํเรจ็ออกมามสีขีาว ทิง้ไวใ้หเ้ยน็รอการประกอบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 75 การเผาชิน้งานผา้ลกูไม ้
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 ขัน้ตอนท่ี 7ประกอบชิน้งานโดยการนํากระจกสตีดัเป็นรปูสีเ่หลีย่มผนืผา้ มาประกอบกบั
ผา้ลกูไมท้ีเ่ผาแลว้มาตดิกบัตวัแหวนโดยการล๊อคดว้ยลวดเงนิและใชเ้คลยปิ์ดทบัอกีครัง้เพือ่ความ

สวยงาม 
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ภาพประกอบ 76 ภาพกระจกส ี
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพประกอบ 77 การประกอบแหวน 
 

 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 

ภาพงานท่ีเสรจ็สมบรูณ์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 78 แหวนทีเ่สรจ็สมบรูณ์ 
  
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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ขัน้ตอนการผลิตจี ้
 ขัน้ตอนท่ี 1 นําผา้ลกูไมม้าทาเคลยท์ีล่ะดา้นเปา่ใหแ้หง้ดว้ยไดรเปา่ผมพลกิดา้นหลงัทา
เคลยเ์ปา่ใหแ้หง้ดว้ยไดรเปา่ผมทาํซํ้าแบบเดมิ 5 ครัง้ แลว้เปา่ใหแ้หง้ดว้ยไดรเปา่ผม 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพประกอบ 79 การทานาโนซลิเวอรเ์คลยบ์นผา้ลกูไมส้รอ้ย 

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 ขัน้ตอนท่ี 5 นําชิน้งานไปอบแหง้ทีอุ่ณหภมู ิ200 องศา เวลา 10 นาท ี
  
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพประกอบ 80 การอบแหง้ชิน้งานผา้ลกูไมส้รอ้ย 
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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 ขัน้ตอนท่ี 6นําชิน้งานทีอ่บแลว้ไปเผาในเตาเผาอุณหภมู ิ400 องศาเวลา 10 และเพิม่
อุณหภมูเิป็น 800 องศา เวลา 40 นาท ีไดง้านสาํเรจ็ออกมามสีขีาว ทิง้ไวใ้หเ้ยน็รอการประกอบ 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพประกอบ 81 การเผาชิน้งานผา้ลกูไมส้รอ้ย 

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 
 ขัน้ตอนท่ี 7ประกอบชิน้งานโดยการนํากระจกสตีดัเป็นรปูสีเ่หลีย่มผนืผา้ มาประกอบกบั
ผา้ลกูไมท้ีเ่ผาแลว้ 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 82 ภาพกระจกสตีดัสีเ่หลีย่มผนืผา้ 
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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 ภาพประกอบ 83 การประกอบจี ้

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 
ภาพงานท่ีเสรจ็สมบรูณ์  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 84 จีท้ีเ่สรจ็สมบรูณ์ 
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 
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ภาพต้นแบบเคร่ืองประดบัช้ินงานชดุท่ี 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพประกอบ 85 ภาพตน้แบบเครือ่งประดบัชุดที ่5 

 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 

 
ภาพต้นแบบเคร่ืองประดบัช้ินงานชดุท่ี 10 

 
 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 86 ภาพตน้แบบเครือ่งประดบัชุดที ่10 
 
 ทีม่า: ผูว้จิยั 



บทท่ี 5 

สรปุ อภิปรายผลและข้อเสนอแนะ 
 

 การศกึษาพฒันาเทคนิคและกระบวนการผลติเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย์ 

(Nano Silver Clay) เพือ่การออกแบบเครือ่งประดบัในครัง้น้ีเป็นการศกึษาคุณสมบตัขิองวสัด ุ 

นาโนซลิเวอรเ์คลยใ์นดา้นคณุสมบตั ิเทคนิคกระบวนการผลติ เพื่อการออกแบบเครือ่งประดบั การ

พฒันารปูแบบและเทคนิคการผลติ เพือ่หากระบวนการทีเ่หมาะสมในการผลตินาโนซลิเวอรเ์คลยก์บั

วสัดุอื่นเพื่อเพิม่มลูค่าและพฒันาเป็นงานออกแบบเครือ่งประดบั 

 โดยกลุ่มตวัอยา่งคอื เครือ่งประดบัทีท่าํจากวสัดุซลิเวอรเ์คลย์จาํนวน 15 ชิน้ โดยวธิกีาร

สุม่แบบเจาะจง (Purposive Sampling) จากเทคนิคทีไ่ดร้บัความนิยมในการผลติจากการสมัภาษณ์

ผูเ้ชีย่วชาญและเอกสารทีเ่กีย่วขอ้งโดยแบ่งเป็น 5 กลุ่มเทคนิค แบ่งเป็นเทคนิคละ 3 ชิน้ 

 

 การสร้างเคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิจยั 

 1.  แบบสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญ จาํนวน 1 ชุด 

 2.  แบบสอบถามกลุม่ตวัอยา่งดา้นขอ้มลูการออกแบบจาํนวน 1 ชุด 

 3.  แบบประเมนิความเหน็ผูเ้ชีย่วชาญดา้นเทคนิคการผลติ รปูแบบ และสสีนั จาํนวน 1 ชุด 

 4.  แบบสาํรวจความพงึพอใจดา้นรปูแบบจากกลุม่ผูบ้รโิภคจาํนวน 1 ชุด  

 

 การเกบ็รวบรวมข้อมลูในการวจิยัครัง้น้ีผูว้จิยัใชก้ารเกบ็รวบรวมขอ้มลู ดงัน้ี 

 1.  ศกึษา คน้ควา้ และรวบรวมขอ้มลูจากเอกสารและงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง 

 2.  เกบ็ขอ้มลูจากการสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญ 

 3.  การเกบ็รวบรวมขอ้มลูจากแบบสอบถามความคดิเหน็ของกลุม่เป้าหมายและ

แบบสอบถามความคดิเหน็จากผูเ้ชีย่วชาญ 

 จากการรวบรวมขอ้มลูและวเิคราะหข์อ้มลูสรปุไดด้งัน้ี 

 1.  คณุสมบตัขิองวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลยเ์ป็นวสัดทุางเลอืกนวตักรรมประเภทวสัดนุาโนทีใ่ช้

สาํหรบัการขึน้รปูเครือ่งประดบัเงนิ มลีกัษณะคลา้ยดนิเหนียว สามารถขึน้รปูโดยการป ัน้ พมิพล์าย 

ลอกลาย หรอืการฉีดเขา้แมพ่มิพแ์ล้วทาํใหแ้หง้และนําไปใหค้วามรอ้นทีอุ่ณหภมู ิ600-800 องศา

เซลเซยีส ทาํใหไ้ดเ้ครือ่งประดบัเงนิทีม่คีวามบรสิทุธิถ์งึ 99.99% สามารถขึน้รปูไดง้า่ยลดขัน้ตอนและ

ตน้ทุนในการผลติมเีอกลกัษณ์เฉพาะตวักระบวนการผลติเป็นมติรกบัสิง่แวดลอ้มถอืเป็น Green 

Technology 

 2.  ขอ้มลูโดยสรปุของผูบ้รโิภคดา้นความตอ้งการดา้นการออกแบบพบว่ากลุ่มสตรทีีส่วม

ใสเครือ่งประดบั วสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์อายรุะหวา่ง 25-34 ปี ส่วนใหญ่ประกอบอาชพีพนกังาน

เอกชน/ขา้ราชการ รายไดร้ะหวา่ง 10,000-20,000 บาท นิยมซือ้เครือ่งประดบัประเภท สรอ้ยคอ 
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(สรอ้ย+จี)้ และ แหวน มรีปูแบบทีเ่ป็นเอกลกัษณ์เฉพาะทีย่งัคงสวมใส่ไดเ้ป็นประจาํ  ในทุกๆโอกาส

ตอ้งการใหเ้ครือ่งประดบั วสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์และตอ้งการใหเ้ครือ่งประดบั ซลิเวอรเ์คลยม์มีี

รปูแบบทีห่ลากหลายมากขึน้โดยตอ้งการเครือ่งประดบั วสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลยผ์สมกบัวสัดอุ ื่นๆ 

เช่นแกว้และเซรามกิส์ 

 3.  ดา้นการเลอืกใชว้สัดรุว่มพบวา่ วสัดปุระเภทแกว้มคีวามเหมาะสมมากทีส่ดุเน่ืองจาก

ความตอ้งการของผูบ้รโิภคจากการทาํแบบสอบถาม สอดคลอ้งกบัการสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญ  

 4.  ขอ้มลูดา้นรปูทรงและการออกแบบลกัษณะของงานเป็นรปูแบบงาน Handmade  มี

การผสมผสานดา้นเทคนิคและวสัดทุีห่ลากหลาย ผสมผสานวสัดปุระเภทนาโนซลิเวอรเ์คลย ์ (Nano 

Silver Clay) กบั วสัดปุระเภทแกว้ มรีปูแบบทนัสมยั อา้งองิกบัเทรนการออกแบบในปจัจบุนั ชิน้งาน

ขนาดปานกลางสามารถสวมใสไ่ดจ้รงิ มมีติมิากกวา่งานออกแบบในปจัจบุนั โดยผูบ้รโิภคเลอืก 

รปูทรงอสิระ  รปูทรงธรรมชาต ิและ รปูทรงแบบผสมผสาน 

 5.  ดา้นเทคนิคทีไ่ดร้บัความนิยมในการผลติเครือ่งประดบันาโนซลิเวอรเ์คลยแ์บ่งเป็น        

5 ประเภท เรยีงลาํดบัตามความนิยม จากการสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญและเอกสารทีเ่กีย่วขอ้งดงัน้ี 

5.1. การสรา้ง TEXTURE  

5.2. เทคนิคการฝงัอญัมณแีละการขึน้รปูพรอ้มแกว้ 

53. FROMING 

5.4. SYRING TYPE 

5.5. FLEXIBLE CLAY AND TEXTILE TECHNIQUES 

 6.  การวเิคราะหเ์ทรนการออกแบบเครือ่งประดบั 2013 ใชเ้ทรนในการออกแบบ: 

NATURAL HAMONY (ความสมดลุในธรรมชาต)ิ เน้นการออกแบบรปูทรงของธรรมชาตทิีช่ดัเจน 

คุณค่าทีแ่ฝงดว้ยรอยตาํหนิ 

 7.  แนวคดิทฤษฎกีารออกแบบเชงิอโีค (ECO DESIGN) หรอืการออกแบบเชงินิเวศ

เศรษฐกจิในการลดผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้มและเป็นแนวทางนําไปสูก่ารพฒันาอยา่งยัง่ยนืและ

ทฤษฎกีารออกแบบเครือ่งประดบั 

 จากการสรปุองคค์วามรู ้ไดแ้บบรา่งงานวจิยัจาํนวน 10 ชุด ชุดละ 2 ชิน้ คอื สรอ้ยคอ 

ประเภทจีก้บัสรอ้ยคอและแหวน โดยแบ่งเป็น 2 แรงบนัดาลใจ คอื 

 1.  ความใกลช้ดิและเป็นสว่นหน่ึงของธรรมชาต ิจาํนวน 5 ชุด 

 2.  ความดบิและเหลีย่มมมุของหนิแร ่จาํนวน 5 ชุด 

 โดยทาํการเลอืกแบบรา่งใหเ้หลอื 4 ชุดโดยการประเมนิแบบรา่งจากผูเ้ชีย่วชาญ และ 

คดัเลอืกใหเ้หลอื 2 ชุดทีจ่ะนํามาผลติเป็นชิน้งานจรงิโดยทาํแบบสอบถามความคดิเหน็โดยผูบ้รโิภค

จาํนวน 100 ฉบบั  
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อภิปรายผล 

 การศกึษาพฒันาเทคนิคและกระบวนการผลติเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย์ 

(Nano Silver Clay) เพื่อการออกแบบเครือ่งประดบัในครัง้น้ีเป็นการศกึษาวเิคราะหค์ณุสมบตัขิอง

วสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลยใ์นดา้นคณุสมบตั ิเทคนิคกระบวนการผลติขัน้พืน้ฐานของวสัดุเพื่อการ

ออกแบบเครือ่งประดบัรวมถงึการพฒันารปูแบบและเทคนิคการผลติ เพือ่หากระบวนการทีเ่หมาะสม

ในการผลติ นาโนซลิเวอรเ์คลยก์บัวสัดอุ ื่นเพือ่เพิม่มลูค่าและพฒันาเป็นงานออกแบบเครือ่งประดบั 

 ด้านการเทคนิคและกระบวนการผลิต 

 ดา้นเทคนิคทีไ่ดร้บัความนิยมในการผลติเครือ่งประดบันาโนซลิเวอรเ์คลยแ์บ่งเป็น 5 ประเภท 

เรยีงลาํดบัตามความนิยม จากการสมัภาษณ์ผูเ้ชีย่วชาญและเอกสารทีเ่กีย่วขอ้งดงัน้ี 

 1. การสรา้ง TEXTURE  

 2. เทคนิคการฝงัอญัมณแีละการขึน้รปูพรอ้มแกว้ 

 3. FROMING 

 4. SYRING TYPE 

 5. FLEXIBLE CLAY AND TEXTILE TECHNIQUES 

 จากการวจิยัพบวา่เทคนิคการผลติทีเ่หมาะสมครัง้น้ีผูว้จิยัใชเ้ทคนิค การสรา้งTEXTURE โดย

การใชว้สัดุนาโนซลิเวอรเ์คลยผ์สมกบัน้ําทาํใหไ้ดล้วดลายละเอยีดและสมจรงิ โดยใชร้ว่มกบัเทคนิค

การฝงัอญัมณแีละการขึน้รปูพรอ้มแกว้และเทคนิค FROMING 

 

 ด้านการออกแบบ 

 ด้านวสัด ุ 

 ผูว้จิยัเลอืกใชว้สัดุประเภทกระจกส ีเน่ืองจากผูเ้ชีย่วชาญมคีวามเหน็วา่ กระจกสเีหมาะกบั

การผลติรว่มกบัวสัดปุระเภทนาโนซลิเวอรเ์คลยเ์น่ืองจากความสวยงามของสสีนั ความโปรง่ใสและ

ความโปรง่แสงของวสัดุดงักล่าวซึง่สอดคลอ้งกบัความตอ้งการของผูบ้รโิภค 

 ด้านรปูแบบ  

 โดยการวเิคราะหข์อ้มลูจากแบบสอบถามเกีย่วกับความตอ้งการดา้นการออกแบบพบวา่ 

กลุ่มลกูคา้สตรทีีซ่ ือ้เครือ่งประดบัจากวสัดุ นาโนซลิเวอรเ์คลย ์รอ้ยละ 84 มอีายรุะหวา่ง 25-34 ปี 

อยูใ่นช่วงวยัทาํงานตอนตน้ถงึตอนกลาง นิยมเครือ่งประดบัประเภทแหวนและ เครือ่งประดบั

ประเภทสรอ้ยคอ (จี+้สรอ้ย) มากทีสุ่ด โดยกลุ่มผูบ้รโิภครอ้ยละ 64 มคีวามเหน็วา่เครือ่งประดบั

ประเภทนาโนซลิเวอรเ์คลย ์ควรมรีปูแบบทีห่ลากหลายมากกวา่รปูแบบงาน เครือ่งประดบั

ประเภทนาโนซลิเวอรเ์คลยท์ีม่ขีายอยูใ่นปจัจบุนั การวเิคราะหจ์ากความตอ้งการดา้นรปูแบบกลุม่

ผูบ้รโิภคเหน็ดว้ยมากทีส่ดุในการผสมผสาน วสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลยก์บัวสัดแุกว้ ซึง่ตรงกบัคาํแนะนํา

ของผูเ้ชีย่วชาญดา้นการผลติ  
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 จากขอ้มลูทีไ่ดผู้ว้จิยัไดท้าํการออกแบบเครือ่งประดบัโดยการสรปุขอ้มลูต่างๆไดชุ้ด

เครือ่งประดบัประเภทนาโนซลิเวอรเ์คลยผ์สมกบัวสัดปุระเภทแกว้ จาํนวน 2 ชุด โดยมรีปูแบบใน

การออกแบบดงัน้ี รปูแบบเครือ่งประดบัมลีกัษณะเฉพาะทีม่รีปูแบบของงาน Handmade  โดยมี

การผสมผสานเทคนิคการผลติทีห่ลากหลาย อา้งองิกบัเทรนดก์ารออกแบบในปจัจบุนัโดยผูว้จิยั

เลอืกใชเทรนด ์NATURAL HAMONY (ความสมดลุในธรรมชาต)ิ เน้นการออกแบบรปูทรงของ

ธรรมชาตทิีช่ดัเจน คณุคา่ทีแ่ฝงดว้ยรอยตําหนิและใชแ้นวคดิทฤษฎีเชงิอโีค (ECO DESIGN) รวมถงึ

ทฤษฎกีารออกแบบเครือ่งประดบั มาใชใ้นการออกแบบเครือ่งประดบัในครัง้น้ี  

 ไดร้ปูแบบเครือ่งประดบัทีม่คีวามสวยงามแปลกใหมโ่ดยใชเ้ทคนิคการผสมผสานวสัดุและ

การผสมผสานเทคนิควธิกีารทาํเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์โดยสามารถต่อยอดไปสูก่าร

ผลติในรปูแบบกึง่งานอุตสาหกรรมไดเ้พือ่ใหส้ามารถผลติในรปูแบบซํา้ๆ ได ้

 

ข้อเสนอแนะ 

 1. การใชก้ระจกสใีนการผลติรว่มกบัวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลยต์อ้งคาํนึงถงึรปูแบบและความ

เหมาะสมเน่ืองจากจดุหลอมเหลวของกระจกสคี่อนขา้งตํ่า อาจทาํใหเ้กดิการละลายหรอืเสยีทรงได้ 

 2. การทานําวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลยไ์ปละลายน้ําทาลงบนวสัดปุระเภทไมห้รอืผา้    ควรใช้

การทาหลายๆรอบเน่ืองจากเมือ่วสัดดุงักลา่วสลายไปเมือ่โดนความรอ้น ดา้นในของเครือ่งประดบัจะ

มช่ีองวางอาจทาํใหช้ิน้งานไมแ่ขง็แรงอาจเปราะและแตกหกัไดง้่าย 

 3. การใชว้ธิใีนการผลติในรปูแบบอุตสาหกรรมเขา้ช่วยจะทาํใหส้ามารถทาํการผลติ 

เครือ่งประดบัประเภทนาโนซลิเวอรเ์คลยไ์ดง้า่ยขึน้ 
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แบบสมัภาษณ์ผูเ้ช่ียวชาญ 
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แบบสมัภาษณ์ 

เร่ือง 

การศึกษาพฒันาเทคนิคและกระบวนการผลิตเคร่ืองประดบัจากวสัดนุาโนซิลเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) เพ่ือการออกแบบเคร่ืองประดบั 

 

คาํช้ีแจง แบบสมัภาษณ์น้ีเป็นขอ้มลูในการทาํปรญิญานิพนธข์อง นางสาว นพวรรณ ยิง่เจรญิ    

สาขานวตักรรมการออกแบบ ซึง่เป็นหลกัสตูรศลิปกรรมมหาบณัฑติ                          

มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ วทิยาเขตประสานมติร 

 

ตอนท่ี 1  

 

แบบสมัภาษณ์ผูเ้ช่ียวชาญด้านการผลิตเคร่ืองประดบัจากวสัดนุาโนซิลเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay)  

1. ปจัจบุนัวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) เป็นทีรู่จ้กัในประเทศไทยมากน้อยแค่ไหน 

…………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………… 

 

2. กลุม่ลกูคา้ของทางรา้นเป็นกลุม่คนประเภทไหน  

…………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………… 

 

3. ลกัษณะของสนิคา้ทีล่กูคา้ใหค้วามสนในเป็นงานรปูแบบใด 

…………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………… 

 

4. ขัน้ตอนการผลติเครือ่งประจาก วสัดปุระเภทนาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) มเีทคนิค

ใดบา้งทีไ่ดร้บัความนิยมในปจัจบุนั 

…………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………… 

 

5. ปจัจบุนัวสัดใุดบา้งทีนิ่ยมใชผ้สมผสานกบัวสัดปุระเภทนาโนซลิเวอรเ์คลย ์ (Nano Silver Clay)

และใชว้ธิใีด 

…………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………… 
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6. วสัดุประเภทเซรามกิส ์และ วสัดุแกว้ วสัดุแบบใดเหมาะสมกบัวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์            

(Nano Silver Clay) มากทีส่ดุ 

…………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………… 
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ภาคผนวก ข 

แบบสอบถามเพ่ือการวิจยั 
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แบบสอบถาม 

เร่ือง 

การศึกษาพฒันาเทคนิคและกระบวนการผลิตเคร่ืองประดบัจากวสัดนุาโนซิลเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) เพ่ือการออกแบบเคร่ืองประดบั 

 

คาํช้ีแจง แบบสอบถามน้ีเป็นขอ้มลูในการทาํปรญิญานิพนธข์อง นางสาว นพวรรณ ยิง่เจรญิ    

สาขานวตักรรมการออกแบบ ซึง่เป็นหลกัสตูรศลิปกรรมมหาบณัฑิต                          

มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ วทิยาเขตประสานมติร 

 

ตอนท่ี 1 

คาํช้ีแจง แบบสอบถามน้ีเป็นแบบสอบถามเพื่อใชใ้นการเกบ็ขอ้มลูเกีย่วกบัเครือ่งประดบั           

นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) ในรปูแบบเครือ่งประดบัสตร ีโดยทาํการสอบถาม

กลุ่มเป้าหมายซึง่เป็นลกูค้าทีซ่ือ้งานเครือ่งประดบัประเภทนาโนซลิเวอรเ์คลย ์ (Nano 

Silver Clay) 

ขอ้มลูส่วนบุคคลทัว่ไป 

โปรดทาํเครือ่งหมาย   ลงใน  หรอืเตมิขอ้ความลงในช่องว่าง..............ตรงตามความเป็นจรงิ 

 

1.  อาย ุ

 

 18-24 ปี      25-34 ปี 

 35 ปีขึน้ไป 

 

2.  อาชพี 

 

   นกัเรยีน/นกัศกึษา              พนกังานบรษิทัเอกชน/ขา้ราชการ 

   ประกอบธรุกจิสว่นตวั/เจา้ของกจิการ     อื่นๆ(โปรดระบุ...........................) 

 

3.  รายไดต่้อเดอืน 

 

  ตํ่ากวา่ 10,000 บาท      10,001-20,000 บาท 

   20,001-30,000 บาท     30,001-40,000 บาท 

   40,001-50,000 บาท     มากกวา่ 50,000 บาท 
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4.  ท่านซือ้เครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) กีช่ิน้ในการซือ้แต่ละครัง้ 

 

  1-2 ชิน้        3-4 ชิน้ 

  4 ชิน้ขึน้ไป 

 

5. ในชวีติประจาํวนัท่านนิยมใสเ่ครือ่งประดบัชนิดใดมากทีส่ดุ  

  

   สรอ้ยคอ (จี+้สรอ้ย)     แหวน 

   ต่างห ู        กําไลขอ้มอื/สรอ้ยขอ้มอื 

   อื่นๆ(โปรดระบุ...........................) 

 

6.ประเภทของเครือ่งประดบัทีท่่านสวมใสเ่ป็นประจาํ 

 

  เครือ่งประดบัแทป้ระเภท วสัดเุงนิ 

�    เครือ่งประดบัแฟชัน่ (ทองเหลอืง อลัลอย สแตนเลส พลาสตกิ พลอยเทยีม) 

   เครือ่งประดบัแบบผสมผสาน 

 

7. ท่านนิยมสวมใสเ่ครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) ในโอกาสใด 

 

  สวมใส่ในทุกๆโอกาส      สวมใส่กบัชุดทาํงาน เท่านัน้                     

   สวมใส่กบัชุดลาํลองเท่านัน้    สวมใส่ในโอกาสพเิศษเท่านัน้   

  

8. ท่านอยากไดเ้ครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) รปูแบบใดมากทีส่ดุ 

 

   ใชว้สัดุ นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) เพยีงอยา่งเดยีว 

      ใชว้สัดุ นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) ผสมกบัวสัดุอญัมณแีท ้

  ใชว้สัดุ นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) ผสมกบัวสัดุอื่นๆ เช่นแกว้และเซรา มกิส ์
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9. ท่านคดิวา่ดหีรอืไมท่ีเ่ครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) ควรมรีปูแบบที่

หลากหลายมากกว่ารปูแบบทีม่อียูใ่นปจัจบุนั 

 

   ดมีาก  

   ด ี 

   ไมด่ ี  

 

ขอ้เสนอแนะ 

............................................................................................................................. ...................

.......................................................................................................................................... ......

............................................................................................................................. ...................

............................................................................................................................. ...................

......................................... ....................................................................................................... 

………………………………………………………………………………………………………… 
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คาํช้ีแจง ในการตอบแบบสอบถามตอนที ่2 ใชก้ารกาํหนดคะแนน (Weight) แบ่งออกเป็น 5 ระดบั 

โดยกําหนดเกณฑก์ารใหค้ะแนน ซึง่มคีวามหมายของระดบัคา่ความคดิเหน็ดงัน้ี 

  5 หมายถงึ เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

  4 หมายถงึ เหน็ดว้ยมาก 

  3 หมายถงึ เหน็ดว้ยปานกลาง 

  2 หมายถงึ เหน็ดว้ยน้อย 

 1 หมายถงึ ไมเ่หน็ดว้ย 

ตอนท่ี 2

 คาํช้ีแจง โปรดทาํเครือ่งหมาย   ลงในช่องทีต่รงตามความคดิเหน็ของท่านมากทีส่ดุ 

 ขอ้มลูดา้นการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

และการสนใจเลอืกเครือ่งประดบัของผูบ้รโิภค 

 ตอนท่ี 2.1 ข้อมลูด้านการออกแบบ 

ท่านต้องการเคร่ืองประดบัท่ีมีรปูแบบอย่างไร  

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ี่
 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

 

เห
น็

ด้
วย

ป
าน  

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม่
เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

ความคิดเหน็ด้านรปูแบบ      

1. รปูแบบเครือ่งประดบัเป็นลกัษณะเฉพาะทีม่รีปูแบบ

ของงาน Handmade 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. มกีารผสมผสานทัง้ดา้นเทคนิคและวสัดทุีห่ลากหลาย 
     

3. ผสมผสานวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คล ์(Nano Silver Clay) 

กบัวสัดปุระเภทแกว้ 

     

4. ผสมผสานวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คล ์(Nano Silver Clay) 

กบัวสัดปุระเภทเซรามกิ 

     

5. มรีปูแบบทนัสมยัอา้งองิกบัเทรนดก์ารออกแบบ

เครือ่งประดบัในปจัจบุนั 

     

6. ควรมลีกัษณะเป็นงานทีม่รีปูแบบมากกวา่รปูแบบงาน

ทีใ่ชใ้นชวีติประจาํวนั 
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ท่านต้องการเคร่ืองประดบัท่ีมีรปูแบบอย่างไร  

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ี่
 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

 

เห
น็

ด้
วย

ป
าน  

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม่
เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

7. ควรมรีปูแบบเรยีบงา่ยสามารถสวมใส่ไดใ้น

ชวีติประจาํวนั 

     

ความคิดเหน็ด้านเน้ือหาและเร่ืองราว      

8. รปูทรงอสิระ      

9. รปูทรงธรรมชาต ิ      

10. รปูทรงเรขาคณติ      

11. ลวดลาย Graphic      

12. ลวดลายธรรมชาต ิ      

13. รปูแบบผสมผสาน      

14. รปูแบบ 3 มติ ิมคีวามพเิศษกวา่งานเงนิปจัจบุนั      

15. ควรมคีวามโดดเดน่และเป็นชิน้งานคอ่นขา้งใหญ่      

16. เอกลกัษณ์เฉพาะในรปูแบบของงานป ัน้และผสมผสาน

เทคนิคต่างๆเขา้ดว้ยกนั 
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ภาคผนวก ค 

แบบประเมินรปูแบบโดยผูเ้ช่ียวชาญ 
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แบบสอบถามความคิดเหน็ผูเ้ช่ียวชาญ 

เร่ือง การศึกษาพฒันาเทคนิคและกระบวนการผลิตเคร่ืองประดบัจากวสัดนุาโนซิลเวอร์

เคลย ์(Nano Silver Clay) เพ่ือการออกแบบเคร่ืองประดบั 

 

คาํช้ีแจง แบบสอบถามน้ีเป็นขอ้มลูในการทาํปรญิญานิพนธข์อง นางสาว นพวรรณ ยิง่เจรญิ    

สาขานวตักรรมการออกแบบ ซึง่เป็นหลกัสตูรศลิปกรรมมหาบณัฑติ                          

มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ วทิยาเขตประสานมติร 

 

แบบสอบถามความคดิเหน็ของผูเ้ชีย่วชาญ เรือ่ง การศกึษาพฒันาเทคนิคและกระบวนการ

ผลติเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) เพื่อการออกแบบเครือ่งประดบั

ในดา้น 

1. ดา้นเทคนิคการผลติ 

2. ดา้นรปูแบบ 

3. ดา้นสสีนั 

คาํช้ีแจง โปรดทาํเครือ่งหมาย   ลงในช่องทีต่รงตามความคดิเหน็ของท่านมากทีส่ดุ 

ในการตอบแบบสอบถามตอนที ่2 ใชก้ารกาํหนดคะแนน (Weight) แบ่งออกเป็น 5 ระดบั โดย

กาํหนดเกณฑก์ารใหค้ะแนน ซึง่มคีวามหมายของระดบัคา่ความคดิเหน็ดงัน้ี  

 

   5 หมายถงึ เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

   4 หมายถงึ เหน็ดว้ยมาก 

   3 หมายถงึ เหน็ดว้ยปานกลาง 

   2 หมายถงึ เหน็ดว้ยน้อย 

        1 หมายถงึ ไมเ่หน็ดว้ย 
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ความใกลช้ดิและเป็นสว่นหน่ึงของธรรมชาติ 

แบบรา่ง รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

 

1. 
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รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) 

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ที่
สุด

 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

 

เห
น็

ด้
วย

ป
าน

กล
าง

 

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม
่ เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

เทคนิคการผลิต      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบเครือ่งประดบัสามารถผลติไดจ้รงิ      

สามารถนํามาพฒันาเป็นรปูแบบงานกึง่อุตสาหกรรมได ้      

รปูแบบ      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของเครือ่งประดบัมคีวามสวยงาม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของงานเครือ่งประดบัมคีวามแปลกใหม่ 

เหมาะกบัการสวมใส ่

     

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบงานเครือ่งประดบัน้ียงัคงเป็นเอกลกัษณ์

ของเครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

     

ส ี      

ขา้พเจา้เหน็วา่สขีองเครือ่งประดบัมคีวามสวยงามเหมาะสม       

ขา้พเจา้คดิวา่สขีองเครือ่งประดบัเหมาะกบัการใชง้านไดใ้น

หลายโอกาส 

     

 

ความคิดเหน็และข้อเสนอแนะต่อรปูแบบท่ี 1 

ดา้นเทคนิค

............................................................................................................................. ........................

 ................................................................................................ ....................................................

ดา้นรปูแบบ 

............................................................................................................................. ........................

....................................................................................................................................................  

ดา้นส ี

............................................................................................................................. ........................

....................................................................................................................................................  



124 

 

ความใกลช้ดิและเป็นสว่นหน่ึงของธรรมชาติ 

แบบรา่ง รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

 

2. 
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รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) 

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ที่
สุด

 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

 

เห
น็

ด้
วย

ป
าน

กล
าง

 

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม
่ เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

เทคนิคการผลิต      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบเครือ่งประดบัสามารถผลติไดจ้รงิ      

สามารถนํามาพฒันาเป็นรปูแบบงานกึง่อุตสาหกรรมได ้      

รปูแบบ      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของเครือ่งประดบัมคีวามสวยงาม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของงานเครือ่งประดบัมคีวามแปลกใหม่ 

เหมาะกบัการสวมใส ่

     

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบงานเครือ่งประดบัน้ียงัคงเป็นเอกลกัษณ์

ของเครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

     

ส ี      

ขา้พเจา้เหน็วา่สขีองเครือ่งประดบัมคีวามสวยงามเหมาะสม       

ขา้พเจา้คดิวา่สขีองเครือ่งประดบัเหมาะกบัการใชง้านไดใ้นหลาย

โอกาส 

     

 

ความคิดเหน็และข้อเสนอแนะต่อรปูแบบท่ี 2 

ดา้นเทคนิค

............................................................................................................................. ........................

................................................................................................................................................. .... 

ดา้นรปูแบบ 

................................................................................................................... ..................................

....................................................... ..............................................................................................  

ดา้นส ี

................................................................. ....................................................................................

........................................................ ............................................................................................  
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ความใกลช้ดิและเป็นสว่นหน่ึงของธรรมชาติ 

แบบรา่ง รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

 

3. 
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รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) 

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ที่
สุด

 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

 

เห
น็

ด้
วย

ป
าน

กล
าง

 

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม
่ เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

เทคนิคการผลิต      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบเครือ่งประดบัสามารถผลติไดจ้รงิ      

สามารถนํามาพฒันาเป็นรปูแบบงานกึง่อุตสาหกรรมได ้      

รปูแบบ      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของเครือ่งประดบัมคีวามสวยงาม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของงานเครือ่งประดบัมคีวามแปลกใหม่ 

เหมาะกบัการสวมใส ่

     

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบงานเครือ่งประดบัน้ียงัคงเป็นเอกลกัษณ์

ของเครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

     

ส ี      

ขา้พเจา้เหน็วา่สขีองเครือ่งประดบัมคีวามสวยงามเหมาะสม       

ขา้พเจา้คดิวา่สขีองเครือ่งประดบัเหมาะกบัการใชง้านไดใ้นหลาย

โอกาส 

     

 

ความคิดเหน็และข้อเสนอแนะต่อรปูแบบท่ี 3 

ดา้นเทคนิค

............................................................................................................................. ........................

................................................................................................. ....................................................  

ดา้นรปูแบบ 

............................................................................................................................. ........................

........................................... ..........................................................................................................  

ดา้นส ี

............................................................................................................................. ........................

....................................................................................................................................................  
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ความใกลช้ดิและเป็นสว่นหน่ึงของธรรมชาติ 

แบบรา่ง รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

 

4. 
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รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) 

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ที่
สุด

 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

 

เห
น็

ด้
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าน
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าง

 

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม
่ เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

เทคนิคการผลิต      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบเครือ่งประดบัสามารถผลติไดจ้รงิ      

สามารถนํามาพฒันาเป็นรปูแบบงานกึง่อุตสาหกรรมได ้      

รปูแบบ      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของเครือ่งประดบัมคีวามสวยงาม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของงานเครือ่งประดบัมคีวามแปลกใหม่ 

เหมาะกบัการสวมใส ่

     

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบงานเครือ่งประดบัน้ียงัคงเป็นเอกลกัษณ์

ของเครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

     

ส ี      

ขา้พเจา้เหน็วา่สขีองเครือ่งประดบัมคีวามสวยงามเหมาะสม       

ขา้พเจา้คดิวา่สขีองเครือ่งประดบัเหมาะกบัการใชง้านไดใ้นหลาย

โอกาส 

     

 

ความคิดเหน็และข้อเสนอแนะต่อรปูแบบท่ี 4 

ดา้นเทคนิค

............................................................................................................................. ........................

.................................................................................................................................................... 

ดา้นรปูแบบ 

............................................................................................................................. ........................

.................................................................... .................................................................................  

ดา้นส ี

....................................................................................... ..............................................................

......................................................................... ...........................................................................  
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ความใกลช้ดิและเป็นสว่นหน่ึงของธรรมชาติ 

แบบรา่ง รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

 

5. 
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รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) 

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ที่
สุด

 

เห
น็

ด้
วย
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าก

 

เห
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าน
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าง

 

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม
่ เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

เทคนิคการผลิต      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบเครือ่งประดบัสามารถผลติไดจ้รงิ      

สามารถนํามาพฒันาเป็นรปูแบบงานกึง่อุตสาหกรรมได ้      

รปูแบบ      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของเครือ่งประดบัมคีวามสวยงาม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของงานเครือ่งประดบัมคีวามแปลกใหม่ 

เหมาะกบัการสวมใส ่

     

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบงานเครือ่งประดบัน้ียงัคงเป็นเอกลกัษณ์

ของเครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

     

ส ี      

ขา้พเจา้เหน็วา่สขีองเครือ่งประดบัมคีวามสวยงามเหมาะสม       

ขา้พเจา้คดิวา่สขีองเครือ่งประดบัเหมาะกบัการใชง้านไดใ้นหลาย

โอกาส 

     

 

ความคิดเหน็และข้อเสนอแนะต่อรปูแบบท่ี 5 

ดา้นเทคนิค

............................................................................................................................. ........................

........................................... ...................................................... .................................................... 

ดา้นรปูแบบ 

............................................................................................................................. ........................

........................................... ..........................................................................................................  

ดา้นส ี

............................................................................................................................. ........................

......................................................... ............................................................................................  
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ความดบิและเหลีย่มมมุของหนิแร ่

แบบรา่ง รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

 

6. 
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รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) 

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ที่
สุด

 

เห
น็

ด้
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าก

 

เห
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าน
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าง

 

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม
่ เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

เทคนิคการผลิต      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบเครือ่งประดบัสามารถผลติไดจ้รงิ      

สามารถนํามาพฒันาเป็นรปูแบบงานกึง่อุตสาหกรรมได ้      

รปูแบบ      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของเครือ่งประดบัมคีวามสวยงาม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของงานเครือ่งประดบัมคีวามแปลกใหม่ 

เหมาะกบัการสวมใส ่

     

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบงานเครือ่งประดบัน้ียงัคงเป็นเอกลกัษณ์

ของเครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

     

ส ี      

ขา้พเจา้เหน็วา่สขีองเครือ่งประดบัมคีวามสวยงามเหมาะสม       

ขา้พเจา้คดิวา่สขีองเครือ่งประดบัเหมาะกบัการใชง้านไดใ้น

หลายโอกาส 

     

 

ความคิดเหน็และข้อเสนอแนะต่อรปูแบบท่ี 6 

ดา้นเทคนิค

............................................................................................................................. ........................

............................................. .............................................. ..........................................................  

ดา้นรปูแบบ 

............................................................................................................................. ........................

................................................................ .....................................................................................  

ดา้นส ี

........................................................................................... ..........................................................

....................................................................... ..............................................................................  
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ความดบิและเหลีย่มมมุของหนิแร ่

แบบรา่ง รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

 

7. 
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รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) 

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ที่
สุด

 

เห
น็
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เห
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กล
าง

 

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม
่ เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

เทคนิคการผลิต      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบเครือ่งประดบัสามารถผลติไดจ้รงิ      

สามารถนํามาพฒันาเป็นรปูแบบงานกึง่อุตสาหกรรมได ้      

รปูแบบ      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของเครือ่งประดบัมคีวามสวยงาม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของงานเครือ่งประดบัมคีวามแปลกใหม่ 

เหมาะกบัการสวมใส ่

     

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบงานเครือ่งประดบัน้ียงัคงเป็นเอกลกัษณ์

ของเครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

     

ส ี      

ขา้พเจา้เหน็วา่สขีองเครือ่งประดบัมคีวามสวยงามเหมาะสม       

ขา้พเจา้คดิวา่สขีองเครือ่งประดบัเหมาะกบัการใชง้านไดใ้น

หลายโอกาส 

     

 

ความคิดเหน็และข้อเสนอแนะต่อรปูแบบท่ี 7 

ดา้นเทคนิค

............................................................................................................................. ........................

................................................................................................. ...................................................  

ดา้นรปูแบบ 

............................................................................................................................. ........................

............................................ ........................................................................................................  

ดา้นส ี

............................................................................................................................. ........................

........................................................ ............................................................................................  
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ความดบิและเหลีย่มมมุของหนิแร ่

แบบรา่ง รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

 

8. 
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รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) 

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ที่
สุด

 

เห
น็

ด้
วย
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าง

 

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม
่ เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

เทคนิคการผลิต      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบเครือ่งประดบัสามารถผลติไดจ้รงิ      

สามารถนํามาพฒันาเป็นรปูแบบงานกึง่อุตสาหกรรมได ้      

รปูแบบ      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของเครือ่งประดบัมคีวามสวยงาม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของงานเครือ่งประดบัมคีวามแปลกใหม่ 

เหมาะกบัการสวมใส ่

     

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบงานเครือ่งประดบัน้ียงัคงเป็นเอกลกัษณ์

ของเครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

     

ส ี      

ขา้พเจา้เหน็วา่สขีองเครือ่งประดบัมคีวามสวยงามเหมาะสม       

ขา้พเจา้คดิวา่สขีองเครือ่งประดบัเหมาะกบัการใชง้านไดใ้น

หลายโอกาส 

     

 

ความคิดเหน็และข้อเสนอแนะต่อรปูแบบท่ี 8 

ดา้นเทคนิค

............................................................................................................................. ........................

........................................ ............................................................................................................  

ดา้นรปูแบบ 

............................................................................................................................. ........................

....................................................................................................................................................  

ดา้นส ี

....................................................................................... ..............................................................

............................................... ..................................................................................................... 
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ความดบิและเหลีย่มมมุของหนิแร ่

แบบรา่ง รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

 

9. 
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รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) 

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ที่
สุด

 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

 

เห
น็

ด้
วย

ป
าน

กล
าง

 

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม
่ เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

เทคนิคการผลิต      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบเครือ่งประดบัสามารถผลติไดจ้รงิ      

สามารถนํามาพฒันาเป็นรปูแบบงานกึง่อุตสาหกรรมได ้      

รปูแบบ      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของเครือ่งประดบัมคีวามสวยงาม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของงานเครือ่งประดบัมคีวามแปลกใหม่ 

เหมาะกบัการสวมใส ่

     

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบงานเครือ่งประดบัน้ียงัคงเป็นเอกลกัษณ์

ของเครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

     

ส ี      

ขา้พเจา้เหน็วา่สขีองเครือ่งประดบัมคีวามสวยงามเหมาะสม       

ขา้พเจา้คดิวา่สขีองเครือ่งประดบัเหมาะกบัการใชง้านไดใ้น

หลายโอกาส 

     

 

ความคิดเหน็และข้อเสนอแนะต่อรปูแบบท่ี 9 

ดา้นเทคนิค

............................................................................................................................. ........................

................................................................... .................................................................................. 

ดา้นรปูแบบ 

............................................................................................................................. ........................

........................................... ..........................................................................................................  

ดา้นส ี

............................................................................................................................. ........................

....................................................................................... .............................................................. 
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ความดบิและเหลีย่มมมุของหนิแร ่

แบบรา่ง รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

 

10. 
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รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) 

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ที่
สุด

 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

 

เห
น็

ด้
วย

ป
าน

กล
าง

 

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม
่ เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

เทคนิคการผลิต      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบเครือ่งประดบัสามารถผลติไดจ้รงิ      

สามารถนํามาพฒันาเป็นรปูแบบงานกึง่อุตสาหกรรมได ้      

รปูแบบ      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของเครือ่งประดบัมคีวามสวยงาม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของงานเครือ่งประดบัมคีวามแปลกใหม่ 

เหมาะกบัการสวมใส ่

     

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบงานเครือ่งประดบัน้ียงัคงเป็นเอกลกัษณ์

ของเครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

     

ส ี      

ขา้พเจา้เหน็วา่สขีองเครือ่งประดบัมคีวามสวยงามเหมาะสม       

ขา้พเจา้คดิวา่สขีองเครือ่งประดบัเหมาะกบัการใชง้านไดใ้น

หลายโอกาส 

     

 

ความคิดเหน็และข้อเสนอแนะต่อรปูแบบท่ี 10 

ดา้นเทคนิค

............................................................................................................................. ........................

........................................................................................... ..........................................................  

ดา้นรปูแบบ 

............................................................................................................................. ........................

 .......................................... ................................................. .........................................................  

ดา้นส ี

............................................................................................................................. ........................

............................................................................................ .........................................................  
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ภาคผนวก ง 

แบบประเมินรปูแบบโดยผูบ้ริโภค 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



143 

 

แบบสอบถามความคิดเหน็ผูบ้ริโภค 

เร่ือง การศึกษาพฒันาเทคนิคและกระบวนการผลิตเคร่ืองประดบัจากวสัดนุาโนซิลเวอร์

เคลย ์(Nano Silver Clay) เพ่ือการออกแบบเคร่ืองประดบั 

 

คาํช้ีแจง แบบสอบถามน้ีเป็นขอ้มลูในการทาํปรญิญานิพนธข์อง นางสาว นพวรรณ ยิง่เจรญิ    

สาขานวตักรรมการออกแบบ ซึง่เป็นหลกัสตูรศลิปกรรมมหาบณัฑติ                          

มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ วทิยาเขตประสานมติร 

 

ตอนท่ี 1 

 

ขอ้มลูส่วนบุคคลทัว่ไป 

คาํช้ีแจง แบบสอบถามน้ีเป็นแบบสอบถามเพื่อใชใ้นการเกบ็ขอ้มลูเกีย่วกบัเครือ่งประดบั           

นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) ในรปูแบบเครือ่งประดบัสตร ีโดยทาํการสอบถาม

กลุ่มเป้าหมายซึง่เป็นลกูคา้ทีซ่ือ้งานเครือ่งประดบัประเภท นาโนซลิเวอรเ์คลย ์                  

(Nano Silver Clay) 

โปรดทาํเครือ่งหมาย   ลงใน  หรอืเตมิขอ้ความลงในช่องว่าง..............ตรงตามความเป็นจรงิ 

 

1.  อาย ุ

 

 18-24 ปี      25-34 ปี 

 35 ปีขึน้ไป 

 

2.  อาชพี 

 

   นกัเรยีน/นกัศกึษา             พนกังานบรษิทัเอกชน/ขา้ราชการ 

   ประกอบธรุกจิสว่นตวั/เจา้ของกจิการ     อื่นๆ(โปรดระบุ...........................) 

 

3.  รายไดต่้อเดอืน 

 

  ตํ่ากวา่ 10,000 บาท     10,001-20,000 บาท 

   20,001-30,000 บาท    30,001-40,000 บาท 

   40,001-50,000 บาท    มากกวา่ 50,000 บาท 
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ตอนท่ี 2

คาํช้ีแจง โปรดทาํเครือ่งหมาย   ลงในช่องทีต่รงตามความคดิเหน็ของท่านมากทีส่ดุ 

 แบบสอบถามของกลุม่ลกูคา้ ดา้นรปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอร์

เคลย ์(Nano Silver Clay)  

ในการตอบแบบสอบถามตอนที ่2 ใชก้ารกาํหนดคะแนน (Weight) แบ่งออกเป็น 5 ระดบั  

โดยกาํหนดเกณฑก์ารใหค้ะแนน ซึง่มคีวามหมายของระดบัคา่ความคดิเหน็ดงัน้ี  

 

   5 หมายถงึ เหน็ดว้ยมากทีส่ดุ 

   4 หมายถงึ เหน็ดว้ยมาก 

   3 หมายถงึ เหน็ดว้ยปานกลาง 

   2 หมายถงึ เหน็ดว้ยน้อย 

      1 หมายถงึ ไมเ่หน็ดว้ย 
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ความใกลช้ดิและเป็นสว่นหน่ึงของธรรมชาติ 

แบบรา่ง รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

 

1. 
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รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) 

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ที่
สุด

 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

 

เห
น็

ด้
วย

ป
าน

กล
าง

 

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม
่ เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

รปูแบบ      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของเครือ่งประดบัมคีวามสวยงาม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของงานเครือ่งประดบัมคีวามแปลกใหม่ 

เหมาะกบัการสวมใส ่

     

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบงานเครือ่งประดบัน้ียงัคงเป็นเอกลกัษณ์

ของเครือ่งประดบั นาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

     

ส ี      

ขา้พเจา้เหน็วา่สขีองเครือ่งประดบัมคีวามสวยงามเหมาะสม       

ขา้พเจา้คดิวา่สขีองเครือ่งประดบัเหมาะกบัการใชง้านไดใ้น

หลายโอกาส 

     

 

ความคิดเหน็และข้อเสนอแนะต่อรปูแบบท่ี 1 

ดา้นรปูแบบ

............................................................................................................................. ........................

................................................................................................. ....................................................

.............................................................................................................................. .......................

ดา้นส ี

............................................................................................................................. ........................

........................................................................................................... ..........................................

.............................................................................................................................. ......................

และขอ้เสนอแนะอื่นๆ 

............................................... ......................................................................................................

............................................................................................................................. ........................

 ................................................................................................................................. ................... 
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ความใกลช้ดิและเป็นสว่นหน่ึงของธรรมชาติ 

แบบรา่ง รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

 

2. 
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รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) 

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ที่
สุด

 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

 

เห
น็

ด้
วย

ป
าน

กล
าง

 

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม
่ เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

รปูแบบ      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของเครือ่งประดบัมคีความสวยงาม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขา้พคดิวา่รปูแบบของงานเครือ่งประดบัมคีวามแปลกใหม่ 

เหมาะกบัการสวมใส ่

     

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบงานเครือ่งประดบัน้ียงัคงเป็นเอกลกัษณ์

ของเครือ่งประดบั Nano Silver Clay 

     

ส ี      

ขา้พเจา้เหน็วา่สขีองเครือ่งประดบัมคีวามสวยงามเหมาะสม       

ขา้พเจา้คดิวา่สขีองเครือ่งประดบัเหมาะกบัการใชง้านไดใ้น

หลายโอกาส 

     

 

ความคิดเหน็และข้อเสนอแนะต่อรปูแบบท่ี 2 

ดา้นรปูแบบ

............................................................................................................................. ........................

................................................................................................. ....................................................

 .............................................................................................................................. ......................

ดา้นส ี

................................................ .....................................................................................................

............................................................................................................................. ........................

 .................................................................................................................................. ..................

และขอ้เสนอแนะอื่นๆ 

.............................................................................................. .......................................................

............................................................................................................................. ........................

 ................................................... ................................................................................................ . 
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ความดบิและเหลีย่มมมุของหนิแร่ 

แบบรา่ง รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

 

3. 
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รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) 

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ที่
สุด

 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

 

เห
น็

ด้
วย

ป
าน

กล
าง

 

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม
่ เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

รปูแบบ      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของเครือ่งประดบัมคีความสวยงาม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขา้พคดิวา่รปูแบบของงานเครือ่งประดบัมคีวามแปลกใหม่ 

เหมาะกบัการสวมใส ่

     

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบงานเครือ่งประดบัน้ียงัคงเป็นเอกลกัษณ์

ของเครือ่งประดบั Nano Silver Clay 

     

ส ี      

ขา้พเจา้เหน็วา่สขีองเครือ่งประดบัมคีวามสวยงามเหมาะสม       

ขา้พเจา้คดิวา่สขีองเครือ่งประดบัเหมาะกบัการใชง้านไดใ้น

หลายโอกาส 

     

 

ความคิดเหน็และข้อเสนอแนะต่อรปูแบบท่ี 3 

ดา้นรปูแบบ

............................................................................................................................. ........................

................................................................................................. ....................................................

 .............................................................................................................................. ......................

ดา้นส ี

............................................................................................................................. ........................

........................................................................................................... ..........................................

 .............................................................................................................................. ......................

และขอ้เสนอแนะอื่นๆ 

.............................................. .......................................................................................................

............................................................................................................................. ........................

 ................................................................................................................................ .................... 
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ความดบิและเหลีย่มมมุของหนิแร่ 

แบบรา่ง รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์(Nano Silver Clay) 

 

4 

. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



152 

 

รปูแบบการออกแบบเครือ่งประดบัจากวสัดนุาโนซลิเวอรเ์คลย ์

(Nano Silver Clay) 

ระดบัความเหน็ 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

ที่
สุด

 

เห
น็

ด้
วย

ม
าก

 

เห
น็

ด้
วย

ป
าน

กล
าง

 

เห
น็

ด้
วย

น้
อย

 

ไม
่ เห

น็
ด้

วย
 

5 4 3 2 1 

รปูแบบ      

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบของเครือ่งประดบัมคีความสวยงาม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขา้พคดิวา่รปูแบบของงานเครือ่งประดบัมคีวามแปลกใหม่ 

เหมาะกบัการสวมใส ่

     

ขา้พเจา้คดิวา่รปูแบบงานเครือ่งประดบัน้ียงัคงเป็นเอกลกัษณ์

ของเครือ่งประดบั Nano Silver Clay 

     

ส ี      

ขา้พเจา้เหน็วา่สขีองเครือ่งประดบัมคีวามสวยงามเหมาะสม       

ขา้พเจา้คดิวา่สขีองเครือ่งประดบัเหมาะกบัการใชง้านไดใ้น

หลายโอกาส 

     

 

ความคิดเหน็และข้อเสนอแนะต่อรปูแบบท่ี 4 

ดา้นรปูแบบ

............................................................................................................................. ........................

................................................................................................. ....................................................

 .............................................................................................................................. ......................

ดา้นส ี

............................................................................................................................. ........................

........................................................................................................... ..........................................

 .............................................................................................................................. ......................

และขอ้เสนอแนะอื่นๆ 

.............................................. .......................................................................................................

............................................................................................................................. ........................

 ................................................................................................................................ .................... 
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ภาคผนวก จ 

หนังสือเชิญผูเ้ช่ียวชาญ 
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ประวติัย่อผู้วิจยั 
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ประวติัย่อผู้วิจยั 

 

ชื่อ ชื่อสกุล     นางสาวนพวรรณ ยิง่เจรญิ 
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