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 การวิจัยนี้มีความมุงหมายเพื่อพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ประเมินประสิทธิภาพ 

และประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่พัฒนาขึ้น ตัวแปรที่ศึกษา  

ไดแก (1) ประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ทําการประเมินโดยเจาหนาที่จาก
กองสุขาภิบาลสิ่งแวดลอม สํานักอนามัย กรุงเทพมหานคร จํานวน 2 คน  (2) ความเหมาะสมของ

เตาเผาศพชนิดสองหองเผา ทําการประเมินโดยผูเชี่ยวชาญ จํานวน 10 คน สถิติที่ใชวิเคราะหขอมูล 

ไดแก คาเฉลี่ย (Xഥ) คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) และคาที (t-test) 

 ผลการวิจยั พบวา 

 1.  การพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา โครงสรางภายนอกเตาเผาศพ ประกอบดวย  

สแตนเลส กวาง 1,200 มิลลิเมตร ยาว 2,400 มิลลิเมตร หนา 0.8 มิลลิเมตร โครงสรางภายในเตาเผาศพ 

แบงออกเปน 2 สวน คือ สวนโครงสรางฐานและตัวเตา ประกอบดวย (1) เหล็กแผน กวาง 1,200 มิลลิเมตร 

ยาว 2,400 มิลลิเมตร หนา 3.2 มิลลิเมตร (2) เหล็กแผน กวาง 1,200 มิลลิเมตร ยาว 2,400 มิลลิเมตร 

หนา 4.5 มิลลิเมตร (3) เหล็กราง กวาง 10.16 เซนติเมตร ยาว 6 เมตร หนา 3 มิลลิเมตร และสวนหอง

เผาหลักและหองเผารอง ประกอบดวยวัสดุทนไฟ ไดแก อิฐทนไฟ 

 2.  ผลการประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่พัฒนาขึ้น 

พบวา มีคาความทึบแสงเฉลี่ยเทากับรอยละ 3.77 ซึ่งเปนไปตามคุณสมบัติเตาเผาศพปลอดมลพิษ 

ของกรุงเทพมหานคร  

 3.  ผลการประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา มีความเหมาะสม 

ทั้ง 4 ดาน คือ  

     3.1 ดานวิศวกรรม พบวา มีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.26, S.D. = 0.65, t-test = 0.379 

     3.2 ดานการใชงาน พบวา มีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.40, S.D. = 0.65, t-test = 0.269 

     3.3 ดานความปลอดภัย พบวา มีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.40, S.D. = 0.61, t-test = 0.226 

     3.4 ดานการบํารุงรักษา พบวา มีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.40, S.D. = 0.61, t-test = 0.226 

 เมื่อพิจารณาความเหมาะสมในภาพรวม พบวา มีความเหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมี

คาเฉลี่ย 4.26 คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.65 และคาที 0.379 ซึ่งสอดคลองกับสมมติฐานในการวิจัย 
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 The objectives of this research were to development a two-chamber crematory  

and evaluate the Efficiency and suitability of the two-chamber crematory. The operations of 

the two-chamber crematory as developed were studied within the range of two variables. 

These are: (1) the Efficiency of operations of the two-chamber crematory evaluated by 2 

officials of the Sanitation Division, Environmental Health Bureau, Bangkok. (2) the suitability 

of the two-chamber crematory conducted by 10 specialists. The statistical tools used for 

analyze data were mean (Xഥ), standard deviation (S.D.) and t-test.  

 The findings of the study are: 

 1. The development of the two-chamber crematory. The exterior structure of the 

crematory is comprised of stainless steel; width, 1200 millimeters; length, 2400 millimeters; 

and thickness, 0.8 millimeters. The interior structure of the crematory is divided into two 

parts, namely the base structure and the cremation chamber proper. These are comprised 

of (1) steel plate: width, 1200 millimeters; length, 2400 millimeters; thickness, 3.2 millimeters. 

(2) steel plate: width, 1,200 millimeters; length, 2,400 millimeters; thickness, 4.5 millimeters. 

(3) steel plate: width, 10.16 centimeters; width, 6 meters; thickness, 3 millimeters. As for the 

primary and secondary cremation chambers, these are constructed of fire-resistant material, 

namely, fireguard brick.   

 2. The results of the evaluation of the operational quality of the two-chamber 

crematory as developed found the average value of opacity to be 3.77 percent.   

 3.  The results of the evaluation of the suitability of the two-chamber crematory 

found there is suitability in 4 areas. These are: 

      3.1 Engineering found average values of Xഥ = 4.26, S.D. = 0.65, t-test = 0.379 

      3.2 Operations found average values of Xഥ = 4.40, S.D. = 0.65, t-test = 0.269 

      3.3 Safety found average values of Xഥ = 4.40, S.D. = 0.61, t-test = 0.226 

      3.4 Maintanence found average values of Xഥ = 4.40, S.D. = 0.61, t-test = 0.226 



 Overall, considerations of suitability found that suitability specifications met the 

criteria with a mean of 0.65, standard devation of 4.26, and t-test of 0.379 which are 

consistent with the hypothesis.   
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บทที่ 1 

บทนํา 

 

ภูมิหลัง 
 อากาศบริสุทธิ์เปนสิ่งสําคัญตอการมีชีวิตรอดของมนุษย สัตว พืช และรวมถึงสิ่งมีชีวิตอื่นๆ 

อีกมากมาย จากการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศของประเทศไทยเมื่อปพุทธศักราช 2550 ทั้งใน

กรุงเทพมหานคร ปริมณฑล และพื้นที่ตางจังหวัด พบวา คุณภาพอากาศของประเทศไทยป พ.ศ. 2550 

ยังคงมีปญหามลพิษทางอากาศอยางตอเนื่อง ปญหามลพิษหลักยังคงเปนฝุนละอองขนาดไมเกิน     

10 ไมครอน หรือฝุนขนาดเล็ก พื้นที่ที่มีปญหานั้นมีหลายจังหวัด ไดแก จังหวัดสมุทรปราการ จังหวัด

สระบุรี (หนาพระลาน) จังหวัดเชียงใหม จังหวัดนครราชสีมา และจังหวัดลําปาง ปญหารองลงมา คือ 

กาซโอโซน (O3) ซึ่งมีคาเกินมาตรฐานในหลายจังหวัด เชน กรุงเทพมหานคร จังหวัดสระบุรี จังหวัด

พระนครศรีอยุธยา จังหวัดปทุมธานี และจังหวัดระยอง เปนตน กาซคารบอนมอนอกไซด (CO) และฝุน

รวม (TSP) เกินมาตรฐานเล็กนอยเปนครั้งคราวสวนสารมลพิษอ่ืนๆ เชน กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) 

กาซไนโตรเจนไดออกไซด (NO2) และสารตะกั่ว (Pb) เปนตน ยังอยูในเกณฑมาตรฐาน (กรมควบคุม

มลพิษ.  2554ค: ออนไลน) มลพิษทางอากาศ (Air Pollution) จะเกิดจากภาวะของอากาศที่มีสารเจือ

ปนอยูในปริมาณที่มากพอและเปนระยะเวลานานพอที่จะทําใหเกิดผลเสียตอสุขภาพอนามัยของ

มนุษย สัตว และพืชตางๆ สารมลพิษอากาศหลักที่สําคัญ คือ ฝุนละออง (SPM) ตะกั่ว (Pb) กาซ

คารบอนมอนอกไซด กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) และกาซโอโซน 

(O3) ซึ่งระบบภาวะมลพิษอากาศ (Air pollution System) มีสวนประกอบอยู 3 สวนที่มีความสัมพันธ

กัน คือ แหลงกําเนิดสารมลพิษ (Emission Sources) อากาศหรือบรรยากาศ (Atmosphere) และผูรับ

ผลเสียหรือผลกระทบ (Receptor) (กรมควบคุมมลพิษ.  2554ก: ออนไลน) 

 เตาเผาศพเปนอีกสาเหตุหนึ่งที่ทําใหเกิดมลพิษทางอากาศ เพราะตองใชเชื้อเพลิงในการเผาไหม 

เชน ใชกาซเปนเชื้อเพลิง ใชน้ํามันเปนเชื้อเพลิง ใชยางรถยนตเปนเชื้อเพลิง หรือใชเชื้อเพลิงที่เปน

ของแข็ง เชน ไมฝน เปนตน ประชากรสวนใหญของประเทศไทยนับถือศาสนาพุทธ มักจะเลือกวิธีการ

จัดการศพของผูเสียชีวิตดวยการเผา ซึ่งเปนธรรมเนียมประเพณีที่ยึดถือปฏิบัติกันมาชานาน จะพบการ

เผาศพไดในทุกภาคของประเทศ ขณะเดียวกันก็จะพบปญหาเรื่องรองเรียนเกี่ยวกับเขมาควันและกลิ่น
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จากการเผาศพอยูเปนระยะโดยเฉพาะในเขตชุมชน เชน ในพื้นที่กรุงเทพมหานคร ที่มีความหนาแนน

ของประชากรสูงและมีเตาเผาศพตั้งอยูตามวัดตางๆ เปนจํานวนมาก การเผาศพ จึงเปนปญหาที่สงผล

กอใหเกิดมลพิษทางอากาศ แตเตาเผาศพสวนใหญที่ใชอยูเปนเตาเผาศพที่มีประสิทธิภาพเชิงความ

รอนต่ํา จึงกอใหเกิดมลภาวะตางๆ มากมาย (คณะอนุกรรมาธิการพิจารณาปญหามลพิษทางอากาศ

จากเตาเผาศพในคณะกรรมาธิการการทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม. 2545: ไมปรากฏเลขหนา) 

เนื่องจากสารมลพิษที่เกิดจากการเผาศพที่สําคัญคือมีสารไฮโดรเจนซัลไฟดและสารไดออกซิน/ฟวแรนส 

ซึ่งเปนผลิตผลทางเคมีที่เกิดขึ้นมาโดยมิไดตั้งใจแตเกิดจากกระบวนการเผาไหมที่ไมสมบูรณแลว

ปลดปลอยสูบรรยากาศจากการที่สารนี้เปนสารที่มีความเปนพิษสูงและเปนอันตรายตอสุขภาพมนุษย 

ซึ่งในปจจุบันยังไมมีกฎหมายบัญญัติบังคับไวโดยตรง คงมีเพียงอนุสัญญาสตอกโฮลมวาดวยสาร

มลพิษที่ตกคางยาวนาน (Stockholm Convention on Persistent Organic Pollutions : Pops) ที่มี

จุดมุงหมายของอนุญาฯ คือเพื่อคุมครองสุขภาพอนามัยของมนุษย และส่ิงแวดลอมจากสารมลพิษที่

ตกคางยาวนาน ซึ่งสารเคมี POPs มี 12 ชนิด โดยมีสารไดออกซินและฟวแรนส รวมอยูในกลุมสารเคมี

ตามอนุสัญญาฯ ดังกลาวดวยและพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ  

พ.ศ. 2535 โดยกําหนดหลักเกณฑ วิธีการ และแบบ สําหรับเจาของหรือผูครอบครองแหลงกําเนิด

มลพิษในการเก็บสถิติและขอมูลเกี่ยวกับการทํางานของระบบบําบัดอากาศเสีย และรายงานตอเจา

พนักงานทองถิ่น 

 จากขอมูลของกรมการปกครอง สถิติสุสานและฌาปนสถานที่ไดรับใบอนุญาตประจําป

พุทธศักราช 2543 มีจํานวนทั้งสิ้น 1,584 แหง และจากการสํารวจเตาเผาศพเพื่อแกไขปญหามลภาวะ

ของวัดในเขตกรุงเทพมหานคร พบวา วัดที่มีเตาเผาศพ จํานวน 308 แหง เปนเตาเผาศพที่ควรมี      

การปรับปรุงเพื่อลดปญหามลพิษทางอากาศจํานวน 194 แหง โดยขณะนี้ไดทํากาปรับปรุงไปแลว 79 แหง 

ยังเหลือวัดที่ควรตองปรับปรุงเตาเผาศพอีก 115 แหง สําหรับสถิติการเผาศพในเขตกรุงเทพมหานคร 

พบวา ในปพุทธศักราช 2543 มีการเผาศพเฉลี่ย 3,169 ศพตอเดือน วัดที่มีการเผาศพเฉลี่ยเดือนละ

มากกวา 10 ศพขึ้นไป มี 118 วัด สําหรับวัดที่มีสถิติการเผาศพมากที่สุด คือ วัดลาดปลาเคา เฉลี่ย    

80 ศพตอเดือน เตาเผาศพจึงตองไดรับการออกแบบและสรางอยางถูกตอง และในหองเผาไหมตองมี

อุณหภูมิที่สูงพอ มีปริมาณการปอนอากาศสําหรับการเผาไหมไมนอยหรือไมมากจนเกินไป  ซึ่งเตาเผา

ศพจะตองมีหองเผาไหมหลักอยู 2 หอง คือ หองสําหรับเผาศพ และหองสําหรับเผาควัน จึงจะทําให
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ควันที่ปลอยออกทางปลองควันเตาเผาศพปราศจากกลิ่นและมลภาวะทางอากาศเพื่อรักษาคุณภาพ

ส่ิงแวดลอมใหไดมาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดลอมคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติจึงไดมีมติคร้ังที่ 

2/2545 กําหนดคามาตรฐานความทึบแสง (Opacity) ของเขมาควันจากเตาเผาศพไมเกินรอยละ 10 

พรอมกับใหกรมควบคุมมลพิษจัดทําหลักเกณฑทางวิชาการและแนวทางปฏิบัติสําหรับหนวยงาน 

ที่จะนํามาตรฐานความทึบแสงไปใชในการควบคุมปญหาเขมาควันจากเตาเผาศพ (ณิชมน จันทรัตน. 

2552: 22) 

 ดังนั้น เพื่อชวยลดปญหามลภาวะทางอากาศที่เพิ่มข้ึนจากการเผาศพจากการใชเตาเผา 

ที่ไมไดมาตรฐาน ผูวิจัยในฐานะประธานบริษัทธนกรเมตัลเวอรคโปรดิวเซอร จํากัด และมีความ

เชี่ยวชาญดานการผลิตเตาเผาศพจึงทําการศึกษาเกี่ยวกับการพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

และคาดวาจะสามารถนําไปใชเปนตนแบบสําหรับการปรับปรุงเตาเผาศพที่ใชกันอยูในปจจุบัน 

ตามวัดตางๆ ใหมีการเผาไหมที่ดีข้ึนและชวยลดมลพิษทางอากาศที่เกิดจากการเผาไหม ตลอดจน

สามารถนําเตาเผาศพไปใชไดอยางมีประสิทธิภาพและมีความเหมาะสมทางกายภาพ 

 

ความมุงหมายของการวิจัย 
  1. เพื่อพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

 2.  เพื่อประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่พัฒนาขึ้น 

             3.  เพื่อประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่พัฒนาขึ้น 
 
ความสําคัญของการวิจัย 

 1.  ผลจากการวิจัยเรื่องการพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผาไดตามเกณฑมาตรฐาน

กําหนด  

 2.  ชวยลดมลพิษทางอากาศที่เกิดจากการเผาศพ และสามารถนําเตาเผาศพชนิดสองหอง

เผาที่พัฒนาแลวไปใชไดอยางมีประสิทธิภาพ 

 3.  พัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผาใหเปนไปตามคุณสมบัติเตาเผาศพปลอดมลพิษของ

กรุงเทพมหานคร โดยมีตามหนังสือสํานักอนามัยที่ กท 2003/303 ลงวันที่ 8 มีนาคม 2544 
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ขอบเขตของการวิจัย 

 ผูวิจัยไดกําหนดขอบเขตการวิจัย เร่ือง การพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ไวดังนี้  

 1.  โครงสรางของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา แบงออกเปน 2 สวน คือ 

  1.1 โครงสรางภายนอกเตาเผาศพ ประกอบดวย สแตนเลส (Stainless Steel) ขนาด กวาง 

1,200 มิลลิเมตร ยาว 2,400 มิลลิเมตร หนา 0.8 มิลลิเมตร นํามาหุมเตาเพื่อรูปลักษณที่ดี และความ

สวยงาม  

  1.2 โครงสรางภายในเตาเผาศพ แบงออกเปน 2 สวน คือ 

   1.2.1 โครงสรางฐานและตัวเตา ประกอบดวย เหล็กแผน ขนาด กวาง 1,200 มิลลิเมตร 

ยาว 2,400 มิลลิเมตร หนา 3.2 มิลลิเมตร และเหล็กแผน ขนาด กวาง 1,200 มิลลิเมตร ยาว 2,400 

มิลลิเมตร หนา 4.5 มิลลิเมตร และเหล็กราง ขนาด กวาง 10.16 เซนติเมตร ยาว 6 เมตร หนา 3 มิลลิเมตร 

   1.2.2 หองเผาหลัก (Primary Chamber) และหองเผารอง (Secondary Chamber) 

ประกอบดวยวัสดุทนไฟ ไดแก อิฐทนไฟ อิฐมวลเบา คอนกรีตทนไฟ ปูนทนไฟ   

 2. ชุดกําลังของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ประกอบดวย มอเตอรขนาดตางๆ ตามหนาที่ 

การใชงานที่แตกตางกัน 3 ชุด คือ 

  2.1 ชุดมอเตอร กําลังขนาด 3 HP, 2,800 RPM, 220 V จํานวน 1 ชุด สงอากาศเขาภายในเตา      

เพื่อชวยในการเผาไหม 

  2.2 ชุดมอเตอร กําลังขนาด 0.5 HP, 900 RPM, 220 V พรอมเกียร กําลังขนาด 1:60 เพื่อ

ทําหนาที่ยกบานประตูหลังขึ้น-ลง 

  2.3 ชุดมอเตอร กําลังขนาด 1 HP, 900 RPM, 220 V พรอมเกียร กําลังขนาด 1:100 เพื่อ

ทําหนาที่ยกประตูหนาขึ้น-ลง 

 3. ชุดหัวพนไฟ (หัวเผา) จํานวน 2 ชุด มีขนาด 9.0-29.5 kg/h (107-350 kw) มอเตอร 

220/50/25 V/Hz/W 
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 ตัวแปรที่ศึกษา         

 1.  ประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ไดแก คาความทึบแสงของเขมา

ควันจากปลองเตาเผาศพชนิดสองหองเผาเปนไปตามเกณฑมาตรฐานกําหนด ซึ่งเปนไปตามคุณสมบัติ

เตาเผาศพปลอดมลพิษของกรุงเทพมหานคร โดยมีตามหนังสือสํานักอนามัยที่ กท 2003/303 ลงวันที่ 

8 มีนาคม 2544 

 2. ความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ซึ่งประเมินโดยผูเชี่ยวชาญ แบงออกเปน 

4 ดาน ไดแก 

                 2.1 ดานวิศวกรรม 

                 2.2 ดานการใชงาน 

                 2.3 ดานความปลอดภัย 

                 2.4 ดานการบํารุงรักษา 
 นิยามศัพทเฉพาะ 
     1.  เตาเผาศพ หมายถึง สถานที่ที่จัดไวสําหรับการเผารางกายของผูที่เสียชีวิต 

 2. การพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา หมายถึง การกําหนดคุณลักษณะรูปแบบของ

เตาที่มีความสัมพันธกับโครงสรางและการเลือกใชวัสดุทนไฟที่เหมาะสม มีความสอดคลองกับการใช

งาน เพื่อชวยเพิ่มประสิทธิภาพการใชงาน 

     3. ประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา หมายถึง เตาเผาศพชนิด

สองหองเผาที่พัฒนาขึ้นมีประสิทธิภาพในการใชงาน โดยมีคาความทึบแสงของเขมาควันจากปลอง

เตาเผาศพชนิดสองหองเผาเปนไปตามเกณฑมาตรฐานกําหนด ซึ่งเปนไปตามคุณสมบัติเตาเผาศพ

ปลอดมลพิษของกรุงเทพมหานคร โดยมีตามหนังสือสํานักอนามัยที่ กท 2003/303 ลงวันที่ 8 มีนาคม 

2544 

 4. ความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา หมายถึง เตาเผาศพชนิดสองหองเผา

ที่พัฒนาขึ้นมีความเหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมีผูเชี่ยวชาญ จํานวน 10 คน เปนผูประเมินความ

เหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ซึ่งแบงออกเปน 4 ดาน ไดแก 

  4.1 ดานวิศวกรรม หมายถึง โครงสรางภายนอกเตาเผาศพมีความแข็งแรง โครงสราง

ภายในเตาเผาศพมีความแข็งแรง คุณภาพของเหล็ก คุณภาพของอิฐทนไฟ และการบุดวยแผนยิปซัม 
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          4.2 ดานความปลอดภัย หมายถึง ระบบหัวพนไฟจะทํางานเมื่อประตูหนาปดสนิทระบบ

หัวพนไฟจะหยุดทํางานทันทีเมื่อเปดประตูหนาขณะทําการเผาศพ ใชอุปกรณที่ไดมาตรฐานเปน

สวนประกอบของเตา ใชระบบหยุดการทํางานฉุกเฉิน และใชประตูดานหลังปฏิบัติงานแทนการใช

ประตูดานหนาเพื่อปองกันอันตรายจากความรอนที่มีอุณหภูมิสูง 

           4.3 ดานการใชงาน หมายถึง แสดงอุณหภูมิความรอนในหองเผาศพ แสดงอุณหภูมิ

ความรอนในหองเผาควัน ใชประตูดานหลังเพื่อความสะดวกในการปฏิบัติงาน ระบบกลองวงจรปดเพื่อ

ความสะดวกในการปฏิบัติงาน และระบบสัญญาณเสียงจะดังขึ้นเมื่อหัวเผาหยุดทํางาน 

             4.4 ดานการบํารุงรักษา หมายถึง ระบบกรองน้ํามันดีเซลถอดลางทําความสะอาดได 

อะไหลสามารถหาซื้อไดงาย โครงสรางภายในของเตาเผาศพทําความสะอาดไดงาย อะไหลสามารถ

ถอดเปลี่ยนไดงาย และหัวฉีดน้ํามันถอดทําความสะอาดไดงาย 

  

กรอบแนวคิดในการวิจัย 
        
                                                                          ตัวแปรที่ศึกษา 
                                                                                               
 

 

 

                                                                                            

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 1  กรอบแนวคิดในการวิจยั 

 
 

1. ประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา
     มีปริมาณคาความทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพ

มีคาตามเกณฑมาตรฐานกําหนด ซึ่งเปนไปตามคุณสมบัติ

เตาเผาศพปลอดมลพิษของกรุงเทพมหานคร โดยมีตามหนังสือ

สํานักอนามัย ที่ กท 2003/303 ลงวันที่ 8 มีนาคม 2544 

 2. ความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
      1. ดานวิศวกรรม     

      2. ดานความปลอดภัย 

      3. ดานการใชงาน 

  4. ดานการบํารุงรักษา 

 
เตาเผาศพชนดิสองหองเผา 
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สมมติฐานในการวิจัย 
 1. เตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่พัฒนาขึ้นมีประสิทธิภาพในการใชงาน โดยมีคาความทึบแสง

ของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพชนิดสองหองเผาเปนไปตามเกณฑมาตรฐานเตาเผาศพปลอดมลพิษ

ตามที่กรุงเทพมหานครกําหนด  

 2. เตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่พัฒนาขึ้นมีความเหมาะสมในดานวิศวกรรม ดานความ

ปลอดภัย ดานการใชงาน ดานการบํารุงรักษา และมีความเหมาะสมในภาพรวมอยูในเกณฑดี 

 



บทที่ 2 
เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 
 การวิจัย เร่ือง การพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ผูวิจัยไดศึกษาเอกสารและงานวิจัย 

ที่เกี่ยวของและไดนําเสนอตามหัวขอตอไปนี้ 

 1. เตาเผาศพ 

    1.1 ลักษณะเฉพาะของเตาเผาศพ 

    1.2 ประเภทของเตาเผาศพ 

    1.3 หลักการเผาไหมของเตาเผาศพ 

    1.4 มลพิษจากการเผาไหมของเตาเผาศพ 

    1.5 กฎหมายที่เกี่ยวของ 

 2. การพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

 3. มลพิษของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

 4. ความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

 5. งานวิจัยที่เกี่ยวของ 
 
1. เตาเผาศพ 
 เตาเผาศพ (Crematorium) หมายถึง อุปกรณที่ใชในการเผาศพ เตาเผาศพมีหนาที่โดยตรง  

ในการสรางสภาวะที่เหมาะสมตอการเผาไหม ดวยองคประกอบที่สําคัญ ไดแก เชื้อเพลิง อากาศ 

อุณหภูมิ และส่ิงที่ตองการเผา ไดแก โลงศพ ศพ และดอกไมจันทน (จินดาวัลย วิบูลยอุทัย.  2544: 4)   

            เตาเผาศพปลอดมลพิษ หมายถึง เตาเผาศพที่มีความสามารถในการทํางานโดยไมกอใหเกิด

ปญหามลพิษทางอากาศตอชุมชนและสิ่งแวดลอมบริเวณใกลเคียง คามลพิษที่ปลอยในรูปของความ

ทึบแสงของเขมาควันจะตองมีคาไมเกินคามาตรฐานความทึบแสงจากปลองเตาเผาศพ (จินดาวัลย 

วิบูลยอุทัย.  2544: 4) 
 1.1 ลักษณะเฉพาะของเตาเผาศพ  

      ควรมีลักษณะเฉพาะอยางนอย ดังนี้ (กรมควบคุมมลพษิ.  2554ข: ออนไลน) 

        1.1.1 มีหองเผาอยางนอย 2 หองเผา โดยหองแรกเปนหองเผาศพ และหองที่สองหรือ

หองสุดทายเปนหองเผากลิ่นกาซและควัน                     

  1.1.2 ระยะเวลาในการเผาไหม (Residence time) ของหองเผาที่สองหรือหองสุดทาย  

ไมนอยกวา 1 วินาที  
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          1.1.3 อุณหภูมิ (Temperature) ในหองเผาที่สองหรือหองสุดทายไมต่ํากวา 1,000  องศา

เซลเซียส  

  1.1.4 เชื้อเพลิงที่ใชในการเผาไหมเปนน้ํามันดีเซลหรือกาซ  

          1.1.5 มีระบบตรวจวัดอุณหภูมิในหองเผาศพและหองเผากลิ่นกาซและควัน  
  1.1.6 มีระบบควบคุมมลพิษทางอากาศอื่นๆ ที่จําเปนเพื่อควบคุมการระบายมลพิษ 

ทางอากาศใหเปนไปตามมาตรฐานที่กําหนด 
 
 1.2 ประเภทของเตาเผาศพ  
       เตาเผาศพในประเทศไทย สามารถแบงได 2 ประเภท คือ แบงตามลักษณะของเตาเผา 

และแบงตามเชื้อเพลิงที่ใชในการเผาไหม ดังนี้  

       1.2.1 แบงตามลักษณะของเตาเผา ได 3 แบบ คือ เตาเผาแบบโบราณ เตาเผาแบบ      

1 หองเผา และเตาเผาแบบ 2 หองเผา 
                  1.2.1.1 เตาเผาแบบโบราณ  มักจะใชเตาเผาที่มีลักษณะเปนแบบเปดดานบน  

สรางจากอิฐกอปูน ขนาดของเตาเผาจะมีขนาดใกลเคียงกับโลงศพ และมีความสูงตามความสะดวก 

ในการปฏิบัติงานพิธีการเผาศพ จะวางโลงศพไวดานบน และใสฟนเปนเชื้อเพลิงทางดานลางของเตา 

นอกจากนี้แลวยังมีการเผาแบบเปดโดยไมมีเตาใดๆ ทั้งสิ้น โดยจะกองไมไวบนพื้นดิน และวางดิน 

และวางศพไวดานบนของกองไม ซึ่งจะทําการเผาประมาณ 3 – 5 ชั่วโมง ปริมาณการใชไมฟนเปน

เชื้อเพลิงประมาณ 2 – 6 ลูกบาศกเมตรตอการเผาศพ 1 คร้ัง เตาเผาศพแบบนี้ไมสามารถกําจัดเชื้อโรค 

เชื้อรา กาซพิษ กลิ่นเหม็น และฝุนละอองได ซึ่งจะทําใหเกิดอันตรายตอผูที่อาศัยอยูใกลเคียง ดังนั้น 

ลักษณะการเผาศพแบบนี้มักจะตั้งอยูในชนบทที่โลงหางจากแหลงที่พักอาศัย เนื่องจากตองการใหลม

สามารถพัดพาควันเถาและกลิ่นตางๆ กระจายไปไดไกล เพื่อไมใหเปนที่รบกวนตอผูคน 
          1.2.1.2 เตาเผาแบบ 1 หองเผา มีลักษณะของเตาเผาเปนรูปกลอง หลังคาโคง 

สรางจากอิฐกอปูน อาจมีประตูปดทําจากแผนเหล็ก หรือแผนเหล็กบุอิฐ หรือฉนวน หรือไมมีประตูเลย 

ก็ได โดยทั่วไปขนาดดานในของเตาเผาจะมีขนาดประมาณ 1.0 X 1.5 X 3.5 เมตร เตาเผาศพแบบนี้จะ

มีปลองระบายอากาศเพื่อชวยระบายควันและขี้เถาที่เกิดขึ้นใหกระจาย และถูกพัดพาไปโดยลมไดดีข้ึน 

จึงรบกวนผูอยูอาศัยในบริเวณใกลเคียงนอยลงกวาเตาเผาแบบโบราณ แตก็ยังเปนปญหากับผูที่อาศัย

อยูไกลออกไป วิธีการในการดําเนินการเผาศพก็คลายกับการเผาศพโดยใชเตาเผาแบบโบราณ 

ระยะเวลาในการเผาศพโดยเฉลี่ยประมาณ 2 – 4 ชั่วโมง ปริมาณการใชไมฟน 2 – 4 ลูกบาศกเมตร  

หรือใชไมถาน 100 – 150 กิโลกรัมตอการเผาศพ 1 คร้ัง  ดังภาพประกอบ 2 
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        1. บานประตูบรรจุโลงศพ                  4. ปลองระบายกาซรอน  

         2. บานประตูสําหรับสังเกตการเผาไหม       5. ผนังหองเผาไหมทนความรอน 

         3. หองสําหรับเผาศพ (Combustion Chamber)   6. ชองระบายลมเขาออก 

                                                                                       7. ตะแกรงรองรับเถาหลังการเผา 

 

ภาพประกอบ 2  โครงสรางของเตาเผาศพแบบ 1 หองเผา ชนิดใชฟนหรือถานเปนเชือ้เพลิง 

 

ที่มา: เมตตา ตรีศิริเนตร. (2538). การศึกษาวิเคราะหไฮโดรเจนซัลไฟดจากเตาเผาศพชนิด 

ที่ใชน้าํมนัและฟนเปนเชื้อเพลิง.   
 

      1.2.1.3 เตาเผาแบบ 2 หองเผา มีลักษณะเปนเตาเผาที่ทันสมัย โดยแบงการเผา

ไหมเปน 2 สวน คือ สวนแรกทําหนาที่ใหความรอนแกรางผูเสียชีวิตโดยตรง ในหองเผาไหมแรกนี้ 

จะเกิดควันและกลิ่นขึ้นจากการเผาศพ ดังนั้นจึงมีหองเผาไหมที่สองเกิดขึ้น เพื่อทําการกําจัดกลิ่น 

และควันที่เกิดขึ้น เตาเผาแบบนี้จะทําใหเกิดมลพิษนอยกวาเตาเผา 2 แบบแรกขางตน โดยทั่วไป

เตาเผาแบบนี้จะสรางจากอิฐทนไฟบุอยูในผนังเหล็กกลา และมักจะใชน้ํามันดีเซลหรือกาซ LPG เปน 

เชื้อเพลิง เตาเผาแบบ 2 หองเผานี้ จะใชหัวเผา (Burner) 2 หัวขึ้นไปในการใหความรอน ระยะเวลา 

ในการเผาไหมประมาณ 1 – 2 ชั่วโมง และใชน้ํามันประมาณ 60 – 70 ลิตรตอการเผาศพ 1 คร้ัง   

ดังภาพประกอบ 3 
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 1. ชองสําหรับประตูเลื่อน    11. หองเผาเล็ก (Recombustion Chamber) 

 2. บานประตูบรรจุโลงศพ    12. หัวเผาเล็ก (Secondary Burner) 

 3. เครื่องวัดอุณหภูมิ          13. ตะแกรงแยกเถากระดูกออก 

 4. ชองอัดอากาศเขาเตาเผา         14. บานประตูสําหรับถายเถาออก 

 5. หองเผาใหญ (Combustion Chamber) 15. หองรวมกาซรอนกอนปลอยสูปลองควัน 

 6. วัสดุทนไฟและเก็บความรอน         16. บานประตูสําหรับใสดอกไมจันทน 

 7. หัวเผาใหญ (Main Burner)        17. บานประตูเก็บกระดูก 

 8. บานประตูสําหรับสังเกตการเผาไหม       18. พัดลมดูดกาซรอนออกสูปลองควัน 

 9. บานประตสํูาหรับควบคมุการทาํงานของเตา     19. พัดลมระบายความรอนหนาเตา 

10. ล้ินเปดปดระหวางหองเผาใหญกับหองเผาเล็ก  20. ปลองควันระบายกาซรอนจากหองเผาที่สอง 

 

ภาพประกอบ 3  โครงสรางและองคประกอบของเตาเผาศพแบบ 2 หองเผา 

 

ที่มา: กิจจา วิศวกรนันท.  (2539).  เตาเผาศพ.  (แผนพับ).   

 

 1.2.2 แบงตามเชื้อเพลิงที่ใชในการเผาไหม ในปจจุบันเตาเผาศพมีการใชเชื้อเพลิง 

ที่หลากหลายประเภท สามารถแบงไดเปน 4 ประเภท ไดแก ใชฟนหรือถานเปนเชื้อเพลิง ใชน้ํามันเปน

เชื้อเพลิง ใชกาซเปนเชื้อเพลิง และใชไฟฟา 
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                  1.2.2.1 เตาเผาศพที่ใชฟนหรือถาน (Wood Firing kiln) ฟนหรือถานเปนเชื้อเพลิง 

ที่ใชในการเผาศพมาแตดั้งเดิม ฟนไมจะมีองคประกอบของคารบอน 50 - 55% ไฮโดรเจน 6 - 7%  

และออกซิเจน 40 - 45% โดยธาตุที่ทําใหเกิดความรอนในเนื้อไม คือ คารบอนและไฮโดรเจน สวนถาน

จะประกอบดวยคารบอน 80 - 90% ดังนั้น ถานไมจะใหคาพลังงานความรอนไดมากกวาฟน จึงทําให

เกิดการเผาไหมไดดีกวา นอกจากนี้ ปจจัยสําคัญที่ทําใหคาความรอนของไมลดลง คือ ปริมาณ

ความชื้นในเนื้อไม โดยปริมาณความชื้นยิ่งสูงจะยิ่งทําใหคาพลังงานความรอนลดลง 

  1.2.2.2 เตาเผาศพที่ใชน้ํามัน (Oil Firing kiln) จะใชน้ํามันดีเซลเปนเชื้อเพลิง 

เนื่องจากน้ํามันดีเซลเปนน้ํามันประเภทระเหยไดชา มีจุดเดือดอยูระหวาง 150 – 385 องศาเซลเซียส  

มีกลิ่นเหม็นของน้ํามัน รวมทั้งคราบเขมาจากการเผาไหม 
             1.2.2.3 เตาเผาศพที่ใชกาซ (Gas Firing kiln) จะใชกาซ LPG เปนเชื้อเพลิง 

เนื่องจากกาซ LPG เปนผลิตภัณฑที่แยกออกจากกาซธรรมชาติ และใหความรอนสูงกวาการใชฟนหรือ

ถานมาเปนเชื้อเพลิง และการใชน้ํามัน ซึ่งทําใหเกิดการเผาไหมที่สะอาดกวาและไมมีกลิ่นเหม็น  

โดยปกติกาซ LPG จะไมมีสีและไมมีกลิ่น แตผูผลิตจะใสกลิ่นเขาไปเพื่อใหทราบไดหากกาซเกิดการ

ร่ัวไหล 

      1.2.2.4 เตาเผาศพที่ใชไฟฟา (Electric Firing kiln) ใชไฟฟาในการใหความรอน 

450 – 550 Unit ตอการเผา 1 ศพ (โดยประมาณ) ใชขดลวดความรอน (Heater) แบบใหคาความรอน

สูงและทนทาน สามารถเรงความรอนไดตามตองการ แตตองไมเกินความตานทานที่ขดลวดจะรับไหว 

แตการใชขดลวดไฟฟาในการเผาจะสิ้นเปลืองคาไฟฟาสูง (ณิชมน จันทรัตน.  2552: 10) 

 
 1.3  หลักการเผาไหมเชื้อเพลิงในเตาเผาศพ 
            โดยปกติกระบวนการเผาไหมเกิดขึ้นโดยปฏิกิริยาระหวางสารไฮโดรคารบอนกับ         

กาซออกซิเจน เกิดเปนกาซคารบอนไดออกไซดและไอน้ํา ในกรณีที่เกิดการเผาไหมอยางสมบูรณ     

การเผาไหมเปนปฏิกิริยาคายความรอน ดังนั้น จึงทําใหเกิดพลังงานในรูปของความรอนออกมาดวย 

และในกรณีที่การเผาไหมเกิดข้ึนอยางไมสมบูรณซึ่งอาจเนื่องมาจากหลายสาเหตุ เชน ปริมาณ

ออกซิเจนหรืออุณหภูมิสูงไมเพียงพอ เปนตน จะทําใหเกิดกาซคารบอนมอนอกไซดออกมาดวย 

นอกจากนี้ หากสารไฮโดรคารบอนมีสารประกอบอื่นเจือปน เชน พวกคลอไรด โลหะหนัก กํามะถัน     

ก็จะทําใหเกิดกาซพิษอ่ืนๆ ตามมาสูตรการเผาไหมอยางสมบูรณ มีดังนี้ 

 

          CnHm      +    (n + m/4) O2                      nCO2      +         m/2 H2O    +     Heat  

      สารไฮโดรคารบอน       ออกซิเจน            กาซคารบอนไดออกไซด      ไอนํ้า   พลังงานความรอน 
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 การเผาศพก็เชนเดียวกับการเผาไหมเชื้อเพลิง นั่นคือตองพยายามทําใหเกิดการเผาไหม 

อยางสมบูรณใหมากที่สุดเพื่อลดปญหามลพิษทางอากาศที่จะเกิดขึ้นตามมา สําหรับการเผาศพนั้น

สารไฮโดรคารบอนไดมาจาก 2 แหลง คือ จากเชื้อเพลิงภายนอก และจากตัวศพและโลงศพ โดยจะใช

เชื้อเพลิงภายนอกในการอุนเตาและการเผาศพในชวงแรก เพื่อใหศพและโลงศพถึงจุดติดไฟ และจะ

ยังคงใชสําหรับเผาศพตอไปเมื่อเชื้อเพลิงจากศพหมดไป 

   นอกจากปฏิกิริยาการเผาไหมตามทฤษฎีแลวยังมีปจจัยที่สําคัญในการออกแบบเตาเผาศพ  

ที่ชวยใหเกิดการเผาไหมอยางสมบูรณในทางปฏิบัติ ไดแก เวลา อุณหภูมิ และความอลวนของกาซ   

ซึ่งมีรายละเอียด ดังนี้ 

 1) เวลา (Time) หมายถึง ระยะเวลาซึ่งนานพอที่จะทําใหกาซซึ่งเกิดขึ้นจากการเผาไหมยัง

ไหล และเกิดการเผาไหมอยางสมบูรณอยูในหองเผา ระยะเวลานี้สามารถกําหนดไดโดยการออกแบบ

ขนาดหองเผาและอัตราการไหลของอากาศในเตาเผา โดยหากออกแบบหองเผาใหมีขนาดใหญจะทํา

ใหมีระยะเวลานานในการเผาไหม แตหากมีขนาดใหญมากเกินไปจะทําใหสิ้นเปลืองพลังงาน 

(เชื้อเพลิงที่ใช) ในการทําใหเกิดความรอนจนไดอุณหภูมิที่เหมาะสม 

 2) อุณหภูมิ (Temperature) หมายถึง อุณหภูมิที่เหมาะสมที่ทําใหเกิดการเผาไหมอยาง

สมบูรณ และสามารถทําลายสารมลพิษสวนใหญที่เกิดขึ้นได เนื่องจากสารมลพิษแตละชนิดถูกทําลาย

ไดในสภาวะอุณหภูมิที่แตกตางกัน ดังนั้น จึงตองควบคุมอุณหภูมิใหอยูในชวงที่เหมาะสม 

 3) ความอลวนของกาซ (Turbulence) หมายถึง เชื้อเพลิง (หรือกาซ) กับออกซิเจนตองมีการ

ผสมกันเปนอยางดีเพื่อใหการเผาไหมเกิดขึ้นอยางทั่วถึง การทําใหเกิดการอลวนของกาซในหองเผาทํา

ไดหลายวิธี เชน การสรางแผนกั้นขวางทางการไหลของควันใหมีลักษณะขึ้นๆ ลงๆ ซึ่งยังเปนการชวย

เพิ่มระยะเวลาใหควันไหลอยูในหองเผาไดนานขึ้น นอกจากนี้ยังอาจใชการอัดอากาศเขาในหองเผา 

ในตําแหนงที่ชวยใหเกิดการหมุนวนของควันไดอีกดวย (ณิชมน จันทรัตน.  2552: 14) 
 
 1.4 มลพิษจากการเผาไหมของเตาเผาศพ 
      มลพิษทางอากาศที่เกิดขึ้นมักเกิดขึ้นเนื่องจากการเผาไหมที่ไมสมบูรณหรืออุณหภูมิไม
สูงพอทําใหเกิดมลพิษ เชน ฝุนละออง กาซคารบอนมอนอกไซด กาซซัลเฟอรไดออกไซด รวมทั้งเขมา 

และข้ีเถาจากการเผาไหมเชื้อเพลิงและกลิ่นจากการสลายตัวของสารอินทรียจากศพ ซึ่งกอใหเกิดความ

เดือดรอนรําคาญ และมีผลกระทบตอสุขภาพจิตของประชาชนดวย (กรมควบคุมมลพิษ.  2554ข:  

ออนไลน) 
    1.4.1 การเกิดมลพิษทางอากาศจากเตาเผาศพมีสาเหตุหลัก (กรมควบคุมมลพิษ.   

2554ข:  ออนไลน) ดังนี้ 
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      1.4.1.1 เชื้อเพลิงที่ใช โดยพบวาหากเปนเตาเผาที่ใชไมฟนหรือถานเปนเชื้อเพลิง

มักจะเกิดปญหามลพิษมากกวาการใชน้ํามันหรือกาซ เนื่องจากจะควบคุมปริมาณเชื้อเพลิง อากาศ 

และอุณหภูมิในการเผาไหมใหเหมาะสมไดคอนขางยาก ทําใหเกิดการเผาไหมที่ไมสมบูรณ และเกิด

ปญหามลพิษทางอากาศได  
                 1.4.1.2 การออกแบบการเผาไหมของเตาเผา ปจจัยที่ควรคํานึงถึงในการเลือกใช

เตาเผา เพื่อลดปญหามลพิษที่อาจจะเกิดขึ้น คือ อุณหภูมิในการเผาไหม ระยะเวลาในการเผาไหม 

รวมทั้งลักษณะการผสมผสานของอากาศในเตาเผา ซึ่งในการออกแบบเตาเผาจะตองคํานึงถึงปจจัย

ดังกลาวใหเหมาะสมพยายามใหเกิดการเผาไหมที่สมบูรณทั่วทั้งเตา และใหมีความสามารถเพียงพอใน

การทําใหมลพิษหรือกลิ่นที่เกิดขึ้นสลายตัว นอกจากนี้ระบบเตาเผาแบบ 2 หองเผา ก็สามารถชวยใน

กําจัดมลพิษ เชน เขมาควันและกลิ่นที่เกิดขึ้นจากการเผาศพในหองเผาแรกกอนที่จะระบายอากาศเสีย

ออกสูบรรยากาศภายนอกชวยใหลดปญหามลพิษที่เกิดขึ้นได  
                 1.4.1.3 ข้ันตอนการเดินระบบเผาไหมของเตาเผา แมวาจะใชเตาที่มีระบบการเผา
ไหมดี หรือใชเชื้อเพลิงที่มีคุณภาพดี แตหากไมบํารุงรักษาเตาใหมีประสิทธิภาพอยูเสมอหรือผูควบคุม

การเดินระบบเตาเผาไมเดินระบบการเผาไหมตามเกณฑที่เหมาะสมก็จะเกิดปญหาเขมาควันและกลิ่น

รบกวนไดเชนเดียวกัน  

 นอกจากปจจัยที่กลาวขางตนแลวยังมีปจจัยเสริมอ่ืนที่ทําใหมีโอกาสเกิดมลพิษทางอากาศ

จากการเผาศพมากขึ้น คือ วัสดุและส่ิงของที่ใสรวมลงไปในการเผาศพ เชน การใสวัสดุประเภท

พลาสติก ใยสังเคราะห หรืออ่ืนๆ ลงไปมากก็จะเกิดมลพิษทางอากาศชนิดอื่นๆ ที่จะตองคํานึงถึงดวย 

ในการกําจัดมลพิษทางอากาศประเภทนี้ ตองใชอุณหภูมิการเผาไหมที่สูงมากพอสมควรหรืออาจตอง

ใชระบบบําบัดมลพิษเพิ่มเติมเปนพิเศษดวย 
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ตาราง 1  ปริมาณมลพิษที่เกิดขึ้นจากตัวอยางการเผาศพ 1 คร้ัง 
 

เตาเผาศพ ฝุนละออง
(มก./ลบ.ม.) 

SO2 
(มก./ลบ.ม.) 

NOX as NO2 

(มก./ลบ.ม.) 
CO 

(มก./ลบ.ม.) 

แบบ 2 หองเผา (ใชน้ํามันดีเซล) 30.59 < 3.40 26.55 205.49 

แบบ 2 หองเผา (ใชกาซ LPG) 13.39 < 3.40 178.47 1.6 
มาตรฐานของเขต
กรุงเทพมหานคร* 100 200 500 100 

 

หมายเหตุ: *คํานวณผลที่ 25 องศาเซลเซียส 1 บรรยากาศ ที่สภาวะแหง และ ที่ 11% O2 
 

               ที่มา: สาทิส ถาวรนันท.  (2541).  โครงการสาธิตเตาเผาศพแบบประหยัดพลังงานและลด
มลภาวะ.  รายงานความคืบหนาครั้งที่ 1.   

 

    องคประกอบของกลิ่นจากการเผาศพนั้นจะประกอบไปดวยกาซหลายชนิด เชน แอมโมเนีย 

(NH3) ไฮโดเจนซัลไฟด (H2S) เมทิลเมอรแคปแทน (CH3SH) เมทิลซัลไฟด ((CH3)2S) และไตรเมทิลแอม

ไมน ((CH3)3N) เปนตน กาซเหลานี้จะมีจุดวาบไฟที่อุณหภูมิต่ํากวา 651 องศาเซลเซียส ซึ่งจะสามารถ

ถูกกําจัดไดโดยงายในหองเผาที่ 2 จึงไมเกิดกลิ่นเหม็นรบกวนบริเวณใกลเคียงซึ่งตางจากเตาเผาศพ

แบบดั้งเดิม หากการเผาไหมไมสมบูรณ อาจเกิดมลสารประเภทอื่นออกมาดวย เชน มลสารที่กอใหเกิด

กล่ิน โดยเฉพาะกลิ่นที่ไมพึงประสงคจากการเผาศพ เพราะตัวศพเองนั้นมีสารประกอบเปนประเภท

โปรตีนอยางหนึ่ง สามารถเกิดไฮโดเจนซัลไฟดได ซึ่งกลิ่นนี้เองเปนสาเหตุสําคัญที่กอใหเกิดความรําคาญ 

และความเดือดรอนตอการดํารงชีวิตประจําวันของประชาชนที่อาศัยบริเวณใกลเคียง (สาทิส ถาวรนันท.  

2541: 12) 
 
 1.5 กฎหมายที่เกี่ยวของ 
                   หนวยงานรับผิดชอบที่เกี่ยวของในการกํากับดูแลการดําเนินงานของวัดและการเผาศพ

ไดแก กรมการศาสนา กระทรวงมหาดไทย (กรมการปกครอง และกรมโยธาธิการ) กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดลอม (กรมควบคุมมลพิษ สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 

สํานักงานสิ่งแวดลอมภาค สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมจังหวัด) และหนวยงานทองถิ่น 

(เชน กรุงเทพมหานคร และเทศบาลตางๆ) เปนตน โดยมี ขอกฎหมายที่เกี่ยวของ ดังนี้ 



16 

         1.5.1 พระราชบัญญัติสุสานและฌาปนสถาน พ.ศ. 2528 เปนกฎหมายที่ระบุรายละเอียด

การดําเนินการทั้งหมดของสุสานและฌาปนสถาน โดยกํากับดูแลในเรื่องการอนุญาตเก็บ ฝง หรือเผาศพ 

และการจัดตั้งและดําเนินการสุสานและฌาปนสถาน เชน 

                     1.5.1.1 สุสานและฌาปนสถานสาธารณะ หรือสุสานและฌาปนสถานเอกชน  

ตองไดรับอนุญาตจัดตั้งจากเจาพนักงานทองถิ่นใหเปนสุสานฯ (มาตรา 6) และผูที่จะดําเนินการ สุสานฯ  

ก็จะตองไดรับอนุญาตเชนกัน (มาตรา 7) ใบอนุญาตจัดตั้งและใบอนุญาตเปนผูดําเนินการสุสานฯ  

ใหใชไดจนถึงวันที่ 31 ธันวาคมของปที่ 3 นับแตปที่ออกใบอนุญาต (มาตรา 12) ใบอนุญาตดังกลาว 

มีคาธรรมเนียมฉบับละ 1,000 บาท และ 500 บาท ตามลําดับ 

                     1.5.1.2 ผูมีอํานาจอนุญาต ไดแก ผูวาราชการกรุงเทพมหานคร นายกเทศมนตรี  

ปลัดเมืองพัทยา และผูวาราชการจังหวัด เปนเจาพนักงานทองถิ่นในพื้นที่ของหนวยบริหารราชการ 

สวนทองถิ่นนั้นๆ แตสําหรับผูวาราชการจังหวัดจะเปนเจาพนักงานทองถิ่นเฉพาะในพื้นที่นอกเขต

เทศบาลและเมืองพัทยา ซึ่งหมายรวมถึงพื้นที่องคการบริหารสวนตําบลดวย (มาตรา 4) 

                     1.5.1.3 ในการขออนุญาตจัดตั้งและดําเนินการสุสานฯ รวมถึงการขอตออายุ

ใบอนุญาต หากเจาพนักงานทองถิ่นไมออกใบอนุญาต หรือไมตออายุใบอนุญาต ผูขอใบอนุญาตหรือ 

ผูขอตออายุใบอนุญาตก็มีสิทธิ์อุทธรณตอรัฐมนตรีวาการกระทรวงมหาดไทย ซึ่งคําวินิจฉัยของ

รัฐมนตรีใหเปนที่สุด (มาตรา 13) 
         1.5.2 พระราชบัญญัติการสาธารณสุข พ.ศ. 2535 เปนพระราชบัญญัติที่เจาพนักงาน

ทองถิ่นใชดําเนินงานในดานที่เกี่ยวของกับเหตุที่กอใหเกิดความเดือดรอนรําคาญแกผูอยูอาศัยใน

บริเวณใกลเคียง หรือผูที่ตองประสบเหตุนั้น ซึ่งกรณีการเผาศพก็จะเกี่ยวของกับพระราชบัญญัติ

ดังกลาวดวย เชน 

                     1.5.2.1 การกระทําใดๆ อันเปนเหตุใหเกิดกลิ่น แสง รังสี เสียง ความรอน ส่ิงมีพิษ  

ความสั่นสะเทือน ฝุนละออง หรือกรณีอ่ืนใดจนเปนเหตุใหเส่ือมหรือเปนอันตรายตอสุขภาพ ใหถือวา

เปนเหตุรําคาญ (มาตรา 25) 

                     1.5.2.2 ในกรณีที่มีเหตุรําคาญเกิดขึ้นใหเจาพนักงานทองถิ่นมีอํานาจออกคําสั่ง

ใหบุคคลซึ่งเปนตนเหตุหรือเกี่ยวของหรือเจาของหรือผูครอบครองสถานที่ระงับเหตุรําคาญภายในเวลา 

อันสมควร ถาไมมีการปฏิบัติตามคําสั่ง มีอํานาจระงับเหตุรําคาญนั้น และอาจจัดการตามความจําเปน

เพื่อมิใหมีเหตุรําคาญเกิดขึ้นอีก โดยบุคคลซึ่งเปนตนเหตุหรือเกี่ยวของกับการกอเหตุรําคาญตองเปน  

ผูเสียคาใชจายในการจัดการนั้น (มาตรา 27 และ 28)                   

   1.5.2.3 กรณีไมปฏิบัติตามคําสั่งของเจาพนักงานทองถิ่นตามมาตรา 28 หรือ 28 

โดยไมมีเหตุหรือขอแกตัวอันสมควร ตองระวางโทษจําคุกไมเกิน 1 เดือน หรือปรับไมเกิน 2,000 บาท

หรือทั้งจําทั้งปรับ (มาตรา74) 
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                    1.5.2.4 เจาพนักงานทองถิ่นมีอํานาจสั่งใหผูดําเนินกิจการแกไขหรือปรับปรุงให

ถูกตองได และถาไมแกไขหรือถาดําเนินกิจการนั้นจะกอใหเกิดหรือมีเหตุอันควรสงสัยวาจะเกิดอันตราย

อยางรายแรงตอสุขภาพของประชาชน เจาพนักงานทองถิ่นจะสั่งใหผูนั้นหยุดดําเนินกิจการนั้นไวทันที 

เปนการชั่วคราว จนกวาจะเปนที่พอใจแกเจาพนักงานทองถิ่นวาปราศจากอันตรายแลวก็ได (มาตรา 45) 

                    1.5.2.5 กรณีไมปฏิบัติตามคําสั่งของเจาพนักงานทองถิ่นตามมาตรา 45 โดยไมมี

เหตุหรือขอแกตัวอันสมควร ตองระวางโทษจําคุกไมเกิน 6 เดือน หรือปรับไมเกิน 10,000 บาท หรือทั้งจํา 

ทั้งปรับและปรับ อีกไมเกินวันละ 5,000 บาท ตลอดเวลาที่ยังไมปฏิบัติตามคําสั่ง (มาตรา 80) 
         1.5.3 พระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอม พ.ศ. 2535 ตามที่คณะกรรมการ

ส่ิงแวดลอมแหงชาติ มีมติคร้ังที่ 2/2542 กําหนดคามาตรฐานความทึบแสง (Opacity) ของเขมาควัน

จากปลองเตาเผาศพไมเกินรอยละ 10 พรอมวิธีการตรวจวัดความทึบแสงแบบริงเกิลมานน (Ringelmann's 

Method) ตามมาตรา 55 พระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 

โดยใหกรมควบคุมมลพิษจัดทําหลักเกณฑทางวิชาการ และแนวทางปฏิบัติสําหรับหนวยงานที่จะนํา

มาตรฐานความทึบแสงไปใชในการควบคุมปญหาเขมาควันจากเตาเผาศพ (กรมควบคุมมลพิษ.  2552: 

ออนไลน) 

  1.5.4 ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม  

                    1.5.4.1 เร่ืองกําหนดคามาตรฐานควบคุมความทึบแสงของเขมาควันจากปลอง

เตาเผาศพ ตามมาตรา 55  แหงพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 

2535  อันเปนพระราชบัญญัติที่มีบทบัญญัติบางประการเกี่ยวกับการจํากัดสิทธิและเสรีภาพของบุคคล  

ซึ่งมาตรา 29 ประกอบกับมาตรา 35 มาตรา 48 มาตรา 50 และมาตรา 51 ของรัฐธรรมนูญแหง

ราชอาณาจักรไทยบัญญัติใหกระทําไดโดยอาศัยอํานาจตามบทบัญญัติแหงกฎหมาย รัฐมนตรีวาการ

กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม โดยคําแนะนําของคณะกรรมการควบคุมมลพิษ และโดย

ความเห็นชอบของคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติจึงออกประกาศไว ณ วันที่ 16 ตุลาคม 2546 

ดังตอไปนี้ 

                    ขอ 1 คาความทึบแสง หมายความวา จํานวนรอยละของแสงที่ไมสามารถสองผานเขมา

ควันจากปลองเตาเผาศพ 

                   ขอ 2 เขมาควันที่ปลองทิ้งจากปลองเตาเผาศพตองมีคาความทึบแสงไมเกิน รอยละ 10 

เมื่อตรวจวัดดวยแผนภูมิเขมาควันของริงเกิลมานน 

  ขอ 3 วิธีการตรวจวัด คํานวณ เปรียบเทียบ และสรุปผลการตรวจวัดคาความ ทึบแสงให

เปนไปตามที่กรมควบคุมมลพิษประกาศในราชกิจจานุเบกษา 
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            ขอ 4 แบบบันทึกผลการตรวจวัดคาความทึบแสง และแบบสรุปผลการตรวจวัดคาความ
ทึบแสงจากปลองเตาเผาศพ รวมทั้งลักษณะและหนวยวัดคาความทึบแสงของแผนภูมิเขมาควันของ 
ริงเกิลมานนใหเปนไปตามที่กรมควบคุมมลพิษประกาศในราชกิจจานุเบกษา 
   1.5.4.2 เรื่องกําหนดใหเตาเผาศพเปนแหลงกําเนิดมลพิษที่จะตองควบคุม 
การปลอยทิ้งอากาศเสียออกสูสิ่งแวดลอม ตามมาตรา 68 แหงพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษา
คุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 อันเปนพระราชบัญญัติที่มีบทบัญญัติบางประการเกี่ยวกับ
การจํากัดสิทธิและเสรีภาพของบุคคล ซึ่งมาตรา 29 ประกอบกับมาตรา 35 มาตรา 48 มาตรา 50  
และมาตรา 51 ของรัฐธรรมนูญแหงราชอาณาจักรไทยบัญญัติใหกระทําไดโดยอาศัยอํานาจตาม
บทบัญญัติแหงกฎหมาย รัฐมนตรีวาการกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม โดยคําแนะนํา
ของคณะกรรมการควบคุมมลพิษ จึงออกประกาศไว ณ วันที่ 16 ตุลาคม 2546 ดังตอไปนี้ 
  ขอ 1 ใหเตาเผาศพที่สรางขึ้นในเขตกรุงเทพมหานคร เขตเมืองพัทยา เขตเทศบาลนคร 
และเขตเทศบาลเมือง เปนแหลงกําเนิดมลพิษที่จะตองถูกควบคุมการปลอยทิ้งอากาศเสียออกสู
ส่ิงแวดลอม 
  ขอ 2 หามมิใหเจาของหรือผูครอบครองเตาเผาศพปลองทิ้งอากาศเสียออกสูส่ิงแวดลอม 
เวนแตจะไดทําการบําบัดอากาศเสียใหเปนไปตามมาตรฐานคาความทึบแสงของเขมาควันจากปลอง
เตาเผาศพที่กําหนดไวในประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม เร่ือง กําหนดมารฐาน
คาความทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตเผาศพ แตทั้งนี้ตองไมใชวิธีทําใหเจือจาง 
  ขอ 3  ใหเตาเผาศพที่มีอยูในพื้นที่ตามขอ 1 ในวันที่ประกาศนี้ ประกาศในราชกิจจานุเบกษา 
ดําเนินการใหเปนไปตามที่ประกาศนี้ภายในสองปนับแตวันที่ประกาศนี้ใชบังคับ 
        1.5.4.3 เจาพนักงานควบคุมมลพิษมีอํานาจเขาไปในอาคาร สถานที่ และเขต
ที่ตั้งของแหลงกําเนิดมลพิษ เพื่อตรวจสภาพการทํางานของระบบบําบัดอากาศเสีย หรืออุปกรณ หรือ
เครื่องมือตางๆ เพื่อควบคุมการปลอยทิ้งอากาศเสีย ออกคําสั่งใหเจาของ หรือผูครอบครองมลพิษ
จัดการแกไข ปรับปรุง หรือซอมแซมระบบบําบัดอากาศเสีย หรืออุปกรณตางๆ เพื่อควบคุมการปลอย
ทิ้งอากาศเสีย (มาตรา 82) นอกจากนี้กรณีที่เห็นสมควร เจาพนักงานควบคุมมลพิษยังสามารถเสนอแนะ 
ตอเจาพนักงานผูมีอํานาจควบคุมดูแลแหลงกําเนิดมลพิษตามกฎหมายในการสั่งปด หรือ พักใช  
หรือเพิกถอนใบอนุญาต หรือสั่งใหหยุดใชแหลงกําเนิดมลพิษที่จงใจไมทําการบําบัดอากาศเสีย 
(มาตรา 83)         
  1.5.5 ขอบัญญัติทองถิ่น เชน ขอบัญญัติกรุงเทพมหานคร กฎหมายทองถิ่นออกตาม
ความในพระราชบัญญัติสุสานและฌาปนสถาน พ.ศ. 2528 ระบุเกี่ยวกับข้ันตอนในการขออนุญาต
จัดตั้งและดําเนินการสุสานและฌาปนสถานรวมทั้งการดําเนินการ ภายหลังการไดรับอนุญาตแลว       
ซึ่งใชไดเพียงเทาที่ไมขัดหรือแยงกับพระราชบัญญัติสุสานและฌาปนสถาน พ.ศ. 2528 สําหรับ
กรุงเทพมหานคร มีการดําเนินงาน ดังนี้ 
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                  1.5.5.1 ขอบัญญัติกรุงเทพมหานคร เร่ืองสุสานและฌาปนสถาน พ.ศ. 2546 

กําหนดใหเตาเผาศพที่สรางใหมตองมีสมบัติกําจัดกลิ่น ควัน และสิ่งปฏิกูลจากการเผาศพ ตามหลักเกณฑ 

และวิธีการที่ผูวาราชการกรุงเทพมหานครกําหนด มีที่วางโดยรอบเตาเผาศพไมนอยกวา 20 เมตร  

และอยูหางจากถนนสําหรับประชาชนใชในการจราจรสาธารณะไมนอยกวา 50 เมตร รวมทั้งไดกําหนด

แนวทางการใชเตาเผาศพ เพื่อแกไขและลดปญหาเหตุรําคาญ เพื่อแจงใหวัดและผูเกี่ยวของทราบ 

และถือปฏิบัติ 

                  1.5.5.2 ใหวัดที่ใชเตาเผาศพที่กอใหเกิดปญหาแกไขเตาเผาศพของตนเองใหดี 

โดยขณะนี้เหลือวัดที่ตองดําเนินการปรับปรุงแกไขอีกจํานวนประมาณ 56 แหง 

                  1.5.5.3 กรุงเทพมหานคร มีนโยบายในการจัดตั้งศูนยฌาปนกิจกรุงเทพมหานคร

เพื่อรองรับวัดที่ไมมีเมรุเตาเผาศพและแกปญหามลภาวะจากการเผาศพ โดยที่ศูนยฯ จะนําเตาเผาศพ

ปลอดมลพิษมาใชงาน ขณะนี้อยูระหวางการพิจารณาเพื่อทําการศึกษาความเปนไปไดในการจัดตั้ง

ศูนยฌาปนกิจกรุงเทพมหานคร เตาเผาศพปลอดมลพิษของกรุงเทพมหานคร มีสมบัติดังนี้ 

                             1) เปนเตาเผาศพที่ใชหลักการของเตาเผาแบบหลายหองเผา (Multiple 

Chamber) อยางนอยประกอบดวย 

                1.1) หองเผาแรก ทําหนาที่ เผาศพและวัสดุอ่ืนๆ เชน  ดอกไมจัน  

เปนตน 

                                 1.2) หองเผาสุดทาย ทําหนาที่ เผากาซที่เกิดจากหองเผาแรกอีกครั้ง 

เพื่อกําจัดกลิ่น ควัน และกาซ โดยใชน้ํามันดีเซล หรือกาซหุงตมเปนเชื้อเพลิง 

                             2) โครงสรางภายนอกทําดวยวัสดุที่มีความแข็งแรง พื้นและผนังดานใน  

ทําดวยวัสดุทนไฟ ซึ่งสามารถทนความรอนไดไมนอยกวา 1,400 องศาเซลเซียส ตลอดระยะเวลาใช

งานเตาเผาศพ 

                             3) ระบบเปด – ปด ประตูเตาเผาศพตองเปนระบบหรือมีอุปกรณปองกัน

อันตรายจากความรอนและเปลวไฟในระหวางเปดประตู และในระหวางที่หัวเผาในหองเผาแรกทํางาน

ตองไมสามารถเปดประตูได หรือมีการเปดประตูในระหวางการใชงานเตาเผาศพ หัวเผาในหองเผาแรก

ตองดับลงทันที และติดขึ้นเองโดยอัตโนมัติเมื่อประตูปดลงและตองมีชองมองเพื่อสังเกตการณเผาไหม

ในหองเผาแรก 

                            4) หัวเผาที่ใชตองเปนผลิตภัณฑที่มีคุณภาพเทียบเทาตามมาตรฐานของ

ประเทศสหรัฐอเมริกา ญี่ปุน ยุโรป หรือไดรับการรับรองมาตรฐานจากประเทศผูผลิตหัวเผา 

                             5) ตองมีระบบควบคุมใหหัวเผาในหองเผาแรกทํางานได ตอเมื่ออุณหภูมิ

ในหองเผาสุดทายถึงระดับ 850 องศาเซลเซียส 
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                             6) หัวเผาในหองเผาสุดทาย ตองเปนหัวเผาแบบ Modulating Burner 

ซึ่งสามารถปรับเปลวไฟใหมีความสั้น – ยาวของเปลวไฟไดไมนอยกวา 4 ระดับข้ึนไป และมีระบบหรือ

อุปกรณใดๆ ที่สามารถควบคุมใหอุณหภูมิการทํางานในหองเผาสุดทาย อยูในระดับคงที่สม่ําเสมอ 

                             7) อุณหภูมิในหองเผาสุดทาย ตองไมนอยกวา 850  องศาเซลเซียส 

ตลอดเวลาของการเผาไหมในหองเผาแรก 

                             8) ตองมีระยะเวลาการเผาไหม กลิ่น ควัน และกาซที่เกิดจากหองเผาแรก 

ในหองเผาสุดทาย (Retention Time) เปนระยะเวลาไมนอยกวา 1 วินาที และตองแนบรายการคํานวณ

ระยะเวลาสําหรับการเผาในหองเผาสุดทาย  

                             9) ตองมีการควบคุมการเผาไหมใหสัมพันธกับอุณหภูมิในหองเผา และ

สามารถเลือกระบบการทํางานในการเผาใหเปนระบบอัตโนมัติได โดยมีตัววัดอุณหภูมิ (Thermocouple) 

ในทุกหองเผา และตองแสดงตัวเลขคาอุณหภูมิในหองเผาทั้งสองใหเห็นชัดเจน 

                            10) ตองมีปลองระบายอากาศเสีย ซึ่งทําดวยเหล็กสแตนเลส และภายใน

บุดวยวัสดุทนไฟ โดยมีชองเปดสําหรับการเก็บตัวอยางอากาศตามวิธีการและขอกําหนดการตรวจสอบ

มลพิษที่ปลอยจากปลอง โดยตัวปลองตองสูงไมนอยกวา 1 เมตรจากหลังคาอาคารฌาปนสถาน 

                            11) มีชองสําหรับกวาดเก็บเถาและกระดูกแยกตางหาก 

                            12) ถังหรือที่เก็บเชื้อเพลิงสําหรับการเผาตองถูกจัดเก็บไวอยางปลอดภัย

เปนไปตามกฎหมายวาดวยการบรรจุกาซปโตรเลียมเหลว หรือการเก็บรักษาน้ํามันเชื้อเพลิง จะตอง

ไดรับการตรวจสอบและไดรับใบอนุญาต หรือหนังสือรับรองในเรื่องของระบบเชื้อเพลิง สถานที่ตั้ง

เชื้อเพลิง และสถานที่สะสมเชื้อเพลิงจากกรมโยธาธิการ กระทรวงมหาดไทย ในกรณีที่กาซเปน

เชื้อเพลิงตองมีระบบการหยุดจายแกสแบบอัตโนมัติ ทันทีที่เกิดเหตุฉุกเฉินโดยติดตั้งที่ทอจายแกสหลัก 

                           13) อุปกรณสําหรับการกวาดเก็บกระดูก จํานวน 1 ชุด 

                           14) อุปกรณสําหรับการทําความสะอาดเตาเผาศพ จํานวน 1 ชุด 

                           15) อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลที่ไดรับมาตรฐาน จํานวน 2 ชุด  

อยางนอยโดยแตละชุดตองประกอบดวย ถุงมือกันความรอน รองเทากันความรอน ชุดกันความรอน  

หนากากกันความรอน หนากากปองกันมลพิษ แวนตากันแสงจา 

                           16) ผูจําหนาย ตองเปนผูผลิตเตาเผาศพ หรือมีหนังสือแตงตั้งการเปน

ตัวแทนจําหนายโดยตรงจากผูผลิตแตเพียงผูเดียวในประเทศไทย 

                           17) เมื่อทําการติดตั้งเตาเผาศพเรียบรอยแลว ผูจําหนายจะตองปฏิบัติ 

ดังนี้ 

                                    17.1) ทําการทดสอบคุณภาพเตาเผาศพ โดยการเผาศพจริง 
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                                    17.2) ทําการตรวจวัดมลพิษทางอากาศจากปลองเตาเผาศพ ดวย

วิธีการมาตรฐานหนวยงาน U.S. EPA (เฉพาะในขอ 17.3.1 ถึง 17.3.4) คํานวณผลที่ความดัน 1 บรรยากาศ 

หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ในสภาวะแหงที่ปริมาตรออกซิเจนสวนในการ

เผาไหม รอยละ 11  

                                    17.3) ตองดําเนินการในขอ 17.2 ดวยบริษัทหรือหนวยงานที่ใหบริการ

โดยเฉพาะ และไดรับการขึ้นทะเบียนจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ซึ่งการเก็บตัวอยางอากาศ ในขอ 

17.3.1 ถึง 17.3.4 ตองเริ่มทําการทันทีที่ทําการเผาศพ ใหมีคามลพิษที่ปลอยออกมาจากปลองเตาเผาศพ

เปนไปตามกําหนด ดังนี้ 

                                             17.3.1) ตองมีคาปริมาณของฝุนละออง (Total Particulate)      

ไมเกิน 100 mg/Nm3 

                                   17.3.2) ตองมีคากาซคารบอนมอนอกไซด (CO) ไมเกิน 100 

mg/Nm3 

                          17.3.3) ตองมีคากาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) ไมเกิน 500 

mg/Nm3 

                          17.3.4) ตองมีคากาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) ไมเกิน 200 

mg/Nm3 

                                        17.3.5) ตองมีคาความทึบแสงของเขมาควันที่ปลอยออกมา

จากปลองไมเกินรอยละ 10 ดวยวิธี Ringelman’s Method และ/หรือวิธีอื่นใดในการตรวจวัดควันที่

ปลอยออกมาจากปลองเตาเผาศพ ตามที่ระบุไวในขอบัญญัติกรุงเทพมหานครวาดวยเรื่องสุสาน 

และฌาปนสถาน (ณิชมน จันทรัตน.  2552: 24-36) 
 
 สรุป  
 เตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่พัฒนาแลวจะมีประสิทธิภาพที่ดีในการควบคุมคามลพิษไมให

เกินกวาคามาตรฐานที่กําหนดตามบทบัญญัติไว หรือกฎหมายตางๆ ที่ไดประกาศไว แตทั้งนี้ การเผา

ศพจะมีองคประกอบหลายประการในชวงเวลาเดียวกันขณะที่ทําการเผา เชน การสรางหองเผาใหมี

ขนาดใหญพอที่จะทําใหการเดินทางของกาซพิษ มีเวลาในการถูกกําจัด หรือการปรับอากาศใหคงที่

พอเหมาะกับอุณหภูมิความรอนที่เผา รวมทั้งระยะเวลาที่ใชในการอุนหองเผารอง เพื่อใหมีคาความ

รอนพอที่จะกําจัดมลพิษได    
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2. การพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
 2.1 การพัฒนา   
               การพัฒนา หมายถึง การปรับปรุงเปลี่ยนแปลงใหดีข้ึน สามารถมองเห็น รับรู หรือสัมผัส

ได และมีความเขาใจในผลงานรวมกัน ความสําคัญของการออกแบบพัฒนามีอยูหลายอยาง ดังนี้ 

               2.2.1 การวางแผนการการทํางาน งานออกแบบจะชวยใหการทํางานเปนไปตามขั้นตอน

อยางเหมาะสม และประหยัดเวลา  

                  2.2.2 การนําเสนอผลงาน ผลงานพัฒนาจะชวยใหผูเกี่ยวของมีความเขาใจตรงกัน 

              2.2.3 การพัฒนาจะชวยอธิบายรายละเอียดเกี่ยวกับงาน เพราะงานบางประเภทอาจมี

รายละเอียดมากมาย ซับซอน งานออกแบบจะชวยใหผูเกี่ยวของ และผูพบเห็นมีความเขาใจที่ชัดเจนขึ้น  
  
 2.2 วัสดุศาสตรและวัสดุวิศวกรรม 

         2.2.1 วัสดุศาสตร (Material Science) เปนการศึกษาเพื่อวัตถุประสงคที่สําคัญดังตอไปนี้ 
                           1)  มีความรูพื้นฐานเกี่ยวกับโครงสรางวัสดุ (Structure) ซึ่งเปนเหตุผลสําคัญทําให

วัสดุมีคุณสมบัติทางกลแตกตางกัน 

                        2) สามารถแบงวัสดุออกเปนชนิด ประเภท ตามลักษณะการเกิด คุณสมบัติ 

และกรรมวิธีในการผลิต 

          3) สามารถมีขอพิจารณาในการเลือกใชวัสดุ ใหมีความเหมาะสมกับลักษะของาน 

โดยคํานึงถึงปจจัยดานความสะดวก ปลอดภัย ประหยัด และมีความคงทนเปนสําคัญ 

          4) สามารถวินิจฉัยหรือพิสูจนทราบไดวา ชิ้นงานนั้นๆ ทํามาจากวัสดุอะไร  

เพื่อประโยชนในการซอมบํารุง หรือพัฒนาตอไป 

 

  2.2.2 วัสดุวิศวกรรม (Engineering Material) เปนศึกษาเรื่องของวัสดุในลักษณะ       

การสํารวจ การวิจัย การปรับปรุง พัฒนา เพื่อใหไดวัสดุที่มีคุณสมบัติดียิ่งขึ้น และเปนการแกไขขอดอย

ของวัสดุชนิดตางๆ คําถามในเชิงวัสดุวิศวกรรม เชน ทําอยางไรชิ้นงานจึงจะมีน้ําหนักนอยลง ทําอยางไร

วัสดุที่ใชจึงจะทนตอการเสียดสี ทนความรอนไดดีกวา ทําอยางไรวัสดุจึงจะคงทนใชงานไดระยะยาวนาน 

ทําอยางไรวัสดุที่ใชจึงจะมีคุณสมบัติเปนตัวนํา หรือตานทานไฟฟา หรือความรอนไดดี ทําอยางไรจึงจะ

งายตอกระบวนการผลิต และการนําไปใชงาน ทําอยางไรจะไดวัสดุที่ไมกอใหเกิดปญหาทางดานมลภาวะ 

ไมทําลายสิ่งแวดลอม หรือทําอยางไรจะมีวัสดุคุณภาพดี ราคาถูก และปลอดภัยในการผลิต การสราง

งาน และการบริโภค เปนตน (ไพฑูรย ประสมศรี.  2545: 2) 
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  2.2.3 ประเภทของวัสดุ 

                     2.2.3.1 แบงตามคุณสมบัติโดยทั่วๆ ไป สามารถจัดแบงได 2 กลุม คือ 

                                        1)  วัสดุกลุมโลหะ (Metallic Materials) เปนวัสดุที่ไดมาจากสินแรตาม

ธรรมชาติโดยตรง ซึ่งสวนใหญจะเปนของผสมกับวัสดุชนิดอื่นๆ อยูในรูปของสารประกอบ ตองนํามา

ผานกระบวนการถลุง หรือสกัดเพื่อใหไดแรหรือโลหะที่บริสุทธิ์ เมื่อนําแรบริสุทธิ์นี้ไปผานกระบวนการ

แปรรูปโลหะจะไดวัสดุโลหะเพื่อการใชงาน โลหะสามารถแบงได 2 ชนิด คือ 

               1.1)  โลหะเหล็ก (Ferrous Metal) สามารถตอบสนองคุณสมบัติ 

ดานแมเหล็ก (Magnetic) คือ เปนโละที่แมเหล็กดูด มีหลายชนิด เชน เหล็กหลอ เหล็กเหนียว 

เหล็กกลา เหล็กไรสนิม เหล็กกลาผสม เปนตน 

              1.2) โลหะที่ไมใชเหล็ก (Non Ferrous Metal) ไมมีคุณสมบัติ 

ทางแมเหล็กธาตุ โลหะในกลุมนี้มีเปนจํานวนมาก เชน ทอง เงิน ทองแดง อะลูมิเนียม สังกะสี ทังสเตน 

แมกนีเซียม ตะกั่ว ปรอท โบลิดินั่ม ฯลฯ รวมถึงโลหะผสม เชน บรอนซ และทองเหลือง เปนตน 

         2)  วัสดุกลุมอโลหะ (Non Metallic Materials) วัสดุในกลุมนี้แยกยอยได

ดังนี้ 

              2.1) วัสดุอินทรียสาร (Organic) เปนวัสดุที่ไดมาจากสิ่งมีชีวิต เชน 

ไม เสนใยธรรมชาติ หนังสัตว น้ํามันจากพืช ยางพารา ขนสัตว เปลือกหอย หวาย เปนตน 

              2.2) วัสดุอนินทรียสาร (Inorganic) เปนวัสดุที่ไดมาจากธรรมชาติ

จากสิ่งที่ไมมีชีวิต เปนพวกแรธาตุตางๆ เชน หิน ดินเหนียว กรวด ทราย ศิลาแลง หินออน ยิบซั่ม  

และอัญมณีตางๆ เปนตน  

                                            2.3) วัสดุสังเคราะห (Synthetic Materials) เปนวัสดุที่ตองผาน

กระบวนการทางดานอุตสาหกรรมและเคมี เกิดจากการผสมตัวของวัสดุ ธาตุ และมีเคมีภัณฑอ่ืนๆ 

แบงยอยได 2 ชนิด คือ 

               2.3.1) วัสดุอินทรียสารสังเคราะห เชน  กระดาษ เสนใย

สังเคราะห ฟองน้ํา หนังเทียม พลาสติก ยางเทียม เปนตน 

                                                  2.3.2) วัสดุอนินทรียสารสังเคราะห เชน ปูนซีเมนต คอนกรีต  

เซรามิกส สีทาอาคาร แกว อิฐ เปนตน 
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ตาราง 2  แสดงเปรียบเทียบคุณสมบัติของวัสดุโลหะและอโลหะ 
 

วัสดุโลหะ วัสดุอโลหะ 

1.  นําความรอน ไฟฟาได 1.  เปนตัวนําไฟฟา ความรอนที่เลว 

2.  เคาะมีเสียงกังวาน 2.  เสียงเคาะไมกังวาน 

3.  เนื้อเปนมันวาว 3. เนื้อหยาบไมเปนมัน 

4.  มีจุดหลอมเหลวสูง 4.  แข็งแตเปราะ 

5.  จุดหลอมเหลวและจุดแข็งตัวแนนอน 5.  เสื่อมสภาพ ยุบสลายงาย 

6.  มีความหนาแนนสูง 6.  ความหนาแนนต่ํา 

7.  ที่อุณหภูมิและความดันปกติจะเปนของแข็ง  7.  รวมตัวกับวัสดุอ่ืนไดยาก 

     และทึบแสง 8.  ติดลุกเปนไฟไดงาย 

8.  ตีเปนแผนหรือยืดเปนเสนไดงาย  

9.  มีความเหนียวและแข็งแรง  

10. คงทน ผุสลายยาก  

11. รังสีเอกซเรยผานไดยาก  

12. ข้ึนรูปงานโดยการหลอไดงาย  

 

 ที่มา: ไพฑูรย ประสมศรี.  (2545).  วัสดุศาสตร MATERIALS SCIENCE: พื้นฐานการศึกษา
และการปฏิบัติงาน.  พิมพคร้ังที่ 3.   
 

   2.2.3.2 แบงตามกลุมวัสดุศาสตร วัสดุในความหมายขิงวัสดุศาสตร สามารถแบง

ประเภทวัสดุตามลักษณะของโครงสราง รูปลักษณะ คุณสมบัติและการใชงานไดดังนี้ คือ วัสดุโลหะ 

วัสดุโพลิเมอร วัสดุเซรามิกส วัสดุผสม วัสดุส่ิงทอ และวัสดุอุตสาหกรรม 

      2.2.3.3 แบงตามคุณสมบัติในการตอบสนองการใชงาน สามารถแบงได 6 กลุม 

คือ 

        1) กลุม Mechanical เปนวัสดุสารที่มีคุณสมบัติตอบสนองตอแรงทาง

กลได เชน การทนตอแรงกด แรงอัด ทนตอความลา ความยืดหยุน เชน วัสดุโลหะ พลาสติก เปนตน 

        2) กลุม Electrical เปนวัสดุสารที่มีคุณสมบัติดานการกําเนิดพลังงาน

ไฟฟา ความเปนสื่อ เปนตัวนํา หรือวงจรไฟฟา เชน คอนเดนเซอร ทรานซิสเตอร ไอซี เปนตน 

        3) กลุม Thermal เปนวัสดุสารที่ใหการตอบสนองดานความรอน เชน 

ขดลวด เทอรโมสตัท สารกึ่งตัวนํา เปนตน 
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        4) กลุม Magnetic เปนกลุมวัสดุสารที่มีคุณสมบัติดานกําเนิดแหลง

แมเหล็ก หรือมีพลังดึงดูดทางแมเหล็ก เชน แมเหล็กถาวร แมเหล็กชั่วคราว เปนตน 

        5) กลุม Optical เปนวัสดุกลุมที่มีลักษณะการตอบสนองทางดานการ

กําเนิดแสง การหักเห หรือการสะทอนแสง เชน วัสดุกระจก เลนสเวา เลนสนูน เปนตน 

        6) กลุม Deteriorative เปนกลุมวัสดุสารที่มีคุณสมบัติพิเศษที่สามารถ

ตอบสนองทางเคมีของสารหรือวัตถุตางๆ เชน เมื่อหยดสารเคมีลงไปแลว จะเกิดความเปนกรด หรือดาง 

หรือมีปฏิกิริยาทางเคมีเกิดขึ้น เชน อะเซทิลีน ปูนซีเมนต เปนตน 

      2.2.3.4 แบงตามคุณสมบัติพื้นฐานทางฟสิกส ไฟฟา และเคมี เพื่อความสะดวก

ตอการอธิบายความ วัสดุวิศวกรรม แบงออกเปน 3 กลุมใหญ โดยพิจารณาจากพื้นฐานที่แตกตางกัน

ทางดานกายภาพ คุณสมบัติทางกล ไฟฟา และเคมี กลาวคือ วัสดุโลหะ วัสดุโพลิเมอร (พลาสติก)  

และวัสดุเซรามิกส ซึ่งถานําวัสดุทั้ง 3 กลุมนี้มารวมกันหรือผสมผสานการใช จะทําใหไดวัสดุเพิ่มข้ึนอีก         

2 กลุม คือ วัสดุผสมและวัสดุกึ่งตัวนํา วัสดุทั้ง 5 กลุมนี้นับวามีความสําคัญเปนวัสดุชาง และวัสดุ

วิศวกรรมที่สําคัญ 

      1) วัสดุโลหะ (Metallic Materials) เปนวัสดุประเภทอนินทรียสาร 

ประกอบดวย ธาตุโลหะเพียง 1 อยาง หรือมากกวาก็ได และหรืออาจมีธาตุอโลหะผสมอยูดวย ตัวอยาง

ของธาตุโลหะ เชน เหล็ก ทองแดง อะลูมิเนียม ทังสเตน นิเกิล สังกะสี และไตตาเนียม เปนตน สวนธาตุ

อโลหะที่ผสมอยู เชน คารบอน ไนโตรเจน และออกซิเจน วัสดุโลหะจะมีโครงสรางเปนผลึกอะตอมจะ

ถูกจัดใหเรียงอยูในลักษณะเดียวกัน วัสดุโลหะโดยทั่วไปจะมีคุณสมบัตินําไฟฟา และนําความรอนไดดี 

โลหะสวนใหญจะมีสภาพใชงานเปนสถานะแข็ง มีความแข็งแรง เหนียวที่อุณหภูมิหอง และจะยังรักษา

สภาพและความแข็งแรงไดดีเมื่ออุณหภูมิสูงขึ้น วัสดุโลหะสามารถแบงออกได 3 กลุม คือ โลหะกลุม

เหล็ก (Ferrous) โลหะนอกกลุมเหล็ก (Non-Ferrous) และโลหะเจือหรือโลหะผสม (Alloy) โลหะกลุม

เหล็ก เชน เหล็กหลอ เหล็กเหนียว เปนตน ตัวอยางโลหะนอกกลุมเหล็ก เชน ทองแดง อะลูมิเนียม 

สังกะสี เงิน ทอง เปนตน สวนโลหะเจือหรือโลหะผสม ตัวอยางวัสดุ เชน ทองเหลือง บรอนซ ดีบุก 

อะลูมิเนียม โลหะแบริ่ง หรือโลหะซินเตอร เปนตน 

      2) วัสดุโพลิเมอรหรือพลาสติก (Polymeric Materials or Plastic) วัสดุ  

 โพลิเมอร ไดแก จําพวกพลาสติกและยาง จะมีองคประกอบสวนใหญเปนสารไฮโดรคารบอน  

มีโครงสรางโมเลกุลขนาดใหญ มีลักษณะเปนตาขาย เปนแขนง หรือเปนเสนยาว มีความหนาแนนต่ํา  

จึงเปนเหตุผลที่ทําใหโพลิเมอรมีความออนตัว ยืดหยุน สามารถรับแรงไดมาก โครงสรางสวนใหญจะไม

เปนผลึก แตมีบางชนิดที่มีโครงสรางเปนแบบผลึกและไมเปนผลึกผสมกัน โพลิเมอรจะเปนตัวนําไฟฟา

และความรอนที่เลว จึงนิยมใชทําฉนวนไฟฟาและใชประโยชนทางการปดการรั่วของไฟฟา ตัวอยาง

วัสดุโพลิเมอร เชน พลาสติก ยาง ฟองน้ํา โฟม อิพอกซี ทอ PVC เปนตน 
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      3) วัสดุเซรามิกส (Ceramic Materials) วัสดุเซรามิกสจัดเปนพวกวัสดุ
สังเคราะหเกิดจากการรวมตัวของวัตถุดิบทั้งประเภทโลหะและอโลหะ องคประกอบสวนใหญจะอยูใน
รูปของออกไซด ไนเตรท และคารไบต วัสดุในกลุมเซรามิกส เชน ซีเมนต แกว กระจก ขอดีของวัสดุ    
เซรามิกส คือ มีน้ําหนักไมมากนัก มีความแข็ง ทนทาน ทนความรอนไดสูง เปนฉนวนไฟฟาที่ดี  
ดวยคุณสมบัติเดนดานการทนความรอนสูง ทนตอการกัดกรอน ยากตอการสึกหรอ และเปนฉนวนที่ดี 
เซรามิกสจึงถูกนําไปใชทําผนังเตาหลอมโลหะที่ตองการอุณหภูมิสูงๆ เชน เตาหลอมเหล็กกลา เปนตน 
นอกจากนี้ยังถูกนําไปใชงานในยานอวกาศ โดยใชทําเปลือกนอกของตัวยานอวกาศ เพราะสามารถทน
ตอความรอนที่เกิดจากการเสียดสีของบรรยากาศขณะเคลื่อนที่ได สวนวัสดุในตัวยานอวกาศจะทําดวย
วัสดุเบาพวกอะลูมิเนียมหรือดลหะผสมอื่นๆ ที่อุณหภูมิสูง วัสดุเซรามิกสจะมีความคงทนมากกวาวัสดุ
โลหะและโพลิเมอร วัสดุเซรามิกสมีความแข็งมากแตเปราะและแตกหักไดงาย 
         4) วัสดุผสม (Composite Materials) เปนลักษณะของวัสดุที่เกิดขึ้น 
จากการรวมตัวกันของวัตถุธาตุ อยางนอย 2 อยาง โดยสภาพจะสามารถมองเห็นความแตกตางกัน 
ของวัตถุธาตุดังกลาวไดชัดเจน ตัวอยางเชน ไฟเบอรกลาส ฟอรเมกา วัสดุทําหัวไมกอลฟ คีรีบอรด เปน
ตน โดยเปนการเลือกใชลักษณะเดนของวัสดุแตละประเภท หรือเปนวัสดุกลุมเดียวกันแตมีเฟสตางกัน
มาประกอบเปนวัสดุเดียวกัน 
      5) วัสดุสารกึ่งตัวนํา (Semiconductors) เซมิคอนดัคเตอร หรือวัสดุสาร 
กึ่งตัวนําบางครั้งเพื่อเปนการงายตอความเขาใจอาจเรียกวาวัสดุอิเล็กทรอนิกส ซึ่งโดยปกติจะไม
จัดเปนวัสดุหลักในงานอุตสาหกรรม แตจะเปนวัสดุที่สําคัญอยางมากในงานวิศวกรรมชั้นสูง ในงาน
ไฟฟาอิเล็กทรอนิกส การสื่อสาร ดาวเทียม คอมพิวเตอร เครื่องคํานวณอิเล็กทรอนิกส หรือนาฬิกาแบบ
ดิจิตอล และหุนยนตในงานอุตสาหกรรมยานยนต ตัวอยางวัสดุสารกึ่งตัวนําและอิเล็กทรอนิกส  
เชน Silicon, Gallium Arsenide, Diode, Triac, Bibolar Junction, Transistor และ Integrate 
Circuits เปนตน (ไพฑูรย ประสมศรี.  2545: 3-9) 
 
 2.3 วิศวกรรมคุณคาและการวิเคราะหคุณคา (Value Engineering and Value Analysis, 
VE/VA) (วันชัย ริจิรวนิช.  2543: 201-202) 
  2.3.1 วิศวกรรมคุณคา (VE) คือ การพัฒนาเพื่อออกแบบผลิตภัณฑหรือบริการใหม  
โดยมีจุดเนนในดานการใชงานใหงายขึ้นและตนทุนการผลิตลดลง 
  2.3.2 การวิเคราะหคุณคา (VA) คือ การวิเคราะหผลิตภัณฑเพื่อการปรับเปล่ียน 
การออกแบบของผลิตภัณฑหรือบริการ โดยมีวัตถุประสงคในการลดตนทุนการผลิตหรือการใหบริการ  
ทั้งวิศวกรรมคุณคาและการวิเคราะหคุณคาตางก็มีวัตถุประสงคในการออกแบบ คุณคาดานหนาที่การ
ใชงานของสวนตางๆ ของผลิตภัณฑ จึงเปนการปรับปรุงการออกแบบผลิตภัณฑซึ่งไมทําใหคุณภาพ
ความเชื่อมั่นและหนาที่ความสามารถในการใชงานของผลิตภัณฑเสีย ในขณะเดียวกันสามารถ 
ลดตนทุนดานวัตถุดิบและตนทุนการผลิตไดอีกดวย 
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 ในการวิเคราะหคุณคา วิศวกรออกแบบตองทํางานรวมกับฝายจัดซื้อ เพื่อสามารถเลือกใช

วัตถุดิบที่เหมาะสมและราคาต่ํามาทกแทนวัตถุดิบที่ใชในการผลิต แตในงานของวิศวกรรมคุณคา 

บทบาทของการออกแบบจะสําคัญมาก กลยุทธการออกแบบผลิตภัณฑ คือ ผลิตภัณฑคุณภาพสูง    

ทั้งดานการใชงานและอื่นๆ วัสดุที่ใชราคาถูกและเหมาะสมกับผลิตภัณฑ เวลาที่ใชในการผลิตตองต่ํา

โดยขจัดสวนประกอบของผลิตภัณฑที่ไมจําเปนสําหรับหนาที่การใชงานของผลิตภัณฑออกไป  

และเปนการลดเวลาผลิตในสวนของผลิตภัณฑนั้นๆ ดังนั้นจะเห็นไดวาหลักการใหญๆ ของวิศวกรรม

คุณคาและการวิเคราะหคุณคา คือ 

 1) การขจัดสวนที่ไมจําเปนของผลิตภัณฑ 

 2) การทดแทนวัสดุดวยวัสดุที่เหมาะสมกวา 

 ดังนั้น กิจกรรมการวิเคราะหคุณคาและวิศวกรรมคุณคา จึงเปนกิจกรรมที่ชวยใหสามารถ 

ลดเวลาในการผลิตและตนทุนวัสดุที่ไมจําเปน เปนการเพิ่มผลผลิตโดยตรง  
 
 2.4 หลักการพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
             หลักการพัฒนาและสรางเตาเผาศพชนิดสองหองเผา อิงตามมาตรฐานตามขอกําหนด

คุณสมบัติเตาเผาศพปลอดมลพิษของกรุงเทพมหานคร เพื่อนําไปใชประกอบพิธีฌาปนกิจ สําหรับผูที่

เสียชีวิตลวงลับไปแลว และเปนการชวยลดมลภาวะทางอากาศที่เกิดจากการเผา เตาเผาศพชนิดสอง

หองเผามีสวนประกอบสําคัญตางๆ ดังนี้ 

        2.4.1 หองสันดาปหรือหองเผา (Combustion Chamber) เตาเผาศพใชหลักการของเตาเผา

แบบหลายหองเผา (Multiple Chamber) ประกอบดวย 2 หองเผา คือ             

   2.4.1.1 หองเผาแรก หรือหองเผาหลัก (Primary Chamber) ทําหนาที่เผาศพและ

วัสดุอ่ืนๆ เชน ดอกไมจัน เปนตน  

   2.4.1.2 หองเผาควัน หรือหองเผารอง (Secondary Chamber) ทําหนาที่เผากาซที่

เกิดจากหองเผาแรกอีกครั้ง เพื่อกําจัดกลิ่น ควัน ในหองเผาสุดทาย (Retention Time) เปนระยะเวลา

ไมนอยกวา 1 วินาที   

     2.4.2 ชุดกําลังของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ประกอบดวย มอเตอร

ขนาดตางๆ ตามหนาที่การใชงาน 

             2.4.2.1 มอเตอรประตูหนา ใชมอเตอร ขนาด 1 แรงมา 50 Hz, 

220/380 V 

                  2.4.2.2 มอเตอรประตูหลัง ใชมอเตอร ขนาด 1.5 แรงมา 50 Hz, 

220/380 V     
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      2.4.2.3 พัดลมเติมอากาศ (Air Bower) ประกอบดวย มอเตอรขนาด  

3 แรงมา 50 Hz, 220/380 V จํานวน 1 ชดุ 

  2.4.3 ชุดหัวพนไฟสาํเร็จรูป (หวัเผา) เปนผลิตภัณฑที่มีคุณภาพเทียบเทาตามมาตรฐาน

ของประเทศสหรัฐอเมริกา ญี่ปุน ยุโรป หรือไดรับการรับรองมาตรฐานจากประเทศผูผลิตหัวเผา มีอยู        

2 ชนิด คือ 

   2.4.3.1 หัวเผาหลกั (เผาศพ) มีขนาดไมนอยกวา 1,350,000 บีทียู/ชั่วโมง 

                 2.4.3.2  หัวเผารอง (เผาควัน) มีขนาดไมนอยกวา 1,350,000 บีทียู/ชั่วโมง 

        2.4.4 ระบบประตูเตาเผาศพดานหนา เตาเผาศพชนิดสองหองเผาออกแบบโดยใชระบบ

มอเตอรเกียรเปนตัวสงกําลงัในการยกประตูเตา ซึ่งมอเตอรเกียรจะทาํการหมนุเพลาเพื่อสงกาํลังหมุน

ลวดสลิง ขนาด 4 มิลลิเมตร ใหยกประตูข้ึนและลงได    

  2.4.5  ประตูเตาเผาศพดานหนา – หลงั แบงออกเปน 2 แบบ คอื 

   2.4.5.1 บานประตู ทาํดวยคอนกรีตทนไฟ เทขึ้นรูปตามแบบ วงกบบานประตูทํา

ดวยเหลก็หลอ เพื่อปองกนัการบิดตัวเมื่อไดรับความรอน     

   2.4.5.2 ประตูหนา มีระบบตรวจสอบการเปดประตูในระหวางการเผาไหม  

ซึ่งหัวเผาหลักสามารถดับเองทันทีเมื่อเปดประตูขณะทําการเผา และจะติดเองอีกครั้งเมื่อประตูปดลง 

  2.4.6 วัสดุทนไฟ คือ วัสดุพวกอโลหะซึ่งสามารถนํามาใชกอสรางโครงสราง หรือเตาตางๆ 

ที่ใชงานอุณหภูมิสูงไดโดยไมเกิดการหลอมเหลวเสียรูปรางไปขณะใชงาน สมบัติประการแรกของวัสดุ

ทนไฟ คือ ความทนไฟ นอกจากนี้แลวในลักษณะการใชงานตางๆ สมบัติที่สําคัญอื่นๆ ของวัสดุทนไฟ 

มีดังนี้ (หางหุนสวนจํากัด ไทย เอส เอส อิฐทนไฟ.  2554: ออนไลน) 

        2.4.6.1 รับน้ําหนักขณะใชงานที่อุณหภูมิสูงไดเพียงพอโดยไมเกิดการยุบตัว 

    2.4.6.2 ทนการขัดสีจากลม ฝุน หรือวัสดุตางๆ ไดดีที่อุณหภูมิสูง 

         2.4.6.3 ทนการกัดกรอนจากสารเคมี หรือสารประกอบหลอมเหลวตางๆ ได  

เมื่อใชงาน 

       2.4.7 ประเภทของวัสดุทนไฟแบงออกเปนประเภทใหญๆ ไดดังนี้ 

        2.4.7.1 อิฐทนไฟ (Refractory Brick) มีลักษณะเปนกอน การใชงานสวนมาก

นําไปใชในงานกอ เชน ในการสรางเตาเผา อิฐทนไฟเปนวัสดุทนไฟประเภทที่สามารถรักษาขนาด

สัณฐานเดิมเมื่อผานการใชงาน และมีสมบัติดีกวาวัสดุทนไฟประเภทอื่นๆ รูปรางของอิฐทนไฟจะมีอิฐ

ตรง (Straight: ST) อิฐส่ีเหลี่ยมบาง (Split: SP) อิฐกลีบสม (Side Arch: SA) อิฐหัวขวาน (End Arch: 

EA) และอิฐหนาวัว (Key: Ke) การใชงานสวนมากจะนําไปใชในงานกอ เชน ในการสรางเตาเผา เปนตน 

(บริษัทเซรามิคส อาร อัส.  2554: ออนไลน) 
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ตาราง 3  ขอมูลทางเทคนิคของอิฐทนไฟ 

 

คุณสมบัติ   เกรด   

 SK30 SK34 SK36 SK38 SK43 
1. วัสดุทนความรอน, SK  

(Seger Cone) 

30 34 36 37-38 34 

2. ความหนาแนน, g/cc 1.96-2.03 2.19-2.16 2.33-2.40 2.52-2.60 2.21-2.28 

3. ความพรุน, % 21-25 18-22 19-22 22-25 15-19 

4. คาแรงกด, kg/cm2 200-350 300-450 350-600 400-700 300-450 

5. คาความแคน, kg/cm2 40-75 70-105 75-110 80-115 80-140 

6. ก า ร ห ด ตั ว ห ลั ง จ า ก  

การเผา, % 

-0.2 to -0.6 0.0 to -0.3 +0.5 to 

+1.0 

+0.5 to 

+1.0 

-0.2 to -0.7 

7. อุณหภูมิสูงสุด, °c 1,300 1,400 1,600 1,800 1,400 

8. สวนผสมทางเคมี, % 

โดยประมาณ  

- - - - - 

    Silica (SiO2) 62.2 50.7 34.8 14.8 50.3 

    Alumina (AI2O3) 30.0 43.0 59.3 79.2 43.7 

    Iron Oxide (Fe2O3) 2.3 1.9 1.8 1.5 1.6 

    Lime (CaO) - - - - - 

9. ขนาด (กวางxยาว), mm. 230x115 230x115 230x115 230x115 230x115 

     ความหนา, mm. 76, 50, 25 76, 50, 25 76, 50, 25 76, 50, 25 76, 50, 25 

  

ที่มา: หางหุนสวนจาํกัด ไทยเฟอรเนส เอน็จิเนียร่ิง.  (2554).  อิฐทนไฟ (Refractoy Brick).   
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ตาราง 4  ขนาดมาตรฐานของอิฐทนไฟ 

 

มาตรฐานอิฐทนไฟ 

คําอธิบายรูป หมายเลขอิฐ 
ขนาด (มิลลิเมตร) 

A B H L 

 

ST-76 

ST-64 

 76 

64 

115 

115 

230 

230 

 

 

SP-50 

SP-38 

SP-32 

SP-25 

 50 

38 

32 

25 

115 

115 

115 

115 

230 

230 

230 

230 

 

SA-70 

SA-64 

SA-50 

76 

76 

76 

70 

64 

50 

115 

115 

115 

230 

230 

230 

 

EA-70 

EA-64 

EA-50 

76 

76 

76 

70 

64 

50 

115 

115 

115 

230 

230 

230 

 

KE-102 

KE-89 

KE-76 

115 

115 

115 

102 

86 

76 

76 

76 

76 

230 

230 

230 

 

ที่มา: หางหุนสวนจํากัด ไทยเฟอรเนส เอ็นจิเนียร่ิง.  (2554).  อิฐทนไฟ (Refractoy Brick).   

 

                         2.4.7.2 อิฐฉนวนกันความรอน (Insulation Brick) เปนอิฐที่ใชสําหรับปองกัน 

การสูญเสียความรอนออกไปภายนอกสามารถใชไดกับงานกอทั่วไป ซึ่งมีหลายคุณภาพใหเลือกใช

ตามแตอุณหภูมิที่ใชงาน            
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 2.4.7.3 ปูนทนไฟ (Mortar) เปนวัสดุทนไฟชนิดพิเศษ เนื้อละเอียด ใชในการกอ อิฐ

ทนไฟทําหนาที่เปนตัวเชื่อมระหวางอิฐและปองกันการแทรกซึมของกาซ หรือของเหลวซึมออกจาก

รอยตอระหวางอิฐ โดยจะใชกอหนาเพียง 1 – 2 มิลลิเมตร เทานั้น ปูนทนไฟโดยทั่วไปแบงตามลักษณะ

ผลิตภัณฑเปน 2 ประเภท คือ 

    1) ปูนทนไฟที่ตองใหความรอนจึงจะแข็งตัว (โดยปกติประมาณ 1,000๐C     

ข้ึนไป) เรียกวา Heat Setting Mortar (HM) 

                                    2) ปูนทนไฟที่เมื่อทิ้งไวจะแข็งตัวเองที่อุณหภูมิหอง เรียกวา  Air SettingMortar 

(AM) 

            2.4.7.4 คอนกรีตทนไฟ (Castable) เปนสวนผสมของเม็ดวัสดุทนไฟชนิดตางๆ กับ

ซีเมนตทนไฟ ซึ่งมีอลูมินาสูงเมื่อผสมกับน้ําในปริมาณที่พอเหมาะแลวจะสามารถเทลงเปนแบบรูปราง

ตางๆ ไดคลายกับคอนกรีตปกติ ชวยลดปญหาในบริเวณที่กออิฐไดยากและลดความยุงยากในการตัด

อิฐ สําหรับการกอสรางและซอมแซมเตา มีหลักการคํานวณ ดังนี้ 

        1) พื้นที่ 1 ตารางเมตร ใชอิฐทนไฟขนาดมาตรฐาน ST – 76 (230 x 115 

x 76 มม.) กอโชวแนวดาน 230 x 76 มม. จะใชอิฐจํานวน 58 กอน 

             2) การกออิฐทนไฟทั่วไปจะใชปูนทนไฟประมาณ 6% ของน้ําหนักอิฐที่ใช 

     3)  อิฐฉนวนกันความรอนจะใชปูนทนไฟประมาณ 8% ของน้ําหนักอิฐที่ใช 

               หมายเหตุ: หลักการคํานวณในขอ (2, 3) เปนเพียงการประมาณการใชปูนทนไฟในเบื้องตน 

 

  2.4.8 อุปกรณวัดอุณหภูมิ (Thermocouple) ใชสําหรับตรวจวัดคาความรอนภายในหอง

เผาหลกัและหองเผารอง หองละ 1 ชุด ใชประเภท Type K สามารถตรวจจับความรอนไดที่อุณหภูม ิ

1,200 องศาเซลเซียส 
 
 สรุป  
 การพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผานั้น จะตองคํานึงถึงหลักทฤษฎีในการรับน้ําหนักของ

รากฐานของตัวเตา เพื่อใหรับน้ําหนักของวัสดุและอุปกรณตางๆ ที่เลือกนํามาใช (รับน้ําหนักตัวเตา

ทั้งหมด) รวมถึงวัสดุทนไฟประเภทตางๆ ที่ตองรับความรอนจากการเผา เชน อิฐทนไฟ ปูนทนไฟ และ

คอนกรีตทนไฟ จะตองเลือกใชวัสดุใหสอดคลองกับคาความรอนในหองเผา เพราะไมเชนนั้นแลววัสดุ

ทนไฟที่เลือกใชอาจจะเกิดความเสียหายได 
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3. มลพิษของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

 การตรวจวัดมลพิษของเตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่พัฒนาขึ้นหาไดจากการตรวจวัด

คุณภาพอากาศของเตาเผาศพขณะทําการเผา ซึ่งกําหนดโดยหนวยงานที่เกี่ยวของรวมกัน มี 2 วิธี ดังนี้ 

 3.1 การตรวจวัดความทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพดวยวิธี ริงเกิลมานน 

การตรวจวัดดวยวิธีนี้เปนการตรวจวัดที่ถูกกําหนดโดยกรมควบคุมมลพิษ ในฐานะหนวยงานที่ไดรับ

มอบหมายจากคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ จึงไดจัดทําหลักเกณฑทางวิชาการและแนวทาง

ปฏิบัติสําหรับเตาเผาศพ ซึ่งเปนวิธีการตรวจวัดที่ถูกตองตามหลักวิชาการและสามารถดําเนินการได

ในทางปฏิบัติ พบวา การตรวจวัดความทึบแสงของเขมาควันดวยวิธีริงเกิลมานน (Ringelmann)  

มีความเหมาะสมที่จะนํามาใชโดยใชหลักการสังเกตความทึบแสงของเขมาควัน ที่ระบายออกจาก

ปลองดวยสายตาแลวเปรียบเทียบคากับแผนภูมิริงเกิลมานน (Ringelmann)  การกําหนดคามาตรฐาน

ความทึบแสง (Opacity) ของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพไมเกินรอยละ 10 พรอมวิธีการตรวจวัด

ความทึบแสงแบบริงเกิลมานน (Ringelmann's Method) ตามมาตรา 55 พระราชบัญญัติสงเสริม 

และรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 กรมควบคุมมลพิษจัดทําหลักเกณฑทางวิชาการ 

และแนวทางปฏิบัติสําหรับหนวยงานที่จะนํามาตรฐานความทึบแสงไปใชในการควบคุมปญหาเขมา

ควันจากเตาเผาศพ ประกอบดวย แผนแสดงคาความทึบแสง ตั้งแตรอยละ 0 – 100%  และแผนภูมิ

เขมาควันแบบวงกลมมีลักษณะเปนรูปวงกลมขนาดเสนผานศูนยกลาง 112มิลลิเมตร บนกระดาษสี

ขาว ผิวเรียบขนาดกวาง 154.5 มิลลิเมตร และยาว 224.5 มิลลิเมตร ที่มีคาการสะทอนแสงเทียบเทา 

(Reflectance Equivalency) กับผงแมกนีเซียมออกไซด (MgO) หรือผงแบเรียมซัลเฟต (BaSO) ชนิด

เกรดสารเคมี (Reagent Grade) เจาะชองเปนรูปวงกลมตรงจุดศูนยกลางของแผนภูมิขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร และใหแบงรูปวงกลมของแผนภูมิออกเปน 10 ชองเทาๆ กัน และพิมพสีดวย

ผงถานสีดํา (Black Carbon) ที่ใชในการพิมพจนเต็มชองโดยแตละชองตองมีระดับคาความทึบแสงที่

แตกตางกัน ตั้งแตคาความทึบแสงเทากับรอยละ 5, 10, 15, 20, 25, 30, 40, 60, 80 และ 100  

ดังภาพประกอบ 4 (กรมควบคุมมลพิษ.  2554ก: ออนไลน)  
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ภาพประกอบ 4  ลักษณะและหนวยวัดของแผนภูมิเขมาควันของริงเกลิมานน 

 

ที่มา: กรมควบคุมมลพิษ.  (2554ก).  มาตรฐานคุณภาพอากาศและเสียง: มาตรฐานคาความ
ทึบแสงของเขมาควนัจากปลองเตาเผาศพ.   

 

              3.2 การตรวจวัดความทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพดวยวิธีตามมาตรฐาน

หนวยงาน U.S. EPA (United States Environmental Protection Agency) ไดกําหนดไว ดังนี้ 
   3.2.1 การตรวจวัดดวยวิธีนี้เปนการตรวจวัดที่จะตองดําเนินการดวยบริษัทหรือหนวยงานที่

ใหบริการโดยเฉพาะ และไดรับการขึ้นทะเบียนจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม วิธีการคือ การเก็บตัวอยาง

และวิเคราะหคุณภาพตัวอยางอากาศจากปลองเตาเผาศพโดยวิธี Determination of Particulate 

Emission from Stationary Sources ของ U.S. EPA ประเทศสหรัฐอเมริกา วิธีการกําหนดจุดระยะที่ 8 

เทาของเสนผาศูนยกลางปลองของทอทางปลายทิศทางการไหลจากตัวรบกวนการไหล หรือจุดที่

เหมาะสมตามเกณฑอนุโลมของ U.S. EPA STADARD     

  3.2.2 การตรวจวัดตองเริ่มดําเนินการทันทีที่ทําการเผาศพ ใหมีคามลพิษที่ปลอยออกมา

จากปลองเผาศพเปนไปตามที่กําหนด ซึ่งคํานวณผลที่ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่

อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ในสภาวะแหงที่ปริมาตรออกซิเจนสวนเกินในการเผาไหมรอยละ 11 ดังนี้ 

   3.2.2.1 ตองมีคาปริมาณฝุนละออง (Total Particulate) ไมเกิน 100 mg/Nm3 

                          3.2.2.2 ตองมีคากาซคารบอนมอนอกไซด (CO) ไมเกิน 100 mg/Nm3 

              3.2.2.3 ตองมีคากาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) ไมเกิน  500 mg/Nm3 

   3.2.2.4 ตองมีคากาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) ไมเกิน  200 mg/Nm3 
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 แตทั้ง 4 วิธีนี้ พบวา ไมมีความเหมาะสมเนื่องจากเจาหนาที่ที่ทําการเก็บตัวอยางจะตองปน

ข้ึนไปบนหลังคาเมรุขณะที่มีพิธีการเผาศพซึ่งขัดตอความเชื่อของประชาชนที่เห็นวาเปนการไมใหความ

เคารพตอผูตาย นอกจากนี้ปลองเมรุเผาศพบางแหงยังมีลักษณะเปนอิฐกอปูน ซึ่งไมสามารถเจาะรูที่

ปลองเพื่อทําการเก็บตัวอยางไดโดยสะดวกและเสียคาใชจายสูงอีกดวย (กรมควบคุมมลพิษ.  2552: 

ออนไลน) 
 
4. ความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

 การประเมินความเหมาะสม (นวลนอย  บุญวงษ. 2539: 187-192) ไดกลาวถึงองคประกอบที่

มีผลตอการประเมิน คือ หลักเกณฑการประเมินผลงานศิลปะและการออกแบบเปนงานที่เกี่ยวของกับ

การใชความรูสึกนึกคิดในการสรางสรรค การที่จะทําใหการประเมินผลมีความนาเชื่อถือและเปนที่

ยอมรับไดจึงจําเปนตองมีหลักเกณฑซึ่งกําหนดไวอยางชัดเจนและครอบคลุมเนื้อหาตองการพิจารณา

ตัดสินหลักเกณฑเปนองคประกอบที่สําคัญ ซึ่งจะเกิดขึ้นหลังจากมีผูประเมินเรียบรอยแลว โดยผูประเมิน

จะทําหนาที่กลั่นกรองเงื่อนไขตางๆ และวางเปนเกณฑสําหรับใชเปนแนวทางการเปรียบเทียบความ

ยากงายของหลักเกณฑมักจะขึ้นกับระดับความสมบูรณ หรือความสัมฤทธิ์ผลงานของ ถายิ่งตองการ

ใหไดผลคุณภาพดีมากผูประเมินยอมมองหาวิธีการวางหลักเกณฑที่รัดกุม และครอบคลุมปจจัยตางๆ 

อยางครบถวย อีกอยางทั้งยังตองทําการพิจารณาตามหลักเกณฑอยางเครงครัด การสรางหลักเกณฑ

การประเมินผลเปนงานที่มีความละเอียดและประกอบดวยขั้นตอนที่สําคัญดังนี้ 

 ขั้นตอนที่ 1 การศึกษาองคประกอบของงานออกแบบ เมื่อรวบรวมผลงานการออกแบบ 

ที่ตองการจะกําหนดเปนหัวขอหลักเกณฑนั้น ผูประเมินตองทําการศึกษาใหเกิดความรูความเขาใจ

องคประกอบหลักของงานนั้นๆ จึงจะสามารถวางหลักเกณฑไดอยางถูกตอง ประเด็นสําคัญที่ควร

ศึกษา 3 ดาน ไดแก การศึกษาลักษณะเฉพาะของงานออกแบบ เนื่องจากงานออกแบบแตละประเภท

จะมีลักษณะเฉพาะที่แตกตางกัน ดังนั้นคุณคาของงานจึงอยูในเรื่องราวหรือตําแหนงที่ตางกันไปดวย 

ดังตัวอยางของงานออกแบบเครื่องประดับซึ่งมีลักษณะตามธรรมชาติเปนของใชเพื่อตกแตง มีการเนน

รูปทรงสันและรายละเอียดที่แสดงออกถึงความงามและความมีคาสูง ในขณะที่งานออกแบบอุปกรณ

เครื่องมือเปนงานที่เกี่ยวของกับการใชงานตามหนาที่เฉพาะซึ่งมุงเนนประสิทธิภาพ ความสะดวกสบาย 

ความเข็มแข็ง และความทนทานเปนสําคัญ จากธรรมชาติเฉพาะที่แตกตางกันเปนการเนนใหเกิดการ

พิจารณาสรางหลักเกณฑ การประเมินผลที่มีลักษณะเฉพาะแตกตางการศึกษาจุดมุงหมายของ

ออกแบบ นอกเหนือจากลักษณะเฉพาะตามประเภทของการออกแบบ ซึ่งเปนที่ยอมรับกันทั่วไปแลว 

ในการํางานออกแบบแตละโครงการจะมีการกําหนดมุงหมายตามความตองการของฝายตางๆ ดังนั้นผู

ประเมินจําเปนตองมีความเขาใจโจทยเขาใจความมุงหมายที่ตองการใหบรรลุเพื่อนํามาใชกําหนด

ระดับความสําเร็จของงานออกแบบศึกษาขอกําหนดที่เกี่ยวของเนื่องจากในปจจุบันมีหนวยงานของรัฐ
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และเอกชนที่เกี่ยวของกับการออกแบบไดออกกฎขอบังคับ ตลอดจนเงื่อนไขกําหนดลักษณะทางดาน

การผลิต และความปลอดภัยในการใชงานไวอยางชัดเจน ผูประเมินจําเปนตองศึกษาและพิจารณา

ตีความเกี่ยวกับผลกระทบที่มีตองานออกแบบ ทั้งโดยทางตรงและทางออม และมาใชเปนขอกําหนด 

ในการวางกฎเกณฑเพื่อใหผลงานที่ผานการประเมินแลวมีคุณสมบัติครบถวนสมบูรณพอสําหรับการ

นําไปดําเนินการผลิตและจําหนายไดจริง 

 ข้ันตอนที่ 2 การกําหนดหัวขอลักษณะภายหลังการศึกษาและทําความเขาใจเกี่ยวกับลักษณะ

ของผลงานออกแบบแลวจึงถึงขั้นตอนการกําหนดหัวขอหลักเกณฑ โดยทั่วไปในงานออกแบบประกอบ

ขั้นจากปจจัยภายใน ไดแก รูปทรง ประโยชนใชสอย และวัสดุ-กรรมวิธีการผลิต และจากปจจัย

ภายนอกซึ่งประกอบดวยเงื่อนไขตางๆ แตโดยรวมแลวที่มีผลกระทบโดยตรงมักมาจากลักษณะความ

ตองการของตลาด ดังนั้นในการกําหนดเกณฑการประเมินผลจึงมักมาจากหัวขอหลักๆ ดังกลาวโดยมี

รายละเอียดประกอบที่เนนความสําคัญแตกตางกันไปตามลักษณะเฉพาะของงานออกแบบแตละประเภท 

ดังนั้นเพื่อเปนแนวทางการพิจารณาสรางหลักเกณฑการประเมินผลสําหรับงานออกแบบในที่นี้จึงได

รวบรวมหลักเกณฑที่ใชทั่วไปซึ่งประกอบดวยหลักๆ ดังตอไปนี้ 

1. หลักเกณฑทางดานออกแบบ 

1.1 ประโยชนใชสอยทางกายภาพ  

1.1.1 ความสะดวกงายดายในการใชงาน 

1.1.2 ความเหมะสมถูกตองตามเสรีระของผูใช 

1.1.3 ความปลอดภัย 

1.1.4 การบํารุงรักษา 

1.1.5 ความแข็งแรงทนทาน 

1.2 ความงาม  

1.2.1 ความงามจากการจัดองคประกอบ 

1.2.2 ความงามอยางเหมาะสมกับประเภทของงานออกแบบ 

1.2.3 ความมีคุณคา มีราคา 

1.2.4 ความมีเอกลักษณที่นาสนใจ 
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2. หลักเกณฑทางดานการผลิต  

วัสดุ   

1. การเลือกใชวัสดุที่มีราคาเหมาะสม 

2. การเลือกใชวัสดุที่มีในทองตลาด 

            3. การเลือกใชวัสดุที่มีคุณสมบัติเหมาะสมกับการใชงาน 

            4. กรรมวิธีการผลิต  

            5. จํานวนขั้นตอนและความซับซอนทางการผลิต 

            6. ระดับของเทคโนโลยีทางการผลิต 

            7. ชนิดของอุปกรณ เครื่องจักรพิเศษเพื่อการผลิต 

3. หลักเกณฑทางดานการตลาดความตองการตลาด  

3.1 ราคาและลักษณะตรงตามความตองการของกลุมเปาหมาย 

3.2 การแสดงภาพพจนและความนาเชื่อถือของผูผลิต 

3.3 การคํานึงถึงปญหาตอภาพแวดลอม 

 

ข้ันตอนที่ 3 การจัดลําดับความสําคัญของเกณฑเนื่องจากหลักเกณฑการประเมินที่กําหนดขึ้น

นั้นมีความสําคัญหรือผลกระทบกับงานออกแบบไมเทาเทียมกัน บางหัวขอเปนหัวใจสําหรับงาน

มากกวาหัวขออ่ืน ดังนั้นเพื่อใหสามารถประเมินผลไดอยางถูกตองแมนยํา จึงจําเปนตองมีการ

จัดลําดับความสําคัญโดยการแบงน้ําหนักของเกณฑแตละหัวขอ ตามปกติจะเทียบเปนรอยละคือ

กําหนดใหเกณฑทั้งหมดมีน้ําหนักเทาเทียมกับเทากับ 10% และแบงกระจายออกเปนหัวขอตางๆ 

เหมาะสมสอดคลองกับความสําคัญ เชน หลักเกณฑทางดานการออกแบบ 50% หลักเกณฑทางดาน

การผลิต 30% และหลักเกณฑทางดานการตลาด 20% เปนตน น้ําหนักที่กําหนดขึ้นนี้จะใชเปนตัว

คุณภาพเพื่อหาคารวมของผลการประเมินหรืออาจจะใชการแบงระดับความแตกตางที่นิยมใชในการ

เปรียบเทียบ มีวิธีแบงคุณภาพความเหมาะสมของงานอยางละเอียดและอยางหยาบ ไดหลายลักษณะ

ดังตัวอยางตอไปนี้ (ปตพงษ เกตุสมบูรณ.  2545:12) 
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 วิธีที่ 1 แบงคุณภาพความเหมาะสมของงานอยางละเอียด ออกเปน 5 ระดับ ไดแก 

          1.1 มีความเหมาะสมนอยที่สุด  เทียบเปนคะแนน = 1 

          1.2 มีความเหมาะสมนอย              เทียบเปนคะแนน = 2 

          1.3 มีความเหมาะสมปานกลาง  เทียบเปนคะแนน = 3 

          1.4 มีความเหมาะสมมาก              เทียบเปนคะแนน = 4 

          1.5 มีความเหมาะสมมากที่สุด   เทียบเปนคะแนน = 5 

 วิธีที่ 2 แบงคุณภาพความเหมาะสมของงานอยางหยาบ ออกเปน 4 ระดับ ไดแก 

          2.1 ยังไมเหมาะสม              เทียบเปนคะแนน = 1 

          2.2 มีความเหมาะสม              เทียบเปนคะแนน = 2 

          2.3 มีความเหมาะสมมาก                         เทียบเปนคะแนน = 3 

          2.4 มีความเหมาะสมมากที่สุด              เทียบเปนคะแนน = 4 

 
 สรุป  
 เตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่มีประสิทธิภาพและเปนที่ยอมรับไดนั้นจะตองผานการตรวจวัด

คามลพิษตามที่ราชการไดกําหนดไวจากผูเชี่ยวชาญหรือเจาหนาที่ของหนวยงานราชการเพื่อใหเปนที่

ยอมรับและเพื่อเพิ่มความมั่นใจในประสิทธิภาพการใชงาน  เพื่อเพิ่มความเหมาะสมในการเผาไหม 

และการอลวนของกาซใหสมบูรณยิ่งขึ้นและในการพัฒนาเตาเผาศพในครั้งนี้ผูวิจัยไดเลือกใชอิฐชนิด

SK30 เนื่องจากมีความสามารถทนความรอนสูงสุดที่ 1,300 องศา เตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

มีอุณหภูมิสูงสุดโดยประมาณ 1,200 องศาเซลเซียส ผูวิจัยจึงเลือกใชอิฐชนิดนี้ในการพัฒนาเตาเผาศพ

ชนิดสองหองเผา 
 
5. งานวิจัยที่เก่ียวของ 
 51 งานวิจัยในประเทศ 
        กฤษณะ เจริญพานิช (2554: บทคัดยอ) ไดศึกษาเรื่อง การยอมรับนวัตกรรมเตาเผาศพ

แบบหองเผาไหมคูของพนักงานฌาปนกิจประจําสุสาน ในเขตเทศบาลนครเชียงใหม ในการศึกษา 

มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาการยอมรับนวัตกรรมเตาเผาศพแบบหองเผาไหมคูของพนักงานฌาปนกิจ

ประจําสุสาน ในเขตเทศบาลนครเชียงใหม โดยศึกษาจากประชากร จํานวน 15 คน ซึ่งประกอบไปดวย 

พนักงานฌาปนกิจประจําสุสานชางเผือก สุสานชางคลาน สุสานปาตัน สุสานบานทอ สุสานสันกูเหล็ก 

สุสานบานเดน สุสานหนองประทีป สุสานเสาหิน สุสานหายยา และสุสานบานแมหยวก ผลการศึกษา

พบวา พนักงานฌาปนกิจประจําสุสาน ในเขตเทศบาลนครเชียงใหมมีการยอมรับนวัตกรรมเตาเผาศพ

แบบหองเผาไหมคูในระดับสูง 
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  จินดาวัลย วิบูลยอุทัย (2544: บทคัดยอ) ไดศึกษาความเปนไปไดในการปรับปรุงสภาพ    

การทํางานของเตาเผาศพ พบวา เตาเผาศพแบบดั้งเดิมในเขตเทศบาลขอนแกนมีแนวโนมที่จะกอใหเกิด

มลภาวะไดสูง เนื่องจากการใชถานเปนเชื้อเพลิงและมีหองเผาไหมเดียวซึ่งใหคาความรอนที่ต่ําและ   

ไมคงที่อยูในชวง 60 – 671 องศาเซลเซียส เมื่อเปรียบเทียบกับเตาเผาศพปลอดมลพิษซ่ึงมี 2 หองเผา 

สามารถใหคาความรอนไดสูงและคงที่ 

  ธวัช สีเหลือง (2552: บทคัดยอ) ไดทําการศึกษาคนควาแบบอิสระเรื่อง ปจจัยที่มีผลตอ

การตัดสินใจใชเตาเผาศพไรมลพิษของวัดในอําเภอเมือง จังหวัดราชบุรี ในการคนควาแบบอิสระนี้มี

วัตถุประสงคเพื่อศึกษาปจจัยที่มีผลตอการตัดสินใจใชเตาเผาศพไรมลพิษของวัดในอําเภอเมือง 

จังหวัดราชบุรี โดยใชแบบสอบถามรวบรวมขอมูลจากเจาอาวาสหรือผูที่ไดรับมอบหมาย จํานวน 96 

วัด โดยศึกษาจากประชากรทั้งหมด ขอมูลที่รวบรวมไดจากแบบสอบถามนํามาวิเคราะหโดยใชสถิติ 

เชิงพรรณนา ประกอบดวย รอยละ ความถี่ คาเฉลี่ย และคาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ผลการศึกษา

พบวา ผูตอบแบบสอบถามใหความสําคัญตอปจจัยที่มีผลตอพฤติกรรมการซื้อขององคกรอยูในระดับ

ปานกลางทุกปจจัย เรียงลําดับได ดังนี้ ปจจัยสวนบุคคล รองลงมาคือ ปจจัยดานองคกร ปจจัยดาน

สภาพแวดลอมและปจจัยดานความสัมพันธระหวางบุคคล 

  ปริญญ เสรีพงศ (2541: บทคัดยอ) ไดทําการวิจัยเรื่อง การยอมรับการใชเตาเผาศพแบบ

หองเผาไหมคูของเจาอาวาสวัดในกรุงเทพมหานคร โดยไดศึกษาระดับของการยอมรับปจจัยที่มีผลตอ

การยอมรับการใชเตาเผาศพแบบหองเผาไหมคูของเจาอาวาสวัดในกรุงเทพมหานคร ผลการวิจัยสรุป

ไดวา เจาอาวาสวัดในกรุงเทพมหานครยอมรับการใชเตาเผาศพแบบหองเผาไหมคูในระดับปานกลาง 

และมีความรูเร่ืองระบบกําจัดมลพิษของเตาเผาศพแบบหองเผาไหมคูสูง การรับรูขาวสารมาก มีการ

ยอมรับการใชเตาเผาศพแบบหองเผาไหมคูมากกวากลุมอ่ืน 
 
 5.2 งานวิจัยในตางประเทศ 
  เบเธียร, โรเบิรตเอ็ม (Bethea, Robert M.  1978: 397) ไดทําการศึกษาเปรียบเทียบมลพิษ 

ที่เกิดจากการใชโลงบรรจุศพที่แตกตางกัน 2 ชนิด ไดแก โลงศพที่ทําดวยไฟเบอรบอรดและโลงศพ

สําเร็จรูปที่ทําดวยไมเนื้อแข็ง ผลการวิจัยพบวา โลงศพที่ทําดวยไมเนื้อแข็งใชเชื้อเพลิงในการเผาไหม

และปลอยคารบอนไดออกไซต ไฮโดรเจนคลอไรด มากกวาไฟเบอรบอรด แตพบวาการใชโลงศพที่ทํา

ดวยไฟเบอรบอรดปลอยซัลเฟอรออกไซดมากกวาโลงศพที่ทําดวยไมเนื้อแข็ง คาที่ตรวจสอบทั้งหมด

ของโลงศพทั้งสองชนิดต่ํากวาคามาตรฐานรวมทั้งอนุภาคของแข็งซึ่งพบวา โลงศพที่ทําดวยไฟเบอร

บอรดมีคาสูงกวาโลงศพที่ทําดวยไมเนื้อแข็งเพียงเล็กนอย 
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   เมริ, โมนทซี และโดมินโก, โจสแอล (Mari, Montse; & Domingo, Jose L.  2010: 131)  

ไดศึกษาเปรียบเทียบปริมาณสารโพลีคลอริเนเตท ไดเบนโซ-พี-ไดออกซินและไดเบนโซฟูเรนส (PCDD/F) 

และสารปรอท ระหวางเตาเผาศพกับเตาเผาในลักษณะอื่นๆ ซึ่งสารดังกลาวเมื่อถูกปลอยออกสูชั้น

บรรยากาศจะสงผลกระทบตอสภาพแวดลอมและเปนอันตรายตอชีวิตมนุษย เปนสารที่จะไปกระตุนให

เกิดมะเร็ง มีผลตอการเจริญพันธุและระบบภูมิคุมกันรางกายมนุษย จากผลการศึกษาพบวา เตาเผาศพมี

การปลอยสาร PCDD/F ในปริมาณที่มากกวาเตาเผาในลักษณะอื่นๆ สวนสารปรอทมีปริมาณที่เทากัน 

 หวัง, ลินชิ และคนอื่นๆ (Wang, Linchi; et al.  2003: 62) ไดศึกษาเกี่ยวกับลักษณะของการ

ปลอยสารโพลีคลอริเนเตท ไดเบนโซ-พี-ไดออกซินและไดเบนโซฟูเรนส (PCDD/F) จากเตาเผาศพ 

และการประเมินผลกระทบที่มีตอสภาพแวดลอมโดยรอบ โดยทดลองกับเตาเผาศพ จํานวน 2 เตา  

เตาที่ 1 ไมมีการติดตั้งตัวกรองอากาศ และเตาที่ 2 มีการติดตั้งตัวกรองอากาศ ผลการทดลองพบวา 

สาร PCDD/F ที่ถูกปลอยออกมาจากเตาที่ 1 และเตาที่ 2 มีคา 2.36 และ 0.322 ng I-TEQ Nm-3 

ตามลําดับ จะเห็นไดวาประสิทธิภาพในการกําจัดของตัวกรองสาร PCDD/F คือ 55.1% นอกจากนี้  

เมื่อเก็บตัวอยางอากาศเหนือผิวดินบริเวณเตาเผาที่ 1 พบวา มีปริมาณความเขมขนของสาร PCDD/F 

สูงกวาอากาศเหนือผิวดินบริเวณพื้นที่การเกษตรที่อยูอาศัยเขตเมืองและเขตอุตสาหกรรม แสดงใหเห็น

วา สาร PCDD/F จากเตาเผาศพมีผลกระทบตอสภาพแวดลอมโดยรอบ  
 
 สรุป 
 จากการศึกษาคนควาของผูวิจัย พบวา มีโครงการจัดสรางเตาเผาศพแบบประหยัดพลังงาน

และมลภาวะเพื่อเปนการลดมลภาวะทางอากาศ จากการศึกษาของผูวิจัยในโครงการนั้น พบวา ยังมี

ปญหาบางประการที่ตองทําการปรับปรุงและแกไข ดังนั้น ผูวิจัยจึงไดพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหอง

เผา โดยการออกแบบทางเดินของควันที่เกิดจากการเผาภายในหองหองเผาหลักไปสูหองเผารองใหม

เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการเผาไหมและการอลวนของกาซใหสมบูรณยิ่งขึ้น 



บทที่ 3 
วิธีดําเนินการวิจัย 

 

 การวิจัย เร่ือง การพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ผูวิจัยไดดําเนินการวิจัยตามขั้นตอน

ดังตอไปนี้ 

 1. การพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

 2. การสรางแบบประเมินประสิทธิภาพการใชงาน และแบบประเมินความเหมาะสมของ

เตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

 3. การทดลองการทํางาน ประเมินประสิทธิภาพการใชงาน และประเมินความเหมาะสม                

ของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

 4. การวิเคราะหขอมูล 
 
1. การพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
 ในการพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ผูวิจัยไดแบงการวิจัยออกเปน 3 ข้ันตอน ดังนี้ 

 ข้ันตอนที่ 1 ศึกษาปญหา รายละเอียด และการพัฒนาสวนตางๆ ของเตาเผาศพชนิดสอง

หองเผา 

 ข้ันตอนที่ 2  การสรางเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

 ข้ันตอนที่ 3  ทดลองการทํางาน ประเมินประสิทธิภาพการใชงาน โดยเจาหนาที่จากกอง                         

สุขาภิบาลสิ่งแวดลอม สํานักอนามัย กรุงเทพมหานคร และประเมินความ เหมาะสมของเตาเผาศพ

ชนิดสองหองเผา  
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สรุปข้ันตอนการพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ไดดังนี ้  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 5  ข้ันตอนการพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

    ผาน

ไมผาน

     ผาน

ผาน

ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุและอุปกรณควบคุมตางๆ 

ที่ใชในการพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา

ออกแบบ เขียนแบบ กําหนดโครงสราง และกําหนด

อุปกรณควบคุมตางๆ ของเตาเผาศพชนิดสองหอง

เผา

สรุป อภิปรายผล และเสนอแนะ

ทดลองการทํางานของเตา

เผาศพชนิดสองหองเผา

เสนออาจารยที่

ปรึกษา

เสนอผูเช่ียวชาญ

ประเมินประสิทธิภาพและ

ประเมินความเหมาะสม 

แกไขและปรับปรุง 

แกไขและปรับปรุง 

แกไขและปรับปรุง 

ไมผาน

ไมผาน

สรางเตาเผาศพชนิด

สองหองเผา

ศึกษาเอกสาร ศึกษาปญหาของเตาเผาศพชนิด

สองหองเผา

ขั้นตอนที่ 1 

ขั้นตอนที่ 2 

ขั้นตอนที่ 3 
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 ขั้นตอนที่ 1  ศึกษาปญหา รายละเอียด และการพัฒนาสวนตางๆ ของเตาเผาศพชนิดสอง

หองเผา 

       1.1 ศึกษาปญหา คนควาจากเอกสาร และวารสาร ตลอดจนงานวิจัยที่เกี่ยวของกับ

เตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

       1.2 ศึกษาคุณสมบัติของอุปกรณตางๆ ที่ใชในการพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

       1.3 ศึกษาวัสดุและอุปกรณตางๆ ที่ใชในการพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

       1.4 ศึกษาระบบการควบคุมการทํางาน และระบบไฟฟาของเตาเผาศพชนิดสองหอง

เผา 

       1.5 ทําการออกแบบ เขียนแบบ และกําหนดโครงสรางเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

(ดังภาคผนวก ช) 

       1.6 ทําการกําหนดวัสดุ อุปกรณ และเครื่องมือตางๆ ที่ใชสรางเตาเผาศพชนิดสอง

หองเผา (ดังภาคผนวก ฏ) 
 ขั้นตอนที่ 2 การสรางเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

       2.1 ข้ันตอนขึ้นโครงสรางเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

                         2.1.1 ข้ึนโครงสรางเตาเผาศพชนิดสองหองเผาดวยเหล็กราง ขนาด กวาง 10.16 

เซนติเมตร ยาว 6 เมตร หนา 3 มิลลิเมตร นํามาเชื่อมตอกันเปนฐานเตาเผาศพ 

                        2.1.2 ข้ึนรูปเหล็กแผน ขนาด กวาง 1.20 เมตร ยาว 2.40 เมตร หนา 4.5 มิลลิเมตร

นํามาปูเปนพื้นหองเตาเผาศพ และเหล็กแผน ขนาด กวาง 1.20 เมตร ยาว 2.40 เมตร หนา 3.2 มิลลิเมตร 

นํามาขึ้นรูปดานขางเพื่อเปนโครงสรางผนังหองเผาของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

  2.2 ข้ันตอนกออิฐทนไฟหองเผาหลัก – หองเผารอง 

                         2.2.1 หองเผาหลักชั้นที่ 1 กออิฐมวลเบา (อิฐฉนวนทนไฟ) ขนาดกวาง 20 เซนติเมตร 

ยาว 60 เซนติเมตร สูง 9 เซนติเมตร ดานขางติดผนังติดกับโครงเหล็กเพื่อปองกันไมใหความรอน

ระบายออกนอกหองเผา 

    2.2.2 หองเผาหลักชั้นที่ 2 และ 3 กออิฐทนไฟ (ส่ีเหลี่ยม) ST - 76 ขนาด กวาง 

7.6 เซนติเมตร ยาว 23 เซนติเมตร สูง 11.5 เซนติเมตร ดานขางผนังติดกับอิฐมวลเบา 

     2.2.3 เพดานหองเผาหลักกออิฐทนไฟ (กลีบสม) SA - 64 ขนาด กวาง 64 เซนติเมตร 

ยาว 23 เซนติเมตร สูง 11.5 เซนติเมตร สวนหลังคาเปนลักษณะโคงเพื่อเปนเพดานหองเผาหลัก   

    2.2.4  หองเผารองชั้นที่ 1 และ 2 กออิฐทนไฟ (ส่ีเหลี่ยม) ST - 76 ขนาด กวาง 

7.6 เซนติเมตร ยาว 23 เซนติเมตร สูง 11.5 เซนติเมตร ดานขางผนังติดกับโครงเหล็ก              
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   2.2.5 เพดานหองเผารองกออิฐทนไฟ (กลีบสม) SA - 64 ขนาด กวาง 64 เซนติเมตร 

ยาว 23 เซนติเมตร สูง 11.5 เซนติเมตร สวนหลังคาเปนลักษณะโคงเพื่อเปนเพดานหองเผารอง 

        2.3 ข้ันตอนติดตั้งหัวเผา (Burner) 

               2.3.1 ติดตั้งหัวเผาหลักดานหลังเตาในหองเผาหลัก ใชหัวเผาแบบ Hi – Low  

สามารถปรับระดับเปลวไฟได 2 ระดับ (Modulating) (เปลวไฟสั้น - ยาว)   

                         2.3.2 ติดตั้งหัวเผารองดานหลังเตาในหองเผารอง สามารถปรับระดับเปลวไฟได 

ไมนอยกวา 4 ระดับ (Modulating) (เปลวไฟ - ส้ันยาวตอเนื่องได) 

                   2.4 จัดทําคูมือการใชงาน  

 ขั้นตอนที่ 3 ทดลองการทํางาน ประเมินประสิทธิภาพการใชงาน โดยเจาหนาที่จากกอง

สุขาภิบาลสิ่งแวดลอม สํานักอนามัย กรุงเทพมหานคร และประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิด

สองหองเผา โดยผูเชี่ยวชาญ  

                 3.1 ทดลองการทํางานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา และปรับปรุงแกไขขอบกพรอง

ตางๆ ณ วัดเทพลีลา พระอารามหลวง เลขที่ 48 ถนนรามคําแหง แขวงหัวหมาก เขตบางกะป 

กรุงเทพมหานคร 

                  3.2 เจาหนาที่จากกองสุขาภิบาลส่ิงแวดลอม สํานักอนามัย กรุงเทพมหานคร  

จํานวน 2 คน ทําการประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา โดยใชแบบ

ประเมินคาความทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพตามประกาศกรมควบคุมมลพิษ  

เพื่อตรวจวัดปริมาณคาความทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพ  

        3.3 ผูเชี่ยวชาญ จํานวน 10 คน (ดังภาคผนวก ก) ทําการประเมินความเหมาะสมของ

เตาเผาศพชนิดสองหองเผา ทั้ง 4 ดาน คือ ดานวิศวกรรม ดานความปลอดภัย ดานการใชงาน  

และดานการบํารุงรักษา  

        3.4 สรุปผล อภิปรายผล และเสนอแนะ 
 
2. การสรางแบบประเมินประสิทธิภาพการใชงานและแบบประเมินความเหมาะสม
ของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
 2.1 การสรางแบบประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
                   ผูวิจัยใชแบบการตรวจวัด ลักษณะและหนวยวัด การคํานวณ เปรียบเทียบ แบบบันทึก 

และการรายงานผลการตรวจวัดคาความทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพ ตามประกาศ 

กรมควบคุมมลพิษ ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลม 122 ตอนพิเศษ 61ง วันที่ 5 สิงหาคม  

พ.ศ. 2548 (ดังภาคผนวก ฉ) 
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 2.2 การสรางแบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
                สรางแบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา (ดังภาคผนวก จ)  

มีรายละเอียดดังนี้  

         1. ศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของเพื่อเปนขอมูลสําหรับการสรางแบบประเมิน

ความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ทั้ง 4 ดาน 

         2.  สรางแบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา โดยแบงออกเปน  

2 ตอน คือ 

                ตอนที่ 1 ขอมูลเกี่ยวกับสถานภาพของผูเชี่ยวชาญ    

               ตอนที่ 2 ความคิดเห็นและขอเสนอแนะของผูเชี่ยวชาญเกี่ยวกับการใชงานของ

เตาเผาศพสองหองเผา โดยแบงออกเปน 4 ดาน คือ  

                                      1. ดานวิศวกรรม          จํานวน 5 ขอ 

                                      2. ดานความปลอดภัย  จํานวน 5 ขอ 

                                      3. ดานการใชงาน         จํานวน 5 ขอ 

                                      4. ดานการบํารุงรักษา   จํานวน 5 ขอ 

  โดยใชมาตราสวนประเมินคา (Rating Scale) กําหนด 5 ระดับ ตามวิธีของลิเคอรท 

(พวงรัตน ทวีรัตน.  2543: 107)                 

                    คะแนนระดับ  5 หมายถึง ผลการประเมินอยูในระดับ ดีมาก 

                    คะแนนระดับ  4 หมายถึง ผลการประเมินอยูในระดับ ดี 

                    คะแนนระดับ  3 หมายถึง ผลการประเมินอยูในระดับ พอใช 

                    คะแนนระดับ  2 หมายถึง ผลการประเมินอยูในระดับ ตองปรับปรุง 

                    คะแนนระดับ  1 หมายถึง ผลการประเมินอยูในระดับ ใชไมได 

  3. นําแบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่สรางเสร็จแลว

เสนอตอคณะกรรมการควบคุมการทําปริญญานิพนธเพื่อตรวจสอบความถูกตองกอนสงถึงผูเชี่ยวชาญ 

  4. ขอหนังสือรับรองเชิญเปนผูเชี่ยวชาญตรวจสอบคุณภาพเครื่องมือวิจัยเพื่อทํา

ปริญญานิพนธ เร่ือง การพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา จากบัณฑิตวิทยาลัย มหาวิทยาลัย 

ศรีนครินทรวิโรฒ ถึงผูเชี่ยวชาญ (ดังภาคผนวก ข)   
  5. ผูเชี่ยวชาญ จํานวน 3 คน ทําการตรวจสอบคุณภาพของแบบประเมินความเหมาะสม

ของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา (ดังภาคผนวก ง)   
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 2.3 การเก็บรวบรวมขอมูล    
  มีข้ันตอนการเก็บรวมรวบขอมูล ดังนี้ 

         1.  แตงตั้งผูเชี่ยวชาญในการตอบแบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนดิสอง

หองเผา โดยขอหนังสือเชิญเปนผูเชี่ยวชาญจากบัณฑิตวิทยาลัย มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ  

ถึงผูเชี่ยวชาญ  

      2.  ผูวิจัยนําหนังสือขอเชิญเปนผูเชี่ยวชาญตอบแบบประเมินความเหมาะสมของ          

เตาเผาศพชนิดสองหองเผา และคูมือการใชงานถึงผูเชี่ยวชาญกอนที่จะทําการประเมิน 

                    3.  ขอหนังสือเชิญเจาหนาที่กองสุขาภิบาลสิ่งแวดลอมมาตรวจสอบประสิทธิภาพ 

การใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา จากวัดเทพลีลา พระอารามหลวง เลขที่ 48 ถนนรามคําแหง 

แขวงหัวหมาก เขตบางกะป กรุงเทพมหานคร ถึงกองสุขาภิบาลสิ่งแวดลอม (ดังภาคผนวก ค) 

  4. ผูวิจัยนําหนังสือขอเชิญเจาหนาที่กองสุขาภิบาลสิ่งแวดลอมมาตรวจสอบ 

ประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา สงถึงกองสุขาภิบาลสิ่งแวดลอม สํานักอนามัย

กรุงเทพมหานคร 

                    5. เจาหนาที่จากกองสุขาภิบาลสิ่งแวดลอม สํานักอนามัย กรุงเทพมหานคร จํานวน     

2 คน ทําการประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา โดยตรวจวัดปริมาณคา

ความทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

                    6. ผูเชี่ยวชาญ จํานวน 10 คน ทดลองการทํางานและประเมินความเหมาะสมของ

เตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

                    7.  ผูวิจัยรับผลการประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา  

จากเจาหนาที่กองสุขาภิบาลสิ่งแวดลอม สํานักอนามัย กรุงเทพมหานคร (ดังภาคผนวก ฎ)  

                    8.  ผูวิจัยรับผลการประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผาจากผูเชี่ยวชาญ

มาตรวจสอบความถูกตอง กอนนําผลการประเมินไปทําการวิเคราะหขอมูล (ดังภาคผนวก ญ) 
 
3. การทดลองการทํางาน ประเมินประสิทธิภาพการใชงาน และประเมินความเหมาะสม
ของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
 3.1 ดําเนินการทดลองการทํางาน 
                  ศึกษาวิธีการควบคุมการทํางานเตาเผาศพชนิดสองหองเผาอยางละเอียดเพื่อปองกัน

อันตรายที่อาจจะเกิดขึ้นไดในระหวางการทดลอง และเริ่มทดลองการทํางาน ดังนี้ 
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                   3.1.1 ทดลองการเปด-ปดประตูหนาของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

                   3.1.2 ทดลองการทํางานของระบบหัวพนไฟจะทํางานเมื่อประตูหนาปดสนิท และ

ระบบหัวพนไฟจะหยุดทํางานทันทีเมื่อเปดประตูหนาขณะทําการเผาศพ 

                  3.1.3  ทดลองการทํางานของระบบหยุดการทํางานฉุกเฉิน 

                  3.1.4  ทดลองการทํางานของระบบสัญญาณเสียงซึ่งจะดังขึ้นเมื่อหัวเผาหยุดทํางาน 

                  3.1.5  ปรับปรุงแกไขขอบกพรองตางๆ ที่พบเพื่อใหเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

สามารถทํางานไดตามเกณฑมาตรฐานกําหนดและเกิดความปลอดภัยตอผูใชงาน       
                  3.1.6 จัดทําคูมือการใชงาน ประกอบดวย สวนประกอบของเตาเผาศพชนิดสองหอง

เผา วิธีการใชงาน เทคนิคการเผา ขอควรระวัง และการบํารุงรักษา (ดังภาคผนวก ซ) 
 3.2 ประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา  
        โดยเจาหนาที่จากกองสุขาภิบาลสิ่งแวดลอม สํานักอนามัย กรุงเทพมหานคร  

จํานวน 2 คน ทําการประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา โดยใชแบบ

ประเมินคาความทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพตามประกาศกรมควบคุมมลพิษ  

เพื่อตรวจวัดปริมาณคาความทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
 
 3.3 ประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา  
         ผูเชี่ยวชาญ จํานวน 10 คน ทําการประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหอง

เผา ทั้ง 4 ดาน คือ 

        1. ดานวิศวกรรม             จํานวน 5 ขอ 

        2. ดานความปลอดภัย      จํานวน 5 ขอ 

        3. ดานการใชงาน             จํานวน 5 ขอ 

        4. ดานการบํารุงรักษา        จํานวน 5 ขอ 
 
4. การวิเคราะหขอมูล  
 4.1 นําขอมูลที่รวบรวมไดมาทําการวิเคราะหดวยวิธีการทางสถิติ คํานวณหาคาเฉลี่ยเลข

คณิต คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน และคาสถิติทดสอบที (t-test Statistic) 

                 4.1.1 สถิติที่ใชในการวิเคราะหขอมูล 

                              1. หาคาเฉลี่ยเลขคณติ (บุญชม ศรีสะอาด.  2545: 105) 
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                                               X     =   
N

X∑  

                           

                          เมื่อ 

                                              X       คือ    คาเฉลี่ย 

                                             ∑X     คือ    ผลรวมของคะแนนทัง้หมด 

                                               N        คือ    จํานวนของผูเชี่ยวชาญทัง้หมดที่ตอบแบบสอบถาม 

 

                              2. หาคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (บุญชม ศรีสะอาด.  2545: 106) 

 

                                             S.D.   =   ( )
( )

22

1−
− ∑∑

NN
XXN                            

                            

               เมื่อ   

                                             SD      คือ     สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

                                             ∑X   คือ      ผลรวมของคะแนนทัง้หมด 

                                              N       คือ      จาํนวนของผูเชี่ยวชาญทัง้หมด 

 

     3. หาคาสถิติทดสอบท ี(อังคณา สายยศ.  2540: 240) 

 

    t  =  
n

S
x μ−

      

  เมื่อ 

  t        คือ       คาสถิติทดสอบท,ี df = n-1 

   X      คือ       คาเฉลี่ย 

  μ      คือ       คาเฉลี่ยของเกณฑมาตรฐาน (เหมาะสม)  

  S       คือ       คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

  N       คือ       จํานวนของผูเชี่ยวชาญทัง้หมด   
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                  4.1.2 กําหนดเกณฑในการแปลความระดับคะแนนความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิด

สองหองเผา ทั้ง 4 ดาน ดังนี้ 
                             คะแนน             แปลความ                  เกณฑ 
                                 5                         ดมีาก                      เหมาะสมมาก 

                                 4                            ดี                             เหมาะสม                            

                                 3                          พอใช                            พอใช                           

                                 2                      ตองปรับปรุง                  ตองปรับปรุง                 

                                 1                         ใชไมได                          ใชไมได               

             

     4.1.3 กําหนดเกณฑในการแปลความหมายขอมูลที่ไดจากคะแนนความเหมาะสมของ

เตาเผาศพชนิดสองหองเผาเปนคาเฉลี่ยตางๆ ดังนี้ 
                               คะแนนเฉลี่ยระหวาง       แปลความ 
                                   4.50 – 5.00                         ดีมาก 

                                   3.50 – 4.49                           ดี 

                                   2.50 – 3.49                        พอใช 

                                   1.50 – 2.49                     ตองปรับปรุง 

                                   1.00 – 1.49                        ใชไมได                

 

 4.2 การนาํเสนอผลการวิเคราะหขอมูล จัดกระทํา 2 แบบ ดงันี ้

                  4.2.1  วิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ทั้ง 4 ดาน 

โดยจัดทําเปนตารางแปลความหมายเกี่ยวกับคําถามแตละขอที่ไดจากการประเมินของผูเชี่ยวชาญ 

                 4.2.2 วิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา  

โดยบรรยายคาความทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

                  4.2.3 นําขอมูลความคิดเห็นอิสระของผูเชี่ยวชาญจากแบบประเมินความเหมาะสมของ

เตาเผาศพชนิดสองหองเผามารวบรวมและเรียงลําดับเสนอเปนขอๆ จากขอที่มีความถี่ของผูเชี่ยวชาญ

ตอบมากที่สุดไปจนถึงขอที่มีความถี่ของผูเชี่ยวชาญตอบนอยที่สุดตามลําดับ 

 

 



บทที่ 4 
ผลการวิเคราะหขอมูล 

 
 ผูวิจัยดําเนินการวิจัยตามขั้นตอนที่กําหนดไว 3 ขั้นตอน คือ ขั้นตอนที่ 1 ศึกษาปญหา 

รายละเอียด และการพัฒนาสวนตางๆ ของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ข้ันตอนที่ 2 การสรางเตาเผา

ศพชนิดสองหองเผา และขั้นตอนที่ 3 ทดลองการทํางาน ประเมินประสิทธิภาพการใชงานและประเมิน

ความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา และนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูลจากการพัฒนา

เตาเผาศพชนิดสองหองเผานําเสนอตามลําดับดังนี้ 
           1. ผลการพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา    
           2. ผลการประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
           3. ผลการประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา  
 
1.  ผลการพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา    
 ในการพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ผูวิจัยไดพัฒนาในสวนตางๆ ซึ่งมีสวนประกอบ 

ดังภาพประกอบ 6 และภาคผนวก ฌ 
 1.1  โครงสรางภายนอกเตาเผาศพ ประกอบดวย สแตนเลส กวาง 1,200 มิลลิเมตร ยาว 

2,400 มิลลิเมตร หนา 0.8 มิลลิเมตร  

    1.2 โครงสรางภายในเตาเผาศพ แบงออกเปน 2 สวน คือ สวนโครงสรางฐานและตัวเตา 

ประกอบดวย (1) เหล็กแผน กวาง 1,200 มิลลิเมตร ยาว 2,400 มิลลิเมตร หนา 3.2 มิลลิเมตร (2) เหล็กแผน 

กวาง 1,200 มิลลิเมตร ยาว 2,400 มิลลิเมตร หนา 4.5 มิลลิเมตร (3) เหล็กราง กวาง 10.16 เซนติเมตร 

ยาว 6 เมตร หนา 3 มิลลิเมตร และสวนหองเผาหลักและหองเผารอง ประกอบดวยวัสดุทนไฟ ไดแก อิฐ

ทนไฟ              
 1.3 การใชอิฐทนไฟในหองเผาหลัก – หองเผารอง 
         1.3.1 หองเผาหลัก ชั้นที่ 1 กอดวยอิฐมวลเบา (อิฐฉนวนทนไฟ) ดานขางติดผนังติดกับ

โครงเหล็กเพื่อปองกันไมใหความรอนระบายออกนอกหองเผา หองเผาหลักชั้นที่ 2 และ 3 กออิฐทนไฟ 

(ส่ีเหลี่ยม) ST - 76 ดานขางผนังติดกับอิฐมวลเบา เพดานหองเผาหลักกออิฐทนไฟ (กลีบสม) SA - 64 

สวนหลังคาเปนลักษณะโคงเพื่อเปนเพดานหองเผาหลัก       

  1.3.2 หองเผารอง ชั้นที่ 1 และ 2 กอดวยอิฐทนไฟ (ส่ีเหลี่ยม) ST - 76 ดานขางผนังติด

กับโครงเหล็กและใชน้ํามันดีเซล (โซลา) เปนเชื้อเพลิงในการเผาไหม โดยมีระบบไฟฟาควบคุมเตาเผา

ศพ  
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         1.3.3 หัวเผา (Burner) ใชหัวเผาแบบ  Hi – Low โดยติดตั้งหัวเผาหลักดานหลังเตาใน

หองเผาหลัก สามารถปรับระดับเปลวไฟได 2 ระดับ คือ เปลวไฟสั้นและเปลวไฟยาว และติดตั้งหัวเผา

รองดานหลังเตาในหองเผารอง สามารถปรับระดับเปลวไฟไดไมนอยกวา 4 ระดับ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                         1. ประตูหนา       7.  ชองใสขี้เถา 

                                 2. เพดานโคง                     8.   มอเตอร (เติมอากาศ) 

                                 3. หัวเผาควัน                  9.   แผงควบคุม 

                                 4. วงจรปด              10. หองเผาหลัก 

                 5.  หัวเผาศพ               11. มอเตอรและชุดเกียร (เปดประตูหนาขึ้น-ลง)    

                                 6.  ประตูหลัง 

 

ภาพประกอบ 6  เตาเผาศพชนิดสองหองเผาทีพ่ัฒนา 
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2. ผลการประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
 จากการทดสอบหาประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา โดยเจาหนาที่ 

จากกองสุขาภิบาลสิ่งแวดลอม สํานักอนามัย กรุงเทพมหานคร ไดทําการตรวจสอบมลพิษอากาศ 

จากการเผาศพ ณ วัดเทพลีลา พระอารามหลวง เมื่อวันที่ 11 เมษายน 2555 เวลา 17.20-17.50 น. 

ตามวิธีการในประกาศกรมควบคุมมลพิษ เร่ือง วิธีการตรวจวัด ลักษณะและหนวยวัด การคํานวณ 

เปรียบเทียบ แบบบันทึก และการรายงานผลการตรวจวัดคาความทึบแสงของเขมาควันจากปลอง

เตาเผาศพ ลงวันที่ 24 มิถุนายน 2548 โดยการสังเกตคาความทึบแสงของเขมาควันดวยสายตาของผู

สังเกต จํานวน 2 คน และเทียบคาความทึบแสงของเขมาควันกับคาแผนภูมิริงเกิลมานท และบันทึกคา

ความทึบแสง เปนรอยละทุกๆ 15 วินาที เปนเวลา 30 นาที นับต้ังแตเร่ิมเผาศพ ผลการตรวจวัดปรากฏ

วาเขมาควันที่ปลอยทิ้งจากปลองเตาเผาศพ มีคาความทึบแสงเฉลี่ยเทากับรอยละ 3.77 ซึ่งไมเกิน

มาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม เร่ือง กําหนดมาตรฐานคาความ

ทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพ พ.ศ. 2546 ลงวันที่ 16 ตุลาคม 2546 ซึ่งกําหนดใหเขมา

ควันที่ปลอยทิ้งจากปลองเตาเผาศพตองมีคาความทึบแสง ไมเกินรอยละ 10 เมื่อตรวจวัดดวยแผนภูมิ 

ริงเกิลมานท  
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3. ผลการประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
 การประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ทั้ง 4 ดาน โดยผูเชี่ยวชาญ  

มีผลการประเมินดังตาราง 5 
 

ตาราง 5  ผลการประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา  
 

ความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิด
สองหองเผา (จํานวน 4 ดาน) Xഥ S.D. t-test แปลความหมาย

1. ความเหมาะสมดานวิศวกรรม 4.26 0.65 0.379 ดี 

2. ความเหมาะสมดานความปลอดภัย 4.40 0.65 0.269 ดี 

3. ความเหมาะสมดานการใชงาน  4.40 0.61 0.226 ดี 

4. ความเหมาะสมดานการบํารุงรักษา 4.40 0.61 0.226 ดี 

คาเฉลี่ยรวม 4.26 0.65 0.379 ดี 

n = 10, ρ = 0.05 
 

 จากตาราง 5 สรุปไดวา คาเฉลี่ยรวมความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผาอยูใน

เกณฑดีทั้ง 4 ดาน คือ ดานวิศวกรรม ดานการใชงาน ดานความปลอดภัย และดานการบํารุงรักษา  

โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.26, S.D. = 0.65, t-test = 0.379 เมื่อทดสอบกับเกณฑคะแนน 4 ที่ระดับ

นัยสําคัญ 0.05 พบวา มีความแตกตางจากเกณฑคะแนน 4 โดยมีคาคะแนนเฉลี่ยสูงกวา ซึ่งสรุปไดวา 

มีความเหมาะสมอยูในเกณฑดี 

 ผลการวิเคราะหขอมูลจากตาราง 5 พบวา ดานที่มีคะแนนสูงสุด มี 3 ดาน คือ 1) ดานความ

ปลอดภัย ผลการประเมินความเหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย  Xഥ = 4.40, S.D. = 0.65, t-test 

= 0.2692) ดานการใชงาน ผลการประเมินความเหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย  Xഥ = 4.40, 

S.D. = 0.61, t-test = 0.226 และ 3) ดานการบํารุงรักษา ผลการประเมินความเหมาะสมอยูในเกณฑดี 

โดยมีคาเฉลี่ย  Xഥ = 4.40, S.D. = 0.61, t-test = 0.226 และดานที่มีคะแนนต่ําสุด 1 ดาน คือ ดาน

วิศวกรรม ผลการประเมินความเหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย  Xഥ = 4.26, S.D. = 0.65, t-test 

= 0.379 
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 ผลการประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ทั้ง 4 ดาน คือ ดานวิศวกรรม 

ดานการใชงาน ดานความปลอดภัย และดานการบํารุงรักษา โดยผูเชี่ยวชาญ มีผลการประเมินสรุปได

ดังนี้ 

 1.  ความเหมาะสมดานวิศวกรรม มีผลการประเมินความเหมาะสมดานวิศวกรรม  

ดังตาราง 6    

 

ตาราง 6  ความเหมาะสมดานวิศวกรรม 

 

ความเหมาะสมดานวิศวกรรม Xഥ S.D. t-test แปลความหมาย

1. โครงสรางภายนอกเตาเผาศพมีความแข็งแรง 4.40 0.52 0.500 ดี 

2. โครงสรางภายในเตาเผาศพมีความแข็งแรง 4.40 0.52 0.500 ดี 

3. คุณภาพของเหลก็แผนที่ใชสรางเตาเผาศพ         4.00 0.79 0.172 ดี 

4. คุณภาพของอิฐทนไฟที่ใชสรางเตาเผาศพ 4.10 0.57 0.217 ดี 

5. การบุดวยแผนยิปซัมเปนฉนวนกันความรอน

     จากภายในเตาเผา 
4.40 0.84 0.500 ดี 

คาเฉลี่ยรวม 4.26 0.65 0.379 ดี 

n = 10, ρ = 0.05 

 

 จากตาราง 6 สรุปไดวา คาเฉลี่ยรวมความเหมาะดานวิศวกรรมอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย  

Xഥ = 4.26, S.D. = 0.65, t-test = 0.379 

 ผลการวิเคราะหขอมูลจากตาราง 6 ความเหมาะดานวิศวกรรม พบวา ขอที่มีคะแนนสูงสุด  

มี 3 ขอ คือ 1) โครงสรางภายนอกเตาเผาศพมีความแข็งแรง 2) โครงสรางภายในเตาเผาศพ 

มีความแข็งแรง ผลการประเมินความเหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.40, S.D. = 0.52,  

t-test = 0.500 และ 3) การบุดวยแผนยิปซัมเปนฉนวนกันความรอนจากภายในเตาเผา ผลการประเมิน 

ความเหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.40, S.D. = 0.84, t-test = 0.500 และขอที่มี

คะแนนนอยสุด คือ คุณภาพของเหล็กแผนที่ใชสรางเตาเผาศพ ผลการประเมินความเหมาะสมอยูใน

เกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.00, S.D. = 0.79, t-test = 0.172  
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 2. ความเหมาะสมดานความปลอดภัย มีผลการประเมินความเหมาะสมดานความปลอดภัย 

ดังตาราง 7    
 

ตาราง 7  ความเหมาะสมดานความปลอดภัย 

 

ความเหมาะสมดานความปลอดภัย Xഥ S.D. t-test แปลความหมาย

1. ระบบหัวพนไฟจะทํางานเมื่อประตูหนาปดสนิท 4.50 0.53 0.300 ดีมาก

2. ระบบหัวพนไฟจะหยุดทํางานทันทีเมื่อเปดประตู

หนาขณะทําการเผาศพ 
4.60 0.52 0.111 ดีมาก 

3. ใชอุปกรณที่ไดมาตรฐานเปนสวนประกอบของเตา 4.10 0.82 0.379 ดี 

4. ใชระบบหยุดการทํางานฉุกเฉิน 4.20 0.58 0.218 ดี 

5. ใชประตูดานหลังปฏิบัติงานแทนการใชประตู

ดานหนาเพื่อปองกันอันตรายจากความรอนที่มี

อุณหภูมิสูง 

4.60 0.84 0.339 ดีมาก 

คาเฉลี่ยรวม 4.40 0.65 0.269 ดี 

n = 10, ρ = 0.05 

 

จากตาราง 7 สรุปไดวา คาเฉลี่ยรวมความเหมาะดานความปลอดภัยอยูในเกณฑดี โดยมี

คาเฉลี่ย Xഥ = 4.40, S.D. = 0.65, t-test = 0.269 

 ผลการวิเคราะหขอมูลจากตาราง 7 ความเหมาะสมดานความปลอดภัย พบวา ขอที่มีคะแนน

สูงสุด มี 2 ขอ คือ 1) ระบบหัวพนไฟจะหยุดทํางานทันทีเมื่อเปดประตูหนาขณะทําการเผาศพ ผลการ

ประเมินความเหมาะสมอยูในเกณฑดีมาก โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.60, S.D. = 0.52, t-test = 0.111  

และ 2) ใชประตูดานหลังปฏิบัติงานแทนการใชประตูดานหนาเพื่อปองกันอันตรายจากความรอนที่มี

อุณหภูมิสูง ผลการประเมินความเหมาะสมอยูในเกณฑดีมาก โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.60, S.D. = 0.84, 

t-test = 0.339 และขอที่มีคะแนนนอยสุด คือ ใชอุปกรณที่ไดมาตรฐานเปนสวนประกอบของเตา  

ผลการประเมินความเหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.10, S.D. = 0.82, t-test = 0.379 
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 3. ความเหมาะสมดานการใชงาน มีผลการประเมินความเหมาะสมดานการใชงาน 

ดังตาราง 8    
 

ตาราง 8  ความเหมาะสมดานการใชงาน 

 

ความเหมาะสมดานการใชงาน Xഥ S.D. t-test แปลความหมาย

1. แสดงอุณหภูมิความรอนในหองเผาศพ 4.50 0.53 0.296 ดีมาก

2. แสดงอุณหภูมิความรอนในหองเผาควัน 4.60 0.52 0.048 ดีมาก

3. ใชประตูดานหลังเพื่อความสะดวกในการปฏิบัติงาน 4.10 0.88 0.379 ดี 

4.  ระบบกลองวงจรปดเพื่อความสะดวกในการ

ปฏิบัติงาน 
4.20 0.42 0.111 ดี 

5. ระบบสัญญาณเสียงจะดังขึ้นเมื่อหัวเผาหยุดทํางาน 4.60 0.70 0.296 ดีมาก

คาเฉลี่ยรวม 4.40 0.61 0.226 ดี 

n = 10, ρ = 0.05 

 

จากตาราง 8 สรุปไดวา คาเฉลี่ยรวมความเหมาะดานการใชงานอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย 

Xഥ = 4.40, S.D. = 0.61, t-test = 0.226 

ผลการวิเคราะหขอมูลจากตาราง 8 ความเหมาะสมดานการใชงาน พบวา ขอที่มีคะแนนสูงสุด 

มี 2 ขอ คือ 1) แสดงอุณหภูมิความรอนในหองเผาควัน ผลการประเมินความเหมาะสมอยูในเกณฑ 

ดีมาก โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.60, S.D. = 0.52, t-test = 0.048 และ 2) ระบบสัญญาณเสียงจะดังขึ้น

เมื่อหัวเผาหยุดทํางาน ผลการประเมินความเหมาะสมอยูในเกณฑดีมาก โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.60, 

S.D. = 0.70, t-test = 0.296 และขอที่มีคะแนนนอยสุด คือ ใชประตูดานหลังเพื่อความสะดวกในการ

ปฏิบัติงาน ผลการประเมินความเหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.10, S.D. = 0.88, t-test = 

0.379 
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   4. ความเหมาะสมดานการบํารุงรักษา  มีผลการประเมินความเหมาะสมดาน 

การบํารุงรักษา ดังตาราง 9    

 

ตาราง 9  ความเหมาะสมดานการบํารุงรักษา 

  

ความเหมาะสมดานการบํารุงรกัษา Xഥ S.D. t-test แปลความหมาย

1. ระบบกรองน้ํามันดีเซลถอดลางทําความสะอาดได 4.30 0.43 0.172 ดี 

2. อะไหลสามารถหาซื้อไดงาย 4.40 0.52 0.002 ดี 

3. โครงสรางภายในของเตาเผาศพทําความสะอาด

ไดงาย 
4.10 0.70 0.041 ดี 

4. อะไหลสามารถถอดเปลี่ยนไดงาย 4.20 0.42 0.310 ดี 

5. หัวฉีดน้ํามันถอดทําความสะอาดไดงาย 4.60 0.84 0.339 ดีมาก

คาเฉลี่ยรวม 4.40 0.61 0.226 ดี 

n = 10, ρ = 0.05 

 

จากตาราง 9 สรุปไดวา คาเฉลี่ยรวมความเหมาะดานการบํารุงรักษาอยูในเกณฑดี โดยมี

คาเฉลี่ย Xഥ = 4.40, S.D. = 0.61, t-test = 0.226 

ผลการวิเคราะหขอมูลจากตาราง 9 ความเหมาะสมดานการบํารุงรักษา พบวา ขอที่มีคะแนน

สูงสุด คือ หัวฉีดน้ํามันถอดทําความสะอาดไดงาย ผลการประเมินความเหมาะสมอยูในเกณฑดีมาก 

โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.60, S.D. = 0.84, t-test = 0.339 และขอที่มีคะแนนนอยสุด คือ โครงสรางภายใน

ของเตาเผาศพทําความสะอาดไดงาย ผลการประเมินความเหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 

4.10, S.D. = 0.70, t-test = 0.041 
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5.  ความคิดเห็นอิสระของผูเชี่ยวชาญจากแบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผา
ศพชนิดสองหองเผา 

ความคิดเห็นอิสระของผูเชี่ยวชาญที่มีตอความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา  

ที่ผูวิจัยไดพัฒนาขึ้น (ดังตาราง 10) แบงเปน 4 ดาน คือ  

1) ความเหมาะสมดานวิศวกรรม  

2) ความเหมาะสมดานความปลอดภัย  

3) ความเหมาะสมดานการใชงาน   

4) ความเหมาะสมดานการบํารุงรักษา  
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ตาราง 10  ความคิดเห็นอิสระของผูเชี่ยวชาญที่มีตอความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
 

ความคิดเห็นอิสระของผูเชี่ยวชาญที่มตีอ 
ความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

จํานวนผูเชี่ยวชาญ
แสดงความคิดเห็น 

1. ความเหมาะสมดานวศิวกรรม 
    - การบุดวยแผนยิปซัมกับแผนสแตนเลสจะทาํใหการซอมบํารุงรักษา 

      ทาํไดยาก 

 

1 

2. ความเหมาะสมดานความปลอดภัย 
    - ระบบ Emergency Switch เลือกใชหวักดเปนแบบ Push button นั้น  

      ยงัไมเหมาะสม ควรเปลี่ยนเปนแบบ Mushroom push button และมี   

      คา IP กันน้ํา กนัฝุน ที่ IP45 ข้ึนไป ซึ่งจะตรงตามหลกัความปลอดภัย 

      กวา 

 

1 

3. ความเหมาะสมดานการใชงาน 
    - การทาํความสะอาดกลองวงจรปดทําไดคอนขางยาก และระบบการ  

      เดินสายไฟในตูควบคุมมีความเสีย่งเรื่องการเกิดประกายไฟ 

 

1 

4. ความเหมาะสมดานการบํารุงรกัษา 
    - ควรติดตั้งคูมือการใชงานหรือข้ันตอนการใชงานและการบํารุงรักษา  

      ติดถาวรอยูกับเตาเผาศพ 

 

1 

 



บทที่ 5 
สรุป อภิปรายผล และขอเสนอแนะ 

 
 การวิจัย เร่ือง การพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ใชรูปแบบการวิจัยเชิงทดลอง สามารถ

สรุปผล อภิปรายผล และมีขอเสนอแนะ โดยมีรายละเอียดของการวิจัยดังนี้ 
 
สรุปผลการวิจัย 

 ผูวิจัยทําการพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตา 

เผาศพชนิดสองหองเผา และประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา สามารถสรุปผล 

โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 1.  การออกแบบและพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา  
              1.1 โครงสรางเตาเผาศพชนิดสองหองเผา โครงสรางภายนอกเตาเผาศพ ประกอบดวย 

สแตนเลส กวาง 1,200 มิลลิเมตร ยาว 2,400 มิลลิเมตร หนา 0.8 มิลลิเมตร และโครงสรางภายใน

เตาเผาศพ แบงออกเปน 2 สวน คือ สวนโครงสรางฐานและตัวเตา ประกอบดวย (1) เหล็กแผน กวาง 

1,200 มิลลิเมตร ยาว 2,400 มิลลิเมตร หนา 3.2 มิลลิเมตร (2) เหล็กแผน กวาง 1,200 มิลลิเมตร ยาว 

2,400 มิลลิเมตร หนา 4.5 มิลลิเมตร (3) เหล็กราง กวาง 10.16 เซนติเมตร ยาว 6 เมตร หนา 3 มิลลิเมตร 

และสวนหองเผาหลักและหองเผารอง ประกอบดวยวัสดุทนไฟ ไดแก อิฐทนไฟ  

   1.2 การใชอิฐทนไฟในหองเผาหลัก – หองเผารอง หองเผาหลัก ชั้นที่ 1 กอดวยอิฐ

มวลเบา (อิฐฉนวนทนไฟ) ดานขางติดผนังติดกับโครงเหล็กเพื่อปองกันไมใหความรอนระบายออกนอก

หองเผา หองเผาหลักชั้นที่ 2 และ 3 กออิฐทนไฟ (ส่ีเหลี่ยม) ST - 76 ดานขางผนังติดกับอิฐมวลเบา 

เพดานหองเผาหลักกออิฐทนไฟ (กลีบสม) SA - 64 สวนหลังคาเปนลักษณะโคงเพื่อเปนเพดานหองเผา

หลัก สวนหองเผารอง ชั้นที่ 1 และ 2 กอดวยอิฐทนไฟ (ส่ีเหลี่ยม) ST - 76 ดานขางผนังติดกับโครง

เหล็กและใชน้ํามันดีเซล (โซลา) เปนเชื้อเพลิงในการเผาไหม โดยมีระบบไฟฟาควบคุมเตาเผาศพ  

       1.3 หัวเผา ใชหัวเผาแบบ  Hi – Low โดยติดตั้งหัวเผาหลักดานหลังเตาในหองเผาหลัก 

สามารถปรับระดับเปลวไฟได 2 ระดับ คือ เปลวไฟสั้นและเปลวไฟยาว และติดตั้งหัวเผารองดานหลัง

เตาในหองเผารอง สามารถปรับระดับเปลวไฟไดไมนอยกวา 4 ระดับ  
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 2. การประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา  
       ผลการประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ปรากฏวา จาก

การทดลองเผาศพ และทําการวัดคาความทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพ ณ วัดเทพลีลา  

วันที่ 11 เมษายน 2555 เวลา 15.00 น. สภาพอากาศคอนขางแจมใส โดยใชวิธีการตรวจวัดตามวิธีการ

ในประกาศกรมควบคุมมลพิษ เร่ือง วิธีการตรวจวัด ลักษณะและหนวยวัด การคํานวณ เปรียบเทียบ 

แบบบันทึก และการรายงานผลการตรวจวัดคาความทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพ  

ลงวันที่ 24 มิถุนายน 2548 โดยการสังเกตคาความทึบแสงของเขมาควันดวยสายตาของผูสังเกต 

จํานวน 2 คน และเทียบคาความทึบแสงของเขมาควันกับคาแผนภูมิริงเกิลมานท พบวา เขมาควันที่

ปลอยทิ้งจากปลองเตาเผาศพ มีคาความทึบแสงเฉลี่ยเทากับ รอยละ 3.77 ซึ่งไมเกินมาตรฐานตาม

ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เร่ือง กําหนดมาตรฐานคาความทึบแสงของ

เขมาควันจากปลองเตาเผาศพ พ.ศ. 2546 ลงวันที่ 16 ตุลาคม 2546 ซึ่งกําหนดใหเขมาควันที่ปลอยทิ้ง

จากปลองเตาเผาศพตองมีคาความทึบแสง ไมเกินรอยละ 10 เมื่อตรวจวัดดวยแผนภูมิริงเกิลมานท 

 3. การประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

                   ผลการประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา  โดยผู เชี่ยวชาญ  

จํานวน 10 คน สรุปไดวา ผลคาเฉลี่ยรวมความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา มีความ

เหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.26, S.D. = 0.65, t-test = 0.379 ซึ่งสอดคลองกับ

สมมติฐานของการวิจัยอยางมีนัยสําคัญที่ระดับ 0.05  

  การวิจัยครั้งนี้ไดแบงความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ออกเปน 4 ดาน 

ดังตอไปนี้ 

     3.1 ความเหมาะสมดานวิศวกรรม พบวา ผลคาเฉลี่ยรวมความเหมาะสมดานวิศวกรรม  

มีความเหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.26, S.D. = 0.65, t-test = 0.379 ซึ่งสอดคลอง

กับสมมติฐานของการวิจัยอยางมีนัยสําคัญที่ระดับ 0.05                          

  3.2 ความเหมาะสมดานความปลอดภัย พบวา ผลคาเฉลี่ยรวมความเหมาะสมดานความ

ปลอดภัยมีความเหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย  Xഥ = 4.40, S.D. = 0.65, t-test = 0.269 ซึ่ง

สอดคลองกับสมมติฐานของการวิจัยอยางมีนัยสําคัญที่ระดับ 0.05  
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      3.3 ความเหมาะสมดานการใชงาน พบวา ผลคาเฉลี่ยรวมความเหมาะสมดานการใชงาน  

มีความเหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.40, S.D. = 0.61, t-test = 0.226 ซึ่งสอดคลอง

กับสมมติฐานของการวิจัยอยางมีนัยสําคัญที่ระดับ 0.05  

      3.4 ความเหมาะสมดานการบํารุงรักษา พบวา ผลคาเฉลี่ยรวมความเหมาะสมดานการ

บํารุงรักษามีความเหมาะสมอยูในเกณฑดี โดยมีคาเฉลี่ย Xഥ = 4.40, S.D. = 0.61, t-test = 0.226 ซึ่ง

สอดคลองกับสมมติฐานของการวิจัยอยางมีนัยสําคัญที่ระดับ 0.05 
 
อภิปรายผลการวิจัย 

 การวิจัย เร่ือง การพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ผูวิจัยตั้งความมุงหมายของการวิจัย 

ไว คือ 1) เพื่อพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผาเพื่อลดมลพิษ 2) เพื่อประเมินประสิทธิภาพการใชงาน

ของเตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่พัฒนาขึ้น และ 3) เพื่อประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิด

สองหองเผาที่พัฒนาขึ้น จากผลการวิเคราะหขอมูลการประเมินประสิทธิภาพของเตาเผาศพชนิดสอง

หองเผา พบวา เตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่ผูวิจัยไดพัฒนาขึ้น มีมาตรฐานเปนไปตามประกาศ

กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เร่ือง กําหนดมาตรฐานคาความทึบแสงของเขมาควัน

จากปลองเตาเผาศพ พ.ศ. 2546 ลงวันที่ 16 ตุลาคม 2546 ซึ่งกําหนดใหเขมาควันที่ปลอยทิ้งจากปลอง

เตาเผาศพตองมีคาความทึบแสง ไมเกินรอยละ 10 เมื่อตรวจวัดดวยแผนภูมิริงเกิลมานท และผลการ

ประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา พบวา เตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่ผูวิจัยได

พัฒนาขึ้นมีความเหมาะสมทั้ง 4 ดาน คือ ดานวิศวกรรม ดานการใชงาน ดานความปลอดภัย และดาน

การบํารุงรักษา ซึ่งสอดคลองกับสมมติฐานในการวิจัย สามารถอภิปรายผลโดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 1.  การออกแบบและพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ดังนี้ 

     1.1  โครงสรางเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ผูวิจัยไดพัฒนาออกแบบทางเดินของควัน
ที่เกิดจากการเผาภายในหองเผาหลักไปสูหองเผารองใหมเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการเผาไหม โดยขึ้น

รูปเหล็กแผนนํามาปูพื้นหองเตาเผาศพและดานขางเตาเผาศพ เพื่อเปนโครงสรางผนังหองเผาของ

เตาเผาศพชนิดสองหองเผา ชวยใหการอลวนของกาซใหสมบูรณยิ่งขึ้นซึ่งสอดคลองกับกิจจา วิศวกรนันท 

(2539: 1-6) ไดสรางเตาเผาศพ อธิบายไววา เตาเผาศพแบบหองเผาไหมคูเปนเตาเผาศพรุนใหมที่ได

พัฒนาข้ึนมาจากเตาเผาศพประเภทหองเผาไหมเดียว โดยเพิ่มหองเผาไหมข้ึนมาอีก 1 หอง เปนหอง
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เผาไหมที่สอง (Recombustion Chamber) เพื่อใชเผากาซรอนและฝุนควันที่เกิดจากหองเผาศพ 

(Combustion Chamber) ดังนั้น การเผาศพดวยเตาเผาศพแบบนี้จะมีการเผาไหมแบบ 2 คร้ัง ซึ่งมีผล

ใหมลภาวะที่เกิดขึ้น คือ ฝุนควัน และกลิ่นเหม็นลดนอยลงได และสอดคลองกับกรมควบคุมมลพิษ  

(2554ข: ออนไลน) อธิบายไววา เตาเผาศพตองมีหองเผาอยางนอย 2 หองเผา โดยหองแรกเปนหอง

เผาศพ และหองที่สองหรือหองสุดทายเปนหองเผากลิ่นกาซและควัน และสอดคลองกับจินดาวัลย 

วิบูลยอุทัย (2544: บทคัดยอ) ไดศึกษาความเปนไปไดในการปรับปรุงสภาพการทํางานของเตาเผาศพ 

พบวา เตาเผาศพแบบดั้งเดิมมีแนวโนมที่จะกอใหเกิดมลภาวะไดสูง เนื่องจากการใชถานเปนเชื้อเพลิง

และมีหองเผาไหมเดียวซึ่งใหคาความรอนที่ต่ําและไมคงที่อยูในชวง 60 – 671 องศาเซลเซียส เมื่อเปรียบเทียบ

กับเตาเผาศพปลอดมลพิษซึ่งมี 2 หองเผา สามารถใหคาความรอนไดสูงและคงที่  

     1.2 การใชอิฐทนไฟในหองเผาหลัก-หองเผารอง หองเผาหลัก ชั้นที่ 1 กอดวยอิฐ

มวลเบา (อิฐฉนวนทนไฟ) หองเผาหลักชั้นที่ 2 และ 3 กออิฐทนไฟ (ส่ีเหลี่ยม) ST - 76 ดานขางผนังติด

กับอิฐมวลเบา เพดานหองเผาหลักกออิฐทนไฟ (กลีบสม) SA - 64 สวนหลังคาเปนลักษณะโคงเพื่อเปน

เพดานหองเผาหลัก  สวนหองเผารอง ชั้นที่ 1 และ 2 กอดวยอิฐทนไฟ (สี่เหลี่ยม) ST - 76 ดานขางผนัง

ติดกับโครงเหล็ก ซึ่งสอดคลองกับบริษัทเซรามิคส อาร อัส (2554: ออนไลน) ไดอธิบายไววา การใช

งานอิฐทนไฟสวนมากนําไปใชในงานกอ เชน การสรางเตาเผา เนื่องจากอิฐทนไฟเปนวัสดุทนไฟ

ประเภทที่สามารถรักษาขนาดสัณฐานเดิมเมื่อผานการใชงาน และมีสมบัติดีกวาวัสดุทนไฟประเภท

อ่ืนๆ รูปรางของอิฐทนไฟจะมีอิฐตรง (Straight: ST) อิฐส่ีเหลี่ยมบาง (Split: SP) อิฐกลีบสม (Side 

Arch: SA) อิฐหัวขวาน (End Arch: EA) และอิฐหนาวัว (Key: Ke)  

     1.3 หัวเผา ใชหัวเผาแบบ  Hi - Low โดยติดตั้งหัวเผาหลักดานหลังเตาในหองเผาหลัก  

และติดตั้งหัวเผารองดานหลังเตาในหองเผารอง ซึ่งสอดคลองกับกิจจา วิศวกรนันท (2539: ไมปรากฏ

เลขหนา) ไดออกแบบและสรางเตาเผาศพ อธิบายไววา เตาเผาแบบ 2 หองเผา แบงการเผาไหมเปน  

2 สวน คือ สวนแรกทําหนาที่ใหความรอนแกรางผูเสียชีวิตโดยตรง ในหองเผาไหมแรกนี้จะเกิดควัน 

และกลิ่นขึ้นจากการเผาศพ ดังนั้นจึงมีหองเผาไหมที่สองเกิดขึ้น เพื่อทําการกําจัดกลิ่นและควัน 

ที่เกิดขึ้น โดยทั่วจะใชน้ํามันดีเซล หรือกาซ LPG เปนเชื้อเพลิง เตาเผาศพแบบ 2 หองเผานี้ จะใชหัวเผา 

2 หัวขึ้นไปในการใหความรอน ระยะเวลาในการเผาไหมประมาณ 1-2 ชั่วโมง และใชน้ํามันประมาณ 

60-70 ลิตรตอการเผาศพ 1 คร้ัง  
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 2. การประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา  
                   จากการทดสอบหาประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา โดยกอง

สุขาภิบาลสิ่งแวดลอม สํานักอนามัย กรุงเทพมหานคร ไดตรวจสอบมลพิษอากาศจากการเผาศพ 

ตามวิธีการในประกาศกรมควบคุมมลพิษ เร่ือง วิธีการตรวจวัด ลักษณะและหนวยวัด การคํานวณ 

เปรียบเทียบ แบบบันทึก และการรายงานผลการตรวจวัดคาความทึบแสงของเขมาควันจากปลอง

เตาเผาศพ โดยการสังเกตคาความทึบแสงของเขมาควันดวยสายตาของผูสังเกต จํานวน 2 คน  

และเทียบคาความทึบแสงของเขมาควันกับคาแผนภูมิริงเกิลมานท และบันทึกคาความทึบแสง  

เปนรอยละทุกๆ 15 วินาที เปนเวลา 30 นาที นับต้ังแตเร่ิมเผาศพ พบวา ผลการตรวจวัดเขมาควัน 

ที่ปลอยทิ้งจากปลองเตาเผาศพ มีคาความทึบแสงเฉลี่ยเทากับ รอยละ 3.77 เปนไปตามเกณฑ

มาตรฐาน ซึ่งสอดคลองกับคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติในคราวประชุมคร้ังที่ 2/2542 มีมติ

เห็นชอบกําหนดคามาตรฐานความทึบแสง (Opacity) ของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพไมเกินรอยละ 

10 และสอดคลองกับจินดาวัลย วิบูลยอุทัย (2544: 4) ไดวิจัยเรื่อง ความเปนไปไดในการปรับปรุง

สภาพการทํางานของเตาเผาศพในฌาปนสถานเขตเทศบาลนครขอนแกน อธิบายไววา เตาเผาศพที่มี

ความสามารถในการทํางานโดยไมกอใหเกิดปญหามลพิษทางอากาศตอชุมชนและสิ่งแวดลอมบริเวณ

ใกลเคียง คามลพิษที่ปลอยในรูปของความทึบแสงของเขมาควันจะตองมีคาไมเกินคามาตรฐานความ

ทึบแสงจากปลองเตาเผาศพ  
 3. การประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

                จากการประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ทั้ง 4 ดาน โดยผูเชี่ยวชาญ 

มีรายละเอียดดังนี้  

                3.1 ดานวิศวกรรม มีความเหมาะสม คือ โครงสรางภายนอกและภายในเตาเผาศพมี

ความแข็งแรง เหล็กแผนและอิฐทนไฟที่ใชสรางมีคุณภาพ และมีการบุดวยแผนยิปซัมเปนฉนวนกัน

ความรอนจากภายในเตาเผา ซึ่งสอดคลองกับนิพนธ ราชวุฒิ (2555: 113) ไดวิจัยเรื่อง การออกแบบ

และสรางเครื่องทําความสะอาดคราบน้ํามันของชิ้นสวนเครื่องยนต พบวา การใชเหล็กแผนมาตรฐาน

มาจัดทําโครงสรางเครื่องทําความสะอาดคราบน้ํามันของชิ้นสวนเครื่องยนตทําใหโครงสรางมีความ

มั่นคงและแข็งแรง และสอดคลองกับสกล นันทศรีวิวัฒน (2543: 73) ไดวิจัยเรื่อง การพัฒนาเครื่อง

หยอดขนมทองหยอด พบวา การออกแบบสรางเครื่องดวยเหล็กจะทําใหโครงสรางมีความแข็งแรง และ
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สอดคลองกับบริษัทเซรามิคส อาร อัส (2554: ออนไลน) ไดอธิบายไววา การใชงานอิฐทนไฟสวนมาก

นําไปใชในงานกอ เชน ในการสรางเตาเผา เนื่องจากอิฐทนไฟเปนวัสดุทนไฟประเภทที่สามารถรักษา

ขนาดสัณฐานเดิมเมื่อผานการใชงาน และมีสมบัติดีกวาวัสดุทนไฟประเภทอื่นๆ  

    3.2 ดานความปลอดภัย มีความเหมาะสม คือ ระบบหัวพนไฟจะทํางานเมื่อประตูหนา

ปดสนิทและจะหยุดทํางานทันทีเมื่อเปดประตูหนาขณะทําการเผาศพ ใชอุปกรณที่ไดมาตรฐานเปน

สวนประกอบของเตา ใชระบบหยุดการทํางานฉุกเฉิน และใชประตูดานหลังปฏิบัติงานแทนการใช

ประตูดานหนาเพื่อปองกันอันตรายจากความรอนที่มีอุณหภูมิสูง ซึ่งสอดคลองกับนิพนธ ราชวุฒิ 

(2555: 114) ไดวิจัยเรื่อง การออกแบบและสรางเครื่องทําความสะอาดคราบน้ํามันของชิ้นสวน

เครื่องยนต พบวา เครื่องทําความสะอาดคราบน้ํามันของชิ้นสวนเครื่องยนตจะหยุดทํางานทันทีเมื่อเปด

ฝาเครื่อง มีผลการประเมินอยูในเกณฑดีมาก เนื่องจากเครื่องทําความสะอาดคราบน้ํามันของชิ้นสวน

เครื่องยนตไดทําการติดตั้ง Limit Switch จํานวน 1 ตัว ทําหนาที่เปนอุปกรณชวยใหเกิดความปลอดภัย

ตอผูใชในขณะใชงาน 

               3.3ดานการใชงาน มีความเหมาะสม คือ มีการแสดงอุณหภูมิความรอนในหองเผาศพ 

และแสดงอุณหภูมิความรอนในหองเผาควัน มีการใชประตูดานหลังเพื่อความสะดวกในการปฏิบัติงาน 

มีระบบกลองวงจรปดเพื่อความสะดวกในการปฏิบัติงาน และระบบสัญญาณเสียงจะดังขึ้นเมื่อหัวเผา

หยุดทํางานซึ่งสอดคลองกับนิพนธ ราชวุฒิ (2555: 104-106) ไดวิจัยเรื่อง การออกแบบและสราง

เครื่องทําความสะอาดคราบน้ํามันของชิ้นสวนเครื่องยนต ไดสรุปขอเสนอแนะของผูเชี่ยวชาญไววา 

ควรมีสัญญาณเสียงเตือนในขณะที่เคร่ืองหยุดทํางาน หรือหลังจากเครื่องทํางานเสร็จแลว และควรมี

การติดตั้ง Digital Display เพื่อแสดงอุณหภูมิของน้ํารอนในพื้นที่เก็บน้ําดวย 

   3.4 ดานการบํารุงรักษา มีความเหมาะสม คือ ระบบกรองน้ํามันดีเซลสามารถถอดลาง 

ทําความสะอาดได อะไหลสามารถหาซื้อไดงาย โครงสรางภายในของเตาเผาศพทําความสะอาดไดงาย 

อะไหลสามารถถอดเปลี่ยนไดงาย และหัวฉีดน้ํามันถอดทําความสะอาดไดงาย ซึ่งสอดคลองกับ 

นิพนธ ราชวุฒิ (2555: 1) ไดวิจัยเรื่อง การออกแบบและสรางเครื่องทําความสะอาดคราบน้ํามันของ

ชิ้นสวนเครื่องยนต ไดอธิบายไววา การตรวจสอบและการบํารุงรักษาเชิงปองกันหรือเปลี่ยนชิ้นสวน 

ที่ชํารุดออกไปจะทําใหเครื่องยนตสามารถทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพและเกิดความปลอดภัย 

ตอผูใชงาน และสอดคลองกับบริษัทพีซีเทคนิคอล คอนโทรล จํากัด (2555:  ออนไลน) ไดอธิบายไววา 
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วัตถุประสงคของการบํารุงรักษา คือ สามารถที่จะรักษาสมรรถนะความพรอมในการใชงานของ

เครื่องจักรรักษาประสิทธิผลของเครื่องจักรเพื่อใหสามารถใชงานไดตามแผนที่วางไว มีคาใชจายต่ําสุด 

รวมถึงการบํารุงรักษาเพื่อใหเกิดความปลอดภัยในการใชงานเครื่องจักร และสอดคลองกับตุลเดช  

วรวิกรม (2546: 69) ไดวิจัยเรื่อง การออกแบบและสรางที่ฝกซอมการพัตตกอลฟระยะใกลแบบ 

ปรับระดับได พบวา วัสดุสวนที่ใชในการสรางสามารถหาซื้อไดงาย มีผลการประเมินอยูในระดับดีมาก 

เนื่องจากออกแบบใหใชวัสดุที่มีภายในประเทศ และสอดคลองกับบัญชา ธนบุญสมบัติ (2543: 6)  

ไดอธิบายไววา การออกแบบทางวิศวกรรมจะตองพิจารณาตัดสินใจเลือกวัสดุที่สามารถหาไดงาย  

และสอดคลองกับพีรเชษฐ ศรีชัย (2546: 4) ไดวิจัยเรื่อง การพัฒนาเครื่องตรวจความสั่นสะเทือนของ

เครื่องจักร ไดอธิบายไววา วัสดุและอุปกรณที่เกิดการชํารุดเสียหายตองสามารถเปลี่ยนหรือซอมแซมได

งาย  
 
ขอเสนอแนะ 
 ขอเสนอแนะทั่วไป  
 1.  วัดควรกําหนดมาตรการหรือมีขอจํากัดแกญาติผูของผูเสียชีวิตที่จะนําวัสดุหรือส่ิงของ 

ที่ไมจําเปนใสรวมลงไปกับศพที่จะทําการเผา เพราะจะทําใหส้ินเปลืองเชื้อเพลิงและเปนการเพิ่ม

มลภาวะทางอากาศ  

  2.  ควรมีการติดตั้งเครื่องพนอากาศซึ่งเปนการเพิ่มปริมาณออกซิเจนในระหวางทีเ่กดิการเผา

ไหม สําหรับเตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่ใชน้ํามันดีเซลเปนเชื้อเพลิง 

  3.  ควรมีการอบรมใหกับพนักงานที่ปฏิบัติหนาที่เผาศพ ใหมีความรูเร่ืองการดําเนินงาน 

ที่สามารถชวยประหยัดเชื้อเพลิงและไมกอใหเกิดมลภาวะตอชุมชน เชน หลักการเผาไหมที่สมบูรณ 

วิธีการอุนเตาเผาศพชนิดสองหองเผาที่ถูกตอง หลักการปฏิบัติงานเผาศพอยางปลอดภัย เชน การสวม

ใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลขณะปฏิบัติงาน 
 ขอเสนอแนะสําหรับการวิจัยครั้งตอไป 

 1.  ศึกษาถึงผลกระทบที่มีตอสุขภาพของพนักงานที่ปฏิบัติหนาที่เผาศพ และผลกระทบตอ

ชุมชนและสิ่งแวดลอมที่อยูบริเวณใกลเคียงการใชงานเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

 2.  ศึกษาและคํานวณจุดคุมทุนเชิงเศรษฐศาสตรตอการใชงานเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
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 ภาคผนวก ก  
รายชื่อผูเชี่ยวชาญ 
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รายชื่อผูเชี่ยวชาญ 
 

ผูเชี่ยวชาญประเมินหาคาความสอดคลองของประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพ 

ชนิดสองหองเผา  
 

อาจารย ดร.จันทนา กุญชรรัตน              ผูเชี่ยวชาญดานเทคโนโลยพีลังงาน 

     ตําแหนง อาจารย 

สถานทีท่ํางาน คณะพลังงานสิ่งแวดลอมและวัสดุ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบรีุ 

 

อาจารย ดร.สนอง ทองปาน   ผูเชี่ยวชาญดานการสอนสิ่งแวดลอม 

     ตําแหนง อาจารย 

สถานทีท่ํางาน คณะศึกษาศาสตร  

มหาวิทยาลยัศรีนครินทรวิโรฒ 
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รายชื่อผูเชี่ยวชาญ (ตอ) 
 

      ผูเชี่ยวชาญประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา คือ  
 

      อาจารย ดร.อัมพร กุญชรรัตน   ผูเชี่ยวชาญดานเทคโนโลยีพลังงาน 

     ตําแหนง อาจารย 

สถานทีท่ํางาน คณะศึกษาศาสตร  

มหาวิทยาลยัศรีนครินทรวิโรฒ 

 

      อาจารยประพันธ จนัทรเสมา   ผูเชี่ยวชาญดานการจัดการอตุสาหกรรม 

     ตําแหนง อาจารย 

สถานทีท่ํางาน ภาควิชาการจัดการอุตสาหกรรม 

มหาวิทยาลยัสยาม 

 

นายพนัชาร ี หลอศิริ   ผูเชี่ยวชาญดานวิศวกรรมเครื่องกล 

     ตําแหนง กรรมการผูจัดการบริษัท  

สถานทีท่ํางาน บริษทัอิตาเลี่ยน-ไทย เซรามิค  

เอ็นจิเนียร่ิง จาํกัด 
 

นายกีรติ มีประเสริฐ   ผูเชี่ยวชาญดานวิศวกรรมเครื่องกล 

ตําแหนง วิศวกร 

สถานทีท่ํางาน บริษทัอิตาเลี่ยน-ไทย เซรามิค  

เอ็นจิเนียร่ิง จาํกัด 
 

นายปยะพันธ วงศยะรา              ผูเชี่ยวชาญดานวิศวกรรมเครื่องกล 

ตําแหนง วิศวกร 

สถานทีท่ํางาน วิศวกรอิสระ 
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รายชื่อผูเชี่ยวชาญ (ตอ) 
 

นายเปยมศักดิ์ พองพงษศรี   ผูเชี่ยวชาญดานวิศวกรรมเครื่องกล 

ตําแหนง วิศวกร 

สถานทีท่ํางาน วิศวกรอิสระ 

 

       นายจตุพร ฝาระม ี   ผูเชี่ยวชาญดานวิศวกรรมโยธา 

ตําแหนง วิศวกร 

สถานทีท่ํางาน วิศวกรอิสระ 

 

 นายบุญชวย บุญหนนุ               ผูเชีย่วชาญดานการเผาศพ 

ตําแหนง สัปเหรอ 

สถานทีท่ํางาน วัดบานไรเจริญผล 

 

นายสมศักดิ์ ดัชถุยาวัตร               ผูเชีย่วชาญดานการเผาศพ 

ตําแหนง สัปเหรอ 

สถานทีท่ํางาน วัดบางไผเตีย้ 
 

 

 

 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข  
หนังสือเชิญเปนผูเชี่ยวชาญและกรรมการสอบปากเปลาปริญญานิพนธ 
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  ภาคผนวก ค   
หนังสือเชิญเจาหนาที่กองสุขาภิบาลสิง่แวดลอมมาตรวจสอบ 
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ภาคผนวก ง 
แบบประเมินหาคาความสอดคลอง 

ของแบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
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แบบประเมินหาคาความสอดคลอง 
ของแบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

ดานวศิวกรรม 
 
คําชี้แจง ขอใหทานผูเชี่ยวชาญไดกรุณาแสดงความคิดเห็นของทานที่มีตอแบบประเมินความ

เหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา โดยใสเครื่องหมาย  ( )  ลงในชองความคิดเห็นของทาน 

 

ตาราง 11  แบบประเมินหาคาความสอดคลองความเหมาะสมดานวิศวกรรม 
 

 
 

ความเหมาะสมดานวิศวกรรม  

ความคิดเห็น 
 

ขอเสนอแนะ เหมาะสม

 

1 

ไมแนใจ 

 

0 

 

ไม

เหมาะสม 

-1 

1. โครงสรางภายนอกเตาเผาศพมีความแข็งแรง

 

  

2. โครงสรางภายในเตาเผาศพมีความแข็งแรง

 

  

3. คุณภาพของเหลก็แผนที่ใชสรางเตาเผาศพ

 

  

4. คุณภาพของอิฐทนไฟที่ใชสรางเตาเผาศพ

 

  

5. การบุดวยแผนยิปซัมเปนฉนวนกนัความรอน

    จากภายในเตาเผา 

  

 

   ลงชื่อ............................................................ 

           (...........................................................) 

         ผูเชีย่วชาญ 

                                                                                  วนัที.่..........เดอืน....................พ.ศ.............. 
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แบบประเมินหาคาความสอดคลอง 
ของแบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

ดานความปลอดภัย 
 
คําชี้แจง ขอใหทานผูเชี่ยวชาญไดกรุณาแสดงความคิดเห็นของทานที่มีตอแบบประเมินความ

เหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา โดยใสเครื่องหมาย  ( )  ลงในชองความคิดเห็นของทาน 

 

ตาราง 12  แบบประเมินหาคาความสอดคลองความเหมาะสมดานความปลอดภัย 
 

 
 

ความเหมาะสมดานความปลอดภัย  

ความคิดเห็น 
 

ขอเสนอแนะเหมาะสม

 

1 

ไมแนใจ 

 

0 

 

ไม

เหมาะสม 

-1 

1. ระบบหวัพนไฟจะทํางานเมื่อประตูหนาปดสนิท

 

  

2. ระบบหัวพนไฟจะหยุดทาํงานทันทีเมื่อเปด

    ประตูหนาขณะทําการเผาศพ 

 

  

3. ใชอุปกรณที่ไดมาตรฐานเปนสวนประกอบของเตา

 

  

4. ใชระบบหยดุการทํางานฉกุเฉิน 

 

  

5. ใชประตูดานหลงัปฏิบัติงานแทนประตดูานหนา

เพื่อปองกันอนัตรายจากความรอนที่มีอุณหภูมิสูง 

  

 

   ลงชื่อ............................................................ 

           (...........................................................) 

         ผูเชีย่วชาญ 

                                                                                  วนัที.่..........เดอืน....................พ.ศ.............. 
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แบบประเมินหาคาความสอดคลอง 
ของแบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

ดานการใชงาน 
 
คําชี้แจง ขอใหทานผูเชี่ยวชาญไดกรุณาแสดงความคิดเห็นของทานที่มีตอแบบประเมินความ

เหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา โดยใสเครื่องหมาย  ( )  ลงในชองความคิดเห็นของทาน 

 

ตาราง 13  แบบประเมินหาคาความสอดคลองความเหมาะสมดานการใชงาน 
 

 
 

ความเหมาะสมดานการใชงาน 

ความคิดเห็น 
 

ขอเสนอแนะเหมาะสม

 

1 

ไมแนใจ 

 

0 

 

ไม

เหมาะสม 

-1 

1. แสดงอุณหภูมิความรอนในหองเผาศพ   

2. แสดงอุณหภูมิความรอนในหองเผาควัน   

3. ใชประตูดานหลงัเพื่อความสะดวกในการ

ปฏิบัติงาน 

  

4. ระบบกลองวงจรปดเพื่อความสะดวกในการ

    ปฏิบัติงาน 

  

5. ระบบสัญญาณเสียงจะดังขึ้นเมื่อหัวเผาหยุดทํางาน   

 

   ลงชื่อ............................................................ 

           (...........................................................) 

         ผูเชีย่วชาญ 

                                                                                  วนัที.่..........เดอืน....................พ.ศ.............. 
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แบบประเมินหาคาความสอดคลอง 
ของแบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

ดานการบํารงุรักษา 
 
คําชี้แจง ขอใหทานผูเชี่ยวชาญไดกรุณาแสดงความคิดเห็นของทานที่มีตอแบบประเมินความ

เหมาะสมเตาเผาศพชนิดสองหองเผา โดยใสเครื่องหมาย  ( )  ลงในชองความคิดเห็นของทาน 

 

ตาราง 14  แบบประเมินหาคาความสอดคลองความเหมาะสมดานการบํารุงรักษา 
 

 
 

ความเหมาะสมดานการบํารุงรกัษา  

ความคิดเห็น 
 

ขอเสนอแนะเหมาะสม

 

1 

ไม

แนใจ 

0 

 

ไม

เหมาะสม 

-1 

1. ระบบกรองน้ํามนัดีเซลสามารถถอดลางทํา

    ความสะอาดได 

  

2. อะไหลสามารถหาซื้อไดงาย   

3. โครงสรางภายในของเตาเผาศพทาํความสะอาด

    ไดงาย 

  

4. อะไหลสามารถถอดเปลี่ยนไดงาย   

5. หัวฉีดน้าํมนัถอดทาํความสะอาดไดงาย   

 

   ลงชื่อ............................................................ 

           (...........................................................) 

         ผูเชีย่วชาญ 

                                                                                  วนัที.่..........เดอืน....................พ.ศ.............. 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก จ 
แบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
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แบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา  
 

คําชี้แจง แบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา ชุดนี้แบงออกเปน 2 

ตอน คือ  

ตอนที่ 1   ขอมูลเกี่ยวกับสถานภาพของผูเชี่ยวชาญ    

ตอนที่ 2   ความคิดเหน็และขอเสนอแนะของผูเชี่ยวชาญเกี่ยวกับความเหมาะสมของเตาเผา

ศพชนิดสองหองเผา โดยแบงออกเปน 4 ดาน คือ  

                  1. ดานวิศวกรรม     จาํนวน 5 ขอ  

                             2. ดานความปลอดภัย   จํานวน 5 ขอ 

                  3. ดานการใชงาน    จาํนวน 5 ขอ  

                            4. ดานการบํารุงรักษา     จํานวน 5 ขอ 

 
วัตถุประสงคของแบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

แบบประเมินชุดนี้ สร างขึ้นสําหรับใช เปน เครื่ องมือ เก็บรวบรวมขอมูลในการวิจัย  

เ ร่ือง  การพัฒนาเตาเผาศพชนิดสองหองเผา  โดยมีวัตถุประสงค เพื่อสํารวจความคิดเห็น 

และขอเสนอแนะของผูเชี่ยวชาญเกี่ยวกับความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
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ตอนที่ 1  ขอมูลเกี่ยวกับสถานภาพของผูเชี่ยวชาญ    

   กรุณาทําเครื่องหมาย  (✓)  ลงใน         หนาขอความที่ตรงกับความเปนจริง และ/หรือเติม

คําหรือขอความลงในชองวางที่กําหนดให  

    1. เพศ    ชาย             หญิง  

   2. อายุ  ......................  ป  

   3. ระดับการศึกษา  

           ต่ํากวาปริญญาตรี  

          ปริญญาตรี  

         ปริญญาโท  

         ปริญญาเอก  

 4. ประสบการณการทํางาน/ดานงานออกแบบ............................................................ ป  

 5.  ตําแหนงและหนาที่ในหนวยงาน................................................................................... 

      

ตอนที่ 2 ความคิดเห็นและขอเสนอแนะของผูเชี่ยวชาญเกี่ยวกับความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิด

สองหองเผา 
ขอแนะนําในการตอบแบบประเมิน  

            1. กรุณาทําเครื่องหมายถูก  (✓) ลงในชองมาตราสวนประเมินคา ตามความคิดเห็นของทาน

เกี่ยวกับความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา โดยกําหนดคาคะแนนเปน 5 ระดับ คือ  

     คะแนนระดับ  5   หมายถึง   ผลการประเมินอยูในระดับ  ดีมาก 

     คะแนนระดับ  4   หมายถึง   ผลการประเมินอยูในระดับ  ด ี

     คะแนนระดับ  3   หมายถึง   ผลการประเมินอยูในระดับ  พอใช 

     คะแนนระดับ  2   หมายถึง   ผลการประเมินอยูในระดับ  ตองปรบัปรุง 

     คะแนนระดับ  1   หมายถึง   ผลการประเมินอยูในระดับ  ใชไมได 

 

2. โปรดแสดงขอเสนอแนะเกี่ยวกับความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

ในแตละดานตามความคิดเห็นของทาน 
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แบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
ดานวิศวกรรม 

 

ตาราง 15  แบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผาดานวิศวกรรม 

 

ขอ 
 

ความเหมาะสมดานวิศวกรรม 
ระดับความเหมาะสม 

5 4 3 2 1 
 

1. 

 

2. 

 

3. 

 

4. 

 

5. 

 

 

 

โครงสรางภายนอกเตาเผาศพมีความแข็งแรง 

 

โครงสรางภายในเตาเผาศพมีความแข็งแรง 

 

คุณภาพของเหล็กแผนที่ใชสรางเตาเผาศพ 

 

คุณภาพของอฐิทนไฟที่ใชสรางเตาเผาศพ 

 

บุดวยแผนยิปซัมเปนฉนวนกันความรอนจากภายในเตาเผา 

และภายนอกเตาเผา 

     

 
ขอเสนอแนะ 
……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………… 
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แบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
ดานความปลอดภัย 

 

ตาราง 16  แบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผาดานความปลอดภัย 

 

ขอ 
 

ความเหมาะสมดานความปลอดภัย 
ระดับความเหมาะสม 

5 4 3 2 1 
 

1. 

 

2. 

 

 

3. 

 

  4. 

 

5. 

 

 

 

 

 

ระบบหัวพนไฟจะทํางานเมือ่ประตูหนาปดสนิท 

 

ระบบหัวพนไฟจะหยุดทาํงานทันทีเมื่อเปด 

ประตูหนาขณะทําการเผาศพ 

 

ใชอุปกรณที่ไดมาตรฐานเปนสวนประกอบของเตา 

 

ใชระบบหยุดการทาํงานฉกุเฉิน 

 

ใชประตูดานหลังปฏิบัติงานแทนการใชประตูดานหนาเพื่อ

ปองกนัอันตรายจากความรอนที่มีอุณหภมูิสูง 

     

 
ขอเสนอแนะ 
……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………….……… 
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แบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
ดานการใชงาน 

 

ตาราง 17  แบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผาดานการใชงาน 
 

ขอ 
 

ความเหมาะสมดานการใชงาน 
ระดับความเหมาะสม 

5 4 3 2 1 
 

1. 

 

2. 

 

3. 

 

4. 

 

5. 

 

 

 

แสดงอุณหภูมิความรอนในหองเผาศพ 

 

แสดงอุณหภูมิความรอนในหองเผาควนั 

 

ใชประตูดานหลังเพื่อความสะดวกในการปฏิบัติงาน 

 

ระบบกลองวงจรปดเพื่อความสะดวกในการปฏิบัติงาน 

 

ระบบสัญญาณเสียงจะดงัขึ้นเมื่อหัวเผาหยุดทํางาน 

     

 
ขอเสนอแนะ 
……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………… 
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แบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
ดานการบํารุงรักษา 

 

ตาราง 18  แบบประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผาดานการบาํรุงรักษา 
 

ขอ 
 

ความเหมาะสมดานการบํารุงรกัษา 
ระดับความเหมาะสม 

5 4 3 2 1 
 

1. 

 

2. 

 

3. 

 

   4. 

 

5. 

 

 

ระบบกรองน้าํมันดีเซลสามารถถอดลางทําความสะอาดได 

 

อะไหลสามารถหาซื้อไดงาย 

 

โครงสรางภายในของเตาเผาศพทําความสะอาดไดงาย 

 

อะไหลสามารถถอดเปลี่ยนไดงาย 

 

หัวฉีดน้ํามนัถอดทําความสะอาดไดงาย 

     

 
ขอเสนอแนะ 
……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………….… 

 

ผูเชี่ยวชาญ .....................................................................  

                    (.................................................................)  

                                                            ตาํแหนง .........................................................................  

                                                             ประเมินเมื่อวนัที.่........... เดือน ................... พ.ศ............... 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก ฉ 
แบบประเมินประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ชื่อ (วัด
ชื่อผูได
เลขท่ีท
สถานที
โทรศัพ
ประเภ
� 1 ห
� ใช
� ไม
ขอมูลผ
ตรวจวั
วินาท ี
นาท ี
0 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

ผลรวม
จํานวน

ด/ฌาปนสถาน) 
ดรับใบอนุญาตจัดตั้ง
ทะเบียนใบอนุญาต 

ท่ีตั้ง 
พท                        
ภทเตาเผาศพ 
หองเผา                   
นํ้ามันดีเซลเปนเชื้อเ
มีระบบควบคุมเขมา
ผลการตรวจวัด 
วัดเมื่อวันที่ ………. 

15 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

มคาความทึบแสงที่อา
นคร้ังที่จดบันทกึขอมู

แบบประเมิ

งหรือดําเนินการฌาป

                             

        � 2 หองเผา
เพลิง         � ใชถา
าควัน        � มีระบ

เดือน ………………
30 45 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

านได 
มูล 

มินประสิทธิภ

ปนสถาน 

             โทรสาร 

                             

านหรือไมฟนเปนเชื้
บบควบคุมเขมาควัน

…………..…. พ.ศ. 
60 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพการใชง

� อื่นๆ ระบ…ุ…

ชื้อเพลิง          � ใช
น (ระบ)ุ ……………

………….   ตั้งแตเว

 

 

 

   
ระยะหางระหวา
                        

 

   
ଡ଼
Y

  =  ………
   
 

 แสงพื้นฐาน (B
 (สภาพของทอง
  � ทองฟาโป

 

คาคว

            ลงชื่อ …
                      (…
            ตําแหนง
            สังกัด …

งานเตาเผาช

……………………

ชไฟฟา                   

………………………

วลา ………………

างปลองและผูตรว
                           

………….. (ไมน

Background Ligh
งฟา และฉากดาน
รง      � ทองฟา

ามทึบแสงของเขม
=  

ผลร
จํา

               =  …

……………………

……………………

ง …………………

…………………

ชนิดสองหอง

……………………

� อื่นๆ ระบ…ุ……

…….………………

…..………… น. ถึง

 

 
วจวัด        (X) = …

           (ไมเกิน 40

นอยกวา 3) 

hting) 
หลังของปลองทีท่
าคร้ึม มีเมฆดํา    �

มาควันจากปลอง
รวมคาความทึบแสงที่อาน
นวนครั้งที่จดบันทึกขอมู
…………………

……………………

…………………

…………………

……….…………

ระยะคว
ของผูตร
(Y) = …

งเผา 

……….….……..…. 

……………………

……………………

งเวลา ……….………

…………. เมตร 

00 เมตร) 

ทําการตรวจวัด) 
�………………

เตาเผาศพ (รอยล
นได
มลู

 

……………… 

…………… ผูตรว
…………..) 
……………….. 

…………………..

วามสูงจากระดับตํ
รวจวัดจนถึงปากป

…………… เมตร 

104 

……………. 

……….……. 

………. น. 

……….. 

ละ) 

วจวัด 

 

ตําแหนง 
ปลอง 
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แผนภูมิวัดเขมาควันริงเกิลมานน 
 

 
 
แบบสรุปผลการตรวจวัดคาความทึบแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพชนดิสองหองเผา 
ชื่อ (วัด/ฌาปนสถาน) 
การตรวจวัดคาความทึบแสงของผูตรวจวัดคนที่ 1 
ชื่อ ..................................นามสกุล........................................ 
ตําแหนง.................................................................................. 
สังกัด ..................................................................................... 
คาความทึบแสงที่ตรวจวัดได รอยละ ......................................... 

การตรวจวัดคาความทึบแสงของผูตรวจวัดคนที่ 2 
ชื่อ...................................นามสกุล............................................ 
ตําแหนง ................................................................................... 
สังกัด ....................................................................................... 
คาความทึบแสงที่ตรวจวัดได รอยละ ...........................................

คาความแตกตางของผลการตรวจวัดระหวางผูตรวจวัดแตละคน 
          =   | ผลการตรวจวัดคาความทบึแสงของผูตรวจวัดคนที่ 1 – ผลการตรวจวัดคาความทึบแสงของผูตรวจวัดคนที่ 2 | 
 

            =   ………………………………….        � เกินกวา  3  ผลการตรวจวัดใชเทียบกับมาตรฐานไมได  ตองตรวจวัดใหม  
                                                                         �  ไมเกิน    3   ผลการตรวจวัดใชเทียบกับมาตรฐานได  
สรุปผลการตรวจวดัคาความทึบแสงของเขมาควันจากเตาเผาศพ
คาความทึบแสงของเขมาควัน 
            =  ผลการตรวจวัดของผูตรวจวัดคนที่ 1 + ผลการตรวจวัดของผูตรวจวัดคนที่ 2 

                                                                      2 
            =  ……………………………………….. 

           � เกินมาตรฐานคาความทึบแสงรอยละ............................... 
             ไมเกินมาตรฐานคาความทึบแสงรอยละ........................... 
 

ลงชื่อ ...................................................... ผูตรวจวัดคนที่ 1 

            (.......................................................) 
วันที่ ............. เดือน ................................... พ.ศ. .................. 

ลงชื่อ ...................................................... ผูตรวจวัดคนที่ 2 

             (.......................................................) 
วันที่ ............. เดือน ................................... พ.ศ. ..................

 
ตนฉบับ  สําหรับเจาของหรือผูครอบครองเตาเผาศพ ผูไดรับใบอนุญาตจัดตั้งหรือไดรับใบอนุญาตดําเนินการ 

 ฌาปนสถานหรือผูรับมอบอํานาจจากบุคคลดังกลาว แลวแตกรณี 

สําเนา     สําหรับผูตรวจวัด 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ช 
ภาพเขียนแบบของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
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ภาคผนวก ซ 
คูมือการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา   
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คูมือการใชงาน 
เตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

 

 

 

 

 

 

                                           จัดทาํโดย 
 

 นางสาววิภาดา ซุมสิริเพชร 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
สาขาวิชาอุตสาหกรรมศึกษา  
มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ 
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คํานํา 
 

คูมือการใชงานเตาเผาศพชนิดสองหองเผาฉบับนี้จัดทําขึ้นเพื่อเปนแนวทางใหผูใชงานได

ศึกษาและทําความเขาใจเกี่ยวกับคําแนะนําเบื้องตนกอนการใชงาน สวนประกอบของเตาเผาศพชนิด

สองหองเผา วิธีการใชงาน เทคนิคการเผา ขอควรระวังในการใชงาน และการบํารุงรักษา เพื่อใหการใช

งานเตาเผาศพชนิดสองหองเผาเปนไปอยางถูกตอง มีความปลอดภัย และเต็มประสิทธิภาพ 

ผูวิจัยหวังวาคูมือการใชงานฉบับนี้จะชวยใหผูใชงานสามารถใชงานเตาเผาศพชนิดสองหอง

เผาไดอยางถูกตอง มีความปลอดภัย เต็มประสิทธิภาพ และเปนประโยชนแกผูที่สนใจ 
 

 

 

 

 

วิภาดา  ซุมสิริเพชร 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



114 
 

สารบัญ 
 

หนา 
 

1. คําแนะนาํเบื้องตนกอนการใชงาน......................................................................................   115  

2. สวนประกอบของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา......................................................................   115  

3. วิธกีารใชงาน....................................................................................................................   116  

4. เทคนิคการเผา..................................................................................................................   116   

5. ขอควรระวงัในการใชงาน...................................................................................................   117  

6. การบํารุงรักษา..................................................................................................................  117 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



115 
 

1. คําแนะนําเบื้องตนกอนการใชงาน  
เตาเผาศพชนิดสองหองเผา แบงหองเผาไหมออกเปน 2 หอง คือ  

1. หองเผาไหมแรก ทําหนาที่เผารางผูเสียชีวิตและสิ่งของเครื่องใชโดยตรง โดยในหองเผาไหม

แรกนี้จะเกิดควันและกลิ่น  

2. หองเผาไหมที่สอง ทําหนาที่เผาควันที่เกิดขึ้นจากหองไหมแรก ทําใหกลิ่นและควันที่เกิดขึ้น

ลดนอยลง 
 

2. สวนประกอบของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
  

                                                                                                               
 
 

ภาพประกอบ 7  สวนประกอบของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
 
 
 

1. มอเตอรปมน้ํามนัหัว 2 

2. มอเตอรปมน้ํามนัหัว 1 

3. มอเตอรปมเผาควนั 

4. มอเตอรประตูหลัง 

5. วาลวลม 

6. สปารคเผาควัน 

7. สปารคหวั 

8. ลิมิตประตหูลัง 

9. โทรทัศน 

10. แผงควบคมุการทาํงาน 

11.ประตูหลัง 

12. ชองใสถงึเถากระดูก 

13. อุณหภูมิหองเผาควนั 

14. นาฬกิา 

15. อุณหภูมิหองเผาศพ 

16. แผงควบคมุการทาํงานและแกไข 

      เหตุขัดของเบื้องตน 
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3. วธิีการใชงาน 

3.1 เปดเครื่องโดยบิดกุญแจพรอมหมนุสวทิซดอกเห็ดขึ้น (สวทิซฉุกเฉนิ) 

3.2 เปดสวทิซพัดลม 

3.3 เปดสวทิซหัวเผาควนัไวประมาณ 15-20 นาที หรืออุณหภูมิหองเผาควันประมาณ 400-

800 องศาเซลเซียส กอนเผาศพ 

3.4 เมื่ออุณหภูมิหองเผาควนัถงึ 400 องศาเซลเซียส จึงเปดสวิทซหัวเผาศพที ่1 

3.5 เมื่อเปดสวิทซหัวเผา 1 (ไฟสั้น) แลวคอยสังเกตวาไฟลุกไหมติดโลง (ประมาณ 10นาที) 

แลวปดสวิทซหัวเผา 1 (ไฟสัน้) และสังเกตอีกครั้งวาศพตรงกับตําแหนงที่ไฟลงหรือไมหากไมตรงใหดึง

ศพใหตรงกับตําแหนงที่ไฟลงเพื่อทําการเผาตอ 

3.6 ในกรณทีี่โลงไหมใกลหมดหรือหมดแลวใหปดสวทิซหัวเผาควนั และดูวามีควันขึ้นทาง

ปลองหรือไม ถามีควนัขึ้นใหเปดสวทิซหวัเผาควนัอีกครั้ง 

3.7 เปดสวทิซหัวเผา 2 (ไฟยาว) เพื่อเรงการเผาตอจนเสรจ็ 

 

             หมายเหต:ุ สวทิซดอกเห็ด (สวทิซฉุกเฉนิ) ไวใชในกรณีฉุกเฉินเมื่อเครื่องขัดของเทานั้น 

 
4. เทคนิคการเผา 

4.1 เมื่อนาํศพเขาเผาแลวจงึเปดสวิทซชองเผาควนั 

4.2 เมื่ออุณหภูมิมีข้ึนถึง 400 องศาเซลเซยีส ประมาณ 20 นาที จงึเปดสวิทซหัวเผา 1  

4.3 หลงัเปดหวัเผา 1 ได 10 นาที หรือไฟลุกไหมติดโลงแลวใหปดสวทิซหัวเผา 1 เพือ่เปนการ

ประหยัดน้าํมนัสังเกตดูวาอณุหภูมิของหองเผาศพขึ้นตอเนื่องหรือคงที ่ 

4.4 เปดสวทิซเรงลมชวยเผาไหมความรอนจะขึ้นตอเนื่องจนกวาจะหยดุหรือลดลงปดสวิทซเรง

ลมแลวเปดสวทิซหวัเผา 1 

4.5 กรณีที่ศพไมตรงกับตําแหนงที่ไฟลงดงึศพใหตรงกับตําแหนงไฟโดยไมตองพลิกศพ 

4.6 เมื่อเผาไดประมาณ 45 นาที ใหปดเผาควันเพื่อชวยในการประหยดัน้ํามนั (เมื่อปดหัวเผา

ควันแลวจะมีเสียงออดดังใหปดสวิทซ “ปดเสียงออด” ดวย) และดูวามคีวันขึ้นปลองหรือไม ถามีถามีให

ปดสวิทซเผาควันตอ 

4.7 เมื่อศพเหลือนอยลงใหเปดสวิทซหัวเผา 2 เพื่อเรงการเผาตอจนเสรจ็ 

 

หมายเหต:ุ  เมื่อทําการเผาแลวเสร็จใหปดวาลวน้ํามันและเปดประตูหลังเพื่อระบายความรอน 
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5. ขอควรระวังในการใชงาน 

5.1 การใชเชื้อเพลิง ควรใชเชื้อเพลิงที่สะอาดเพื่อปองกันการอุดตันของหัวฉีด 

5.2 การใชงาน จะตองระมดัระวังสวทิซและอุปกรณตางๆ อยาใหโดนน้ําในขณะใชงาน 

 
6. การบํารุงรกัษา  

การทาํความสะอาด ไมควรใชผาเนื้อหยาบหรือผาที่สกปรกเช็ดสวนที่เปนสแตนเลส ควรใชผา

นุมๆ เช็ด เพื่อปองกนัไมใหเนื้อสแตนเลสเปนรอย 

 

 

 

 

 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ฌ 
การติดต้ังและการประเมนิความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
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การติดต้ังและการประเมนิความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 

 

 

ภาพประกอบ 8  พระเมรุวัดเทพลีลา 

 

      

ภาพประกอบ 9  ประตูหนาเตาเผาศพ 
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ภาพประกอบ 10  ประตูหลงัเตาเผาศพ 

  

 

ภาพประกอบ 11  ชุดมอเตอรปมน้ํามนั 
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ภาพประกอบ 12  มอเตอรชุดเกียรสําหรับเปด-ปดประต ู

 

 
 

ภาพประกอบ 13  การประเมินความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ญ 
กราฟแสดงผลการประเมนิความเหมาะสมของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา  
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ภาพประกอบ 14  กราฟแสดงผลการประเมินความเหมาะสมดานวิศวกรรม 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 15  กราฟแสดงผลการประเมินความเหมาะสมดานความปลอดภัย 
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ภาพประกอบ 16  กราฟแสดงผลการประเมินความเหมาะสมดานการใชงาน 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพประกอบ 17  กราฟแสดงผลการประเมินความเหมาะสมดานการบํารุงรักษา 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ฎ 
หนังสือแจงผลการประเมนิประสิทธิภาพการใชงานของเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
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ผลการตรวจวัดคาความทบึแสงของเขมาควันจากปลองเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
ผลการตรวจวัดคาความทบึแสงของผูตรวจวัด คนที ่1 
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ผลการตรวจวัดคาความทบึแสงของผูตรวจวัด คนที ่2 
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ภาคผนวก ฏ 
วัสดุ อุปกรณ และเครื่องมือที่ใชสรางเตาเผาศพชนิดสองหองเผา 
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ตาราง 19  รายการวัสดุและอุปกรณ 

 

ลําดับที ่ รายการวสัดุและอุปกรณ 
1 มอเตอร ขนาด 1 แรงมา พรอมเกียรทดรอบ (ประตูหนา)                   จาํนวน  1  ชุด

2 มอเตอร ขนาด 1/2 แรงมาพรอมเกียรทดรอบ (ประตูหลัง)                 จาํนวน  1  ชุด

3 มอเตอร ขนาด 3 แรงมา พรอมชุดใบพัด และโบรเวอรอัดอากาศ        จํานวน  1  ชดุ

4 ชุดหัวพนไฟ                                                                                   จาํนวน  2  ชุด

5 ชุดกลองวงจรปด พรอมปล๊ักไฟ                                                      จํานวน  2  ชุด

6 โทรทัศน                                                                                        จํานวน  1  เครื่อง

7 สายวัดอุณหภูมิ  ยาว 3.50  เมตร                                                    จํานวน  2  เสน

8 แทงวัดอุณหภูมิ (THERMOCOUPLE)                                     จํานวน  2  ชุด

9 ตัวแสดงอุณหภูมิ (DISPLAY)                                                         จํานวน  2  ชดุ

10 หมอกรองน้ํามันดีเซล                                                                      จํานวน  1 ชุด

11 เพลามวนสลิงและสลิงประตูหนา – ประตูหลังเตาเผาศพ                    จาํนวน  2  ชุด

12 นอต                                                                                               จํานวน  1  กลอง

13 เกลียวปลอย                                                                                    จํานวน  1  กลอง

14 ลูกปนตุกตา                                                                                    จํานวน  4  ตัว

15 ชอลกหนิ                                                                                        จํานวน  1  แทง

16 แผนแสตนเลส                                                                               จํานวน  15  แผน

17 เหล็กแผน                                                                                         จํานวน  6  แผน

18 ทอดํา ขนาด 3 นิ้ว                                                                            จํานวน  1  เสน

19 ทอดํา ขนาด 6 นิ้ว                                                                            จํานวน  1  เสน

20 เหล็กรางน้ํา ขนาด 4 นิว้                                                                   จํานวน  15  เสน

21 เหล็กกลอง  ขนาด 2x2  นิว้                                                               จํานวน 18  เสน

22 บานพับ ขนาด 4 นิว้                                                                           จํานวน  4  อัน

23 อิฐทนไฟ หมายเลข ST-76                                                               จํานวน 1400 กอน

24 อิฐทนไฟ หมายเลข SA-64                                                              จํานวน 600 กอน

25 อิฐมวลเบา                                                                                        จํานวน 150  กอน

26 คอนกรีตทนไฟ                                                                                   จํานวน   15  ถุง

27 ปูนทนไฟ                                                                                          จํานวน   8   ถุง
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ตาราง 20  รายการเครื่องมอื 

 
ลําดับที ่ รายการเครื่องมือ 

1                                                     เคร่ืองเชื่อมไฟฟา

2                                                     เคร่ืองเจียร

3                                                     เคร่ืองตัดโลหะ

4                                                     เคร่ืองพับโลหะ

5                                                     เคร่ืองกลึง

6                                                      สวานไฟฟา

7                                                      เหล็กฉากวัดมมุ

8                                                     คีมลอค

9                                                      ตลับเมตร

    10                                                      ไขควงปากแบน

11                                                      ไขควงปากสี่แฉก

12                                                      คีมตัดสายไฟ

13                                                      คีมย้าํสายไฟฟา

14                                                      ประแจเลื่อน

15                                                      ชุดประแจปากตาย   

16                                                      หวัแรงไฟฟาและตะกั่วบัดกรี
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