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 The purpose of this research is to study and to develop the design for setting at the 
residential skyscraper balcony by using the waste materials in the interior auto part industry in the 
design. In order to create a new  work  in the style which responds the  needs of consumers living at 
the residential skyscraper  and which is the value added to the waste materials including to build the 
usage way of  waste materials in the new creation beyond the recycled process in the old way.  The 
researcher designs the multi-purpose furniture for setting at the residential skyscraper balcony in order 
to hold the criteria of functions, the criteria of design and the criteria of production with the design of  
15 sets of  multi-purpose furniture.  
 From the assessment  of  material selection and marks of questionnaires for 50 habitants of 
condominium, then three sets of  the sketch design would be selected from the assessment of 3 types 
of criteria by the experts. The sketch which has got the most marks of assessment would be developed 
to a unit of the prototype and it would be assessed to the consumers’ satisfaction with the style of 
behavior response in the balcony area of condominium efficiently. Consistent with the hypothesis set. 
With mean 3.73 and standard deviation of 0.16 and good level. The furniture would decorate the area 
gracefully and modernly moreover, the waste materials could be used beneficially and effectively 
until to be able to develop further in the business in the future. 
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 ปริญญานิพนธฉบับนี้สําเร็จลุลวงไปไดดวยดี ดวยความอนุเคราะหจากหลายฝาย โดยเฉพาะ
อยางยิ่งคณะกรรมการบริหารหลักสูตร ศิลปกรรมศาสตรมหาบัณฑิต วิชาเอกนวัตกรรมการออกแบบ 
ท่ีใหความรูและขอเสนอแนะอันเปนประโยชนตอการศึกษาคนควา  ตลอดจนคณาจารยท้ังอดีตและ
ปจจุบันที่ประสาทวิชาความรูอันเปนฐานท่ีกอใหเกิดการพัฒนาศักยภาพในทุกๆ ดาน บุคคลหลายทานท่ี
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คุณกันยนา  ฉาไธสง สถาปนิกและนักออกแบบ ท่ีใหการสนับสนุนใหคําแนะนําปรึกษาดานการ
ออกแบบและเปนผูเช่ียวชาญตรวจเครื่องมือและแนวคิดในการพัฒนารูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค
สําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูงจากวัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนภายใน
รถยนต 
 ขอขอบพระคุณ รองศาสตราจารยวิชัย  สุรเชิดเกียรติ, อาจารยบุญกอง  ทะกลโยธิน  อาจารย
คณะวิทยาศาสตรประยุกต  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ   คุณสโรชา เกสโร 
นักวิชาการ มหาวิทยาลัยมหิดล ท่ีใหการสนับสนุนเปนผูเช่ียวชาญในการตรวจตรวจเคร่ืองมือสําหรับ
งานวิจัยและใหแนวคิดในกระบวนการออกแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียง 
ท่ีพักอาศัยในอาคารสูงจากวัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนภายในรถยนต 
 ขอขอบพระคุณคุณไพโรจน  สิทธิศร  กรรมการผูจัดการบริษัท อาร เอส เอ็ม เอ็นจิเนียร่ิง 
จํากัด ใหความอนุเคราะหช้ีแนะขอมูลเกี่ยวกับเศษวัสดุและใหคําปรึกษา ในฐานะเปนผูเช่ียวชาญดาน
วัสดุและการผลิต   
  

 สุดทายนี้ผูวิจัยขอขอบพระคุณผูมีสวนรวมทุกทาน ท้ังครอบครัว รุนพี่ รุนนอง เพื่อนๆ ท่ีให
ความชวยเหลือและใหคําแนะนําในทุกๆ ดาน จนเกิดเปนงานศึกษาชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวาง
บริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูงจากวัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนภายในรถยนตเลมนี้
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บทที่ 1 
บทนํา 

 

ภูมิหลัง 
 ในสังคมปจจุบัน  มีการพัฒนาดานเทคโนโลยีท่ีกาวหนาอยางมาก โดยเฉพาะในสังคม 
เมืองใหญ มีวิวัฒนาการทางการกอสรางท่ีขยายตัวอยางรวดเร็ว ทําใหวิถีการดําเนินชีวิตและสังคมความ
เปนอยูเกี่ยวกับท่ีพักอาศัยของคนเปล่ียนแปลงไป  จากท่ีเคยอยูบานเปนหลังๆ ทาวนเฮาสเปล่ียนมาเปน
การอยูอาศัยในอาคารสูงเปนจํานวนมากข้ึน  ซ่ึงเปนผลเนื่องมาจากท่ีดินในยานธุรกิจการคา เขตชุมชนท่ี
มีความเจริญรุงเรือง เร่ิมมีพื้นท่ีเหลือลดนอยลง และราคาท่ีดินขยับตัวสูงข้ึนอยางมาก ทําใหการกอสราง
อาคารสูงเขามามีบทบาทอยางมากในบานเมืองของเรา โดยเฉพาะอยางยิ่งในกรุงเทพมหานคร  (พิภพ 
วงศเชิดขวัญ. 2554) 
 จากการเปล่ียนแปลงดังกลาวทําใหพฤติกรรมในชีวิตประจําวันของผูอยูอาศัยก็ยอมเปล่ียนไป
ดวย  ตามลักษณะพ้ืนท่ีของอาคารท่ีพักอาศัย ซ่ึงรูปแบบดังกลาวนั้นไดถูกกําหนดดวยลักษณะรูปราง
ของอาคารตามท่ีสถาปนิก หรือผูออกแบบไดทําการออกแบบไวตั้งแตเบ้ืองตน การเลือกใชเฟอรนิเจอร
ใชงานหรือนั่งพักผอน เพ่ือใหตอบสนองตอการใชงานในชีวิตประจําวัน ก็เปนอีกปจจัยหนึ่งท่ีมีผลตอ
การตัดสินใจเลือกซ้ือของผูบริโภคท่ีพักอาศัยอยูในอาคารสูง  
 ในขณะท่ีประเทศไทยมีการพัฒนาทางดานเศรษฐกิจและสังคมใหเติบโตอยางรวดเร็ว 
อุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนยานยนตถือเปนภาคธุรกิจท่ีสําคัญตอเศรษฐกิจของประเทศ   
ภาครัฐจึงใหการสงเสริมและสนับสนุน เพราะถือเปนอุตสาหกรรมท่ีทดแทนการนําเขา โดยมีเปาหมาย
อยางชัดเจนและตอเนื่องท่ีจะใหประเทศไทยเปนศูนยกลางการผลิตและสงออกหรือเรียกไดวาเปน 
“Detroit of Asia” ซ่ึงผลจากการสนับสนุนนี้ทําใหอุตสาหกรรมยานยนตไทยเติบโตข้ึนเปนลําดับ 
อุตสาหกรรมยานยนต มีการลงทุนกวารอยละ 17 (120,000 ลานบาท) ของการลงทุนรวมของประเทศ 
(744,500 ลานบาท) อุตสาหกรรมฯ ยังเช่ือมโยงกับอุตสาหกรรมตอเนื่องอ่ืนๆ  ไดแก เหล็ก ปโตรเคมี 
ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ยาง และพลาสติก เปนตน ท้ังยังสามารถดึงดูดการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศสูงมาก โดยเฉพาะจากบริษัทญ่ีปุนท่ียายฐานการผลิตมาตั้งในไทยแลวหลายบริษัท 
และในอนาคตประเทศจีนไดวางแผนท่ีจะยายฐานการผลิตมาในประเทศไทยเชนกัน (สํานักงาน
เศรษฐกิจอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม. 2553)   
 จากขอมูลดังกลาว การผลิตช้ินสวนรถยนตมีแนวโนมท่ีจะเพิ่มมากข้ึนในอนาคต ส่ิงท่ีจะ
ตามมาจากกระบวนการผลิตท่ีมีปริมาณมากก็คือ การใชพลังงานและวัตถุดิบท่ีมากข้ึนตามไปดวย วัสดุ
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เหลือใชจากการผลิตช้ินสวนรถยนต จึงเปนส่ิงหนึ่งท่ีตองมีการจัดการท่ีมีประสิทธิภาพ เพื่อลดปริมาณ
ขยะ และลดภาระใหกับส่ิงแวดลอมในอนาคตดวย 
 จากภาวะวิกฤติดานพลังงานและการใชทรัพยากรอยางฟุมเฟอยผลักดันใหทุกภูมิภาคของโลก
เกิดกระแสการหันกลับมาปกปองและลดการทําลายสภาพแวดลอมดวยการใชพลังงานและทรัพยากร
อยางมีประสิทธิภาพ  ภาคอุตสาหกรรมซ่ึงเปนผูบริโภคหลักท่ีใชพลังงานและทรัพยากรปริมาณ
มหาศาลในการผลิตสินคา  ผลผลิตท่ีตามมาจากกระบวนการผลิตยังประกอบดวยเศษวัสดุเหลือใชหรือ
วัตถุดิบเหลือใชในปริมาณมหาศาล ซ่ึงเปล่ียนสภาพเปนขยะกลายเปนปญหาดานการจัดการและสงผล
กระทบตอสภาพแวดลอมในเวลาตอมา สําหรับประเทศไทยเราตองประสบปญหาสภาพแวดลอมท่ีเกิด
จากปริมาณขยะและระบบการจัดการกับขยะดังกลาว ปจจุบันหากพิจารณาเฉพาะพื้นท่ีในเขต
กรุงเทพมหานคร มีการทําลายขยะวันละเกือบ 9,000 ตัน ใชงบประมาณถึง 2,000  ลานบาทตอป ใน
ภาคอุตสาหกรรม การจัดการขยะและเศษวัสดุเหลือใชจากกระบวนการผลิตถือเปนเร่ืองยาก เชน เศษ
ช้ินสวนไม เศษพลาสติก หรือยางสังเคราะหท่ีเปนโพลิเมอร (Polymers and Rasins) เศษผา  ดายหรือส่ิง
ทอ เศษหนัง เศษโลหะและโลหะผสม (Metals and Metal Alloys) ท่ีไมอยูในรูปของเกลือโลหะ  (สิงห  
อินทรชูโต. 2553.15) 
 กระแสการต่ืนตัวของการอนุรักษส่ิงแวดลอม เปนอีกปจจัยหนึ่งท่ีมีบทบาทตอสังคมใน
ปจจุบัน เพราะปญหาส่ิงแวดลอมไดสงผลกระทบตอชีวิตความเปนอยูของทุกชีวิต ดังจะเห็นไดจาก
สภาวะอากาศท่ีแปรเปล่ียน ความรอนท่ีเพิ่มสูงข้ึน หรือโรคภัยท่ีรายแรงขึ้น เหลานี้ลวนเปนผลจากการ
กระทําของมนุษยท่ีไดบ่ันทอนธรรมชาติท้ังโดยรูตัว และไมรูตัว  
 นักวิชาการดานการออกแบบผลิตภัณฑตางมีความเห็นพองกันวา การลดผลกระทบตอ
ส่ิงแวดลอมอยางมีประสิทธิภาพมากท่ีสุด  ตองเร่ิมตั้งแตกระบวนการออกแบบผลิตภัณฑ เพราะแมวา
ตนทุนของการออกแบบผลิตภัณฑทางตรงจะมีเพียง 5-13% ของตนทุนผลิตภัณฑรวม การออกแบบใน
ปจจุบันจึงมีการตระหนักถึงการนําวัสดุเหลือใชจากกระบวนการตางๆ มาปรับใชใหเกิดสินคาหรือ
ผลิตภัณฑใหม เพื่อเปนการใชวัสดุไดอยางมีประสิทธิภาพท่ีสุดและเพิ่มมูลคาใหกับของเหลือใช  
 จากปญหาการเลือกซ้ือเฟอรนิเจอรสําหรับอาคารสูงในปจจุบัน  ยังไมมีรูปแบบท่ีตอบสนอง
กับการใชงานท่ีมีความเหมาะสมกับพื้นท่ี มีรูปแบบเดิมๆ ไมหลากหลาย  ผูวิจัยจึงเล็งเห็นปญหา 
ในจุดนี้และไดนํามาศึกษาพัฒนาชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับท่ีพักอาศัยในอาคารสูง เพื่อเปน
แนวทางในการนําวัสดุเหลือใชในภาคอุตสาหกรรมกลับมาประยุกตใชในการออกแบบ  โดยเฉพาะ 
เศษวัสดุเหลือใชจากการผลิตช้ินสวนภายในรถยนต ซ่ึงเปนวัสดุท่ีมีคุณภาพดี เพียงแตเศษเหลือเหลานั้น
มีคุณสมบัติทางรูปทรงอาจจะไมเหมาะสมในการนํามาออกแบบในเชิงอุตสาหกรรม  จึงตองมีการศึกษา
ท้ังเร่ืองคุณสมบัติของเศษวัสดุ  ขนาดรูปทรง และปริมาณ เพื่อใหมีความเหมาะสมในการนํามา
ออกแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค ใหมีความสวยงาม นาใช  เขากับท่ีพักอาศัยในอาคารสูงได  
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ความมุงหมายของการวิจัย 
 ในการวิจัยคร้ังนี้ไดตั้งความมุงหมายไวดังนี้  
 1. เพื่อศึกษาแนวทางในการออกแบบและพัฒนาชุดนั่งเลนอเนกประสงค สําหรับวางบริเวณ
ระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูง 
 2. เพื่อนําวัสดุเหลือใชจากอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนภายในรถยนตมาใชใหเกิด
ประโยชนในการพัฒนาชุดนั่งเลนอเนกประสงค 

 
ขอตกลงเบื้องตน 
 งานวิจัยคร้ังนี้ไดศึกษาจากผลงานจริง จากเอกสารวิชาการ หนังสือ และเอกสารงานวิจัยท่ี
เกี่ยวของ ท่ีมีอิทธิพลตอการพัฒนารูปแบบในการออกแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค สําหรับวางบริเวณ
ระเบียงท่ีพักในอาคารสูงจากวัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนภายในรถยนต ซ่ึงรวบรวม
ชิ้นสวนตางๆ  จากโรงงานและสถานประกอบการ  โดยพิจารณาขอตกลงเบ้ืองตน ดังนี้ 
 1.  หลักเกณฑทางดานการออกแบบ (Design Aspect) ประกอบดวย 
    1.1  ดานประโยชนใชสอยทางกายภาพ (Practical Function)  
      1.2   ดานความงาม (Aesthetic  Function) 
 2.  หลักเกณฑทางดานการผลิต (Production Aspect) ประกอบดวย 
     2.1 ดานวัสดุ (Material) ท่ีใชในการผลิต  
       2.2  กรรมวิธีการผลิต (Process) 
 3.  หลักเกณฑทางดานการตลาด (Marketing Aspect)  
 4.   แบบรางรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค  ท่ีใชสําหรับการศึกษาคร้ังนี้ ผูวิจัยไดกําหนด 
การออกแบบไว จํานวน 15 แบบ เพื่อใชเปนแนวทางในการพิจารณาจากผูเช่ียวชาญ ใหเหลือเพียง  
3 แบบ  แลวใหผูเช่ียวชาญประเมิน ใหเหลือเพียง 1 แบบ 
 

ความสําคัญของการวิจัย 
 1.  ไดแนวทางการพัฒนารูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคท่ีมีความเหมาะสม 
 2.  ตอบสนองความตองการของผูบริโภค 
 3.  ตอบสนองความตองการดานการออกแบบเพื่อส่ิงแวดลอม 
     4.   เปนแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑจากเศษวัสดุเหลือใชใหกับผูประกอบการ 
 5.   ไดผลิตภัณฑใหม ท่ีผลิตจากวัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนภายในรถยนต 
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ขอบเขตของงานวิจัย 
 งานวิจัยคร้ังนี้  เพื่อใหบรรลุตามความมุงหมายของการวิจัย ท่ีกําหนดไว ผูวิจัยจึงไดศึกษาใน
ดานตางๆ  เพื่อกําหนดขอบเขตการวิจัยในดังตอไปนี้ 
       1. ประเภทชุดนั่งเลน  ผูวิจัยไดทําการศึกษารูปแบบผลงานชุดนั่งเลนในปจจุบัน จากนิตยสาร 
ส่ือส่ิงพิมพ ขอมูลจากอินเตอรเน็ตและศึกษารูปแบบมาตรฐานอุตสาหกรรมผลิตภัณฑเคร่ืองเรือน เพ่ือ
เปนแนวทางในการกําหนดรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค 
       2. ประเภทของท่ีพักอาศัย ผูวิจัยไดทําการศึกษาการใชพื้นท่ีบริเวณระเบียงหองพักในอาคาร
สูงโดยศึกษาจากเอกสาร ขอมูลตางๆ  เพื่อหาลักษณะของการใชพื้นท่ีบริเวณระเบียงสําหรับนํามาเปน
แนวคิดในการออกแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคในครั้งนี ้
 3. ประเภทวัสดุท่ีนํามาศึกษาทดลอง  
        เปนวัสดุเหลือใชจากกระบวนการผลิตช้ินสวนภายในรถยนต โดยเนนวัสดุท่ีมีปริมาณเศษ
เหลือมาก  มีคุณสมบัติท่ีเหมาะสมในการนํามาใชในการออกแบบและผลิตชุดนั่งเลนอเนกประสงค 
สําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักในอาคารสูง ท่ีสามารถข้ึนรูปโดยกระบวนการท่ีไมซับซอนมาก มีความ
ปลอดภัยและแข็งแรงในการใชงานจริง โดยเปนการคัดเลือกจากการศึกษาขอมูลทางกายภาพของเศษ
วัสดุและการคัดเลือกโดยผูเช่ียวชาญดานการออกแบบ โดยมีช้ินสวนท่ีนํามาพิจารณา ดังนี้ 
 1. ช้ินสวนวัสดุประเภทโลหะ จากกระบวนการปมข้ึนรูปช้ินสวนท่ีอยูภายในรถยนต 
 2. ช้ินสวนสายรัดเข็มขัดนิรภัย ท่ีเหลือจากกระบวนการผลิต 
 3. ช้ินสวนวัสดุสําหรับทําอุปกรณชุดเบาะน่ัง เชน  ฟองน้ํา หนัง ผาหุมเบาะท่ีเหลือจาก
กระบวนการผลิต 
 

ตัวแปรที่ศึกษา 
    การออกแบบและพัฒนาชุดนั่งเลนอเนกประสงค สําหรับวางบริเวณระเบียงที่พักอาศัยใน
อาคารสูง เพื่อใหบรรลุตามความมุงหมายของการวิจัย  สอดคลองกับขอตกลงเบ้ืองตนและขอบเขตของ
งานวิจัย  จึงไดกําหนดตัวแปรในการวิจัยคร้ังนี้ 
 1.   ตัวแปรตน (X) คือ รูปแบบของผลิตภัณฑ ชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณ
ระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูง  
 2.   ตัวแปรตาม (Y) คือ ประสิทธิภาพของผลิตภัณฑชุดนั่งเลนอเนกประสงค 
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ประชากรท่ีใชในการวิจัย  
 ประชากรที่ใชในการวิจัยในคร้ังนี้ ไดแก  แบบรางรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวาง
บริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูงท่ีทําจากวัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนภายใน 
รถยนต ออกแบบโดยผูวิจัย จํานวน 15 ชุด 
 กลุมตัวอยาง ใชการสุมตัวอยางแบบเจาะจง (Purposive Sampling) โดยผูเช่ียวชาญจาก  
แบบราง จํานวน 3 ชุด 
 

นิยามคําศัพทเฉพาะ   
      การออกแบบ  หมายถึง  การนําเศษวัสดุเหลือใชจากกระบวนการผลิตช้ินสวนภายในรถยนต 
มาผานกระบวนการออกแบบ  วิเคราะห เพ่ือใหไดชุดนั่งเลนอเนกประสงค  โดยใชทฤษฎีการออกแบบ
มาเปนเกณฑในการพิจารณา 
     ชิ้นสวนภายในรถยนต ไดแก ช้ินสวนตางๆ ท่ีอยูภายในรถยนต เชน เบาะนั่ง แผงประตู เข็ม
ขัดนิรภัย พรมหลังคา พรมพื้นรถ หนาปด แอร วิทยุ เปนตน มีหนาท่ีในการอํานวยความ สะดวกสบาย 
และชวยในการรักษาความปลอดภัยใหแกผูขับข่ีและผูโดยสาร 
  ชุดนั่งเลน  หมายถึง ท่ีนั่งสําหรับนั่งเลนหรือทํากิจกรรมอ่ืน มีมากกวา 1 ตัว สามารถ
ปรับเปล่ียนรูปแบบการใชงานในแตละพ้ืนท่ีและโอกาสท่ีแตกตางกันโดยผูใช 
 อเนกประสงค หมายถึง  ใชประโยชนไดหลายอยางแลว  แตความตองการของผูใช  
 ระเบียง หมายถึง  พื้นท่ีท่ีแยกออกจากหองพักในอาคารสูง มีขนาดและการใชงานที่แตกตาง
กันของแตละอาคาร  
 อาคารสูง  หมายถึง อาคารที่บุคคลอาจเขาอยูหรือใชสอยได โดยมีความสูงตั้งแต 23 เมตรข้ึน
ไป  อาคารสูงในปจจุบันสามารถแบงแยกออกเปนประเภทตางๆ ตามประโยชนการใชสอยอาคารได
ดังนี้ อาคารที่พักอาศัย เชน อพารทเมนท คอนโดมิเนียม  อาคารสํานักงาน และอาคารคอมเพลกซ  
 ประสิทธิภาพ หมายถึง  ความสามารถท่ีทําใหเกิดผลในการทํางานโดยหลักเกณฑดาน
ประโยชนการใชสอย ดานความงาม ดานการผลิต  และ ดานการตลาด   
 วัสดุเหลือใช หมายถึง เศษช้ินสวนท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตช้ินสวนภายในรถยนต  
หรือช้ินสวนท่ีไมผานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมในกระบวนการตรวจสอบคุณภาพ เชน เศษ
เหลือจากกระบวนการปมข้ึนรูปโลหะ เศษเหลือจากกระบวนการตัดเย็บเบาะ พรมปูพื้น สายรัดเข็มขัด
นิรภัย  เปนตน  
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กรอบแนวคิดในการวิจัย 
 
 
 
                        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 1 กรอบความคิดในการวิจยั 

สรางตนแบบ และประเมิน
โดยผูเช่ียวชาญ 

แบบรางชุดนั่งเลน
อเนกประสงค 

ศึกษาขอมูลจากเอกสาร งานวิจัยที่
เก่ียวของและผลิตภัณฑชุดน่ังเลนใน
ทองตลาด กําหนดขอบเขตของปญหา 
สรางแบบสอบถามเพ่ือหารูปแบบที่

เหมาะสม  แลวนําผลการวิเคราะหที่ได 
มากําหนดหลักเกณฑที่ใชในการ
ออกแบบผลิตภัณฑชุดน่ังเลน

อเนกประสงคสําหรับวางบริเวณ
ระเบียงที่พักอาศัยในอาคารสูง 

ศึกษาขอมูล พัฒนา 

คัดเลือกแบบจาํนวน 3 ช้ิน จากแบบ
รางท้ังหมดโดยผูเช่ียวชาญ 

ตนแบบ

ปรับปรุงแบบราง 

ออกแบบรางชุดนั่งเลน
อเนกประสงค จํานวน 1 ช้ินและ

ประเมินโดยผูเช่ียวชาญ 
 

นําเสนอคณะกรรมการ
ควบคุมปริญญานิพนธ 

ประเมินผลผลิตภัณฑ 
ทางดานรูปแบบ ความ
สวยงาม  ประสิทธิภาพ 

การใชงาน ดานราคาตนทุน 
ความตองการและความ 
พึงพอใจของผูบริโภค 

ศึกษาวัสดุเหลือใชจากอุตสาหกรรมการ
ผลิตช้ินสวนภายในรถยนต  

คัดแยกประเภท วิเคราะหคุณสมบัติวัสดุ ใน
การท่ีจะนํามาใชในการออกแบบผลิตภัณฑ
ชุดน่ังเลนอเนกประสงค โดยวิเคราะหจาก
ปริมาณของเหลือ  ความแข็งแรงทนทาน 
และกระบวนการนํากลับมาประกอบขึ้นรูป

ใหม 

ศึกษารูปแบบชุดนั่งเลนและ
เฟอรนิเจอรอเนกประสงค และ

กลุมเปาหมายหลัก 

ศึกษาโครงสราง วิธีการประกอบ
ข้ึนรูปของเศษวัสดุและทดลอง 

สรุปแบบชุดนัง่เลน 



 
  

บทที่ 2 
เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 
 เอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของกับการศึกษาคนควา ผูวิจัยไดเรียงลําดับหัวขอดังตอไปนี้ 
 1.  ขอมูลเกี่ยวกับท่ีพักอาศัยในอาคารสูง 
 2.  ขอมูลเกี่ยวกับการผลิตรถยนตและช้ินสวนภายในรถยนต 
 3.  วัสดุอุตสาหกรรม 
 4.  เฟอรนิเจอรสําหรับท่ีพักอาศัย 
 5.  ความสัมพันธของสัดสวนมนุษยกับชุดนั่งเลน สําหรับท่ีพักอาศัย 
 6.  การออกแบบ 
 7.  การออกแบบผลิตภัณฑ 
 8.  การสรางแนวคิดและกําหนดหลักเกณฑพัฒนาออกแบบ 
 9.  องคประกอบท่ีใชในการออกแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค 
 10. การแยกขยะเพื่อการออกแบบ 
 11. การวิเคราะหวัสดุเหลือใชจากอุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนภายในรถยนต 
 12. งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 
1. ขอมูลเก่ียวกับท่ีพักอาศัยในอาคารสูง 
 ปจจุบัน ประเทศไทยของเรามีการพัฒนาดานเทคโนโลยีท่ีกาวหนาอยางมาก และมี
วิวัฒนาการทางการกอสรางขยายตัวอยางรวดเร็ว ทําใหวิถีการดําเนินชีวิตและสังคมความเปนอยู 
เกี่ยวกับท่ีพักอาศัยของคนไทยเปล่ียนแปลงไป จากท่ีเคยอยูบานเปนหลังๆ ทาวนเฮาส เปล่ียนมาเปนการ
อยูอาศัยในอาคารสูงเปนจํานวนมากข้ึน ซ่ึงเปนผลเนื่องจากท่ีดินในยานธุรกิจการคา เขตชุมชนท่ีมีความ
เจริญรุงเรือง เร่ิมมีพื้นท่ีเหลือลดนอยลง และราคาท่ีดินขยับตัวสูงข้ึนอยางมาก ทําใหการกอสรางอาคาร
สูงเขามามีบทบาทอยางมากในบานเมืองของเรา โดยเฉพาะอยางยิ่งในกรุงเทพมหานคร 
 อาคารสูงท่ีสุดแหงแรกของประเทศไทย  เกิดข้ึนในสมัยรัชกาลท่ี 5 หลังจากไดมีการตัดถนน
เยาวราช ทําใหยานนี้คึกคัก และเจริญรุงเรืองดานการคา และธุรกิจ จนมีการสรางอาคารสูง 5 ช้ันข้ึนเปน
อาคารแรกที่สูงท่ีสุดในเมืองไทย (สมัยนั้น) อาคาร(ตึก) นี้เปนของของพระยาสารสิน สวามิภักดิ์ (มอ
เทียนอ้ี  ตนตระกูลสารสิน) หมอหลวงของรัชกาลท่ี 5 ซ่ึงนับจากวันนั้นมาจนถึงปจจุบันนี้ เมืองไทยของ
เราไดมีวิวัฒนาการการกอสรางอาคารสูงมารวมกวา 100 ป แลว (พิภพ วงศเชิดขวัญ.  2554) 
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 1.1 ความหมายและประเภทของอาคารสูง 
 อาคารสูง ตามพระราชบัญญัติควบคุมอาคาร  หมายถึง อาคารท่ีบุคคลอาจเขาอยูหรือใชสอย
ได โดยมีความสูงต้ังแต 23 เมตรข้ึนไป การวัดความสูงของอาคารใหวัดจากระดับพื้นดินท่ีกอสรางถึง
พื้นดาดฟา สําหรับอาคารทรงจ่ัวหรือปนหยา ใหวัดจากระดับพื้นดินท่ีกอสรางถึงยอดผนังของช้ันสูงสุด 
อาคารสูงในปจจุบันสามารถแบงแยกออกเปนประเภทตางๆ  ตามประโยชนการใชสอยไดดังนี้  
 1. อาคารท่ีพักอาศัย ซ่ึงอาจเปนอาคารท่ีมีเจาของคนเดียวเปนเจาของอาคารท้ังหมด เชน 
อพารทเมนท หรือเซอรวิสอพารทเมนท เปนตน และอีกประเภทหนึ่งคือ อาคารท่ีมีเจาของรวมหลายคน
ถือกรรมสิทธ์ิในความเปนเจาของอาคารรวมกัน อยางท่ีเราเรียกกันคุนหูกันวา คอนโดมิเนียมหรือนิติ
บุคคลอาคารชุด นั่นเอง 
 2. อาคารสํานักงาน อาคารประเภทน้ี เดิมทีเรามักเขาใจกันวาตองเปนอาคารท่ีมีเจาของคน
เดียวเปนเจาของ แตในยุคปจจุบัน อาคารสํานักงานไดมีการจดทะเบียนเปนนิติบุคคลอาคารชุด
สํานักงาน และมีการแบงขายพ้ืนท่ีของอาคารใหแกเจาของรวมหลายคน เขามาถือกรรมสิทธ์ิในการเปน
เจาของอาคารรวมกัน 
 3. อาคารคอมเพลกซ อาจเปนอาคารเดียวหรือหลายอาคารท่ีเช่ือมติดตอกัน แตมีการแบง
ประเภทการใชสอยพ้ืนท่ีของอาคารท่ีแตกตางกันไป เชน บางโครงการมีท้ังอาคารท่ีพักอาศัย อาคาร
สํานักงาน และบางสวนท่ีเปนพลาซาหรือรานคา กอสรางอยูในพื้นท่ีเดียวกัน เราจะเร่ิมพบเห็นอาคาร
คอมเพลกซประเภทนี้ มีการกอสรางเพ่ิมมากข้ึนในอนาคตและรูปแบบการบริหารจัดการอาคารจะเปน
นิติบุคคลอาคารชุด ซ่ึงมีเจาของรวมหลายคนเปนเจาของอาคาร   (พิภพ วงศเชิดขวัญ. 2554) 
  

 1.2  ความหมาย ความแตกตางของ คอนโดมิเนียม อพารทเมนท หอพัก โรงแรม 
 ปจจุบัน ช่ือเรียกท่ีพักอาศัยท่ีทําไวเพ่ือขาย หรือเพื่อใหเชา เปนรายวัน รายเดือน ตางก็มีช่ือ
เรียกท่ีพักอาศัยเหลานั้นแตกตางกันออกไป เชน คอนโดมิเนียม อพารทเมนท แฟลต หอพัก หองเชา 
โรงแรม เปนตน จนทําใหเกิดความสับสนและแยกไมออกวา คอนโดมิเนียม อพารทเมนท แฟลตหอพัก 
หองเชา โรงแรม นั้นมีความแตกตางกัน ดังนี้ 
 1. คอนโดมิเนียม (Condominium) หมายถึง อาคารที่บุคคลสามารถแบงถือกรรมสิทธ์ิ
ออกเปนสวนๆ  โดยแตละสวนประกอบดวยกรรมสิทธ์ิในทรัพยสินสวนบุคคลและกรรมสิทธ์ิใน 
ทรัพยสินสวนกลาง  ผูท่ีเปนเจาของท่ีสรางคอนโดมิเนียมนั้นข้ึนมา แลวทําการปลอยใหผูซ้ือไดมาทํา
การซ้ือหองพักภายในคอนโดมิเนียมนั้นๆ  ผูท่ีทําการซ้ือหองพักในคอนโดมิเนียมนั้นๆ  สามารถมีสิทธ์ิ
ครอบครองสวนบุคคลไดอยางเต็มท่ี  คอนโดมิเนียมสวนใหญ  ตัวอาคารจะเปนตึกใชวัสดุทนไฟ โดย
อาจมีหรือไมมีหองน้ําในตัวก็ได 
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 2. อพารทเมนท หรือแฟลต (Flat) หมายถึง อาคารพักอาศัยเพื่อเชา ซ่ึงจะเปนท่ีพักอาศัยหรือ
อาคารพักอาศัยท่ีผูอยูอาศัยมีสิทธ์ิแคเพียงเชาพักเทานั้น โดยกรรมสิทธ์ิท้ังผืนดินและท้ังอาคารนั้นยังเปน
ของเจาของอพารทเมนท หรือแฟลต เพียงคนเดียว  และทุกคนท่ีอาศัยอยูในอาคารนั้นตองปฏิบัติตามใน
กฏระเบียบท่ีอพารทเมนทกําหนดไว  อพารทเมนท หรือแฟลต ในบางแหงจะกําหนดระยะเวลาการเขา
พักที่แนนอน  ลักษณะของอพารทเมนท หรือแฟลต (Flat) จะเปนตึกสูงไมเกิน 5 ช้ัน ซ่ึงแบงเปนหองอยู
อาศัยจํานวนหลายหองแลวแตขนาด อาศัยอยูกันหลายครอบครัว มีทางเขาออก ทางข้ึน-ลง ทางเดินและ
สวนอ่ืนๆ  รวมกัน 
 3. หอพัก หมายถึง สถานท่ีใหเชาพักเชิงพาณิชยท่ีมีนักเรียน นักศึกษาท่ีมีอายุไมเกิน 25 ป 
และศึกษาอยูไมเกินระดับปริญญาตรี  เปดใหเขาพักต้ังแต 5 คนข้ึนไป มีการเรียกเก็บคาตอบแทนจากผู
ขอพัก และไมใชหอพักท่ีดําเนินการโดยสถานศึกษา สวนมากหอพักจะมีขนาดเล็กและราคาคาเชาถูก
กวาอพารทเมน  
 คําวา “หอพัก” ภายใตบังคับแหงพระราชบัญญัติหอพัก พ.ศ.2557  หมายถึง สถานท่ีท่ีมี
ลักษณะดังตอไปนี้ 
 1.  เปนสถานท่ีท่ีจัดข้ึนเพื่อรับผูพักต้ังแต 5 คนข้ึนไป 
 2.  ผูพักเปนผูซ่ึงอยูในระหวางการศึกษาตามท่ีกําหนดในกฎกระทรวง 
 3.  ผูพักอยูในหอพักโดยใหทรัพยสินตอบแทน 
 4.  มิใชหอพักของกระทรวง ทบวง กรม หรือ หอพักท่ีกําหนดในกฎกระทรวง 
 ลักษณะเฉพาะของหอพัก คือ เปนสถานท่ีท่ี จัดข้ึนเพื่อรับผูพัก โดยจะตองมีลักษณะสําคัญ 2 
ประการ คือ   
 1.  มีการจัดสถานท่ีข้ึนเพื่อรับผูพัก เชน มีหองนอน และเคร่ืองใชในการหลับนอน หองน้ํา
และหองสวม เปนตน 
 2.  เจาของมีเจตนารับผูพักเพ่ือ เอาคาตอบแทน “ผูพัก” หมายความวาผูซ่ึงอยูในระหวาง
การศึกษาตามท่ีกําหนดในกฎกระทรวง และเขาอยูในหอพักโดยใหทรัพยสินตอบแทน  “การศึกษา
ตามท่ีกําหนดในกฎกระทรวง” หมายถึงการศึกษาในมหาวิทยาลัย วิทยาลัย โรงเรียนรัฐบาลหรือ
โรงเรียนราษฎร 
 4. โรงแรม หมายถึง สถานท่ีประกอบการเชิงการคาท่ีนักธุรกิจต้ังข้ึน เพื่อใหบริการผูเดินทาง
ในดานของท่ีพักอาศัย อาหาร และบริการอ่ืนๆ  ที่เกี่ยวของกับการพักอาศัยและเดินทางหรืออาคารท่ีมี
หองนอนหลายหองติดตอเรียงรายกันในอาคารหนึ่งหลังหรือหลายหลัง ซ่ึงมีบริการตางๆ เพ่ือความ
สะดวกของผูท่ีมาพักอาศัย ในลักษณะของการพักผอนหรืออยูช่ัวคราว โดยสวนมากจะมีระยะเวลาท่ี
ชัดเจนและไมยาวนานนัก 
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 1.3 การแบงพื้นที่ใชสอยภายในที่พักอาศัย 
 ท่ีวางภายในบานและอาคารเปนพื้นฐานสําหรับการตกแตงภายใน สวนใหญพื้นท่ีการใชสอย
ไดรับการกําหนดมาลวงหนาในข้ันตอนการกอสรางแลว  วาจะมีหองนอน หองน้ํา จํานวนเทาใด                            
กําหนดตําแหนงหองรับแขกและใชพื้นท่ีเปนหองครัวหรือหองรับประทานอาหาร ในการซ้ือบานนั้น 
มักจะซ้ือบานจัดสรร ทาวนเฮาส คอนโดมิเนียมท่ีมีการจัดพื้นท่ีใชสอยไวลวงหนาแลวในกรณีท่ีทาน
สามารถกําหนดไวไดลวงหนาแลวก็ตาม  แตปรากฏวาในขณะน้ันความตองการและความจําเปนในการ
ใชพื้นท่ีใชสอยน้ัน สําหรับคูสามี-ภรรยาท่ีแตงงานกันใหม หองนอนจึงใชเพียงหองเดียว พื้นท่ีใชสอย
อ่ืน ก็ทําไวสําหรับสองคนเทานั้น แตเม่ือครอบครัวขยายข้ึน ความตองการพื้นท่ีใชสอยจึงเปล่ียนไป 
 การเปล่ียนแปลงพ้ืนท่ีใชสอย ภายในบานนอกจากจะเปล่ียนตามความจําเปนของสภาพ
ครอบครัวแลว ส่ิงสําคัญเปนอยางมากท่ีจะเปนตัวกําหนดก็คือ "รสนิยม" ซ่ึงเปนตัวกําหนดหลักการของ
การตกแตงใหออกมารูปแบบตางๆ  เดิมอาจชอบเปดโลงใหมีพื้นท่ีตอเนื่องกันไดท้ังบาน โดยไมมีผนัง
มากั้นกลาง ภายหลังเพื่อความเปนสวนตัวมากข้ึน จึงตองการมีหองท่ีมีลักษณะปดกั้นจากภายนอก หรือ
เดิมชอบบานแบบเรียบๆ มีของตกแตงเทาท่ีจําเปน แตกลับชอบการตกแตงท่ีสมบูรณแบบ มีภาพแขวน
บนผนัง มุมวางจัดวางไวดวยประติมากรรม หนาตางและประตูทุกบานติดมานจับจีบ ซ่ึงความตองการ
เหลานี้ อาจจะตองทําใหมีการกั้นหอง หรือร้ือผนังออกไป เพื่อความเหมาะสมของการตกแตง 
 การเปล่ียนแปลงสิ่งตางๆ  ภายในบาน อาจกระทบกระเทือนโครงสรางบาน ฉะนั้นจึงตอง
อาศัยความรูความสามารถจากผูเช่ียวชาญ เชน สถาปนิก วิศวกร ซ่ึงสามารถดูแลความถูกตองตามหลัก
วิชาการ และดานกฎหมายดวย เพราะบางคร้ัง การตอเติมท่ียื่นออกไปนอกบาน ไมวาเปนหลังคา 
ระเบียงบาน หรือ ตองการตอเติม ครัว หรือโรงรถใหม    ถาเปนบานท่ีอยูในเขตเทศบาล ตองเสนอแบบ
แปลนขออนุญาตการปลูกสรางจากทางราชการสวนท่ีเกี่ยวของ ขอกําหนดท่ีสําคัญใน การออกแบบ
พื้นท่ีใชสอยก็คือ การทําใหเกิดความสมดุลกันระหวางความตองการท่ีขัดแยงกันของสมาชิกใน
ครอบครัว  อยางเชน  บางคนตองการความสงบสําหรับการทํางานหรืออานหนังสือ แตก็มีบางคน
ตองการพักผอนโดยการฟงวิทยุ ดูโทรทัศน การจัดจะตองแยกกิจกรรมท่ีขัดแยงใหแยกออกจากกันไว
คนละหองท่ีเก็บเสียงได ถามีความจําเปนตองรวม ท่ีรับแขก โตะอาหาร และครัว ไวในหองเดียวกันก็
ควรทําระบบระบายอากาศไวใหถายเทใหดี และติดเคร่ืองดูดอากาศไวในครัว อีกส่ิงหนึ่งท่ีตองคํานึงถึง 
คือ ทางสัญจรภายในบานจะตองสะดวก ไมวกวน ถาบานกวางขวางอยางเพียงพอ ก็ควรจัดใหหองนอน
อยูหางไกลหนาบาน เพื่อความเปนสวนตัวมากยิ่งข้ึน 
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 หองรับแขกหรือหองนั่งเลน 
 เปนหองท่ีตองการความสบายๆ ใชงานมากในวันหยุด และใชเกือบตลอดชวงกลางวัน 
ตําแหนงท่ีเหมาะสมในบานจึงควรวางไวท่ีทิศเหนือ ทิศตะวันออกหรือทิศตะวันออกเฉียงเหนือ และ
ควรมีชองลมเพ่ือใหมีอากาศถายเทไดสะดวก  
  

 หองอาหาร 
 เปนหองท่ีใชงานชวงส้ันๆ  จึงควรจัดวางไวท่ีทิศตะวันออก  ตะวันออกเฉียงเหนือหรือเฉียงใต 
หากจําเปนตองวางในทิศตะวันตกควรมีชองลม เพื่อระบายความรอนท่ีสะสมในตอนบาย 
  

 หองครัว 
 เปนหองท่ีสะสมความรอนมากท่ีสุด จะอยางไรก็ตามแต หองนี้ตองจัดลงทางปลายลมเทานั้น 
เพ่ือไมใหลมพัดกล่ินและความรอน ไปยังหองอ่ืน เชน ทิศตะวันตกหรือใตเพ่ือใชเปนหองท่ีกันความ
รอนใหหองอ่ืน และเพื่อรับความรอนมาฆาเช้ือโรค  แตส่ิงท่ีเนนท่ีสุดก็คือ การระบายอากาศของหอง  
  

 หองน้ํา 
 เปนหองท่ีมีความช้ืนสูง ในการออกแบบตองระวังเร่ืองกล่ินดวย ตําแหนงท่ีเหมาะสมควรจะ
อยูทางทิศใต  ทิศตะวันตก หรือ ทิศตะวันตกเฉียงใต เพื่อจะไดมีแสงสวางและกันความรอนใหหองอ่ืน 
ท่ีสําคัญคือตองมีการระบายอากาศและดูทิศทางลมใหดี 
  

 หองทํางาน 
 เปนหองท่ีตองคํานึงถึงแสงธรรมชาติ ถาจะใชงานในตอนกลางวันก็ควรอยูทางทิศเหนือหรือ
ทิศตะวันออกเฉียงเหนือ แตถาใชงานตอนเย็นควรอยูในทิศตะวันออกหรือทิศตะวันออกเฉียงใตและ
ควรมีลมใหอากาศถายเทไดสะดวกในการทํางานตลอดท้ังวัน  
  

 หองนอน 
 เปนหองท่ีสําคัญ จึงตองพิถีพิถันในการจัดวางการระบายอากาศควรมีอยางนอย 2 ดาน และ
วางหลบแดดชวงบายดวย เพราะถาวางไวทิศท่ีรับแดดบายมา ตลอด 4-5 ช่ัวโมง คืนนั้นจะรอนมากทิศท่ี
เหมาะสมคือ ทิศเหนือ  ทิศตะวันออก   ทิศตะวันออกเฉียงเหนือหรือเฉียงใต  
  

 ระเบียง 
 บริเวณระเบียงนั้น นับวาเปนพื้นท่ีใชสอยท่ีมีการปรับใชไดอยางอเนกประสงค เพราะในการ
กําหนดพื้นท่ีสวนนี้ข้ึนอยูกับการออกแบบของอาคารแตละแหงวาใหมีพื้นท่ีขนาดใหญเพียงใด  โดย
สวนมากจะเปนพื้นท่ีท่ีสามารถมองเห็นทัศนียภาพดานนอกได จึงมักทําเปนท่ีสําหรับพักผอน เชน มี
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การจัดสวนขนาดเล็ก  พรอมจัดวางชุดเฟอรนิเจอรสําหรับนั่งเลน  แตบางอาคารท่ีมีพื้นท่ีขนาดเล็กพื้นท่ี
บริเวณสวนนี้จะถูกปรับใหใชงานไดหลายรูปแบบ เชน ประกอบอาหาร ซักลาง ตากผา เปนตน 
 จึงเห็นไดวา การเลือกใชพื้นท่ีบริเวณระเบียงทํากิจกรรมใดนั้น จึงข้ึนอยูกับขนาดของพ้ืนท่ี
บริเวณนั้นดวย 
 

 
 

ภาพประกอบ 2  การใชพื้นทีบ่ริเวณระเบียง 
 

ท่ีมา: http://www.decorativehomeinterior.com/home-design/terrace 
 

2. ขอมูลเกี่ยวกับการผลิตรถยนตและชิ้นสวนภายในรถยนต 
 การผลิตรถยนต 
 ประเทศไทยเร่ิมมีการนํารถยนตเขามาใชตั้งแตสมัยรัชกาลท่ี 5 รถยนตท่ีนําเขามาใชใน
ระยะแรกตองบรรทุกเรือเดินสมุทรมาจากตางประเทศ ซ่ึงสวนมากจะมาจากทวีปยุโรปการผลิตรถยนต
ในประเทศไทยไดเร่ิมข้ึนเม่ือ ประมาณป พ.ศ. 2505 และไดมีการพัฒนาอยางตอเนื่องจนสามารถผลิต
เพื่อการสงออกไดในปจจุบันท่ีจะเขาสูกระบวนการผลิตรถยนตจะกลาวถึงสวนประกอบของรถยนต
โดยสังเขป เพื่อใหเขาใจถึงหนาท่ีและประโยชนของสวนประกอบนั้นๆ  ซ่ึงสามารถแบงออกเปนสวน
ตางๆ ไดดังนี้ 
 ตัวถัง เชน หัวเกง ประตู ฝากระโปรง โครงหลังคา กระบะ ฝาทาย กันชน เปนตน จะมีหนาท่ี
ในการหอหุมและปองกันส่ิงแปลกปลอมจากภายนอกท่ีจะเขามารบกวน อาจสรางความเสียหายใหแก
บุคคลและทรัพยสินท่ีอยูภายในรถยนต รวมถึงเปนสวนสําคัญในการสรางความภาคภูมิใจใหแกผูเปน
เจาของดวย 
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 แชสซีสและชวงลวง เชน แชสซีส แหนบ สปริง โชคอัพ ปกนก คันบังคับ คันเรง เบรก เปน
ตน มีหนาท่ีหลักในการรองรับสวนประกอบท้ังหมดของรถยนต และชวยลดความส่ันสะเทือนท่ีจะไป
กระทบตอผูขับข่ี ผูโดยสาร รวมถึงสัมภาระตางๆ ดวย 
 เคร่ืองยนตและระบบสงกําลัง เชน  เคร่ืองยนต เพลากลาง เพลาขับ เฟองทาย ลอ เปนตน มี
หนาท่ีในการแปลงพลังงานเช้ือเพลิง เชน น้ํามัน ใชเปนพลังงานกล และถายทอดไปขับเคล่ือนรถยนต 
 อุปกรณไฟฟา เชน ระบบสายไฟฟาของสวนตางๆ  ไดสตารท ไดชารจ แบตเตอร่ี ไฟหนา ไฟ
หลัง ไฟเบรก ไฟเล้ียว เปนตน มีหนาท่ีในการเช่ือมโยงการทํางานของระบบตางๆ  ท้ังหมดของรถยนต 
ท่ีจะเปนไปตามวัตถุประสงคของผูขับข่ี และแจกจายพลังงานไฟฟา 
 อุปกรณภายใน เชน เบาะนั่ง แผงประตู เข็มขัดนิรภัย พรมหลังคา พรมพื้นรถ หนาปด แอร 
วิทยุ เปนตน มีหนาท่ีในการอํานวยความ สะดวกสบาย และชวยในการรักษาความปลอดภัยใหแกผูขับข่ี
และผูโดยสาร 
 อุตสาหกรรมการผลิตรถยนตเปนอุตสาหกรรมขนาดใหญ ประกอบดวย ๓ สวนหลัก คือ สวน
ของโรงงานผูผลิตช้ินสวน สวนของโรงงานประกอบรถยนต สุดทายคือ สวนของการจัดจําหนายและ
บริการ 
  
 อุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนยานยนต 
 อุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนยานยนตถือเปนภาคธุรกิจท่ีสําคัญของเศรษฐกิจของ
ประเทศไทยมาต้ังแตป 1961 โดยมีการสงออกรถยนตไปจําหนายยังตางประเทศคร้ังแรกในป 1989 จน
ในปจจุบันประเทศไทยไดกลายเปนฐานการผลิตรถยนตและสงออกไปท่ัวโลก และคาดการณวาจะมี
กําลังการผลิตไมต่ํากวา 2 ลานคันในอนาคต เนื่องจากเปนอุตสาหกรรมท่ีสําคัญ ภาครัฐจึงใหการ
สงเสริมและสนับสนุน เพราะถือเปนอุตสาหกรรมท่ีทดแทนการนําเขา โดยมีเปาหมายอยางชัดเจนท่ีจะ
ใหประเทศไทยเปนศูนยกลางการผลิตและสงออกหรือเรียกไดวาเปน “Detroit of Asia” ซ่ึงผลจากการ
สนับสนุนนี้ทําใหอุตสาหกรรมยานยนตไทยเติบโตข้ึนเปนลําดับ อุตสาหกรรมฯ  มีการลงทุนกวารอย
ละ 17 (120,000 ลานบาท) ของการลงทุนรวมของประเทศ (744,500 ลานบาท) อุตสาหกรรมฯ ยัง
เช่ือมโยงกับอุตสาหกรรมตอเนื่องอ่ืนๆ ไดแก เหล็ก ปโตรเคมี ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ยาง และ
พลาสติก เปนตน ท้ังยังสามารถดึงดูดการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสูงมาก โดยเฉพาะจากบริษัท
ญ่ีปุนท่ียายฐานการผลิตมาต้ังในไทยแลวหลายบริษัท และในอนาคตประเทศจีนไดวางแผนท่ีจะยายฐาน
การผลิตมาในประเทศไทยเชนกัน 
 ดานสถานการณภาพรวมของอุตสาหกรรมฯ แมในป 2009 ไดเกิดวิกฤติการเงินโลก สงผลให
ปริมาณการผลิตและความตองการภายในประเทศลดลงอยางมาก เชนเดียวกับการสงออกท่ีตองหดตัว 
แตอยางไรก็ตาม อุตสาหกรรมฯสามารถฟนตัวไดอยางรวดเร็วในป 2010 ท่ีมีมูลคาการสงออกถึง 1.3 
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หม่ืนลานเหรียญสหรัฐฯ (3.9 แสนลานบาท) คิดเปนอัตราการขยายตัวเพิ่มข้ึนจากป 2009 ถึงรอยละ 
64.23 และคาดวาในป 2011 จะมีมูลคาการสงออกสูงถึง 1.5 หมื่นลานเหรียญสหรัฐฯ (4.5 แสนลาน
บาท) โดยตลาดสงออกหลักยังคงเปนประเทศออสเตรเลีย (สัดสวนรอยละ 22.7) รองลงมาเปนประเทศ
อินโดนีเซีย และซาอุดีอาระเบีย ตามลําดับ ในขณะท่ีประเทศญ่ีปุนเปนตลาดท่ีมีอัตราการขยายตัวสูงมาก
ท่ีสุดถึงรอยละ 1,293.36 รองลงมาเปนประเทศชิลี และสหราชอาณาจักรตามลําดับ โดยสินคาท่ีมี
สัดสวนมูลคาการสงออกมากท่ีสุดคือรถยนตนั่ง รอยละ 50 รองลงมาเปนรถแวนและปกอัพ รอยละ 37 
รถบัสและรถบรรทุก รอยละ 7  (สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม. 2553) 

 
ตาราง 1 ตลาดสงออกสําคัญของอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวน 

 

 
ท่ีมา: สํานักสงเสริมสินคาสงออก กรมสงเสริมการสงออก 2553 

 
 อุตสาหกรรมรถยนต  
 อุตสาหกรรมรถยนตถือเปนอุตสาหกรรมท่ีสรางรายไดใหแกประเทศเปนอยางมาก ท้ังจาก
ยอดจําหนายภายในประเทศและการสงออก ดังจะเห็นไดจากรายไดจากภาษีรถยนต มีมูลคามากถึง 77.2 
ลานบาท มากเปนอันดับสองรองจากรายไดจากภาษีน้ํามัน หรือคิดเปนสัดสวน 19% ของรายไดภาษี
สรรพสามิตท้ังหมด โดยรายไดจากภาษีสรรมสามิตรถยนตรอยละ 74 มาจากภาษีรถยนตในประเทศ 
และรอยละ 26 มาจากภาษีรถยนตนําเขา  
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 ปริมาณการผลิต  
 ในป 2010 ท่ีผานมาประเทศไทยมีปริมาณการผลิตรถยนตกวา 1.6 ลานคัน และคาดการณวา
จะเพิ่มข้ึนอยางตอเนื่องจนมียอดขายกวา 2 ลานคันในป 2014  
 
ตาราง 2 การพยากรณปริมาณและมูลคาการผลิตรถยนตรวม 

 
 ท่ีมา: Thailand Autos Report Q1 2011, Business Monitor 
  
 ท้ังนี้หากพิจารณาลงในรายละเอียดแยกประเภทของรถยนตแลว พบวารถบรรทุกปกอัพ (รถ
กระบะ) มีปริมาณการผลิตมากท่ีสุดหรือคิดเปนรอยละ 67 ของการผลิตรถยนตท้ังหมด รองลงมาคือ 
รถยนตนั่งความจุกระบอกสูบไมเกิน 1,800 cc รอยละ 28 และ รถยนตนั่งความจุกระบอกสูบระหวาง 
1,800 -2,400 cc รอยละ 5 ในขณะท่ีรถยนตนั่งความจุกระบอกสูบ 2,400 cc และรถยนตนั่งตรวจการ มี
สัดสวนการผลิตนอยท่ีสุดคือรอยละ 0.4 ของการผลิตท้ังหมด  
 จากการที่ประเทศไดเปนศูนยกลางการผลิตรถปคอัพ (รถกระบะ) ขนาด 1 ตันท่ีใหญท่ีสุดใน
โลก 5 ปจจัยสวนหนึ่งเนื่องมาจากรัฐบาลไดสนับสนุนการผลิตรถสําหรับบรรทุกหรือปกอัพ ดังจะเห็น
ไดจากมีการเก็บภาษีสรรพสามิตรถยนตนั่งอยูระหวาง 30-50% ในขณะท่ีจัดเก็บภาษีสรรพสามิตรถ
ปกอัพเพียง 3 % ดวยเหตุนี้จึงสงผลใหมีสัดสวนปริมาณการผลิตรถบรรทุกปกอัพมากท่ีสุดหรือคิดเปน
รอยละ 70 ของจํานวนการผลิตรถยนตท้ังหมด และมียอดขายภายในประเทศมากกวารอยละ 50   
 สําหรับโครงสรางปริมาณการผลิตรถยนตในอุตสาหกรรมฯ พบวาบริษัท ท่ีมีประมาณการ
ผลิตรถยนตรวมสูงสุด 3 อันดับแรกคือ บริษัทโตโยตามอเตอรมีปริมาณการผลิตรถยนตรวมสูงท่ีสุด 5.5 
แสนคัน รองลงมาคือบริษัทอีซูซุมอเตอร 2.2 แสนคัน และบริษัทมิตซูบิชิมอเตอร 2 แสนคัน โดยท้ัง 3 
บริษัทมีสัดสวนการผลิตรถปกอัพ 1 ตันมากท่ีสุด 
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ภาพประกอบ 3  ปริมาณการผลิตรถยนตในประเทศไทย 2000-2011 (หนวย: คัน) 
 

 ท่ีมา: ธนาคารแหงประเทศไทย 
 
ตาราง 3  ศักยภาพการผลิตของไทย (ป 1993 - 2011) 

 

 ท่ีมา: สมาคมอุตสาหกรรมยานยนตไทย กลุมอุตสาหกรรมยานยนต สภาอุตสาหกรรมแหง
ประเทศไทย. http://www.thaiauto.or.th/statistic/vehicle_production 
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 อุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนต  
 อุตสาหกรรมช้ินสวนยานยนตจัดเปนหนึ่งในอุตสาหกรรมเปาหมาย ท่ีรัฐบาลใหการ
สนับสนุน เนื่องจากเปนอุตสาหกรรมท่ีมีบทบาทในการสนับสนุนอุตสาหกรรมยานยนต ซ่ึงไทยเปน
ฐานการผลิต ขนาดใหญท่ีสําคัญแหงหนึ่งของเอเชียและโลก มีความสําคัญตอระบบเศรษฐกิจของ
ประเทศ กอใหเกิดการจางงานและการเช่ือมโยงกับอุตสาหกรรมเก่ียวเนื่องตางๆ พรอมท้ังเปน
อุตสาหกรรมท่ีสามารถหารายไดเขาสูประเทศในแตละปนับแสนลานบาท ท้ังนี้อุตสาหกรรมยานยนต
ในชวงป 2011-2012 กําลังอยูในชวงเติบโต เพราะมีรถโมเดลใหมเกิดข้ึนท้ังหมด 15 โมเดล โดยจากเดิม
แตละปจะมีโมเดลรถออกใหมเพียง 3-5 โมเดลเทานั้น (ในป 2011 จะเกิดกอน 8 โมเดล และป 2012 จะ
เกิดข้ึนอีก 7 โมเดล) ซ่ึงการท่ีโมเดลรถใหมเพ่ิมข้ึนนี้จะสงผลใหกับอุตสาหกรรมช้ินสวนยานยนต
เติบโตตามไปดวยเชนกัน  
 ในชวง 5 ปท่ีผานการลงทุนในอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนยานยนตมีเพิ่มมากข้ึน โดย
สวนมากเปนผูผลิตตางชาติที่ผลิตช้ินสวนยานยนตช้ันท่ี 1 (First Tier) ซ่ึงจากการเขามาต้ังฐานการผลิต
ในประเทศไทย ซ่ึงจากการที่บริษัทตางชาติเขามาถือครองหุนสวนในธุรกิจนี้มากข้ึน สงผลให
ผูประกอบการไทยบางสวนตองออกจากตลาดหรือไดรับความกดดันท่ีจะตองยกระดับมาตรฐานสูงข้ึน
จากสภาวะการแขงขันท่ีมากข้ึน แตในขณะเดียวกันก็เปนการนําเทคโนโลยีใหมๆ เขามาในประเทศมาก
ข้ึน สงผลใหตนทุนสินคาช้ินสวนประกอบดังกลาวลดลง สงผลใหผูผลิตรถยนตมีความไดเปรียบการ
แขงขันในดานตนทุน   เนื่องจากสามารถจัดหาช้ินสวนไดภายในประเทศ ท้ังยังเปนการดึงดูดใหผูผลิต
รถยนตตางชาติเขามาลงทุนในประเทศไทยเพ่ิมมากข้ึนอีกดวย การเขามาลงทุนในอุตสาหกรรมช้ินสวน
ยานยนตนี้ ผูผลิตมีเปาหมายการจําหนายภายในประเทศท่ีรอยละ 70 และสงออกท่ีรอยละ 30 ซ่ึงกําไร
เฉล่ียของอุตสาหกรรมฯ อยูท่ีประมาณรอยละ 5-10 และดวยเหตุจากการเขามาลงทุนภายในประเทศ 
สงผลใหตลาดมีการแขงขันท่ีรุนแรงมากข้ึน เพราะในป 2010 มีผูผลิตช้ินสวนรายใหมจากตางประเทศ
เขามาลงทุนในประเทศไทยแลวประมาณ 100 รายโดยสวนใหญเปนกลุมทุนสัญชาติญ่ีปุน รองลงมาเปน
ทุนจากจีน จากท่ีแตละปจะมีการลงทุนในการผลิตช้ินสวนรายใหมเขามาในไทยเฉล่ียตอปประมาณ 30 
รายเทานั้น  
 ปจจุบันอุตสาหกรรมช้ินสวนยานยนตในประเทศไทยสรางงานใหกับแรงงานจํานวนกวา 
100,000 คน (กรมสงเสริมการสงออกกระทรวงพาณิชย)   มีผูผลิต 1,657 ราย และโรงงานรวม 2,237 
แหง ซ่ึงสวนมากผูผลิตดังกลาวจะกระจุกตัวอยูในเขตอุตสาหกรรมในกรุงเทพฯ และจังหวัดใกลเคียง 
เชน สมุทรปราการ ซ่ึงพบวามีจํานวนของผูผลิตช้ินสวนประกอบตั้งโรงงานอยูมากท่ีสุด รองลงมาคือ
จังหวัดระยอง และจังหวัดอ่ืนๆ  เชน ฉะเชิงเทรา ชลบุรี เปนตน โดยโรงงานดังกลาวมักต้ังอยูใกลกับ
โรงงานผลิตยานยนต  ท้ังนี้การผลิตช้ินสวนยานยนตของไทยในปจจุบัน ครอบคลุมรายการชิ้นสวน
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ตางๆ อันไดแก ช้ินสวนเคร่ืองยนต ช้ินสวนระบบกันสะเทือนและเบรก ช้ินสวนตัวถัง ช้ินสวนระบบ
ขับเคล่ือนและถายทอดกําลัง  ช้ินสวนตกแตงภายใน และช้ินสวนอุปกรณระบบไฟฟา เปนตน  
 โดยท่ัวไปแลวผูผลิตช้ินสวนยานยนตจะมีตลาดในการจัดจําหนายช้ินสวนอยู 2 ตลาดหลัก 
ไดแก  
 1. ตลาดช้ินสวนเพ่ือนําไปใชประกอบยานยนต (Original Equipment Market: OEM) โดย
ผูผลิตตองผลิตช้ินสวนยานยนตปอนใหกับรถยนตและจักรยานยนตรุนใหมๆ สําหรับคายยานยนตท่ีเขา
มาต้ังฐานการผลิตในไทยเพื่อประกอบยานยนตสงออกและจําหนายในประเทศ ท้ังนี้ความตองการใช
ช้ินสวนยานยนตในกลุมนี้ข้ึนอยูกับปริมาณการผลิตรถยนตและรถจักรยานยนต  
 2. ตลาดช้ินสวนทดแทนหรืออะไหลทดแทน (Replacement Equipment Market: REM) เปน
ตลาดช้ินสวนอะไหลเพื่อการทดแทนช้ินสวนเดิมท่ีเสียหรือสึกหรอตามสภาพการใชงาน ซ่ึงช้ินสวนแต
ละช้ินจะมีอายุการใชงานท่ีแตกตางกัน ผูผลิตท่ีทําการผลิตเพื่อปอนใหกับตลาดทดแทนน้ีมีท้ัง
ผูประกอบการขนาดใหญ ขนาดกลางและขนาดเล็ก จึงทําใหชิ้นสวนท่ีผลิตไดนั้นมีคุณภาพท่ี
หลากหลายท้ังอะไหลแท อะไหลปลอม และอะไหลเทียม ซ่ึงจะทําการจัดจําหนายใหกับศูนยบริการ
อะไหลของคายยานยนตตางๆ โดยปกติศูนยบริการจะมีการจัดเก็บสต็อกอะไหลทดแทนไมมากนัก จะ
เนนเก็บเฉพาะอะไหลท่ีใชในการซอมยานยนตบอยคร้ังเทานั้น  
 นอกจากนี้ ยังมีการขยายชองทางการจัดจําหนายเขาไปในรานคาอะไหลท่ัวประเทศ ตลอดจน
อูซอมรถยนตและรถจักรยานยนต ท้ังนี้ความตองการใชช้ินสวนในตลาดทดแทนน้ี ข้ึนอยูกับปริมาณ
การใชยานยนตภายในประเทศ ซ่ึงรถยนต รถบรรทุก จักรยานยนตและอ่ืนๆ ท่ีจดทะเบียนกับกรมการ
ขนสงทางบกในป 2010 รวมท้ังส้ิน 27.5 คัน เพ่ิมข้ึนจากป 2009 รอยละ 4.8 โดยในจํานวนนี้เปนจํานวน
รถยนตนั่งสวนบุคคลรอยละ 17.75 รถบรรทุกสวนบุคคลรอยละ 17.78 รถจักรยานยนต 
รอยละ 62.32 ซ่ึงยานยนตท่ีไดจดทะเบียนใหมเหลานี้ จะมีสวนทําใหปริมาณการใชยานยนต
ภายในประเทศเพิ่มมากข้ึน อันจะมีผลใหความตองการใชช้ินสวนยานยนตในตลาดทดแทนขยายตัว
เพิ่มข้ึนตามไปดวยในอนาคต 
  
 โครงสรางของผูผลิตชิ้นสวนรถยนตของไทยแบงไดเปน 2 กลุม ดังนี้ 
 กลุมท่ี 1 Direct Supplier หรือ OEM Supplier ไดแก ผูผลิตช้ินสวนรถยนตสงใหผูประกอบ 
รถยนตโดยตรง ( OEM: Original Equipment Manufacturing ) 
 กลุมท่ี 2 Indirect Supplier หรือ กลุม Raw Materials และกลุม 2nd/3rd Tier Supplierไดแก 
กลุมผูทําหนาท่ีจัดหาวัตถุดิบใหแกผูผลิตช้ินสวนในกลุมท่ี 1 และกลุมผูผลิตช้ินสวนรายยอยท่ีรับจาง
กลุม1st Tier ผลิตช้ินสวนให ซ่ึงในกลุมนี้บางสวนก็อยูในกลุม 1st Tier ดวยเชนกัน คือ เปนท้ัง Direct 
และIndirect Supplier ไดแก 
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 กลุมอุตสาหกรรมสนับสนุนดานวัตถุดิบและช้ินสวนประกอบยอย ไดแก อุตสาหกรรมเคร่ือง
หนัง อุตสาหกรรมพลาสติก อุตสาหกรรมยาง อุตสาหกรรมเหล็ก อุตสาหกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส อุตสาหกรรมกระจก อุตสาหกรรมสีและชุบผิว อุตสาหกรรมปโตรเคมี กลุม
อุตสาหกรรมสนับสนุนดานการผลิต ( Equipment Supplier ) ไดแก Mould & Die, Jig &Fixture, 
Forging, Casting, tooling, Cutting , Surface Treatment, Precision, Electronic Connector, Engineering 
Plastic    
 ซ่ึงโดยท่ัวไปแลวหวงโซอุปทานของอุตสาหกรรมรถยนตจะจัดอยูในระบบของ tier โดยผู
ประกอบรถยนตเปนผูออกแบบและประกอบรถยนต ผูผลิตช้ินสวน tier 1 จะเปนผูผลิตและสงช้ินสวน
โดยตรงใหแกผูประกอบรถยนต (เชน Fuel Pulp) สวนผูผลิตช้ินสวน tier 2 จะเปนผูผลิตช้ินสวนเดี่ยวท่ี
งายตอการผลิตซ่ึงเปนสวนท่ีประกอบหนึ่งของของช้ินสวนท่ีผูผลิตช้ินสวน tier 1 เปนผูผลิต (เชน 
housing of fuel pump)  
 สวนผูผลิตช้ินสวน tier 3 และ 4 นั้น จะเปนผูสงวัตถุดิบใหอีกทอดหนึ่ง ซ่ึงอาจเปนช้ินสวนท่ี
สามารถใชกับอุตสาหกรรมอ่ืนไดดวย เชน นอต ตะปู ซ่ึงเปนวัตถุดิบของอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร แต
เม่ือพิจารณาสถานการณของผูผลิตช้ินสวนรถยนตไทยในขณะนี้แลว ดูเหมือนวาการแบงโครงสราง
ดังกลาวจะไมตรงกับโครงสรางอุตสาหกรรมยานยนตในปจจุบัน เนื่องจากช้ินสวนและวัสดุท่ีผลิตและ
สงตรงใหแกผูประกอบยานยนต มีตั้งแตช้ินสวนใหญ (แชสซีส) ช้ินสวนเดี่ยวซ่ึงเปนสวนประกอบของ
ช้ินสวนใหญ(press parts) จนถึงวัตถุดิบ (แผนเหล็ก) หรืออีกความหมายหนึ่ง ก็คือ ผูประกอบรถยนตมี
ทั้ง ผูผลิตช้ินสวนท้ังtier 1,2 ,3 หรือ 4 ท่ีผลิตช้ินสวนและจัดหาวัตถุดิบสงใหดวย ดังนั้น ผูผลิตช้ินสวน
ไทย อาจมีบทบาทใหม โดยแบงเปนผูผลิตช้ินสวนหลัก (Components Part Industry) ผูผลิตช้ินสวน
สนับสนุน (Supporting Industry )ผูผลิตวัตถุดิบ (Raw Materials Industry) ซ่ึงอาจตรงกับโครงสรางของ
อุตสาหกรรมยานยนตของไทยในปจจุบันมากกวา 
 

3.  วัสดุอุตสาหกรรม 
 วัสดุอุตสาหกรรมถือวามีความสําคัญมากในลําดับตนๆ ของภาคอุตสาหกรรมการผลิต ซ่ึง
สวนใหญแลวจะเกี่ยวของกับปริมาณและตนทุนของวัสดุเปนสําคัญ เนื่องจากวัสดุท่ีนํามาใชใน
กระบวนการผลิตของภาคอุตสาหกรรมการผลิตมีความหลากหลายมาก ดังนั้นในท่ีนี้จะกลาวถึงวัสดุ
อุตสาหกรรมเฉพาะเพียงบางสวนท่ีนํามาใชในงานวิจัยคร้ังนี้ 
  

 พลาสติก 
 พลาสติก หมายถึง สารประกอบอินทรียท่ีสังเคราะหข้ึน ใชแทนวัสดุธรรมชาติ บางชนิดเม่ือ
เย็นจะแข็งตัว เม่ือถูกความรอนก็ออนตัวบางชนิดก็แข็งตัวถาวรมีหลายชนิด เชน ไนลอน ยางเทียม ใช
ทําส่ิงตางๆ เชน เส้ือผา พาหนะ สวนประกอบของเรือหรือรถยนต 
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 พลาสติกเปนสารสังเคราะหวิทยาศาสตร สังเคราะหมาจากเซลลูโลส (Cellulos) ซ่ึงมีอยูใน
ธรรมชาติ เชน น้ํามันดิบ ยางไม เซลลูโลสประกอบดวยธาตุคารบอน ออกซิเจน ไฮโดรเจน ไนโตรเจน 
และคลอรีน นํามาสังเคราะหโดยขบวนการ  "โพลิเมอรไรเซช่ัน" ก็จะไดพลาสติก  
 พอลิเมอร คือ สารประกอบท่ีมีโมเลกุลขนาดใหญ และมีมวลโมเลกุลมากประกอบดวยหนวย
เล็กๆของสารท่ีอาจจะเหมือนกันหรือตางกันมาเช่ือมตอกันดวยพันธะโควาเลนต 
 
 ประเภทของพลาสติก 
 พลาสติกแบงตามลักษณะ ของการถูกความรอนได 2 ประเภท คือ  
 1.  เทอรโมพลาสติก (Therinoplastic) เปนชนิดท่ีถูกความรอนแลวจะหลอมตัว กลายเปน
ของเหลวได พลาสติกชนิดนี้มีโครงสรางเปนสายยางทําใหทนตอแรงดึงไดสูง เชน 
  -  โพลิธีน (Polythene) เปนพลาสติกออน สีขาวขุน ออนตัวไดราคาไมแพง ใชใน
ทองตลาดมากท่ีสุด เปนฉนวนไฟฟา น้ําหนักเบาทําจากกาซเอธิลีน เชน ถุงบรรจุอาหาร ตุกตาเด็กเลน 
ฟลม ถาดทําน้ําแข็ง เปนตน 
  -  โพลิไวนีล คลอไรด (Polyvinyl Chloride) หรือ P.V.C. ทําจากอะเซทีลีน กับกรดเกลือ 
โดยขบวนการโพลีเมอไรเซช่ัน คุณสมบัติพิเศษ คือ สามารถเปาดวยลมรอนใหติดกันไดทนตอกรด 
แอลกอฮอล และพวกอัลคาไล P.V.C. มีท้ังแข็งและออน ใชทําฉนวนหุมสายไฟ เส้ือกันฝน กระเบ้ืองยาง
เบาะเกาอ้ี ขอเสียของ P.V.C. คือ ไมทนตอความรอน และแสงแดด 
  -  โพลิสไตลีน (Polysthylene) เปนพลาสติกมีความใสเหมือนแกว ไมมีสีและสามารถยอม
สีได เปราะมีคุณสมบัติทน กรด ดาง และเกลือ ละลายไดดีในเบนซิน และตัวทําละลายพวกออแกนนิค 
ผิวเปนรอยขีดขวนไดงาย ใชทําโฟม ไมบรรทัด แปรงสีฟน เปนตน 
  -  โพลิโปรไบลีน (Polypropylene) ทําจากกาซโปรเทน ใชทําถุงพลาสติกรอน เชือกมัด
ของ กลองแบตเตอร่ี 
  -  ไนลอน (Nylon) เปนโพลิเมอรท่ีสมบรูณแบบท่ีสุด ทนตอดาง กรด อินทรียและ
สารละลายอินทรียไดดี แตไมทนตอกรดแสงแดด และความรอน ใชทําผารม ผาชนิดตางๆ โดยผสมกับ
ฝาย อวน ใบเรือ เชือก เปนตน 
 2.  ทอรโมเซตติง (Thermosetting Plastic) เปนพลาสติกท่ีถูกความรอนแลวไมออนตัว ไดแก 
  - ฟโนล - เฟอรมาดีไฮน เรซิน (Phenolformaldehyde resin) รูจักกันดีในนามเบเคไลท 
(Bekelite) เกิดจากปฏิกิริยาระหวาง Phonol กับ formoldehyde ทําใหแหงโดยใชความรอนคุณสมบัติ คือ 
แข็งทนตอความรอนใชทําฉนวนไฟฟา ตู วิทยุ อุปกรณไฟฟาอ่ืนๆ 
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  - ยูเรีย - ฟอรมาดีไฮดเรซิน (Urea Formaldyhile Resin) เปนปฏิกิริยาระหวาง formaldyhile 
กับ Urea เปนพลาสติกท่ีแตกงายมีสีขาวใส สามารถยอมเปนสีตางๆ ได ไมทนตอกรดดาง และแรง
กระแทก ใชทํากาวไมอัด ทําปุมจับดามเคร่ืองมือ เปนตน 
  - เมลามีน - ฟอรมาดีไฮด เรซิน (Malamin Formaldyhile Resin) เปนปฏิกิริยาระหวาง 
formaldyhide กับ Malamine ทนตอความรอนไดถึง 250 องศาเซลเซียส ทนตอสารละลาย และแรง
กระแทก และรอยขีดขวนตางๆ สวนใหญใชทําพลาสติกอยางดีราคาแพง ฉนวนไฟฟา เปนตน 
 
 พอลิเอทิลีน (Polyethylene: PE)  
 โดยท่ัวไปแลว พอลิเอทิลีน มีสีขาวขุนโปรงแสง มีความล่ืนมันในตัว เม่ือสัมผัสจึงรูสึกล่ืน 
หยุนตัวได ไมมีกล่ิน ไมมีรส  ไมติดแมพิมพ  มีความเหนียว ทนความรอนไดไมมากนัก แตทนตอการ
กัดกรอนของสารเคมี เปนฉนวนไฟฟา ใสสีผสมไดงายมีความหนาแนนตํ่ากวาน้ําจึงลอยน้ําได  เม่ือ
ความหนาแนนสูงข้ึนจะทําใหมีความแข็งและความเหนียวเพิ่มข้ึน อุณหภูมิหลอมตัวสูงข้ึน และอัตรา
การคายกาซเพิ่มข้ึน  เม่ือความหนาแนนลดลง จะทําใหอัตราการเส่ือมสลายของผิวเพิ่มข้ึน กลาวคือผิว
จะแตกรานไดงายข้ึน 
  
 สมบัติท่ัวไป 
 -  ยืดหยุนไดดี  เหนียวมากท่ีอุณหภูมิต่ํา 
 -  มีความทนทานตอสารเคมีไดดีมาก 
 -  ทนตอสภาวะอากาศไดดีพอสมควรอากาศสามารถซึมผานไดดี 
 -  หดตัวแมพิมพไดดีมาก  ทําใหถอดจากแมพิมพไดงาย 
 -  เปนฉนวนไฟฟาท่ีดีมาก 
 -  ผสมสีไดงาย  ทําใหผลิตเปนฟลมใส ฟลมสี  ฟลมโปรงแสงหรือทึบแสงได 
 -  ไมมีกล่ิน ไมมีรส  
 
 พอลิโพรไพลีน (Polypropylene: PP) 
 พอลิโพรไพลีน  มีลักษณะขาวขุน  ทึบแสงกวาพอลิเอทิลีน  มีความหนาแนนใน ชวง 0.890–
0.905 ดวยเหตุนี้จึงสามารถลอยนํ้าไดเชนเดียวกันกับพอลิเอทิลีน  ลักษณะอ่ืน ๆ คลายกับพอลิเอทิลีน 
  
 สมบัติท่ัวไป 
 -  มีผิวแข็ง ทนทานตอการขีดขวนคงตัวไมเสียรูปงาย 
 -  สามารถทําเปนบานพับในตัว มีความทนทานมาก 
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 -  เปนฉนวนไฟฟาท่ีดีมาก  แมท่ีอุณหภูมิสูง 
 -  ทนทานตอสารเคมีสวนมาก  แตสารเคมีบางชนิดอาจทําใหพองตัว หรือออนนิ่มได 
 -  มีความเหนียวท่ีอุณหภูมิตั้งแต 105 องศาฟาเรนไฮตไปจนถึง 15 องศาฟาเรนไฮต   
(40  องศาเซลเซียส  ถึง -10 องศาเซลเซียส)  แตท่ี 0 องศาฟาเรนไฮต จะเปราะ 
 -  มีความตานทานการซึมผานของไอน้ําและกาซไดดี 
 -  สามารถทนอุณหภูมิสูงท่ีใชในการฆาเช้ือ  (Sterilization :  100 องศาเซลเซียส ) ได 
 -  ผสมสีไดงายท้ังลักษณะโปรงแสงและทึบแสง 
 
 พอลิสไตรีน (Polystyrene: PS)  
           เปนพอลิเมอรเกาแกท่ีรูจักกันมานานแลว  โดยท่ัวไป สไตรีนพอลิเมอรจะมีความแข็ง เปราะ
แตกรานไดงาย แตสามารถทําใหเหนียวข้ึนได โดยการเติมยางสังเคราะห บิวทาไดอีนลงไปซ่ึงเรียกวา 
สไตรีนทนแรงอัดสูง  (High impact styrene)  การใชสไตรีนเปนโคพอลิเมอร  (พอลิเมอรท่ี
ประกอบดวยมอนอเมอร  2  ชนิด)  เพื่อปรับปรุงคุณภาพและสมบัติของพอลิเมอรอ่ืนใหดีข้ึน เม่ือ
รวมตัวกับพอลิเมอรอ่ืนจะทําใหมีคุณสมบัติเปล่ียนไป เชน  มีความเหนียวและความแข็งเพ่ิมข้ึน  ทน
ความรอนเพิ่มข้ึน  อุณหภูมิจุดหลอมตัวสูงข้ึน 
  
 สมบัติท่ัวไป 
 -  มีความแข็ง  แตเปราะแตกรานงายน้ําหนักเบา ราคาถูก 
 -  ไมมีสี  ไมมีกล่ิน  มีความใส  ผิวเรียบ ใสสีเติมแตงไดงาย  และคงความโปรงใสเชนเดิม 
 -  ทนทานตอสารเคมีท่ัวไป  แตไมทนตอสารไฮโดรคารบอนและตัวทําละลายอินทรีย 
 -  เปนฉนวนไฟฟา 
 -  ไมดูดความชื้น  เกิดไฟฟาสถิตไดงาย ทําใหดูดฝุนละอองไดดี 
 -  การหดตัวสูงเม่ือเย็นตัว ทําใหถอดจากแมพิมพไดงาย แตอาจเสียรูปและขนาดไปบาง 
 -  ไมทนตอสภาพส่ิงแวดลอมภายนอกผิวเส่ือมสภาพเร็ว ไมทนตอการถูกขีดขวน 
 
 พอลิไวนิลแอซีเตต (Polyvinyacetate: PVA) 
           เปนพอลิเมอรท่ีมีแขนงหนาแนน  มีลักษณะโมเลกุลแบบอะแทกติก  ไมมีความเปน ผลึก  จึง
มีลักษณะออนนิ่มมากจนเปนของเหลวขนหนืด  สีขุนขาว  เม่ือแหงจะใสเนื่องจากความออนนิ่มจนมี
ลักษณะเปนของเหลวขนหนืด  จึงไมสามารถหลอข้ึนรูปดวยวิธีแมพิมพใดๆ ได 
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 สมบัติท่ัวไป 
 -  ออนนิ่ม งายตอการทําเปนอีมัลชัน 
 -  อุณหภูมิของการหลอแมพิมพต่ํา จึงไมเหมาะท่ีจะหลอข้ึนรูปดวยแมพิมพ 
 -  ไมมีสี  ไมมีกล่ิน  และไมมีรส 
 -  เม่ือแหงจะมีความโปรงใสมากข้ึน 
 -  มีความแข็งแรงเพิ่มข้ึน 
 
 พอลิไวนิลคลอไรด (Polyvinylchloride: PVC) 
 พอลิไวนิลคลอไรด  เปนพอลิเมอรท่ีสําคัญท่ีสุดในกลุมไวนิลดวยกัน มักเรียกกันท่ัวไปวา
พีวีซี  เนื้อพีวีซีมักมีลักษณะขุนทึบแตก็สามารถ ผลิตออกมาใหมีสีสันไดทุกสีเปนฉนวนไฟฟาอยางดี 
ตัวมันเองเปนสารท่ีทําใหไฟดับจึงไมติดไฟ  มีลักษณะท้ังท่ีเปนของแข็งคง รูปและออนนุมเหนียว เรซิน
มีท้ังท่ีเปนเม็ดแข็ง หรือออนนุม และเปนผงจึงสามารถนําไปใชงานไดอยางกวางขวาง 
  
 สมบัติท่ัวไป 
 -  มีความแข็งแรงดี  ทนทานตอสภาวะอากาศและส่ิงแวดลอมปกติ 
 -  ตานทานตอสารเคมีและนํ้า 
 -  เปนฉนวนไฟฟาท่ีดี 
 -  สามารถผสมสีและแตงสีไดอยางไมจํากัด 
 -  สามารถเติมสารเติมแตงตางๆ เพื่อปรุงแตงสมบัติของผลิตภัณฑ ตั้งแตแข็ง และคงตัว จนถึง
ออนนิ่มและยืดหยุนมากๆ 
 -  มีสมบัติอ่ืนๆ กวางขวางและสามารถสลายตัวเอง  
 
 โพลิเอทิลีนความหนาแนนต่ํา (Low density polyethylene: LDPE) 
 โพลิเอทิลีนความหนาแนนตํ่า (.910 - .925 g/cm3) ใชผลิตเปนเคร่ืองบรรจุหีบหอ เชน ถุงเย็น
ซองใสอาหาร ทางดานการเกษตรใชทําเปนโรงอบพลังแสงอาทิตย โรงเพาะชํา เมาทฟลมกันวัชพืช ทอ
น้ําหยด ฟลมปูกันซึม เชน บอน้ํา พื้นถนน ทางดานงานฉีดจะทําเปนพวกของเลน ของใชในบานและทํา
เปนฉนวนหุมสายไฟและสายเคเบ้ิลนอกจากน้ียังใชทําวัสดุ เคลือบผิวและใชกับงานข้ึนรูปโดยการเปา
ทําพวกขวดพลาสติกชนิดบีบได ทางดานความใส LDPF จะสู PP ไมได โดยเฉพาะวงการการเมนท 
LDPE ยังไมสามารถเขาไปแทนท่ี PP ได แตบางช้ินงานตองการความเหนียวและความคงทน มักจะใช 
LDPE แทน PP เพราะ PP กรอบแตกงายเม่ือใชไปนาน ๆ ทางดานการเกษตรก็พบปญหาการกรอบแตก
ของฟลม PVC เม่ือโดนแสงแดดจึงหันมาใช LDPE แทน 
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 สมบัติท่ัวไป 
 -  จุดหลอมเหลว Tm ประมาณ 115  องศาเซลเซียส   
 -  เฉ่ือยตอปฏิกิริยาเคมี 
 -  ละลายไดในตัวทําละลายชนิดท่ีอุณหภูมิ 100  องศาเซลเซียส   
 -  ทนกรด ดาง ไดดี  
 -  ผิวหนาไมแข็ง  
 
 โพลีเอทิลีนท่ีมีคาความหนาแนนสูง ( High density polyethylene: HDPE) 
 เปนโพลีเอทิลีนท่ีมีคาความหนาแนนสูง ซ่ึงคาความหนาแนนของวัสดุนั้นตองมีคาไมนอยกวา 
0.950 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร และมีอัตราการไหลเม่ือหลอมเหลว (Melt Flow Rate) ของเนื้อวัสดุ
ขณะหลอมเหลว หนวยเปนกรัมตอ10 นาที 
   
 คุณสมบัติ 
 -  จุดหลอมเหลว Tm ประมาณ 130 องศาเซลเซียส   
 -  มีความทนตอแรงดึงสูงกวา LDPE 
 -  เฉ่ือยตอปฏิกิริยาเคมี 
 -  ละลายไดในตัวทําละลายหลายชนิดท่ีอุณหภูมิ 100 C แตจะละลายเล็กนอยท่ีอุณหภูมิหอง  
 -  อุณหภูมิท่ีใชงานไดเปนระยะนานๆ: Max 100 C 
 -  ทนกรด ดาง ไดดี  
  
 ไนลอน (Nylon) 
 ไนลอนเปนพอลิเมอรท่ีมีมานาน  คนไทยมักรูจักไนลอนในรูปของเส้ือผา และเชือก
ไนลอน  ผลิตภัณฑไนลอนท่ีนิยมใชแพรหลายมีหลายชนิด เชน ไนลอน 4 ไนลอน 6,6  ไนลอน
6,10  ไนลอน 10  และไนลอน 11  
 
 สมบัติท่ัวไป 
 -  มีสีขาวขุน โปรงแสง 
 -  สามารถผสมกับสีไดดี 
 -  หลอล่ืนในตัวเอง 
 -  ทนทานตอการกัดกรอนของสารเคมีสารประกอบไฮโดรคารบอนและน้ํามัน 
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 -  ไมทนทานตอกรดแก 
 -  ดูดความชื้น ทําใหเกิดการหดและยืดตัวเปนฉนวนไฟฟา 
  
 อะลูมิเนียม (Al) อะลูมิเนียมมีความหนาแนนนอยจึงนําไปใชงานไดมาก ใชเปนตัวเช่ือม
ประสานไดมาก อะลูมิเนียมบริสุทธ์ิใชทํากระปอง เคร่ืองครัว วัสดุกอสราง ช้ินสวนงานไฟฟานําไปรีด 
ดึง อัดรีดใหเปนแผน เสนแบน เสนลวดทอ แทง หรือรูปพรรณตกแตงอาคารไดอะลูมิเนียมออกไซด 
(Al+O) ทนการกัดกรอนไดดีมาก นํากระแสไฟฟาได 2/3 เทาของทองแดงนําความรอนไดดี จึงนํามาใช
ทําอุปกรณภาชนะหุงตม แตหามมิใหสารละลายประเภทเกลือเกาะผิว เพราะจะเกิดการกัดอะลูมิเนียม
ข้ึน 
  
 เหล็ก (Steel) 
 เราสามารถแบงเหล็กออกเปนกลุมกวางๆได 2 กลุม โดยพิจารณาจากปริมาณของธาตุ
คารบอนท่ีมีอยูในเหล็ก โดยแบงออกไดเปน  
  
 เหล็กหลอ  
 เหล็กหลอ คือเหล็กท่ีมีปริมาณธาตุคารบอนมากกวา 1.7% หรือ 2% ซ่ึงเหล็กชนิดนี้จะข้ึนรูป
ไดดวยวิธีหลอเทานั้นเพราะปริมาณคารบอนท่ีสูงทําใหโครงสรางมีคุณสมบัติท่ีแข็งแตเปราะจึงไม
สามารถข้ึนรูปดวยวิธีการรีดหรือวิธีทางกลอ่ืนๆได เรายังสามารถแบงยอยเหล็กหลอออกไดอีกหลาย
ประเภท โดยพิจารณาจากโครงสรางทางจุลภาค กรรมวิธีทางความรอน ชนิดและปริมาณของธาตุผสม 
ไดแก  
  เหล็กหลอเทา (Grey cast iron) เปนเหล็กหลอท่ีมีปริมาณคารบอนและซิลิคอนสูง ทําใหมี
โครงสรางคารบอนอยูในรูปของกราฟไฟต  
 เหล็กหลอขาว (White cast iron) เปนเหล็กหลอท่ีมีปริมาณซิลิคอนตํ่ากวาเหล็กหลอเทา ทําให
ไมเกิดโครงสรางคารบอนในรูปกราฟไฟต โดยคารบอนจะอยูในรูปคารไบดของเหล็ก (Fe3C) ท่ีเรียกวา 
ซีเมนไตต เปนเหล็กท่ีมีความแข็งสูงทนการเสียดสี แตจะเปราะ  
  เหล็กหลอกราฟไฟตกลมหรือเหล็กหลอเหนียว (Spheroidal graphite cast iron, Ductile cast 
iron) เปนเหล็กหลอเทาท่ีผสมธาตุแมกนีเซียมและหรือธาตุซีเรียมลงไปในน้ําเหล็ก ทําใหกราฟไฟตท่ี
เกิดเปนกลุมและมีรูปรางกลม ซ่ึงสงผลถึงคุณสมบัติทางกลในทางท่ีดีช้ึน  
  เหล็กหลออบเหนียว (Malleable cast iron) เปนเหล็กหลอขาวท่ีนําไปอบในบรรยากาศพิเศษ
เพื่อทําใหคารบอนในโครงสรางคารไบดแตกตัวออกมารวมกันเปนกราฟไฟตเม็ดกลม และทําใหเหล็ก
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รอบๆท่ีมีปริมาณคารบอนลดลงปรับโครงสรางกลายเปนเฟอรไรตและหรือเพิรลไลต เหล็กชนิดนี้จะมี
ความเหนียวดีกวาเหล็กหลอขาว แตจะดอยกวาเหล็กหลอกราฟไฟตกลมเล็กนอย  
 เหล็กหลอโลหะผสม (Alloy cast iron) เปนเหล็กหลอท่ีเติมธาตุผสมอ่ืนๆลงไปในปริมาณท่ี
คอนขางมาก เพื่อปรับปรุงคุณสมบัติเฉพาะดานใหดียิ่งข้ึน เชนเติมนิกเกิลและโครเมียมเพื่อปรับปรุง
คุณสมบัติดานทนการเสียดสีและทนความรอน เปนตน  
  
 เหล็กกลา 
 เหล็กกลา คือเหล็กท่ีมีปริมาณธาตุคารบอนนอยกวา 1.7% หรือ 2% เหล็กชนิดนี้มีความเหนียว
มากกวาเหล็กหลอทําใหสามารถทําการข้ึนรูปโดยใชกรรมวิธีทางกลได ทําใหเหล็กชนิดนี้ถูกนําไปใช
งานอยางกวางขวาง จึงพบเห็นไดท่ัวไปในชีวิตประจําวัน เชน เหล็กเสน เหล็กแผน เหล็กโครงรถยนต 
ทอเหล็กตางๆ ฯลฯ เหล็กกลาสามารถแบงไดเปนกลุมตางๆ ดังนี้  
  เหล็กกลาคารบอน (Carbon steel) เปนเหล็กท่ีมีคารบอนเปนสวนผสมหลัก โดยอาจมีธาตุอ่ืน
ผสมอยูบางแตไมไดเจาะจงจะผสมลงไป มักติดมาจากกรรมวิธีการถลุงและการผลิต เราสามารถ
แบงยอยกวางๆออกได 3 ประเภทโดยพิจารณาตามปริมาณของธาตุคารบอนท่ีผสม คือ  
 เหล็กคารบอนตํ่า (Low carbon steel) เปนเหล็กท่ีมีปริมาณคารบอนตํ่ากวา 0.2% เหล็กชนิดนี้
มีความแข็งแรงตํ่าสามารถรีดหรือตีเปนแผนไดงาย ตัวอยางเหล็กเชน เหล็กเสน เหล็กแผนท่ีใชกันท่ัวไป  
 เหล็กกลาคารบอนปานกลาง (Medium carbon steel) เปนเหล็กท่ีมีปริมาณคารบอนอยูระหวาง 
0.2-0.5% เปนเหล็กท่ีมีความแข็งแรงสูงกวาเหล็กคารบอนตํ่า ใชทําช้ินสวนของเคร่ืองจักรกลท่ัวไป 
เหล็กประเภทนี้สามารถทําการอบชุบความรอนได  
 เหล็กกลาคารบอนสูง (High carbon steel) เปนเหล็กท่ีมีปริมาณคารบอนสูงกวา 0.5% มีความ
แข็งแรงและความแข็งสูง สามารถทําการอบชุบความรอนใหคุณสมบัติความแข็งเพ่ิมข้ึนได ใชทําพวก
เคร่ืองมือเคร่ืองใชตางๆท่ีตองการผิวแข็งและความตานทานการสึกหรอสูง  
 เหล็กกลาผสม (Alloy steel) เปนเหล็กกลาคารบอนท่ีมีธาตุอ่ืนผสมอยูอยางเจาะจงเพื่อ
วัตถุประสงคในการปรับปรุงคุณสมบัติตางๆ เชน ความสามารถในการชุบแข็ง (Hardenability) ความ
ตานทานการกัดกรอน คุณสมบัติการนําไฟฟาและคุณสมบัติทางแมเหล็กเปนตน ธาตุผสมท่ีเติมลงไป 
เชน โครเมียม นิกเกิล โมลิบดินัม วาเนเดียม โคบอลต แมงกานีสและซิลิคอน โดยแมงกานีสและ
ซิลิคอนจะตองมีปริมาณมากพอสมควรจึงจะจัดไดวาเปนเหล็กกลาผสม เพราะในเหล็กกลาคารบอนก็มี
ปริมาณธาตุท้ังสองผสมอยูพอสมควร เราสามารถแบงยอยกวางๆออกได 2 ประเภทโดยพิจารณาตาม
ปริมาณของธาตุผสม คือ  
 เหล็กกลาผสมตํ่า (Low alloy steel) เปนเหล็กกลาผสมท่ีมีปริมาณธาตุผสมนอยกวา 10%  
 เหล็กกลาผสมสูง (High alloy steel) เปนเหล็กกลาผสมท่ีมีปริมาณธาตุผสมสูงกวา 10%  
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 การเชื่อมโลหะ  
 การเช่ือมโลหะ ( Welding ) หมายถึง การตอโลหะ 2 ช้ินใหติดกันโดยการใหความรอนแก
โลหะจนหลอมละลาย ติดเปนเนื้อเดียวกันหรือโดยการเติมลวดเชื่อมเปนตัวใหประสานกันก็ได 
กรรมวิธีในการเชื่อมโลหะท่ีเปนท่ีนิยมใชกันอยางแพรหลายมีดังตอไปนี้คือ 
 1.  การเช่ือมแกส (Gas Welding) เปนการเช่ือมซ่ึงจัดอยูในประเภทการเช่ือมหลอมเหลววิธี
หนึ่ง แหลงความรอนท่ีใชเกิดมาจากการเผาไหมระหวางแกสอะเซทีลีน ซ่ึงเปนแกสเช้ือเพลิงและแกส
ออกซิเจน อุณหภูมิของการเผาไหมท่ีสมบูรณ ใหความรอนสูง 3200 องศาเซลเซียส และจะไมมีเขมา
หรือควัน 
 2.  การเช่ือมไฟฟา (Arc Welding) การเชื่อมไฟฟาหรือเรียกอีกอยางหนึ่งวา การเช่ือมโลหะ
โดยวิธีการเช่ือม "อารค" ความรอนท่ีใชในการเช่ือมเกิดจากประกายอารค ระหวางช้ินงานและลวดเช่ือม
ซ่ึงหลอมละลาย ลวดเช่ือมจะทําหนาท่ีปอนเนื้อโลหะใหแกแนวเช่ือม 
 3.  การเช่ือมอัด (Press Welding) การเช่ือมอัดหมายถึง การประสานโลหะ 2 ช้ินใหติดกัน โดย
ใชความรอนกับช้ินงานในบริเวณที่จะทําการเชื่อม จากนั้นใชแรงอัดสวนท่ีหลอมละลายจนกระท่ัง
ช้ินงานติดกันเปนจุดหรือเกิดแนว ความรอนท่ีใชไดจากความตานทานไฟฟา เชน การเช่ือมจุด ( Spot 
Welding  
 4.  การเช่ือม TIG (Tungsten Inert Gas Welding)  เปนวิธีการเช่ือมโลหะโดยใชความรอนท่ี
เกิดจากการอารคระหวางลวดทังสเตนกับช้ินงาน โดยมีแกสเฉ่ือยปกคลุมบริเวณเช่ือมและบอหลอม
ละลายเพื่อไมไหบรรยากาศภายนอกเขามาทําปฏิกิริยาตรงบริเวณท่ีเช่ือม 
 5.  การเช่ือม MIG (Metal Inert Gas Welding) การเช่ือม MIG เปนกระบวนการเช่ือมท่ีไดรับ
ความรอนจากการอารคระหวางลวดเช่ือมกับช้ินงาน ลวดเช่ือมท่ีใชจะเปนลวดเช่ือมเปลือยท่ีสงปอน
อยางตอเนื่อง ไปยังบริเวณอารคและทําหนาท่ีเปนโลหะเติมลงยังบอหลอมละลาย บริเวณบอหลอม
ละลายจะถูกปกคลุมไปดวยแกสเฉ่ือย เพื่อไมใหเกิดการรวมตัวกับอากาศ 
 6.  การเช่ือมใตฟลักซ (Submerged Arc Welding) การเช่ือมใตฟลักซเปนกระบวนการเช่ือม
ไฟฟาท่ีไดรับความรอนจากการอารคระหวางลวดเชื่อมเปลือยกับช้ินงานเช่ือม โดยจะมีฟลักซชนิดเม็ด 
(Granular Flux) ปกคลุมบริเวณอารคและฟลักซสวนท่ีอยูใกลกับเนื้อเช่ือมจะหลอมละลายปกคลุมเนื้อ
เช่ือมเพื่อ ปองกันอากาศภายนอกทําปฏิกริยากับแนวเช่ือม สวนฟลักซท่ีอยูหางจากเนื้อเช่ือมจะไมหลอม
ละลาย และไมสามารถนํากลับมาใชใหมไดอีก  
 

4.  เฟอรนิเจอรสําหรับท่ีพักอาศัย  
 เฟอรนิเจอรสําหรับท่ีพักอาศัย  เปนเฟอรนิเจอรท่ีมีความสําคัญตอมนุษยทุกๆ อิริยาบถตั้งแต
เราต่ืนนอนถึงการนอนหลับ เฟอรนิเจอรประเภทนี้มีความสําคัญมาก และมีขอบเขตของหองเปน
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ตัวกําหนดท่ีจะบอกใหทราบวาเฟอรนิเจอรประเภทใดและผูใชเฟอรนิเจอรก็จะเปนผูกําหนด ท่ีวาง
ทิศทาง เพื่อลดความกลมกลืนกันระหวางส่ิงแวดลอมภายในหองกลาวไดวาขนาด สัดสวน โครงสราง
ขอตอ ของเฟอรนิเจอรมีอิทธิพลตอการใชงานและระยะเวลาของการใชงานเปนอยางยิ่งนักออกแบบซ่ึง
เปนผูกําหนดและรวบรวมสวนตางๆ ใหเขากัน โดยใหเกิดการใชสอยอยางสะดวกสบายจําเปนตอง
พิจารณาอยางถ่ีถวนสําหรับการจัดเฟอรนิเจอรใหกับสภาพแวดลอมได  ลักษณะการติดต้ังของงาน
เฟอรนิเจอรเปนประเภทเคล่ือนยายได เฟอรนิเจอรประเภทนี้เร่ิมใชตั้งแตสมัยท่ีมนุษยรูจักการสราง
บานเรือนท่ีอยูอาศัยเพื่อปองกัน ภัยจากธรรมชาติและพัฒนาการในดานการนั่ง ยืน เดิน ก็เร่ิมเม่ือกําเนิด
เฟอรนิเจอรข้ึน เพื่อตอบสนองความสะดวกสบายหากเกิดความเบ่ือหนายก็มีการจัดวางในตําแหนงใหม
เปล่ียนแปลงไดตามความเหมาะสม (กีรติ  เสริมประภาศิลป. 2552)  
 บุญศักดิ์ สมบุญรอด (2550: 1) ไดกลาวไววา เฟอรนิเจอรหรือเคร่ืองเรือน หมายถึง เคร่ือง
ตกแตงบานพักอาศัย มีประโยชนใชสอย มีความสะดวกสบายในการดํารงชีพ แตในปจจุบันเคร่ืองเรือน
ยิ่งมีบทบาทมากย่ิงขึ้นทุกขณะ สนองความสุขทางกายและใจอันจะมีผลตอคุณภาพชีวิต และ
ประสิทธิภาพในการทํางานโดยตรง  
  

 4.1 ประเภทของเฟอรนิเจอร 
 การแบงประเภทของเฟอรนิเจอร สามารถท่ีจะแบงประเภทของเฟอรนิเจอรออกตามลักษณะตาง 
ๆ ไดดังตอไปนี้  
 1.  แบงตามลักษณะการติดตั้ง การแบงประเภทของเฟอรนิเจอรตามลักษณะการติดต้ัง จะใช
เกณฑการพิจารณาในดานการติดต้ังเฟอรนิเจอรวา มีการติดต้ังแบบถาวรไมสามารถเคล่ือนยายไดหรือเปน
วางตั้งธรรมดาและสามารถเคล่ือนยายได ซ่ึงสามารถแบงไดออกเปน 2 ประเภทดังนี้ 
     เฟอรนิเจอรประเภทติดประกอบกับตัวอาคาร (Built - in Furniture) เปนเฟอรนิเจอรท่ีติดอยูกับ
อาคาร หรือเปนเฟอรนิเจอรท่ีขนเคล่ือนยายไมได เชน ตูติดผนัง หากมีการเคล่ือนยายอาจจะทําให
เฟอรนิเจอรมีการเสียหายได  
  ขอดี  
  -ระบบโครงสรางของเฟอรนิเจอรแข็งแรง เฟอรนิเจอรประเภทนี้เปนประเภทที่มีโครงสราง
ตอเนื่องกันเปนชองวาง (Unit) ใหญ ฉะนั้นจะตองมีช้ินสวนของโครงสรางมากข้ึน ทําใหเกิดระบบ
โครงสรางท่ีม่ันคงและอีกประการหนึ่ง บางสวนของโครงสรางมีความจําเปนตองยึดติดกับอาคาร ฉะนั้น
ยอมจะใหความแข็งแรงมากข้ึนกวาปกติ  
  -มีขนาดสัมพันธกับเนื้อท่ีจัดวาง เพราะเฟอรนิเจอรประเภทนี้เม่ือมีการออกแบบจําเปนตองมี
การวัดขนาดบริเวณติดต้ังเพื่อใหไดขนาดเฟอรนิเจอรสัมพันธกันพอดีและติดต้ังแลวจะพอดีกับชองวางหรือ
พื้นที่ท่ีติดต้ัง  
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  -ออกแบบดานรูปทรงไดกวางขวาง ในดานรูปทรง (Form) และในดานการออกแบบ (Design) 
ท่ีไดอิสระมาก สามารถทําไดหลายรูปแบบ (Style) เพื่อใหเกิดความสัมพันธกับหอง ๆ นั้นกับอาคารหลังนั้น 
ดานขนาดความกวาง ยาวตาง ๆ ไมมีขอบเขตจํากัดมาก ซ่ึงข้ึนอยูกับลักษณะของท่ีจะติดต้ังเปนเกณฑ แตถา
เปนเฟอรนิเจอรประเภทลอยตัว ตองคํานึงถึงความกวาง ความยาวและความสูงจะตองมีความสัมพันธกัน
มาก มิฉะนั้นจะเกิดปญหาการทรงตัวไมดี อาจลมไดงาย  
  -เก็บส่ิงของสัมภาระไดมากเพราะวา เฟอรนิเจอรประเภทน้ีไดรับการออกแบบและจัดวางมา
โดยตรง วาจะใหมีหนาท่ีเก็บของสัมภาระอะไร มีขนาดและปริมาณเทาไรจึงสามารถเก็บสัมภาระไดมาก 
และตามซอกตามมุมตางๆ ก็ยังสามารถดัดแปลงใหเก็บส่ิงของได ฉะนั้นเนื้อที่ท่ีจะสูญเสียไมมีเลย แตถา
เปนเฟอรนิเจอรแบบลอยตัวแลวจะถูกจํากัดดวยขนาด (เพราะขนาดของประตู ชองทางเดิน และลักษณะการ
ขนสงบังคับ) ฉะนั้นการวางสัมภาระบางอยางอาจวางไดนอยช้ิน หรือวางสัมภาระหรือส่ิงของบางอยางอาจ
ไมไดเพราะมีขนาดใหญไปไมเหมาะสม เปนตน  
  -สะดวกในการจัดวางในตําแหนงตางๆ ของตัวบาน เฟอรนิเจอรประเภทนี้สามารถจัดวางได
ทุกตําแหนงของอาคาร เชน ตั้งกับพื้นชิดกับผนัง แขวนหรือติดต้ังกับเพดานก็ได ซ่ึงมีความแตกตางกับ
เฟอรนิเจอรประเภทลอยตัวซ่ึงนิยมวางตั้งบนพ้ืนเทานั้น  
  -ประหยัดวัสดุ เพราะโครงสรางของเฟอรนิเจอรบางสวนอาจอาศัยโครงสรางของตัวอาคาร 
เชน พื้น ผนัง เพดานหรือเสา เปนสวนประกอบ ฉะนั้นทําใหลดวัสดุลงไปไดบาง แตถาคิดราคาเปรียบเทียบ
กับเฟอรนิเจอรประเภทลอยตัวแลว ยังคงแพงกวา เพราะมีคาแรงในการผลิตสูงกวา  
  ขอเสีย  
  -เคล่ือนยายลําบาก เพราะเฟอรนิเจอรประเภทนี้เปนการติดต้ังถาวร และอาศัยโครงสรางของ
อาคารประกอบดวย หรือเพียงบางสวนอาจเคล่ือนยายได แตมีขนาดใหญ น้ําหนักมาก  
  -ไมเหมาะกับอาคารช่ัวคราว เพราะเกิดปญหาการขนยาย และเกิดปญหาการถอดร้ือถอน 
ฉะนั้นคิดวาอาคารหรือบานท่ีใชอยูนั้นจะตองมีการรื้อถอน เปล่ียนแปลงแกไข ก็ไมควรใชเฟอรนิเจอร
ประเภทนี้เพราะจะร้ือถอดลําบาก และเกิดการชํารุดงาย  
  -ราคาการผลิตสูง เพราะเฟอรนิเจอรประเภทนี้ตองใชเคร่ืองมือและแรงงานมากในการผลิต 
การผลิตตองมาผลิต ณ ท่ีตั้งของเฟอรนิเจอรช้ินนั้นจึงทําใหราคาการผลิตสูง  
  -ซอมแซมลําบาก เพราะวาช้ินสวนตางๆ ของเฟอรนิเจอรประเภทนี้สลับซับซอน จํานวนชิ้น
สวนมาก การซอมแซมจะตองมาซอมแซมท่ีตั้ง บางคร้ังทําใหมอาจจะมีราคาถูกกวาซอมแซม  
  -แกไขแปลนและรูปแบบลําบาก ฉะนั้นการออกแบบเฟอรนิเจอรประเภทนี้ จะตองคํานึงถึง
ระยะเวลาในการใชใหมาก เพราะถาเกิดความเบ่ือหนายทางดานรูปแบบหรือการจัดวาง จะแกไขไดลําบาก
มาก 
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   เฟอรนิเจอรประเภทลอยตัว (Free Standing Furniture) เปนเฟอรนิเจอรท่ีทําสําเร็จจากโรงงาน 
ผานกระบวนการผลิตในระบบอุตสาหกรรม เฟอรนิเจอรประเภทนี้สามารถเคล่ือนยายไดตามความตองการ 
  ขอดี 
  -ราคาถูก เพราะเฟอรนิเจอรประเภทนี้มีการผลิตในระบบอุตสาหกรรม ผลิตจํานวนมาก ทําให
ตนทุนตอหนวยของเฟอรนิเจอรประเภทนี้มีราคาถูกกวาเม่ือเปรียบเทียบกับเฟอรนิเจอรประเภทติดประกอบ
กับตัวอาคาร  
  -ซอมบํารุงรักษางาย เพราะเฟอรนิเจอรประเภทนี้ ช้ินสวนบางช้ินเปนช้ินสวนมาตรฐาน 
สามารถหามาทดแทนกันได  
  -เคล่ือนยายได เฟอรนิเจอรประเภทนี้สามารถเคล่ือนยายนําไปจัดวางตามสถานท่ีตางๆ ไดโดย
ไมมีการชํารุดเสียหายในระหวางการขนยาย เม่ือมีการเปล่ียนแปลงรูปแบบการจัดวาง ก็สามารถเคล่ือนยาย
ไปจัดวางท่ีแหงใหมไดงาย 
  ขอเสีย 
  -ไมมีขนาดสัมพันธกับเนื้อท่ีจัดวางเพราะเฟอรนิเจอรประเภทนี้เม่ือไดรับการออกแบบ
และผลิตจากโรงงานแลวเปนแบบมาตรฐาน บางคร้ังอาจจะทําใหไมสามารถเขาในพ้ืนท่ีหรือชองวาง
ของหองท่ีผูซ้ือไปไดลงตัว 
  -ระบบโครงสรางของเฟอรนิเจอรประเภทนี้จะอาศัยรับน้ําหนัก ถายแรงดวยโครงสราง
ของตัวมันเองเทานั้น จึงมีความแข็งแรงอยูภายใตขีดจํากัด 
 2.  แบงตามสถานท่ีใชงาน การแบงตามลักษณะสถานท่ีใชงาน โดยจะใชเกณฑพิจารณาวา
เฟอรนิเจอรช้ินนั้นไปตั้งอยูท่ีใด หองหรืออาคารประเภทใดสามารถแบงไดเปน 4 ประเภทใหญๆ ดังนี้ 
คือ 
   เฟอรนิเจอรท่ีใชในบานพักอาศัย เปนเฟอรนิเจอรท่ีออกแบบมาเพื่อใชในหองตางๆ ภายใน
บานพักอาศัย  ซ่ึงสวนใหญของเฟอรนิเจอรในปจจุบันเปนประเภทนี้ ซ่ึงสามารถแยกยอยตามหองตางๆ  
ภายในบานพักอาศัยไดดังตอไปน้ี คือ 
  หองนอน (Bed room) ซ่ึงในชีวิตของมนุษยเราน้ี 1 ใน 3 ของเวลาท้ังหมด จะใชเวลา
เกี่ยวกับการนอนเปนสวนใหญ ซ่ึงมีเฟอรนิเจอรภายในหองดังตอไปนี้ 
  - เตียงนอน (Bed), ตูเส้ือผา (Wardrobes), โตะหัวเตียง (Night table), ตู(Closets), โตะ
แตงตัว (Dressing table) และเกาอ้ีสําหรับแตงตัว (Stool or Small chair) 
  หองพักผอน (Living room) เปนเฟอรนิเจอรท่ีใชในสวนรวมของบานพักอาศัย คือ สมาชิก
ภายในครอบครัวไดใชกัน รวมถึงเปนหนาตาเพื่อรับแขกที่มาเยี่ยมเยือนดังนั้นเฟอรนิเจอรภายในหองนี้
บางคร้ังสะทอนความเปนภาพลักษณของเจาของบาน ซ่ึงมีเฟอรนิเจอรภายในหอง ดังตอไปนี้ 
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  - เกาอ้ียาว (Sofas), เกาอ้ีเทาแขน (Arm chairs),  โตะกลาง (Coffee table), โตะขาง (side 
table),  เกาอี้พักผอน (Easy chair),  ตูขาง (Cabinets) และเกาอ้ีโยก (Rocking chairs)  
  หองรับประทานอาหาร (Dining room) เปนเฟอรนิเจอรท่ีวางไวภายในหองรับประทาน
อาหาร ซ่ึงมีเฟอรนิเจอรภายในหองดังตอไปนี้  
  โตะอาหาร (Dining tables),  เกาอ้ีรับประทานอาหาร (Dining chairs), โตะเตรียมเสิรฟ
อาหาร (Serving tables),  ตูใสถวยชาม (Cupboard),  โตะเล่ือน (Serving wagons) และเกาอ้ีทรงสูง 
(High chairs)  
  หองครัว (Kitchen room) เปนเฟอรนิเจอรท่ีใชในหองครัวหรือหองเตรียมอาหาร 
เฟอรนิเจอรประเภทนี้คอนขางแข็งแรง ทนความชื้น ทําความสะอาดและดูแลรักษางาย   ซ่ึงมี
เฟอรนิเจอรภายในหองดังตอไปนี้  
  - ตูเก็บของ (Storage cabinets) บนตูเก็บของอาจจะมี อางลางจาน (Sinks) เตาหุงตม 
(Ranges) และมีชองวางสําหรับวางตูเย็น (Refrigerators)  
  - โตะเตรียมอาหาร (Catering tables),  ตูเก็บถวยชาม (Cupboard) , ตูลอย หรือช้ันลอย 
(Hanging & Shelves) และท่ีเตรียมอาหาร (Disposers) 
  เฟอรนิเจอรท่ีใชในสํานักงาน (Office) เปนเฟอรนิเจอรท่ีออกแบบมาเพื่อใชในการตกแตง
สํานักงานตาง ๆ เฟอรนิเจอรประเภทนี้จะมีลักษณะเขาชุดกันคือจะมีรูปแบบ ลักษณะ โทนสีจะใชใน
ลักษณะใกลเคียง ซ่ึงในปจจุบันนี้เฟอรนิเจอรประเภทนี้เร่ิมจะเปนเฟอรนิเจอรเหล็กเสียสวนใหญ 
เนื่องจากมีราคาถูก ทนทาน กวาเฟอรนิเจอรท่ีทํามาจากไม ซ่ึงเฟอรนิเจอรสํานักงานประกอบไปดวย  
   -โตะทํางาน (Desks), เกาอ้ีไมมีเทาแขวน (Small chairs) เกาอ้ีหมุน (Revolving chairs), ชุด
รับแขก (Sofas), โตะพิมพดีด (Typewriter tables)                   
  -โตะขาง (Side tables), ท่ีวางโทรศัพท (Telephone stands), ตูเก็บเอกสาร (Filing 
cabinets), ช้ันวางหนังสือ (Book shelves) และมานั่ง (Stools) ฯลฯ 
    เฟอรนิเจอรท่ีใชในท่ีชุมชน (Public) เฟอรนิเจอรประเภทนี้เปนประเภทที่มีความแข็งแรง
ทนทานตอการใชงาน เพราะไมใชเปนเฟอรนิเจอรท่ีมีคนใชเพียง 1-2 คน แตมีผูใชงานมากมาย การดูแล
รักษาตองดูแลรักษางาย ทนทานตอสภาพแวดลอมเพราะบางคร้ังเฟอรนิเจอรประเภทนี้มักจะอยู
ภายนอกอาคาร เฟอรนิเจอรท่ีใชในท่ีชุมชนอาจจะประกอบไปดวยดังนี้  
      -  เกาอ้ีสนามสวนสาธารณะ, โตะและช้ันวางสัมภาระตางๆ ฯลฯ  
  เฟอรนิเจอรท่ีใชในหองปฏิบัติการ (Lab) เฟอรนิเจอรท่ีใชในหองปฏิบัติการ โรงฝกงาน 
และหองทดลองทางวิทยาศาสตรเปนเฟอรนิเจอรท่ีออกแบบมาใชงานเฉพาะกิจหรืองานเฉพาะอยาง ไม
สามารถนําเฟอรนิเจอรประเภทอ่ืนมาใชแทนกันได พื้นผิวของเฟอรนิเจอรชนิดนี้บางคร้ังตองทนตอกัด
กรอนของสารเคมี ทนรอยขีดขวน ทนความรอน เปนฉนวนกันไฟฟา บางคร้ังจําเปนตองทนไฟดวยใน
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หองปฏิบัติการบางอยาง จึงเปนเฟอรนิเจอรชนิดพิเศษ ราคาแพงใชวัสดุพิเศษ เฟอรนิเจอรท่ีใชใน
หองปฏิบัติการอาจจะประกอบไปดวยดังนี้  
  -ตูเคร่ืองมือ, โตะทดลองงานวิทยาศาสตรและโตะทํางานชาง (Workbench) ฯลฯ 
 3. แบงตามสภาพแวดลอมท่ีเฟอรนิเจอรไปติดตั้ง การแบงโดยใชเกณฑพิจารณาดาน
สภาพแวดลอมท่ีเฟอรนิเจอรไปติดต้ัง ซ่ึงผลทางดานสภาพแวดลอมจะทําใหมีการออกแบบเฟอรนิเจอร
มีลักษณะแตกตางกันไป ใชวัสดุท่ีมีคุณสมบัติแตกตางกัน กรรมวิธีการผลิตก็แตกตางกันไปตาม
สภาพแวดลอมท่ีเฟอรนิเจอรช้ินนั้นไปติดต้ัง ซ่ึงสามารถแบงไดออกเปน 2 ประเภทดังนี้ 
  เฟอรนิเจอรท่ีใชภายนอกอาคาร (Out-door Furniture) เฟอรนิเจอรท่ีใชภายนอกอาคาร เปน
เฟอรนิเจอรประเภทท่ีมีคุณสมบัติทนทานตอสภาพแวดลอม ลม ฟาอากาศ แมลงรบกวน เพราะมีการ
วางตั้งไวภายนอกอาคาร ถึงแมบางคร้ังอยูภายใตหลังคาและเฟอรนิเจอรประเภทนี้ทนทานตอการใชงาน
ในท่ีสาธารณะ ซ่ึงยกตัวอยางเฟอรนิเจอรประเภทนี้ เชน เกาอ้ีหรือมานั่งสนาม เกาอ้ีหรือมานั่งบริเวณ
ปายรถโดยสารประจําทาง เตียงนอนอาบแดดริมสระน้ํา ฯลฯ วัสดุท่ีใชทําเฟอรนิเจอรถาเปนไมควรจะ
เปนไมประเภทไมเนื้อแข็ง หรือเปนวัสดุโลหะเชนเหล็กท่ีทาสีกันสนิมหรือสแตนเลส การออกแบบ
รูปรางของเฟอรนิเจอรประเภทจําเปนตองออกแบบใหสอดคลอง กับรูปแบบอาคาร บานพักอาศัย ภูมิ
สภาพแวดลอมท่ีเฟอรนิเจอรช้ินนี้ไปต้ังอยู บางคร้ังเฟอรนิเจอรประเภทนี้อาจจะมีประโยชนใชสอยรอง
เปนงานทางดานประติมากรรมประดับสวนสาธารณะก็ไดแลวแตผูออกแบบ และเจาของสถานท่ี การ
ติดต้ังเฟอรนิเจอรจําเปนตองมีการยึดติดกับท่ีเพ่ือปองกันสูญหาย หรือการเคล่ือนยายไปจากตําแหนง
เดิม ผูซ้ือเฟอรนิเจอรอาจจะไมไดเปนผูใชเฟอรนิเจอรเสียเอง 
  เฟอรนิเจอรท่ีใชภายในอาคาร (In-door Furniture) เปนเฟอรนิเจอรท่ีใชภายในอาคารท้ัง
อาคารสาธารณะและบานพักอาศัยสวนตัว การออกแบบเฟอรนิเจอรจะตองสอดคลองกับภายในหอง
หรืออาคารอยางกลมกลืนและลงตัว เฟอรนิเจอรประเภทนี้จะมีความเกี่ยวของกับ ผูซ้ือโดยตรงเพราะผู
ซ้ือเฟอรนิเจอรจะเปนผูใชเอง และมีขอบเขตหองเปนสวนประกอบ เสมือนวามนุษยเปนจุดศูนยกลาง
และมีเฟอรนิเจอรเปนส่ิงแวดลอม ฉะนั้นการออกแบบเฟอรนิเจอรตองคํานึงถึงเนื้อท่ีวาง ทางเดิน และ
การกลมกลืนกับส่ิงแวดลอมภายในหองนั้นๆ เฟอรนิเจอรประเภทนี้ไดแก เกาอ้ีรับแขก โตะ เกาอ้ี
รับประทานอาหาร ตูโชว เตียงนอน โตะทํางาน ฯลฯ การเลือกใชวัสดุสามารถกําหนดเลือกไดหลาย
รูปแบบตามท่ีลูกคาตองการไมข้ึนอยูกับสภาพดินฟาอากาศ 
 4. แบงตามลักษณะรูปรางของเฟอรนิเจอร เฟอรนิเจอรท้ังประเภทท่ีใชภายนอกอาคารและ
ภายในอาคารสามารถแบงประเภทของเฟอรนิเจอรตามลักษณะรูปรางของเฟอรนิเจอร จะใชเกณฑการ
พิจารณาในดานรูปรางลักษณะของเฟอรนิเจอรวามีลักษณะอยางไร ซ่ึงสามารถแบงออกไดเปน 4 
ประเภท ดังนี้ 
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  เฟอรนิเจอรประเภทตู (Box-type Furniture) เฟอรนิเจอรประเภทน้ีทําหนาท่ีเปนท่ีเก็บ
ภาชนะส่ิงของตางๆ และรับน้ําหนักของภาชนะและส่ิงของท่ีเก็บโดยตรง สนองความตองการของผูใช
เฟอรนิเจอรท้ังทางดานประโยชนใชสอยและเพ่ือการตกแตงภายในและภายนอกอาคาร บานพักอาศัย 
เฟอรนิเจอรประเภทนี้ไดแก ตูเต้ีย ตูสูง ตูเส้ือผา ช้ันวางของ ตูหองครัว  ตูลอย เปนตน 
  เฟอรนิเจอรประเภทขา (Legs-type Furniture) เฟอรนิเจอรประเภทนี้ทําหนาท่ีรับน้ําหนัก
ของคนโดยตรง และสวนรองลงไปก็คืออุปกรณและส่ิงตางๆ โดยมีขาของเฟอรนิเจอรรองรับน้ําหนัก
ท้ังหมดและถายน้ําหนักลงมาท่ีพื้นหอง เฟอรนิเจอรประเภทนี้ไดแก เกาอ้ีนั่งทํางาน เกาอ้ีนั่งพักผอน 
เกาอ้ีรับประทานอาหาร โตะทํางาน โตะอานหนังสือ เปนตน 
  เฟอรนิเจอรประเภทบุ (Upholstery-type Furniture) เฟอรนิเจอรประเภทนี้ผลิตจากวัสดุ
ภายในท่ีเปนไมหรือโลหะประกอบเปนโครงสรางและหุมดวยฟองน้ํา โฟมยาง โฟมวิทยาศาสตรแลว
ปดทับผาหรือหนังชนิดตางๆ ตัวอยางเฟอรนิเจอรประเภทนี้ไดแก เกาอ้ีรับแขก สตูลนั่งแตงตัว เกาอ้ี
สํานักงาน สวนประกอบของเกาอ้ีท่ีเปนท่ีนั่งและพนักพิง เปนตน 
  เฟอรนิเจอรประเภทท่ีขึ้นรูปดวยแมแบบ (Molded-type Furniture) ในอดีตเฟอรนิเจอร
ประเภทนี้ใชไมอัด หรือไมบางอัดกับแมแบบเปนรูปรางตามแบบโดยใชความรอนและกาวชวยในการ
ดัด แตในปจจุบันเปนเฟอรนิเจอรจําพวกท่ีเปนพลาสติกอัดข้ึนรูปตามแมแบบ การผลิตเฟอรนิเจอรใน
ระบบนี้มีตนทุนสูง เม่ือผลิตจํานวนนอยช้ินจะไมคุมกับการลงทุน จําเปนตองผลิตจํานวนมากจึงทําให
ตนทุนตอหนวยตํ่าลงมาก เฟอรนิเจอรประเภทนี้ไดแก เกาอ้ีพลาสติก เกาอ้ีอาบแดดบริเวณสระวายน้ํา 
เปนตน 
 5. แบงตามลักษณะการผลิตเฟอรนิเจอร การแบงประเภทของเฟอรนิเจอรตามลักษณะการ
ผลิตเฟอรนิเจอรในท่ีนี้ จะกลาวถึงเฉพาะเฟอรนิเจอรท่ีทํามาจากไม จะใชเกณฑพิจารณาในดานการผลิต
เฟอรนิเจอรวาจะเปนเทคนิคการผลิตแบบใด บางคร้ังเฟอรนิเจอรช้ินหนึ่งอาจจะใชเทคนิคการผลิต
มากกวา 1 เทคนิคการผลิตก็ได ทางผูศึกษาจะขอแบงออกเปน 3 ประเภทใหญดังนี้ 
  เฟอรนิเจอรประเภทไมจริง การผลิตเฟอรนิเจอรประเภทไมจริงตองอาศัยชางเทคนิคท่ีมี
ความชํานาญคอนขางสูง มีฝมือ วัสดุท่ีใชเปนไมจริงสวนมากนิยมใชเปนไมท่ีมีลายไมสวยงามเชน  
ไมสัก ไมแดง ฯลฯ การตอไมใหเกิดเปนโครงสรางใชการตอเขามุมไมซ่ึงมีรูปแบบตางๆ เชน การเขา
ปากชน (Butt joint) การเขาบาก (Dado joint) การเขาเดือย (Mortise and Tenon joint) แตละวิธีเหมาะกับ
งานบางอยางเทานั้น การทําเคลือบผิวเฟอรนิเจอรใชวิธีการลงเชลแล็ก แลคเกอรเทานั้น 
ไมนิยมทําสียอม เพ่ือใหเห็นลายไมท่ีสวยงาม เคร่ืองมือเคร่ืองจักร  ท่ีใชในการผลิตเปนเคร่ืองมือชางไม
ท่ีเคร่ืองมือและมีเคร่ืองมือไฟฟาชวยในบางกรณี เคร่ืองจักรอาจจะมีก็ไดหรือไมมีก็ได การผลิตจะเปน
แบบส่ังทําส่ังผลิตมากกวา รูปแบบเฟอรนิเจอรจะเปนรูปแบบตามท่ีเจาของตองการ เนื่องจาก
เฟอรนิเจอรรูปแบบนี้จะเปนแบบส่ังทําจึงทําใหมีราคาคอนขางสูงเม่ือเทียบกับเฟอรนิเจอรประเภทอ่ืนๆ            
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  เฟอรนิเจอรประเภทเพลาะโครง การผลิตเฟอรนิเจอรประเภทเพลาะโครงเปนการ
แกปญหาในกรณีท่ีขาดแคลนไม ไมมีราคาแพง และเปนการลดน้ําหนักของเฟอรนิเจอรใหเบาลง 
เทคนิคการเพลาะโครงเปนการใชไมโครงไมเนื้อออนภายในและปดทับดวยไมอัดท้ังดานหนาและ
ดานหลังแทนการเพลาะไมจริงใหเปนไมแผนใหญ หากตองการใหไดไมท่ีเพลาะโครงมีลายไมท่ี
สวยงาม ก็จะใชไมอัดสักปดทับดานหนา ชางเทคนิคท่ีผลิตเฟอรนิเจอรประเภทตองเปนชางท่ีผานการ
ฝกฝน สามารถอานแบบได ถอดรายการได วางแผนการทํางานได วางโครงสรางภายในไดดี จึงจะทําให
เฟอรนิเจอรท่ีผลิตออกมา มีความแข็งแรงและถูกตองตามแบบและไมส้ินเปลืองไม เคร่ืองมือเคร่ืองจักร
ท่ีใชในการผลิต เร่ิมมีการนําเคร่ืองจักรพื้นฐานงานไมมาชวยในการผลิตคอนมากกวาการผลิต
เฟอรนิเจอรประเภทไมจริง ราคาตอหนวยเฟอรนิเจอรชนิดนี้จะถูกกวาเฟอรนิเจอรประเภทไมจริง 
  เฟอรนิเจอรประเภทไมประดิษฐวิทยาศาสตร จากนโยบายการปดปา กระแสการอนุรักษ
ธรรมชาติ ไมตัดไมทําลายปา ทําใหเร่ิมมีการนําไมประดิษฐวิทยาศาสตรมาใชในการผลิตเฟอรนิเจอร 
ไมประดิษฐวิทยาศาสตรท่ีนํามาใชเชน แผนเซฟวิ่งบอรด พลายบอรด ทีโกบอรด ฯลฯ ปจจุบัน
เฟอรนิเจอรเปนท่ีนิยมในตลาด โดยเฉพาะตลาดกลุมผูซ้ือท่ีมีรายไดปานกลางถึงคอนขางตํ่า เปน
เฟอรนิเจอรท่ีผลิตไดงายและรวดเร็วเพราะไมตองมีการทําสี การประกอบยึดติดเปนโครงสราง
เฟอรนิเจอรจะใชอุปกรณยึดติด (Fitting) ท่ีเปนมาตรฐาน การขนสงเฟอรนิเจอรประเภทนี้จะเปนการ
ถอดประกอบแลวใหผูซ้ือประกอบใชเอง เคร่ืองมือเคร่ืองจักรท่ีใชในการผลิตเปนเคร่ืองจักรท่ีมี
ประสิทธิภาพคอนขางสูง มีความแมนยําแนนอนในการตัดไม ราคาตอหนวยคอนขางถูกท่ีสุดในบรรดา
เฟอรนิเจอรประเภทตางๆ ท่ีไดกลาวมาแลวขางตน 
   รูปแบบการติดต้ังของเฟอรนิเจอรไม หากเราจะแบง เฟอรนิเจอรไมตามลักษณะการติดต้ัง
แลวเราสามารถแบงเฟอรนิเจอรไมออกไดเปน 3 ชนิดใหญๆ คือ 
  - เฟอรนิเจอรติดต้ังกับท่ี (Built-in Furniture หรือ Fixed Furniture) 
  - เฟอรนิเจอรลอยตัว (Movable Furniture หรือ Loose Furniture) 
  - เฟอรนิเจอรท่ีสามารถถอดประกอบได (Knock down Furniture) 
   
 เฟอรนิเจอร ติดตั้งกับท่ี (Built-in Furniture หรือ Fixed Furniture) 
 หมายถึง เฟอรนิเจอร ท่ีไดรับการออกแบบและ ติดต้ังสําหรับพื้นท่ีใดพื้นท่ีหนึ่ง เปนการ
เฉพาะ ยากท่ีจะเคล่ือนยาย และติดต้ังใหม ขอดีของ เฟอรนิเจอร แบบนี้ คือ มีความแข็งแรงสูงมาก 
เนื่องจากยึดเกาะกับอาคาร หรือ โครงสรางอาคาร มีรูปแบบเฉพาะตัว หรูหรา (Elegance) เปนเอกเทศ 
(Unique) สามารถติดต้ังและดัดแปลงใหเขากับพื้นท่ีตางๆ ไดโดยไมจํากัด รวมทั้งมักจะนิยมออกแบบ 
เฟอรนิเจอร ใหสูงจนชนฝาเพดาน เพื่อประโยชนการใชสอยสูงสุด และปองกันการสะสมตัวของฝุนได
เปนอยางดี (เหมาะสําหรับประเทศท่ีมีฝุนมากอยางบานเรา) อยางไรก็ดี ขอเสียท่ีสําคัญของเฟอรนิเจอร 
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ติดต้ังกับท่ี คือไมสามารถเคล่ือนยายได และเปล่ียนรูปรางหนาตาไดยาก ดังนั้นหากมีการเปล่ียนแปลง
เจาของ หรือตองการยายท่ีอยู เฟอรนิเจอร เหลานี้ จะตองถูกร้ือถอนท้ิงไป โดยแทบจะไมสามารถนํา
กลับมาใชใหมไดอีกเลยรวมท้ังราคาของ เฟอรนิเจอร ประเภทนี้ จะมีราคาแพงมาก เนื่องจากตองใช
แรงงานฝมือมาทําการ ติดต้ังท่ีหนวยงานของลูกคาเปนการเฉพาะและบอยคร้ังท่ีลูกคาจะตองทนกับ
ปญหา ในเร่ืองของฝุนท่ีเกิดจากการทํางานในหนวยงานและกล่ินสีท่ีเปนอันตรายตอสุขภาพอีกดวย 
 
 เฟอรนิเจอรลอยตัว (Movable Furniture หรือ Loose Furniture) 
 หมายถึง เฟอรนิเจอรท่ีผลิตสําเร็จท่ีโรงงานเฟอรนิเจอร แลวนํามาวางในหนวยงาน ลูกคา
สามารถเลือกรูปแบบและประโยชนใชสอยไดจากตัวอยางท่ีมีอยูจริง ในรานคาได ขอดีของเฟอรนิเจอร
ประเภทนี้ คือเลือกรูปแบบ และประโยชนใชสอยได จากตัวอยางท่ีมีอยูจริง สามารถทดลองการใชงาน
ไดจริง ราคาถูกกวาเฟอรนิเจอรติดต้ังกับท่ี และสามารถเคล่ือนยายไปตามพ้ืนท่ีตางๆ ไดตามความ
ตองการ นอกจากนี้การท่ีผลิตสําเร็จจากโรงงานยังทําใหตัดปญหา เร่ืองฝุนไมท่ีเกิดจากการทํางานใน
พื้นท่ี และกล่ินสีอีกดวย สวนขอเสียที่สําคัญของเฟอรนิเจอรประเภทนี้ ไดแกมีรูปแบบและขนาดจํากัด
ไมสามารถปรับเปล่ียน ใหเขาพอดีกับพื้นท่ีได และเฟอรนิเจอรท่ีมีความสูงมากๆ จะมีปญหา เร่ืองการ
สะสมตัวของฝุนบนหลังตู (เนื่องจากเฟอรนิเจอรลอยตัวสูงไมเต็มพื้นที่) และอาจทําใหเกิดภูมิแพได 
รวมท้ังรูปแบบท่ีมีมักจะมีการผลิตเปนจํานวนมากๆ 
 เนื่องจากเปนระบบอุตสาหกรรมทําใหขาดความเปนเอกเทศ นอกจากนี้งานตกแตงภายในที่
ใช แตเฟอรนิเจอรลอยตัวเพียงอยางเดียวจะให ความรูสึกเหมือนหองเชาและสวนใหญ มักมีประโยชน
ใชสอยไมครบถวน ตามพ้ืนท่ีท่ีมีอยู (เฟอรนิเจอรลอยตัวตองมีขนาดไมใหญมาก เนื่องจากจะตองขนยาย
ได) รวมท้ังอาจจะทําใหดูไมหรูหราเทาท่ีควร ในงานตกแตงภายในแลวจําเปนอยางมากที่จะตอง
ผสมผสานท้ังงาน เฟอรนิเจอรลอยตัวและติดต้ังกับท่ีเขาดวยกัน โดยเฟอรนิเจอรติดต้ังกับท่ี มักจะมี
หนาท่ีจัดเก็บของใหเปนระเบียบ ในขณะท่ีเฟอรนิเจอรลอยตัว มักจะเปนจุดเดนท่ีคอยโชวความสวยงาม 
หากเนนท่ีเฟอรนิเจอรชนิดใดชนิดหนึ่ง มากเกินไปแลว งานออกแบบมักจะไมสมดุล เชน หากมี
เฟอรนิเจอรติดต้ังกับท่ี มากเกินไปหองหรือบานอาจดูเหมือนหองเก็บของขนาดใหญในขณะท่ีมีแต
เฟอรนิเจอรลอยตัว บานก็ดูเหมือนบานเชาท่ีเจาของพรอมจะยายออกไดเสมอ ดังนั้นงานออกแบบใน
ปจจุบัน จึงมักจะสรางความสมดุล ดวยเฟอรนิเจอรท้ังสองชนิดนี้เสมอ 
 
 เฟอรนิเจอรท่ีสามารถถอดประกอบได (Knock down Furniture) 
 หมายถึง เฟอรนิเจอรท่ีรวมเอาขอดีของเฟอรนิเจอรท้ังสองระบบแรกเขาดวยกัน โดยมี 
ลักษณะเปนเหมือนเฟอรนิเจอรติดต้ังกับท่ี ในขณะที่มีการผลิตท่ีเกือบจะสําเร็จรูปจากโรงงาน เพียงแต
นํามาติดต้ังดวยชางผูชํานาญงานเพียงไมกี่คน และใชเวลาไมนานนัก ทําใหลดปญหาเร่ืองฝุนไมและ
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กล่ินสีในหนวยงานไดเปน อยางมาก อยางไรก็ดีเฟอรนิเจอรชนิดนี้ มักตองการการออกแบบ และการต้ัง
เคร่ืองเพื่อเตรียมการผลิตท่ียุงยากและซับซอน ดังนั้น ผูผลิตเฟอรนิเจอรชนิดนี้ จึงตองทําการผลิตเปน
จํานวนมาก Mass Production เพื่อเฉล่ียคาใชจายในการออกแบบและการเตรียม การผลิตใหลดลงมามาก
ท่ีสุด ผูผลิตเฟอรนิเจอรแบบ Knock down ในบานเรา นิยมผลิตโดยใชวัสดุสังเคราะห ประเภท Particle 
Board หรือ Chip Board ท่ีสามารถควบคุมคุณภาพไดงาย ในการผลิต จึงสงผลใหเฟอรนิเจอรประเภทนี้ 
มีอายุการใชงานต่ํากวา เฟอรนิเจอรท่ีผลิตจากไมจริง หรือไมอัด นอกจากนี้ รูปแบบการผลิตเฟอรนิเจอร 
Knock down ยังมีขอจํากัดอยูมาก เนื่องจากข้ันตอนการผลิต คอนขางยุงยากและเคร่ืองจักรในการผลิตก็
มีราคาสูงมาก ดังนั้นหนาตาของเฟอรนิเจอร ประเภทนี้โดยสวนใหญจึงเหมือนๆ กัน 
  
 รูปแบบเฟอรนิเจอรประเภทชุดนั่งเลน 
 รูปแบบของชุดนั่งเลนในปจจุบัน มีการออกแบบและพัฒนาไปมาก ท้ังดานรูปทรง วัสดุท่ีใช 
และท่ีสําคัญคือ ประโยชนการใชสอย ผูออกแบบพยายาม สรางความโดดเดนใหกับตัวผลิตภัณฑ เพื่อ
เปนจุดขายท่ีสําคัญ 
 

 
 

ภาพประกอบ 4 ชุดนั่งเลนสําหรับท่ีพักอาศัย 
 
 ท่ีมา: http://www.decorativehomeinterior.com/home-design/terrace 
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5.  ความสัมพันธสัดสวนมนุษยกับชุดน่ังเลน สําหรับที่พักอาศัย 
 ความรูเกี่ยวกับมาตรฐานเร่ืองสัดสวนของมนุษยนั้น ไดมีการศึกษามานานแลว กอน ค.ศ. 
3000  จากหลักฐานการคนพบจากสุสานในพีรามิดของ เมมฟส (Memphis)จากน้ันไดมีนัก วิทยาศาสตร
และนักศิลปะศาสตรทําการศึกษาในเร่ืองนี้เร่ือยมา 
 การเรียนรูเร่ืองมาตรฐานเร่ืองสัดสวนของมนุษย   ไดทําการศึกษาจาก  ซากศพของมเหสีฟา
โรหซ่ึงอยูในยุค Ptolomaic ของกรีกและโรมัน และเปนท่ียอมรับในมาตรฐานเร่ืองสัดสวนของมนุษยใน
เวลานั้น โดยการสอนของ Alberti, Leonarde da Vinci, Michelangelo และคนอ่ืนๆโดยเฉพาะ Diirer 
เปนสําคัญในการวางรากฐานการศึกษา เร่ืองนี้ไดจัดระบบการวัดสัดสวน  ของมนุษย เชน ความยาวของ 
ศีรษะ หนา เทา และแบงสวนยอยรายละเอียดอ่ืนๆ  ท่ีสัมพันธกันของแตละสวน ซ่ึงกลายเปนมาตรฐาน
ท่ีใชกันในทุกวันนี้ ในสมัยใหมยอมรับระบบการจัดเปนฟุตและหลา 
 

 5.1  วิธีการวัดสัดสวนมนุษย 
        Diirer ไดคนพบวิธีการวัดสัดสวนของมนุษย ซ่ึงเปนท่ียอมรับและเห็นพองตองกันท่ัวๆ  ไป
โดยเขาเร่ิมวัดความสูงของรางกายและกําหนดสวนยอยไว ดังตอไปนี้ 
   1/2 ของความสูงท้ังหมด =  คร่ึงหนึ่งของรางกายวัดจากตนขาข้ึนไปถึงศีรษะสวนบน 
  1/4 ของความสูงท้ังหมด = วัดจากขอเทาถึงหัวเขาและจากปลายคางถึงสะดือ 
  1/6 ของความสูงท้ังหมด = ความยาวของเทา 
 1/8 ของความสูงท้ังหมด = ศีรษะสวนบนถึงปลายคางและจากปลายคางถึงราวนม 
   1/10 ของความสูงท้ังหมด =  ความสูงและความกวางของใบหนารวมถึงหูดวยและความยาว
ของมือ ถึงขอมือ 
   1/12 ของความสูงท้ังหมด  =  ความกวางของใบหนาวัดจากปลายจมูกสวนกลางสุดและใน
การแบงสัดสวนของมนุษยนั้นแบงเปนสวนยอยได 1 ของความสูงท้ังหมดของรางกาย 
      ในปค.ศ. 1945 Le Modulor ไดวางแผนโครงการศึกษาเร่ืองสัดสวนของมนุษย โดยเร่ิมวัด
สวนสูงทั้งหมดของมนุษยเฉล่ีย 1.829 เมตร และวัดสวนสูงถึงสะดือ 1.130 เมตร เร่ิมตนจากการแบง
สวนยอยของรางกายของมนุษยกับเหมือนกัน Diirer และ Le Corbusier สถาปนิกชาวฝรั่งเศสไดพัฒนา
เร่ืองสัดสวนตางๆนําไปใชกับงานการสรางโดยศึกษาหาคาเฉล่ียความสูงท้ังหมดของผูชายชาวยุโรป สูง
เทากับ  1.75 เมตร หรือขนาดความสูง 5 ฟุต 9 นิ้ว และตอมาไดมีการเทียบวัดความยาวระบบเมตริกกับ
ระบบอังกฤษโดยให 254 มิลลิเมตรเทากับ 10 นิ้ว ดวยเหตุนี้เพื่อใหมีความสัมพันธในดานการวัดท่ีเปน
มาตรฐานเหมือนกัน ดังนั้น ในป ค.ศ. 1947 ไดกลับมาใชความสูงเฉล่ียของคนตามมาตรฐานชาวอังกฤษ
ท่ีไดทําไวคือ 1.829 เมตร และไดแบงสวนยอยตางๆ ของสัดสวนรางกายมนุษยไวเปนขอมูลสําหรับคน
รุนหลังไวศึกษาและวิจัยตอไปในปจจุบัน 
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 5.2  ลักษณะและสัดสวนของเกาอ้ี 
 เกาอ้ีสําหรับใชนั่ง มีหลากหลายลักษณะ ตามหนาท่ีใชสอย  การออกแบบตองคํานึงถึงผูใช
เปนหลักสําคัญ ผูนั่งสามารถเปล่ียนอิริยาบถ ไดอยางคลองแคลว  ควรที่จะยืดหยุนไดดี ผูออกแบบจึง
ตองศึกษาสัดสวนและขนาดของเกาอ้ีสําหรับมาตรฐาน ตั่งแตการนั่งตัวตรง  การเอนและแนวราบ  หาก
มุมเอียงของพนักพิงมากเทาใด  ความสบายก็จะมากยิ่งข้ึน  วัสดุรองรับหลังของผูนั่งควรยืดหยุนได นั่ง
หรือพิงพนักแลวไมทําใหเกิดความรอนมีเหง่ือ หรือผิวเกิดอาการแพทําใหนั่งไมสบายเทาท่ีควร  
(สมศักดิ์ สมบุญรอด.  2548) 
  

 5.3  วิเคราะหขนาดและสวนสัดเกาอ้ีสําหรับมาตรฐานของคนไทย 
 เกาอ้ีมีหลายชนิด เชน เกาอ้ีทํางาน  เกาอ้ีมีเทาแขน  ขนาดและสัดสวนของเกาอ้ีมีความ 
สัมพันธตอผูใช คือ ความสูงของเกาอ้ี  พนักพิงหลัง มุมเอียงของท่ีนั่ง 
  ความสูงของเกาอ้ี  ขนาดความสูงสัมพันธกับสวนสัดของผูใช ขนาดความสูงที่พอเหมาะคือ 
นั่งแลวฝาเทาวางราบบนพ้ืนไดพอดีและสบาย 
 พนักพิงหลัง ควรมีเบาะสําหรับรับแผนหลังและพนักควรจะเอียงไปดานหลังเล็กนอย 
เพื่อท่ีจะไดนั่งพิงไดสบาย 
 มุมเอียงของท่ีนั่ง เกาอ้ีทํางานแผนพื้นนั่งจะเอียงลงเพียงเล็กนอยและพนักพิงหลังก็จะเอียงไป
ดานหลังเชนเดียวกัน เพื่อใหการนั่งกระชับม่ันคงและพิงพนักไดอยางสบาย 
 
 
ตาราง 4    ความสูงของเกาอ้ี สําหรับชายหญิงไทย ขนาดสัดสวนตามอายุและเพศ (กรณีท่ีนั่งสวม

รองเทาควรเพ่ิมความสูงของรองเทาดวย) 
 

อายุ 18-79 ป      18-24 ป      25-34 ป      35-44 ป 45-54 ป 55-64ป      65-74ป 75-79 ป 
ชาย 15.5 นิ้ว   16.0 นิ้ว      16.0 นิ้ว      15.6 นิ้ว      15.5 นิ้ว 15.3  นิ้ว     15.2 นิ้ว    15.2นิ้ว 
หญิง 14.0 นิ้ว      14.2 นิ้ว      14.1 นิ้ว      14.1 นิ้ว      13.8 นิ้ว     13.6 นิ้ว    13.9 นิ้ว    13.5 นิ้ว 
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ตาราง 5   ตารางเปรียบเทียบขนาดและสัดสวนของเกาอ้ี (วัดเปนนิว้) 
 

แหลงท่ีมา 

ความ
กวาง 
ของท่ี
นั่ง ก. 

ความลึก
ของท่ีนั่ง 

ข. 

ความสูง
ของท่ีนั่ง  ค. 

ความ
สูง จาก
ท่ีนั่ง  
ถึงท่ีพิง 
ง. 

ความกวาง
ของท่ีพิง 

จ. 

มุมเอียง  
ของท่ีนั่ง ฉ. 

มุม
ระหวาง 
ท่ีนั่งและ
ท่ีพิง
หนวย
องศา 

ครอนเนย 17 13.5-15 14-19 5-7.5 4-8 0-5 องศา 95- 115 
ดิฟฟรีเอนท 16 15.16 13.6-20.6 9-10 6-9 0-5 องศา 95 
ดรียฟุส 15 12-15 15 -18 7-11 8.1-5 0-5 องศา 95-105 
แกรนดจีน 15.17 15.75 14.9-20.8 - 7.9 –11.8 3-5 องศา ปรับเอง 
พาเนอรโร 17-19 15.5-16 14-20 8-10 6-9 3-5 องศา 95-105 

 

6.  การออกแบบ 
 ความหมายของการออกแบบ 
 คํานิยามความหมายของคําวา การออกแบบ มีนักวิชาการหลายทานไดใหคํานิยามแตกตางกัน
ออกไปตามความเช่ือและความเขาใจ 
 อารี สุทธิพันธุ (2527: 8) ใหความหมายของการออกแบบไววา การออกแบบหมายถึงการรูจัก
วางแผน เพื่อท่ีจะไดลงมือกระทําตามท่ีตองการและการรูจักเลือกวัสดุ  วิธีการเพ่ือทําตามท่ีตองการนั้น 
โดยใหสอดคลองกับลักษณะรูปแบบและคุณสมบัติของวัสดุแตละชนิดตามความคิดสรางสรรค สําหรับ
การออกแบบอีกความหมายหนึ่งท่ีใหไว หมายถึงการปรับปรุงรูปแบบผลงานท่ีมีอยูแลวหรือส่ิงตางท่ีมี
อยูแลวใหมีความแปลกใหมเพิ่มข้ึน 
 วิรุณ ตั้งเจริญ (2539: 19) ใหความเห็นวา การออกแบบ  คือ การวางแผนสรางสรรครูปแบบ 
โดยวางแผนจัดสวนประกอบของการออกแบบ ใหสัมพันธกับประโยชนใชสอยวัสดุและการผลิตของ
ส่ิงท่ีตองการออกแบบนั้น 
 สิทธิศักดิ์  ธัญศรีสวัสดิ์กุล (2529: 5) ใหความเห็นวา การออกแบบ เปนกิจกรรมอันสําคัญ
ประการหน่ึงของมนุษย ซ่ึงหมายถึงส่ิงท่ีมีอยูในความนึกคิด อันอาจจะเปนโครงการ หรือรูปแบบท่ีนัก
ออกแบบกําหนดข้ึนดวยการจัด ทาทาง ถอยคํา เสน สี แสง เสียง รูปแบบและวัสดุตางๆ โดยมีกฎเกณฑ
ทางความงาม 
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 พาศนา ตัณฑลักษณ (2526: 293) ใหความเห็นวา การออกแบบ เปนการสรางสรรคโดยมีแบบ
แผนตามความประสงคท่ีกําหนดไว   การออกแบบ หมายถึงเฉพาะส่ิงท่ีมนุษยสรางข้ึนเทานั้น การ
ออกแบบเปนความพยายามสรางใหเกิดความเปล่ียนแปลง  โดยการจัดระเบียบดวยความมุงหมายที่จะ
แกปญหา เพ่ือสนองประโยชนท้ังของตนเองและสังคมคุณสมบัติของนักออกแบบควรเปนผูท่ีมีความรู  
ความชํานาญตลอดจนประสบการณ   และ ท่ี สํา คัญคือ เปน ผู ท่ี มีความคิดและจินตนาการ  
การออกแบบการปรับเปล่ียนท่ีเกิดข้ึนโดยมีจุดมุงหมายเพ่ือการแกปญหาและสนองความตองการของ
มนุษย คือการเร่ิมตน เปนนักออกแบบและนําคุณสมบัติอันสําคัญท่ีสรางความแตกตางใหกับมนุษยจาก
ส่ิงท่ีมีชีวิตอ่ืนๆ ผลงานการออกแบบท่ีเกิดข้ึนมีขอบเขตท่ีกวางขวางครอบคลุมตั้งแตท่ีเราอาศัย ซ่ึง
ประกอบดวยอาคารสถานท่ีทําหนาท่ีตางๆ  กัน ตั้งแตเปนท่ีอยูอาศัย  โรงเรียนสําหรับศึกษาหาความรู  
โรงพยาบาลสําหรับผูเจ็บปวย สํานักงาน โรงงานผลิตตลอดจนถึงยานพาหนะและอุปกรณเคร่ืองใช
ตางๆ ภายในสถานท่ีเหลานี้จะพบวาการออกแบบมีความเกี่ยวของกับระบบท่ีซับซอนเพื่อแกปญหา
อํานวยความสะดวกและความมีประสิทธิภาพในการเปนอยู  ผูท่ีจะทําการออกแบบตองมีความรู
ความสามารถเช่ียวชาญเฉพาะในการคิดคน ไปจนถึงการออกแบบที่ใชวิธีเลือกองคประกอบทางดาน 
รูปทรง ขนาดของวัสดุ การประกอบสีและการตกแตงพื้นผิว 
 จากความหมายตามนิยามท่ีกลาว อาจสรุปขอบเขตของการออกแบบไดเปน 2 แนวทาง  คือ  
เปนคํานาม หมายถึง ผลงานหรือผลิตผลท่ีเกิดข้ึนจากท้ัง 2 กระบวนการ คือ กระบวนการออกแบบซ่ึงยัง
อยูในรูปของแนวความคิด   แบบรางตลอดจนตนแบบและกระบวนการผลิต  ซ่ึงอยูในรูปของผลผลิตท่ี
เปนวัตถุส่ิงของหรือผลิตภัณฑตางๆและถาเปนคํากริยา หมายถึงกระบวนการการทํางานเพื่อใหเกิดเปน
ผลผลิต (นวลนอย บุญวงษ.  2542: 1-3) 
 

7. การออกแบบผลิตภัณฑ 
 7.1 การออกแบบผลิตภัณฑ (Products Design)   
 เปนการออกแบบเคร่ืองอุปโภคบริโภค เพื่อใชในชีวิตประจําวัน เชน การออกแบบ
เคร่ืองนุงหม เคร่ืองประดับ ส่ิงของเคร่ืองใชตางๆ  ผลิตภัณฑเหลานี้สวนใหญเปนผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรม มีการผลิตคราวละมากๆ ในการขายก็ตองขายใหไดมากเพื่อใหสัมพันธกับการผลิต  
ซ่ึงจุดประสงคในการผลิตจะตองคํานึงถึงคุณภาพเปนหลัก ดังนั้นเพื่อใหการออกแบบบรรลุตาม
จุดประสงค นักออกแบบจะตองคํานึงถึงปจจัยตางๆ ในการออกแบบ 
 การออกแบบผลิตภัณฑ คือกระบวนการของความคิดและจินตนาการที่สรางสรรคเพื่อ
ประโยชนในการใชสอยในการดํารงชีวิตของมนุษย เปนการผสมผสมผสานในเร่ืองของวิทยาศาสตร
และสุนทรียศาสตรทางดานศิลปะ โดยผลิตภัณฑบางชนิดมีจุดประสงคตอแนวทางการดํารงชีวิต โดย
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คํานึงถึงผลกระทบตอผูบริโภค สังคมและส่ิงแวดลอมบางชนิดตอบสนองตอคานิยมในสังคมตามวิธี
ของสังคมท่ีมีความเจริญทางเทคโนโลยี  
  
 7.2 หลักการออกแบบผลิตภัณฑ 
 1. หนาท่ีใชสอย หนาท่ีใชสอยถือเปนหลักการออกแบบผลิตภัณฑท่ีสําคัญท่ีสุดเปนอันดับ
แรกท่ีตองคํานึงผลิตภัณฑทุกชนิดตองมีหนาท่ีใชสอยถูกตองตามเปาหมายท่ีตั้งไว คือสามารถ
ตอบสนองความตองการของผูใชไดอยางมีประสิทธิภาพและสะดวกสบาย ผลิตภัณฑนั้นถือวามี
ประโยชนใชสอยดี (High Function) แตถาหากผลิตภัณฑใดไมสามารถสนองความตองการไดอยางมี
ประสิทธิภาพผลิตภัณฑนั้นก็จะถือวามีประโยชนใชสอยไมดีเทาท่ีควร (Low Function)  
  สําหรับคําวาประโยชนใชสอยดี (High Function) นั้น ดลต รัตนทัศนีย ( 2528: 1) ไดกลาว
ไววา เพื่อใหงายแกการเขาใจขอใหดูตัวอยางการออกแบบมีดหั่นผัก แมวามีดหั่นผักจะมีประสิทธิภาพ
ในการหั่นผักใหขาดไดตามความตองการ แตจะกลาววา มีดนั้นมีประโยชนใชสอยดี (High Function) 
ยังไมได จะตองมีองคประกอบอยางอ่ืนรวมอีกเชน ดามจับของมีดนั้นจะตองมีความโคงเวาท่ีสัมพันธ
กับขนาดของมือผูใช ซ่ึงจะเปนสวนท่ีกอใหเกิดความสะดวกสบายในการหั่นผักดวย และภายหลังจาก
การใชงานแลวยังสามารถทําความสะอาดไดงาย การเก็บและบํารุงรักษาจะตองงายสะดวกดวย 
ประโยชนใชสอยของมีดจึงจะครบถวนและสมบูรณ เร่ืองหนาท่ีใชสอยนับวาเปนส่ิงท่ีละเอียดออน
ซับซอนมาก ผลิตภัณฑบางอยางมีประโยชนใชสอยตามท่ีผูคนทั่วๆ ไปทราบเบ้ืองตนวา มีหนาท่ีใชสอย
แบบนี้ แตความละเอียดออนท่ีนักออกแบบไดคิดออกมานั้น ไดตอบสนองความสะดวกสบายอยางเต็มท่ี 
เชน มีดในครัวมีหนาท่ีหลักคือใชความคมชวยในการหั่น สับ แตเราจะเห็นไดวามีการออกแบบมีดท่ีใช
ในครัวอยูมากมายหลายแบบหลายชนิดตามความละเอียดในการใชประโยชนเปนการเฉพาะท่ีแตกตาง
เชน มีดสาหรับปอกผลไม มีดแลเนื้อสัตว มีดสับกระดูก มีด บะชอ มีดหั่นผัก เปนตน ซ่ึงก็ไดมีการ
ออกแบบลักษณะแตกตางกันออกไปตามการใชงาน ถาหากมีการใชมีดอยูชนิดเดียวแลวใชกันทุกอยาง
ตั้งแตแลเนื้อ สับบะชอ สับกระดูก หั่นผัก ก็อาจจะใชได แตจะไมไดความสะดวกเทาท่ีควร หรืออาจ
ไดรับอุบัติเหตุขณะท่ีใชได เพราะไมใชประโยชนใชสอยท่ีไดรับการออกแบบมาใหใชเปนการเฉพาะ
อยาง  
  การออกแบบเกาอ้ีก็เหมือนกัน หนาท่ีใชสอยเบ้ืองตนของเกาอ้ี คือใชสาหรับนั่ง แตนั่งใน
กิจกรรมใดนั่งในหองรับแขก ขนาดลักษณะรูปแบบเกาอ้ีก็เปนความสะดวกในการนั่งรับแขก พูดคุยกัน 
นั่งรับประทานอาหาร ขนาดลักษณะเกาอ้ีก็เปนความเหมาะสมกับโตะอาหาร นั่งเขียนแบบบนโตะเขียน
แบบ เกาอ้ีก็จะมีขนาดลักษณะท่ีใชสําหรับการนั่งทํางานเขียนแบบ ถาจะเอาเกาอ้ีรับแขกมาใชนั่งเขียน
แบบ ก็คงจะเกิดการเม่ือยลา ปวดหลัง ปวดคอ แลวนั่งทํางานไดไมนาน ตัวอยางดังกลาวตองการที่จะ
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พูดถึงเร่ืองของหนาท่ีใชสอย   ของผลิตภัณฑวาเปนส่ิงท่ีสําคัญและละเอียดออนมาก  ซ่ึงนักออกแบบ
จําเปนอยางยิ่งท่ีจะตองศึกษาขอมูลอยางละเอียด  
 2. ความปลอดภัย ส่ิงท่ีอํานวยประโยชนไดมากเพียงใด ยอมจะมีโทษเพียงนั้น ผลิตภัณฑท่ี
ใหความสะดวกตางๆ มักจะเกิดจากเคร่ืองจักรกลและเคร่ืองใชไฟฟา การออกแบบควรคํานึงถึงความ
ปลอดภัยของผูใช ถาหลีกเล่ียงไมไดก็ตองแสดงเคร่ืองหมายไวให  ชัดเจนหรือมี  คําอธิบายไว 
ผลิตภัณฑสําหรับเด็ก ตองคํานึงถึงวัสดุ ท่ีเปนพิษเวลาเด็กเอาเขาปากกัดหรือ อม นักออกแบบจะตอง
คํานึงถึงความปลอดภัย  ของผูใชเปนสําคัญ มีการออกแบบบางอยาง  ตองใชเทคนิคท่ีเรียกวา  แบบ
ธรรมดา แตคาดไมถึงชวยในการใหความปลอดภัย เชน การออกแบบหัวเกลียววาลว ถังแกส หรือปุม
เกลียว ล็อคใบพัดของพัดลม จะมีการทําเกลียวเปดใหยอนศรตรงกันขามกับเกลียวท่ัวๆ ไป เพื่อความ
ปลอดภัย สําหรับคนท่ีไมทราบหรือเคยมือไปหมุนเลนคือ ยิ่งหมุนก็ยิ่งขันแนน เปนการเพ่ิมความ
ปลอดภัยใหแกผูใช  
 3. ความแข็งแรง ผลิตภัณฑจะตองมีความแข็งแรงในตัวของผลิตภัณฑหรือโครงสรางเปน
ความเหมาะสมในการท่ีนักออกแบบรูจักใชคุณสมบัติของวัสดุและจํานวนหรือปริมาณของโครงสราง 
ในกรณีท่ีเปนผลิตภัณฑท่ีจะตองมีการรับน้ําหนัก เชน โตะ เกาอ้ี ตองเขาใจหลักโครงสรางและการรับ
น้ําหนัก อีกทั้งตองไมท้ิงเร่ืองของความสวยงามทางศิลปะ เพราะมีปญหาวา ถาใชโครงสรางใหมากเพื่อ
ความแข็งแรง จะเกิดสวนทางกับความงาม นักออกแบบจะตองเปนผูดึงเอาส่ิงสองส่ิงนี้เขามาอยูในความ
พอดีใหได สวนความแข็งแรงของตัวผลิตภัณฑเองนั้น ก็ข้ึนอยูท่ีการออกแบบรูปรางและการเลือกใช
วัสดุและประกอบกับการศึกษาขอมูลการใชผลิตภัณฑวา ผลิตภัณฑดังกลาวตองรับน้ําหนักหรือกระทบ
กระแทกอะไร หรือไมในขณะใชงานก็คงตองทดลองประกอบการออกแบบไปดวย แตอยางไรก็ตาม 
ความแข็งแรงของโครงสรางหรือตัวผลิตภัณฑนอกจากเลือกใชประเภทของวัสดุโครงสรางท่ีเหมาะสม
แลวยังตองคํานึงถึงความประหยัดควบคูกันไปดวย  
 4. ความสะดวกสบายในการใช  นักออกแบบตองศึกษาวิชากายวิภาคเชิงกลเกี่ยวกับสัดสวน 
ขนาด และขีดจํากัดท่ีเหมาะสมสําหรับอวัยวะสวนตางๆ ในรางกายของมนุษยทุกเพศ ทุกวัย ซ่ึงจะ
ประกอบดวยความรูทางดานขนาดสัดสวนมนุษย (Anthropometry) ดานสรีรศาสตร (Physiology) จะทํา
ใหทราบ ขีดจํากัด ความสามารถของอวัยวะสวนตางๆ ในรางกายมนุษย เพื่อใชประกอบการออกแบบ 
หรือศึกษาดานจิตวิทยา (Psychology) ซ่ึงความรูในดานตางๆ ท่ีกลาวมานี้ จะทาใหนักออกแบบ 
ออกแบบและกําหนดขนาด (Dimensions) สวนโคง สวนเวา สวนตรง สวนแคบของผลิตภัณฑตางๆ ได
อยางพอเหมาะกับรางกายหรืออวัยวะของมนุษยท่ีใช ก็จะเกิดความสะดวกสบายในการใชการไมเม่ือย
มือหรือเกิดการลาในขณะท่ีใชไปนานๆ ผลิตภัณฑท่ีจําเปนอยางยิ่งท่ีตองศึกษาวิชาดังกลาว ก็จะเปน
ผลิตภัณฑท่ีผูใชตองใชอวัยวะรางกายไปสัมผัสเปนเวลานาน เชน เกาอ้ี ดาม เคร่ืองมือ อุปกรณตางๆ 
การออกแบบภายในหองโดยสารรถยนต ท่ีมือจับรถจักรยาน ปุมสัมผัสตางๆ เปนตน ผลิตภัณฑท่ี
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ยกตัวอยางมาน้ีถาผูใชผูใดไดเคยใชมาแลวเกิดความไมสบายรางกายข้ึน ก็แสดงวาศึกษากายวิภาคเชิงกล
ไมดีพอแตท้ังนี้ก็ตองศึกษาผลิตภัณฑดังกลาวใหดีกอน จะไปเหมาวาผลิตภัณฑนั้นไมดี เพราะ
ผลิตภัณฑบางชนิดผลิตมาจากประเทศตะวันตก ซ่ึงออกแบบโดยใชมาตรฐานผูใชของชาวตะวันตก ท่ีมี
รูปรางใหญโตกวาชาวเอเชีย เม่ือชาวเอเชียนํามาใชอาจจะไมพอดีหรือหลวม ไมสะดวกในการใชงาน 
นักออกแบบจึงจําเปนตองศึกษาสัดสวนรางกายของชนชาติหรือเผาพันธุท่ีใชผลิตภัณฑเปนเกณฑ  
 5. ความสวยงาม ผลิตภัณฑในยุคปจจุบันนี้ความสวยงามนับวามีความสําคัญไมยิ่งหยอนไป
กวาหนาท่ีใชสอยเลย ความสวยงามจะเปนส่ิงท่ีทําใหเกิดการตัดสินใจซ้ือเพราะประทับใจ สวนหนาท่ีใช
สอยจะดีหรือไมตองใชเวลาอีกระยะหนึ่งคือใชไปเรื่อยๆ ก็จะเกิดขอบกพรองในหนาท่ีใชสอยใหเห็น
ภายหลัง ผลิตภัณฑบางอยางความสวยงามก็คือ หนาท่ีใชสอยน่ันเอง เชน ผลิตภัณฑของท่ีระลึก ของ
โชวตกแตงตางๆ ซ่ึงผูซ้ือเกิดความประทับใจในความสวยงามของผลิตภัณฑ ความสวยงามจะเกิดมาจาก
ส่ิงสองส่ิงดวยกันคือ รูปราง (Form) และสี (Color) การกําหนดรูปรางและสี ในงานออกแบบผลิตภัณฑ
ไมเหมือนกับการกําหนด รูปราง สี ไดตามความนึกคิดของจิตรกรท่ีตองการ แตในงานออกแบบ
ผลิตภัณฑเปนในลักษณะศิลปะอุตสาหกรรมจะทําตามความชอบ ความรูสึกนึกคิดของนักออกแบบแต
เพียงผูเดียวไมไดจําเปนตองยึดขอมูลและกฎเกณฑผสมผสานรูปรางและสีสันใหเหมาะสม ดวยเหตุของ
ความสําคัญของรูปรางและสีท่ีมีผลตอผลิตภัณฑ นักออกแบบจึงจําเปนอยางยิ่งท่ีจะตองศึกษาวิชา 
ทฤษฏีการออกแบบและวิชาทฤษฏีสี ซ่ึงเปนวิชาทางดานของศิลปะแลวนํามาประยุกตผสานใชกับศิลปะ
ทางดานอุตสาหกรรมใหเกิดความกลมกลืน  
 6. ราคาพอสมควร ผลิตภัณฑท่ีผลิตข้ึนมาขายน้ันยอมตองมีขอมูลดานผูบริโภค และ 
การตลาดท่ีไดคนควาและสํารวจแลว ผลิตภัณฑยอมจะตองมีการกําหนดกลุมเปาหมายท่ีจะใชวาเปนคน
กลุมใด อาชีพฐานะเปนอยางไร   มีความตองการใชสินคาหรือผลิตภัณฑนี้เพียงใด  นักออกแบบก็จะ
เปนผูกําหนดแบบผลิตภัณฑ ประมาณราคาขายใหเหมาะสมกับกลุมเปาหมายท่ี  จะซ้ือไดการจะไดมา
ซ่ึงผลิตภัณฑท่ีมีราคาเหมาะสมกับผูซ้ือนั้น ก็อยูท่ีการเลือกใชชนิดหรือเกรดของวัสดุ   และเลือกวิธีการ
ผลิตท่ีงายรวดเร็ว เหมาะสม อยางไรก็ดี ถาประมาณการออกมาแลว ปรากฏวา ราคาคอนขางจะสูงกวาท่ี
กําหนดไว ก็อาจจะมีการเปล่ียนแปลงหรือพัฒนาองคประกอบดานตางๆ กันใหม แตก็ยังตองคงไวซ่ึง
คุณคาของผลิตภัณฑนั้น เรียกวาเปนวิธีการลดคาใชจาย  
 7. การซอมแซมงาย หลักการนี้คงจะใชกับผลิตภัณฑ เคร่ืองจักรกล เคร่ืองยนต 
เคร่ืองใชไฟฟาตางๆ ท่ีมีกลไกภายในซับซอน อะไหลบางช้ินยอมตองมีการเส่ือมสภาพไปตามอายุ  การ
ใชงานหรือการใชงานในทางท่ีผิด นักออกแบบยอมท่ีจะตองศึกษาถึงตําแหนงในการจัดวางกลไกแตละ
ช้ินตลอดจนน็อตสกรู เพ่ือท่ีจะไดออกแบบสวนของฝาครอบบริเวณตางๆ ใหสะดวก   ในการถอด
ซอมแซมหรือเปล่ียนอะไหลงาย  
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 8. วัสดุและวิธีการผลิต ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีผลิตดวยวัสดุสังเคราะห อาจมีกรรมวิธีการ
เลือกใชวัสดุและวิธีผลิตไดหลายแบบ แตแบบหรือวิธีใดถึงจะเหมาะสมท่ีสุด ท่ีจะไมทําใหตนทุนการ
ผลิตสูงกวาท่ีประมาณ ฉะนั้นนักออกแบบคงจะตองศึกษาเร่ืองวัสดุและวิธีผลิตใหลึกซ้ึง โดยเฉพาะวัสดุ
จําพวกพลาสติกในแตละชนิด จะมีคุณสมบัติทางกายภาพท่ีตางกันออกไป เชน มีความใส ทนความรอน 
ผิวมันวาว ทนกรดดางไดดี ไมล่ืน เปนตน ก็ตองเลือกใหคุณสมบัติดังกลาวใหเหมาะสมกับคุณสมบัติ
ของผลิตภัณฑท่ีพึงมียิ่งในยุคสมัยนี้มีการรณรงคชวยกันพิทักษส่ิงแวดลอมดวยการใชวัสดุท่ีนํากลับ
หมุนเวียนมาใชใหมก็ยิ่งทําใหนักออกแบบยอมตองมีบทบาทเพิ่มข้ึนอีกคือเปนผูชวยพิทักษส่ิงแวดลอม
ดวยการเลือกใชวัสดุท่ีหมุนเวียน  กลับมาใชใหมได ท่ีเรียกวา “ รีไซเคิล ”  
 9. การขนสง นักออกแบบตองคํานึงถึงการประหยัดคาขนสง การขนสงสะดวกหรือไม 
ระยะใกลหรือระยะไกลกินเนื้อท่ีในการขนสงมากนอยเพียงใด การขนสงทางบกทางน้ําหรือทางอากาศ
ตองทําการบรรจุหีบหออยางไร ถึงจะทําใหผลิตภัณฑไมเกิดการเสียหายชํารุด ขนาดของตูคอนเทนเนอร
บรรทุกสินคาหรือเนื้อท่ีท่ีใชในการขนสงมีขนาด กวาง ยาว สูง เทาไหร เปนตน หรือในกรณีท่ี
ผลิตภัณฑท่ีทําการออกแบบมีขนาดใหญโตยาวมาก เชน  เตียง  หรือพัดลมแบบต้ังพื้น    นักออกแบบ     
ก็ควรท่ีจะคํานึงถึงเร่ืองการขนสง ตั้งแตข้ันตอนของการออกแบบกันเลย คือ ออกแบบใหมีช้ินสวน      
สามารถถอดประกอบไดงาย สะดวก   เพื่อทําใหหีบหอมีขนาดเล็กสุดสามารถบรรจุไดในลังท่ีเปนขนาด
มาตรฐาน เพื่อการประหยัดคาขนสง เม่ือผูซ้ือซ้ือไปก็สามารถท่ีจะขนสงไดดวยตนเองนํากลับไปบานก็
สามารถประกอบชิ้นสวนใหเขารูปเปนผลิตภัณฑไดโดยสะดวกดวยตนเอง เร่ืองหลักการออกแบบ
ผลิตภัณฑท่ีไดกลาวมาท้ัง 9 ขอนี้เปนหลักการท่ีนักออกแบบผลิตภัณฑตองคํานึงถึงเปนหลักการทาง
สากลท่ีไดกลาวไวในขอบเขตอยางกวาง ครอบคลุมผลิตภัณฑไวท่ัวทุกกลุมทุกประเภทในผลิตภัณฑแต
ละชนิดนั้น อาจจะไมตองคํานึงหลักการดังกลาวครบทุกขอก็ได ข้ึนอยูกับความซับซอนของผลิตภัณฑ
หรือผลิตภัณฑบางชนิดก็อาจจะตองคํานึงถึงหลักการดังกลาวครบถวนทุกขอ เชน ออกแบบผลิตภัณฑ
ไวแขวนเส้ือ ก็คงจะเนนหลักการดานประโยชนใชสอย ความสะดวกในการใชและความสวยงามเปน
หลัก คงจะไมตองไปคํานึงถึงดานการซอมแซม เพราะไมมีกลไกซับซอนอะไร หรือการขนสง เพราะ
ขนาดจํากัดตามประโยชนใชสอยบังคับ เปนตน ในขณะท่ีผลิตภัณฑบางอยาง เชน ออกแบบผลิตภัณฑ
รถยนต ก็จําเปนท่ีนักออกแบบจะตองคํานึงถึงหลักการออกแบบผลิตภัณฑครบท้ัง 9 ขอ เปนตน  
 

 7.3  ระดับการสรางสรรค 4 ระดับ  
 1. การคนพบส่ิงใหม  (Discovery)  ไดแกผลงานซ่ึงเปนส่ิงใหมยังไมเคยคนพบมากอน ใน
งานออกแบบปจจุบันไมคอยเห็นนัก เนื่องจากการออกแบบมีรากฐาน การพัฒนามาจากงานเดิม การ
คนพบส่ิงใหมสวนใหญนั้นมักจะเกิดข้ึนในวงการวิทยาศาสตรการคนพบทฤษฎีและหลักการ หรือสาร
ใหมๆ  เปนตน  
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 2. การริเร่ิมใหม (Innovation) เปนผลงานท่ีเกิดข้ึนจากการนําหลักการหรือการคนพบมาใช
สรางใหเกิดส่ิงใหม ท่ีมีคุณคา ในการแกปญหา เชน เคร่ืองยนตท่ีใชน้ํามัน เปล่ียนมาเปนใชไฟฟา  
 3. การสังเคราะหใหม (Synthesis)  เปนผลงานท่ีเกิดจากการรวบรวมผลงานเดิมท่ีมีอยูแลว มา
สังเคราะหสรางใหเกิดเปนส่ิงใหม เชน การรวบรวมความสามารถดาน ถายรูป ถายวีดีโออินเตอรเน็ทไว 
เกม แผนท่ี โทรทัศน ฯลฯ ไวในโทรศัพทมือถือ  
 4. การดัดแปลงใหม (Mutation) เปนผลงานท่ีพบเห็นท่ัวไป ซ่ึงมีการเปล่ียนแปลงรูปแบบ 
ขนาดหรือคุณสมบัติบางประการ ใหมีความแตกตางจากส่ิงของท่ีมีอยูเดิม ทําใหผูผลิตตองเรงผลิตสินคา
ประเภทเดิม แตสามารถดึงดูดความสนใจไดดีกวา อันเปนผลทําใหเกิดการแขงขันทางการคา  
 ส่ิงดลใจในการออกแบบ (Inspiration) แรงดลใจหรือแรงบันดาลใจมาจากส่ิงตางๆ ท่ีนัก
ออกแบบไดมีประสบการณตรงจากการพบเห็น หรือจากมโนภาพของความคิด ซ่ึงเปนเสนทางสราง
แนวคิด ในการสรางสรรคงานออกแบบ ตัวอยางส่ิงดลใจ  
 1.  รูปทรงธรรมชาติ (Natural From Inspiration) เชน รูปทรงของคน, สัตว, พืช, แรธาตุ  
 2.  รูปทรงเรขาคณิต (Geometry From Inspiration)  
 3.  รูปทรงอิสระ (Free From Inspiration)  
 
 ลักษณะของผลิตภัณฑ (Style)  
 1.  แบบโบราณ (Old Style) เปนการออกแบบแนวอนุรักษนิยม โดยยึดแบบอยางจากของเดิม
มาออกแบบ 
 2.   แบบอมตะ (Classic Style) คือการออกแบบท่ีมีมานานแตยังไมลาสมัย  
 3.  แบบรวมสมัย (Contemporary Style)  คือการนําเอาของเกาและของใหมมาออกแบบให
เหมาะสมกับยุคสมัย  
 4.  แบบทันสมัย  (Modern Style)  การออกแบบท่ีเปนปจจุบัน เขากับสมัยนิยม  
 5.  แบบลํ้าสมัย  (Advance Style) คือการออกแบบท่ีมองถึงอนาคตหรือเปนผูนํา 
  

 7.4  การแบงข้ันตอนกระบวนการออกแบบ ชุดน่ังเลน  
 เนื่องจากนักออกแบบแตละคนเม่ือผานประสบการณในการทํางานมาชานาน ไดสะสมความรู
ความชํานาญตลอดจนความเขาใจเกี่ยวกับปญหาหรืออุปสรรคขณะลงมือทํางาน จึงพัฒนาข้ันตอนการ
ทํางานเฉพาะเปนตัวเองตามความถนัดและความมีประสิทธิผลดวยวิธีท่ีตนไดเรียนมา การวางแบบ
แผนการทํางาน ไวเปนเสมือนคูมือการปฏิบัติงาน เพื่อใหนักออกแบบและเจาหนาท่ีฝายตางๆปฏิบัติการ
เปนข้ันตอนมีการกําหนดอยางชัดเจนเกี่ยวกับลักษณะผลผลิตท่ีตองทําสงในแตละข้ันตอนและให
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ดําเนินไปเปนลําดับอยางเครงครัด การทํางานตามแบบแผนอยางเปนข้ันตอนมีสวนชวยใหการออกแบบ
ประสบความสําเร็จไดเปนอยางดี วิธี การแบงข้ันตอนการทํางาน แบงการทํางานออกเปน 8 ข้ัน คือ 
 1.  การกําหนดขอบเขตของปญหา (Ientificaion Of Problem)  การนําโจทยหรือปญหาท่ีไดรับ
ในงานออกแบบ นํามาศึกษาพิจารณาใหเขาใจถึงเง่ือนไขตางๆ  ท่ีเกี่ยวของกับการกําหนดขอบเขตการ
ทํางานเพื่อแกปญหาอยางเหมาะสมไมกวางหรือแคบจนเกินไป 
       2.  การคนหาขอมูล (Infromation)  การศึกษาและรวบรวมขอมูลท่ีเกี่ยวของกับการออกแบบ 
นํามาจัดจําแนกอยางเปนระบบตามหัวขอท่ีมีความสัมพันธกับปญหาขอมูลมีคุณคาชวย ใหเกิดความรู
ความเขาใจและชวยเสนอแนะวิธีการตางๆ  สําหรับแกปญหา 
 3.  การวิเคราะห (Analysis)  การนําขอมูลท่ีจําแนกไวมาแยกแยะ เปรียบเทียบ และจัดใหเกิด
ความสัมพันธกัน ผลจากการวิเคราะหจะชวยเสนอแนะต้ังแตทางเลือกจนถึงเกณฑสําหรับการพิจารณา
ทางเลือกตางๆ  ในการแกปญหา 
      4. การสรางแนวความคิดหลัก  (Conceptual Design)  ใชเทคนิคตางๆ เพื่อสรางสรรค
แนวความคิดหลักในการออกแบบ  แนวความคิดหลักควรมีลักษณะท่ีสามารถแกปญหาท่ีสําคัญ ไดอยาง
ตรงประเด็นและมีความกวางครอบคลุมการแกปญหายอยมีความแปลกใหมไมซํ้ากับแนวทางท่ีเคยมีมา
กอน และยังมีลักษณะเปนความคิดหรือสมมุติฐาน ท่ีอาจจะยังเปนนามธรรมนอกจากน้ีแนวความคิดใน
การออกแบบไมไดมีอยูเพียงคร้ังเดียว โดยเฉพาะสําหรับปญหาท่ีซับซอนในระยะแรกเปนการสราง
แนวความคิดโดยรวมและเม่ือทําการออกแบบก็จะมีการสรางแนวเสริมตามไปแตละข้ันตอนหรือทุกๆ  
ระดับการแกปญหาท้ังนี้ เพื่อใหการออกแบบลึกลงไปทุกข้ันตอนสามารถทําไดอยางสรางสรรคมากข้ึน 
 5.   การออกแบบราง (Prelinary Design)  การนําแนวความคิดหลักมาตีความแปรรูป หรือ 
ประยุกตสรางข้ึนจากส่ิงท่ีเปนนามธรรมไดกลายเปนรูปธรรม มีตัวตนมองเห็นและจับตองได ดวยการ
รางเปนภาพ 2 มิติหรือสรางหุนจําลอง 3 มิติ  แบบรางควรมีจํานวนมาก มีความแตกตางหลากหลาย 
ทางดานรูปราง หนาตา ขนาด สวนประกอบ ตั้งแตโครงสรางถึงสวนประกอบยอย พรอมท้ังใหคํา 
อธิบายหรือกราฟกแสดงหลักวิธีการและความคิดเห็นของผูออกแบบตอแบบเหลานั้น 
 6.   การคัดเลือก (Selection)  การนําแบบรางท่ีสรางข้ึนเปนจํานวนมากเปรียบเทียบ โดยใช
หลักเกณฑท่ีไดจากการ วิเคราะห เพื่อคัดเลือกแบบที่มีความเหมาะสมสูงสุดสามารถแกปญหาไดสําเร็จ 
ดวยวิธีการท่ีงายประหยัดและมีความเปนไปไดจริงท้ังในการผลิตและการตลาด 
 7.  การออกแบบรายละเอียด (Detail Design) การนําแบบท่ีผานการพิจารณาเลือกแลวมา
พัฒนาตอไปจนถึงข้ันรายละเอียดของสวนประกอบยอยตางๆ เพื่อใหเกิดความสมบูรณครบถวนมาก
ยิ่งข้ึน  การออกแบบรายละเอียดจะเกิดข้ึนขณะเขียนแบบ นับเปนข้ันตอนสําคัญท่ีมีสวนชวย
เปล่ียนแปลงแบบที่มาจากแนวความคิดธรรมดาใหกลายเปนแบบที่นาสนใจหรือในทางตรงกันขาม คือ
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มีสวนทําลายแนวความคิดท่ีดีใหดอยคุณคาลงจากความหยาบหรือการขาดความเอาใจใสในรายละเอียด
ของงาน 
 8.   การประเมินผล (Evaluation)  การนําแบบท่ีสําเร็จท้ังในลักษณะงาน 2  มิติแล 3 มิติ   มาทํา
การประเมินผลงานนั้นๆ  วามีความถูกตองและครบถวนตามขอบเขตและจุดมุงหมายท่ีตั้งไวเพียงใด 
การประเมินผลชวยใหรูระดับคุณภาพของงานออกแบบ  และเปนการตรวจสอบขั้นสุดทายกอนการ
ลงทุนผลิตและจําหนาย  (นวลนอย บุญวงษ.  2542: 142 – 143) 
 

8.  การสรางแนวความคิดและการกําหนดหลักเกณฑพัฒนาออกแบบ  
 การออกแบบชุดนั่งเลน ถูกผลิตข้ึนเพื่อประโยชนการใชสอย เพิ่มความสะดวกสบายแกมนุษย 
และถาผลิตภัณฑนั้นมีความสวยงามก็จะเปนการเพ่ิมสุนทรียะใหแกผูท่ีใชงานอีกดวย  ดังนั้นในการ
ออกแบบ ชุดนั่งเลนผูออกแบบจึงตองคํานึงถึงการสนองประโยชนใชงานและความสวยงามควบคูกัน
ไป คือ 
 1. จุดมุงหมายเพื่อประโยชนการใชสอย เปนการออกแบบผลิตภัณฑท่ีมีจุดมุงหมายเดนชัด
เพื่อสนองตอบทางดานประโยชนการใชสอยเปนสําคัญ 
 2. จุดมุงหมายเพื่อพัฒนาชุดนั่งเลนอเนกประสงคและเปนการนําเศษวัสดุมาสรางมูลคาเพิ่ม 
 3.  แนวความคิดในการออกแบบเชิงสรางสรรค เปนการแกปญหาทางดานกายภาพออกมา
เปนรูปธรรม 
 4. การกําหนดหัวขอหลักเกณฑ  โดยท่ัวไปงานออกแบบจะประกอบขึ้นจากปจจัยภายใน
ไดแกรูปทรง ประโยชนใชสอย และวัสดุ 
 

9.  องคประกอบที่ใชในการออกแบบชุดน่ังเลนอเนกประสงค 
 ขอมูลองคประกอบท่ีใชในการออกแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค 
 ประโยชนใชสอย (Function) ชุดนั่งเลนอเนกประสงค ควรมีประโยชนใชสอย เพื่อเปนท่ีนั่ง
พักผอน  บริเวณระเบียงเพื่อพักผอนหรือทํากิจกรรมยามวาง โดยเปล่ียนพื้นท่ีจากภายในมาน่ังชม
บรรยากาศบริเวณระเบียง  ในการออกแบบ จะตองคํานึงถึงขนาด สัดสวน และการใชงาน ซ่ึงหนาท่ี
โดยตรงของท่ีชุดนั่งเลนนั้น คือ การใชเพื่อการทํางานหรือเพื่อการพักผอน การออกแบบชุดท่ีนั่งเลนจึง
ควรคํานึงถึง ขอมูลเกี่ยวกับตัวมนุษย การท่ีจะกําหนดขนาดสัดสวนของมนุษยเพื่อการออกแบบท่ีนั่ง
หรือเกาอ้ีนั้นเปนส่ิงท่ีละเอียดออนและเปนการยากท่ีจะกําหนดใหเปนมาตรฐานไดอยางแนนอน  
ดังนั้นการกําหนดคาตัวเลขสัดสวนของมนุษยท่ีจะใชสําหรับการออกแบบชุดท่ีนั่งท่ีสามารถนําไปใชได
จริงกับขนาด สัดสวนของคนไทยนั้นในประเทศไทยเองยังไมไดสรางคามาตรฐานสัดสวนของคนไทย
ไว ดังนั้นผูวิจัยจึงใชมาตรฐานสัดสวนของประเทศญ่ีปุนมาใชประกอบในการออกแบบแทน ซ่ึงเปน
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มาตรฐานของคนเอเชียดวยกันและจากการศึกษาพบวามีคาตัวเลขไมตางจากตัวเลขสัดสวนของคนไทย
มากนัก  
  
 การกําหนดคาตัวเลขเกาอ้ี 
 ในการที่จะกําหนดตัวเลขตางๆ  ของเกาอ้ีนั้นข้ึนอยูกับคาเฉล่ียสัดสวนของมนุษยซ่ึงผลจาก
สัดสวนดังกลาว สามารถกําหนดคาตางๆ ของเกาอ้ีไดดังนี้ 
 ความสูงของท่ีนั่ง โดยประมาณ 30 - 40 เซนติเมตร 
 ความกวางของท่ีนั่ง โดยประมาณ 48 - 55 เซนติเมตร 
 ความกวางของเกาอ้ีไมจําเปนตองยึดถือตัวเลขตายตัวนัก อาจจะขยายความกวางออกไปไดอีก 
ถาคํานึงถึงสัดสวนท่ีทําใหเกิดความสวยงาม 
 ความลึกของท่ีนั่ง โดยประมาณ 45 - 53 เซนติเมตร 

 
ภาพประกอบ 5   ภาพแสดงความสัมพันธ ระหวางมนุษยกับเกาอ้ี 

 
 ความเอียงของท่ีนั่ง ใชมุมเอียงของท่ีนั่งประมาณ 10 - 15 องศา โดยประมาณกับแนวระนาบ
มุมเอียงระหวางท่ีนั่งและพนักพิงใชมุมเอียง 105 – 110  องศาหรือตองการใหพักผอนสบายมาก ก็อาจใช
มุมเอียง 110 -115 องศาโดยประมาณความสูงของพนักพิง จะใชความสูงโดยประมาณ 30-80 เซนติเมตร 
ท่ีพักแขน ในการออกแบบท่ัวไปจะมีความสูง 20-25  เซนติเมตร  
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10. การแยกขยะเพื่อการออกแบบ 
 การคัดแยกขยะชวยกระตุนความคิดสรางสรรค เพราะเราจะเห็นท้ังปริมาณ และลักษณะ 
เฉพาะของเศษน้ันๆ ทําใหสามารถนํามาคิดตอเพ่ือใชในงานออกแบบได วิธีการคัดแยกจะข้ึนอยูกับชนดิ
และปริมาณของขยะ โดยไมไดแยกขยะตามประเภทเทานั้น (การแยกขยะตามประเภท จะแบงขยะ
ออกเปนประเภทวัสดุ เชน กระดาษ พลาสติก หรือโลหะ เปนการแยกขยะในเบ้ืองตนเพื่อการRecycle 
เปนหลัก) แตการแยกขยะเพื่อนําไป Reuse โดยการออกแบบนั้น ตองคัดแยกเพิ่ม โดยอาจดูในเร่ืองของ
สี ขนาด หรือรูปทรงของขยะชนิดนั้นดวย เชน ขวดน้ําผลไม แยกฝาและขวดโดยนําฝามาใชสําหรับงาน
ออกแบบและขวดยังนําไปสรางผลิตภัณฑอ่ืน หรือการแยกเคร่ืองสําอางตางๆ ท่ีใชหมดแลวเปนชนิดๆ 
เชน ลิปสติก ตลับแปง ขวดนํ้าหอม เปนตน โดยดูท่ีรูปทรงท่ีสวยงาม ซ่ึงวัสดุหลายอยางมีความสวยงาม
อยูแลว เนื่องจากผานการออกแบบโดยนักออกแบบมากอนลักษณะทางกายภาพ เชน ขนาด รูปทรง สี 
วัสดุของขยะจะเปนขอจํากัดสําคัญประการหนึ่งในการออกแบ เชน รูปทรงของวัสดุท่ีมีเสนตรง จะ
สามารถนํามาประกอบไดงายกวาวัสดุท่ีเปนทรงโคง พื้นผิววัสดุท่ีนุมและบาง จะนํามาใชงานไดงายกวา
วัสดุท่ีแข็งหรือบิดเบ้ียว ตัวอยางรูปทรงท่ีนาสนใจ เชน ตลับคอนแทคเลนส ฝาขวดน้ําผลไมท่ีมีสีตางกัน
ไปตามชนิดผลไม ก็อาจแยกสีเก็บไว แตถาเปนขยะจากโรงงานจะมีรูปทรงท่ีซํ้าและมีปริมาณมาก จะ
สามารถนํามาออกแบบและเขาสูกระบวนการผลิตไดทันที ขยะบางอยางอาจตองใชเวลาสะสมนานกวา
จะไดปริมาณมาก คือ เม่ือขยะท่ีมีรูปรางเหมือนกันมาอยูรวมกันมากๆ จะทําใหเราเห็นรูปทรงใน
ภาพรวมท่ีชัดเจนข้ึน ยิ่งคัดละเอียดเทาไหร ยิ่งงายและดีตอการนํามาคิดหาวิธีนํากลับมาใชใหม ยิ่งเรา
เขาใจลักษณะทางกายภาพของขยะมากเทาไหร ก็จะยิ่งกระตุนความคิดสรางสรรคท่ีหลากหลาย และยัง
ทําใหเราเห็นขยะเหลานี้เปนวัตถุดิบ และสามารถนําไปออกแบบทําอ่ืนอยางได สวนท่ีเหลือจึงนําไป 
Recycle นอกจากนี้ การเลือกขยะเพื่องานดีไซนท่ีจะทําใหเกิดความยั่งยืนท้ังทางดานส่ิงแวดลอมและ
ดานธุรกิจ หรือเพื่อใหไดประโยชนกับส่ิงแวดลอมอยางแทจริง ควรจะมองในเรื่องของ Supplychain 
ดวยวา มีขยะนี้จํานวนมากเพียงใดหรือตอเนื่องแคไหนและสรางปญหาใหกับส่ิงแวดลอมอยางไร 
สามารถนํากลับมา Recycle ไดหรือไม  เพราะขยะท่ีมีจํานวนนอยแลวนํากลับมา Recycle ไดจะสงผล
กระทบตอส่ิงแวดลอมนอยกวา (สิงห  อินทรชูโต, 2552:70-74) 
 

11. การวิเคราะหวัสดุเหลือใชจากอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนภายในรถยนต 
 วัสดุสําหรับผลิตช้ินสวนภายในรถยนต มีหลายชนิด ซ่ึงอยูในกลุมวัสดุสําหรับอุตสาหกรรม
การผลิตแทบท้ังส้ิน ไมวาจะเปนวัสดุประเภทโลหะ(Metallic) โพลิเมอร (Polymer) หรือพลาสติก และ
เซรามิค (Ceramics) ซ่ึงวัสดุเหลานี้มีคุณสมบัติท่ีแตกตางกันข้ึนอยูกับรูปแบบการนําใชงาน  
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ภาพประกอบ 6  ภาพแสดงช้ินสวนรถยนต 
 
 ท่ีมา: http://www.quickmanagesoft.com/index.php/product-a-services 
 
 ในการศึกษาคร้ังนี้  ไดพิจารณาวัสดุเหลือใชจากกระบวนการผลิตช้ินสวนภายในรถยนต โดย
คัดเลือกวัสดุท่ีมีกระบวนการนํากลับมาใชใหมดวยกรรมวิธีท่ีไมซับซอน ใชเคร่ืองจักรไมใหญมาก มี
ปริมาณเศษเหลือเพียงพอสําหรับรองรับการผลิตท่ีมีจํานวนมาก   มีคุณสมบัติท่ีเหมาะสมในการนํามาใช
ในการออกแบบและผลิตชุดนั่งเลนอเนกประสงค สําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักในอาคารสูง ท่ี
สามารถขึ้นรูปโดยกระบวนการที่ไมซับซอนมาก มีความปลอดภัยและแข็งแรงในการใชงานจริง โดย
เปนการคัดเลือกจากการศึกษาขอมูลทางกายภาพของเศษวัสดุและการคัดเลือกโดยผูเช่ียวชาญดานการ
ออกแบบ โดยมีช้ินสวนท่ีนํามาพิจารณา ดังนี้ 
 - ช้ินสวนวัสดุประเภทโลหะ จากกระบวนการปมข้ึนรูปช้ินสวนท่ีอยูภายในรถยนต 
 - ช้ินสวนสายรัดเข็มขัดนิรภัย ท่ีเหลือจากกระบวนการผลิต 
 -  ช้ินสวนวัสดุสําหรับทําอุปกรณชุดเบาะนั่ง เชน  ฟองน้ํา หนัง ผาหุมเบาะ 
 จากการศึกษาวัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนภายในรถยนต เพื่อนําไปออกแบบ
ชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูง   ไดกําหนดและคัดแยก
ประเภทของเศษวัสดุตามประเภทของช้ินงาน  ดังนี้ 
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 1.  วัสดุเหลือใชประเภทโลหะ  
  วัสดุเหลือใชประเภทโลหะ ท่ีเหลือจากกระบวนการข้ึนรูปโลหะแผนของช้ินสวนตางๆ 
โดยเฉพาะกระบวนการตัดเฉือน  ซ่ึงเปนกระบวนการเร่ิมตนของงานข้ึนรูปโลหะแผนกอนท่ีจะนําไปใช
ในกระบวนการอื่นตอไป เชน การปม  การพับ  การดึงข้ึนรูป สามารถแบงหลักการตัดเฉือนพื้นฐานออก
ได 2 ชนิด คือ งานตัดเจาะ (Punching หรือ Piercing)  กับงานตัดแผนเปลา (Blanking) (ศิริชัย ตอสกุล; 
และ อนุชา วัฒนาภา.  2554: 127)  ซ่ึงกระบวนการนี้จะมีเศษเหลืออยูเปนจํานวนมาก  เชน ชุดอุปกรณ
แปนเบรค  คันเรง คลัทช  ช้ินสวนของชุดโรงสรางเบาะนั่ง เปนตน เศษโลหะเหลานี้มีความแตกตางท้ัง
ดานคุณสมบัติวัสดุ  รูปรางและปริมาณเศษท่ีเหลือจากกระบวนการผลิต แยกเปนเกณฑดานตางๆ ดังนี้  
  1.1  ขนาด รูปทรง และความหนา  ช้ินสวนท่ีเหลือจากการขึ้นรูปโลหะแผนจะมีขนาดท่ี
แตกตางกันข้ึนอยูกับรูปแบบและชนิดของช้ินงานนั้น  การคัดเลือกเศษวัสดุมาใชจะตองคํานึงถึงรูปแบบ
ของผลิตภัณฑท่ีออกแบบวาตองการใชวัสดุขนาดเทาใด จะไดคัดเลือกเศษวัสดุนั้นใหมีความเหมาะสม 
เพ่ือลดกระบวนการผลิตท่ีซับซอนยิ่งข้ึน   ความหนาของเศษวัสดุก็เชนกัน  ช้ินสวนรถยนตบางช้ินใช
โลหะมีความหนาตางกันข้ึนอยูกับวัตถุประสงคของการใชงานของชิ้นสวนนั้น  การคัดเลือกความหนา
ของเศษวัสดุ จึงมีผลตอความแข็งแรง น้ําหนัก  ในการนํามาออกแบบผลิตภัณฑชุดนั่งเลนอเนกประสงค
ในครั้งนี้ดวย   
  1.2   ปริมาณ  ปริมาณเศษวัสดุเหลือใชนับวามีความสําคัญในการคัดเลือกช้ินสวนนั้นมาใช
งาน เพราะเศษวัสดุบางช้ิน มีคุณสมบัติทางดานขนาดและรูปทรงท่ีเหมาะสม แตเม่ือนํามาใชงานแลว 
ไมสามารถตอบสนองในกระบวนการผลิตจํานวนมากได  
  1.3   สมบัติพิเศษของวัสดุ เชน สมบัติเชิงกล ช้ินสวนเศษโลหะบางประเภท อาจมีสมบัติ
เชิงกลที่ตางกัน ไมวาจะเปน ความแข็ง ความแข็งแรง การยืดหยุน น้ําหนัก เปนตน สมบัติทางเคมี โลหะ
บางชนิดอาจจะทนการกัดกรอนตางกัน เชน เหล็ก  อลูมิเนียม แสตนเลส เปนตน  
 

 
ภาพประกอบ 7  เคร่ืองจักรข้ึนรูปงานโลหะแผน 
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ภาพประกอบ 8  ช้ินสวนเศษโลหะท่ีเหลือจากกระบวนการตัด (Scrap) 
 
 2.  สายรัดเข็มขัดนิรภัย  
  สายรัดเข็มขัดนิรภัยในรถยนตสวนใหญผลิตจากเสนใยโพลีเอสเตอร มีความเหนียวและ
ทนตอแรงดึงไดสูง  สําหรับชุดสายรัดเข็มขัดนิรภัยนั้นในประเทศไทยมีท้ังการผลิตใชเองในประเทศ
และนําเขา   
  คุณสมบัติของสายรัดเข็มขัดนิรภัย (มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เข็มขัดนิรภัยสําหรับ
รถยนต 721-2551)  สายคาด จะตองมีคุณสมบัติสามารถดูดซับและกระจายพลังงานได มีขอบกันลุยมี
ความกวางของสายรัดภายใตแรงดึง  980 daN จะตองไมนอยกวา 46 mm  
 

 
 

ภาพประกอบ 9  เศษสายรัดเข็มขัดนิรภัย 
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  จากการศึกษากระบวนการผลิตสายรัดเข็มขัดนิรภัย พบวาเศษวัสดุท่ีแหลือสวนใหญเปน
เศษที่ไมผานการตรวจสอบคุณภาพจากโรงงานและเปนเศษเสียท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต  ในการนํา
สายรัดเข็มขัดนิรภัยกลับมาใชงานนั้น มีท้ังทางตรงและทางออม  คือ นําสายมาใชโดยตรงในการผูก 
หรือรัดส่ิงของเพื่อการลาก  ดึงหรือยกส่ิงของหนักๆ  สวนการนําไปรีไซเคิลใชอีกวิธีหนึ่งคือ การนําไป
ตีดวยเคร่ืองตีใย  เพื่อใหไดเสนใยโพลีเอสเตอร  สําหรับนํากลับไปใชในการผลิตดานอ่ืน  เชน เบาะ
รถยนต หมอน  เบาะเฟอรนิเจอร  เปนตน   
 3.  อุปกรณชุดเบาะนั่ง   
  วัสดุสําหรับทําเบาะน่ังในรถยนตประกอบไปดวย  โครงสรางท่ีนั่งพรอมอุปกรณปรับ
เล่ือนท่ีเปนโลหะ ฟองน้ํา หรือใยสังเคราะห  และวัสดุหุมปดมีท้ังหนังซ่ึงเปนท้ังหนังแทและหนังเทียม 
ผลิตจาก  PVC เกรด A  ในกระบวนการผลิตจากโรงงานอุตสาหกรรม  ช้ินสวนเหลานี้มีความแตกตาง
กันท้ังในเร่ืองการออกแบบและการเลือกใชวัสดุ เพราะรถแตละรุน แตละยี่หอมีการออกแบบและ
เลือกใชวัสดุท่ีตางกัน  แตปริมาณวัสดุในกลุมฟองน้ําและวัสดุหุมเบาะนั้น มีเศษเหลือในปริมาณมาก 
เพียงแตรูปทรงอาจจะมีขนาดท่ีคละกัน ตามรูปแบบของแตละผลิตภัณฑ   
การนําเศษวัสดุกลุมนี้กลับไปใชใหมมีท้ังนําไปตัดเย็บเพื่อเปนของใช เชน  นําไปเย็บเปนกระเปา นําไป
หุมเฟอรนิเจอร เปนตน  สวนฟองน้ํา มีการนําเศษไปบดและอัดข้ึนรูปใหมสําหรับใชในงานเฟอรนิเจอร
เปนหลัก 
 

 
 

ภาพประกอบ 10  เบาะและวสัดุหุมเบาะรถยนต 
 

 ท่ีมา: http://www.gmseat.com. 
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ภาพประกอบ 11  เศษวัสดหุุมเบาะท่ีเหลือจากโรงงานผลิต 

 
 ท่ีมา: บริษัท ไทยซัมมิท ออโตซีท จํากัด. 
 

13. งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 โครงการ "เปล่ียนขยะเปนทอง" ภายใตการสนับสนุนของโครงการสนับสนุนการพัฒนา
อุตสาหกรรมไทย (iTAP) ศูนยบริการจัดการเทคโนโลยี (TMC) สํานักพัฒนาวิทยาศาสตรและ
เทคโนโลยีแหงชาติ (สวทช.) รวมกับสมาคมอุตสาหกรรมเคร่ืองเรือนไทย โดยมี ผศ.ดร.สิงห อินทรชู
โต เปนท่ีปรึกษาโครงการ 
 การออกแบบผลิตภัณฑภายใตโครงการนี้ ไดผานกระบวนการออกแบบจากเศษวัสดุ โดย
แบงเปน 9 ข้ันตอน คือ  
 1. การสรางความตระหนักกับบุคลากรภายในโรงงาน (Creating Awareness) ในเร่ืองความ 
สําคัญของส่ิงแวดลอม และพรอมท่ีจะรวมมือสรางสรรคผลงาน 
 2.  พิจารณา - คัดแยกเศษวัสดุ (Scrap Categorisation) เพื่อนําไปใชออกแบบ  
 3.  การทดลองและหาเทคนิคใหมๆ  พัฒนาผลิตภัณฑกับ เศษวัสดุ ท่ี มีอยู  (Material 
Experimental)  
 4.  การเลือกเทคนิคท่ีเหมาะสมเพ่ือพัฒนาตอ (Technique Identification) โดยคํานึงถึง
เศรษฐกิจและกระบวนการผลิตควบคูกัน  
 5.  กระบวนการคิด ออกแบบ สรางสรรคผลิตภัณฑจากวัสดุและเทคนิคการผลิตท่ีเลือกมาใช 
(Design Collaboration)  
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 6.  วิธีการขึ้นรูป ประกอบช้ินงาน (Fabrication Method) นําแนวคิดและรูปแบบท่ีไดมาสราง
เปนช้ินงาน  
 7.  การสรางตนแบบผลิตภัณฑ (Prototyping)  
 8.  การทดสอบผลงาน (Prototype Refinement) 
 9.  การ ทดสอบดานการตลาด (Market Survey) ดูความเปนไปไดท้ังในเร่ืองของรูปแบบ การ
ใชงาน ราคา รวมไปถึงขอเสนอแนะตางๆ เพื่อปรับปรุงงานออกแบบตอไป 
 โครงการนี้ไดผลงานจากเศษขยะท่ีกลายเปนผลิตภัณฑใหม ตัวอยางเชน โตะ - เกาอ้ีท่ีมี 
อัตลักษณโดดเดน ผลิตจากเศษไมของบริษัทผลิตประตู Master Door, Rokking Puff Stool โตะผลิตจาก
แผน EVA เศษวัสดุเหลือใชจากโรงงานทํารองเทา Kito ท่ีถูกมัด จัดทรงใหม กลายเปนหนึ่งช้ินงานท่ีฉีก
ภาพลักษณไปจากส่ิงท่ีบริษัทเคยทํา และเกาอี้นั่งตัวยาว (Cutlery Bench) ผลิตจากเศษเหล็กของบริษัท 
Siam Steel ท่ีหยิบเอารูปทรงของเศษเหล็กมาตอเช่ือมและพนสี  ท้ังสามผลิตภัณฑ สามารถฉีก
ภาพลักษณจากวัสดุเหลือใช กลายเปนผลิตภัณฑใหมท่ีสามารถสรางมูลคาเพิ่ม ไดอยางดีเยี่ยม 
 จิตพร จินดาโรจน (2550: บทคัดยอ) ไดวิจัยเร่ืองเฟอรนิเจอรสําหรับท่ีพักอาศัย กลาววา 
รายไดในการประกอบอาชีพสวนใหญจะถูกจัดสรรคาใชจายถึง 25% มาเปนคาใชจายสําหรับท่ีพักอาศัย 
การสรางบานพักอาศัยโดยสภาพเนื้อท่ีมีบริเวณเพียงพอตอความตองการในการรองรับกิจกรรมพื้นฐาน
สําหรับท่ีพักอาศัย แนวทางและรูปแบบของเฟอรนิเจอรมีหลากหลายเนนประโยชนการใชงานอยางมี
ประสิทธิภาพเหมาะสมกับธรรมชาติใหมีความสัมพันธรวมกันและสามารถใชงานไดตรงกับกิจกรรมท่ี
เกิดข้ึนจริง 
 ชาญณรงค สุทธิลักษณสกุล ไดทําการศึกษาเร่ือง การใชพื้นท่ีภายในหองพัก ประเภทอาคาร
ชุดราคาถูก: กรณีศึกษา โครงการสินธนาแมนช่ัน (ถนนนวมินทร), กรุงเทพมหานคร  จากการศึกษาผูอยู
อาศัย พบวา การใชพื้นที่ภายในหอง ผูพักอาศัยมักจัดพื้นท่ีสวนอเนกประสงค มักใชสวนระเบียงในการ
ซักลาง ตากเส้ือผาและประกอบอาหาร มีการใชอุปกรณเคร่ืองเรือนเปนตัวแบงพื้นท่ีใหเปนสัดสวน และ
จัดอุปกรณเคร่ืองเรือนใหชิดผนัง ลักษณะของอุปกรณเคร่ืองเรือน สวนใหญเปนแบบสําเร็จรูป สามารถ
พับเก็บ และงายในการขนยาย จากการศึกษาพบวา การอยูอาศัยมีกิจกรรมหลายประเภท เนือ่งจากพ้ืนท่ีมี
อยูอยางจํากัด ผูอยูจึงตองใชพื้นท่ีแบบซอนทับกัน การใชพื้นท่ีภายในหองพัก มีลักษณะยืดหยุน พื้นท่ี
เดียวกันมักใชหลายกิจกรรม โดยมีพื้นท่ีสวนอเนกประสงคเปนพื้นท่ีใชงานหลัก สวนพื้นท่ีระเบียง มัก
ถูกดัดแปลงและเพ่ิมอุปกรณ ใหเปนสวนซักลาง ตากเส้ือผา และปรุงอาหาร  
 ชานนท ไกรรส ไดทําการศึกษาเร่ืองโครงการออกแบบมานั่งเคร่ืองเคลือบดินเผาสําหรับพื้นท่ี
สวนบริเวณที่พัก  การวิจัยคร้ังนี้มีวัตถุประสงคเพื่อออกแบบและผลิตมานั่งเคร่ืองเคลือบดินเผาสําหรับ
พื้นท่ีสวนบริเวณท่ีพักอาศัยท่ีมีลักษณะเรียบงายและรวมสมัย โดยมีแนวความคิดและแรงบันดาลใจมา
จากรูปทรงของสปอร เปนการนําเอาเสนโคงและรูปทรงท่ีมีเอกลักษณมาใชในการออกแบบผลิตภัณฑ 
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ทําใหเกิดความรูสึกสมบูรณ การเจริญเติบโต ความสงางาม โทนสีท่ีใชตกแตงเปนสีวรรณะเย็นเพื่อให
เกิดความรูสึกผอนคลาย สงบ และสดช่ืน ซ่ึงใชสีเคลือบจากการทดลองใหเปนไปตามแนวคิดและมี
ความเหมาะสมกลมกลืนกับสภาพแวดลอม ท้ังนี้การออกแบบมีความคาดหมายใหเกิดประโยชนใชสอย
หลักตอมนุษย เพื่อใชนั่งและตกแตงสวน ประโยชนใชสอยรองตอสัตวท่ีอาศัยบริเวณพื้นท่ีสวน เพื่อใช
สําหรับใสน้ําหรืออาหาร 
 จากการออกแบบและผลิตมานั่งเคร่ืองเคลือบดินเผา ผลของการวิจัยพบวา สามารถสรางสรรค
ผลิตภัณฑไดรูปทรงและสีสันท่ีงดงามสามารถนําไปใชงานไดจริงและผลิตซํ้าไดตามกระบวนการผลิต
อุตสาหกรรมเคร่ืองเคลือบดินเผาสามารถสงเสริมใหพื้นท่ีสวนบริเวณท่ีพักอาศัยมีความสมบูรณและ
งดงามมากยิ่งข้ึน 
 



บทที่ 3 

วิธีดําเนินการวิจัย 
 

 การวิจัยคร้ังนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาและพัฒนารูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวาง
บริเวณระเบียงที่พักอาศัยในอาคารสูง  โดยการนําเศษวัสดุท่ีเหลือใชในอุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนภายใน
รถยนตมาใชในการออกแบบ  เพื่อใหเกิดช้ินงานใหมมีรูปแบบท่ีตอบสนองตอความตองการของผูบริโภคท่ี
พักอาศัยในอาคารสูง และเปนการสรางมูลคาเพิ่มใหกับเศษวัสดุเหลือใช  โดยผูวิจัยไดดําเนินการไวดังนี้ 
 1.  ประชากรกลุมตัวอยาง 
 2.   ข้ันตอนการดําเนินการวิจัย และเคร่ืองมือท่ีใชในการเก็บรวบรวมขอมูล     
 3.   สถิติท่ีใชในการประเมินชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยใน
อาคารสูงท่ีผลิตจากวัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนภายในรถยนต 
 
ขั้นตอนการศึกษาและพัฒนาชุดน่ังเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัย
ในอาคารสูงท่ีผลิตจากวัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนภายในรถยนต 
 1.  ประชากรท่ีใชในงานวิจัย 
  ประชากรท่ีใชในการวิจัยคร้ังนี้ ไดแก แบบรางชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณ
ระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูงท่ีออกแบบโดยผูวิจัยจํานวน  15  แบบ กลุมตัวอยางใชการสุมเลือกแบบ
เจาะจง (Purposive Sampling) โดยผูเช่ียวชาญ  จากแบบรางชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณ
ระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูงท่ีออกแบบโดยผูวิจัยจํานวน  3 รูปแบบ 
 2.  ขั้นตอนการดําเนินการวิจัยและเคร่ืองมือท่ีใชในการเก็บรวบรวมขอมูล  
  ผูวิจัยไดแบงข้ันตอนในการดําเนินการวิจยัไว ดังนี ้
  2.1  ศึกษาแนวคิด ทฤษฎีและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
   2.1.1  ศึกษาเอกสารขอมูลจากหนังสือและบทความ วารสาร ท่ีเกี่ยวของกับพื้นท่ีใชสอย
บริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูง  โดยไดทําการศึกษารูปแบบอาคารสูง รูปแบบระเบียงในอาคารสูง 
การใชเฟอรนิเจอรสําหรับท่ีอยูอาศัยในอาคารสูง เพื่อนําขอมูลมาเปนแนวทางในการออกแบบชุดนั่งเลน
อเนกประสงค 
                2.1.2 ศึกษาขอมูลเกี่ยวกับคุณสมบัติทางกายภาพของวัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรมผลิต
ช้ินสวนภายในรถยนต คัดแยก  วิเคราะห และคัดเลือกวัสดุจากแบบประเมินดานความเหมาะสมของวัสดุ
จากผูเชียวชาญดานวัสดุและผูเช่ียวชาญดานการออกแบบ โดยผูวิจัยไดศึกษาท้ังจากเอกสาร  วารสาร  
บทความ งานวิจัยของนักวิจัยทานอ่ืน และศึกษาถึงกระบวนการรีไซเคิลเศษวัสดุเหลานั้นท่ีมีมากอนแลว อีก
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ท้ังลงพื้นท่ีสัมภาษณเก็บรวบรวมขอมูลดานประเภทของเศษเหลือใชและนําตัวอยางวัสดุเหลานั้น มาเปน
ขอมูลในการศึกษาข้ันตอไป   
   2.1.3 ศึกษาขอมูลเกี่ยวกับรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค เฟอรนิเจอรและของแตงบาน
อเนกประสงค รวมท้ังงานออกแบบท่ีเกี่ยวกับเศษวัสดุเหลือใชของนักออกแบบทานอ่ืน  ท้ังจากเอกสาร  
วารสาร  บทความ และงานวิจัย ถึงทฤษฎีแนวคิดท่ีใชในการออกแบบ  เพ่ือนําขอมูลมาเปนแนวทางในการ
ออกแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค  
  2.2   วิเคราะหขอมูล กําหนดปญหา  
   ข้ันตอนนี้ผูวิจัยไดวิเคราะหขอมูลท่ีไดจากการศึกษา และกําหนดปญหาของการวิจัย  โดย
คํานึงถึงปญหาของการใชเคร่ืองเรือนในพื้นท่ีจํากัดบนอาคารสูง  ท้ังเร่ืองรูปแบบและประโยชนการใชงานท่ี
ไมตอบสนองตอความตองการของผูบริโภคเทาท่ีควร  อีกท้ังไดเห็นความสําคัญของแนวทางการออกแบบ
เพื่อส่ิงแวดลอม จึงไดนําเอาทฤษฎีการออกแบบผลิตภัณฑ จากเศษวัสดุเหลือใช มาเปนแนวทางในการ
ออกแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคในครั้งนี้  โดยไดศึกษาจาก เอกสาร งานวิจัย และลงพื้นท่ีศึกษาถึง
กระบวนการผลิตช้ินสวนภายในรถยนต และเก็บตัวอยางวัสดุมาวิเคราะหเพื่อหาความเหมาะสมในการ
นํามาออกแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูง 
  2.3 สรางแบบสอบถามเพ่ือประเมินความคิดเห็นและความตองการของผูบริโภค   
   ผูวิจัยไดสรางเคร่ืองมือในการวิจัยโดยแบงแบบสอบถามเปน 3 สวนดังนี้ 

   สวนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปเกี่ยวกับผูตอบแบบสอบถาม เพื่อเปนฐานขอมูลสําหรับการวิเคราะห
ความตองการในข้ันสูง 

   สวนท่ี 2 ขอมูลเกี่ยวกับการออกแบบ เพื่อเปนการวิเคราะหถึงความตองการของผูบริโภค
ในดานการใชสอย  ดานรูปแบบ ดานความงาม เพื่อใหสอดคลองกับหลักเกณฑท่ีผูวิจัยนํามาใชในการ
ออกแบบ  

   สวนท่ี 3 คําถามปลายเปดซ่ึงมีหัวขอคําถามดังนี้    
 ขอท่ี 1  เหตุผลท่ีทานสนับสนุนตอการตัดสินใจเลือกใช ชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับ

วางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัย 
 ขอท่ี 2 ทัศนคติดานรูปแบบ ชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพัก

อาศัยของทาน 
 ขอท่ี 3  ขอเสนอแนะเกี่ยวกับการออกแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณ

ระเบียงท่ีพักอาศัยจากวัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนภายในรถยนต 

  จากน้ันไดสงแบบฟอรม ทางจดหมาย และแบบสอบถามอิเลคทรอนิคส  ใหผูบริโภคท่ีพัก
อาศัยในอาคารสูงในเขตพื้นท่ี กรุงเทพมหานคร เปนผูตอบแบบสอบถาม 
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  2.4.  การออกแบบราง  
   ในข้ันตอนการออกแบบรางนั้น ผูวิจัยไดใชองคความรูท่ีไดจากข้ันตอนการศึกษาขอมูล 
มาสรางกรอบแนวคิดในการออกแบบโดยนําทฤษฎีการออกแบบผลิตภัณฑเคร่ืองเรือน ทฤษฎีการออกแบบ
และตกแตงภายใน  องคความรูเร่ืองการแบงพื้นท่ีใชสอยในท่ีพักอาศัย การออกแบบในพื้นท่ีจํากัดอีกท้ังยัง
คํานึงถึงหลักเกณฑการออกแบบในดานตางๆ ดังนี้     

  2.4.1 หลักเกณฑทางดานการออกแบบ (Design Aspect) ประกอบดวย 
   1) ดานประโยชนใชสอยทางกายภาพ (Practical Function)  
     2) ดานความงาม (Aesthetic  Function) 

  2.4.2 หลักเกณฑทางดานการผลิต (Production Aspect) ประกอบดวย 
    1) ดานวัสดุ (Material) ท่ีใชในการผลิต  
           2) กรรมวิธีการผลิต (Process) 

   2.4.3 หลักเกณฑทางดานการตลาด (Marketing Aspect)  
  2.5 การคัดเลือกและจัดกลุมแบบราง  

   หลังจากท่ีผูวิจัยไดทําการออกแบบรางแลวไดทําการคัดเลือกและจัดกลุมใหได 15 แบบ
เพื่อเปนประชากรในการวิจัยในคร้ังนี้  โดยใชหลักเกณฑ ในการแบงกลุมดังนี้  
   2.5.1 หลักเกณฑดานรูปแบบและประโยชนการใชงาน   
   2.5.2 หลักเกณฑดานการจัดเก็บ 
   2.5.3 หลักเกณฑดานการเลือกใชวัสดุในการผลิตโดยอางอิงจากผลการประเมินความ
ตองการดานรูปแบบของผูบริโภค และลงรายละเอียดของการออกแบบในแบบรางเพื่อนําเสนอให
ผูเช่ียวชาญทําการคัดเลือกใหเหลือ 3 แบบในคร้ังตอไป 
   2.6 การสรางแบบประเมินประสิทธิภาพชุดนั่งเลนอเนกประสงค คร้ังท่ี 1  

   ผูวิจัยไดนําความรูท่ีไดจากการศึกษาเปนแนวทางในการสรางแบบประเมินทางดาน
รูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค สําหรับวางบริเวณระเบียงหองพักอาศัยในอาคารสูง  เพื่อใหผูเช่ียวชาญ
ประเมินประสิทธิภาพของชุดนั่งเลนโดยใชหลักเกณฑการประเมิน 3 ดานไดแก  หลักเกณฑดานประโยชน
การใชสอย  หลักเกณฑดานการออกแบบ และหลักเกณฑดานการผลิต  โดยเปนการประเมินแบบราง 15 
แบบ เพื่อคัดเลือกใหเหลือ 3 แบบ   ผูวิจัยไดแนบแบบประเมินการคัดเลือกเศษวัสดุที่ไดจากการศึกษาและ
เก็บตัวอยางช้ินงาน เพื่อใหผูเช่ียวชาญไดทําการประเมินหาความเหมาะสมในการเลือกวัสดุมาใชใน
กระบวนการออกแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคฯ 

   สรางแบบประเมินประสิทธิภาพของรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวาง
บริเวณระเบียงหองพักอาศัยในอาคารสูง  ประกอบคําช้ีแจงและขอเสนอแนะ ซ่ึงมีรายละเอียด
ประกอบดวย 2 ตอน คือ 
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   สวนท่ี 1 เปนแบบสอบถามของผูเช่ียวชาญ โดยเปนการประเมินแบบมาตราสวน 
(Rating Scale) ซ่ึงกําหนดคาคะแนน (Weight) ออกเปน 5 ระดับ ดังนี้ 
                         5   หมายถึง   ผลการประเมินในระดับดีมาก 
      4   หมายถึง   ผลการประเมินในระดับด ี
   3   หมายถึง   ผลการประเมินในระดับพอใช 
                      2   หมายถึง   ผลการประเมินในระดับควรปรับปรุง 
                      1   หมายถึง   ผลการประเมิน ในระดับใชไมได 
 
   กําหนดเกณฑ การแปลความหมาย ขอมูลท่ีเปนคาเฉล่ียตางๆ  ดังนี้ 
                   คาเฉล่ียระหวาง                         ความหมาย 
                       4.51   -   5.0                    ผลการประเมินในระดับดีมาก 
                       3.51   -   4.50                  ผลการประเมินในระดับด ี
                       2.51   -   3.50                  ผลการประเมินในระดับพอใช 
                       1.51   -   2.50                  ผลการประเมินในระดับตองปรับปรุง 
                        1.00   -   1.50                  ผลการประเมินในระดับใชไมได 
           
   สวนท่ี 2 เปนแบบคําถามปลายเปด สําหรับตอบแบบประเมินแสดงความคิดเห็น
เพิ่มเติมและใหขอเสนอแนะตางๆ 
   การประเมินในข้ันตอนนี้ไดกําหนดผูเช่ียวชาญไว 5 ทาน ดังนี้คือ 

   ผูเช่ียวชาญดานการออกแบบ ไดแก คุณวิจิตร อภิชาติเกรียงไกร ศิลปนและนัก
ออกแบบจาก  THAIFORM STUDIO   

   ผูเ ช่ียวชาญดานการออกแบบอาคารและท่ีพักอาศัย ไดแก คุณกันยนา ฉาไธสง 
สถาปนิกและนักออกแบบ   

   ผูเช่ียวชาญทางดานวิชาการ  ไดแก รศ.วิชัย  สุรเชิดเกียรติและอาจารยบุญกอง  ทะกล
โยธิน  อาจารยประจําภาควิชาสถิติประยุกต  คณะวิทยาศาสตรประยุกตมหาวิทยาลัยเทคโนโลยพีระจอม
เกลา พระนครเหนือ 

   ผูเช่ียวชาญ ดานอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนภายในรถยนต  ไดแก คุณไพโรจน  
สิทธิศร กรรมการผูจัดการ บริษัท อาร เอส เอ็ม เอ็นจิเนียร่ิง จํากัด  (ผลิตช้ินสวนรถยนต) 
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   2.7 ปรับปรุงพัฒนาแบบรางคร้ังท่ี 1 ท้ัง 3 แบบ 
   หลังจากวิเคราะหผลการประเมินจากแบบประเมินประสิทธิภาพคร้ังท่ี 1 แลวนําผลท่ี

ไดจากการประเมินมาปรับปรุงพัฒนารูปแบบท่ีไดจากการประเมินท่ีมีคะแนนสูงสุด 3  รูปแบบ  โดยใช
หลักเกณฑท่ีไดกําหนดในแบบประเมินคร้ังท่ี 1 และคําแนะนําจากผูเช่ียวชาญ  แลวสรางแบบรางออกมา
เปนภาพจําลอง 3 มิติ   ทั้ง 3 รูปแบบ 
  2.8 สรางเคร่ืองมือประเมินประสิทธิภาพชุดนั่งเลนอเนกประสงคคร้ังท่ี 2  
   ผูวิจัยทําการศึกษาการสรางเคร่ืองมือในการวิจัย โดยใชกลุมคําถามตามแบบประเมิน
คร้ังท่ี 1 และเพิ่มคําถามในหลักเกณฑทางดานการตลาดเขาไปในแบบประเมินเพื่อเปนแนวทางในการ
วัดประสิทธิภาพชุดนั่งเลนอเนกประสงคทางดานการตลาด  การประเมินในข้ันตอนนี้ใชผูเช่ียวชาญกลุม
เดมิท้ัง 5 ทาน   
  2.9 นําเสนอแบบรางตอผูเชี่ยวชาญ คัดเลือกแบบรางใหเหลือ 1 แบบ และปรับปรุงพัฒนา
แบบรางคร้ังท่ี 2 จากคําแนะนํา ของผูเชี่ยวชาญ     

   นําเสนอแบบรางท่ีพัฒนาจากคําแนะนําของผูเช่ียวชาญคร้ังแรก    โดยเปนการ
นําเสนอในภาพแบบสามมิติ พรอมรูปแบบการใชงานและสัดสวนจริง เพื่อใหผูเช่ียวชาญเห็นภาพท่ี
ชัดเจนยิ่งข้ึน  จากนั้นสรุปผลการประเมินท่ีไดจากแบบประเมินประสิทธิภาพคร้ังท่ี 2 และเลือกแบบราง 
ท่ีมีคะแนนมากที่สุด 1 แบบนําไปใชพัฒนาใหเปนช้ินงานตนแบบในข้ันตอนตอไป แลวทําการสราง
โมเดลตนแบบเพื่อหาความเหมาะสมของสัดสวนช้ินงาน   ใหผูเช่ียวชาญทําการประเมินประสิทธิภาพ
ของชุดนั่งเลนอเนกประสงคอีกคร้ัง 
  2.10 สรางแบบประเมินความพึงพอใจของผูบริโภค ผูวิจัยศึกษาข้ันตอนการสรางแบบ
ประเมินความพึงพอใจของผูบริโภค โดยใชหลักเกณฑทางดานการออกแบบ หลักเกณฑทางดานการ
ผลิต และหลักเกณฑดานการตลาดสรางแบบประเมินในคร้ังนี้  แลวทําการสงแบบสอบถามใหผูบริโภค
กลุมแรกเปนผูตอบแบบประเมิน     โดยคัดเลือก 25 คนดวยวิธีสงทางอีเมล   (ไดจากการกรอก
แบบสอบถามเพื่อประเมินความคิดเห็นและความตองการของผูบริโภคท่ีมีตอชุดนั่งเลนอเนกประสงคท่ี
ผลิตจากวัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนภายในรถยนต) 
 3. สถิติท่ีใชในการประเมินประสิทธิภาพของแบบ ชุดนัง่เลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณ
ระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูง 
  สถิติพื้นฐานไดแก 

  3.1 คาคะแนนเฉล่ีย ใชสูตร  
 

       =  


   
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   เม่ือ          แทนคา เฉล่ีย 
      แทนคา ผลรวมคะแนนท้ังหมด 
             แทนคา  จํานวนขอมูลท้ังหมด 
 
 
  3.2 คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน ( Standard  Deviation) 

 

    S.D  =    



2

 

     
   เม่ือ S.D     แทน คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
                       N        แทน   จํานวนคะแนนในกลุม 
                              แทน   ผลรวม 
                 X         แทน  คะแนนแตละตัว 
                              แทน   คาเฉล่ีย      
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การกําหนดขั้นตอนการดําเนินการวิจัย 
 ผูวิจัยไดดําเนนิการวจิัย ซ่ึงมีข้ันตอนดังตอไปนี ้

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพประกอบ 12  การกําหนดข้ันตอนการดําเนินการวิจยั 

ศึกษาขอมูล  เอกสาร  และงานวิจัยท่ีเกีย่วของ 

สรางแบบสอบถามความคิดเห็นและความตองการของผูใชชุดน่ังเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณ
ระเบียงที่พักอาศัยในอาคารสูง เพ่ือสรางกรอบใชเปนโจทยในการออกแบบ 

ออกแบบชุดน่ังเลนครั้งที่  2 
สรางแบบชุดน่ังเลน 1 แบบ 

ประเมินประสิทธิภาพแบบชุดน่ังเลนอเนกประสงค
โดยผูเช่ียวชาญกลุมเดิมและผูบริโภค 

นําเสนอตอคณะกรรมการผูควบคุมปริญญานิพนธ 

ปรับปรุงแกไขแบบชุดน่ังเลนอเนกประสงคตาม
คําเสนอแนะ 

คัดเลือกใหเหลือ 3 แบบ โดยผูเช่ียวชาญ 

วิเคราะหขอมูล  กําหนดขอบเขตปญหา

ออกแบบรางชุดน่ังเลนอเนกประสงค 
ครั้งที่  1 จํานวน 15 แบบ 



บทที่ 4 

ผลการวิเคราะหขอมูล 
 

 การวิจัยเร่ือง การศึกษาและพัฒนาชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพัก
อาศัยในอาคารสูงจากวัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนภายในรถยนต  ผูวิจัยนําเสนอผลการ
วิเคราะหขอมูล ตามลําดับความสําคัญของกระบวนการวิจัยและการออกแบบ  พิจารณาผลจาก
แบบสอบถามท่ีนํามาใชในการวิเคราะหขอมูล เพื่อใหไดมาซ่ึงตนแบบท่ีตองการ   โดยแบงการนําเสนอ
ผลการวิเคราะหขอมูลออกเปน  4  ข้ันตอน  ดังนี้ 
 ข้ันตอนท่ี 1  ผลการวิเคราะหขอมูล ความคิดเห็นและความตองการของผูบริโภค 
 ข้ันตอนท่ี 2  ผลการประเมินประสิทธิภาพรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคของผูเช่ียวชาญ  
คร้ังท่ี 1  
  ข้ันตอนท่ี 3  ผลการประเมินประสิทธิภาพรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคของผูเช่ียวชาญ  
คร้ังท่ี 2 
 ข้ันตอนท่ี 4  ผลการวิเคราะหแบบประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอช้ินงานตนแบบ  
 

ขั้นตอนท่ี 1  ผลการวิเคราะหขอมลู ความคิดเห็นและความตองการของผูบริโภค 
 ในสวนนี้จะแสดงใหเห็นถึงภาพรวมเกี่ยวกับขอมูลพื้นฐานของผูบริโภค  ซ่ึงถือวามี
ความสําคัญมากตอการสรางกรอบแนวความคิดเพ่ือใชเปนโจทยท่ีใกลเคียงกับความเปนจริง ท้ังในแง
ความคิดเห็นและความตองการของผูบริโภค ซ่ึงนําผลที่ไดเปนแนวทางในการออกแบบใหสอดคลองกบั
คุณลักษณะพื้นฐานของผูบริโภค แบงเปน  2 สวน ดังนี้   
 สวนท่ี 1 จํานวนและรอยละของผูตอบแบบสอบถามจําแนกตามขอมูลพื้นฐาน  
 สวนท่ี 2 ขอมูลเกี่ยวกับการออกแบบและขอเสนอแนะตางๆ  
             สําหรับผลการวิเคราะหขอมูล นําเสนอโดยใชสถิติพรรณนาในรูปของคารอยละ ขอมูล
ดังกลาวนําเสนอดังตาราง 6-7    
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   ตาราง 6  แสดงจํานวนและรอยละของผูตอบแบบสอบถามจําแนกตามขอมูลพื้นฐาน    
        

ขอมูลพื้นฐาน กลุม จํานวน (คน) รอยละ 

เพศ ชาย 34 68.00 
  หญิง 16 32.00 
สถานภาพ โสด 35 70.00 
  สมรส 14 28.00 
  หยาราง 1 2.00 
อายุ ต่ํากวา 20 ป 5 10.00 
  20 - 30 ป 14 28.00 
  31 - 40 ป 25 50.00 
  40 ปข้ึนไป 6 12.00 
อาชีพ นักศึกษา 3 6.00 

ขาราชการ 5 10.00 
ธุรกิจสวนตัว 11 22.00 

 พนักงานเอกชน 31 62.00 
ขนาดท่ีพักอาศัย 20-30  ตร.ม. 5 10.00 
  31-50  ตร.ม. 29 58.00 
  51-100 ตร.ม. 14 28.00 
  มากกวา 100 ตร.ม. 2 4.00 
จํานวนผูพักอาศัย 1 คน 6 12.00 
  2-3 คน 36 72.00 
  4 คนข้ึนไป 8 16.00 

มี 49 98.00 ท่ีพักอาศัยมีระเบียง
หรือไม ไมมี 1 2.00 
ชวงเวลาที่ตองการใชพ้ืนที่ เชา 10 20.00 
บริเวณระเบียงมากที่สุด กลางวัน 8 16.00 
 เย็น 10 20.00 
 กลางคืน 22 44.00 
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ตาราง 6 (ตอ) 
 

ขอมูลพื้นฐาน กลุม 
จํานวน  
(คน) 

รอยละ 

ลักษณะกิจกรรมใดท่ี 
ทําบริเวณระเบียง 
  
 

รับประทานอาหาร 
นั่งทํางาน 
นั่งเลน/ พักผอนอิริยาบถ 
อานหนังสือ   

4 
5 

34 
6 

8.00 
10.00 
68.00 
12.00 

ทานเคยเห็นผลิตภัณฑที่ทํา   
จากเศษวัสดุเหลือใชหรือไม 

เคย 
ไมเคย 

50 
0 

100.00 
0.00 

ผลิตภัณฑจากเศษวัสด ุ
ท่ีทานเคยเห็นเปนประเภท
ใด 

เคร่ืองเรือน เชน โตะ เกาอ้ี ฯลฯ 
ของตกแตงบานเชน แจกัน โคมไฟ ฯลฯ 
เคร่ืองประดับ เชน สรอยคอ สรอยขอมือ 
ตางหู ฯลฯ 
ของใชในครัวเรือน เชน ถาดผลไม ท่ีรอง
แกว ฯลฯ 

30 
10 
4 
 

6 

60.00 
20.00 
8.00 

 
12.00 

เศษวัสดุเหลือใชจาก
อุตสาหกรรมผลิตช้ินสวน
ภายในรถยนตสามารถนํามา
พัฒนาเปนผลิตภัณฑประเภท
ใดไดบาง 

เคร่ืองเรือน เชน โตะ เกาอ้ี ฯลฯ 
ของตกแตงบานเชน แจกัน โคมไฟ ฯลฯ 
เคร่ืองประดับ เชน สรอยคอ สรอยขอมือ 
ตางหู ฯลฯ 
ของใชในครัวเรือน เชน ถาดผลไม ท่ีรอง
แกว ฯลฯ 

25 
15 
3 
 

7 

50.00 
30.00 
6.00 

 
14.00 

รวมท้ังหมด (เฉพาะกลุม) 50 100.00 

 
 จากตาราง 6  พบวา ผูบริโภคสวนใหญเปนชาย สถานภาพโสด อายุระหวาง 31-40 ป มีอาชีพ
เปนพนักงานเอกชน มีขนาดที่พักอาศัย 31-50  ตร.ม. จํานวนผูพักอาศัย 2-3 คน ท่ีพักอาศัยสวนใหญมี
ระเบียงและใชพื้นท่ีบริเวณระเบียงในเวลากลางคืนมากท่ีสุดรองลงมาคือชวงเชาและตอนเย็น ซ่ึง
กิจกรรมสวนใหญเปนการนั่งเลน/พักผอนอิริยาบถ ผูบริโภคสวนใหญเคยเห็นผลิตภัณฑท่ีทําจากเศษ
วัสดุเหลือใชประเภทเคร่ืองเรือน เชน โตะ เกาอ้ี ฯลฯ  นอกจากนี้ ยังพบวา เคร่ืองเรือน เชน ชุดนั่งเลน 
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โตะ เกาอ้ี ฯลฯ เปนเฟอรนิเจอรท่ีผูบริโภคสวนใหญคิดวาเศษวัสดุเหลือใชจากอุตสาหกรรมผลิต
ช้ินสวนภายในรถยนตสามารถนํามาพัฒนาเปนผลิตภัณฑประเภทดังกลาวได 
 จากภาพรวมเกี่ยวกับขอมูลพื้นฐานของผูบริโภค ซ่ึงถือวามีความสําคัญมากตอการสรางกรอบ
แนวความคิดเพ่ือใชเปนโจทยท่ีใกลเคียงกับความเปนจริง ท้ังในแงความคิดเห็นและความตองการของ
ผูบริโภค จึงไดพิจารณารวมกับปจจัยท่ีใชในการออกแบบได โดยคํานึงจากหลักเกณฑ 3 หลักเกณฑ 
ดังนี้  
 1. หลักเกณฑทางดานการออกแบบ (Design Aspect) ประกอบดวย 
  1.1  ดานประโยชนใชสอยทางกายภาพ (Practical Function)  
     1.2  ดานความงาม (Aesthetic  Function) 
 2. หลักเกณฑทางดานการผลิต (Production Aspect) ประกอบดวย 
               2.1 ดานวัสดุ (Material) ที่ใชในการผลิต  
               2.2 กรรมวิธีการผลิต (Process) 
 3. หลักเกณฑทางดานการตลาด (Marketing Aspect)  
 
 
ตาราง 7  แสดงจํานวนและรอยละของผูตอบแบบสอบถามเกี่ยวกับการออกแบบ 

 

รายการประเมิน จํานวน (คน) รอยละ 

1. ลักษณะของชุดนั่งเลนอเนกประสงคท่ีทานคิดวาเหมาะสมสําหรับวาง
บริเวณระเบียง 
    1.1  มีพนักพิง  แบบเปนชุดโตะเกาอ้ี 
    1.2  ไมมีพนักพิง แบบเปนชุดโตะเกาอ้ี 
    1.3  แบบท่ีมีรูปทรงเหมือนกัน แยกซ้ือเปนช้ินเดี่ยวได   

 
 

8 
11 
31 

 
 

 16.00  
22.00 
62.00 

2. การออกแบบใหดูแปลกใหมเพื่อสรางความแตกตาง จากรูปแบบชุด
นั่งเลนอเนกประสงคท่ีมีอยูในปจจุบัน 
    2.1 ลักษณะการใชงาน 
    2.2 รูปทรงแปลกตา สวยงาม 
    2.3 ความสะดวกในการใชงาน 
    2.4 สามารถปรับเปล่ียนการใชงานไดหลายรูปแบบ 

 
 

9 
10 
6 

25 

 
 

18.00 
20.00 
12.00 
50.00 
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ตาราง 7 (ตอ) 
 

รายการประเมิน จํานวน (คน) รอยละ 
3. สไตลของรูปแบบชุดนั่งเลนท่ีทานคิดวาเหมาะสมกับท่ีพักอาศัยใน
ปจจุบัน   
    3.1 รูปแบบดูทันสมัย 
    3.2 รูปแบบดูออนชอย เปนธรรมชาติ 
    3.3 รูปแบบส่ือถึงความเปนไทย 

 
 

42 
7 
1 

 
 

84.00 
14.00 
2.00 

4. รูปแบบการใชงาน ทานคิดวาควรมีการใชประโยชนไดกี่รูปแบบ 
    4.1     1 รูปแบบ 
    4.2     2 รูปแบบ 
    4.3     3 รูปแบบ 
    4.4      มากกวา 3 รูปแบบ 

 
0 
3 
6 

41 

 
0.00 
6.00 

12.00 
82.00 

5. การเลือกใชวัสดุเหลือใชจากการผลิตรถยนต ในการออกแบบชุด
นั่งเลนอเนกประสงค 
    5.1 ใชวัสดุกลุมโลหะ 
    5.2 ใชวัสดุกลุมพลาสติก 
    5.3 ใชประเภทกลุมส่ิงทอ ผา พรม  หนัง 
    5.4 ใชวัสดุรวมกันตามเหมาะสม 

 
 

6 
4 
3 

37 

 
 

12.00 
8.00 
6.00 

74.00 

6. ความเหมาะสมดานการการจัดเก็บ 
    6.1 จัดเก็บดวยการซอน 
    6.2 จัดเก็บดวยการแขวน 
    6.3 จัดเก็บดวยการพับ 

 
32 
5 

13 

 
64.00 
10.00 
26.00 

 
 จากตาราง 7 พบวาผูบริโภคสวนใหญตองการชุดนั่งเลนอเนกประสงคท่ีมีรูปทรงเหมือนกัน 
แยกซ้ือเปนช้ินเดี่ยวไดและรองลงมาคือชุดนั่งเลนไมมีพนักพิงซ่ึงเปนชุดท่ีประกอบไปดวยโตะกลาง
และเกาอ้ี ชุดนั่งเลนสามารถปรับเปล่ียนการใชงานไดหลายรูปแบบ มีรูปแบบท่ีดูทันสมัย มีรูปแบบการ
ใชงานมากกวา 3 รูปแบบและใชวัสดุรวมกันตามเหมาะสมซ่ึงประกอบดวย โลหะ ผาและสวนท่ีเปน
วัสดุจําพวกพลาสติก  ในการจัดเก็บนั้นผูบริโภคสวนใหญมีความเห็นวาควรจะเก็บดวยการซอน
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รองลงมาคือการจัดเก็บดวยการพับซ่ึงความเห็นในสวนนี้ สอดคลองกับทฤษฎีการออกแบบในพ้ืนท่ี
จํากัดท่ีวาผลิตภัณฑท่ีดีจะตองมีการประหยัดพื้นท่ีในการจัดเก็บ 
           
 สวนท่ี 3  คําถามแบบปลายเปด สําหรับผูตอบแบบประเมินแสดงความคิดเห็นเพิ่มเติมและให
ขอเสนอแนะตางๆ สรุปไดดังนี้คือ  
 การตัดสินใจเลือกใชชุดนั่งเลนอเนกประสงค  ผูบริโภคตองการใชงานเพ่ือพักผอนบริเวณ
ระเบียงและทํากิจกรรมตางๆ  เชน นั่งอานหนังสือได เลนคอมพิวเตอร นั่งทํางานโดยเปนการเปล่ียน
บรรยากาศจากในหองพักมาเปนบริเวณระเบียง นอกจากเปนแคชุดเฟอรนิเจอรสําหรับนั่งแลว ยังตอง
สามารถปรับเปล่ียนรูปแบบเปนอยางอ่ืนได เชนเปนท่ีนั่งเลนยาวหรือซอนข้ึนเพื่อเปนช้ันเก็บของ   
 ทัศนคติดานรูปแบบ  ผูใชตองการรูปแบบท่ีสามารถเขากับเฟอรนิเจอรช้ินอ่ืนของหองพักได  
ดูทันสมัยเปนของตกแตงท่ีพักอาศัยไปในตัว แตก็ตองใชงานไดอยางมีประสิทธิภาพจริง วัสดุท่ีเลือกใช
กลมกลืนกับช้ินงานไดอยางลงตัว 
 ขอเสนอแนะ ผูบริโภคใหขอเสนอแนะวาเนื่องจากชุดนั่งเลนอเนกประสงคมีสวนประกอบ
ของวัสดุเหลือใชจึงตองระวังเร่ืองความประณีตของการออกแบบ ในกรณีท่ีมีสวนประกอบของโลหะก็
ตองระวังอันตรายท่ีอาจจะเกิดข้ึนได  ในกระบวนการผลิตตองไมมีข้ันตอนท่ีซับซอนมาก เพื่อให
ตอบสนองตอการเปนผลิตภัณฑท่ีเปนมิตรตอส่ิงแวดลอม ผลิตภัณฑตองมีน้ําหนักเบา ขนยายสะดวก 
จัดเก็บงายและสามารถปรับใชสําหรับกิจกรรมบริเวณระเบียงไดอยางหลากหลาย 
 จากข้ันตอนท่ี 1 ไดทราบผลการวิเคราะหขอมูล ความคิดเห็นและความตองการของผูบริโภค
แลวทําการออกแบบรางเพ่ือกําหนดแนวทางของการแกปญหา โดยใชทฤษฎีการออกแบบท่ีไดศึกษา 
คนควาอางอิงจากขอมูลและผลวิเคราะหจากแบบสอบถาม จากน้ันทําการคัดเลือกและจัดกลุมแบบราง
โดยใชเกณฑทางดานรูปแบบ และการจัดเก็บ เปนตัวกําหนดแลวลงรายละเอียดแบบรางท้ัง 15 แบบ 
หลังจากนั้นจึงสรางแบบประเมินรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคนําเสนอแบบตอผูเช่ียวชาญในข้ัน
ตอไป 
 
 

ขั้นตอนท่ี 2  ผลการประเมินประสิทธภิาพรูปแบบชุดน่ังเลนอเนกประสงคของผูเช่ียวชาญ 
ครั้งท่ี 1  
 จากแบบรางท้ัง 15 แบบ ผูเช่ียวชาญ ไดประเมินประสิทธิภาพรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค 
คร้ังท่ี 1 พรอมท้ังประเมินการคัดเลือกวัสดุ ใหไดแบบรางเหลือ 3 แบบ ได ผลการวิเคราะหขอมูล ดัง
แสดงในตาราง 8 
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ตาราง 8   ผลการประเมินประสิทธิภาพรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคของผูเช่ียวชาญ คร้ังท่ี 1 
  

   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 จากตาราง 8 พบวา ผลการประเมินประสิทธิภาพรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคของ
เช่ียวชาญ จํานวน 5 ทาน คร้ังท่ี 1  ไดประสิทธิภาพของแบบรางสูงสุด 3 อันดับและสอดคลองกับ
สมมุติฐานดังนี้  
 แบบท่ี 3 มีคะแนนเฉล่ียโดยรวมเทากับ 3.89 ผลการประเมินในระดับดี หลักเกณฑดาน
ประโยชนการใชสอยมีคาเฉล่ียเทากับ 3.93 อยูในระดับดี  หลักเกณฑดานการออกแบบ มีคะแนนเฉล่ียท่ี 
3.75 อยูในระดับดี หลักเกณฑดานการผลิตมีคาเฉล่ีย 3.80 อยูในระดับดี     
 ผูเช่ียวชาญแนะนําวา ควรจะศึกษาเร่ืองโครงสรางหลักในการรับน้ําหนัก ใหมีกระบวนการ
ผลิตท่ีงาย ดูไมใหญมากแตแข็งแรง ใหมองจากภายนอกแลวดูบางเบาสวยงาม 
 แบบท่ี 4   มีคะแนนเฉล่ียโดยรวมเทากับ  4.03  ผลการประเมินในระดับดี  หลักเกณฑดาน
ประโยชนการใชสอยมีคาเฉล่ียเทากับ 4.13 อยูในระดับดี หลักเกณฑดานการออกแบบ มีคะแนนเฉล่ียท่ี 
3.75 อยูในระดับดี หลักเกณฑดานการผลิตมีคาเฉล่ีย 3.93 อยูในระดับดี  ผูเช่ียวชาญใหความเห็นวา 
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รูปแบบอาจจะไมเหมาะกับพื้นท่ีท่ีมีขนาดเล็ก แตรูปแบบสามารถใชงานไดดี เหมาะกับหองพักอาศัยท่ีดู
ทันสมัยกลุมเปาหมายนาจะเปนวัยรุน    
 แบบท่ี  7  มีคะแนนเฉล่ียโดยรวมเทากับ  4.18  ผลการประเมินในระดับดี หลักเกณฑดาน
ประโยชนการใชสอยมีคาเฉล่ียเทากับ 4.17 อยูในระดับดี  หลักเกณฑดานการออกแบบ มีคะแนนเฉล่ียท่ี 
4.35 อยูในระดับดี หลักเกณฑดานการผลิตมีคาเฉลี่ย 4.13 อยูในระดับดี    ผูเช่ียวชาญใหความเห็นวา
รูปแบบดูเรียบงาย สามารถนําไปใชประโยชนในพื้นท่ีอ่ืนๆ ไดอีกควรพิจารณาเร่ืองกระบวนการขนสง 
และจัดเก็บ ตองระวังเร่ืองความปลอดภัยในการใชงาน  
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 แบบท่ีปรับปรุงหลังผลการประเมินประสิทธิภาพและไดรับคําแนะนําจากผูเชี่ยวชาญ คร้ังท่ี1 
 ชุดนัง่เลนอเนกประสงค ฯ แบบท่ี 3  มีรูปแบบมีลักษณะเปนท่ีนั่งเดีย่ว สามารถแยกซ้ือเปนช้ิน
ไดตามความตองการ  วัสดุรองน่ังทําจากเศษสายรัดเข็มขัดนิรภยัยอมสีใหม  มีความเหนียวสามารถ
รองรับน้ําหนกัในการนั่งได  ยึดติดกับโครงสรางท่ีเปนโลหะพับ  แยกมาช้ินสวน  ประกอบดวยการยึด
เกลียว ผูใชสามารถทําตามคูมือท่ีใหมาได  วิธีการใชงานนอกจากใชนั่งแลวสามารถนําไปแขวนท่ีผนัง
ดวยการติดต้ังอุปกรณแขวน สามารถกลับดานวางส่ิงของแทนช้ันวางของได มีถุงผาพรอมชองใสของ
สําหรับเก็บส่ิงของเคร่ืองมือตางๆ ท่ีใชบริเวณระเบียง เชน กรรไกรแตงกิ่งสําหรับสวนริมระเบียง ขวด
ปุยสําหรับตนไม เปนตน  (ราคา 2 ช้ิน ตอ 1 ชุด = 1,450บาท ) 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   

 
ภาพประกอบ 13  แบบชุดนัง่เลนอเนกประสงคฯ แบบท่ี 3 
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 ชุดนัง่เลนอเนกประสงค ฯ แบบท่ี 4  มีรูปแบบมีลักษณะเปนท่ีนั่งกลม สามารถดึงแยกจากกัน
ใหเปน 2 ช้ินได  สวนประกอบสองช้ัน มีแกนหมนุเปดเพื่อเก็บเบาะรองน่ัง หรือเกบ็ของ ดานบนมีถาด
สําหรับวางของ โครงสรางโดยรวมเปนการมวนเผนโลหะท่ีเหลือจากการปม ช้ินสวนบุดวย เศษพรม  
 (ราคา 1 ช้ิน ตอ ชุด = 2,450บาท ) 
 

 
 

ภาพประกอบ 14  แบบชุดนัง่เลนอเนกประสงคฯ แบบท่ี  4 
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 ชุดนัง่เลนอเนกประสงค ฯ แบบท่ี 7  มีรูปแบบมีลักษณะเปนท่ีนั่ง 4 ช้ิน ขนาดลดหล่ันกัน
รูปแบบโดยรวมเปนการพับข้ึนรูปและเช่ือมประกอบเศษแผนโลหะท่ีเหลือจากกระบวนการปมโลหะ  
สามารถเก็บซอนกันใหเปนชุดเดียวกนัไดประหยดัพื้นท่ี   ตอประกอบไดหลายรูปแบบ สามารถแขวน
เก็บขางผนังสําหรับเก็บของได  (ราคา 4 ช้ิน ตอ ชุด = 1,850บาท ) 

 

 
 

ภาพประกอบ 15  แบบชุดนัง่เลนอเนกประสงคฯ แบบท่ี  7 
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ขั้นตอนท่ี 3 ผลการประเมินประสิทธภิาพรูปแบบชุดน่ังเลนอเนกประสงคของผูเช่ียวชาญ 
ครั้งท่ี 2 
             จากข้ันตอนท่ี 1-2 ไดผลการประเมินหลักเกณฑดานประสิทธิภาพ พรอมคําแนะนําจาก
ผูเช่ียวชาญ ผูวิจัยไดพัฒนาตนแบบตอ  โดยคํานึงถึงหลักเกณฑดานการออกแบบ หลักเกณฑดานการ
ผลิต และหลักเกณฑดานการตลาด ใหสอดคลองกับประโยชนการใชสอยและความตองการของ
ผูบริโภค  
 เม่ือไดปรับปรุงพัฒนาแบบรางคร้ังท่ี 1 ท้ัง 3 แบบแลว  จึงไดพัฒนาเคร่ืองมือประเมิน
ประสิทธิภาพชุดนั่งเลน คร้ังท่ี 2 เพ่ือนําเสนอแบบรางตอผูเช่ียวชาญ คัดเลือกแบบรางใหเหลือเพียง 1 
แบบ ไดผลลัพธการประเมินประสิทธิภาพ ดังแสดงในตาราง 9 
 
ตาราง 9  ผลการประเมินประสิทธิภาพรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคของผูเช่ียวชาญ คร้ังท่ี 2 

 

แบบท่ี 3 แบบท่ี 4 แบบท่ี 7 
รายการประเมิน 

 X  S.D. X  S.D. X  S.D. 

1. หลักเกณฑดานการออกแบบ         
    1.1 ดานประโยชนใชสอย         
        1.1.1 รูปแบบมีความเหมาะสมในการทํากิจกรรมบริเวณ
ระเบียงหองพักอาศัย 

4.00 0.00 3.60 1.55 4.20 0.84 

        1.1.2 รูปแบบเหมาะสมในการใชงานในพื้นท่ีจํากัด 3.80 0.45 3.60 1.55 4.00 1.00 
        1.2.3 รูปแบบปรับเปล่ียนใชงานไดหลายรูปแบบ 3.40 0.55 3.60 1.55 3.80 0.84 
        1.2.4 รูปแบบมีการใชงานงาย  จัดเก็บสะดวก  ประหยัด
พื้นที่ 

3.60 0.55 3.40 1.47 4.00 1.00 

        1.2.5 รูปแบบมีความปลอดภัยในการใชงาน 3.40 0.55 3.40 1.47 3.80 0.84 
        1.2.6 งายตอการดูแลรักษา  ทําความสะอาด 3.40 0.55 4.00 1.63 4.40 0.89 
                 ผลสรุป ดานประโยชนใชสอย 3.60 0.15 3.53 1.44 4.03 0.32 
    1.2 ดานความงาม         
        1.2.1 เหมาะสมกับประเภทของงานออกแบบ 3.40 0.55 3.40 1.47 4.20 0.84 
        1.2.2 ดูมีคุณคา ราคา 3.60 0.55 3.60 1.55 3.60 0.89 
        1.2.3 มีความโดดเดน  มีเอกลักษณ นาสนใจ 3.60 0.55 3.40 1.47 4.80 0.45 
        1.2.4 รูปแบบมีความแตกตางจากชุดนั่งเลนท่ัวไป 3.80 0.45 3.40 1.47 3.80 0.84 
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ตาราง 9  (ตอ) 
 

แบบท่ี 3 แบบท่ี 4 แบบท่ี 7 
รายการประเมิน 

 X  S.D. X  S.D. X  S.D. 

1. หลักเกณฑดานการออกแบบ         
        1.2.5 รูปแบบสามารถตกแตงในพ้ืนท่ีไดหลากหลาย
สไตล 

3.60 0.55 3.40 1.47 4.40 0.89 

                 ผลสรุป ดานความงาม 3.60 0.20 3.44 1.41 4.16 0.26 
   ผลสรุปหลักเกณฑดานการออกแบบ       
       

2. หลักเกณฑดานการผลิต 
    2.1 สามารถนําเศษวัสดุมาใชไดอยางเหมาะสม 

3.40 0.55 3.00 1.22 3.80 1.64 

       2.2 มีการะบวนการผลิตที่ไมยุงยาก  ซับซอน 3.60 0.55 3.40 1.47 4.60 1.64 
       2.3 กระบวนการผลิต สอดคลองกับปจจัยดานตนทุน
ราคา 

3.60 0.55 3.20 1.37 4.00 1.73 

   ผลสรุป ดานการผลิต 3.53 0.45 3.20 1.32 4.13 1.66 
3. หลักเกณฑดานการตลาด       
      3.1 มีราคาท่ีเหมาะสม 3.40 0.55 3.40 1.47 3.80 1.64 
      3.2 ส่ือใหเกิดความนาสนใจในตัวผลิตภัณฑ 3.00 0.00 3.80 1.60 4.00 1.34 

่ ็      3.4 เปนท่ีนาพึงพอใจของผูบริโภค 3.80 0.45 3.60 1.55 4.60 1.73 
   ผลสรุป ดานการตลาด 3.45 0.21 3.65 1.51 4.20 1.55 
                    ผลสรุป  ทุกดาน  3.56 0.22 3.50 0.23 4.12 0.34 

 
 ผลการประเมินจากตาราง 9 มีรายละเอียดดังนี้ 
 แบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค  แบบท่ี 3   
เกณฑดานการออกแบบมีคาเฉล่ียอยูในระดับดี ดานประโยชนการใชสอย มีคะแนนเฉล่ียเทากับ  3.60  
สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.15  ผลการประเมินในระดับดี รูปแบบมีความเหมาะสมในการใชงานในพ้ืนท่ี
จํากัด สามารถทํากิจกรรมในบริเวณระเบียงหองพักอาศัยไดในระดับดี  การปรับเปล่ียนการใชงานใน
รูปแบบตางๆ อยูในเกณฑพอใช ซ่ึงผูเช่ียวชาญใหความเห็นวา ควรจะมีรูปแบบท่ีส่ือชัดเจนวาใชในการ
ทํากิจกรรมท่ีโดดเดน เพื่อสรางความเปนเอกลักษณใหกับตัวผลิตภัณฑ และสามารถปรับแขวนหรือ
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จัดเก็บไดอยางประหยัดพื้นท่ีมากกวานี้   ดานความงาม มีคะแนนเฉล่ียเทากับ  3.60  สวนเบ่ียงเบน
มาตรฐาน 0.15  ผลการประเมินในระดับดี รูปแบบมีความแปลกใหมสามารถจัดวางและตกแตงไดกับ
หลายพื้นท่ี ดูโดดเดนอยูในเกณฑดี  ผูเช่ียวชาญมีความเห็นเพิ่มเติมวา ในตัววัสดุหลักท่ีเปนช้ินสวนสาย
รัดเข็มขัดนิรภัยนั้น สามารถรับน้ําหนักไดดี แตนาจะปรับเปล่ียนใหสามารถใชประโยชนจากสายรัดได
มากกวานี้ เพราะคุณสมบัติของสายรัดนาจะทํานาท่ีไดมากกวาการรองรับน้ําหนักเพียงอยางเดียว 
 เกณฑดานการผลิตมีคะแนนเฉล่ียเทากับ  3.53  สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 0.45  ผลการประเมิน
ในระดับดี  สามารถนําเศษวัสดุมาใชอยางมีประสิทธิภาพมีเศษเหลือจากการผลิตในข้ันนี้ ในปริมาณ
นอยมาก  ซ่ึงสอดคลองกับแนวคิดในการออกแบบผลิตภัณฑเพื่อส่ิงแวดลอม ท่ีตองการลดกระบวนการ
เหลือเศษ  มีกระบวนการผลิตท่ีไมซับซอน ซ่ึงสัมพันธกับตนทุนราคาในการผลิต ถือวาอยูในเกณฑดี มี
คําแนะนําจากผูเช่ียวชาญวา ตัวแบบชุดนั่งเลนนี้ ยังมีการใชวัสดุใหมในสวนท่ีเปนโครงสรางไมไดนํา
เศษวัสดุมาใชในสวนประกอบท้ังหมด  แตก็ยังพอรับไดท่ีอยูในสวนโครงสรางท่ีทําหนาท่ีรับน้ําหนัก 
 เกณฑดานการตลาด   มีคะแนนเฉล่ียเทากับ  3.45  สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 0.21  ผลการ
ประเมินในระดับพอใช แบบชุดนั่งเลนยังไมคอยมีความนาสนใจ สามารถส่ือใหเห็นถึงการออกแบบ
เพื่อส่ิงแวดลอม ผูเช่ียวชาญใหคําแนะนําวา รูปแบบคอนขางจะเจาะจงไปในทางสไตลโมเดิรนมาก 
อาจจะไมถูกใจผูบริโภคบางกลุม จึงควรปรับใหมีรูปแบบที่สามารถปรับเขากับสไตลท่ีหลากหลายได 
 จากผลการประเมินของรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคฯ แบบท่ี 3 มีคาเฉล่ียโดยรวมเทากับ
3.56  สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน  0.22  ผลกกการประเมินอยูในระดับดี  
  
 แบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค  แบบท่ี 4   
 เกณฑดานการออกแบบมีคาเฉลี่ยอยูในระดับดี ดานประโยชนการใชสอย มีคะแนนเฉล่ีย
เทากับ  3.53  สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 1.44  ผลการประเมินในระดับดี  รูปแบบมีความเหมาะสมในการ
ใชงานในพื้นท่ีจํากัด สามารถทํากิจกรรมในบริเวณระเบียงหองพักอาศัยไดในระดับดี  การปรับเปล่ียน
การใชงานในรูปแบบตางๆ อยูในเกณฑดี   ผูเช่ียวชาญใหความเห็นวา เปนรูปแบบท่ีนาสนใจมีการใช
งานท่ีหลากหลาย รูปทรงดูโดเดน   ดานความงาม มีคะแนนเฉล่ียเทากับ  3.44  สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
1.44  ผลการประเมินในระดับพอใช  รูปแบบมีความแปลกใหมนาจะเหมาะกับผูบริโภครุนใหม   
 เกณฑดานการผลิตมีคะแนนเฉล่ียเทากับ  3.20  สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 1.32  ผลการประเมิน
ในระดับพอใช  กระบวนการผลิตคอนขางยาก มีหลายข้ันตอน  อาจจะทําใหตนทุนสูง มีคําแนะนําจาก
ผูเช่ียวชาญวา ตองระวังเร่ืองข้ันตอนการผลิตท่ีซับซอนและการนําวัสดุใหมเขามามีสวนรวมมากเกินไป
จะทําใหงานดูมีเอกลักษณของเศษวัสดุเหลือใช 
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 เกณฑดานการตลาด   มีคะแนนเฉล่ียเทากับ  3.65  สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 1.51  ผลการ
ประเมินในระดับดี  รูปแบบดูแปลกมีความนาสนใจ มีแนวคิดในการออกแบบ  ผูเช่ียวชาญมีความเห็น
วา ถาสามารถผลิตไดจริง อาจจะเปนท่ีนาสนใจของผูบริโภค 
 จากผลการประเมินของรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคฯ แบบท่ี 4  มีคาเฉล่ียโดยรวมเทากับ
3.50  สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน  0.23  ผลกกการประเมินอยูในระดับดี  
 
 แบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค  แบบท่ี 7   
 เกณฑดานการออกแบบมีคาเฉลี่ยอยูในระดับดี ดานประโยชนการใชสอย มีคะแนนเฉล่ีย
เทากับ  4.03  สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 0.32  ผลการประเมินในระดับดี รูปแบบมีความเหมาะสมในการ
ใชงานในพื้นท่ีจํากัด สามารถทํากิจกรรมในบริเวณระเบียงหองพักอาศัยไดในระดับดี  การปรับเปล่ียน
การใชงานในรูปแบบตางๆ อยูในเกณฑดี ใชงานงาย จัดเก็บสะดวก ผูเช่ียวชาญใหความเห็นวานาจะมี
วัสดุชนิดอ่ืนเขามามีสวนรวม เพื่อลดความแข็งของตัววัสดุท่ีเปนเศษโลหะเพียงอยางเดียว ดานความงาม 
มีคะแนนเฉล่ียเทากับ  4.16  สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 0.26  ผลการประเมินในระดับดี รูปแบบดูเรียบงาย 
สามารถใชตกแตงไดกับหลายสไตล  เม่ือปรับเปล่ียนการจัดวางแลวดูสวยงามมีมีความแตกตางจากชุด
นั่งเลนท่ัวไป 
 เกณฑดานการผลิตมีคะแนนเฉล่ียเทากับ  4.13  สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 1.66  ผลการประเมิน
ในระดับดี  สามารถนําเศษวัสดุมาใชอยางมีประสิทธิภาพ มีกระบวนการผลิตท่ีไมซับซอน ซ่ึงสัมพันธ
กับตนทุนราคาในการผลิต ถือวาอยูในเกณฑดี  
  เกณฑดานการตลาด   มีคะแนนเฉล่ียเทากับ  4.20  สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 1.55  ผลการ
ประเมินในระดับดี  มีราคาท่ีเหมาะสม  ผลิตภัณฑมีความนาสนใจ ผูเช่ียวชาญใหคําแนะนําวา มีการ
จัดเก็บและเปล่ียนรูปรางท่ีคอนขางโดนใจผูบริโภค  รูปแบบคอนขางดูเรียบงายและสามารถปรับเปล่ียน
ไดหลากหลาย 
 จากผลการประเมินของรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคฯ แบบท่ี 7 มีคาเฉล่ียโดยรวมเทากับ
4.12  สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน  0.34  ผลกกการประเมินอยูในระดับดี  
 จากตาราง 9  เปนผลการประเมินประสิทธิภาพรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคของเช่ียวชาญ 
จํานวน 5 ทาน  คร้ังท่ี 2  พบวา  ประสิทธิภาพโดยเฉล่ียของแบบรางท้ัง  3 แบบ  ในระดับดีสอดคลอง
กับสมมุติฐานท่ีตองการ   หลังจากน้ันจึงได พิจารณาใหเหลือเพียง 1 แบบ  คือ  แบบท่ี  7  มี
ประสิทธิภาพโดยเฉล่ียสูงกวาทุกแบบในทุกดาน โดยมีคะแนนเฉล่ียเทากับ  4.12  สวนเบี่ยงเบน
มาตรฐาน 0.34  ผลการประเมินในระดับดี  ซ่ึงผูวิจัยจะไดนําผลการประเมินประสิทธิภาพท่ีไดนี้  เพื่อ
พัฒนาตนแบบในข้ันตอนตอไป (ข้ันตอนท่ี 4) 
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 แบบท่ีปรับปรุงหลังผลการประเมินประสิทธิภาพและไดรับคําแนะนําจากผูเชี่ยวชาญ คร้ังท่ี 2 
สําหรับแบบท่ีไดรับการคัดเลือก (แบบท่ี 7)  มีรายละเอียดท่ีตองปรับปรุงดังตอไปนี ้
 ชุดนั่งเลนอเนกประสงคฯ แบบท่ี 7  ไดมีการพัฒนาปรับปรุงจากผลรวมการประเมินและนํา
ขอดีของแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค แตละแบบในการประเมินคร้ังท่ี 2 ท่ีผูเชี่ยวชาญเห็นวามีความ
เหมาะสมมาปรับใช  โดยรูปแบบเปนแบบท่ีนั่งทรงส่ีเหล่ียม  1 ชุด มี 2 ช้ิน  สามารถนํามาวางจัดกลุม
เปนชุดนั่งเลน และปรับเปล่ียนรูปแบบตามลักษณะการใชงานไดอยางหลากหลาย มีกระเปาสําหรับใส
ของดานหลัง พลิกกลับข้ึนเปนเบาะรองนัง่ได  โครงสรางเปนเหล็กเสนแบน  กระบวนการทําสีเปนสีฝุน
พนอบความรอน (Powder Coat)ทนทาน สวยงาม  เนนรูปทรงท่ีทันสมัยเพื่อใหเขากบัรูปแบบของ
อาคารพักอาศัยท่ีมีความแตกตางกัน สามารถวางซอน แขวนติดผนัง แขวนราวกันตก  และนํามาวางตอ
เพื่อเรียงใหเปนท่ีนั่งยาวได  กระบวนการผลิตเนนข้ันตอนท่ีไมซับซอน แยกช้ินเพื่อสะดวกในการขนสง   
ผูใชสามารถประกอบไดดวยตนเอง โดยใชอุปกรณและคูมือในกลอง  (ราคา 2 ช้ิน ตอ 1 ชุด = 2,250
บาท ) 

 
ภาพประกอบ 16  แบบชุดนัง่เลนอเนกประสงคฯ แบบท่ี  7 (พัฒนาแลว) 
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ขั้นตอนท่ี 4  ผลการวิเคราะหแบบประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอชิ้นงานตนแบบ  
               จากแบบท่ีปรับปรุงหลังผลการประเมินประสิทธิภาพและไดรับคําแนะนําจากผูเช่ียวชาญ ใน
คร้ังท่ี 2  ผูวิจัยจึงไดนําแบบดังกลาวไปพัฒนาและสรางแบบประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอ
ช้ินงานตนแบบ  โดยเปนกลุมเปาหมายชุดเดิมท่ีเคยเสนอความคิดเห็นและความตองการ  เพื่อยืนยัน
แนวทางในการออกแบบใหสอดคลองกับคุณลักษณะพื้นฐานและความตองการของผูบริโภค  
 

  ตาราง 10 ผลการประเมินความพึงพอใจตอผลิตภัณฑของผูบริโภค ท่ีมีตอผลิตภัณฑตนแบบ (#7) 
 

ขอมูลพ้ืนฐาน  กลุม จํานวน (25 คน) รอยละ 

เพศ ชาย 17 68.00 
  หญิง 8 32.00 
สถานภาพ โสด 18 72.00 
  สมรส 7 28.00 
  หยาราง  - 0.00 
อายุ ตํ่ากวา 20 ป 3 12.00 
  20 - 30 ป 7 28.00 
  31 - 40 ป 12 48.00 
  40 ปขึ้นไป 3 12.00 
อาชีพ นักศึกษา 2 8.00 
 ขาราชการ 2 8.00 
 ธุรกิจสวนตัว 5 20.00 

 พนักงานเอกชน 16 64.00 

หัวขอ/ประเด็นสํารวจความคิดเห็น   X  S.D. C.V 
1. ความเหมาะสมของรูปทรงที่ใชในการออกแบบ 3.58 0.50 14.05% 
2. ความกลมกลืนของวัสดุที่ใชในการผลิต 3.83 0.56 14.73% 
3. การเลือกใชวัสดุมีสวนชวยลดโลกรอน 3.75 0.61 16.21% 
4. ความเหมาะสมของการใชงาน 3.50 0.51 14.59% 
5. ใชงานงาย  จัดเก็บสะดวก  ประหยัดพื้นที ่ 3.58 0.50 14.05% 
6. มีความปลอดภัยในการใชงาน 3.58 0.58 16.29% 
7. งายตอการดแูลรักษา  ทําความสะอาด 3.79 0.51 13.42% 
8. การใชวัสดุมีสวนชวยในการเพิ่มมูลคาใหกับสินคา 3.83 0.70 18.31% 

9. ความเหมาะสมดานราคา (2,250.- ตอชุด = 2 =ชิ้น) 4.04** 0.75 18.57% 
10. ความสนใจของผูบริโภคในการตัดสินใจซ้ือ 3.75 0.61 16.21% 

ผลสรุป  ทุกดาน 3.73** 0.16 14.05% 
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 จากตาราง 10  เปนผลการประเมินความพึงพอใจตอผลิตภัณฑของผูบริโภค ท่ีมีตอผลิตภัณฑ
ตนแบบ (#7) ชุดนั่งเลนอเนกประสงค จํานวน  25 คน   พบวา  ผูบริโภคมีความพึงพอใจตอผลิตภัณฑ
โดยเฉล่ียอยูในระดับดี ท้ัง 10  ดาน   มีสวนเบ่ียงเบนมาตรฐานไมสูงมาก  ซ่ึงสอดคลองกับสมมุติฐานท่ี
ตองการ นั่นคือ มีสัมประสิทธ์ิของความแปรผัน (Coefficient of Variation : C.V.) ท้ัง 10  ดาน ไมเกิน 
20% ดังแสดงในตารางมีรายละเอียดดังนี้ 
 ความเหมาะสมของรูปทรงท่ีใชในการออกแบบมีคะแนนเฉลี่ยเทากับ  3.58  สวนเบ่ียงเบน
มาตรฐาน 0.50  ผลการประเมินในระดับดี ความกลมกลืนของวัสดุท่ีใชในการผลิตมีคะแนนเฉล่ียเทากับ  
3.83  สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.56  ผลการประเมินในระดับดี  การเลือกใชวัสดุมีสวนชวยลดโลกรอนมี
คะแนนเฉล่ียเทากับ  3.75  สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 0.61  ผลการประเมินในระดับดี ความเหมาะสมของ
การใชงานมีคะแนนเฉล่ียเทากับ  3.50  สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.51  ผลการประเมินในระดับดี ใชงาน
งาย  จัดเก็บสะดวก  ประหยัดพ้ืนท่ีมีคะแนนเฉลี่ยเทากับ  3.58  สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.50  ผลการ
ประเมินในระดับดี มีความปลอดภัยในการใชงานมีคะแนนเฉล่ียเทากับ  3.58  สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
0.58  ผลการประเมินในระดับดี งายตอการดูแลรักษา  ทําความสะอาดมีคะแนนเฉล่ียเทากับ  3.79  สวน
เบ่ียงเบนมาตรฐาน 0.51  ผลการประเมินในระดับดี การใชวัสดุมีสวนชวยในการเพ่ิมมูลคาใหกับสินคา 
มีคะแนนเฉล่ียเทากับ  3.83  สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.70  ผลการประเมินในระดับดี ความเหมาะสม
ดานราคา มีคะแนนเฉล่ียเทากับ  4.04  สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 0.75  ผลการประเมินในระดับดี ความ
สนใจของผูบริโภคในการตัดสินใจซ้ือ มีคะแนนเฉล่ียเทากับ  3.75  สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.61  ผล
การประเมินในระดับดี  
  นอกจากนี้ยังพบวา  การพัฒนาผลิตภัณฑนั้น ผูวิจัยควรใหความสําคัญและกําหนดราคาใหมี
ความเหมาะสม เพราะปจจัยดานความเหมาะสมของราคา  เพราะผูบริโภคมีความพึงพอใจตอผลิตภัณฑ
ในดานนี้โดยเฉล่ียอยูในระดับดี ( X =4.04)  พรอมมีขอเสนอแนะท่ีเปนประโยชนตอการปรับปรุงและ

พัฒนาแบบรางใหสามารถนําไปใชงานไดจริงในทางปฏิบัติ เชน ควรปรับปรุงเทคนิคการยึดติดตาขาย
ดานขางใหดูแข็งแรงกวานี้และสามารถใชประโยชน ในดานอ่ืนไดนอกจากแคปองกันส่ิงของตกหลน  
โดยผลการปรับปรุงและพัฒนาตนแบบนี้จะไดนําเสนอในเชิงสรุปและอภิปรายผลในบทท่ี 5 ตอไป 
 



บทที่ 5 
สรุปผล อภิปรายผล และขอเสนอแนะ 

 
 งานวิจัยมีความมุงหมายเพื่อเปนแนวทางในการออกแบบและพัฒนาชุดนั่งเลนอเนกประสงค
สําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูงจากวัสดุเหลือใชจากอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวน
ภายในรถยนต โดยการวิจัยไดทําการศึกษา  วิเคราะหขอมูล วัสดุเหลือใช เพื่อสามารถนําไปเปนขอมูล 
ในการพัฒนาการออกแบบผลิตภัณฑสําหรับผูประกอบการขนาดเล็ก ท่ีตองการนําเอาเศษวัสดุเหลานั้น
ไปใชในการผลิตช้ินงานรูปแบบอ่ืนๆ ซ่ึงมีวิธีการดําเนินการ ดังนี้  
 1.   ประชากรท่ีใชในการวิจัยคร้ังนี้ไดแก แบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคฯ คร้ังท่ี 1 จํานวน 15
แบบ และแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคฯ คร้ังท่ี 2  จํานวน 3 แบบ 
 2.   เคร่ืองมือท่ีใชในการรวบรวมขอมูล แบงออกเปน 8  ตอน ไดแก 
  ตอนท่ี 1  เก็บขอมูลวัสดุ  เพ่ือกําหนดแนวทางในการวิจัย ทําการวิเคราะหความเปนไปได
ในการออกแบบ 
  ตอนท่ี 2  กระบวนการสรางแบบสอบถามความคิดเห็นและความตองการของผูใชและ
ความพึงพอใจเปนการสรางกรอบแนวความคิดเพ่ือเปนโจทยท่ีใกลเคียงกับความเปนจริงของชุดนั่งเลน
อเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูงจํานวน 50 คน 
  ตอนท่ี 3  กระบวนการสรางแบบรางชุดนั่งเลนอเนกประสงค คร้ังท่ี 1 จํานวน 15 แบบ 
โดยคํานึงถึงหลักเกณฑ  ดังนี้ 
  3.1 หลักเกณฑทางดานการออกแบบ (Design Aspect) ประกอบดวย 
   3.1.1 ดานประโยชนการใชสอยทางกายภาพ (Practical  Function) 
   3.1.2 ดานความงาม (Aesthetic  Function)  
  3.2 หลักเกณฑทางดานการผลิต (Production  Aspect) ประกอบดวย 
   3.2.1 ดานวัสดุ (Material) ท่ีใชในการผลิต 
   3.2.2 กรรมวิธีการผลิต (Process) 
  3.3 หลักเกณฑทางดานการตลาดและความพึงพอใจ  (Marketing Aspect) 
  ตอนท่ี 4  กระบวนการประเมินแบบรางชุดนั่งเลนอเนกประสงคฯ ท้ัง 15 แบบ เพื่อคัดให
เหลือ 3 แบบ โดยผูเช่ียวชาญ  การประเมินแบบมาตราสวนประมาณคา ซ่ึงกําหนดคาคะแนนออกเปน 5 
ระดับตามวิธีของ ลิเคอรต (Likert) สถิติในการวิเคราะหขอมูลคือ คาคะแนนเฉล่ีย  คาเบ่ียงเบน
มาตรฐาน 
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  ตอนท่ี 5 กระบวนการสรางแบบรางชุดนั่งเลนอเนกประสงคฯ  คร้ังท่ี 2 จํานวน 3 แบบ 
โดยนําผลการประเมินประสิทธิภาพของตอนท่ี 3  ท้ัง 15 แบบ มารวมและปรับแบบตามผลการประเมิน 
เพื่อสรางแบบ ชุดนั่งเลนอเนกประสงคฯ คร้ัง ท่ี 2  
  ตอนท่ี 6  กระบวนการวัดประสิทธิภาพของแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคฯ คร้ังท่ี 2  
จํานวน 3 แบบ  โดยผูเช่ียวชาญกลุมเดียวกันกับคร้ังท่ี 1 เปนผูประเมิน โดยการประเมินแบบมาตราสวน
ประมาณคา ซ่ึงกําหนดคาคะแนน ออกเปน 5  ระดับ ตามวิธีการของ ลิเคอรต(Likert) สถิติในการ
วิเคราะหขอมูล คือ คาเฉล่ีย คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน เพื่อหาประสิทธิภาพตามหลักเกณฑของแบบ ชุด
นั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูง   
  ตอนท่ี 7 กระบวนการพัฒนาแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค คร้ังท่ี 3 ท่ีไดการการนําผลการ
ประเมินในตอนท่ี 6 มาปรับปรุงแบบใหไดมา 1 แบบ  
  ตอนที่ 8 กระบวนการวัดความพึงพอใจของผลิตภัณฑชุดนั่งเลนอเนกประสงค โดย
ผูบริโภคเปนผูประเมิน โดยการประเมินแบบมาตราสวนประมาณคา ซ่ึงกําหนดคาคะแนน ออกเปน 5 
ระดับ ตามวิธีการของ ลิเคอรต (Likert)สถิติในการวิเคราะหขอมูล คือ คาเฉล่ีย และคาเบ่ียงเบน
มาตรฐาน จากผูตอบแบบประเมินรวมท้ังหมดเปนจํานวน 25 คน เพื่อหาความพึงพอใจตามหลักเกณฑ
ของแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูงท่ีผลิตจากวัสดุเหลือ
ใชในอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนภายในรถยนต 
 การวิเคราะหขอมูล ผูวิจัยไดแบงกลุมตัวอยางผูประเมินไว 2 กลุมคือ  
 1.  ผูบริโภค  เปนผูพักอาศัยในอาคารสูง ในเขตกรุงเทพมหานคร  ท่ีมีความตองการในการใช
ชุดนั่งเลนอเนกประสงค สําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัย  จํานวน  150 คน  สุมตัวอยาง โดยวิธีการ
สุมตัวอยางอยางงาย (Simple Random  Sampling)  จํานวน 50 คน  ซ่ึงกลุมตัวอยางเหลานี้   จะใชเพื่อ 
  คร้ังท่ี  1  สํารวจแนวทางของรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค  โดยใชแบบสอบถามความ
คิดเห็นและความตองการของผูบริโภคท่ีมีตอชุดนั่งเลนอเนกประสงค 
  คร้ังท่ี  2  ประเมินความพึงพอใจท่ีมีตอช้ินงานตนแบบท่ีผูวิจัยไดพัฒนาข้ันตอนสุดทาย โดย
คัดเลือกผูบริโภค 25 คน จากผูท่ีตอบแบบสอบถามคร้ังท่ี 1 
 2.  ผูเช่ียวชาญ  ประกอบดวยผูเช่ียวชาญดานการออกแบบจํานวน 2 ทาน ผูเช่ียวชาญดานอาคาร
และท่ีอยูอาศัย จํานวน 1 ทาน ผูเช่ียวชาญดานวิชาการ  จํานวน 1 ทาน  และผูเช่ียวชาญดานอุตสาหกรรมการ
ผลิตช้ินสวนรถยนต  จํานวน 1 ทาน รวมท้ังหมด  5 ทาน  ซ่ึงกลุมผูเช่ียวชาญเหลานี้   มีหนาท่ี 
  คร้ังท่ี  1  ประเมินแบบรางท้ัง 15 แบบ และพิจารณาใหเหลือเพียง 3 แบบ 
  คร้ังท่ี  2  ประเมินแบบรางจาก 3 แบบ ท่ีพัฒนาแลว ใหใหเหลือเพียง 1 แบบ 
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 แบบประเมินรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค ท่ีผูวิจัยไดสรางข้ึน ประกอบดวย   2  ตอน คือ 
 ตอนท่ี 1 เปนแบบสอบถามความคิดเห็นของผูเช่ียวชาญ โดยการประเมินแบบมาตราสวน
ประมาณคา(Rating Scale)  ซ่ึงกําหนดคาคะแนน(Weight) ออกเปน 5 ระดับ ตามวิธีของ ลิเคอรต (พวง
รัตน  ทวีรัตน. 2540: 114) ดังนี้ 
     5   หมายถึง   ผลการประเมินในระดับดีมาก 
  4   หมายถึง   ผลการประเมินในระดับดี 
       3  หมายถึง    ผลการประเมินในระดับพอใช 
       2  หมายถึง    ผลการประเมินในระดับควรปรับปรุง  
          1  หมายถึง    ผลการประเมินในระดับใชไมได 
   
  กําหนดเกณฑการแปลความหมายขอมูลท่ีเปนคาเฉล่ียตางๆ ดังนี้ 
     คาเฉล่ียระหวาง                               ความหมาย 
                4.51 – 5.0                                ผลการประเมินในระดับดีมาก 
                3.51 -  4.5                                ผลการประเมินในระดับดี 
                2.51 -3.50                                ผลการประเมินในระดับพอใช 
                1.51- 2.50                                ผลการประเมินในระดับควรปรับปรุง 
                1.00- 1.50                                ผลการประเมินในระดับใชไมได 
  
 ตอนท่ี 2  เปนแบบปลายเปด  สําหรับผูตอบแบบประเมินแสดงความคิดเห็นเพิ่มเติมและให
ขอเสนอแนะตางๆ  จากนั้น นําผลท่ีไดจากการวิเคราะหเพื่อตรวจสอบตามสมมุติฐานตอไป 
 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูล 
 ตอนท่ี 1  ผลการวิเคราะหขอมูลแบบสอบถามความคิดเห็นและความตองการของผูบริโภคท่ีมี
ตอชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูงท่ีผลิตจากวัสดุเหลือใชใน
อุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนภายในรถยนต  ผูวิจัยดําเนินการเก็บขอมูลดวยการสงแบบสอบถามไปยัง
กลุมผูบริโภค  จํานวน 50 ชุด  พอสรุปไดดังนี้ 
 ผลจากแบบสอบถามความคิดเห็นและความตองการของผูใชพบวาผูบริโภคสวนใหญตองการ
ชุดนั่งเลนอเนกประสงคท่ีมีรูปทรงเหมือนกัน แยกซื้อเปนช้ินเดี่ยวไดและรองลงมาคือชุดนั่งเลนไมมี
พนักพิงซ่ึงเปนชุดท่ีประกอบไปดวยโตะกลางและเกาอ้ี สวนชุดนั่งเลนท่ีเปนชุดโตะมีพนักพิงไดรับ
ความนิยมนอยสุด  ชุดนั่งเลนสามารถปรับเปล่ียนการใชงานไดหลายรูปแบบ มีรูปแบบท่ีดูทันสมัย มี
รูปแบบการใชงานมากกวา 3 รูปแบบและใชวัสดุรวมกันตามเหมาะสมซ่ึงประกอบดวย โลหะ ผาและ
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สวนท่ีเปนวัสดุจําพวกพลาสติก  ในการจัดเก็บนั้นผูบริโภคสวนใหญมีความเห็นวาควรจะเก็บดวยการ
ซอนรองลงมาคือการจัดเก็บดวยการพับซ่ึงความเห็นในสวนนี้ สอดคลองกับทฤษฎีการออกแบบใน
พื้นท่ีจํากัดท่ีวาผลิตภัณฑท่ีดีจะตองมีการประหยัดพื้นท่ีในการจัดเก็บและไดแสดงความคิดเห็นเพิ่มเติม
และใหขอเสนอแนะตางๆ สรุปไดดังนี้คือ  
 การตัดสินใจเลือกใชชุดนั่งเลนอเนกประสงค  ผูบริโภคตองการใชงานเพ่ือพักผอนบริเวณ
ระเบียงและทํากิจกรรมตางๆ เชน นั่งอานหนังสือได เลนคอมพิวเตอร นั่งทํางานโดยเปนการเปล่ียน
บรรยากาศจากในหองพักมาเปนบริเวณระเบียง นอกจากเปนแคชุดเฟอรนิเจอรสําหรับนั่งแลว ยังตอง
สามารถปรับเปล่ียนรูปแบบเปนอยางอ่ืนได เชนเปนท่ีนั่งเลนยาวหรือซอนข้ึนเพื่อเปนช้ันเก็บของ   
 ทัศนคติดานรูปแบบ ผูใชตองการรูปแบบท่ีสามารถเขากับเฟอรนิเจอรช้ินอ่ืนของหองพักได ดู
ทันสมัยเปนของตกแตงท่ีพักอาศัยไปในตัว แตก็ตองใชงานไดอยางมีประสิทธิภาพจริง วัสดุท่ีเลือกใช
กลมกลืนกับช้ินงานไดอยางลงตัว ผูบริโภคใหขอเสนอแนะวาเนื่องจากชุดนั่งเลนอเนกประสงคมี
สวนประกอบของวัสดุ เหลือใชจึงตองระวังเ ร่ืองความประณีตของการออกแบบ  ในกรณีท่ีมี
สวนประกอบของโลหะก็ตองระวังอันตรายท่ีอาจจะเกิดข้ึนได  ในกระบวนการผลิตตองไมมีข้ันตอนท่ี
ซับซอนมาก เพ่ือใหตอบสนองตอการเปนผลิตภัณฑท่ีเปนมิตรตอส่ิงแวดลอม ผลิตภัณฑตองมีน้ําหนัก
เบา ขนยายสะดวก จัดเก็บงายและสามารถปรับใชสําหรับกิจกรรมบริเวณระเบียงไดอยางหลากหลาย 
 ตอนท่ี 2  ผลการประเมินประสิทธิภาพรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคโดยผูเช่ียวชาญจํานวน 
5 ทาน คร้ังท่ี 1  ไดประสิทธิภาพของแบบรางสูงสุด 3 อันดับและสอดคลองกับสมมุติฐานดังน้ี  
 แบบที่ 3  มีคะแนนเฉล่ียโดยรวมเทากับ  3.89  ผลการประเมินในระดับดี หลักเกณฑดาน
ประโยชนการใชสอยมีคาเฉล่ียเทากับ 3.93 อยูในระดับดี  หลักเกณฑดานการออกแบบ มีคะแนนเฉล่ียท่ี 
3.75 อยูในระดับดี หลักเกณฑดานการผลิตมีคาเฉล่ีย 3.80 อยูในระดับดี    ผูเช่ียวชาญแนะนําวา ควรจะ
ศึกษาเร่ืองโครงสรางหลักในการรับน้ําหนัก ใหมีกระบวนการผลิตท่ีงาย ดูไมใหญมากแตแข็งแรง ให
มองจากภายนอกแลวดูบางเบาสวยงาม 
 แบบที่ 4   มีคะแนนเฉล่ียโดยรวมเทากับ  4.03  ผลการประเมินในระดับดี  หลักเกณฑดาน
ประโยชนการใชสอยมีคาเฉล่ียเทากับ 4.13 อยูในระดับดี หลักเกณฑดานการออกแบบ มีคะแนนเฉล่ียท่ี 
3.75 อยูในระดับดี หลักเกณฑดานการผลิตมีคาเฉล่ีย 3.93 อยูในระดับดี  ผูเช่ียวชาญใหความเห็นวา 
รูปแบบอาจจะไมเหมาะกับพื้นท่ีท่ีมีขนาดเล็ก แตรูปแบบสามารถใชงานไดดี เหมาะกับหองพักอาศัยท่ีดู
ทันสมัยกลุมเปาหมายนาจะเปนวัยรุน    
 แบบท่ี  7  มีคะแนนเฉล่ียโดยรวมเทากับ  4.18  ผลการประเมินในระดับดี หลักเกณฑดาน
ประโยชนการใชสอยมีคาเฉล่ียเทากับ 4.17 อยูในระดับดี  หลักเกณฑดานการออกแบบ มีคะแนนเฉล่ียท่ี 
4.35 อยูในระดับดี หลักเกณฑดานการผลิตมีคาเฉลี่ย 4.13 อยูในระดับดี    ผูเช่ียวชาญใหความเห็นวา
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รูปแบบดูเรียบงาย สามารถนําไปใชประโยชนในพื้นท่ีอ่ืนๆ ไดอีกควรพิจารณาเร่ืองกระบวนการขนสง 
และจัดเก็บ ตองระวังเร่ืองความปลอดภัยในการใชงาน  
 ตอนท่ี 3  ผลการประเมินประสิทธิภาพรูปแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงค คร้ังท่ี 2 โดยเช่ียวชาญ 
จํานวน 5 ทาน  คร้ังท่ี 2  พบวา  ประสิทธิภาพโดยเฉล่ียของแบบรางท้ัง 3 แบบอยูในระดับดีสอดคลอง
กับสมมุติฐานท่ีตองการ   หลังจากนั้นจึงได พิจารณาใหเหลือเพียง 1 แบบ  คือ  แบบท่ี 7  มี
ประสิทธิภาพโดยเฉล่ียสูงกวาทุกแบบในทุกดาน โดยมีคะแนนเฉล่ียเทากับ  4.12  สวนเบี่ยงเบน
มาตรฐาน 0.34  ผลการประเมินในระดับดี  ซ่ึงผูวิจัยจะไดนําผลการประเมินประสิทธิภาพท่ีไดนี้  เพื่อ
พัฒนาตนแบบในข้ันตอนตอไป (ข้ันตอนท่ี 4) 
 ตอนท่ี 4 ผลการประเมินความพึงพอใจตอผลิตภัณฑของผูบริโภค ท่ีมีตอผลิตภัณฑตนแบบ (#
7) ชุดนั่งเลนอเนกประสงค จํานวน  25 คน   พบวาผูบริโภคมีความพึงพอใจตอผลิตภัณฑโดยเฉล่ียอยูใน
ระดับดี ท้ัง 10  ดาน   มีสวนเบ่ียงเบนมาตรฐานไมสูงมาก  ซ่ึงสอดคลองกับสมมุติฐานท่ีตองการ นั่นคือ 
มีสัมประสิทธ์ิของความแปรผัน (Coefficient of Variation : C.V.) ท้ัง 10 ดาน ไมเกิน 20% สามารถสรุป
ไดดังนี้ 
  ความเหมาะสมของรูปทรงท่ีใชในการออกแบบ ความกลมกลืนของวัสดุท่ีใชในการผลิตมีผล
การประเมินในระดับดี  ในการเลือกใชวัสดุมีสวนชวยลดโลกรอน ความเหมาะสมของการใชงานอยูใน
ระดับดี รูปแบบมีการใชงานงาย  จัดเก็บสะดวก  ประหยัดพื้นท่ี  รูปแบบมีความปลอดภัยในการใชงาน 
ดูแลรักษางาย  สามารถทําความสะอาดไดงาย   การใชวัสดุมีสวนชวยในการเพิ่มมูลคาใหกับสินคา อยู
ในระดับดี   ราคาเปนท่ีพึงพอใจมาก จากผลดังกลาวจึงทําใหความสนใจของผูบริโภคในการตัดสินใจ
ซ้ือ อยูในระดับดี  ขอเสนอแนะจากผูบริโภค ควรมีความหลากหลายเร่ืองของสี ซ่ึงจะไดเลือกใชตาม
ความชอบของแตละบุคคลเพื่อใหสามารถตกแตงเขากับพื้นท่ีของอาคารรูปแบบตางๆ ควรมีการ
ออกแบบใหสามารถประกอบงาย ไมซับซอนมากนัก 
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ภาพประกอบ 17  ช้ืนงานตนแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคฯ แบบท่ี  7 
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อภิปรายผล 
 ผลการวัดประสิทธิภาพโดยรวมของ รูปแบบ ชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณ
ระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูง ท่ีผูวิจัยไดออกแบบมีประสิทธิภาพตามหลักเกณฑ ดานการออกแบบ 
หลักเกณฑทางดานการผลิตและหลักเกณฑดานการตลาดและความพึงพอใจผูบริโภคอยูในเกณฑดี มี
คาเฉล่ีย 3.73  อยูในเกณฑดี สอดคลองกับสมมุติฐานในการวิจัย สามารถอภิปรายผลตามหลักเกณฑการ
ประเมิน 3 หลักเกณฑ ไดดังนี้ 
 1.  หลักเกณฑทางดานการออกแบบประกอบดวย 2 ดานคือ ดานประโยชนการใชสอยทาง
กายภาพและดานความงามมีเกณฑโดยรวมอยูในเกณฑดี  รูปแบบการใชงานมีความเหมาะสมสําหรับ
วางบริเวณระเบียงท่ีพักในอาคารสูงไดอยางมีประสิทธิภาพ  ซ่ึงสอดคลองกับงานวิจัยของ ชาญณรงค 
สุทธิลักษณสกุล (2545) ไดศึกษาการใชพื้นท่ีภายในหองพัก ประเภทอาคารชุด กลาววา การอยูอาศัยมี
กิจกรรมหลายประเภท เนื่องจากพื้นท่ีมีอยูอยางจํากัด การใชพื้นท่ีมีลักษณะยืดหยุน พื้นท่ีเดียวกันมักใช
หลายกิจกรรม โดยมีพื้นท่ีสวนอเนกประสงคเปนพื้นที่ใชงานหลัก มีการใชอุปกรณเคร่ืองเรือนเปนตัว
แบงพื้นท่ีใหเปนสัดสวนและจัดอุปกรณเคร่ืองเรือนใหชิดผนัง ลักษณะของอุปกรณเคร่ืองเรือน สวน
ใหญเปนแบบสําเร็จรูป สามารถพับเก็บและงายในการขนยาย ซ่ึงสอดคลองกับทฤษฎีการออกแบบ
เฟอรนิเจอรสําหรับท่ีพักอาศัยท่ีมีพื้นที่จํากัด  
 2.  หลักเกณฑทางดานการผลิต ประกอบดวย 2 ดาน คือ ดานวัสดุท่ีใชในการผลิตและ
กรรมวิธีการผลิต ชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูง โดยรวมอยู
ในเกณฑดี พบวา ในการออกแบบเนนกระบวนการข้ึนรูปใหมท่ีไมซับซอน ใชเศษวัสดุอยางมี
ประสิทธิภาพมากท่ีสุด  เนนถึงกระบวนการผลิตท่ีเปนมิตรกับส่ิงแวดลอม ซ่ึงจะชวยใหตนทุนราคาของ
ผลิตภัณฑต่ําลงดวย สอดคลองกับโครงการ  "เปล่ียนขยะใหเปนทอง"  โครงการสนับสนุนการพัฒนา
อุตสาหกรรมไทย (iTAP) ศูนยบริการจัดการเทคโนโลยี (TMC) สํานักพัฒนาวิทยาศาสตรและ
เทคโนโลยีแหงชาติ (สวทช.)  ท่ีเนนการสรางจิตสํานึกใหผูประกอบการเห็นถึงความสําคัญของการนํา
วัสดุเหลือใชจากกระบวนการผลิตในอุตสาหกรรมมาออกแบบเปนผลิตภัณฑใหมท่ีมีความสวยงามมี
รูปแบบงานดีไซดท่ีเปนท่ีตองการของลูกคา อีกท้ังยังสามารถสรางมูลคาเพิ่มใหกับเศษวัสดุไดเปนอยาง
ดีเยี่ยม 
 3.  หลักเกณฑทางดานการตลาดและความพึงพอใจของผูบริโภค โดยรวมอยูในเกณฑดี พบวา
การออกแบบชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูง ผูบริโภคมีความ
พึงพอใจอยูในเกณฑดี  ชุดนั่งเลนสามารถใชงานและใชในการตกแตงสรางบรรยากาศใหท่ีพักอาศัยไดด ี
มีราคาท่ีเหมาะสม  เพิ่มโอกาสในการเลือกซ้ือชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับท่ีพักอาศัยในอาคารสูง
มากข้ึน  สอดคลองกับงานวิจัยของ  จิตพร จินดาโรจน (2550 : บทคัดยอ) ไดวิจัยเร่ืองเฟอรนิเจอร
สําหรับท่ีพักอาศัย กลาววา รายไดในการประกอบอาชีพสวนใหญจะถูกจัดสรรคาใชจายถึง 25% มาเปน
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คาใชจายสําหรับท่ีพักอาศัย การสรางบานพักอาศัยโดยสภาพเนื้อท่ีมีบริเวณเพียงพอตอความตองการใน
การรองรับกิจกรรมพื้นฐานสําหรับท่ีพักอาศัย แนวทางและรูปแบบของเฟอรนิเจอรมีหลากหลายเนน
ประโยชนการใชงานอยางมีประสิทธิภาพเหมาะสมกับธรรมชาติใหมีความสัมพันธรวมกัน และสามารถ
ใชงานไดตรงกับกิจกรรมท่ีเกิดข้ึนจริง 
 

ขอเสนอแนะ 
 ในการวิจัยคร้ังนี้ พบวามีปจจัยหลายอยางท่ีมีผลตอกระบวนการศึกษาวิจัย ซ่ึงไดแบงเปนดาน
ตางๆ ดังนี้ 
 1.  ดานการเก็บรวบรวมขอมูล  เนื่องจากในระบบอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนรถยนต เปน
อุตสาหกรรมท่ีมีขนาดใหญ สถานประกอบการบางแหงผลิตช้ินสวนเฉพาะรถบางรุนบางยี่หอ จึง
สามารถเก็บรวบรวมขอมูลไดคร้ังละไมมาก อีกท้ังสถานท่ีตั้งของโรงงาน อยูในนิคมอุตสาหกรรม ทํา
ใหใชระยะเวลาในการเดินทางมาก จึงตองมีการวางแผนท่ีดีในการติดตอประสานงานเพ่ือใหไดขอมูลท่ี
ครบถวนตามตองการ   
 2.   ดานตนทุนเศษวัสดุเหลือใช จากการลงพื้นท่ีศึกษาคร้ังนี้พบวาสถานประกอบการบางแหง
มีระบบการกําจัดเศษวัสดุเหลือใชดวยการเปดประมูลใหผูซ้ือมาประมูลไป  จึงมีการแขงขันทําใหเกิด
การผูกขาดข้ึนในบางกรณี ดังนั้นผูท่ีตองการเศษวัสดุจะตองติดตอผานทางผูท่ีรับซ้ือไปอีกคร้ัง  อีกท้ัง
ช้ินสวนยานยนตอาจมีการกระจายสายการผลิตไปหลายโรงงาน  ทําใหปริมาณเศษก็กระจายไปยังแหลง
ตางๆ ดวย จึงเปนอีกปจจัยหนึ่งในดานตนทุนท่ีตองไปจัดหามา 
 3.   ดานรูปแบบและปริมาณเศษวัสดุ จากการศึกษาพบวา การนําเศษวัสดุเหลือใชมาใชในการ
ออกแบบน้ัน ในกรณีท่ีนําช้ินสวนนั้นมาใชโดยตรงโดยไมผานกระบวนการแปรรูป ทําใหมีขอจํากัดใน
ดานรูปแบบของช้ินงานและปริมาณ  เม่ือช้ินสวนยานยนตมีการพัฒนาในดานการออกแบบไป รูปทรง
ของเศษวัสดุนั้นก็จะเปล่ียนไปดวย ทําใหผลิตภัณฑท่ีไดไมอยูในรูปแบบการผลิตในระบบอุตสาหกรรม  
จึงตองมีการวางแผนใหดีในการประเมินปริมาณเศษวัสดุเพื่อใหพอตอกระบวนการผลิต  
 เศษวัสดุเหลือใชบางชนิดมีรูปทรงท่ีอันตราย โดยเฉพาะช้ินสวนจากการขึ้นรูปโลหะแผนดวย
กระบวนการตัดเฉือน หรือการเจาะ เศษเหลานี้จะมีสวนท่ีมีความคม ในการนํามาใชจะตองระมัดระวัง
เร่ืองอุบัติเหตุท้ังในกระบวนการผลิตและการนําผลิตภัณฑไปใชงานอยางละเอียดรอบคอบ เพ่ือปองกัน
อันตรายท่ีจะเกิดในภายหนา 
 ผูท่ีสนใจจะพัฒนางานออกแบบจากวัสดุเหลือใชควรนํางานวิจัยนี้ไปศึกษาเพ่ิมเติมท้ังเร่ือง
วัสดุ กระบวนการผลิต และศึกษาถึงความตองการของผูบริโภคใหลึกซ้ึง  เพื่อใหไดขอมูลท่ีมีคุณภาพ 
สามารถพัฒนาตอยอด แขงขันกับรูปแบบผลิตภัณฑท่ีมีอยูในปจจุบันได   
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ขอเสนอแนะสําหรับงานวิจัยครั้งตอไป 
 1.  วัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรม ถึงแมจะมีคุณภาพดี แตขอจํากัดในเร่ืองขนาดและรูปทรง จึง
ทําใหการพัฒนางานออกแบบเปนไปในทิศทางท่ีไมกวางมากนัก  ผูออกแบบตองมีการศึกษาถึงวิธีการ
ข้ึนรูปและการนํากลับมาใชใหมของเศษวัสดุใหมีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน  
 2.  การพัฒนาชุดนั่งเลนอเนกประสงคสําหรับวางรบริเวณระเบียงหองพักในอาคารสูงนั้น 
ควรพิจารณาถึงความตองการใชงานของพ้ืนท่ีใหหลากหลายเน่ืองจากขนาดของพ้ืนท่ีมีความแตกตางกัน
ในแตละอาคาร   
 3.  ในดานการพฒันาผลิตภัณฑควรมีการนําเศษวัสดเุหลือใชไปพัฒนาตอยอดเปนผลิตภัณฑ
ชนิดอ่ืน เชน เฟอรนิเจอร หรือของตกแตงในท่ีพักอาศัย เพื่อเพ่ิมแนวทางในการนําเศษวัสดุไปใชในการ
ออกแบบ 
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ภาคผนวก ก 
 

แบบสอบถาม และ สํารวจความคิดเห็น 
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ภาคผนวก ข 
 

(แบบประเมินประสิทธิภาพคร้ังท่ี 1) 
(ผูเชี่ยวชาญทางดานการออกแบบและผูประกอบการ) 
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ภาคผนวก ค 
 

(แบบประเมินประสิทธิภาพคร้ังท่ี 2) 
(ผูเชี่ยวชาญทางดานการออกแบบและผูประกอบการ) 
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ภาคผนวก ง 
 

(แบบพฒันาชดุนั่งเลนอเนกประสงคฯ จากผลการวิเคราะห 
ประสิทธิภาพและคําแนะนําจากผูเชี่ยวชาญคร้ัง ท่ี 1) 
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ชุดนัง่เลนอเนกประสงค ฯ แบบท่ี 3  มีรูปแบบมีลักษณะเปนท่ีนั่งเดีย่ว สามารถแยกซ้ือเปน
ช้ินไดตามความตองการ  วัสดุรองนั่งทําจากเศษสายรัดเข็มขัดนิรภยัยอมสีใหม  มีความเหนยีว
สามารถรองรับน้ําหนกัในการนั่งได  ยดึติดกับโครงสรางท่ีเปนโลหะพับ  แยกมาช้ินสวน  
ประกอบดวยการยึดเกลียว ผูใชสามารถทําตามคูมือท่ีใหมาได  วิธีการใชงานนอกจากใชนั่ง
แลวสามารถนําไปแขวนท่ีผนังดวยการตดิต้ังอุปกรณแขวน สามารถกลับดานวางส่ิงของแทน
ช้ันวางของได มีถุงผาพรอมชองใสของสําหรับเก็บส่ิงของเคร่ืองมือตางๆ ท่ีใชบริเวณระเบียง 
เชน กรรไกรแตงกิ่งสําหรับสวนริมระเบียง ขวดปุยสําหรับตนไม เปนตน   
(ราคา 2 ช้ิน ตอ 1 ชุด = 1,450บาท ) 
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ชุดนัง่เลนอเนกประสงค ฯ แบบท่ี 4  มีรูปแบบมีลักษณะเปนท่ีนั่งกลม สามารถดึงแยกจากกันใหเปน 2 ช้ิน
ได  สวนประกอบสองช้ัน มีแกนหมุนเปดเพื่อเก็บเบาะรองน่ัง หรือเกบ็ของ ดานบนมีถาดสําหรับวางของ 
โครงสรางโดยรวมเปนการมวนเผนโลหะท่ีเหลือจากการปม ช้ินสวนบุดวย เศษพรม  
 (ราคา 1 ช้ิน ตอ ชุด = 2,450บาท ) 
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ชุดนัง่เลนอเนกประสงค ฯ แบบท่ี 7  มีรูปแบบมีลักษณะเปนท่ีนั่ง 4 ช้ิน ขนาดลดหล่ันกันรูปแบบโดยรวม
เปนการพับข้ึนรูปและเช่ือมประกอบเศษแผนโลหะท่ีเหลือจากกระบวนการปมโลหะ  สามารถเก็บซอน
กันใหเปนชุดเดียวกันไดประหยัดพืน้ท่ี   ตอประกอบไดหลายรูปแบบ สามารถแขวนเก็บขางผนังสําหรับ
เก็บของได  (ราคา 4 ช้ิน ตอ ชุด = 1,850บาท ) 
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ภาคผนวก จ 
 

(แบบพฒันาชดุนั่งเลนอเนกประสงคฯ จากผลการวิเคราะห 
ประสิทธิภาพและคําแนะนําจากผูเชี่ยวชาญคร้ัง ท่ี 2) 
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ชุดนั่งเลนอเนกประสงคฯ แบบท่ี 7  ไดมีการพัฒนาปรับปรุงจากผลรวมการประเมินและนําขอดีของแบบชุด
นั่งเลนอเนกประสงค แตละแบบในการประเมินคร้ังท่ี 2 ท่ีผูเชี่ยวชาญเห็นวามีความเหมาะสมมาปรับใช  โดย
รูปแบบเปนแบบท่ีนั่งทรงส่ีเหล่ียม  1 ชุด มี 2 ช้ิน  สามารถนํามาวางจดักลุมเปนชุดนั่งเลน และปรับเปล่ียน
รูปแบบตามลักษณะการใชงานไดอยางหลากหลาย มีกระเปาสําหรับใสของดานหลัง พลิกกลับข้ึนเปนเบาะรอง
นั่งได  โครงสรางเปนเหล็กเสนแบน  กระบวนการทําสีเปนสีฝุนพนอบความรอน (Powder Coat)ทนทาน 
สวยงาม  เนนรูปทรงท่ีทันสมัยเพื่อใหเขากบัรูปแบบของอาคารพักอาศัยท่ีมีความแตกตางกัน สามารถวางซอน 
แขวนติดผนัง แขวนราวกันตก  และนํามาวางตอเพ่ือเรียงใหเปนท่ีนั่งยาวได  กระบวนการผลิตเนนข้ันตอนท่ีไม
ซับซอน แยกชิ้นเพื่อสะดวกมนการขนสง   ผูใชสามารถประกอบไดดวยตนเอง โดยใชอุปกรณและคูมือในกลอง  
(ราคา 2 ช้ิน ตอ 1 ชุด = 2,250บาท ) 
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ภาคผนวก ฉ 
 

(แบบสํารวจความคิดเห็นและความพึงพอใจของผูบริโภค) 
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ภาคผนวก ช 

 
(รายชื่อผูเชี่ยวชาญ) 
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รายชื่อผูเชี่ยวชาญตรวจสอบเครื่องมอืการวิจัย 

 
 

ช่ือ    รศ.วิชัย  สุรเชิดเกยีรติ 

ตําแหนงท่ีทํางาน  อาจารยประจําภาควิชาสถิติประยุกต คณะวทิยาศาสตรประยุกต 
สถานท่ีทํางานปจจุบัน  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 

ประวัติการศึกษา  ปริญญาวิทยาศาสตรมหาบัณฑิต จฬุาลงกรณมหาวิทยาลัย 

 

ช่ือ    อาจารยบุญกอง  ทะกลโยธิน   
ตําแหนงท่ีทํางาน  อาจารยประจําภาควิชาสถิติประยุกต คณะวทิยาศาสตรประยุกต 
สถานท่ีทํางานปจจุบัน  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 

ประวัติการศึกษา  ปริญญาวิทยาศาสตรมหาบัณฑิต จฬุาลงกรณมหาวิทยาลัย 

 

ช่ือ    คุณวิจติร  อภชิาติเกรียงไกร 

สถานท่ีอยูปจจุบัน  THAIFORM STUDIO 2/7 ม. 7 ซ.พุทธานุภาพ ถ.พุทธมณฑลสาย 2 

    เขตบางไผ  บางแค กรุงเทพฯ 

ตําแหนงท่ีทํางาน  ศิลปนและนกัออกแบบ  
ประวัติการศึกษา ศิลปมหาบัณฑิต มหาวิทยาลัยศิลปากร 

    

ช่ือ    คุณกันยนา  ฉาไธสง 

สถานท่ีอยูปจจุบัน  จังหวดับุรีรัมย 
ตําแหนงท่ีทํางาน  สถาปนิก 

ประวัติการศึกษา  สถาปตยกรรมศาสตรมหาบัณฑิต  มหาวิทยาลัยศิลปากร 

    

ช่ือ    คุณไพโรจน  สิทธิศร 

สถานท่ีอยูปจจุบัน  บริษัท อาร เอส เอ็ม เอ็นจิเนยีร่ิง จํากัด  (ผลิตช้ินสวนรถยนต) 

ตําแหนงท่ีทํางาน  กรรมการผูจัดการ 
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ภาคผนวก ซ 
 

(หนังสือขอความอนุเคราะหผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบและผูประกอบการ) 
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ภาคผนวก ฌ 

 
(ภาพรางชุดนัง่เลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูง 
ท่ีผลิตจากวัสดุเหลือใชในอุตสาหกรรมการผลิตชิน้สวนภายในรถยนต 15 แบบ) 
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แบบท่ี 1 

แบบท่ี 2 

แบบท่ี 3 
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แบบท่ี 4 

แบบท่ี 5 

แบบท่ี 6 
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แบบท่ี 7 

แบบท่ี 8 

แบบท่ี 9 
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แบบท่ี 10 

แบบท่ี 11 

แบบท่ี 12 
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แบบท่ี 13 

แบบท่ี 14 

แบบท่ี 15 
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ภาคผนวก ญ 
 

(รูปแบบชุดนัง่เลนอเนกประสงคสําหรับวางบริเวณระเบียงท่ีพักอาศัยในอาคารสูงท่ีผลิตจากวัสดุเหลือ
ใชในอุตสาหกรรมการผลิตชิน้สวนภายในรถยนต) 
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ภาคผนวก ฎ  
 

(แบบฟอรมขอมูล รายการเศษวัสดุ) 
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ภาคผนวก ฏ 
 

(รูปภาพเศษวัสดุ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 

138

 
 
 

 



 
 

139

 
 
 

 



 
 

140

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ฐ 
 

(รูปภาพแสดงกรรมวิธีการผลิตตนแบบชดุชุดนัง่เลนอเนกประสงค) 



 
 

141

 

 
 
 

 
 
 

 
 
 



 
 

142

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

143

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ฑ 
 

(รูปภาพแสดงการสัมภาษณผูเชี่ยวชาญในการออกแบบชดุชุดนั่งเลนอเนกประสงค) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 

144

 



 
 

145

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ประวัติยอผูวิจัย 
 



 
 

146

ประวัติยอผูวิจัย 
 
 

ช่ือ ช่ือสกุล    นายรัตนพล   พลสม 
วันเดือนปเกดิ    5 สิงหาคม 2523 
สถานท่ีเกิด    จังหวดับุรีรัมย 
สถานท่ีอยูปจจุบัน    61/252 นิลุบลวิลล  ม.9  ซ. 8ก ถนนเทพารักษ ต.บางพลีใหญ  
    อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ  10540 
ตําแหนงการงานปจจุบัน   นักออกแบบอิสระ 
สถานท่ีทํางานปจจุบัน   61/252 นิลุบลวิลล  ม.9  ซ. 8ก ถ.เทพารักษ ต.บางพลีใหญ  
    อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ  10540 
 
ประวัติการศึกษา 
 พ.ศ. 2542    มัธยมศึกษา 
    จาก  โรงเรียนบุรีรัมยพิทยาคม 
 พ.ศ. 2546   ศิลปกรรมศาสตรบัณฑิต (ศปบ.)  
     จาก  มหาวิทยาลัยราชภัฎบุรีรัมย 
 พ.ศ. 2555    ศิลปกรรมศาสตรมหาบัณฑิต (ศป.ม.) 
    จาก  มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ 

 
 


	Cover
	Abstract
	Chapter 1
	Chapter 2
	Chapter 3
	Chapter 4
	Chapter 5
	Bibliography
	Appendix
	Vitae

