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ออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ” (Economic & Ecological Design; EcoDesign) ในดานลดใชปริมาณบรรจุ
ภัณฑเกินกวาความจําเปนตอการทําหนาที่ของบรรจุภัณฑ (Source Reduction) มาใชในการออกแบบ
โครงสรางบรรจุภัณฑ และการออกแบบกราฟฟคบนบรรจุภัณฑ 
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 This research aims to study and develop cardboard box packaging for exporting adhesive 
bandage case study: Pharmarcare Limited.  The Study is applied by the concept of Economic & 
Ecological Design (Eco Design) in reducing the amount of unnecessary packaging (Source Reduction), 
used in structural design and graphic design of the packaging. 
 The object that used in this research is the packaging of bandage that widely used in present 
and a group of sample of carton packaging for export bandage case study: Pharmacare Limited by non-
probability sampling (Pornsanong Wongsingthong. 2548:125) in order to analyze designing, utilizing, 
material and printing including to evaluate and analyze relation as well as comparison by design of 
specialist before making prototype of packaging. 
 Researcher analyzed the results of the study of materials and printing, design and term of use 
obtained from the sample, and applied to develop a prototype box. Regarding the materials and 
structure of the box, researcher took the convenience of usage and function into the consideration. In 
addition, the structure design brought the principles of reducing unnecessary components according to 
the concept of packaging design for the environment of 8 formats. And it was evaluated and approved 
by specialist such as designing specialist, printing specialist and entrepreneur in the suitability, 
durability and feasibility in production to develop the prototype of packaging further. 
 On the suitability of the utility function, strength in use and ease of production to develop the 
graphic design in 3 formats, researcher used the idea of color reduction, but still focus on simple 
design by using virtual image of the product. However, it still conveys the details and properties of the 
product. Also, to use bright colors to create interest of the product, which have been approved by 
specialists to be later used as prototype of the development of cardboard box for exporting adhesive 
bandage case study: Pharmacare Limited. 
 According to the evaluation and satisfaction feedback in the development of cardboard box 
packaging for exporting adhesive bandage case study: Pharmacare Limited, the specialists namely the 
Manager of Pharmacare Limited’s Quality Control Department, Senior Production Manager of Jack 



 
 
Chia Industries (Thailand) Public Company Limited, designers, and printing house, suggested in 
design, term of use, and materials that they are appropriate in production, term of use, design, and 
ability to reduce packaging material to 50 percent, resulting in 20 percent cost reduction. The research 
of the development of cardboard box packaging for exporting adhesive bandage case study: 
Pharmacare Limited resulted to respond the concept of Eco-Design, and be able to be used on the good 
basis and result of the analysis in designing packaging in accordance with designing principle and the 
theory of designing packaging base on ecological economy, it is found that using excessive material as 
packaging  is the best result for this designing. 
 The conclusion of this study is found that the development of packaging in the study can 
create new formation of packaging to be friendly to environment in according to the concept of 
ecological economy by using raw material and production process that being friendly to environment 
and reduction component of packaging or excessive production process to be business operation which 
participates in conserving sustainable environment. 
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การทํางานวิจัยในครั้งนี้เปนอยางมาก 

 

ทายที่สุดนี้ผูวิจัยขอขอบพระคุณ คุณพอ คุณแม ครอบครัว เพ่ือนๆ และทีมงานบริษัทฟาร
มาแคร จํากัด ทุกคน ที่ใหกําลังใจและมอบความชวยเหลืออันดีเยี่ยมตลอดระยะเวลาที่ศึกษาและ
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บทที่ 1 
บทนํา 

 
ภูมิหลัง 
 ทุกวันนี้องคกรธุรกิจ และอุตสาหกรรมตางๆ มีการแขงขันทั้งดานสินคาและบริการกันอยางสูง 
เนื่องจากมีความหลายหลายของธุรกิจและสินคาเพิ่มขึ้น เพื่อรองรองรับรูปแบบการใชชีวิตและการ
บริโภคของคนในสังคมที่เปลี่ยนไปอยางรวดเร็วตามยุคสมัย เจาของผลิตภัณฑทั้งหลายจึงใหความสําคัญ
กับการพัฒนาผลิตภัณฑของตนเพื่อใหทันตอความตองการที่เปลี่ยนแปลงไป ซ่ึงบรรจุภัณฑก็เปนสวน
หนึ่งที่ผูประกอบการใหความสําคัญในการพัฒนาเนื่องจากบรรจุภัณฑเปรียบเสมือนกระบอกเสียงที่สง
ขอมูลของสินคาจากเจาของสินคาไปยังผูบริโภค บรรจุภัณฑที่ดีจึงสงผลโดยตรงตอการกระตุนยอดขาย
สินคาไดเปนอยางมาก จึงถือเปนกลยุทธที่มีความสําคัญตอการตลาดสมัยใหม นับตั้งแตธุรกิจรายยอย
เชน SMEs (Small and Medium Enterprises) OTOP (One Thumbon One Product) ไปถึงธุรกิจขนาดใหญที่มีการ
สงออกขายตางประเทศ ตางใชบรรจุภัณฑเพื่ออํานวยความสะดวกทั้งในขั้นตอนการขนสงสินคา และใช
เปนสื่อในการโฆษณาสินคาเพื่อดึงดูดความสนใจของผูบริโภค โดยการใชบรรจุภัณฑไดคอยๆ แทรกซึม
เขาไปในวิถีชีวิตของคนในยุคปจจุบันอยางไมรูตัว บรรจุภัณฑเองก็ไดพัฒนารูปแบบที่เขาถึงผูบริโภค
มากขึ้น เชนมีการออกแบบบรรจุภัณฑหนวยยอยเพื่อสนองตอจํานวนประชากรที่เพิ่มจํานวนขึ้นและมี
รูปแบบการใชชีวิตแบบตัวคนเดียว หรือการออกแบบที่คํานึงถึงกลุมผูใชที่มีความแตกตางใหสามารถใช
งานรวมกันได เชน กลุมผูใชที่เปนเด็ก คนชรา หรือคนพิการ เปนตน  
 ในชวง 2-3 ทศวรรษที่ผานมาผลจากการพัฒนาอุตสาหกรรมอยางรวดเร็วทําใหมีการใชบรรจุ
ภัณฑอยางมากมาย และไดกอใหเกิดขยะมูลฝอยจากบรรจุภัณฑใชแลวเปนจํานวนมาก จากการขาดความ
ควบคุมในการใช การผลิต และขาดความรูความเขาใจในการกําจัดขยะบรรจุภัณฑที่เหมาะสม ทําใหเกิด
ปญหาที่สงผลกระทบตามมา คือ ปญหาดานสิ่งแวดลอม แมบรรจุภัณฑจะมีคุณประโยชนมหาศาล
ในทางธุรกิจ แตขณะเดียวกันก็กอใหเกิดปญหาตอส่ิงแวดลอมเปนอยางมาก เพราะบรรจุภัณฑจะ
กลายเปนขยะทันทีหลังจากสินคาถูกเปดออกใชหรือใชงานหมดแลว ในประเทศไทยเองก็ประสบปญหา
ขยะเชนเดียวกัน จากขอมูลของกรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ได
กลาวถึงปญหาขยะในประเทศไทยวา “ทุกวันนี้คนไทยกวา 60 ลานคน สามารถสรางขยะไดมากถึง 14 
ลานตันตอป แตความสามารถ ในการจัดเก็บขยะกลับมีไมถึง 70 % ของขยะที่เกิดขึ้น จึงทําใหเกิด
ปริมาณมูลฝอยตกคาง ตามสถานที่ตาง ๆ หรือมีการนําไปกําจัดโดยวิธีกองบนพื้นซึ่งไมถูกตองตามหลัก
สุขาภิบาลกอใหเกิดปญหาสิ่งแวดลอม” (ปญหาสิ่งแวดลอมจากขยะมูลฝอย.  (2554): ออนไลน) ไมใช
เฉพาะประเทศไทยเทานั้นในระดับนานาชาติการจัดการปญหาขยะก็เปนปญหาสําคัญที่ถูกหยิบยกขึ้นมา



 
 

2 

เชนกัน ในสหภาพยุโรปซึ่งเปนตลาดสงออกสําคัญของไทย ไดใหความสําคัญกับสิ่งแวดลอมเปนอยาง
มาก ไดกําหนดนโยบายและเปาหมายในการลดปญหาดานสิ่งแวดลอมทางดานบรรจุภัณฑและของเสีย
จากบรรจุภัณฑ (EU Directive on Packaging and Packaging Waste) ใหประเทศสมาชิกปฏิบัติเปน
แนวทางเดียวกัน เพื่อลดปริมาณขยะบรรจุภัณฑจึงกําหนดใหผูผลิตและผูนําเขาสินคามีภาระตอง
รับผิดชอบตอบรรจุภัณฑสําหรับสินคาของตนเอง มาตรการที่ใชมีทั้งแบบบังคับนําบรรจุภัณฑใชแลว
กลับไป (Take Back Obligation) หรือใหชําระคาธรรมเนียมกําจัด (Green Dot Fee หรือ Waste 
Management Fee) แทนการนํากลับ และมาตรการแบบสมัครใจ เชน การปดฉลากเขียว (Eco-Labeling) 
นอกจากนั้น ยังกําหนดใหใชวัสดุบรรจุภัณฑที่มีสวนผสมของวัสดุใชแลว ใหนําวัสดุใชแลวไปใช
ประโยชนใหม (Reuse) หรือแปรใชใหม (Recycle) ใหไดปริมาณตามที่กําหนด เปนตน หลักเกณฑ 
มาตรการ ขอกําหนด และเงื่อนไขเกี่ยวกับบรรจุภัณฑดังกลาว สหภาพยุโรปใชกับสินคาที่ผลิตในกลุม
ประเทศสมาชิกที่นําเขา ในกรณีไมสามารถนําบรรจุภัณฑกลับออกไปก็ตองเสียคาธรรมเนียมกําจัด จึง
ผลักภาระมายังผูผลิตและผูสงออกไทย หรือขอตอรองลดราคาสินคาลง สินคาจากประเทศไทยจึงมีภาระ
ตนทุนการสงออกสูงขึ้น ยอมเปนผลใหความสามารถในการแขงขันลดลง 
 จากความตระหนักถึงผลกระทบจากการใชบรรจุภัณฑ จึงกอใหเกิดแนวความคิดดาน “การ
ออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ” (Economic & Ecological Design; EcoDesign or Green Design) ซ่ึงเปน
แนวทางหนึ่งของการจัดการเชิงรุกในการแกไขปญหาส่ิงแวดลอมตางๆ ซ่ึงรวมถึงภาวะโลกรอนดวย 
กลาวคือ เปนการออกแบบผลิตภัณฑและบริการใหเปนมิตรตอส่ิงแวดลอม มุงเนนการลดกากของเสีย 
ยืดระยะเวลาการใชงาน และเพิ่มปริมาณการนํากลับมาใชใหม ทั้งนี้ เพื่อหลีกเลี่ยงผลเสียที่จะตามมา
ภายหลังตลอดชวงชีวิตของผลิตภัณฑหรือบริการ ซ่ึงจะชวยลดตนทุนในแตละขั้นตอนของการพัฒนา
ผลิตภัณฑและลดผลกระทบตอส่ิงแวดลอมไปพรอมๆ กัน โดยสงผลดีตอธุรกิจ ชุมชน และสิ่งแวดลอม 
ซ่ึงเปนแนวทางนําไปสูการพัฒนาอยางยั่งยืน (Sustainable Development) โดยใชหลักการพื้นฐานของ
การทํา EcoDesign คือ การประยุกตหลักการลด (Reduce) การใชซํ้า (Reuse) การนํากลับมาใชใหม 
(Recycle) และการซอมบํารุง (Repair) ในทุกชวงวัฎจักรชีวิตของผลิตภัณฑ โดยเนนการออกแบบใหมี
น้ําหนักเบา ยืดอายุการใชงาน ลดสวนประกอบที่เกินความจําเปน ถอดแยกชิ้นสวนไดงาย สามารถ
นํามาใชซํ้า และรีไซเคิลได เปนตน(ความหมายของการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ. (2553): ออนไลน)  
 ทั้งนี้ผูวิจัยมีความสนใจในการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑที่ถูกออกแบบโดยมุงใหความเปน
มิตรตอส่ิงแวดลอมเปนสําคัญ จึงมีความคิดที่จะศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑโดยใชกรณีศึกษา บรรจุ
ภัณฑพลาสเตอรปดแผลของบริษัทฟารมาแคร จํากัด ซ่ึงเปนบริษัทผูผลิตสินคาดานเวชภัณฑและ
เครื่องมือแพทยรายใหญรายหนึ่งของประเทศไทย สินคาที่ผลิตบริษัทฟารมาแคร จํากัด นั้นมีอยูหลาย
ชนิดดวยกันอาทิเชน พลาสเตอรปดแผล ผาเทปพันแผล ผายืดพันเคล็ด ผากอซปดแผล น้ํามันยูคาลิปตัส 
และสเปรยยูคาลิปตัส เปนตน โดยเฉพาะสินคาชนิดพลาสเตอรปดแผลของ บริษัทฟารมาแคร จํากัด นั้น
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ถือไดวาเปนสินคาหลักของบริษัท ที่มีการผลิตเพื่อสงจําหนายทั้งตลาดภายในประเทศ และตลาด
ภายนอกประเทศเปนจํานวนมากในแตละป ในสวนของตลาดภายในประเทศนั้นสินคาพลาส เตอรปด
แผลที่ผลิตโดยบริษัทฟารมาแคร จํากัด จัดไดวาเปนสินคาที่มีสวนแบงทางการตลาดเปนอันดับหนึ่งใน
ประเทศไทย และไดจัดจําหนายภายใตตราสินคา เทนโซพลาส เทนโซพลาสติก และไทเกอรพลาส โดย
ผูวิจัยมีแนวความคิดที่จะพัฒนารูปแบบบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผลของบริษัทฟารมาแคร จํากัด ใหมี
ความสอดคลองกับแนวความคิดการออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อส่ิงแวดลอม และยังคงสอดคลองกับการใช
งานจริงของผูบริโภค โดยทําการศึกษาทางดานการออกแบบ วัสดุ การใชงาน ซ่ึงนอกจากจะสามารถใช
งานไดอยางสมประโยชนแลวยังชวยลดผลกระทบดานสิ่งแวดลอม ลดการสิ้นเปลืองทรัพยากร พลังงาน 
และเปนการสงเสริมภาพลักษณใหมที่ดีใหกับผลิตภัณฑ  เพื่อเปนตัวอยางชิ้นหนึ่งใหแกกลุม
ผูประกอบการที่ใชกระดาษเปนบรรจุภัณฑในการสงออกอีกดวย 
 

ความมุงหมายของการวิจัย 
 พื่อพัฒนาบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล กรณีศึกษา: 
บริษัทฟารมาแคร จํากัด ตามแนวคิดการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Economic & Ecological Design; 
EcoDesign) 
 

ความสําคัญของการวิจัย 
 1. พัฒนารูปแบบบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็งตามแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑที่เปน
มิตรตอส่ิงแวดลอม 
 2. เพื่อเปนประโยชนตอการเรียนการสอนระดับอุดมศึกษาในดานการออกแบบบรรจุภัณฑ
และเพื่อเปนแนวทางใหกับผูประกอบการที่สนใจ 
 

ขอบเขตของการวิจัย 
 การศึกษาในครั้งนี้ผูวิจัยตองการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพื่อการ
สงออกพลาสเตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด โดยมีขอบเขต ดังนี้ 
 ประชากรที่ใชในการวิจัย 
 ประชากรที่ใชในงานวิจัย คือ บรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผล 
 
 กลุมตัวอยางที่ใชในการวิจัย 
 กลุมตัวอยาง คือ แบบรางบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา : บริษัทฟารมาแคร จํากัด โดยใชวิธีการเลือกกลุมตัวอยางโดยผูเชี่ยวชาญ แบบที่ไมยึด 
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ตามความนาจะเปน (Non-probability Sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2545: 125) โดยผูวิจัยเจาะจง 
(Purposive Sampling) เลือกกลุมตัวอยางจากแบบรางตามแนวคิดและทฤษฎีการออกแบบบรรจุภัณฑ   
รวมทั้งนํามาบูรณาการรวมกับแนวคิดการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Eco Design)  
 

นิยามศัพทเฉพาะ 
 1. พลาสเตอรปดแผล หมายถึง อุปกรณทางการแพทยสําหรับใชปฐมพยาบาลปดบาดแผล
ขนาดเล็กที่บริษัทฟารมาแคร จํากัด เปนผูผลิตขึ้นทั้งที่ผลิตจากวัสดุชนิดพลาสติกและชนิดผา 
 2. บรรจุภัณฑกระดาษแข็ง หมายถึง บรรจุภัณฑที่ขึ้นรูปจากกระดาษแข็ง เพื่อใชในการบรรจุ
สินคาสําหรับขายปลีก 
 

ขอตกลงเบื้องตนในงานวิจัย 
 การศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล เปนบรรจุ
ภัณฑเพื่อใชบรรจุพลาสเตอรปดบาดแผลมาตรฐาน ซ่ึงมีลักษณะการตัดเปนชิ้นรวมกระดาษหอแลว โดย
จะไมรวมถึงพลาสเตอรแบบมวนที่ผลิตโดยบริษัทฟารมาแคร จํากัด โดยสุดทายจะจัดทําบรรจุภัณฑ
ช้ันใน และบรรจุภัณฑตอหนวยตนแบบที่ไดจากผลการวิจัยข้ึนมาจํานวน 1 ชุด 
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กรอบแนวคิดในการวิจัย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
สมมติฐานงานวิจัย 
 ในการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล กรณศีกึษา: 
บริษัทฟารมาแคร จํากัด ในครั้งนี้ ผูวิจัยหวังใหไดมาซึ่งบรรจุภัณฑที่มีความเหมาะสมดานรูปแบบ การ
ใชงาน และมีความเปนมิตรตอส่ิงแวดลอมตามแนวคิดการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ ใหเปนที่ยอมรับ
ในระดับสากล 

 
 
 

ศึกษาแนวความคิด  
“การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ”  

(Economic & Ecological Design; EcoDesign or 
Green Design) 

1. วัสดุและการพิมพ 

 
ศึกษาบรรจุภัณฑพลาสเตอรปด

แผลในดาน 

 

 
พัฒนาบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง 

เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล  
 

2. การออกแบบ 

3. การใชงาน 



บทที่ 2 
เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 
 ในการวิจัยครั้งนี้ ผูวิจัยไดศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ และไดนําเสนอตามหัวขอ
ตอไปนี้ 

1. การออกแบบบรรจุภัณฑ 
2. บรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็งเพื่อการหีบหอ 
3. บรรจุภัณฑเพื่อการสงออก 
4. การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 
5. วัสดุและกรรมวิธีการผลิต 

 

1. การออกแบบบรรจุภัณฑ 
 1. ความรูท่ัวไปเก่ียวกับการบรรจุภัณฑ 
 บรรจุภัณฑเปนการรวมศิลปะและหลักการทางวิทยาศาสตร หรือเรียกวาเทคโนโลยีเขาไว
ดวยกัน เพื่อชวยในการปกปองและรักษาคุณภาพของสินคาตั้งแตขั้นตอนการบรรจุ การขนสง และการ
จัดเก็บ ไปจนถึงการใชงานของผูบริโภค และทําหนาที่เปนตัวกลางในการบอกรายละเอียดของสินคาที่
บรรจุอยูภายในใหแกผูบริโภค เชน ราคา ตราการคา วิธีการใช อายุการใชงาน และสวนประกอบของ
สินคา เพื่อชวยในการตัดสินใจซื้อ ชวยกระตุน และดึงดูดใหผูบริโภคซื้อสินคา ณ จุดขาย ซ่ึงถือเปนกล
ยุทธในการสงเสริมการขายไดอยางดี 
 2. ประโยชนของบรรจุภัณฑ 
  2.1 ใชหอหุม บรรจุ และการรวมกลุมสินคาเพื่อปองกันการปนเปอน เจือปนสินคา  ทั้ง
ชวยในการจัดหมวดหมูของสินคาใหงายแกการใชงาน 
  2.2 ใชปองกันความเสียหายและความเสื่อมคุณภาพของสินคา ทั้งจากสภาพแวดลอมของ
สถานที่จัดเก็บ ฝุนละออง แสงแดด และความเสียหายจากสภาวะการขนสง โดยรักษาคุณภาพของ
ผลิตภัณฑจากแหลงผลิตไปจนถึงมือผูบริโภคอยางไดสมบูรณ 
  2.3 ใชเปนอุปกรณอํานวยความสะดวกในการใชงาน การขนสง และการจัดจําหนาย เชน
กลองขึ้นรูปเพื่อการแสดงสินคา (Display Box) 
  2.4 ใชเปนอุปกรณส่ือสารขอมูลระหวางผูผลิต ผูขาย และผูบริโภค ถึงเรื่องราวที่เกี่ยวกับ
ผลิตภัณฑ รวมถึงเปนสื่อโฆษณาดึงดูดผูบริโภคใหสนใจและเลือกซื้อสินคา  
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 3. การเลือกใชบรรจุภัณฑใหเหมาะสมกับสินคา 
  3.1 พิจารณาจากประเภทของสินคา ที่จะนํามาบรรจุวาสินคานั้นเปนสินคาประเภทใด เชน 
สินคาอุปโภคบริโภค อาหาร ยา ของเลนเด็กหรือ สินคาอิเล็คโทรนิก คอมพิวเตอร ไปจนถึงชิ้นสวน
เครื่องจักรที่มีขนาดใหญ เปนตน 
  3.2 คุณสมบัติของสินคา เชน สินคามีความชื้นสูง มีความเปนกรด หรือไวตอแสงแดด
หรือไม เพื่อจะสามารถเลือกวัสดุ และออกแบบบรรจุภัณฑใหไดตรงตามความจําเปนในการใชงานกับ
สินคาที่บรรจุ 
  3.3 อายุการเก็บของสินคา เชนบรรจุภัณฑอาหาร นมสดพาสเจอไรซ นมสดสเตอริไลซ 
บรรจุภัณฑยา 
  3.4 เทคนิคการบรรจุ ขนสง จัดเก็บ และจัดจําหนาย 
  3.5 ความเหมาะสมกับราคาของสินคา บรรจุภัณฑที่ใชไมควรมีราคาที่สูงจนเกินไป 
  3.6 ใหความสําคัญกับเรื่องสุขอนามัย ตองทําใหผูบริโภคมีความมั่นใจในความสะอาดและ
ปลอดภัย 
 4. ประเภทของบรรจุภัณฑ 
บรรจุภัณฑที่ใชสวนมากนั้นมีหลายประเภทตามคุณสมบัติของบรรจุภัณฑ และลักษณะการใชงาน โดย
สามารถแบงตามหลักเกณฑตางๆได  4 ประเภท ดังนี้ (ประเภทของบรรจุภัณฑ.  (2543?): ออนไลน) 
  4.1 ประเภทบรรจุภัณฑแบงตามวิธีบรรจุและวิธีการขนถาย แบงได 3 ประเภท ดังนี้ 
   4.1.1 บรรจุภัณฑเฉพาะหนวย (Individual Package) คือ บรรจุภัณฑที่สัมผัสอยูกับ
ผลิตภัณฑเปนชั้นแรก โดยมีวัตถุประสงคคือ เพิ่มคุณคาในเชิงพาณิชย (To Increase Commercial Value) 
เชน การกําหนดใหมีลักษณะพิเศษเฉพาะหรือทําใหมีรูปรางที่เหมาะแกการจับถือ และอํานวยความ
สะดวกตอการใชผลิตภัณฑภายใน พรอมทั้งทําหนาที่ใหความปกปองแกผลิตภัณฑโดยตรง 
   4.1.2 บรรจุภัณฑช้ันใน (Inner Package) คือ บรรจุภัณฑที่อยูถัดออกมาเปนชั้นที่สอง 
มีหนาที่รวบรวมบรรจุภัณฑขั้นแรกเขาไวดวยกันเปนชุด ในการจําหนายรวมตั้งแต 2 – 24 ช้ินขึ้นไป โดย
มีวัตถุประสงคคือ การปองกันรักษาผลิตภัณฑจากน้ํา ความชื้น ความรอน แสง แรงกระทบกระเทือน 
และอํานวยความสะดวกแกการขายปลีกยอย เปนตน ตัวอยางของบรรจุภัณฑประเภทนี้ ไดแก กลอง
กระดาษแข็งที่บรรจุสินคาเปนโหล เปนตน 
   4.1.3 บรรจุภัณฑช้ันนอกสุด (Out Package) คือ บรรจุภัณฑที่เปนหนวยรวมขนาด
ใหญที่ใชในการขนสง โดยปกติแลวผูซ้ือจะไมไดเห็นบรรจุภัณฑประเภทนี้มากนัก เนื่องจากทําหนาที่
ปองกันผลิตภัณฑในระหวางการขนสงเทานั้น ลักษณะของบรรจุภัณฑประเภทนี้ ไดแก หีบ ไม ลัง กลอง
กระดาษขนาดใหญที่บรรจุสินคาไวภายใน ภายนอกจะบอกเพียงขอมูลท่ีจําเปนตอการขนสงเทานั้น เชน 
รหัสสินคา (Code) เลขที่ (Number) ตราสินคา สถานที่สง เปนตน  
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  4.2 การแบงประเภทบรรจุภัณฑตามวัตถุประสงคการใช แบงได 2 ประเภทคือ 
   4.2.1 บรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีก (Consumer Package) เปนบรรจุภัณฑที่ผูบริโภค
ซ้ือไปใชไป อาจมีช้ันเดียวหรือหลายช้ันก็ได ซ่ึงอาจเปน Primary Package หรือ Secondary Package 
   4.2.2 บรรจุภัณฑเพื่อการขนสง (Shopping หรือ Transportation Package) เปนบรรจุ
ภัณฑที่ใชรองรับหรือหอหุมบรรจุภัณฑขั้นทุติยภูมิ ทําหนาที่รวบรวมเอาบรรจุภัณฑขายปลีกเขาดวยกัน 
ใหเปนหนวยใหญ เพื่อความปลอดภัยและความสะดวกในการเก็บรักษา และการขนสง เชน กลอง
กระดาษลูกฟูกที่ใชบรรจุยาสีฟน กลองละ 3 โหล  
  4.3 การแบงบรรจุภัณฑตามความคงรูป แบงได 3 ประเภท คือ 
   4.3.1 บรรจุภัณฑประเภทรูปทรงแข็งตัว (Rigid Forms) ไดแก เครื่องแกว (Glass 
Ware) เซรามิคส (Ceramic) พลาสติกจําพวก Thermosetting ขวดพลาสติก สวนมากเปนพลาสติกฉีด 
เครื่องปนดินเผา ไม และโลหะ มีคุณสมบัติแข็งแกรงทนทานเอื้ออํานวยตอการใชงาน และปองกัน
ผลิตภัณฑจากสภาพแวดลอมภายนอกไดดี 
   4.3.2 บรรจุภัณฑประเภทรูปทรงกึ่งแข็งตัว (Semirigid Forms) ไดแก บรรจุภัณฑที่ทํา
จากพลาสติกออน กระดาษแข็งและอลูมิเนียมบาง คุณสมบัติทั้งดานราคา น้ําหนักและการปองกัน
ผลิตภัณฑจะอยูในระดับปานกลาง 
   4.3.3 บรรจุภัณฑประเภทรูปทรงยืดหยุน (Flexible Forms) ไดแก บรรจุภัณฑที่ทําจาก
วัสดุออนตัว มีลักษณะเปนแผนบาง ไดรับความนิยมสูงมากเนื่องจากมีราคาถูก ( หากใชในปริมาณมาก
และระยะเวลานาน ) น้ําหนักนอย มีรูปแบบและโครงสรางมากมาย  เชน ซองแบบตั้ง (Standing Pouch) 
นิยมใชบรรจุน้ําผลไม สามารถลดการใชวัสดุ และพื้นที่ในการขนสง แลวยังอํานวยความสะดวกในการ
ใชงานสําหรับผูบริโภคอีกดวย 
  4.4 แบงตามวัสดุบรรจุภัณฑที่ใช  
   การจัดแบงและเรียกชื่อบรรจุภัณฑในทรรศนะของผูออกแบบ ผูผลิต หรือนักการ
ตลาด จะแตกตางกันออกไป บรรจุภัณฑแตละประเภทก็ตั้งอยูภายใตวัตถุประสงคหลักใหญ (Objective 
of Package) ที่คลายกันคือ เพื่อปองกันผลิตภัณฑ (To Protect Products) เพื่อจําหนายผลิตภัณฑ (To 
Distribute Products) เพื่อโฆษณาประชาสัมพันธผลิตภัณฑ (To Promote Products)  
 
 ขอพิจารณาในการออกแบบบรรจุภัณฑ 
 กอนการออกแบบบรรจุภัณฑ ผูออกแบบศึกษาขอมูลที่เกี่ยวของกับตัวสินคา และบรรจุภัณฑ
ใหถ่ีถวนเสียกอน เพื่อใหบรรจุภัณฑมีคุณสมบัติสอดคลองตามความตองการของผลิตภัณฑ จึงจะเรียกวา
บรรจุภัณฑนั้นสามารถใชงานไดอยางสมประโยชนที่ สุด  ดังนั้นนักออกแบบควรพิจารณาถึง
องคประกอบตางๆ ที่เกี่ยวของดังนี้ (ขอพิจารณาในการออกแบบบรรจุภัณฑ.  (2546?): ออนไลน) 
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 1.  ลักษณะของสินคา คือคุณสมบัติทางกายภาพ ประกอบดวย ขนาด รูปทรง ปริมาตร 
สวนประกอบหรือสวนผสม ของแข็ง ของเหลว ผูออกแบบตองทราบความเหนียวขนในกรณีที่เปน
ของเหลว และตองรูน้ําหนัก/ ปริมาตรหรือความหนาแนน สําหรับสินคาที่เปนของแหงประเภทของ
สินคา คุณสมบัติทางฟสิกสหรือทางเคมีอยางไร เพื่อจะไดเลือกวัสดุในการทําบรรจุภัณฑที่ปองกันรักษา
ไดดี 
 2.  ตลาดเปาหมาย คือตองศึกษาความตองการของลูกคาเปาหมาย เพื่อจะไดเลือกบรรจุภัณฑที่
ตรงกับความตองการของตลาดหรือกลุมลูกคา การพัฒนาบรรจุภัณฑใหสนองกับความตองการของ
กลุมเปาหมาย จําตองวิเคราะหจุดยืนของสินคาและบรรจุภัณฑเทียบกับคูแขงขันที่มีกลุมเปาหมาย
เดียวกัน เชน ขอมูลของปริมาณสินคาที่จะบรรจุ ขนาด จํานวนบรรจุภัณฑตอหนวยขนสง อาณาเขตของ
ตลาด  
 3.  วิธีการจัดจําหนาย คือการจําหนายโดยตรงจากผูผลิตไปสูผูบริโภคเลย ยอมตองการบรรจุ
ภัณฑลักษณะหนึ่ง แตหากจําหนายผานคนกลาง เปนคนกลางประเภทใด มีวิธีการซื้อของเขารานอยางไร 
วางขายสินคาอยางไร เพราะพฤติกรรมของรานคายอมมีอิทธิพลตอโอกาสขายของผลิตภัณฑนั้น ๆ 
รวมทั้งพิจารณาถึงผลิตภัณฑของคูแขงขันที่จําหนายในแหลงเดียวกันดวย  
 4.  การขนสง มีหลายวิธีและใชพาหนะตางกัน รวมทั้งระยะทางในการขนสง ความทนทาน
และความแข็งแรงของบรรจุภัณฑ การคํานึงถึงวิธีที่จะใชในการขนสงก็เพื่อพิจารณาเปรียบเทียบให
เกิดผลเสียนอยที่สุด รวมถึงความประหยัดและปจจัยเร่ืองสภาพดินฟาอากาศดวย ในปจจุบันนิยมการ
ขนสงดวยระบบตูบรรทุกสําเร็จรูป 
 5.  การเก็บรักษา (Storage) การเลือกบรรจุภัณฑจะตองพิจารณาถึงวิธีการเก็บรักษา สภาพของ
สถานที่เก็บรักษา รวมทั้งวิธีการเคลื่อนยายในสถานที่เก็บรักษาดวย  
 6.  ลักษณะการใชงาน ตองใชงานไดสะดวกเพื่อประหยัดเวลา แรงงานและคาใชจาย  
 7.  ตนทุนของบรรจุภัณฑ  เปนปจจัยที่จะตองคํานึงถึงเปนอยางมาก และจะตองคํานึงถึง
ผลกระทบที่มีตอยอดขายหรือความสูญเสียคาใชจายอื่น ๆ ดวย บรรจุภัณฑดีอาจตองจายสูงแตดึงดูด
ความสนใจของผูซ้ือ ยอมเปนส่ิงชดเชยที่ควรเลือกปฏิบัติ รวมถึงผลการชดเชยในกระบวนการผลิต การ
บรรจุที่สะดวก รวดเร็ว เสียหายนอย ทําใหประหยัดและลดตนทุนการผลิตได  
 8.  ปญหาดานกฎหมาย บทบัญญัติดานกฎหมายเกี่ยวกับบรรจุภัณฑที่ปรากฏชัดเจนคือ 
  8.1  กฎระเบียบและขอบังคับเกี่ยวกับฉลากการออกแบบกราฟฟกของผลิตภัณฑตอง
เปนไปตามขอบังคับ นอกจากนี้ยังตองศึกษาการใชสัญลักษณเกี่ยวกับสิ่งแวดลอม เปนตน 
  8.2  กฎระเบียบและขอบังคับเกี่ยวกับมาตรฐานผลิตภัณฑ  
 9.  ผลกระทบตอสังคม ปญหาที่ยังมิไดรับการแกไขอยางจริงจังคือ ผลกระทบตอนิเวศนวิทยา 
(Ecology) เกี่ยวกับการทําลายซากของบรรจุภัณฑ มูลเหตุที่ตองมีการพัฒนาบรรจุ 
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มยุรี ภาคลําเจียก ใหขอคิดในการออกแบบโครงสรางของบรรจุภัณฑที่เหมาะสม วาจําเปนตองมีความรู
และพึงปฏิบัติรวม 10 ประการดวยกันดังนี้ (มยุรี ภาคลําเจียก.  2544: ออนไลน) 
 1.  มีสามัญสํานึก เชน ผลิตภัณฑที่ไวตอความชื้น ตองไดรับการบรรจุในบรรจุภัณฑที่สามารถ
ปองกัน ไอน้ําไดดี ผลิตภัณฑที่มีไขมันสูงก็ตองใชวัสดุที่กันไขมันได ผลิตภัณฑที่ แตกหักงาย ตองมีการ
ยึดมิใหเคลื่อน ที่ และใชวัสดุกันกระแทก ผลิตภัณฑ ที่มีมูลคาตองใชบรรจุภัณฑที่ดีมากเปนพิเศษ      
เปนตน 
 2.  มีความรูในวิชาฟสิกสและหนวยที่ใชในดานการบรรจุภัณฑ เชน ในเรื่องของมวล แรง 
ความดัน รวมทั้งคุณสมบัติทางกายภาพ และเคมี-กายภาพของบรรจุภัณฑดวย เชน ความทนทานตอการ
โคงงอ การตาน แรงดึงขาด การกระแทกอยางรุนแรงการซึมผานของไอน้ําและกาซ การ กัดกรอน เปน
ตน สวนหนวยที่ใชก็ควรเปนมาตรฐานสากล  
 3.  มีความรูในดานการหีบหอ ไมวาจะเปนวัสดุ รูปแบบและสวนประกอบตางๆ ของบรรจุ
ภัณฑ เชน มีความรูในเรื่องของชนิดและคุณสมบัติของวัสดุและบรรจุภัณฑเพื่อสามารถเลือกใชไดตาม
ความตองการ รวมทั้งมีความเขาใจในเรื่อง ของสวนประกอบของบรรจุภัณฑ เชน กาว แถบกาว สายรัด 
ฉลาก วัสดุ กันกระแทก เปนตน 
  4.  มีความรูเกี่ยวกับระบบการขนสง เชน ความเสียหายเนื่องจากทางกล สภาพอากาศแวดลอม
และส่ิงมีชีวิต สภาพของการลําเลียงขนสงสินคาและระบบการขนสงหนวยใหญที่ควรใช 
 5.  มีความรูในผลิตภัณฑที่บรรจุ ไดแก คุณสมบัติเฉพาะของผลิตภัณฑไมวาจะเปนสถานะ 
สวนประกอบคุณคาทางโภชนาการ ความ แข็งแกรงหรือบอบบาง สาเหตุที่ทําใหผลิตภัณฑเสียหายหรือ
เสื่อมคุณภาพ ราคา และอายุการเก็บที่ตองการ 
 6.  มีความรูเกี่ยวกับกฎระเบียบและขอกําหนดของลูกคา อันรวมทั้งกฎหมาย ขอบังคับตางๆ 
ของประเทศที่จําหนายสินคาและมาตรฐานของบรรจุภัณฑที่ลูกคากําหนด 
 7.  มีความรูในดานเครื่องจักรที่ใชสําหรับการหีบหอ เชน เครื่องบรรจุ เครื่องปดผนึก เครื่อง
หอ เครื่องปดฉลาก เครื่องพิมพฉลาก เปนตน 
 8.  มีความรูในเรื่องจุดเดนและ จุดดอยของบรรจุภัณฑที่คูแขงขันใชอยู หรือบรรจุภัณฑของ
ผลิตภัณฑที่ คลายคลึงกับที่จะผลิต เพื่อใชเปนแนวทางในการพัฒนาบรรจุภัณฑของตน โดยศึกษาจาก
บรรจุภัณฑตามรานคา ซุปเปอรมารเก็ต งานนิทรรศการ และโรงงานผูใชบรรจุภัณฑ 
 9.  พัฒนาบรรจุภัณฑและทดสอบคุณสมบัติบางประการที่ทําได โดยงาย และเสียคาใชจายไม
สูงนัก เชน การทดสอบความแข็งแรงในการ เรียงซอน การตกกระแทก การเปลี่ยนแปลงของรสชาติของ
ผลิตภัณฑ เปนตน ขอมูลที่ไดจะสามารถนํากลับมาปรับปรุงบรรจุภัณฑใหเหมาะสม 
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 10. สงตัวอยางบรรจุภัณฑที่ผานการปรับปรุงแลวในขอ 9 ไปยัง ศูนยการหีบหอหรือหนวยงาน
ที่ไดรับการรับรอง เพื่อวิเคราะหตรวจสอบคุณสมบัติของวัสดุและ บรรจุภัณฑที่บรรจุผลิตภัณฑ แลว อัน
เปนการจําลองสภาวะการใชงานจริง เพื่อยืนยันผลของการพัฒนากอนจะสูการผลิตบรรจุภัณฑ ตอไป 
 นอกเหนือจากที่กลาวมาแลวยังมีขอควรคํานึงถึงในเรื่องผลกระทบตอสังคม และผลกระทบ
ตอนิเวศนวิทยา (Ecology) ขอมูลจากบทความ “5 เทรนดบรรจุภัณฑเครื่องดื่มระดับโลก” ไดกลาวถึง
แนวโนมการออกแบบบรรจุภัณฑในระดับโลกที่กลาวถึงแนวโนมการออกแบบที่ใสใจในผลกระทบตอ
สังคม และระบบนิเวศนวิทยาไวดังนี้ 
 บรรจุภัณฑเครื่องดื่มยุคใหม มีแนวโนมที่จะใชวัตถุดิบในการผลิตนอยลง เนนการใชงานอยาง
คุมคา และตองมีกระบวนการผลิตที่เปนมิตรกับสิ่งแวดลอมดวย อันเปนผลมาจากกระแสความตื่นตัว
ดานสิ่งแวดลอมของโลก ซ่ึงเปนปจจัยช้ีนําหลัก… 
 ปจจุบัน มีบริษัทผูผลิตบรรจุภัณฑมากมายที่นําเสนอบรรจุภัณฑแบบใหม ที่ใชปริมาณวัตถุดิบ
นอยลง มีน้ําหนักเบาขึ้น ทําใหชวยลดพลังงานในการผลิต รวมทั้งยังชวยลดตนทุนการขนสงไดอีกดวย 
นอกจากตัวบรรจุภัณฑจะตองเปนมิตรกับสิ่งแวดลอมแลว ผูบริโภคยังมองไกลไปถึงกระบวนการผลิต
บรรจุภัณฑนั้นดวยวาตองไมทําลายสิ่งแวดลอมเชนเดียวกัน...(5 เทรนด บรรจุภัณฑเครื่องดื่มระดับโลก.  
2552: ออนไลน) 
 
 การออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ 
 การออกแบบงานกราฟฟกบนบรรจุภัณฑนั้นมิใชเพียงเปนการตกแตงเพื่อความสวยงามเพียง
เทานั้นแตยังทําหนาที่ในการสื่อสารขอมูล และใชหลักทางจิตวิทยาในการชักจูงใจใหผูบริโภคเกิดความ
สนใจและเลือกซื้อหาผลิตภัณฑไปใช ภาควิชาเทคโนโลยีการบรรจุ คณะอุตสาหกรรมเกษตร 
มหาวิทยาลัยเชียงใหมไดใหความหมายของการออกแบบกราฟฟกวา “ เปนการสรางสรรคสวนประกอบ
ภายนอกของบรรจุภัณฑ เพื่อทําหนาที่ส่ือสารความหมายความเขาใจ และสงผลทางดานจิตวิทยาตอ
ผูบริโภคตามวัตถุประสงคที่ไดวางไว โดยอาศัยหลักศิลปะในการออกแบบจัดองคประกอบ จัดวางรูป 
ตัวอักษร ถอยคํา โฆษณา เครื่องหมายและสัญลักษณ ทางการคา ใหเกิดความสวยงาม กลมกลืน ” (การ
ออกแบบกราฟกสําหรับบรรจุภัณฑ.  2552: ออนไลน) 
 บทบาทหนาที่ของกราฟกบนบรรจุภัณฑ และฉลาก มีความสําคัญตอผลิตภัณฑดังนี้ (การ
ออกแบบกราฟกสําหรับบรรจุภัณฑ.  2552: ออนไลน) 
 การสรางทัศนคติที่ดีงามตอผลิตภัณฑและผูผลิต กราฟฟกบนบรรจุภัณฑและแผนสลาก ไดทํา
หนาที่ เปรียบเสมือนส่ือ ประชาสัมพันธของผลิตภัณฑในอันที่จะเสนอตอผูอุปโภค บริโภคแสดงออกถึง 
คุณงานความดีของผลิตภัณฑ และความรับผิดชอบที่ ผูผลิตมีตอผลิตภัณฑนั้น ๆ โดยท่ีลักษณะทาง 
กราฟฟก จะสื่อความหมายและปลูกฝงความรู ความเขาใจ การนําผลิตภัณฑไปใช ตลอดทั้งสรางความ
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ตอเนื่องของการใช การเชื่อถือในคุณภาพ จนกระทั่งเกิด ความศรัทธา เชื่อถือในผูผลิตในผลผลิตที่สุด
ดวยการชี้แจงและบงชี้ใหผูบริโภคทราบถึง ชนิดประเภทของผลิตภัณฑ ลักษณะกราฟฟกเพื่อ ใหส่ือ
ความหมาย หรือถายทอดความรูสึกไดวา ผลิตภัณฑคืออะไร และผูใดเปนผูผลิตนั้น มักนิยมอาศัย ใช
ภาพและอักษรเปนหลัก แตก็ยังอาศัยองคประกอบอื่น ๆ ในการออกแบบ เชน รูปทรง เสน สี ฯลฯ ซ่ึง
สามารถสื่อใหเขาใจหมายหมายไดเชน เดียวกับการใชภาพ และขอความอธิบายอยางชัดเจน ตัวอยางงาน
ดังกลาวนี้มีใหเห็นไดทั่วไป และที่เห็นชัดคือ ผลิตภัณฑตางประเทศ ที่บรรจุอยูในภาชนะที่ คลายคลึงกัน 
ดังเชน เครื่องสําอาง และยา เปนตน แมบรรจุอยูในขวดหรือ หลอดรูปทรงเหมือนกันผูบริโภค ก็สามารถ
ช้ี ไดวาอันใดคือเครื่องสําอางอันใดคือยา ทั้งนี้ก็โดนการสังเกตจากกราฟฟก เชน ลักษณะตัวอักษร หรือ 
สีที่ใชซ่ึงนักออกแบบจัดไวให เกิดความรูสึกผิดแผกจากกัน 
 การแสดงเอกลักษณเฉพาะ  สําหรับผลิตภัณฑและผูประกอบการลักษณะรูปทรงและ
โครงสราง ของบรรจุภัณฑ สวนใหญมักมีลักษณะที่คลายคลึงกันในผลิตภัณฑแตละประเภท... ดังนั้น
การออกแบบกราฟฟก จึงมีบทบาทหนาที่แสดงเอกลักษณ หรือบุคลิกพิเศษที่เปนลักษณะเฉพาะของตน  
( brand image ) ของผลิตภัณฑ และ ผูผลิตใหเกิดความชัดเจน ผิดแผกจากผลิตภัณฑคูแขงขัน เปนที่
สะดุดตา และเรียกรองความสนใจ จากผูบริโภคทั้งเกาและใหมใหจดจํา ไดตลอดจนซื้อไดโดยสะดวก
และรวดเร็ว 
 การแสดงสรรพคุณและวิธีใช ของผลิตภัณฑเปนการใหขาวสารขอมูล สวนประสมหรือสวน 
ประกอบที่เกี่ยว ของกับผลิตภัณฑภายในวามีคุณสมบัติ สรรพคุณและวิธีการใชอยางถูกตองอยางไรบาง 
ทั้งนี้โดยการอาศัย การออกแบบการจัดวาง( Lay out ) ภาพประกอบขอความสั้นๆ(Slogan)ขอมูล
รายละเอียด ตลอดจนตรารับรอง คุณภาพและอื่น ๆ ใหสามารถเรียกรองความสนใจ จากผูบริโภคให
หยิบยกเอาผลิตภัณฑขึ้นมาพิจารณา เพื่อตัดสินใจเลือกซ้ือ การออกแบบกราฟฟกเพื่อแสดง บทบาทใน
หนาที่นี้จึงเปรียบจึงเปรียบเสมือน การสรางบรรจุภัณฑใหเปน พนักงานขายเงียบ ( The silent salesman )
ที่ทําหนาที่โฆษนา ประชาสัมพันธ แทนคน ณ บริเวณจุดซื้อ( Point of purchase ) นั้นเอง...  
 
 องคประกอบของการออกแบบกราฟกบนบรรจุภัณฑ 
 การออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภัณฑ สามารถสรางสรรคได 2 ลักษณะคือ แบบ 2 มิติ บน
พื้นผิวแผนราบของวัสดุ เชน กระดาษ แผนพลาสติก แผนโลหะ หรืออลูมิเนียม ฯลฯ กอนนําวัตถุตาง ๆ 
เหลานี้ประกอบกัน เปนรูปทรงของบรรจุภัณฑ 
 สวนในลักษณะ 3 มิติก็อาจทําได 2 กรณีคือ ทําเปนแผนฉลาก (Label) หรือแผนปาย ที่นําไป
ติดบนแผนบรรจุภัณฑประเภท rigid forms ที่ขึ้นรูปมาเปนภาชนะบรรจุสําเร็จมาแลว หรืออาจจะ
สรางสรรคบนผิวภาชนะบรรจุ รูปทรง 3มิติ โดยตรงก็ไดเชน ขวดแกว ขวดพลาสติกเปนตน ซ่ึงลักษณะ
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ของการออกแบบกราฟฟก บรรจุภัณฑนี้สวนใหญมักถือตามเกณฑของเทคนิคการพิมพในระบบตางๆ
เปนหลัก 
 กอนการออกแบบกราฟฟคบนบรรจุภัณฑนั้นผูออกแบบจะตองทราบองคประกอบตางๆ ที่
จะตองแสดงบนบรรจุภัณฑเสียกอนวามีอะไรบาง เพื่อความสะดวกรวดเร็ว และความเหมาะสมในการ
จัดวางขอมูล หนังสือออกแบบใหโดนใจของ ชัยรัตน อัศวางกูร ไดแสดงตัวอยางองคประกอบในการ
ออกแบบบรรจุภัณฑไวดังนี้ (ชัยรัตน อัศวางกูร.  2548: 11) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 1 องคประกอบในการออกแบบบรรจุภัณฑ 
 
 ที่มา:  ชัยรัตน อัศวางกูร.  (2548).  ออกแบบใหโดนใจ.  หนา 11. 
  
 A.  ช่ือรวมหรือเครื่องหมายรวม (collective mark) 
 B.  ตราสินคา (brand name) การตั้งชื่อไมควรเกิน 3 พยางค เปนคํางายๆ จําไดแมน มี
เอกลักษณ และส่ือถึงตัวสินคา หามตั้งชื่อซํ้ากับผูอ่ืน การออกแบบตรา ส่ือถึงตัวสินคางายตอการอาน
จดจําไดงาย (ลวดลายไมซับซอน) (สวนประกอบบนบรรจุภัณฑ.  2548?: ออนไลน) 
 C.  ช่ือผลิตภัณฑ (product name)  
 D.  จุดขาย ขอความประชาสัมพันธ หรือบรรยายสรรพคุณของสินคา รายละเอียดของสินคา ขอ
บงใชหรือวิธีบริโภค 
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 E.  ขนาดและการบรรจุ เปนระบบเมตริก ถาเปนอาหารผง แหง หรือกอนใหแสดงน้ําหนัก
สุทธิ สวนของเหลวใหแสดงเปนปริมาตรสุทธิ และอาหารในภาชนะบรรจุที่ปดสนิท ถาแยกเนื้ออาหาร
ออกจากน้ําไดใหแสดงน้ําหนักอาหารดวย 
 F.  ขอมูลทางโภชนาการ (สําหรับผลิตภัณฑอาหาร) 
 G.  คําเตือน หรือขอควรระวังในการบริโภค ตัวอักษรขนาดไมเล็กกวา 2 มม. และคําเตือน
ตามที่กําหนดสําหรับผลิตภัณฑบางประเภท  
 H. สัญลักษณรับรองคุณภาพ เชน FDA รวมถึงรหัสแทง(barcode) อย. เปนตน 
 I. ผูผลิต/จัดจําหนาย โดยระบุคําวา “ผลิตโดย” หรือ “นําเขาและจัดจําหนายโดย” และในกรณี
อาหารนําเขาใหแสดงชื่อประเทศผูผลิตดวย นิยมไวตําแหนงตรงขามกันกับดานหนาของบรรจุภัณฑ 
เพราะวาเปนจุดที่ไมตองแสดงใหเห็นเดนชัดมากนัก 
 J.  วันผลิต/วันหมดอายุ หรือควรบริโภคกอน โดยมีคําวา “ผลิต” หรือ “หมดอายุ” หรือ “ควร
บริโภคกอน” กํากับ 
 
 การใชตัวอักษรในงานออกแบบ 
 ตัวอักษรเปนองคประกอบพื้นฐานในการออกแบบ เนื่องจากตัวอักษรเปนส่ือกลางที่ผูผลิตจะ
ใชส่ือขอความตางๆไปยังผูบริโภคใหรับทราบ การใชตัวอักษรยังสามารถแสดงถึงอารมณ และบุคลิก
ของผลิตภัณฑใหมีเอกลักษณตามแนวคิดของนักออกแบบที่ไดกําหนดขึ้น เพื่อแสดงจุดยืนของ
ผลิตภัณฑ เชน บุคคลิกผลิตภัณฑที่ดูทันสมัย ผลิตภัณฑที่แสดงความเรียบหรู ผลิตภัณฑแฟชั่น เปนตน 
ชัยรัตน อัศวางกูร ไดใหความเห็นไวในหนังสือออกแบบใหโดนใจวา  “ศิลปะการใชตัวพิมพ 
(Typography) เปนหัวใจสําคัญของการสรางกระบวนการจดจํา การสื่อสารดวยตัวอักษรที่แตกตางและ 
โดดเดนอยางสม่ําเสมอ คร้ังแลวคร้ังเลาจะชวยประทับความทรงจําไวในสมองผูบริโภคโดยอัตโนมัติ...” 
(ชัยรัตน อัศวางกูร.  2548: 11) 
 ประชิด ทินบุตร กลาวไววา (ประชิด ทินบุตร.  2530: ออนไลน) ตัวอักษรหรือตัวพิมพจัดวา
เปนองคประกอบพื้นฐานที่สําคัญอันดับแรกของการออกแบบ การออกแบบโดยทั่ว ๆ ไป มีการนํา
ตัวอักษรมาใชเพื่อการออกแบบเปน 2 ลักษณะใหญ ๆ คือ  
 1.  ใชตัวอักษรเปนสวนดึงดูดตา มีลักษณะตัวอักษรแบบ Display face เพื่อตองการตกแตง
หรือการเนนขอความขาวสารใหสามารถดึงดูดความสนใจของผูดู ผูอาน ดวยการใชขนาดรูปแบบ
ตัวอักษรที่มีขนาดใหญ มีความเดนเปนพิเศษ  
 2.  ใชตัวอักษรเปนสวนบรรยายหรืออธิบายเนื้อหา คือ การใชตัวอักษรเปน Book face หรือ
เปนตัว Text ที่มีขนาดเล็กในลักษณะของการเรียงพิมพขอความเพื่อการบรรยายหรืออธิบาย
สวนประกอบปลีกยอย และเนื้อหาที่ส่ือสารเผยแพร  
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 ภาพประกอบ (Illustration) มีอยู 3 ลักษณะ คือ 
 1. ภาพประกอบที่อยูบนบรรจุภัณฑมีสวนชวยอธิบายภาพลักษณของสินคาแทนคําพูด 
 2. ภาพจริงหรือเสมือนจริง (Realistic) อาจจะเปนภาพวาด หรือภาพถาย ขอดีในการใชคือ 
สามารถสื่อสารใหผูบริโภคเห็นภาพของสินคาไดชัดเจน รูสึกไดวาเปนของจริง จากคํากลาวของ เดวิด 
โอกิลวี่ ไดกลาวถึงการใชภาพถายวา “จากการวิจัยดานโฆษณาชี้ชัดวา การใชภาพถายขายไดมากกวา
ภาพวาด เพราะมันเหมือนจริง ดูนาเชื่อถือ และกระตุนความหิวกระหายของผูบริโภคไดมากกวา”       
(ชัยรัตน อัศวางกูร.  2548: 133) 
 3. ภาพประดิษฐ (Cartoon) เพื่อสรางความนาสนใจ มีหลายลักษณะ เชน คลายของจริง ตลก
ขบขัน ลอเลียน และการตูนประดิษฐ ขอดีของการใชภาพประดิษฐคือ สามารถสรางสรรคภาพไดตาม
จินตนาการ และหากทําไดดีจะชวยใหผูบริโภคจดจําไดงายกวาภาพถาย 
ภาพนามธรรม (Abstract) แสดงสาระในตัวภาพในการสื่อความหมายไดยาก เหมาะสําหรับตกแตง เนน
ขอความ แกปญหาเรื่องพื้นที่วางได หรือชวยสรางดุลยภาพสีที่ใชในการออกแบบ 
 
 สีท่ีใชในงานออกแบบ 
 สีที่ใชในงานออกแบบบรรจุภัณฑนั้นเปนสวนสําคัญในการสื่อถึงอารมณ บุคคลิกของ
ผลิตภัณฑ และสีนั้นยังมีสวนสําคัญอยางสูงในการทําใหผูบริโภคจดจําแบรนดเนมของเราไดเปนอยางดี 
สีแตละสีอาจสื่อความหมายที่แตกตางกันในแตละกลุมคน นอกจากนี้บทบาทของสีตอการออกแบบไดมี
ผูกลาวเสริมไววา “สีเปนองคประกอบหลักของงานออกแบบในการเสริมสรางความโดดเดน และเพิ่ม
ความนาสนใจใหแกบรรจุภัณฑ นอกจากนั้น สีบนบรรจุภัณฑยังสามารถใชส่ือถึงผลิตภัณฑที่บรรจุอยู
ภายใน เชน สีเขียว แสดงถึงผลิตภัณฑจากธรรมชาติ สีฟา แสดงถึงผลิตภัณฑจากนม เปนตนใชส่ือถึง
ความแตกตางของสายผลิตภัณฑ เชน สีน้ําตาล แทนรสช็อคโกแลต … (การออกแบบบรรจุภัณฑ.  2548: 
ออนไลน) 
 หนาที่ของสีในงานออกแบบมีดังนี้ 
      1. ใหความแตกตางระหวางรูปกับพื้น หรือ รูปทรง กับ ที่วาง  
      2. ใหความรูสึกเคลื่อนไหวดวยการนําสายตาของผูดู บริเวณที่น้ําหนักตัดกันจะดึงดูดความ
สนใจ และนําสายตา ใหเคลื่อนจากบริเวณหนึ่ง ไปอีกบริเวณหนึ่ง ตามจังหวะที่ กําหนดไว ซ่ึงอาจ
กลมกลืนสม่ําเสมอ หรือ กระแทกกระทั้นรุนแรง  
      3. ใหความเปน 2 มิติ แก รูปทรง  
      4. ใหความเปน 3 มิติ แก รูปทรง  
      5. ใหความลึกในภาพ  
      6. ใหอารมณความรูสึกดวยตัวเองโดยตรง 
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 การใชสี 
 การใชสีมีอยู 2 วิธีใหญ ๆ คือ การใชสีกลมกลืน กับการใชสีตัดกัน การเลือกใชสีใหกลมกลืน 
หรือตัดกันเพียงไรนั้นยอมขึ้นอยูกับจุดหมายของแตละคนในงานแตละงาน ถากลมกลืนจนเกินไปงานที่
ไดก็จะจืดชืดและนาเบื่อ ถาตัดกันมากเกินไปก็เกิดความขัดแยงสับสนจนทนไมได การใชสีทั้ง 2 วิธีนี้
แยกออกไดเปน 7 แบบ คือ 
 1.  สีเอกรงค (Monochrome) ไดแก การใชสีสีเดียวที่มีน้ําหนักออนแกหลายลําดับ เปนการใช
กลมกลืน แบบสีเดียว 
 2.  สีขางเคียง เปนการใชสีกลมกลืนแบบ 2 สี หรือ 3 สี  
 3.  สีตรงขาม เปนการใชสีตัดกันอยางแทจริง  
 4.  สีเกือบตรงขาม เปนการตัดกันของสีที่ไมใชคูสี  
 5.  สีตรงขาม 2 คูเคียงกัน เปนการใชสีที่ตัดกันนอยกวาวิธีที่ 3 เพราะ มีสีขางเคียงที่กลมกลืน
กันอยุดวย  
 6.  สี 3 เสา เปนการใชสีที่ตัดกันดวยความเปนแมสี มีความเดนอยูในตัวของทุกสี 
 7.  สี 4 เสา เปนการใชสีตัดกันอยางแทจริงถึง 2 คู แตก็ยังตัดกันนอยกวาวิธีที่ 3 เพราะยังมีสี
ขางเคียง ที่พอจะเปนตัวกลางใหเขากันไดบาง เชน เหลืองสมกับแดง หรือเหลืองสมกับเขียว แดงกับมวง 
หรือ แดงกับเหลืองสม 
 
 จิตวิทยาในการใชสี 
 สีเปนปจจัยสําคัญในการออกแบบที่ชวยใหประสบความสําเร็จ เนื่องจากสีมีอิทธิพลตออารมณ
ความรูสึกของมนุษย สีที่สวยงามสดใสสะดุดตาจะดึงดูดความสนใจของผูพบเห็นไดเปนอยางดี ใน
กระบวนการออกแบบ สีมักถูกนํามาใชสรางความจดจํา เพื่อส่ือสารเชื่อมโยงถึงสิ่งอื่นเสมอ ดังมีผู
กลาวถึงความสําคัญในการใชสีในงานออกแบบดังนี้ 
 “ในทุกหวงความคิดและความทรงจําของมนุษยลวนมีสีเขามาเกี่ยวของ เพราะสีแตละสีจะ
ส่ือสารและเชื่อมโยงไปถึงสิ่งอื่นเสมอ นอกจากนี้สียังชวยใหมนุษยแยกแยะและจดจําไดดียิ่งขึ้น...สีจึง
เปนภาษาพิเศษ ที่มีพลังและมิติในการสื่อสารมากกวาเปนภาษาที่เปนตัวอักษร” (ชัยรัตน อัศวางกูร.  
2548: 163) 
 “เปนสิ่งที่จะตองระลึกอยูเสมอวาหนทางตรงที่จะกระตุนอารมณของประชากร ไมวาจะเปน
บรรจุภัณฑ ปาย โปสเตอร และงานโฆษณาอื่นๆ จะตองแสดงความโดดเดนเพียงอยางเดียวดวยปจจัย
ของการออกแบบ และอยาลืม เลือกสีที่เหมาะสมกับงาน ไมใชเลือกสีตามที่คุณชื่นชอบ” (วิรุณ  ตั้งเจริญ.  
2545: 143) 
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 เมื่อตาของเรามองเห็นวัตถุ สมองจะรับรูแลวแปลสิ่งที่เห็นใหเกิดเปนอารมณความรูสึกตอวัตถุ
นั้นขึ้นภายในใจ สวนหนึ่งเนื่องจากวัตถุไดส่ือความหมายและอารมณผานออกมาทางสีที่ใช ซ่ึงคุณคา
เฉพาะของสีแตละสีจะเปนตัวแทนของอารมณตางกันไป เชน ตื่นเตน หนาวเย็น อบอุนออนหวาน 
นอกจากนี้สียังเปนสัญลักษณแสดงถึงนามธรรม บางประการอีกดวย เชน ความสงบสุข ความสันติ การ
เคล่ือนไหว อันตราย เปนตน การมีความรูในเรื่องสี ของนักออกแบบจึงเปนสวนสําคัญ ที่จะสามารถสื่อ
ความหมายและอารมณในงานออกแบบไดตามตองการ (พงษศักดิ์ ไชยทิพย.  2544: ออนไลน) 
 สีแดง เปนสีของไฟ การปฏิวัติ ความรูสึกทางกามอารมณ ความปรารถนา ใหความรูสึกรอน 
รุนแรง กระตุน ทาทาย เคล่ือนไหว ตื่นเตน เราใจ มีพลัง ความอุดมสมบูรณ ความมั่งคั่ง ความรัก 
ความสําคัญ อันตราย และสีของความออนเยาว ดังนั้นจึงเปนสีที่ชอบมากสําหรับเด็กๆ สีแดงเปนสีที่มี
พลังมาก สามารถบดบังสีอ่ืนๆ จึงไมเหมาะ ที่จะนํามา เปน สีพื้น หรือฉากหลัง 
 สีชมพู เมื่อนําสีแดงมาผสมกับสีขาว เปนสีชมพู สีแดงจะลดพลังลง ทําใหเกิดความรูสึก
ออนหวานนุมนวล ใหความรูสึกอบอุน ออนโยน นุมนวล ออนหวาน ความรัก เอาใจใส วัยรุน หนุมสาว 
ความนารัก ความสดใส 
สีสม ใหความรูสึก รอน ความอบอุน ความสดใส มีชีวิตชีวา วัยรุน ความคึกคะนอง การปลดปลอย ความ
เปรี้ยว การระวัง  
 สีเหลือง เปนสีที่มีพลังดาน ความสวางอยูอยางมากใหความรูสึกเย็นมากกวา สีเหลืองอมสม 
แตอุนกวา สีเหลือง อมเขียว สีเหลืองสะทอนถึงสติปญญา มากกวาจิตใจ ใหความรูสึก แจมใส ความรา
เริง ความเบิกบานสดชื่น ชีวิตใหม ความสด ใหม ความสุกสวาง การแผกระจาย อํานาจบารมี คุณลักษณะ
ของ สีเหลืองจะรูสึกได เมื่อมีสีทองปรากฏอยู 
 สีเขียว เปนสีทางชีววิทยา ซ่ึงใกลเคียงธรรมชาติ และชวยใหความคิดพลุงพลานสงบลง เปนสี
กลางๆ ไมเย็นไมรอน ใหความรูสึกงอกงาม สดชื่น สงบ เงียบ รมร่ืน รมเย็น การพักผอน การผอนคลาย 
ธรรมชาติ ความปลอดภัย ปกติ ความสุข ความสุขุม เยือกเย็น ถาปนน้ําเงินจะดูเปนน้ํา สีเขียวอมฟา เปน
สัญลักษณของน้ํา 
 สีน้ําเงิน เปนสีที่ชางเก็บกด ชางฝน เปลาเปลี่ยว ถึงแมวาการทําใหใสขึ้นโดยการผสมสีขาวเขา
ไปดวยก็ตาม สีน้ําเงินทําใหเกิดความประทับใจ ความสะอาด ใหความรูสึกสงบ สุขุม สุภาพ หนักแนน 
เครงขรึม เอาการเอางาน ละเอียด รอบคอบ สงางาม มีศักดิ์ศรี สูงศักดิ์ เปนระเบียบถอมตน 
 สีฟา ใหความรูสึก ปลอดโปรงโลง กวาง เบา โปรงใส สะอาด ปลอดภัย ความสวาง ลมหายใจ 
ความเปนอิสระเสรีภาพ การชวยเหลือ แบงปน  
 สีคราม จะทําใหเกิดความรูสึกสงบ 
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 สีมวง แสดงความรูสึกใครครวญการทําสมาธิ ความลึกลับ เวทยมนตคาถา และความเกาแก
โบราณ และใหความรูสึก มีเสนห นาติดตาม เรนลับ ซอนเรน มีอํานาจ มีพลังแฝงอยู ความรัก ความเศรา 
ความผิดหวัง ความสงบ ความสูงศักดิ์ 
 สีน้ําตาล ไมวาสีออนหรือแก จะใหความรูสึกเกี่ยวกับพื้นดิน ความมั่นคง ความแข็งแรง ความ
เปนจริง ความอบอุน ใหความรูสึกเกา หนัก สงบเงียบ 
 สีไพล จะทําใหเกิดความรูสึกกระชุมกระชวย ความเปนหนุมสาว  
สีเทา ใหความรูสึก เศรา อาลัย ทอแท ความลึกลับ ความหดหู ความชรา ความสงบ ความเงียบ สุภาพ 
สุขุม ถอมตน 
 สีทอง ใหความรูสึก ความหรูหรา โออา มีราคา สูงคา ส่ิงสําคัญ ความเจริญรุงเรือง ความสุข 
ความมั่งคั่ง ความร่ํารวย การแผกระจาย 
 สีดํา เปนสัญลักษณแหงความมืดความสวาง ใหความรูสึกหนัก หดหู เศราใจ ทึบตัน ในการ
ตีพิมพสีดํามีคาในทางบวกมากขึ้น เนื่องจากเราใชสีอ่ืนวางทับลงไปบนตัวอักษรหรือพ้ืนสีดํา 
สีขาว ไมเปนทั้งสีอุนและเย็น ใหความรูสึกบริสุทธิ์ สะอาด ใหม สดใส 
 
 หลักการพิจารณาเกี่ยวกับการใชสี 
 คุณสมบัติภายในของสีที่มีตอความรูสึกมนุษย มนุษยทุกคนมีปฏิกิริยาตอสีในความรูสึกที่
คลายๆ กัน เชน วรรณะรอนใหความรูสึกกาวราว ไมหยุดนิ่ง แตวรรณะเย็นใหความรูสึกสงบพักผอน 
เปนตน จากการทดลองพบวามนุษยชอบสีอยู 6 สี คือ เหลือง แดง น้ําเงิน มวง เขียว สม ผูหญิงชื่นชอบสี
แดงมาก ในขณะที่ผูชายกลับชอบสีน้ําเงิน และผูหญิงออนไหวตอสีมากกวาผูชาย 
 การใชสีในการออกแบบกราฟก มีวัตถุประสงคเพื่อทําใหวัตถุนั้นดูสวยงาม และเพิ่มความ
สมบรูณ ใหกับเนื้อหามากขึ้น คนแตละวัยมีความสนใจในกลุมสีที่แตกตางกัน เชน เด็กจะสนใจสีที่เขม
สะดุดตา ไมชอบสีออน และเมื่ออายุมากขึ้นจะไมชอบสีสดใสกลับนิยมความออนหวาน การวางโครงสี
ในกราฟกตองเนนเรื่องวัยเปนสําคัญ เชนเด็กเล็ก ๆ ควรใชสีประเภท Primary หรือ Secondary ผูใหญ
อาจใชสีแท ผสมกลุมสีขาวหรือสีนวล สีดํา มาผสม เพื่อลดความสดใสของสีลงตามสัดสวนมากนอยตาม
ตองการ ดังนั้นกอนทํางานควรพิจารณาการใชสีทางจิตวิยาดังนี้ (กรมควบคุมมลพิษ กระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม.  2550: 35) 
 ใชสีสดสําหรับกระตุน ใหเห็นเดนชัดเพื่อการมองในระยะเวลาสั้นๆ เหมาะอยางยิ่งสําหรับการ
ทําส่ือ เพื่อประชาสัมพันธ 
 ใชสีเพื่อตองการใหเดนชัด มุงเสริมเนื้อหาสาระมีความชัดเจนมากยิ่งขึ้น และการใชสี ของนัก
ออกแบบตองคํานึง ถึงหลักความเปนจริงดวย 
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 การออกแบบงานพาณิชยศิลป กราฟกตางๆ อาจไมจําเปนตองใชสีเสมอ ไปผูออกแบบ จึงควร
คํานึงถึง ความเหมาะสม ดวยวาควรใชอยางไร เพียงใด การใชสีเพิ่ม 1 สี ตองเพิ่มงบประมาณขึ้นมาอีก
จํานวนหนึ่ง 
 
 ควรใชสีใหเหมาะกับวัยผูบริโภค 
 การใชสีมากเกินไป ไมเปนผลดี กับงานออกแบบอยางแทจริง เพราะสีหลายสี  อาจลดความ
เดนชัด ของเนื้อหาลงมา 
 การใชสีเขมจัด คูกับสีออนมากๆ จะทําใหดูชัดเจน มีชีวิตชีวา นาสนใจ 
การใชสีพื้นในงานออกแบบสิ่งพิมพ ที่มีพื้นที่วางมากๆ ไมเกิดผลในการเราใจเทาที่ควร ควรหลีกเลี่ยง 
 การใชสีกับตัวอักษร ตองอานงายและเห็นตัวอักษรเดนชัด  ไมใชเวลาในการเพงมาก 
โดยเฉพาะอยางยิ่ง ในสวนของเนื้อหาสาระ 
 ในดานการออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อส่ิงแวดลอม ไดใหแงคิดถึงการใชสีพิมพบนบรรจุภัณฑให
นอยที่สุด เชนการพิมพสีเดียว และใชความสามารถในการออกแบบสรางความเดนและเปนเอกภาพของ
ตัวบรรจุภัณฑแทน เพื่อเปนการลดคาใชจายและการสิ้นเปลืองทรัพยากร  
 
 สีและอารมณ 
 สีมีอิทธิพลตออารมณ และความรูสึกของมนุษย คุณคาเฉพาะของสี แตละสี ยอมจะเปน
ตัวแทน ของอารมณตางๆ เชนตื่นเตน หนาวเย็น อบอุนออนหวาน นอกจากสีที่เกิดขึ้น แลวสียังเปน
สัญลักษณแสดงถึงนามธรรม บางประการอีกดวย เชน ความสงบสุข ความสันติ การเคลื่อนไหว อันตราย 
การมีความรูในเรื่องสี ของนักออกแบบจึงเปนสวนสําคัญ ที่ทําใหเอกสารเหลานั้นบรรลุเปาหมายตาม
ตองการ 
 “สีสงผลตอมุมมอง และพฤติกรรมของมนุษยเรา คูสีที่นาสนใจสามารถตรึงเราใหหยุด เปลี่ยน
มุมมอง หรือทําใหมองผลิตภัณฑนั้นในมุมมองใหมๆ”  (ชัยรัตน อัศวางกูร.  2548: 173) 
 
 ตัวอยางการเลือกใชสี ท่ีสื่อถึงความหมาย และอารมณ 
 1. สุขภาพดี (Healthy) 
  สีโทนเย็น ใหความรูสึกมีสุขภาพแข็งแรง อายุยืนยาว เปนกลุมสีที่ดูสบายตา อาจจะไมโดด
เดน แตไมนาเบื่อ ใหความรูสึกออนโยน และผอนคลาย 
 2. มีรสชาติ (Tasty) 
  รอนในโทนสีแดง รวมถึงสีตรงขามอยางสีเขียว ใหความรู สึกมีรสชาติ มีชีวิตชีวา 
สนุกสนานรื่นเริง กลุมสีนี้ดูโดดเดนสดุดตา ชวนใหล้ิมลอง 
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 3. มีพลัง (Powerful) 
  สีโทนเขม (Shades) ส่ือถึงความมีอํานาจ พละกําลัง การควบคุม เปนสัญลักษณส่ือถึง
อารมณเขมขนของมนุษย ในทางการโฆษณาประชาสัมพันธ สวนผสมของสีที่มีพลังจะใชในการสงสาร
ไดแรง ดึงดูดความสนใจไดเสมอ 
  เยือกเย็น (Cool) สีโทนเย็น เชน สีฟาหรือสีเขียวอมเหลือง พบเห็นไดในธรรมชาติ ทําให
เกิดความรูสึกสดชื่น ผอนคลาย และสงบเยือกเย็น 
  ผอนคลาย (Relaxing) สีโทนนุม เหมาะแกการแตงบาน สีกลุมนี้ใหความรูสึกผอนคลายแต
แฝงไวดวยความราเริง และเชื้อเชิญ 
 
 อิทธิพลของสีท่ีมีตอผลิตภัณฑ  
 ทางดานขนาด  
 •  สีออน (Light Value) ทําใหผลิตภัณฑแลดูใหญขึ้น 
 •  สีเขม (Dark Value) ทําใหผลิตภัณฑแลดูเล็กลง 
 ทางดานน้ําหนัก  
 •  สีออนหรือสีรอน (Worm Value) ทําใหผลิตภัณฑดูเบา 
 •  สีเขมหรือสีเย็น (Cool Value) ทําใหผลิตภัณฑดูหนัก 
 ทางดานความแข็งแรง  
 •  สีรอน ทําใหเกิดความรูสึกวาแข็งแรงมาก 
 •  สีเย็น ทําใหเกิดความรูสึกวาบอบบางกวา 
 
 รายละเอียดท่ีจําเปนบนบรรจุภัณฑ (Important information on packing) 
 หนาที่ของบรรจุภัณฑในสวนของการสื่อสารขอมูลจากผูผลิตถึงผูบริโภคนั้นเปนสวนสําคัญที่
จะบอกรายละอียดเกี่ยวกับคุณสมบัติของสินคา สวนประกอบ ขอกําหนด ขอควรระวังตางๆ ในการใช
สินคา ทั้งดานที่ดีและไมดี ผานทางตัวหนังสือ รูปภาพ และสัญลักษณตางๆ ที่แสดงอยูบนบรรจุภัณฑ 
หรือฉลาก จึงนับเปนสวนที่มีความสําคัญตอการตัดสินใจในการเลือกซื้อสินคา และชวยปองกันการเกิด
อันตรายจากการใชสินคาผิดประเภท การระบุขอความจึงตองมีความครบถวนและถูกตองปองกันการเกิด
ความเขาใจผิดในการใชผลิตภัณฑ และเพื่อปองกันการเอาเปรียบผูบริโภคในการโฆษณาเกินจริง และ
การบิดเบือนขอเท็จจริงอันจะทําใหเกิดอันตรายกับผูบริโภคได 
 ในรัฐธรรมนูญแหงราชอาณาจักรไทย พุทธศักราช 2540 ซ่ึงเปนรัฐธรรมนูญฉบับแรกที่ให
ความสําคัญของการคุมครองผูบริโภค ไดบัญญัติถึงสิทธิของผูบริโภคไวในมาตรา 57 วา "สิทธิของ



 
 

21 

บุคคลซึ่งเปนผูบริโภคยอมไดรับความคุมครองทั้งนี้ตามที่กฎหมายบัญญัติ" (สํานักงานคณะกรรมการ
คุมครองผูบริโภค.  2551: ออนไลน) 
 พระราชบัญญัติคุมครองผูบริโภค พ.ศ. 2522 ซ่ึงแกไขเพิ่มเติมโดย (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2541 ได
บัญญัติสิทธิของผู บริโภคที่จะไดรับความคุมครอง ตามกฎหมาย 5 ประการ ดังนี้  
 สิทธิที่จะไดรับขาวสารรวมทั้งคําพรรณนาคุณภาพที่ถูกตองและเพียงพอเกี่ยวกับสินคาหรือ
บริการ ไดแก สิทธิที่ จะไดรับการโฆษณาหรือการแสดงฉลากตามความเปนจริงและปราศจากพิษภัยแก
ผูบริโภค รวมตลอดถึงสิทธิที่จะไดรับทราบ ขอมูลเกี่ยวกับสินคาหรือบริการอยางถูกตองและเพียง
พอที่จะไมหลงผิด ในการซื้อสินคาหรือรับบริการโดยไมเปนธรรม 
 1. สิทธิที่จะมีอิสระในการเลือกหาสินคาหรือบริการ ไดแก สิทธิที่จะเลือกซื้อสินคาหรือรับ
บริการโดยความ สมัครใจของผูบริโภค และปราศจากการชักจูงใจอันไมเปนธรรม 
 2. สิทธิที่จะไดรับความปลอดภัยจากการใชสินคาหรือบริการ ไดแก สิทธิที่จะไดรับสินคา
หรือบริการที่ปลอดภัย มีสภาพและคุณภาพไดมาตรฐานเหมาะสมแกการใช ไมกอใหเกิดอันตรายตอ
ชีวิต รางกายหรือทรัพยสิน ในกรณีใชตามคําแนะนําหรือระมัดระวังตามสภาพของสินคาหรือบริการนั้น
แลว 
 3. สิทธิที่จะไดรับความเปนธรรมในการทําสัญญา ไดแก สิทธิที่จะไดรับขอสัญญาโดยไมถูก
เอารัดเอาเปรียบจากผูประกอบธุรกิจ 
 4. สิทธิที่จะไดรับการพิจารณาและชดเชยความเสียหาย ไดแก สิทธิที่จะไดรับการคุมครอง
และชดใชคาเสียหาย เมื่อมีการละเมิดสิทธิของผูบริโภคตามขอ 1, 2, 3 และ 4 ดังกลาว ตองแสดงอายุการ
ใช คําเตือน ขอหามใช หรือขอควรระวังในการใชไวในฉลากหรือเอกสารกํากับเครื่องมือแพทย 
ตลอดจนหลักเกณฑ วิธีการ และเงื่อนไขในการแสดง ดังกลาว 
 นอกจากการแสดงรายละเอียดตางๆที่ตองการสื่อถึงผูบริโภคไวบนบรรจุภัณฑแลว ในสินคา
บางประเภทไดใชฉลากระบุขอความสําคัญที่ตองการสื่อถึงผูบริโภคไดเชนกัน จากคํานิยามใน
พระราชบัญญัติ เครื่องมือแพทย พ.ศ. 2551 ไดใหคํานิยามของฉลากเอาไวดังนี้ (ราชกิจจานุเบกษา เลม 
125.  2551: 26-27) 
 “ฉลาก” หมายความวา ขอความใด ๆ ซ่ึงแสดงไวที่เครื่องมือแพทย ภาชนะบรรจุหรือหีบหอ
บรรจุเครื่องมือแพทย 
  “ขอความ” หมายความรวมถึงการกระทําใหปรากฏดวยตัวอักษร รูป รอยประดิษฐ ภาพ 
ภาพยนตร แสง เสียง เครื่องหมายหรือการกระทําอยางใด ๆ ที่ทําใหบุคคลทั่วไปสามารถเขาใจ
ความหมายได 
 โดยขอมูลจากประกาศคณะกรรมการวาดวยฉลาก เรื่องลักษณะของฉลากสินคาที่ควบคุม
ฉลาก พ.ศ.2541 ไดกําหนดไววาสินคาที่ผลิตโดยโรงงานตามกฎหมายวาดวยโรงงานและสินคาที่ส่ัง
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นําเขามาในราชอาณาจักรเพื่อขาย เปนสินคาที่ควบคุมฉลากตามพระราชบัญญัติคุมครองผูบริโภค พ.ศ. 
2522 ซ่ึงแกไขเพิ่มเติมโดยพระราชบัญญัติคุมครองผูบริโภค (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2541 ดังนั้น จําตองกําหนด
ลักษณะของฉลากสินคาดังกลาว จึงออกประกาศไวดังตอไปนี้ (ราชกิจจานุเบกษา เลม 115.  2541: 
ออนไลน) 

 ขอ 1 ฉลากของสินคาที่ควบคุมฉลาก จะตองระบุขอความ รูป รอยประดิษฐหรือภาพตามความ
เหมาะสม แลวแตกรณี แตขอความนั้นจะตองตรงตอความเปนจริง ไมกอใหเกิดความเขาใจผิดเกี่ยวกับ
สาระสําคัญของสินคานั้นและตองเปนภาษาไทยหรือภาษาไทยกํากับภาษาตางประเทศ เพ่ืออธิบายให
เขาใจความหมายของรูป รอยประดิษฐหรือภาพ ที่สามารถเห็นและอานไดชัดเจน... 
ขอ 2 ฉลากของสินคาที่ควบคุมฉลาก จะตองระบุดังตอไปนี้ 

(1) ช่ือประเภท หรือชนิดของสินคาที่แสดงใหเขาใจไดวาสินคานั้นคืออะไร ในกรณีที่เปนสินคาที่
สั่งนําเขามาในราชอาณาจักรเพื่อขายใหระบุช่ือประเทศที่ผลิตดวย 

(2) ช่ือหรือเครื่องหมายการคาที่จดทะเบียนในประเทศไทยของผูผลิตเพื่อขายในประเทศไทย 
(3) ช่ือหรือเครื่องหมายการคาที่จดทะเบียนในประเทศไทยของผูสั่งหรือนําเขามาในราชอาณาจักร

เพื่อขาย 
(4) สถานที่ต้ังของผูผลิตเพื่อขาย หรือผูสั่งหรือผูนําเขามาในราชอาณาจักรเพื่อขายแลวแตกรณี 
(5) ตองแสดงขนาดหรือมิติ หรือปริมาณ หรือ ปริมาตร หรือนํ้าหนักของสินคานั้น แลวแตกรณี 

สําหรับหนวยที่ใชจะใชช่ือเต็มหรือช่ือยอ หรือสัญลักษณแทนก็ได 
(6) ตองแสดงวิธีใช เพื่อใหผูบริโภคเขาใจวาสินคานั้นใชเพื่อสิ่งใด... 
(7) ขอแนะนําในการใชหรือหามใช เพื่อความถูกตองในการใชที่ใหประโยชนแกผูบริโภค... 
(8) คําเตือน (ถามี) 
(9) วันเดือนปที่ผลิต หรือวันเดือนปที่หมดอายุการใช หรือวันเดือนปที่ควรใชกอนวันเดือนปที่ระบุ

นั้น เพื่อใหเขาใจในประโยชนของคุณภาพหรือคุณสมบัติของสินคานั้น (ถามี) 
(10) ราคา โดยระบุหนวยเปนบาท และจะระบุเปนเงินสกุลอื่นดวยก็ได 

 

 การออกแบบบรรจุภัณฑที่ดีนอกจากผูออกแบบจะมีความรูในศาสตรการออกแบบแลว ก็ยัง
จําเปนตองทราบระเบียบ ขอกําหนดที่เกี่ยวของกับผลิตภัณฑ และตัวบรรจุภัณฑใหครบถวน และ
เนื่องจากหนวยงานที่เกี่ยวของไดมีการออกกฏระเบียบมาใหมเปนระยะเพื่อคุมครองผูบริโภค นัก
ออกแบบจึงควรที่การศึกษารายละเอียดเหลานี้กอนทําการออกแบบ เพื่อใหการออกแบบไมขัดตอ
ขอบังคับของกฏหมาย ซ่ึงอาจทําใหมีความผิด และยังเปนการเสียเวลา และคาใชจายในการแกไขบรรจุ
ภัณฑอีกดวย 
 

 พฤติกรรมผูบริโภค 
 พฤติกรรมผูบริโภคผูบริโภคนั้นเปนเปาหมายสําคัญในการจัดทํากิจกรรมทางการตลาด
ทั้งหลาย ทั้งการออกผลิตภัณฑ การพัฒนาผลิตภัณฑ การออกแบบบรรจุภัณฑ ตลอดจนการโฆษณาและ
ประชาสัมพันธผลิตภัณฑ ผูออกผลิตภัณฑ และนักออกแบบทั้งหลายจึงมีความจําเปนที่จะตองศึกษา
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พฤติกรรมของผูบริโภคใหเขาใจ เพื่อจะไดผลิตสินคา และบริการไดตรงความตองการของผูบริโภค 
ลักษณะของผูบริโภคแบงออกเปน 2 ลักษณะใหญ คือ (สุดาพร กุณฑลบุตร.  2549: 71) 
 1. ตลาดสินคาผูบริโภค (Consumer Market)หมายถึง ผูบริโภคขั้นสุดทายที่ซ้ือสินคาเพื่อไปใช
เองในครัวเรือน ลูกคากลุมนี้เปนลูกคาที่มีความหลากหลาย ไมวาจะทางอายุ เพศ การศึกษา รายได 
วัฒนธรรม เปนตน ซ่ึงความแตกตางนี้จะสงผลกระทบโดยตรงตอพฤติกรรมการตัดสินใจซื้อสินคาและ
บริการ 
 2. ตลาดสินคาธุรกิจ (Business Market) หมายถึง ผูบริโภคที่เปนธุรกิจ หรืออุตสาหกรรม โดย
การซื้อสินคาเพื่อนําไปแปรรูปเพื่อจําหนายอีกตอหนึ่ง เชนโรงงานเย็บผาโหล ไดซ้ือผามาเพื่อตัดเย็บ
เสื้อผาสําหรับสงขาย เปนตน 
 
 กระบวนการตัดสินใจซื้อของผูบริโภค (Consumer Decision Making Process) 
ในการตัดสินใจซื้อของผูบริโภคทั่วไปนั้นเมื่อทําการศึกษาโดยนักการตลาดแลวสามารถพิจารณา การ
ตัดสินใจซื้อเปนขั้นตอนไดดังนี้ (สุดาพร กุณฑลบุตร.  2549: 77-81) 
 1. การตระหนักถึงปญหา (Problem Recognition) 
  นักการตลาดจะชี้ใหผูบริโภคตระหนักถึงปญหาที่พบในการใชชีวิตประจําวัน หรือจากการ
ใชสินคาเดิม เพื่อใหผูบริโภคเปลี่ยนใจมาใชสินคาที่กิจการผลิต ในบางครั้งนักการตลาดเองก็เปนผูที่
กระตุนใหผูบริโภคตระหนักถึงปญหาเองก็ได  
 2. การหาขอมูล (Information Search) 
  เมื่อจะซื้อสินคาใหม ผูบริโภคจะใหความสําคัญกับขอมูลของสินคาที่จะซื้อ ซ่ึงระดับใน
ความตองการขอมูลนั้นก็อาจขึ้นกับประเภทของผลิตภัณฑ และราคาของผลิตภัณฑชนิดนั้น 
 3. การประเมินทางเลือก 
  ผูบริโภคเมื่อตัดสินใจซื้อแลวมักจะมีการประเมินผลิตภัณฑจากหลายทางเลือกเพื่อใหได
ผลิตภัณฑที่คุมคาที่สุด ผูผลิตจึงตองแสดงตัวสินคาของตนใหเหนือออกมาจากของคูแขง แมวาใน
บางครั้งสินคานั้นจะแพงกวาแตจากคุณภาพที่เหนือกวา ผูบริโภคก็อาจเลือกใชเพื่อความพึงพอใจใน
สินคาและบริการที่ดีกวา 
 4. การตัดสินใจซื้อ 
  ในการตัดสินใจซื้อเมื่อผานการหาขอมูลและการเปรียบเทียบคุณภาพและบริการของ
ผลิตภัณฑแลว ผูบริโภคก็จะเลือกซื้อผลิตภัณฑชนิดที่ตรงตอความตองการและขอจํากัดของตนมากที่สุด 
 5. การประเมินผลการซื้อ 
  เมื่อผูบริโภคไดซ้ือผลิตภัณฑไปใชแลวเกิดความพึงพอใจ หรือไมพึงพอใจสินคาและ
บริการนั้นเนื่องจากการตอบสนองตอความตองการของผูบริโภคไดตามตองการไดหรือไมได ก็จะเกิด
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การบอกตอไปยังเพื่อนหรือคนรูจักใหซ้ือหรือไมซ้ือสินคาและบริการนี้อีก แตอยางไรก็ตามถาหาก
ผลิตภัณฑที่ออกไปนั้นเกิดการบกพรองแตผูผลิตสามารถแกไขปญหาที่เกิดขึ้นใหกับผูบริโภคได ก็
สามารถทําใหผูบริโภคนั้นเกิดความพึงพอใจไดเชนกัน 
 
 ปจจัยท่ีสงผลกระทบกับการตัดสินใจซื้อของผูบริโภค 
 อุปนิสัยในการจับจายสินคาและบริการของผูบริโภคนั้น สวนสําคัญเกิดจากความแตกตางของ
ลักษณะพื้นฐานประชากร เชน ความแตกตางดานเชื้อชาติ ศาสนา วัฒนธรรม ประเพณี ความเชื่อ 
การศึกษา เปนตน ซ่ึงลักษณะเหลานี้มีสวนอยางมากในการกําหนดทิศทาง และรสนิยมของการบริโภค
ใหแตกตางกันออกไป ทําใหมีการบริโภคสินคาที่มีความแตกตางกัน 
 ปจจัยที่มีผลตอการตัดสินใจซื้อของผูบริโภคสามารถแบงออกได 4 ประเภทดังนี้ (สุดาพร 
กุณฑลบุตร.  2549: 83-85) 
 1. ปจจัยทางจิตวิทยา (Psychological factors) 
  การศึกษาพฤติกรรมของผูบริโภคนั้น ตองมุงเนนการศึกษาจากภายใน  โดยมุงเนน
การศึกษาปจจัยทางจิต (Psychological Factors) ซ่ึงมีอิทธิผลตอพฤติกรรมการตัดสินใจซื้อสินคา ซ่ึง
ปจจัยทางจิตวิทยาที่สําคัญมีดังนี้ 
 2. การจูงใจ (Motivation) หมายถึง การชักนําหรือการเกลี้ยกลอมเพื่อใหบุคคลเห็นคลอยตาม 
ส่ิงที่ใชชักนําหรือเกล้ียกลอมเรียกวาแรงจูงใจ (Motive) ซ่ึงหมายถึงพลังที่มีอยูในตัวบุคคลแลว และ
พรอมที่จะกระตุนหรือช้ีทางใหบุคคลกระทําการอยางใดอยางหนึ่ง เพื่อใหบรรลุเปาหมายของบุคคลนั้น 
ทฤษฎีการจูงใจที่เปนที่รูจักกันกวางขวางมากทฤษฎีหนึ่ง คือ “ทฤษฎีลําดับขั้นความตองการของมาส
โลว” (Maslow’s hierarchy of needs)  ทฤษฎีของมาสโลว ไดแบงขั้นตอนการจูงใจมนุษยเปน 5 ลําดับคือ 
  ระดับที่ 1 ความตองการทางดานรางกาย (Physiological needs) ไดแก ความตองการขั้น
พื้นฐานเบื้องตน อันเปนส่ิงจําเปนเพื่อการดํารงชีพของมนุษย ไดแก อาหาร น้ํา อากาศ การพักผอนหลับ
นอน และความตองการทางเพศ เปนตน ความตองการเหลานี้จะตองไดรับการตอบสนองจนเปนที่พอใจ
กอนความตองการในระดับสูงขึ้นจึงจะเกิดขึ้น 
  ระดับที่ 2 ความตองการความปลอดภัย (Safety needs) นักการตลาดใชความกลัวเปนส่ิง
ดึงดูดใจ (fear appeal) ในการโฆษณาโดยมีจุดมุงหมายเพื่อใหผูบริโภคเกิดความกลัวในสิ่งที่ไมพึง
ประสงค หรืออันตรายที่จะเกิดขึ้น หากไมซ้ือผลิตภัณฑบางอยางไปใช เพื่อตองการความปลอดภัย และ
ตองการหลีกเลี่ยงอันตรายดังกลาว 
  ระดับที่ 3 ความตองการทางสังคม (Social needs)  บางครั้งเรียกอีกอยางหนึ่งวา “ความ
ตองการความรักและการเปนเจาของ” (Love and belongingness) เปนความตองการที่จะมีความรักความ
ผูกพันกับผูอ่ืน เชน ความรักจากเพื่อน เพื่อนรวมงาน ครอบครัว หรือคนรัก เปนตน ซ่ึงความรักดังกลาว
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นี้มีความหมายรวมถึงทั้งการใหและการรับความรักดวย ซ่ึงความตองการดังกลาวนี้ เมอรเรย เรียกวา 
“ความตองการความรักความผูกพัน”  (Affiliation need) (Onkvisit and Shaw. 1994:42) 
  ระดับที่ 4 ความตองการเปนที่ยอมรับในสังคม (Esteem needs หรือ Egoistic needs) เปน
ความตองการใหผูอ่ืนเห็นคุณคาของตน ใหสังคมยอมรับและใหเกียรติ 
  ระดับที่ 5 ความตองการสมหวังในชีวิต (Self-actualization หรือ Self-fulfillment needs)  
เปนความตองการขั้นสูงสุดที่บุคคลปรารถนาที่จะไดรับผลสําเร็จในสิ่งที่ตนคิด และตั้งความหวังไว ทํา
ใหเกิดการบริโภคสินคาชนิดตางๆ เชน อาหาร ยารักษาโรค หรือสินคาฟุมเฟอย เชน เพชรนิลจินดา 
ตางๆ 
 3. การรับรู (Perception) หมายถึง กระบวนการที่บุคคลเลือกรับเอาสารสนเทศหรือส่ิงเราเขา
มาจัดระเบียบและทําความเขาใจโดยอาศัยประสบการณเปนเครื่องมือ จากนั้นจึงมีปฏิกิริยาตอบสนอง 
โดยการรับรูของแตละบุคคลอาจไมเหมือนกัน นักออกแบบจึงควรคํานึงถึงการสงสิ่งเรา ออกไป จึงตอง
โดดเดน ชัดเจน และจํางาย จึงจะทําใหผูบริโภคมีปฏิกิริยาตอบสนองไปในทางที่ประสงค ขั้นตอนใน
การรับรูแบงเปน 3 ขั้นตอนคือ 
  ขั้นที่ 1 ส่ิงเรา (Stimulus) มากระทบอวัยวะสัมผัสของอินทรีย  
  ขั้นที่ 2 กระแสประสาทสัมผัสวิ่งไปยังระบบประสาทสวนกลาง ซ่ึงมีศูนยอยูที่สมองเพื่อส่ัง
การ ตรงนี้เกิดการรับรู (Perception) 
  ขั้นที่ 3 สมองแปลความหมายออกมาเปนความรูความเขาใจโดยอาศัย ความรู เดิม 
ประสบการณเดิม ความจํา เจตคติ ความตองการ บุคลิกภาพ เชาวนปญญา ทําใหเกิดการตอบสนองอยาง
ใดอยางหนึ่ง 
  การแปลความหมายนั้นมาจากประสบการณที่ผานมาในชีวิต ทําใหการรับรูของแตละ
บุคคลอาจมีไมเหมือนกันได โดยเกิดจากสาเหตุดังตอไปนี้ (หลักการตลาดสมัยใหม ผศ.สุดาพร กุณฑล
บุตร.2549) 
 4. ความตั้งใจเลือกสรรสิ่งที่รับรู (Selective attention) เชน การเลือกสนใจสิ่งใดสิ่งหนึ่งที่มี
ความนาสนใจ และโดดเดนมากกวาของชิ้นอื่น 
 5. การเบี่ยงเบนไปตามสิ่งที่ตองการ (Selective distortion) มีแนวโนมจะรับรูในสิ่งที่ตนนิยม 
และมองขามขอพกพรองของสิ่งนั้น การเบี่ยงเบนไปตามทัศนคติและความเชื่อ (Selective retention) 
ทัศนคติ และความเชื่อมั่นจากประสบการณที่ผานมานั้นจะเปนตัวกําหนดการยอมรับ และการตัดสินใจ
ซ้ือของผูบริโภค 
 6. การเรียนรู (Learning) หมายถึง การเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมอันเปนผลมาจากการไดมี
ประสบการณ ไมวาจะโดยทางตรงหรือทางออม และเปนการปรับตัวใหเขากับสิ่งแวดลอม ยังผลใหเกิด
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การเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมคอนขางถาวรของผูบริโภค แตการเรียนรูอาจมีการแกไข ปรับปรุงและ
เปลี่ยนแปลงได โดยที่การเปลี่ยนแปลงนั้นๆ จะตองเนื่องมาจากประสบการณ 
 7. ความเชื่อและทัศนคติ ความเชื่อเปนลักษณะที่แสดงถึงความรูสึกนึกคิดที่จะเปนไปได อัน
เปนจุดมุงหมายที่มีลักษณะเฉพาะ ซ่ึงจะเปนความจริงหรือไมจริงก็ได ความเชื่อนี้อาจเกิดจากความรู 
ความคิดเห็น หรือศรัทธา ก็ได และอาจมีอารมณความรูสึก หรือความสะเทือนใจ เขามาเกี่ยวของหรือไม
ก็ได (ปจจัยที่สงผลกระทบตอพฤติกรรมผูบริโภค. 2551: ออนไลน) ความเชื่อ เปนตัวกอใหเกิดจินตภาพ
ของผลิตภัณฑขึ้นในหมูผูบริโภค ถาหากปรากฏวาผูบริโภคมีความเชื่อผิด ๆ เกี่ยวกับผลิตภัณฑ ยอมเปน
หนาที่ของนักการตลาดที่จะตองทําการรณรงคเพื่อแกไขความเชื่อใหถูกตองดวยกลวิธีตางๆ  
 ทัศนคติ หมายถึง ความคิด ความเขาใจ ความคิดเห็น ความรูสึก และทาทีของบุคคลที่มีตอส่ิง
ใดสิ่งหนึ่ง ซ่ึงมีอิทธิพลตอการแสดงออกของบุคคลนั้น โดยอาจแสดงออกในทางเห็นดวยหรือไมเห็น
ดวยก็ได ทัศนคติที่บุคคลมีตอส่ิงใดสิ่งหนึ่งนั้น มีธรรมชาติที่คอนขางเปลี่ยนแปลงยาก แทนที่จะเปลี่ยน
ทัศนคติ นักการตลาดจึงควรใชวิธีปรับขอเสนอใหสอดคลองกับทัศนคติแทน 
 1. ปจจัยทางสังคม 
พื้นฐานทางจิตใจและการดํารงชีวิตของมนุษยนั้นตองอาศัยสังคมรอบขาง และมนุษยทุกคนก็ตองการ
ความยอมรับจากสังคม สังคมจึงมีอิทธิพลตอการตัดสินใจและทัศนคติในการบริโภคอยางมาก ทัศนคติ
ในการบริโภคนั้นมีพื้นฐานของสังคมเปนตัวกําหนด ไดแก 
 2. กลุมอางอิง (Reference group) กลุมอางอิงของผูบริโภคคนใด หมายถึง กลุมบุคคลซึ่ง
ผูบริโภคคนนั้น ยึดถือหรือไมยึดถือเอาเปนแบบอยางในการบริโภคหรือไมบริโภคตาม โดยที่ผูบริโภค
คนนั้นจะเปนสมาชิกของกลุมหรือไมก็ได 
 3. ครอบครัว (Family) สมาชิกในครอบครัวหนึ่ง ๆ ประกอบดวยพอแม และลูก สมาชิกแตละ
คนในครอบครัวมีอิทธิพลอยางสําคัญในพฤติกรรมการซื้อของผูบริโภค และยังมีผลการวิจัยที่ยืนยันวา
ครอบครัวเปนองคกรซ้ือที่สําคัญที่สุดในสังคม 
 4. บทบาทและสถานภาพของบุคคล (Role and Status) สถานภาพ หมายถึง ฐานะ ตําแหนง
หรือเกียรติยศของบุคคลที่ปรากฏในสังคม สวน บทบาท หมายถึง การทําตามหนาที่ที่สังคมกําหนดไว 
ในฐานะที่เปนสมาชิกของสังคมหลายหนวย บุคคลทุกคนยอมมีสถานภาพไดหลายอยาง มากบางนอย
บาง เชน เปนพอ เปนแม เปน 
 
 ปจจัยทางวัฒนธรรม (Cultural Factors) 
 วัฒนธรรมเปนการหลอหลอมพฤติกรรมของคนในสังคม และเปนตัวกอใหเกิดคานิยม การ
รับรู ทัศนคติ ไปจนถึงพฤติกรรมของมนุษย ซ่ึงจะมีการถายทอดในครอบครัวจากรุนสูรุน วัฒนธรรมนั้น
จะมีความแตกตางกันออกไปตามแตละสังคม ซ่ึงวัฒนธรรมนั้นแบงออกเปน วัฒนธรรมหลัก (Core 
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culture) อนุวัฒนธรรม (Subculture) และชั้นทางสังคม (Social class) ดังนี้ (สุดาพร กุณฑลบุตร.  2549: 
86-88) 
 วัฒนธรรมหลัก (Core culture) หมายถึง วัฒนธรรมที่เปนหลักของการดําเนินชีวิตทั่วไปของ
สมาชิกสวนใหญในสังคม สวนตางๆ ของวัฒนธรรมจะรวมตัวกันทําใหเกิดระเบียบในสังคมและการ
คาดหวังในการปฏิบัติตนในสังคม และสามารถคาดเดาผลที่เกิดขึ้นได เนื่องจากทุกคนจะมีฐานความคิด 
ความเชื่อ ประสบการณและคานิยมแบบเดียวกัน 
 อนุวัฒนธรรม หมายถึง วัฒนธรรมของคนกลุมยอยที่รวมกันเขาเปนสังคมกลุมใหญ จําแนก
อนุวัฒนธรรมออกเปน 4 ลักษณะ คือ 
 1.  อนุวัฒนธรรมทางเชื้อชาติ (ethnic subculture)  
 2.  อนุวัฒนธรรมตามทองถ่ิน (regional subculture)  
 3.  อนุวัฒนธรรมทางอายุ (age subculture)  
 4.  อนุวัฒนธรรมทางอาชีพ (occupational subculture) 
 ช้ันทางสังคม หมายถึง กลุมคนจํานวนหนึ่งที่มีสถานภาพคลายคลึงกันอยางใดอยางหนึ่งหรือ
หลายอยาง เชน เหมือนกันทางดานรายได อาชีพ การศึกษา หรือชาติตระกูลจะมีแนวโนมที่จะมี
พฤติกรรมเหมือนกัน  
 
 ปจจัยสวนบุคคล (Personal factors) 
 ปจจัยสวนบุคคลที่สงผลตอกระบวนการตัดสินใจ ไดแก 
 1. อายุ (Age) พฤติกรรมในการซื้อสินคานั้นจะแปรเปลี่ยนไปตามชวงอายุ เชน ในวัยเด็กการ
ซ้ือนั้นจะขึ้นอยูกับบิดา มารดา เมื่อเขาสูวัยรุนพฤติกรรมการซื้อจะเปนการตัดสินใจดวยตนเอง หรืออาจ
มาจากพฤติกรรมเลียนแบบจากเพื่อน  จากบุคคลที่ช่ืนชอบแต ยังจะคงถูกจํากัดอํานาจการซื้อจากบิดา 
มารดา เมื่อเขาวัยผูใหญที่มีรายไดเปนของตนเองอํานาจในการตัดสินใจซ้ือเต็มที่ และเมื่อเขาสูวัยชรา 
ความคิดเห็นในการซื้อก็จะกลับมาขึ้นอยูกับบุคคลรอบขางอีกครั้ง 
 2. วัฏจักรชีวิตครอบครัว (Family life cycle) คือ รอบแหงชีวิตครอบครัวเริ่มตั้งแตสราง
ครอบครัวจนสิ้นสุดชีวิตครอบครัว ในแตละชวงชวิตของครอบครัวนั้นจะมีผลในการบริโภคที่แตกตาง
กันออกไป ตั้งแตระยะหนุมโสด สาวโสด ระยะเริ่มตนชีวิตครอบครัว ระยะการกอกําเนิดและเลี้ยงดูบุตร 
ระยะบุตรแยกออกไปมีครอบครัวใหม และระยะสิ้นสุดชีวิตครอบครัว 
 3. อาชีพ (Occupation) ลักษณะและความจําเปนในการประกอบอาชีพนั้นมีสวนสําคัญในการ
ตัดสินใจซื้อสินคาใหแตกตางกันออกไป เชนการซื้อคอมพิวเตอรทั่วไปของผูที่ทํางานออฟฟตธรรมดา 
กับคอมพิวเตอรของนักออกแบบที่ตองใชคอมพิวเตอรแมคอินทอช เปนตน 
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 4. รายไดสวนบุคคล (Personal income) รายไดนั้นเปนสวนสําคัญประการหนึ่งที่มีผลตอการ
ตัดสินใจซื้อ ยิ่งผูบริโภคที่มีรายไดมากเทาไรอํานาจในการซื้อสินคาก็จะมีมากขึ้นเทานั้น 
 5. รูปแบบการดําเนินชีวิต (Life styles) หมายถึงรูปแบบการดําเนินชีวิตของแตละบุคคล ทั้ง
การกิน การอยู การใชจาย ใชเวลา ซึ่งจะเกิดขึ้นซ้ําๆ เปนนิสัย 
 

2. บรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็งเพื่อการหีบหอ 
 คุณสมบัติที่ดีของบรรจุภัณฑกระดาษที่ทําใหผูประกอบการ และเจาของสินคาทั้งหลายนิยม
เลือกใชในการบรรจุสินคาเพราะ บรรจุภัณฑที่ผลิตจากกระดาษสามารถใชทดแทนบรรจุภัณฑจาก
ธรรมชาติได มีตนทุนการผลิตต่ํา น้ําหนักเบา สะดวกตอการจัดพิมพหรือการปรับเปลี่ยนรูปทรงให
เหมาะสมกับสินคาที่บรรจุ อีกทั้งสามารถนํากลับมาผลิตใชใหมได (Recycle) และใชเวลานอยในการ
ยอยสลายดวยตัวเองตามธรรมชาติ จึงจัดเปนบรรจุภัณฑที่กอใหเกิดปญหาดานสิ่งแวดลอมนอยที่สุด เมื่อ
เทียบกับบรรจุภัณฑที่ทําจากวัสดุอ่ืนๆ ซ่ึงปจจัยเหลานี้สงผลใหความตองการในการบริโภคบรรจุภัณฑ
กระดาษมีแนวโนมเพิ่มสูงขึ้น ประกอบกับวิวัฒนาการใหมๆในการพัฒนาคุณสมบัติของบรรจุภัณฑ
กระดาษใหมีความคงทนแข็งแรงมากขึ้น ทําใหบรรจุภัณฑกระดาษสามารถปองกันความเสียหายของ
สินคาที่อาจเกิดขึ้นจากการขนสงไดดียิ่งขึ้น  
 บรรจุภัณฑกระดาษจึงนับเปนบรรจุภัณฑที่มีความตองการใชงานมากที่สุดและมีแนวโนมใน
การใชมากยิ่งขึ้นอันเปนผลจากการรณรงครักษส่ิงแวดลอม ในชวงหลายปที่ผานมานี้กระแสการอนุรักษ
ส่ิงแวดลอมไดขยายตัวเพิ่มมากขึ้นไปทั่วโลก สงผลใหบรรจุภัณฑกระดาษซึ่งผลิตมาจากพืชที่งายตอการ
ยอยสลาย เปนมิตรตอส่ิงแวดลอม ไดถูกนํามาบรรจุสินคาอยางกวางขวาง ซ่ึงจากรายงานของกรมการคา
ตางประเทศ กระทรวงพาณิชย ระบุวาสัดสวนการบริโภคบรรจุภัณฑกระดาษ ไดแก กลองกระดาษ และ
ถุงกระดาษ ในประเทศไทยคิดเปนประมาณรอยละ 40 ของปริมาณการบริโภคบรรจุภัณฑทั้งหมดใน
ปจจุบัน (อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑในประเทศไทย.  2552: ออนไลน) เชน กลองกระดาษที่นําไปบรรจุ
สินคาเกษตร สินคาหัตถกรรม อุปกรณอิเล็กทรอนิกส คอมพิวเตอร สินคาอุปโภคบริโภค อาหาร 
เครื่องสําอางค ยา ของเลน ของใชตางๆ ซ่ึงเปนสินคาขายปลีกที่มีน้ําหนักไมมากนัก 
 กระดาษยังสามารถทําเปนหีบหอไดมากมาย ตั้งแต กระดาษหอสินคา ถุงชนิดตาง ๆ กลอง
กระดาษ ถังกระดาษ ฯลฯ ซ่ึงแตละชนิดมีความเหมาะสมกับการใชงานแตกตางกันออกไปตามลักษณะ
ของสินคาและสิ่งแวดลอม ดังนั้นคุณสมบัติของกระดาษที่ทําจากเยื่อไมธรรมดาจึงไดรับการพัฒนา
ปรับปรุงคุณภาพขึ้น โดยการผนึกหรือเคลือบเขากับวัสดุอ่ืน ๆ เพื่อใหสรางสรรคเปนโครงสรางใหมของ
บรรจุภัณฑ และทําหนาที่บรรจุหอหุมผลิตภัณฑไดหลายประเภทขึ้น เชน กระดาษเคลือบฟลมพลาสติก 
(Plastic Coated Paper) กระดาษเคลือบขี้ผ้ึง (Wax Laminated Paper) กระดาษทนน้ํามัน (Greaseproof 
Paper) ซ่ึงการเลือกใชบรรจุภัณฑกระดาษแตละชนิดนั้นตองคํานึงถึงการทําหนาที่บรรจุสินคา การ
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ปกปองคุมครองสินคารักษาคุณภาพ เพื่ออํานวยความสะดวกในการขนสงการจัดจําหนาย สรุปแลว
สามารถแบงขอดีและขอเสียในการใชบรรจุภัณฑกระดาษไดดังนี้ 
 
 ขอดีของภาชนะกระดาษ  

1. น้ําหนักเบา ประหยัดคาขนสง และสามารถเก็บในลักษณะพับแบนไดเปนการประหยัดคา
เก็บภาชนะเปลาและคาขนสง 

2. วัตถุดิบมีหลากหลายชนิด และมีทดแทนได 
3. มีการพัฒนาคุณสมบัติของบรรจุภัณฑกระดาษใหมีความคงทนแข็งแรงมากขึ้น 
4. ขอบขายการใชงานกวางขวาง ใชไดกับผลิตภัณฑแทบทุกชนิด 
5. ตนทุนต่ํา เมื่อเปรียบเทียบกับภาชนะประเภทอื่น ยกเวนบางกรณีที่ตองการผลิตภาชนะ

กระดาษเพื่อการใชงานพิเศษ  
6. เหมาะกับงานที่ตองการความสวยงาม พิมพไดงาย และออกแบบใหมีรูปรางพิเศษ 
7. ไมมีปญหาในการกําจัดภาชนะหลังการใชงาน และสามารถนํามาหมุนเวียนได  

 
 ขอเสียของภาชนะกระดาษ  

1. ความทนทานตอสภาวะอากาศโดยเฉพาะตอความชื้นหรือน้ําไดต่ํากวาภาชนะประเภทอื่น  
2. ปองกันการซึมผานของกาซ ไอน้ํา และกลิ่นไดต่ํา 
3. ถูกทําลายโดยจุลินทรีย แมลง หรือสัตว 

 

 ประเภทของกระดาษแข็ง 
 กระดาษแข็งหมายถึง กระดาษหนาหลายชั้นที่สามารถทรงตัวอยูไดในแนวดิ่ง แตละชั้นอาจจะ
มีคุณสมบัติที่แตกตางกันหรือเหมือนกันก็ได ฝาชั้นบนของกระดาษแข็งมีทั้งชนิดเคลือบและไมเคลือบ
สารเพื่อใหเหมาะกับการพิมพหรือเพิ่มคุณสมบัติอ่ืน ๆ (สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหง
ประเทศไทย.  2545: 35-36) 
 กระดาษแข็งมีหลายประเภทซึ่งมีคุณสมบัติในการใช  และตนทุนการผลิตแตกตางกันประเภท
ของกระดาษแข็งทั่ว ๆ ไปที่พิมพใชในประเทศมีดังนี้ 

1. กระดาษแข็งไมเคลือบผิวหนา ไมมีการเคลือบสารสีขาวหรือวัสดุใดเปนพิเศษ ดานหนาจะ
ขาวพิมพรูปสอดสีไมสวย ความแข็งปานกลาง ราคาถูก หาซ้ือไดไมยากนัก การซื้อขายคิดเปนน้ําหนัก 
(กรัม) นิยมทํากลองหลอดไฟ กลองเข็มหมุด เปนตน 

2. กระดาษแข็งเคลือบ เปนการนําเอากระดาษแข็งไมเคลือบมาฉาบดวยสารสีขาว หรือวัสดุ
พิเศษ แลวผานการขัดมันโดยใชลูกกลิ้งโครเมียมสองลูกเพื่อใหผิวหนาเรียบ เปนตน มีคุณสมบัติพิมพ
สอดสีไดสวยงาม นิยมทํากลองสบู กลองผาอนามัย เปนตน 
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3. กระดาษการด เปนกระดาษหนาชั้นเดียวหรือหลายช้ัน ใชพิมพไดทั้ง 2 หนา 
4. กระดาษการดมานิลา เปนกระดาษการดหลายชั้น ใชพิมพไดทั้งสองหนา และมีความ

แข็งแกรง จึงทําใหสามารถทรงตัวอยูไดดีเปนพิเศษในแนวดิ่ง 
5. กระดาษการดไอวอรี เปนกระดาษการดชั้นเดียวหรือหลายชั้น ซ่ึงมีคุณสมบัติทุก ๆ ช้ัน

เหมือนกัน 
6. กระดาษอารตมัน มีดานหนาและดานหลังสีขาวและมันใชเยื่อบริสุทธิ์ลวน ๆ และมีการ

เคลือบผิวหนาดวย มีราคาแพง นิยมใชทํากลองยา กลองบุหร่ี กลองเครื่องสําอาง เปนตน 
7. การดแกว มีดานหนาและดานหลังสีขาวและมันเปนกระจก การใชงานนอยเพราะแพงมาก

และตองสั่งซ้ือจากตางประเทศ หากนํากระดาษอารตมาฉาบมันจะมีลักษณะคลายอารตแกว 
8. แครี่บอรด (carry board) มีดานหลังเปนสีน้ําตาล คุณสมบัติเหนียว พิมพสอดสีได ผิวหนา

เรียบ มีความหนาแนนมาก สามารถใชทํากลองบรรจุสินคาแชเย็นได และปองกันความชื้นไดดีมาก 
9. อะลูมิเนียมบอรด เปนการนํากระดาษแข็งมาฉาบผิวดวยอะลูมิเนียมที่ผิวดานใดดานหนึ่งก็

ได นิยมใชทํากลองที่ตองการความสวยงาม เชน กลองสบู กลองซุปไก กลองอาหาร การพิมพตองใช
ระบบทางเคมี และผิวเปนโลหะ 

10. กระดาษอารตบอรด มีสีเทาทั้ง 2 ดาน ใชเยื่อจากเศษกระดาษ นิยมใชทํากลองรองเทา กลอง
ชอลก กระดาษประเภทนี้สามารถทําใหหนาได แตจะไมมีความเหนียว สวนมากใชทํากลองคงรูป 
 บางครั้งกระดาษแข็งเหลานี้จะไดรับการเคลือบผิวหรือประกบวัสดุอ่ืน เพื่อใหมีคุณสมบัติ
เหมาะสมกับการใชงานดีขึ้น เชน เพิ่มความตานทานตอความชื้น เปนตน การเคลือบทําไดหลายวิธี เชน 

1. เคลือบดวยน้ํามันชักเงาหลังจากพิมพแลว 
2. เคลือบดวยไวนิล 
3. เคลือบดวยพีวีดีซี เพื่อความทนทานตอไขมัน ความชื้น และใหสามารถผนึกไดดวยความ

รอน 
4. เคลือบดวยไข ไดแก ไขพาราฟนและสวนผสมของปโตเลียม 
5. เคลือบดวยสารอะครีลิก ในโตเซลลูโลส หรือไวนิลคลอไรด/ไวนิลอะซิเตทในระหวางการ

พิมพ 
6. ประกบกับฟลมพลาสติก เชน พีวีซี พีพี หรืออะซิเตท 

 
 คุณสมบัติพื้นฐานของกระดาษ 
 คุณสมบัติเชิงโครงสรางของกระดาษคือลักษณะทางโครงสรางของกระดาษที่ปรากฏใน
กระดาษแตละชิ้น สมบัติเชิงโครงสรางดัวกลาวที่สําคัญมีดังนี้ (สมบัติเชิงโครงสรางของกระดาษ.  2552: 
ออนไลน) 
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1.  น้ําหนักพื้นฐาน (Basis Weight) หมายถึง น้ําหนักของกระดาษตอหนึ่งหนวยพื้นที่ โดยวัด
จากกระดาษที่ถูกเก็บไวในสภาวะที่ควบคุมอุณหภูมิและความชื้นตามมาตรฐานที่กําหนดไว การวัดมี 2 
ระบบ คือระบบน้ําหนักพื้นฐานแบบ อิมพีเรียล ( Imperila Basis Weight System) กับ ระบบน้ําหนัก
พื้นฐานแบบเมตริก (Metric Basis Weight System)  สําหรับประเทศไทย เราใชระบบน้ําหนักพื้นฐาน
แบบเมตริก ซ่ึงเปนการกําหนดน้ําหนักพื้นฐานของกระดาษเปนกรัมตอหนึ่งตารางเมตร (gm/m²) หรือ 
เรียกวา แกรมเมจ (Grammage) ในการสื่อสารมักเรียกสั้น ๆ วา กรัม หรือ แกรม 

2.  ความหนา (Caliper) หมายถึง ระยะหางระหวางผิวกระดาษดานหนึ่งไปยังผิวกระดาษอีก
ดานหนึ่งโดยวัดในแนวตั้งฉากกับผิวกระดาษและวัดในสภาวะและวิธีการตามมาตรฐานที่กําหนดไว 
หนวยวัดจะเปนมิลลิเมตร ไมโครเมตร หรือเปนนิ้ว สําหรับเมืองไทยนิยมใชเปนมิลลิเมตร ส่ิงที่มีผลทํา
ใหเกิดความหนาของกระดาษที่แตกตางกันคือ น้ําหนักพื้นฐานของกระดาษ เยื่อกระดาษที่นํามาใช 
กรรมวิธีในการทําและบดเยื่อ แรงกดของลูกกล้ิงในขบวนการทํารีดกระดาษระหวางผลิต ดังนั้น น้ําหนัก
พื้นฐานของกระดาษที่เทากัน ก็อาจมีความหนาที่ไมเทากันได  

3.  ความสม่ําเสมอของการกระจายตัวของเสนใยกระดาษ (Formation) กระดาษที่มีความ
สม่ําเสมอของการกระจายตัวของเสนใยที่ดี จะทําใหกระดาษเรียบเสมอกันทั้งแผนและมีความหนาเทา
เทียมกัน เมื่อนําไปพิมพก็จะไดภาพพิมพที่ดีไมกระดํากระดาง  

4.  แนวเสนใย (Grain Direction) หมายถึง แนวการเรียงตัวของเสนใยกระดาษ หรือทิศทาง
ตามแนวเสนใยที่ใชผลิตกระดาษ การเรียงตัวของเสนใยสวนใหญจะมีทิศทางไปในแนวเดียวกัน  เกรน
ของกระดาษที่อยูในแนวทิศทางของเสนใย เรียกตามเกรน (Grain long) สวนเกรนที่อยูในแนวขวางเรียก
ขวางเกรน (Grain short) ทิศทางหรือแนวของเกรนกระดาษมีความสําคัญในการ พิจารณาเลือกใช
กระดาษเพราะมีผลตอการพิมพและการพับกระดาษ ทิศทางของเกรนกระดาษที่นํามาจัดวางขึ้นรูปกลอง
ที่มีความแตกตางกันจะทําใหมีความแข็งแรงแตกตางกัน และใหผลตอคุณภาพการพิมพที่แตกตางกัน ใน
การพิมพสอดสี ถาตองการใหไดคุณภาพการพิมพที่ดีไมมีการเหลื่อมของรองรอยการพิมพจําเปนตองให
พิมพแบบตามเกรนกระดาษ 
  มีหลายวิธีที่จะทดสอบเกรนของกระดาษวาเปนตามเกรนหรือขวางเกรน เชนการฉีกตาม
แนวขวางและแนวดิ่งของกระดาษ ถาฉีกตามแนวเกรน  จะฉีกไดงายกวาและรอยฉีกจะเรียบ วิธีที่สอง 
การลูบดวยน้ํา  กระดาษจะงอเขาตามแนวเกรนของกระดาษ หรือถาใชวิธีทดสอบโดยการพับรอยพับจะ
เปนขอบเรียบ สามารถพับไดงายเมื่อพับตามเกรน และจะไมตรงหรือเปนรอยหักเมื่อพับขวางเกรน    
เปนตน 
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ภาพประกอบ 2 วิธีทดสอบทิศทางของเกรนกระดาษ 
 

 ที่มา:  สมพงษ เฟองอารมย.  (2551). บรรจุภัณฑกับการสงออก.  หนา 155. 
 
 5.  ความสามารถในการคงขนาด (Dimensional Stability) หมายถึง ความสามารถของกระดาษ
ในการรักษาขนาดทั้งดานกวาง ดานยาว และความหนาใหคงเดิมเมื่อไดรับสภาพแวดลอมที่ตางไป เชน
ไดรับความชื้นที่เพิ่ม ไดรับแรงกดทับ ความสามารถในการคงขนาดที่ดีชวยลดปญหาในการพิมพ เชน 
ลดปญหาการพิมพสีเหล่ือม 
 6.  ความพรุน (Porosity) หมายถึงการเปรียบเทียบปริมาณและขนาด ความลึกของหลุมบน
กระดาษตอหนึ่งหนวยพื้นที่ ความพรุนมากชวยทําใหอากาศและของเหลวซึมผานไดงาย ดังนั้นเมื่อ
กระดาษที่มีความพรุนสูงไดรับหมึกพิมพหมึกก็จะซึมลงในหลุม ทําใหหมึกแหงตัวเร็วแตยังผลใหเนื้อสี
ที่คงเหลืออยูบนผิวนอย ภาพพิมพจึงดูซีดและไมคมชัด 
 7.  ความเรียบ (Smoothness) หมายถึง ระดับความเรียบของผิวกระดาษเทียบกับความเรียบของ
ผิวแกว ความเรียบของผิวกระดาษที่ดี ทําใหการรับเม็ดหมึกไดดีไมกระจายตัวออก ทําใหเม็ดสกรีนคม 
ภาพพิมพจึงออกมาคมชัดมีแสงเงาที่ดี 
 
 บรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง 
 1. กลองกระดาษแข็ง (Paperboard boxes) 
  กระดาษแข็งเปนวัสดุสําคัญในการหีบหอ ซ่ึงมีการใชกันอยางกวางขวาง โดยเฉพาะอยางยิง่
ในรูปแบบของกลองเพื่อการขายปลีก  นิยมใชบรรจุสินคาตาง  ๆ  เชน  อาหาร  ลูกกวาด  สบู  ยา 
เครื่องสําอาง บุหร่ี ของเลน อุปกรณชางที่มีน้ําหนักไมมากนัก เปนตน คุณสมบัติดีเดนของกลองกระดาษ
แข็งคือ มีความคงรูป มีรูปรางและขนาดแตกตางใหเลือกใหเลือกใชตามความประสงคพิมพไดสวยงาม 
อีกทั้งสามารถนํากลองกระดาษแข็งที่ใชแลวกลับสูกระบวนการผลิตกระดาษใหมได 
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  กลองกระดาษแข็งทั่วไปมี 2 ลักษณะคือ กลองพับได (Folding carton) และกลองคงรูป (Set 
up boxes) กลองประเภทนี้มักใชบรรจุสินคาเพื่อการขายปลีกมากกวาใชเพื่อการขนสง มีรูปรางและ
ขนาดแตกตางกันเพื่อใหสามารถเลือกใชไดตามความประสงค โดยกลองทั้ง 2 แบบมีลักษณะแตกตางกัน
ดังนี้ 
 2. กลองพับได (Folding carton) 
  กลองพับไดเปนกลองที่ทําจากกระดาษแข็งที่มีคุณสมบัติโคงงอได โดยพับไดถึง 180˚ โดย
ไมเกิดรอยแตกของกระดาษที่รอยพับ กลองกระดาษแข็งสามารถขึ้นรูปและจัดสงเปนแผนแบบราบ (Flat 
Blanks) เมื่อถึงโรงงานบรรจุ อาจนําไปทากาวพรอมบรรจุผลิตภัณฑหรือสินคาหรือบางครั้งตัวกลองอาจ
ทากาวตามขอบขางกลองไวเรียบรอย เพื่อทําการบรรจุและปดฝากลอง ไดทันที กลองกระดาษมีทั้งแบบ
ทอ (Tube) และแบบถาด (Tray) กลองพับไดเปนกลองแบบดายคัท (die-cut) หรือปมรูป ซ่ึงแบงตาม
ลักษณะโครงสรางไดเปน 3 ประเภท คือ 
 3. ประเภทถาด (tray type) ประกอบดวยแผนที่พับดานขางและหัวทายชนกันเปนรูปถาด อาจ
มีฝาในตัวหรือแยกตางหากก็ได สวนมุมของถาดอาจยึดตอดวยกันโดยใชกาว แถบกาว ลวดเย็บหรือเกี่ยว
ดวยแผนโลหะเล็ก ๆ หรือปดผนึกดวยความรอน กลองแบบนี้ผูใชจะขึ้นรูปกอนบรรจุผลิตภัณฑ 
 4. ประเภทหลอดหรือตะเข็บขาง (tubular หรือ side-seamed type) เปนกลองที่พับได และติด
กาวตลอดแนวรอยตอดานขาง เพื่อทําเปนหลอดทรงเหลี่ยม การขึ้นรูปกอนการบรรจุมักใชเครื่องจักร
สวนของฝาและกนกลองอาจติดกาวหรือสอดภายใน ตัวอยาง เชน กลองยาสีฟน กลองบรรจุอาหารและ
สบูผง 
 5. ประเภทพิเศษ (special construction) กลองเหลานี้ขึ้นอยูกับระบบของการหีบหอ แผน
กลองจะพับและติดกาว โดยเครื่องจักรซ่ึงบรรจุสินคาลงกลอง เชน กลองบรรจุยาสูบ กลองหิ้วบรรจุขวด
และกระปอง เปนตน 
 กลองพับไดนอกจากจําแนกตามประเภทแลว ยังสามารถจําแนกตามรูปแบบ (Style) ไดอีกดวย 
การวัดมิติของกลองนั้นวัดจากกึ่งกลางของรอยพับดานหนึ่งถึงกึ่งกลางของรอยพับอีกดานหนึ่งโดยตามที่
สรุปในตารางดังตอไปนี้ โดยที่ 
 A หมายถึง  ระยะภายในดานยาวของปากกลอง 
 B หมายถึง  ระยะภายในดานกวางของปากกลอง 
 C  หมายถึง  ระยะภายในวัดตั้งฉากจากปากกลองถึงกนกลอง 
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ตาราง 1 รูปแบบของกลองกระดาษพับไดและการใชงาน 
 

รูปแบบ ขอดี การใชงาน 

1. Glue-end 
 

 
ปองกันฝุนและการขโมย 
เปดได มักบรรจุดวยเครื่องจักร 

 
ผลิตภัณฑเปนผงหรือเม็ด 
 

2. Tuck-end    สะดวกในการ เป ดและป ด 
เหมาะกับการบรรจุดวยมือ 
และเครื่องจักร 

ขวด กระปอง หลอด 
ผลิตภัณฑมีน้ําหนักปานกลาง 
ผลิตภัณฑเปนผง หรือเม็ด ควร
บรรจุถุงกอน 

1. Pull-through tuck-end 
 

 
กนกลองแนนหนากวา tuck-end 
สะดวกในการเปดและปด 

 
สินคาที่มีน้ําหนักมาก 
 

2. Lock-end 
   

 
ใชวัสดุนอย 

 
ใชกับสินคาที่มีขนาดใหญ 

3. Cake carton 
   

 
ขึ้นรูปไดงาย 
บรรจุดวยมือหรือเครื่องจักร 

 
ขนมหวาน ลูกกวาด และอาหาร
อ่ืน ๆ 

4. Shell-and-slide  
สะดวกในการเปดและปด และ
หยิบสินคา  ปองกันสินคาได
ดีกวาแบบ Tuck-end 

 
เหมาะกับสินคาที่แตกงายและ
ตองการความสะดวกในการใช
สินคา 
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ตาราง 1 (ตอ) 
 

รูปแบบ ขอดี การใชงาน 
5. Semi-rigid box and lid 

   

 
มีความแข็งแรงเทากับกลองคง
รูป แตพับแบนได ขึ้นรูปเมื่อ
ตองการใช 

 
สินคาที่ตองการความคุมครอง
พิเศษ และตองการกลองแบบมี
ฝาแยกจากตัวกลอง 

6. Spot-glued carton 

   

 
ขึ้นรูปงายเมื่อตองการใช 
 

 
สินคาประเภทผา ซ่ึงไมตองการ
ใหมีรอยยับหรือทับกัน 

7. Fruit punnet 

  

 
ปองกันไมใหผลไมเสียหาย 

 
ใชในการขนสงและแสดงตัว 

8. Display carton แสดงตัวสินคาไดดี  
8.1 Band box style 

   

ประหยัดวัสดุ ขว ด  ก ร ะป อ ง โ ลห ะ  แ ล ะ
กระดาษ กลอง 

8.2 One-piece flat style 

   

มีความลึกไมมา สินคาเปนเม็ดหรือแทง 
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ตาราง 1  (ตอ) 
 

รูปแบบ ขอดี การใชงาน 
8.3 Dispensing carton 

    

ใชพื้นที่นอย แขวนได บุหร่ี ใบมีด 

9. Glued self-forming base 
     

 
ประกอบไดงายเมื่อบรรจุสินคา 

 
ใชกับสินคาตาง ๆ 

10.  Can sleeve 
      

 
เพื่ อการขายสินค าแบบรวม
หนวย 

 
อาหารกระปอง 
 

11. Bottle carrier 
  

 
เพื่ อการขายสินค าแบบรวม
หนวย 

 
เครื่องดื่ม 

 
 ที่มา:  สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย.  (2545).  คูมือการใชกระดาษ
เพื่อการหีบหอ.  หนา 39-41. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

37 

ตาราง 2 ขอแนะนําในการเลือกใชกระดาษเพื่อทํากลองพับได 
 

มิติกลองสูงสุด (มม.) 
ยาว กวาง สูง 

น้ําหนกัสินคาสูงสุด 
(กก.) 

ความหนาของกระดาษต่ําสุด 
(มม.) 

50 
75 
75 

25 
30 
70 

70 
15 
15 

0.01 
0.4 
0.9 

0.305 – 0.356 
0.330 – 0.432 
0.457 – 0.508 

150 
150 
150 

70 
70 
70 

220 
220 
220 

0.4 
0.9 
1.8 

0.457 – 0.508 
0.533 – 0.612 
0.635 – 0.762 

ไมกําหนด 
ไมกําหนด 
ไมกําหนด 

ไมกําหนด 
ไมกําหนด 
ไมกําหนด 

ไมกําหนด 
ไมกําหนด 
ไมกําหนด 

2.2 
3.4 
4.5 

0.787 – 0.914 
0.889 – 0.965 
0.990 – 1.118 

 
 ที่มา:  สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย.  (2545).  คูมือการใชกระดาษ
เพื่อการหีบหอ.  หนา 49. 
 
 กลองคงรูป (Set up boxes) 
 กลองคงรูปเปนกลองที่ทํามาจากกระดาษแข็งที่ไมสามารถโคงงอได มักมีความหนาระหวาง 
0.02 – 0.12 นิ้ว (0.51 – 3.09 มม.) ไดรับการผลิตในลักษณะที่ขึ้นรูปแลวพรอมที่จะนําไปใชบรรจุ
ผลิตภัณฑไดทันที กลองคงรูปมักจะหุมดวยกระดาษขาวหรือกระดาษพิมพแลวแตความตองการ จึงทํา
ใหมีรูปแบบและรูปรางแตกตางกัน เชน ทรงเหลี่ยม รูปกรวย รูปไข ทรงกลม รูปดาว หรือ รูปเอียง กลอง
คงรูปมักจะประกอบดวยฐานใหตั้งได และมีฝาปด ในปจจุบันมีการใชวัสดุอ่ืนเขามารวมดวย เชนตัว
กลองทําดวยกระดาษแข็ง แตฝากลองเปนพลาสติก หรือเจาะชองใสพลาสติกเปนหนาตางเนื่องจากกลอง
ประเภทนี้พับแบนไมไดจึงทําใหส้ินเปลืองเนื้อที่ในการเก็บรักษาและขนสง เชน กลักไมขีด  หรือกลอง
ใสรองเทาแบบมีฝาครอบกลอง การผลิตกลองกระดาษคงรูปจะผลิตชากวากลอง กระดาษแข็งแบบพับ
ได ทําใหราคาตอหนวยสูง ทั้งกระบวนการผลิตและการขนสง สวนดีของกลองแบบนี้ คือ สามารถใช
งานไดนาน และถามีการออกแบบที่ดีจะชวยเสริมคุณคาของสินคาภายใน ใหสามารถดึงดูด ความสนใจ
ของผูซ้ือไดดี  
 ขอมูลจากสถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทยไดใหขอคิดในการเลือกใช
กลองคงรูปกับสินคา ที่มีผลในดานปจจัยทางเศรษฐกิจ โดยใหพิจารณาความเหมาะสมทางเศรษฐกิจที่
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เกี่ยวของ 3 ประการ ไดแก การขาย ราคาตอหนวย และ การเก็บในคลังสินคาและการขนยาย 
(สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย.  2545: 49) 
 การตลาดมีสวนชวยในการพิจารณาการใชกลองประเภทนี้ในการกําหนดราคาขาย ไดแก 
สินคาที่มีราคาสูงหรือตองการความหรูหรา โดยเฉพาะสินคาประเภทเครื่องสําอาง 
 ราคากลองตอหนวยประกอบดวยคาวัสดุและคาทํากลอง ราคาของกลองประเภทนี้ไมขึ้นอยูกับ
จํานวนการผลิตดังเชนกลองพับได ในการผลิตกลองคงรูปในปริมาณมากควรคํานึงถึงพื้นที่สําหรับการ
กองเก็บและขนสงดวย 
 
 กลองกระดาษลูกฟูก (Corrugated fibreboard boxes) 
กลองกระดาษลูกฟูกเปนที่นิยมอยางแพรหลายเนื่องจากมีคุณสมบัติใชบรรจุสินคาไดแทบทุกชนิด ไมวา
จะเปนผลิตภัณฑสดหรือผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ใหความสะดวกในการเก็บรักษา จัดจําหนาย และขนสง 
สามารถออกแบบใหมีความแข็งแรงและรูปทรงแตกตางกันตามความตองการและกลองที่ใชแลวสามารถ
นํากลับเขาสูกระบวนการผลิตใหมไดจึงไมกอปญหามลภาวะ  
 กระดาษลูกฟูกมีองคประกอบที่สําคัญ 2 สวน คือ  
 1. กระดาษผิวหนา (Liner) เปนกระดาษที่ติดบนกระดาษลอนลูกฟูก จะใชกระดาษคราฟทไม
ฟอกสีสําหรับการใชงานที่ตองการความแข็งแรงสูง นอกจากนี้อาจใชกระดาษที่ผลิตจากเยื่อกระดาษเกา
สําหรับงานทั่วไป 
 2. กระดาษลอนลูกฟูก (Corrugated Medium) ใชกระดาษที่ผลิตจากเยื่อคราฟท เยื่อฟางขาว 
หรือเยื่อกระดาษเกา ขึ้นกับความแข็งแรงที่ตองการนํามาขึ้นลอน กระดาษลอนลูกฟูกนี้สามารถแบงออก
ได 4 ประเภท ตามขนาดของลอน 
 กระดาษลอน A สามารถรับแรงกดในแนวดิ่ง ( ตามความกวางของลอน ) ไดดี เหมาะกับการ
นําไปทํากลองที่ตองมีการเรียงซอนกันหลายชั้น  
 กระดาษลอน B สามารถรับแรงกดตามความสูงของลอนไดดี เหมาะสําหรับใชทํากลองบรรจุ
ภัณฑหนัก ๆ  
 กระดาษลอน C คุณสมบัติอยูระหวางกระดาษลอน A และลอน B  
 กระดาษลอน E สามารถรับแรงกดตามความสูงของลอนไดสูงมาก สามารถใชสําหรับงาน
พิมพหลายสีไดดี นิยมใชทําภาชนะเพื่อความสวยงาม หรือภาชนะสําหรับตั้งแสดงสินคา  
 ลักษณะเฉพาะของลอนแตละชนิดดังแสดงในตารางดังตอไปนี้ 
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ตาราง 3 ลักษณะของลอนที่ใชในการทํากระดาษลูกฟูก 
 

จํานวนลอน 
ตอเมตร 

จํานวนลอน 
ตอฟุต 

ความสูงของลอน 
(มม.) 

ความสูงของลอน 
(นิ้ว) 

ชนิดของ 
ลอน 

1/ 2/ 1/ 2/ 1/ 2/ 1/ 2/ 
A 
B 
C 
E 

115-125 
165-175 
135-145 
305-315 

100-120 
145-165 
120-140 
280-310 

35-38 
50-53 
41-44 
93-96 

30-36 
44-50 
36-42 
86-94 

4.5 
2.4 
3.6 
1.2 

4.67 
2.46 
3.61 
1.57 

3/16 
3/32 
9/64 
3/64 

3/16 
3/32 
9/64 
1/16 

 
 ที่มา:  สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย.  (2545).  คูมือการใชกระดาษ
เพื่อการหีบหอ.  หนา 59. 
 
 การเลือกลอนในการใชงานกระดาษลูกฟูกนั้นขึ้นอยูกับสินคาที่จะบรรจุนั้นมีน้ําหนัก และ
ตองการการปกปองเชนไร ลอนกระดาษมีความสําคัญในดานสรางความแข็งแรงใหกับกลอง โดยขึ้นอยู
กับการเลือกความสูงของลอนและแนวการวางลอนกระดาษ ซ่ึงมีผลใหการคุมครองผลิตภัณฑนั้นมีผล
แตกตางกัน สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย ไดกลาวถึงการเลือกใชลอน
กระดาษไวดังนี้ 
 ลอนที่มีการใชสูงสุดคือลอนซี โดยใชทดแทนลอนเอเพิ่มขึ้น เนื่องจากการผลิตลอนซีนั้นใช
กระดาษนอยกวาการผลิตลอนเออยูประมาณรอยละ 15 หากพิจารณาในดานความแข็งแรงของกลองที่
เกี่ยวกับการรับน้ําหนักเมื่อเรียงซอนแลว พบวาแผนกระดาษลูกฟูกที่เปนลอนเอจะสามารถรับแรงไดดี
ที่สุด รองลงมาคือลอนซี (ต่ํากวาลอนเอรอยละ 15) และลอนบี (ต่ํากวาลอนเอรอยละ 25) ตามลําดับ ทั้งนี้
เนื่องจากแผนกระดาษลูกฟูกที่หนากวาจะสามารถรับแรงกดไดดีกวานั่นเอง ในทางตรงกันขาม หาก
พิจารณาคุณสมบัติที่เกี่ยวกับการรับแรงกดในแนวระนาบ (ลอนลูกฟูกอยูในแนวนอน คาที่ไดจะกลับกัน 
กลาวคือลอนบีซ่ึงมีจํานวนลอนตอเมตรมากกวาลอนเอและลอนซีจะใหคานี้สูงที่สุด รองลงมาคือลอนซี
และเอ ตามลําดับ ดวยเหตุนี้จึงนิยมใชแผนกระดาษลูกฟูกลอนบีในการผลิตกลองแบบดายคัท (die cut 
box) 
 ในกรณีของลอนอีซ่ึงเปนลอนขนาดเล็กที่สุดนั้น ไมนิยมทําเปนกลองเพื่อการขนสงแตจะใช
ทํากลองขนาดเล็กเพื่อการขายปลีก กระดาษทําผิวกลองมักจะไดรับการฟอกสีเพื่อประโยชนการพิมพที่
สวยงาม อันมีผลตอการสงเสริมการขาย 
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 แผนกระดาษลูกฟูก 2 ช้ัน และ 3 ช้ัน อาจประกอบดวยกระดาษลูกฟูกที่เปนลอนชนิดเดียวกัน
หรือตางชนิดกันก็ได ลอนท่ีนิยมที่สุดคือลอนบีและซีโดยใหลอนซีอยูดานในและลอนบีอยูดานนอก 
(สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย.  2545: 59) 
 
 กลองกระดาษแข็งเพื่อการขนสง (Solid fibreboaed boxes 
 แผนกระดาษแข็ง (Solid fibreboard) เปนวัสดุชนิดหนึ่งที่ใชทํากลองเพื่อการขนสง โดยมี
รูปแบบของกลองเชนเดียวกับกลองกระดาษลูกฟูก เนื่องจากกลองกระดาษแข็งมีโครงสรางเปนแผนตัน
ซ่ึงสามารถตานทานการทิ่มทะลุไดดี ใหความแข็งแรงและการยืดหยุนต่ํากวากลองกระดาษลูกฟูก ดังนั้น
จึงมักใชบรรจุสินคาที่มีน้ําหนักไมมากนัก กลาวคือมักไมเกิน 50 กิโลกรัม ถึงแมวาในบานเราจะไมนิยม
ใชกลองกระดาษแข็งดังกลาวก็ตาม แตในทวีปยุโรป เชน ประเทศอังกฤษ เนเธอรแลนด เบลเยี่ยม ไดมี
การใชกันอยางกวางขวาง โดยใชบรรจุสินคาทั้งประเภทผลิตผลเกษตรและผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
แผนกระดาษแข็งเปนกระดาษหลายชั้นที่นํามาผนึกติดกันโดยการใชกาวเชื่อมระหวางชั้น มีความหนา
และความทนทานตอการทิ่มทะลุสูงกวากระดาษแข็ง (paper board) ที่ใชทํากลองเพื่อการขายปลีก 
กลองกระดาษแข็งเพื่อการขนสงมีประเภทและรูปแบบเชนเดียวกับกลองกระดาษลูกฟูก โดยทั่วไปการ
ใชงานของกลองกระดาษแข็งจะคลายคลึงกับการใชงานของกลองกระดาษลูกฟูก แตจะมีขอดีและขอเสีย
แตกตางกัน สรุปไดดังนี้ (สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย.  2545: 77-78) 

1. กลองกระดาษแข็งเหมาะกับการบรรจุสินคาที่มีรูปรางไมแนนอน มีสวนแหลมคม เชน 
ช้ินสวนการกอสราง เหล็กเสน ตะปู ฯลฯ มากกวากลองกระดาษลูกฟูก ทั้งนี้เนื่องจากแผนกระดาษแข็งมี
โครงสรางเปนแผนตันซึ่งสามารถตานทานการทิ่มทะลุไดดีกวานั่นเอง 

2. กลองกระดาษแข็งมีความตานทานตออากาศที่เปยกชื้นไดดีกวากลองกระดาษลูกฟูก
อยางไรก็ดีปญหานี้สามารถแกไขไดโดยการเคลือบขี้ผ้ึงหรือลามิเนตพลาสติกบนผิวของแผนกระดาษ
ลูกฟูก 

3. ถึงแมวาทั้งกลองกระดาษแข็งและกลองกระดาษลูกฟูกจะเปนภาชนะบรรจุที่ใชเพียงครั้ง
เดียว (single-journey container) แตก็มีบางกรณีที่มีการใชซํ้ามากกวา 1 คร้ัง เชน การขนสงสินคาระหวาง
ผูขายสงกับผูขายปลีก ในระยะทางที่ใกล ๆ ในกรณีดังกลาวกลองกระดาษแข็งจะใหไดดีกวากลอง
กระดาษลูกฟูก กลาวคือมีจํานวนครั้งในการใชมากกวา เพราะแผนกระดาษแข็งไมถูกกดทับใหบี้แบน
ดังเชนกระดาษลูกฟูก หากมีความเสียหายเล็กนอยเกิดขึ้นกับกลองกระดาษแข็ง ก็สามารถซอมแซมได
โดยไมยากนักดวยการใชแถบกาวปะ เปนตน 

4. กลองกระดาษแข็งเหมาะกับการบรรจุสินคาที่มีความหนาแนนสูง หากใชกลองกระดาษ
ลูกฟูกจะมีผลใหกลองเสียความแข็งแรงเนื่องจากลอนลูกฟูกถูกกดทับ 
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5. กลองกระดาษลูกฟูกเหมาะกับการบรรจุสินคาที่ไมสามารถบรรจุใหเต็มพอดีมากกวากลอง
กระดาษแข็ง เพราะกลองกระดาษลูกฟูกมีความคงตัวดีกวา 

6. กลองกระดาษลูกฟูกมีความสามารถในการรับแรงกดเมื่อเรียงซอนไดสูงกวากลองกระดาษ
แข็ง ดังนั้นในการขนสงที่ตองการเรียงซอนสูง ๆ และมีน้ําหนักกดทับมาก จึงนิยมใชกลองกระดาษ
ลูกฟูก 

7. ในกรณีที่สินคามีน้ําหนักนอยหรือมีความหนาแนนต่ํา สามารถใชกลองไดทั้ง 2 ประเภท 
แตกลองกระดาษลูกฟูกจะใหผลในแงของตนทุนที่ต่ํากวา เพราะสามารถเลือกแผนกระดาษลูกฟูกที่มี
น้ําหนักต่ําได 

8. ทั้งกระดาษแข็งและกระดาษลูกฟูกตางก็มีขอดีแตกตางกัน ดังนั้นการใชวัสดุทั้ง 2 ประเภท
รวมกันจะใหผลดี เชน กลองกระดาษลูกฟูกที่มีแผนกั้นทําดวยแผนกระดาษแข็งหรือกลองกระดาษแข็งที่
มีแผนเสริมรอบกลองทําดวยแผนกระดาษลูกฟูก เปนตน 

 
3. บรรจุภัณฑเพื่อการสงออก 
 เมื่อมีการสงสินคาไปจําหนายยังตางประเทศ ผูสงออกควรมีการศึกษาขอจํากัด ในดาน
ผลิตภัณฑ ดานบรรจุภัณฑ การหีบหอการขนสง อยางไร เพื่อปองกันความเสียหายของสินคา และปญหา
ที่จะเกิดในการขนสง ทั้งในขบวนการขนสงทางบก ทางน้ํา หรือทางอากาศเองก็มีขอจํากัดในการขนสง 
รวมทั้งควรทราบขอกําหนดและกฎหมายของประเทศคูคาเพื่อปองกันการตีกลับสินคา เนื่องจากในแตละ
ประเทศนั้นมีขอกําหนดของสินคาแตกตางกัน 
 
 หนาท่ีของบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงสินคา 
บรรจุภัณฑสําหรับการขนสง คือ บรรจุภัณฑที่ใชสําหรับชวยในการลําเลียงและขนสงสินคา ที่ขาย
จํานวนมากหรือกลุมบรรจุภัณฑ เพื่อปองกันความเสียหายทางกายภาพระหวางการขนสง  
 บทความเรื่อง Packaging Logistics  เขียนโดย ธนิต  โสรัตน ประธานกรรมการ กลุมบริษัทใน
เครือ วี-เซิรฟ กรุป (V-SERVE GROUP) ซ่ึงดําเนินธุรกิจที่เกี่ยวกับธุรกรรมผูใหบริการโลจิสติกส 
(LSPs) ตอเนื่องมาเปนเวลา 28 ปไดกลาวถึงความสําคัญของบรรจุภัณฑในแงโลจิสติกสไวดังนี้ 
 

 ... บรรจุภัณฑ หรือ Packaging มีความสัมพันธและเกี่ยวของกับกิจกรรมทางโลจิสติกสในฐานะเปน
กลไกทําใหระบบโลจิสติกสมีการขับเคลื่อนไดอยางมีประสิทธิภาพ โดยบทบาทของการบรรจุภัณฑจะมี
พันธะกิจหลักเพื่อการเก็บรักษาสินคาใหคงสภาพ และสามารถจัดเรียง รวบรวม อยูในเนื้อที่ซึ่งจํากัด ใหมี
ปริมาตรการใชพ้ืนที่อยางมีประสิทธิภาพสูงสุด ซึ่งจะสงผลตอตนทุนโลจิสติกส อีกทั้ง บรรจุภัณฑที่ดี จะ
มีการออกแบบเพื่อใหทําหนาที่ในการปองกันสินคาที่บรรจุอยูภายในไมใหไดรับความเสียหายหรือเสีย
รูป ทั้งเกิดขึ้นในขณะเคลื่อนยายสินคา และชวยใหสามารถชวยใหการจัดวางหรือจัดเรียงสินคาไดอยางมี
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ประสิทธิภาพ โดยที่บรรจุภัณฑ ยังมีสวนสําคัญในฐานะเปนอุปกรณที่จําเปนตอการขนยายสินคาจาก
แหลงตนน้ํา และเพื่อใหมีการสงตอสินคาผานกิจกรรมตางๆทางโลจิสติกสจนสินคาไปสูที่หมาย
ปลายทาง ในสภาพที่ปลอดภัยมีความสะดวกโดยมีตนทุนในการสงมอบ (Delivery Cost) ที่ประหยัด 
ทั้งนี้ การบรรจุภัณฑ  มีความหมายถึง ภาชนะ , กลอง , หีบ ,  หอ , ลัง , พาเลท , ตู หรือสิ่งอื่นใดที่ทํา
หนาที่เพื่อการบรรจุวัตถุดิบสินคาหรือสิ่งของไวภายใน จึงมีสวนสําคัญที่ทําใหระบบโลจิสติกสมี
ประสิทธิภาพและเปนเครื่องมือในการกระจายสินคา (Distribution) ไปสูผูใช ผูซื้อหรือผูบริโภค…(ธนิต  
โสรัตน.  2550:  ออนไลน) 

 

 หนาที่ของบรรจุภัณฑในแงของโลจิสติกสสามารถมองไดเปน 2 มิติคือ บรรจุภัณฑในฐานะที่
เปนกลไกของการตลาด (Market Promotion) โดยการเนนในเรื่องของความสวยงาม ความสะดุดตาและ
ดึงดูดความสนใจของผูบริโภคใหมีการตัดสินใจซื้อ บรรจุภัณฑในยุคปจจุบันจึงทําหนาที่ในการสราง 
Image ของสินคากอนที่ผูซ้ือจะเห็นตัวสินคา โดยมีการออกแบบใหมีความนาสนใจ รวมทั้งมีขอความ
ประชาสัมพันธและโฆษณาอยูบนบรรจุภัณฑ และในแงมิติของสินคาที่บรรจุภัณฑเปนกลไกสําคัญใหมี
การสงมอบสินคาแกผูที่ตองการขายไปสูผูที่ตองการซื้อไดอยางมีประสิทธิภาพ ซ่ึงในประเด็นนี้จะเห็น
ชัดเจนไดจาก การบงชี้ (Identify) ระบุขอมูลของสินคาบนกลอง ลัง หรือบรรจุภัณฑ รายละเอียดของ
สินคา, แหลงที่ผลิต (Origin Country) และแหลงที่สินคาจะมีการสงมอบ (Destination Country) ซ่ึงสิ่ง
เหลานี้นักโลจิสติกสจะคุนเคย ที่เรียกวา Side Mark หรือ Shipping Mark ซ่ึงหากปราศจากบรรจุภัณฑ
แลว การสงมอบสินคาคงเปนความโกลาหลในการที่จะสงสินคาไดถูกตอง บรรจุภัณฑจึงเปนปจจัย
สําคัญใหระบบโลจิสติกสมีการขับเคลื่อนเปนแบบพลวัตรและทําใหโลจิสติกสเปน International 
Logistics (ธนิต  โสรัตน.  2550:  ออนไลน) 
 หากกลาวถึงบทบาทของบรรจุภัณฑในฐานะที่เปนกิจกรรมสวนหนึ่งของโลจิสติกสที่สําคัญมี 
3 ประการ คือ ประการแรก ทําหนาที่ดาน Storage Support ในการปกปองและเก็บรักษาสินคาไมให
ไดรับความเสียหายและใหเกิดความสะดวกในระหวางการจัดเก็บ ประการที่สอง ทําหนาที่ Transport 
Support เพื่อใหเกิดความสะดวกและมีความปลอดภัยในการเคลื่อนยายเพื่อการขนสง ประการที่สาม ทํา
หนาที่ Cost Reduction ในการทําใหประหยัดเนื้อที่ ทั้งเพื่อการเก็บรักษาและเพื่อการขนยายสินคาหรือ
การขนสงเนื่องจากสามารถจัดวางเรียงทับซอนกันในทางสูง ซ่ึงหากไมมีบรรจุภัณฑก็ไมสามารถที่จะทํา
ได (ธนิต  โสรัตน.  2550:  ออนไลน) 
 ประเภทของบรรจุภัณฑที่ใชในงานโลจิสติกสแบงไดดังนี้ (ธนิต  โสรัตน.  2550:  ออนไลน) 
 1.  บรรจุภัณฑเพื่อการขายปลีก เปนบรรจุภัณฑที่ออกแบบไวเพื่อความสะดวกตอการสงมอบ
ใหกับผูบริโภคโดยตรง จึงมีการออกแบบและดีไซนใหมีความสะดุดตา และเปนสื่อโฆษณาภายในตวัเอง 
นอกจากนี้ ทําหนาที่ในการปกปองสินคา รวมถึง มีรูปรางที่เหมาะแกการใชงาน และมีการออกแบบทาง
เชิงสงเสริมการตลาดหรือเชิงพาณิชย 
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 2.  บรรจุภัณฑเพื่อการขายสง เปนบรรจุภัณฑที่ทําหนาที่ในการแบงสินคาออกเปนชุดเพื่อ
สะดวกในการจัดจําหนาย เชน 6 ช้ิน , 12 ช้ิน หรือ 24 ช้ิน โดยหนาที่หลักเพื่อการปองกันรักษาไมให
สินคาเสียภายในระหวางการเก็บรักษาในคลังสินคาหรือจากการขนสงและใหมีความสะดวกตอการสง
มอบสินคาไปสูผูขายปลีกหรือขายสง ซ่ึงบรรจุภัณฑตรงนี้จะมีสวนสําคัญตอกระบวนการกระจายสินคา 
ที่เรียกวา DC หรือ ศูนยกระจายสินคา 
 3.  บรรจุภัณฑช้ันนอกหรือบรรจุภัณฑเพื่อการขนสง เปนบรรจุภัณฑที่ออกแบบมา เพื่อใชใน
การบรรจุสินคา เพื่อใหสามารถจัดเรียงหรือวางใหสามารถใชพื้นที่ไดนอยที่สุด เพื่อใชในการขนสง 
รวมถึง มีการออกแบบแพคเกจจิ้งเหลานี้ใหมีสภาพแข็งแรงในการปองกันการกระแทกหรือปองกัน
ละอองน้ําหรือน้ํา ไมใหสินคาไดรับความเสียหายในระหวางการเคลื่อนยายหรือขนสง เชน ลังไม หรือที่
บรรจุในพาเลท นอกจากนี้จะเห็นไดวา แมแตตูคอนเทนเนอรก็ถือเปนสวนหนึ่งของ Packaging ที่เปน
ประเภท Out Package ก็เพื่อใหเกิดความสะดวกในการบรรจุสินคาใหไดเนื้อที่มากที่สุด เพื่อการขนสงทัง้
ดวยรถบรรทุกหรือดวยคอนเทนเนอรเพื่อการขนสงสินคาทางเรือหรือ ULD เพื่อการขนสงสินคาทาง
อากาศ ฯลฯ ทั้งหมดนี้ก็เพื่อใหมีความสะดวกในการที่จะสงตอสินคาในแตละชวงการสงมอบ จาก
ประเภทพาหนะหนึ่งไปอีกประเภทหนึ่งในรูปแบบการขนสงทางไกลที่เปน MTO หรือ Multimodal 
Transport 
 นอกจากนี้ ธนิต  โสรัตน ไดใหขอมูลในแงของโลจิสติกสวาบรรจุภัณฑยังมีหนาที่สําคัญอื่นที่
มากกวาชวยในดานการตลาด และการอํานวยความสะดวกในการจัดสงและปกปองสินคาจากการ
เสียหาย ดังนี้ 
 

 ...บรรจุภัณฑจึงมีสวนสําคัญตอการลดตนทุนโลจิสติกสและมีสวนสําคัญเพื่อใหระบบโลจิสติกสมี
การขับเคลื่อนไดอยางมีประสิทธิภาพ ทั้งในดานเชิงเวลา , ประสิทธิภาพและตนทุน รวมถึงมีสวนสําคัญตอ
กระบวนการปองกันการกอการรายที่เปน Terrorism Security Logistics ในลักษณะที่มีการบงช้ี (Identify) 
แหลงที่มาและแหลงที่จะสงมอบ โดยจากนี้ไปทิศทางการพัฒนาระบบบรรจุภัณฑจะตองสอดคลองกับ
ระบบอิเล็กทรอนิกส ทั้งในรูปแบบที่เปน e-Sealing และ RFID ซึ่งจะทําใหระบบบรรจุภัณฑ ในอนาคต
จะตองเปน e-Packaging ซึ่งถือเปนสวนหนึ่งของ e-Logistics อยางหลีกเลี่ยงไมได...(ธนิต  โสรัตน.  2550:  
ออนไลน) 

 
 จากขอมูลสามารถสรุปประโยชนของบรรจุภัณฑในการขนสง คือ บรรจุภัณฑมีหนาที่สําคัญ
อยู 2 ประการคือ เปนปจจัยสําคัญตอการสงเสริมทางการตลาด โดยการออกแบบบรรจุภัณฑใหมีความ
นาสนใจดึงดูดความสนใจของผูซ้ือ ประการที่สองคือ เปนกลไกสําคัญใหมีการสงมอบสินคาแกผูที่
ตองการขายไปสูผูที่ตองการซื้อ โดยทําหนาที่บงชี้ ระบุขอมูลของสินคาบนกลอง ลัง หรือบรรจุภัณฑ ให
รายละเอียดของสินคา แหลงที่ผลิต และแหลงที่สินคาจะมีการสงมอบ ชวยใหการขนสงสินคาไปยัง
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แหลงจําหนายสินคาเปนไปดวยความสะดวกรวดเร็ว อีกทั้งทําหนาที่เก็บรักษาสินคาใหคงสภาพ และ
สามารถจัดเรียง รวบรวมสินคาไวไดอยางปลอดภัย ไมใหไดรับความเสียหายหรือเสียรูป ทั้งเกิดขึ้น
ในขณะเคลื่อนยายสินคา  
 ในแงของโลจิสติกส บทบาทของบรรจุภัณฑที่สําคัญมี 3 ประการ คือ ประการแรก ทําหนาที่
ในการปกปองและเก็บรักษาสินคาไมใหไดรับความเสียหายและใหเกิดความสะดวกในระหวางการ
จัดเก็บ ประการที่สอง เพื่อใหเกิดความสะดวกและมีความปลอดภัยในการเคลื่อนยายเพื่อการขนสง 
ประการที่สาม ทําใหประหยัดเนื้อที่ ทั้งเพื่อการเก็บรักษาและเพื่อการขนยายสินคาหรือการขนสง ซ่ึงการ
ขนสงนั้นมีหลายวิธีและใชพาหนะที่แตกตางกัน อีกทั้งระยะทางในการขนสง และสภาพในการเดินทาง
ตางก็เปนสิ่งที่ตองคํานึงถึง ผูสงออกจึงควรทราบวาจะสงออกโดยทางน้ํา ทางบก หรือทางอากาศ เพื่อ
การออกแบบบรรจุภัณฑใหมีความแข็งแรงคงทนพอที่จะรักษาสภาพสินคาใหไปยังจุดหมายโดย
ปลอดภัย ทนตออันตรายจากการขนสง และจากการถูกโจรกรรม เปนตน 
 
 การออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อการสงออก 
 บรรจุภัณฑมีความเกี่ยวของกับอุตสาหกรรมในหลายๆ ดาน ตั้งแตผูผลิตวัตถุดิบ ผูผลิตบรรจุ
ภัณฑ ผูใชงาน การขนสงลําเลียง และผูบริโภคสินคา ตลอดจนผลตอส่ิง แวดลอมและการจัดการขยะ
บรรจุภัณฑ การออกแบบโครงสรางของบรรจุภัณฑตองสามารถทนตออันตรายตาง ๆ ในระหวางการ
ขนสงได จําเปนตองศึกษาถึงสภาวะอันตรายอันจะเกิดจากระบบการขนสง ทั้งดานอันตรายทางกายภาพ 
อันตรายจากสภาพภูมิอากาศ อันตรายจากสภาวะทางดานชีวภาพ และอันตรายจากการปนเปอน การ
ออกแบบจึงตองคํานึงถึงการออกแบบทางดานวัสดุภัณฑและโครงสราง เพื่อการคุมครองผลิตภัณฑ ดังนี้ 
 1. การแตกหัก 
ความเปราะบางของสินคา อาจเกิดจากการออกแบบไมเหมาะสม เชน จากวัสดุที่ใช ความสมดุลทาง
น้ําหนักของสินคา การใชสารปองกันการสั่นกระแทกที่ไมถูกตอง โดยทั่วไปสินคาจะแตกหัก
เนื่องมาจากอันตรายทางกายภาพ (Physical Damage) แบงได 3 ประเภท คือ 
  1.1 การกดทับ วัสดุบางประเภทมสามารถทนตอแรงกดทับระหวางการขนสงได เชน
บรรจุภัณฑที่ทําจากพลาสติก แตบรรจุภัณฑจากแกวและโลหะสามารถรับแรงกดทับไดมากกวา การ
พัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อการขนสงจึงควรพิจารณาออกแบบบรรจุภัณฑใหชวยผอนรับแรงกดในระหวาง
การขนสงไดดวย 
  1.2 การกระแทก ในระหวางการขนสงทําใหสินคามีโอกาสที่จะแตกหักเสียหายได การ
วิเคราะหจะมุงหาความเปราะบางของสินคา (Fragility Test) ซ่ึงแปรผันตามการเปลี่ยนแปลง ความเร็ว
ระหวางการตกกระแทก (Velocity Change) และความเรงสูงสุดที่เกิด (Maximum Acceleration) จากนั้น
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จัดหาสารปองกันการกระแทก (Cushioning) ที่เหมาะสม เพื่อหนวงความเร็ว และความเรงใหพนจากการ
แตกหักจากการกระแทก 
  1.3 การสั่นสะเทือน นับเปนปรากฏการณที่มีอันตรายสูงสุด การสั่นสะเทือนที่ดรับ
ระหวางการขนสงอาจทําใหเกิดการแตกหักไดทันที เมื่อความถี่ที่เกิดกับสินคาสั่นสะเทือนดวยความถี่
เดียวกันกับความถี่ธรรมชาติของสินคา (Natural Frequency) โดยทั่วไปจะใชวัสดุกันกระแทกอัดใหแนน
โดยไมให เกิดการยุบตัวระหวางขนสง  หรือสามารถวิ เคราะห อันตรายทางกายภาพอื่นๆ  ใน
หองปฏิบัติการได 
 2. การขึ้นสนิมและการขึ้นรา 
  สินคาที่เปนโลหะ หรือสินคาที่ทําจากวัสดุธรรมชาติ เชน เครื่องหนัง กระดาษ ส่ิงทอ ควรมี
การปองกันความชื้น และน้ํา ดวยบรรจุภัณฑที่เหมาะสม เนื่องจากสภาพอากาศระหวางขนสงนั้นมีความ
แปรปรวนไดตลอดเวลา หรืออาจใชสารดูดความชื้นใสไวกับสินคาเพื่อชวยปองกันความชื้นและ
ออกซิเจนผานเขาออกได 
 3. การโขมยและการสูญหาย 
  ในการขนสงที่ตองใชเวลาเดินทางนาน สินคาอาจมีการสูญหายไดทั้งจากมิจฉาชีพ การ
แตกหักเสียหายของบรรจุภัณฑ จากความผิดพลาดในการสงสินคา หรือวินาศภัยตางๆ เพื่อปองกันการ
โจรกรรมบรรจุภัณฑที่มีมูลคาสูงจึงมักจะไมบอกรายละเอียดของสินคาบนบรรจุภัณฑ แตมักใช
รหัสสินคาแทน และควรศึกษาวิเคราะหสาเหตุของการสูญหายของสินคาวาเกิดจากอะไร จากการกระทํา
ที่ไมถูกตอง (Unsafe Act) หรือสภาวะที่ไมเหมาะสม (Unsafe Condition) วิธีการแกทางเทคนิคสวนใหญ
คือการสงสินคาโดยใชแทนรองรับสินคา พรอมรัดอยางแนนหนาโดยใชฟลมหด หรือฟลมยืด เปนตน 
 4. การปนเปอน 
สินคาบางประเภทอาจเสียหายจากการดูดซึมกลิ่น หรือไอจากสารที่มีอยูในตูคอนเทนเนอร หรือ
คลังสินคา การขนสงจึงควรระบุใหมีการดูแลเปนพิเศษ พรอมใชวัสดุ บรรจุภัณฑที่สามารถปองกันการ
ดูดซึมได ปดผนึกแนนหนา และมีปายติดแจงบนบรรจุภัณฑ 
 
 แทนรองรับสินคา 
 การคาขายระหวางประเทศโดยมีการสงออกสินคาเปนจํานวนมากและมีน้ําหนักที่เกินกําลัง
แรงงานคนจะสามารถยกไดนั้น แทนรองรับสินคาเปนอุปกรณที่ชวยทุนแรงในการขนยายสินคาเปน
อยางมาก อีกทั้งการใชระบบแทนรองรับสินคายังสามารถปองกันความเสียหายจากการตกหลน และ
สินคาสูญหายในระหวางการขนสงไดในระดับหนึ่ง โดยการเรียงสินคาบนแทนรองรับสินคาแลวรัดดวย
ฟลม  
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 การเลือกแทนรองรับสินคามาใชในการขนสงสินคานั้นนอกจากการเลือกคุณสมบัติของวัสดุ 
และความคงทนแลวยังมีขอกําหนดอื่นๆ ที่เกี่ยวของกับการเลือกใช ทั้งดานโครงสราง และขนาด
มาตรฐานซึ่งจะมีความแตกตางกันในแตละประเทศ ผูใชจึงควรทราบขอกําหนดของประเทศที่จะสงออก
ไปวามีขอกําหนดเกี่ยวกับแทนรองรับสินคาอยางไรบางเพื่อใหเกิดความสะดวกในการขนสงสินคา 
 1. ขอมูลเบื้องตนเกี่ยวกับแทนรองรับสินคา 
ในการจัดซื้อแทนรองรับสินคาควรทราบขอมูลเบื้องตน ดังนี้ (สมพงษ เฟองอารมย.  2550: 178) 

1.1  ประเภทของแทนรองรับสินคา ขนาด  และมิติ 

 
ภาพประกอบ 3 องคประกอบของแทนรองรับสินคา 

 

 ที่มา:  http://www.aandcpallet.com 
 
  1.2 วัสดุที่ใชผลิต และรายละเอียด เชน ประเภทของไม ความแหง การอบกอนใชงาน 
  1.3 โครงสรางของกระบะ ภาพประกอบ ขนาดและคาคลาดเคลื่อนที่ยอมรับได ความ
แข็งแรงที่ตองการ วิธีการและตําแหนงตอกตะปู เปนตน 
  1.4 การพิมพใดๆ ถามี 
 2. มาตรฐานของแทนรองรับสินคา 
  แทนรองรับสินคาสวนใหญผลิตจากไม และพลาสติก บางครั้งมีการผลิตจากโลหะหรืออาจ
ใชเศษไมมาอัดกาวทําเปนแทนรองรับสินคาสําหรับใชเพียงครั้งเดียว ปจจุบันแทนรองรับสินคานี้ไดรับ
ความนิยมจากผูสงออกสินคาทั่วไป จึงไดมีมาตรฐานการใชงานแทนรองรับสินคาขึ้น ตามมาตรฐาน ISO 
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6780 ซ่ึงเปนมาตรฐานที่ยอมรับระหวางนานาประเทศ ไดแบงขนาดของแทนรองรับสินคา ออกเปนดังนี้ 
(สมพงษ เฟองอารมย.  2550: 180) 
  2.1 ขนาด 1200 x 1000mm เปนขนาดที่นิยมใชในประเทศอังกฤษ เบลเยี่ยม เนเธอรแลนด 
บางสวนของประเทศสหรัฐอเมริกา และแคนาดา 
  2.2 ขนาด 1200 x 800mm นิยมใชในทวีปยุโรปหลายประเทศ เชน สวีเดน เดนมารก 
นอรเวย และประเทศแถบสแกนดิเนเวีย 
  2.3 ขนาด 1140 x 1140mm เหมาะสมกับการใชงานทั่วไป มีใชมากในเอเซียตะวันออก 
ญี่ปุน และออสเตรเลีย 
  2.4 ขนาด 1219 x 1016mm หรือ 48 นิ้ว x 40 นิ้ว เปนขนาดที่นิยมใชในประเทศ
สหรัฐอเมริกา และแคนาดา ซ่ึงขนาดนี้สามารถใชแทนขนาด 1200 x 1000mm ได 
 โดยปกติขนาดแตละมิติของแทนรองรับสินคาอาจคลาดเคลื่อนได +0 ถึง -6mm สวนรูปแบบ
ของแทนรองรับสินคาที่เลือกใช นอกเหนือจากการกําหนดขนาดจากคูคาแลวในกรณีที่สงไปทางอากาศ 
อาจจะตองใชมาตรฐานของสายการบิน เนื่องจากตองการใชพื้นที่และปริมาตรบนเครื่องบินใหเปน
ประโยชนมากที่สุด 
 3. ขอมูลในการพิจารณาเลือกซื้อแทนรองรับสินคา 
ในการเลือกใชแทนรองรับสินคา ควรมีขอมูลตางๆ ดังนี้ (สมพงษ เฟองอารมย.  2550: 180-181) 
  3.1 น้ําหนักและประเภทของสินคา ที่จะจัดเรียงบนแทนรองรับสินคา ประเภทของบรรจุ
ภัณฑ ก็ทีผลตอความแข็งแรงของแทนรองรับสินคาดวยเชนกัน เชน กลองลูกฟูกผิวเรียบ ยอมมีความ
แช็งแรงนอยกวาแทนรองรับสินคาที่ใชบรรทุกกระสอบ 
  3.2 วิธีการขนสงระหวางโรงงานและจุดหมายปลายทาง การกระทบกระแทกระหวางการ
เดินทาง โดยทางรถไฟจะแตกตางจากการขนสงทางบกหรือทางเรือ สวนการขนสงทางบกทั่วไปนั้น 
มักจะแปรผันตามสภาพของถนนและพาหนะที่ใช 
  3.3 การจัดเก็บในคลังสินคา การจัดเก็บแบบมีช้ันวาง การขนถายดวยเครื่องทุนแรง 
ระยะเวลาและสภาพในการเก็บ ยอมมีผลตอการเลือกใชงานแทนรองรับสินคา 
  3.4 ความตองการของประเทศที่สงสินคาไป นอกเหนือจากขนาดของแทนรองรับสินคา
แลว บางประเทศอาจกําหนดประเภทของไมที่ใชทําแทนรองรับสินคา หรืออาจกําหนดใหใชแทนรองรับ
สินคาที่ทําจากพลาสติก รวมทั้งความสูงของการเรียงซอน และขอกําหนดอื่นๆ ที่จําเปนตองศึกษาๆไว
ลวงหนา เปนตน 
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ภาพประกอบ 4 ประเภทของแทนรองสินคา 
 

 ที่มา:  สมพงษ เฟองอารมย.  (2550).  บรรจุภัณฑกับการสงออก.  หนา 179. 
 
 ระเบียบขอบังคับในการสงออก 
 1. ขอกําหนดเกี่ยวกับเครื่องหมายและปาย 
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 2. ขอกําหนดเกี่ยวกับเครื่องหมาย 
  ผูสงออกตองพิจารณาเครื่องหมายสินคาของตน และตองระบุใหทราบถึงที่มาของประเทศ
ที่ผลิตสินคา เชน ประเทศไทย โดยลักษณะของเครื่องหมายที่ดีตองสามารถอานไดงาย ชัดเจน ใชสี
สะดุดตา จํางาย และไมลบเลือนงาย 
  การปดเครื่องหมายขึ้นอยูกับแตละประเทศ ผูสงสินคาออกไปขายตางประเทศควรคํานึงถึง
กฏขอบังคับของประเทศที่จะสงไปกอน 
 3. ขอกําหนดเกี่ยวกับปาย (ฉลาก) 
  โดยทั่วไปแตละประเทศจะกําหนดใหผูสงออกทําปาย หรือ ฉลาก ซ่ึงบอกรายละเอียดตางๆ 
เกี่ยวกับผลิตภัณฑ เชน 

- ช่ือสินคา 
- ช่ือบริษัท และที่ตั้งโรงงาน 
- สวนผสม น้ําหนัก และปริมาณการบรรจุ 
- วันที่ผลิต 
- วันที่หมดอายุของสินคา 
- รายละเอียดอื่นๆที่เกี่ยวของ 

 4. ขอกําหนดทั่วไปสําหรับผูสงออกที่ตองคํานึง 
  4.1 ขอความตางๆ ที่ระบุบนปาย หรือฉลาก ตองใชภาษา น้ําหนัก มาตรวัดของประเทศผู
ส่ังนําเขาสินคา 
  4.2 ประเทศตางๆ จะมีกฏขอบังคับเกี่ยวกับเครื่องหมาย และฉลากของวัตถุที่มีอันตราย 
เชนวัตถุระเบิด 
  4.3 ตองติดปาย (ฉลาก) ตามขอกําหนดของประเทศผูส่ังเขา 
 5. ระเบียบขอบังคับและกฏเกณฑตางประเทศเกี่ยวกับบรรจุภัณฑ 
  ผูสงออกควรทราบวาประเทศที่จะสงสินคาไปจําหนายนั้นมีระเบียบขอบังคับเกี่ยวกับการ
หีบหออยางไร ผูสงออกหลายรายไมทราบระเบียบขอบังคับ และกฏหมายของประเทศที่จะสงไปขาย 
อาจทําใหผูซ้ือปฏิเสธในการรับสินคาได 
  ผลิตภัณฑหลายชนิด มีขอกําหนดเกี่ยวกับมาตรฐานผลิตภัณฑ บรรจุภัณฑของผลิตภัณฑ
หลายชนิด มีระบุเปนขอกําหนดไววาจะตองใชวัสดุอะไรในการบรรจุผลิตภัณฑนั้น ตองบรรจุใน
ปริมาณเทาไหรจึงจะจําหนายในราคาควบคุมได หรือแมแตวิธีการบรรจุก็อาจมีการบังคับ เพื่อความ
สะดวก และปลอดภัยของผูบริโภค ฉะนั้นการเลือกบรรจุภัณฑ จะตองศึกษาขอกําหนดตามกฏหมายโดย
ละเอียด และปฏิบัติใหถูกตอง 
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 กฎหมายเกี่ยวกับการบรรจุภัณฑ 
 กฎหมายที่ออกมาเพื่อควบคุมบรรจุภัณฑมีดังนี้ 
 1. พระราชบัญญัติ มาตราชั่งตวงวัด พ.ศ.2466 
  พรบ. ฉบับนี้รางขึ้นเพื่อคุมครองผูบริโภคใหไดบริโภคสินคาตามปริมาณที่กําหนด โดย
ครอบคลุมสินคาที่ผลิตและ จัดจําหนายในประเทศ และยังรวมถึงสินคาหีบหอ ที่นําเขาหรือสงออกนอก
ราชอาณาจักร ดังนั้น อุปกรณหรือเครื่องจักรใด ๆ ที่ใชในการชั่งตวงวัด จะตองไดรับใบรับรองสวน
หนวยที่แสดงปริมาณของสินคาตามมาตรชั่งตวงวัด ควรใชระบบเมตริก และตัวเลขที่ใช สามารถ ใช
ตัวเลขอารบิคหรือตัวเลขไทยได ขนาดของตัวเลขและตัวอักษรตองไมเล็กกวา 2 มม. 
 2. พระราชบัญญัติคุมครองผูบริโภค พ.ศ.2522 
        พระราชบัญญัติคุมครองผูบริโภค พ.ศ.2522 ถือไดวาเปนกฎหมายฉบับแรกของประเทศ
ไทยที่มีการ จัดตั้งหนวยงานของรัฐขึ้นเพื่อคุมครองสิทธิของผูบริโภคโดยตรง เนื่องจากกฎหมายอื่นๆ ที่
บัญญัติขึ้นควบคุมผูประกอบธุรกิจนั้นเปนการคุมครองผูบริโภคทางออม ผูบริโภคจึงไมอาจใชสิทธิใน
การฟองรองผูประกอบธุรกิจตอศาลอาญาได  
  วิธีดําเนินการตามพระราชบัญญัติคุมครองผูบริโภค พ.ศ.2522 ไดบัญญัติใหองคกรของรัฐมี
อํานาจหนาที่ในการควบคุมกํากับดูแล และประสานการปฏิบัติงานของสวนราชการตางๆ เพื่อใหความ
คุมครองผูบริโภค รวมทั้งเปนหนวยงานที่ใหผูบริโภคไดใชสิทธิรองเรียน เพื่อขอใหไดรับการพิจารณา
และชดเชย ความเสียหายเมื่อถูกผูประกอบธุรกิจละเมิดสิทธิของผูบริโภค 
  สิทธิของผูบริโภค ผูบริโภคมีสิทธิจะไดรับความคุมครองตามกฎหมาย 4 ขอ ดังนี้ 
  1) สิทธิที่ไดรับขาวสาร รวมทั้งคําพรรณนาคุณภาพที่ถูกตอง และเพียงพอเกี่ยวกับสินคา 
และบริการ  
  2)  สิทธิที่จะมีอิสระในการเลือกหาสินคา และบริการ โดยปราศจากการผูกขาด  
  3)  สิทธิที่ไดรับความปลอดภัยจากการใชสินคาหรือบริการ  
  4)  สิทธิที่จะไดชดเชยความเสียหายจากการใชสินคา หรือบริการ  
  องคกรของรัฐตาม พ.ร.บ. องคกรของรัฐที่จัดตั้งขึ้นเพื่อคุมครองสิทธิของผูบริโภคทั้ง 4 ขอ
ขางตนนี้ คือ สํานักงานคณะกรรมการคุมครองผูบริโภค (สคบ.) มีการแบงการคุมครองผูบริโภคเปน 2 
ดาน คือ ดานโฆษณา (มีคณะกรรมการวาดวยการโฆษณา) และดานฉลาก (มีคณะกรรมการวาดวยฉลาก) 
ตางก็มีคณะอนุกรรมการยอยลงไปอีก เพื่อสอดสองดูแลรับเรื่องรองทุกข พิจารณาความผิดที่เกิดขึ้นทั้ง
ในกรุงเทพฯ และจังหวัดอื่น ๆ  
 3.  พระราชบัญญัติมาตรฐานอุตสาหกรรม พ.ศ.2511 
       สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมหรือที่รูจักกันในนามของ “สมอ” เปน
หนวยงานระดับ กรม สังกัดกระทรวงอุตสาหกรรม ดดยไดรับการจัดตั้งขึ้นตามพระราชบัญญัตมิาตรฐาน
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ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511 จัดนับไดวา สมอ. เปนสถาบันมาตรฐานแหงชาติ โดยมีหนาที่หลัก คือ 
การกําหนดมาตรฐานผลิตอุตสาหกรรม (มอก.) การรับรองระบบคุณภาพและรับรองความสามารถของ
หองปฏิบัติการทดสอบและสอบเทียบ นอกจากนี้ ยังทําหนาที่เปนส่ือกลางกับองคกรที่เกี่ยวของทั้งโลก 
เชน องคการคาระหวางประเทศวาดวยมาตรฐาน (International Organization for Standardization : ICS) 
หรือที่รูจักกันแพรหลายวา ISO องคการโลก (World Trade Organization หรือ WTO) และองคกรอ่ืนๆ 
เมื่อผูประกอบธุรกิจรายใดที่ตองการแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน หรือเครื่องหมายรับรองคุณภาพของ
ผลิตภัณฑ จะตองยื่นคํา ขอรับใบอนุญาต เมื่อสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ตรวจสอบ
โรงงานและผลิตภัณฑแลววา สามารถทําไดตามมาตรฐาน อยางสม่ําเสมอ จะอนุญาตใหแสดง
เครื่องหมายมาตรฐานได 
  1) เครื่องหมายมาตรฐาน เปนเครื่องหมายรับรองคุณภาพผลิตภัณฑทั่วไป เชน เครื่อง
อุปโภคบริโภค เปนตน  
  2) เครื่องหมายมาตรฐานบังคับ ผลิตภัณฑใดที่กําหนดไววาเปนมาตรฐานบังคับ ผูผลิต ผูนํา
เขา และผูจําหนายจะตองผลิต นําเขา และจําหนายผลิตภัณฑที่เปนไปตามมาตรฐานเทานั้น โดยมี
เครื่องหมายมาตรฐาน บังคับแสดง เชน ผงซักฟอก ถังกาซปโตรเลียม บัลลาสต สําหรับหลอดฟลูออเรส
เซนต เหล็กเสน เสริมคอนกรีต เปนตน 
 
 มาตรฐานระหวางประเทศในเรื่องบรรจุภัณฑ 
 การแลกเปลี่ยนเทคโนโลยีบรรจุภัณฑ เร่ิมตนในราวป ค.ศ. 1950's โดยเกิดขึ้นจากการคา
ระหวางประเทศและการขนสงสินคาระหวางกลุมประเทศยุโรปและสหรัฐอเมริกา  ตอมาการแลกเปลี่ยน
และพัฒนาเทคโนโลยีดานบรรจุภัณฑไดแผขยายจากกลุมในประเทศยุโรป และประเทศสหรัฐอเมรกิาไป
ยังประเทศญี่ปุนและประเทศอื่นๆ  ในภูมิภาคเอเซียตะวันออก  (สํานักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม. 2545: ออนไลน) โดยในประเทศไทยการดําเนิน
กิจกรรมดานการมาตรฐานระหวางประเทศดานบรรจุภัณฑ สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ อุตสาหกรรม 
ในฐานะสถาบันมาตรฐานแหงชาติ เปนตัวแทนของประเทศไทยในคณะกรรมการวิชาการขององคการ
ระหวางประเทศวาดวยการมาตรฐาน (The International Organization for Standardization) เพื่อรวม
พิจารณากําหนดมาตรฐานระหวางประเทศ 
 สําหรับมาตรฐานในเรื่องบรรจุภัณฑ   ประเทศไทยเปนสมาชิกประเภทรวมทํางาน
ใน  ISO/TC122 : Packaging โดยกิจกรรมของ ISO/TC122 ไดมีผลตอการพัฒนาทางดานบรรจุภัณฑ
ดังนี้ 
 1. กิจกรรมดานการมาตรฐานของ TC122 มีวัตถุประสงคเพื่อใหเกิดความรวมมืออยางใกลชิด
ในเรื่องการใหคําแนะนําการประยุกตใชเทคโนโลยีอยางเหมาะสม 
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 2. เพื่อความอยูรอดของประเทศที่กําลังพัฒนาจะตองเพิ่มศักยภาพในการสงสินคาออกและ
ตองมั่นใจวาการขนสงสินคาแกผูนําเขาไดรับความชวยเหลือผานองคกรระหวางประเทศ เชน 
UNIDO, the  International Trade Center หรือ the World Packaging Organization เปนตน 
 3. เพื่อใหประเทศที่กําลังพัฒนามุงพัฒนาตัวเองไปสูความเปนผูเชี่ยวชาญดวยความชวยเหลือ
ทางเทคโนโลยีและการลงทุนรวมกันอันมีผลเนื่องมาจากปจจัยสนับสนุนดานคาใชจายในการลงทุน
สําหรับการผลิต ซ่ึงจะอํานวยความสะดวกตอการคาระหวางประเทศ 
 สหภาพยุโรปไดออกกฎขอบังคับในเรื่อง "Packaging  Waste  Regulations" ซ่ึงไมเพียงแต
เปลี่ยนบทบาทของบรรจุภัณฑในสหภาพยุโรป  แตมีผลตอทุกประเทศที่จะทําการคากับสหภาพยุโรปใน
อนาคต เนื่องจากสินคาทุกชนิดที่นําเขาตองใช Transport Packagingและ Product Packaging ซ่ึงจะตอง
เปนไปตามกฎขอบังคับของสหภาพยุโรปเชนกัน 
 1. การบรรจุหีบหอตองสามารถปองกันความเสียหายที่จะเกิดกับสินคา และมีความปลอดภัย
ตอผูใชที่อาจไดรับอันตรายจากสินคาบางอยาง ซ่ึงขึ้นอยูกับสมรรถนะของบรรจุภัณฑ ดังนั้น บรรจุภัณฑ
จําเปนตองมีคุณลักษณะและสมรรถนะที่เหมาะสมกับการใชงานมาตรฐานระหวางประเทศในเรื่อง
คําศัพทและบทนิยาม (Terminology  and  definitions) สมรรถนะและวิธีทดสอบที่เกี่ยวของ 
(Performance requirements and associated test methods) จะชวยใหอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑกําหนด
คุณสมบัติของบรรจุภัณฑไดอยางถูกตองชัดเจน รวมทั้งสรางความมั่นใจและควบคุมคุณภาพในระดับที่
ตองการ 
 3. บรรจุภัณฑเปล่ียนแปลงไปตามกาลเวลา  (dynamic)  ตามเทคโนโลยีของผูบรรจุไปจนถึง
ความตองการของผูบริโภค ดังนั้น มาตรฐานไมควรเปนอุปสรรคตอความกาวหนาดานเทคโนโลยีและ
การพัฒนาบรรจุภัณฑประเภทใหมๆ แตจะตองชวยเตรียมเครื่องมือ  และวิธีการสําหรับการพัฒนาบรรจุ
ภัณฑอยางตอเนื่อง 
 การมาตรฐานในสาขาบรรจุภัณฑจึงมีวัตถุประสงคที่สําคัญๆ ดังนี้ 

1. การปรับปรุงดานการออกแบบบรรจุภัณฑและเลือกใชวัสดุ โดยมีสมรรถนะตามที่
คาดหมายไว  

2. การปรับมาตรฐานเขาหากัน (harmonization)  โดยพิจารณาถึงประสิทธิภาพของวิธีทดสอบ
ดานคาใชจาย (cost effective) และขอกําหนดทางเทคนิคตองมีความชัดเจนและไมคลุมเครือ  

3. ความพยายามลดอุปสรรคทางการคาที่อาจมีขึ้นและอุปสรรคใด ๆ  ที่อาจเปนการกีดกัน
บรรจุภัณฑรวมถึงผลิตภัณฑที่บรรจุดวย 
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4. การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 
 การออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อสิ่งแวดลอม 
 ขยะที่เกิดขึ้นในชีวิตประจําวันมากที่สุดมาจากขยะในครัวเรือน โดยขยะหนึ่งในสามของขยะ
ครัวเรือนเปนขยะจากบรรจุภัณฑ เนื่องจากบรรจุภัณฑจะกลายเปนขยะในทันทีที่สินคาถูกเปดออกใช
งาน และจากปริมาณขยะไดเพิ่มขึ้นอยางรวดเร็ว ไดเกิดปญหาการจัดการขยะตามมา 
 เนื่องมาจากหลายประเทศมีความตื่นตัวและใหความสนใจผลกระทบที่เกิดจากการดําเนินงาน
ดานสิ่งแวดลอมันมากขึ้น โดยจะเห็นไดจากมาตรการและกฎหมายตางๆที่ออกมาไมวาจะเปนมาตรฐาน
เพื่อความรับผิดชอบตอสังคม ISO 26000 ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม มาตรฐานสากล ISO 14001 หรือ
ความรับผิดชอบตอสังคม (Cooperate Social Responsibility; CSR) โดยมาตรการที่ออกมาเหลานี้เพื่อให
สวนธุรกิจหันมาใหความสนใจในเรื่องของสิ่งแวดลอมมากยิ่งขึ้น 
 ในดานการออกแบบจึงมีกลยุทธการออกแบบเพื่อสิ่งแวดลอมคือ กิจกรรมหรือการกระทําที่ทํา
ใหลดผลกระทบดานสิ่งแวดลอม การเลือกกลยุทธจึงอยูบนพื้นฐานของการประเมินผลกระทบดาน
ส่ิงแวดลอม การวิเคราะหตัวสินคา และการวิเคราะหดานการตลาด ดังนั้นการออกแบบจึงตองมองถึง
ผลกระทบในดานตางๆ โดยเฉพาะผลกระทบที่มีตอการขายทั้งระดับการขายสง และการขายปลีก   (คูมือ
การออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อส่ิงแวดลอม.  2550:  4) 
 การออกแบบเพื่อลดสวนประกอบที่เกินความจําเปนในการบรรจุภัณฑ 
 การลดใชปริมาณบรรจุภัณฑเกินกวาความจําเปนตอการทําหนาที่ของบรรจุภัณฑ เปนการชวย
ลดปริมาณขยะมูลฝอยลงได  สวนประกอบของบรรจุภัณฑสินคาที่ควรนํามาพิจารณาไดแก บรรจุภัณฑ
ช้ันนอก ฟลมหอหุมชั้นนอก โบว ปายหอยขางบรรจุภัณฑ สติกเกอร เปนตน แนวทางในการลดบรรจุ
ภัณฑสามารถทําไดโดย 

1. ลดจํานวนชั้นในการบรรจุที่เกินความจําเปน 
2. ออกแบบบรรจุภัณฑที่ตั้งไดดวยตัวเอง เพื่อลดการใชกลองกระดาษภายนอก 
3. ลดการใชฟลมหุมบรรจุภัณฑภายนอก ในกรณีที่ตองการปองกันการเปด โดยเปลี่ยนเปน

การติดสติกเกอรเฉพาะจุดเปด หรือใชฟลมหดรัดเฉพาะจุด 
4. ลดการใชถาดพลาสติกรองสินคาที่บรรจุในกลอง เมื่อสินคานั้นมีบรรจุภัณฑช้ันใน 
5. ลดการตกแตงบรรจุภัณฑเกินความจําเปน เชนโบว เชือก ปายหอย เปนตน 

รวมกลุมสินคาประเภทเดียวกันแลวหุมดวยบรรจุภัณฑเพียงชั้นเดียว 
 

 การออกแบบใหบรรจุภัณฑมีน้ําหนักเบา ใชวัสดุนอย 
 บรรจุภัณฑเกิดจากกระบวนการผลิตที่มีผลกระทบตอส่ิงแวดลอมในดานตางๆ มากนอยข้ึนอยู
กับชนิดของบรรจุภัณฑ การออกแบบใหมีน้ําหนักเบาจึงเปนการลดปริมาณวัสดุที่ใชผลิต และลด
ผลกระทบตอส่ิงแวดลอมไปในตัว แนวทางในการลดน้ําหนักบรรจุภัณฑมีดังนี้ 
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1. ลดความหนาของบรรจุภัณฑ ใหมีน้ําหนักเบา แตยังคงสามารถปกปองสินคาไดเทาเดิม ซ่ึง
บรรจุภัณฑที่เบาจะลดพลังงานในการขนสงได 

2. ลดขนาดบรรจุภัณฑใหพอดีกับสินคาไมใหมีที่วางมากเกินไป 
3. ใชฟลมหดรัดเพื่อรวมหนวยสินคาเขาดวยกันแทนการใชกลอง เพื่อลดน้ําหนักบรรจุภัณฑ 

และประหยัดพื้นที่ในการเก็บ 
4. บรรจุภัณฑสามารถบีบใหแบนไดเพอลดพื้นที่ในการขนสงบรรจุภัณฑที่ใชแลว 
5. เปล่ียนชนิดของวัสดุที่ใชทําบรรจุภัณฑ เปนวัสดุอ่ืนที่มีน้ําหนักเบาแตสามารถทดแทนกัน

ได 
6. การออกแบบกลองกระดาษเพื่อใหเกิดการใชประโยชนสูงสุด  กลองกระดาษลูกฟูกนิยมใช

เปนบรรจุภัณฑช้ันนอกเพื่อการขนสง การออกแบบมิติของกลอง (ความยาว = L : ความกวาง = W : 
ความสูง = H) เปน อัตราสวน 2 : 1 : 2 ซ่ึงจัดเปนแบบกลองที่ประหยัดพื้นที่กระดาษในการทํากลองมาก
ที่สุด 

7. ออกแบบโครงสราง ใหมีขั้นตอนที่งาย ไมซับซอนมาก เพื่อลดข้ันตอนในการผลิต 
 

 การออกแบบเพื่อใหสามารถนํากลับมาใชซํ้า 
 การออกแบบบรรจุภัณฑใหมีอายุการใชงานยาวขึ้น สามารถนํากลับมาใชซํ้าไดหลายครั้ง เปน
การลดการใชทรัพยากรธรรมชาติและพลังงาน อยางไรก็ตามการนํากลับมาใชซํ้าได บรรจุภัณฑตองมี
ความแข็งแรงและทนทานตอการนํากลับไปใช โดยเฉาพะระหวางเก็บ ตองมีระบบการจัดเก็บและการทํา
ความสะอากที่มีประสิทธิภาพ โดยแนวทางปฏิบัติมีดังนี้ 

1. บรรจุภัณฑที่ทําจากแกวจะสามารถนํากลับมาใชซํ้าไดหลายครั้ง 
2. กลองพลาสติก และลังพลาสติก สามารถใชแทนกลองกระดาษได และใชซํ้าไดมากกวาจึง

สามารถลดปญหาขยะที่เกิดจากกลองกระดาษไดถึง 98.5% 
3. กลองกระดาษที่ใชในการขนสง สามารถนํากลับมาใชไดหลายครั้ง 
การออกแบบกลองสินคาเพื่อใหสามารถใชซํ้าไดควรออกแบบใหคลาสสิคและสามารถนําไป

บรรจุส่ิงของอยางอื่นได เพราะผูใชไมเบื่อ 
 

 การออกแบบเพื่อนํากลับมาผลิตใหม 
 การนํากลับไปผลิตใหมแปนการนําของที่ใชแลว หรือช้ินสวนเกากลับมาทําใหมเพื่อใหของ
เหลานี้กลับมาใชงานไดดังเดิม 

1. การออกแบบใหบรรจุภัณฑมีโครงสรางหลักที่ตองการเปลี่ยนแปลงนอยที่สุด 
2. บรจุภัณฑสามารถแยกสวนและนํากลับมาประกอบเขาดังเดิมไดงาย เพื่อแยกสวนที่ชํารุด

ทิ้งไป 
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3. คุณสมบัติของสวนที่นํากลับมาตกแตงใหมตองไมลดลงไปกวาเดิม 
4. ใชบรรจุภัณฑโลหะในการผลิตเปนเครื่องใชในชีวิตประจําวัน เชน กระปองเครื่องดื่ม 

 
 การออกแบบเพื่อนํากลับมารีไซเคิล 
 การรีไซเคิลเปนการนําเอาบรรจุภัณฑไปแปรรูปใหม อาจมีการแยกเอาสารบางตัวออกกอน
เพื่อใหไดวัตถุดิบที่ใชในกระบวนการผลิตใหม เชน พลาสติก กระดาษ และแกว บรรจุภัณฑที่ผลิตจาก
วัสดุชนิดเดียว มีความเหมาะสมในการนํามารีไซเคิลที่สุด บรรจุภัณฑที่เคลือบหลายชั้น และเคลือบให
เปนเนื้อเดียวกัน (Multilayer Film) กอใหเกิดปญหาในการแยกชนิดวัสดุและยอยสลายเพื่อนํามาใชใหม 
ในที่นี้จะกลาวถึงการออกแบบกระดาษเพื่อการรีไซเคิลดังนี้ 
 กระดาษ 90% ผลิตจากเยื่อไม ดังนั้นจึงสามารถนํากลับเขาสูกระบวนการรีไซเคิลไดงาย 
ขอจํากัดของกระดาษที่ผานกระบวนการรีไซเคิลคือคุณภาพจะลดลงเนื่องจากเสนใยจะสั้นกวาเดิม ทําให
มีความเหนียวนอยกวาเยื่อกระดาษใหม กระดาษที่ผานการรีไซเคิลแลวจึงนิยมนําไปผลิตเปน กระดาษ
เขียน ถาดใสไข ถาดรองผลไม แผนกันกระแทก เปนตน 

1. กระดาษที่เหมาะสมตอการรีไซเคิลไมควรเคลือบสารใดๆ และถาจําเปนควรเคลือบดวยไข 
เชน พาราฟน เพราะสามารถรีไซเคิลเอาไขมาใชประโยชนได เปนตน 

2. กลองกระดาษที่เคลือบดวยพลาสติก และเปลวอลูมิเนียมไมเหมาะสมตอการรีไซเคิล 
3. ควรออกแบบบรรจุภัณฑชนิดใชคร้ังเดียวทิ้ง ดวยกระดาษ หรือกระดาษเคลือบไข เชน จาน 

ถาด หรือกลอง สําหรับใสอาหารจานดวน 
4. สติกเกอร เทป ที่ใชบนกลองกระดาษควรเปนชนิดที่ทําจากกระดาษ และใชกาวฐานน้ํา 
ควรนํากระดาษรีไซเคิลมาทดแทนกระดาษจากเยื่อกระดาษใหมใหมากที่สุด และระบุดวยวา

เปนกระดาษรีไซเคิล 
 
 การออกแบบเพื่อใหสามารถกําจัดท้ิงไดอยางปลอดภัย 
 การกําจัดบรรจุภัณฑหลังใชงานสามารถทําได 3 วิธีคือ  
 วิธีที่หนึ่งการหมักใหยอยสลายเองตามธรรมชาติ (การทําปุย) แตการหมักขยะใหยอยสลายเอง
จามธรรมชาติตองเปนวัสดุจากสารอินทรียที่ถูกจุลินทรียยอยสลายไดทําใหเกิดสารอินทรีย เชน กระดาษ 
ไม พลาสติกที่สามารยอยสลายไดทําจากแปง เปนตน 
 วิธีที่สองการนําไปถมที่ เพื่อใหขยะยอยสลายตัวเองดวยจุลินทรีย แตตองทําใหถูกวิธีมิฉะนั้น
อาจไมเกิดการยอยสลายได เนื่องจากขาดความชื้น และออกซิเจน 
 วิธีที่สามการเผาทําลาย เปนการทําลายขยะที่สามารถนําพลังงานกลับมาใชไดอีก และ
ขณะเดียวกันก็อาจทําใหเกิดมลภาวะทางอากาศ เนื่องจากสารพิษของขยะสามารถกระจายเปนวงกวาง  
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 การออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อใหสามารถกําจัดทิ้งไดอยางปลอดภัยมีแนวทางดังนี้ 
1. ใชวัสดุที่ยอยสลายไดดวยตัวเอง หรือวัสดุจากธรรมชาติ เชนกระดาษ บรรจุภัณฑที่ยอย

สลายไดจากแปงมันสําปะหลัง ไม เครื่องปนดินเผา ฟลมที่ผลิตไดจากสารคารโบไฮเดรต 
2. เมื่อนําไปเผาตองไมมีสารอันตรายเกิดขึ้น และควรหลีกเลี่ยงการเผาวัสดุที่เปนพลาสติก 
3. บนฉลากควรระบุส่ิงที่ทําใหเกิดเปนพิษไดเมื่อนําบรรจุภัณฑไปกําจัดทิ้ง 

 

 ออกแบบโดยไมใชบรรจุภัณฑ 
 ลดการใชบรรจุภัณฑที่เกินความจําเปนลง โดยเฉพาะบรรจุภัณฑช้ันที่ 2 

1. สินคาบางประเภทไมจําเปนตองใชบรรจุภัณฑ  สามารถขนยายโดยทางรถ เชน สินคาทาง
การเกษตร 

2. ในกรณีหลีกเลี่ยงการใชบรรจุภัณฑไมได  ใหเปลี่ยนเปนใชบรรจุภัณฑใหนอยลง 
โดยทั่วไปใหลดบรรจุภัณฑช้ันที่ 2 

3. เปลี่ยนรูปแบบบรรจุภัณฑใหม เชนใชถาดรองสินคาแลวรัดดวยฟลมหดรัด แทนการใช
กลอง 

4. ใชบรรจุภัณฑที่บริโภคไดในการบรรจุอาหาร เชนถวยโคนบรรจุไอศกรีม ฟลมบริโภคได
หอทอฟฟ 
 

 การออกแบบใหสินคามีความเขมขนสูงหรือลดปริมาณน้ํา 
 ผลิตสินคาใหมีความเขมขนสูงเพื่อใหผูใชสามารถเติมน้ํา หรือของเหลวใหเจือจางลงให
เหมาะสมแกการใช ทําใหบรรจุภัณฑมีขนาดเล็กลงได เปนการลดการใชพลังงานในการขนสง และลด
การใชวัสดุลง 
 

 การออกแบบใหมีการรวมกลุมสินคาตอหนวยบรรจุภัณฑ 
การรวมกลุมหนวยสินคายิ่งมากยอมมีโอกาศลดคาใชจายรวมของบรรจุภัณฑในแงตนทุนของบรรจุ
ภัณฑ และการขนสง เชนการออกแบบใหบรรจุภัณฑใหสามารถวางซอนกันได และใหมีความแข็งแรง
ในการรองรับการวางซอนหลายๆชั้น  หรือออกแบบใหสามารถแยกสวนประกอบได จะเปนการ
ประหยัดพื้นที่ในการขนสง 
 

 การออกแบบใหลดจํานวนสีท่ีใชในการพิมพบรรจุภัณฑ 
 การลดจํานวนสีพิมพเปนการลดคาใชจายในการพิมพ นอกจากสีที่ใชแลว วัสดุเสริมตางๆ ที่ใช
กับบรรจุภัณฑ เชนสารยึดติด หรือกาว ตองไมมีสวนผสมของโลหะหนัก เชน แคดเมี่ยม ทองแดง 
สังกะสี หรือผงเงิน ผงทองในการพิมพ 
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 จากวิธีการออกแบบทั้งหมดที่ไดกลาวมา วิธีการออกแบบบรรจุภัณฑที่เปนมิตรตอส่ิงแวดลอม
วิธีที่งายและสะดวกที่สุด คือ การลดปริมาณวัสดุบรรจุภัณฑ (Source Reduction) เชน ในประเทศที่
พัฒนาแลวไดกําหนดใหผูผลิตบรรจุภัณฑ และผูใชตองลดปริมาณการใชบรรจุภัณฑตอหนวยสินคาไม
นอยกวา 10% ตอป นอกจากตัวบรรจุภัณฑจะตองเปนมิตรกับสิ่งแวดลอมแลว ผูบริโภคยังมองไกลไปถึง
กระบวนการผลิตบรรจุภัณฑวาตองไมทําลายสิ่งแวดลอมดวย  
 

5. วัสดุและกรรมวิธีการผลิต 
 กระดาษเพื่องานพิมพ 
กระดาษที่ผลิตและใชอยูในปจจุบันมีอยูดวยกันหลายชนิด โดยแตละชนิดมีลักษณะ และคุณสมบัติใน
การใชงาน ซ่ึงมีผลตอราคาที่แตกตางกันออกไปดวย เพราะฉะนั้นการเลือกใชกระดาษในการออกแบบ
จึงควรพิจารณาถึงความเหมาะสมในการใชงานเพื่อใหไดคุณสมบัติของกระดาษตามที่ตองการ 
 
 ชนิดของกระดาษ 
 การจําแนกกระดาษสามารถจัดแบงไดหลายวิธี ในที่นี้จะจัดแบงชนิดของกระดาษที่ใชใน
วงการพิมพ ซ่ึงสามารถรวบรวมไดดังนี้ (ชนิดของกระดาษ.  2552: ออนไลน) 

1. กระดาษปรูฟ (Newsprint) เปนกระดาษที่มีสวนผสมของเยื่อบดที่มีเสนใยส้ัน และมักนํา
เยื่อจากกระดาษใชแลวมาผสมดวย กระดาษปรูฟมีน้ําหนักเพียง 40 – 52 กรัม/ตารางเมตร มีสีอมเหลือง 
ราคาไมแพงแตความแข็งแรงนอย เหมาะสําหรับงานพิมพหนังสือพิมพ และเอกสารที่ไมตองการคุณภาพ
มาก 

2. กระดาษแบงค (Bank Paper) เปนกระดาษบางไมเคลือบผิว น้ําหนักไมเกิน 50 กรัม/ตาราง
เมตร มีสีใหเลือกหลายสี ใชสําหรับงานพิมพแบบฟอรมตาง ๆ ที่มีสําเนาหลายชั้น 

3. กระดาษปอนด (Bond Paper) เปนกระดาษที่ทําจากเยื่อเคมีที่ผานการฟอกและอาจมี
สวนผสมของเยื่อที่มาจากเศษผา มีสีขาว ผิวไมเรียบ น้ําหนักอยูระหวาง 60 – 100 กรัม/ตารางเมตร ใช
สําหรับงานพิมพที่ตองความสวยงามปานกลาง พิมพสีเดียวหรือหลายสีก็ได 

4. กระดาษอารต (Art Paper) เปนกระดาษที่ทําจากเยื่อเคมี และเคลือบผิวใหเรียบดานเดียว
หรือทั้งสองดาน การเคลือบอาจจะเคลือบมันเงาหรือแบบดานก็ได มีสีขาว น้ําหนักอยูระหวาง 80 – 160 
กรัม/ตารางเมตร ใชสําหรับงานพิมพที่ตองการความสวยงาม งานพิมพสอดสี เชนแคตตาล็อก โบรชัวร 

5. กระดาษฟอกขาว (Wood free Paper) เปนกระดาษที่ทําจากเยื่อเคมีและฟอกใหขาว เปน
กระดาษที่มีคุณภาพและมีความหนาแนนสูง การดูดซึมนอย ใชสําหรับงานพิมพหนังสือ กระดาษพิมพ
เขียน 
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6. กระดาษเหนียว (Kraft Paper)  เปนกระดาษที่ทําจากเยื่อซัลเฟต (เยื่อใยยาวที่ผลิตโดยใชสาร
ซัลเฟต) จึงมีความเหนียวเปนพิเศษ มีสีเปนสีน้ําตาล น้ําหนักอยูระหวาง 80 – 180 กรัม/ตารางเมตร ใช
สําหรับทําสิ่งพิมพบรรจุภัณฑ กระดาษหอของ ถุงกระดาษกระดาษการด (Card Board) เปนกระดาษที่มี
ความหนาและแข็งแรงประกอบดวยช้ันของกระดาษหลายชั้น ช้ันนอกสองดานมักเปนสีขาว บางชนิดมี
ผิวเคลือบมันเรียบ ซ่ึงเรียกวากระดาษอารตการด น้ําหนักกระดาษการดอยูระหวาง 110 – 400 กรัม/
ตารางเมตร ใชสําหรับทําปกหนังสือ บรรจุภัณฑสินคาที่มีราคา 

7. กระดาษกลอง (Box Paper) เปนกระดาษที่ทําจากเยื่อบด และมักนําเยื่อจากกระดาษใชแลว
มาผสม มีสีคลํ้าไปทางเทาหรือน้ําตาล ผิวดานหนึ่งมักจะประกบดวยช้ันของกระดาษขาวซึ่งอาจมีผิว
เคลือบมันหรือไมก็ไดเพื่อความสวยงามและพิมพภาพลงไปได หากเปนกระดาษไมเคลือบ จะเรียก 
กระดาษกลองขาว หากเปนกระดาษเคลือบผิวมัน จะเรียก กระดาษกลองแปง น้ําหนักกระดาษกลองอยู
ระหวาง 180 – 600 กรัม/ตารางเมตร ใชสําหรับทําส่ิงพิมพบรรจุภัณฑ เชน กลอง ปายแข็ง ฯลฯ 

8. กระดาษแข็ง (Hard Board) เปนกระดาษหลายชั้นแข็งหนาทําจากเยื่อไมบดและเยื่อกระดาษ
เกา มีผิวขรุขระสีคลํ้า มีคําเรียกกระดาษชนิดนี้อีกวา กระดาษจั่วปง น้ําหนักมีตั้งแต 430 กรัม/ตารางเมตร
ขึ้นไป ใชทําใสในของปกหนังสือ ฐานปฏิทินตั้งโตะ บรรจุภัณฑตาง ๆ 

9. กระดาษแฟนซี (Fancy Paper) เปนคําเรียกโดยรวมสําหรับกระดาษที่มีรูปรางลักษณะของ
เนื้อและผิวกระดาษที่ตางจากกระดาษใชงานทั่วไป บางชนิดมีการผสมเยื่อที่ตางออกไป บางชนิดมีผิว
เปนลายตามแบบบนลูกกล้ิงหรือตะแกรงที่กดทับในขั้นตอนการผลิต มีสีสันใหเลือกหลากหลาย มีทั้ง
กระดาษบางและหนา ประโยชนสําหรับกระดาษชนิดนี้สามารถนําไปใชแทนกระดาษที่ใชอยูทั่วไป 
ตั้งแตนามบัตร หัวจดหมาย ไปจนถึงกลองบรรจุภัณฑ 

10. กระดาษอื่น ๆ เชน กระดาษถนอมสายตา กระดาษกันปลอม (Security Paper) กระดาษเอ็น
ซีอาร (Carbonless Paper) กระดาษสังเคราะห กระดาษสติ๊กเกอร ฯลฯ 
 
 สําหรับการแบงกระดาษแข็งเพื่อการทํากลองกระดาษแข็งในประเทศไทย มักยึดตามสํานักงาน
มาตรฐานภัณฑอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ซ่ึงระบุไวใน มอก.283-2534 เร่ืองกระดาษแข็งเพื่อ
การพิมพ (Standard for Printing Paperboard) โดยแบงกระดาษออกเปน 2 ประเภท คือ (วิชาญ เจริญกิจ
สุพัฒน.  2539: 2-6) 
 1. กระดาษกลอง (Boxboard) แบงออกเปน 2 ชนิด คือ 

1.1 กระดาษกลองเคลือบ (Coated boxboard) 
1.2 กระดาษกลองไมเคลือบ  (Uncoated boxboard) 

2. กระดาษการด (Cardboard) แบงออกเปน 4 ชนิด คือ 
2.1 กระดาษการดมานิลาเคลือบ (Coated manila cardboard)  
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2.2  กระดาษการดมานิลาไมเคลือบ (Uncoated manila cardboard) 
2.3 กระดาษการดไอวอรี (Ivory cardboard) 
2.4 กระดาษการดอารต (Art cardboard) 

  
 โดยในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.283-2534 ไดใหนิยามของกระดาษแข็งชนิด
ตางๆ ดังนี้ 

1. กระดาษแข็งเพื่อการพิมพ หมายถึง กระดาษกลองและกระดาษการดที่ทําขึ้นเพื่อใชพิมพ
ดานเดียวหรือสองดาน โดยมีคุณลักษณะตามเกณฑที่กําหนดในมาตรฐานนี้ 

2. กระดาษกลอง (Boxboard) หมายถึง กระดาษหนาชั้นเดียวหรือหลายชั้น ซ่ึงดานหนึ่งของ
กระดาษเหมาะสําหรับการพิมพ และสามารถทรงตัวอยูไดในแนวดิ่ง 

3. กระดาษกลองเคลือบ (One side coated board) หมายถึง กระดาษกลองซึ่งผิวหนาที่ใชพิมพ
เคลือบดวยสีขาวเพื่อใหเหมาะกับการพิมพเปนพิเศษ 

4. กระดาษกลองไมเคลือบ (Uncoated board) หมายถึง กระดาษกลองซึ่งผิวหนาดานทีใ่ชพมิพ
ไมไดเคลือบสารขาว หรือวัตถุใดเปนพิเศษ 

5. กระดาษการด (Card board) หมายถึง กระดาษหนาชั้นเดียวหรือหลายช้ัน ซ่ึงใชพิมพไดทั้ง
สองหนา และสามารถทรงตัวอยูไดดีเปนพิเศษในแนวดิ่ง 

6. กระดาษการดมานิลา (Manila board) หมายถึง กระดาษการดหลายชั้น ซ่ึงดานนอกทั้งสอง
ดานมีคุณสมบัติเหมือนกันและใชพิมพได สวนชั้นในมีคุณสมบัติตางกันออกไป 

7. กระดาษการดมานิลาเคลือบ (Coated manila board) หมายถึง กระดาษมานิลาที่ผิวหนาทั้ง 2 
ดานเคลือบดวยผงสี และตัวยึดเพื่อใหผิวเรียบ 

8. กระดาษการดมานิลาไมเคลือบ (Uncoated manila board) หมายถึง กระดาษมานิลาที่
ผิวหนาทั้ง 2 ดานไมเคลือบดวยผงสี และตัวยึด 

9. กระดาษการดไอวอรี (Ivory cardboard) หมายถึง กระดาษการดชั้นเดียวหรือหลายช้ันที่ทุก
ช้ันมีคุณสมบัติเหมือนกัน 

10. กระดาษการดอารต (Artcard Board) หมายถึง กระดาษการดไอวอรี่ ที่ผิวหนาเคลือบดวยผง
สีและตัวยึดเพื่อใหผิวเรียบ 
 
 การใชกระดาษสําหรับงานพิมพ 
 การออกแบบงานนักออกแบบควรตองทราบขนาดกระดาษ เพื่อชวยลดตนทุนในการพิมพงาน
เนื่องจาก การออกแบบที่มีขนาดไมสัมพันธกับกระดาษพิมพนั้นจะทําใหไมสามารถตัดกระดาษใหลงตัว
ได และจะเปนเศษทิ้งไปอยางนาเสียดาย ขนาดของกระดาษในที่นี้หมายถึง กระดาษแผนใหญ ที่ตัดมา
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จากมวนแลวซ่ึงมีขนาดตางๆ ดังนี้  (บริษัท ออลอินวัน พร้ินติ้ง.  (2552): ออนไลน) ผูผลิตและจําหนาย
กระดาษขนาดใหญสําหรับใชในโรงพิมพมีการจัดขนาดของกระดาษเปนมาตรฐานดังนี้  

1. กระดาษปอนด, อารตมัน, อารตดาน, ปรูฟ โดยทั่วไปมีอยู 3 ขนาดคือ 
24 นิ้ว x 35 นิ้ว 
25 นิ้ว x 36 นิ้ว 
31 นิ้ว x 43 นิ้ว 

2. กระดาษอารตการด 2 หนา, อารตการด 1 หนา โดยทั่วไปมีอยู 2 ขนาดคือ 
25 นิ้ว x 36 นิ้ว 
31 นิ้ว x 43 นิ้ว 

3. กระดาษกลองแปง (หลังขาว, หลังเทา) โดยทั่วไปมีอยู 2 ขนาดคือ  
31 นิ้ว x 43 นิ้ว  
35 นิ้ว x 43 นิ้ว  

 
 โดยทั่วไปในการพิมพบรรจุภัณฑมักใชขนาด 31 x 43 นิ้ว, 35 x 43 นิ้วและ 28 x 40 นิ้ว สวน
การพิมพส่ิงพิมพทั่วไปรวมถึงหนังสือตางๆ มักใชขนาด 31 x 43 นิ้ว, 25 x 36 นิ้ว และ 24 x 35 นิ้ว ซ่ึง
กระดาษแตละชนิดแตละน้ําหนักอาจไมมีขนาดจําหนายครบตามขนาดมาตรฐานที่ระบุไวขึ้นอยูกับ
ผูผลิตและผูจําหนายแตละราย ในการออกแบบสิ่งพิมพจึงควรคํานึงถึงชิ้นงานเทียบกับแผนพิมพเพื่อเปน
การประหยัดและไมใหเกิดการเสียเศษกระดาษสําหรับการพิมพ 
 
 ชนิดและรายละเอียดของกระดาษ 
 เนื่องจากกระดาษสําหรับงานพิมพนั้นมีความแตกตางกันในกรรมวิธีการผลิตและการกําหนด
รายละเอียด จึงทําใหกระดาษมีคุณสมบัติในการใชงานที่แตกตางกัน การเลือกกระดาษใหเหมาะกับการ
ใชงาน จึงมีความสําคัญมากสําหรับผูออกแบบบรรจุภัณฑ เพราะกระดาษนอกจากจะรองรับการพิมพให
ไดงานพิมพที่มีความคมชัดสวยงามแลว ยังมีผลกับความคงทนในการขึ้นรูปบรรจุภัณฑเพื่อทําหนา
ปกปองผลิตภัณฑภายในอีกดวย  
 
 
 
 
 
 



 
 

61 

ตาราง 4 ชนิดและรายละเอียดของกระดาษที่ใชในงานพิมพ 
 

 ชนิดกระดาษ น้ําหนัก (กรัม/ตารางเมตร) เหมาะสําหรับงาน 

170, 180,190, 200, 210, 220, 230, 240, 250, 260 อ า ร ต ก า ร ด  
หนาเดียว 270, 275, 280, 300, 325, 330, 350, 380, 390 

กลอง, บรรจุภัณฑ, ปาย 

อ า ร ต ก า ร ด  
สองหนา 

190, 210, 230, 260, 300, 310, 360 
ปกหนังสือ, กลอง, ปาย, 
นามบัตร 

ก ล อ ง ข า ว  
(ไมเคลือบผิว) 

180, 230, 250, 270, 290, 310, 350, 400, 450, 500 กลองบรรจุภัณฑ, ปาย 

ก ล อ ง แ ป ง  
(เคลือบผิวมัน) 

250, 270, 310, 350, 400, 450, 500, 550, 600 กลองบรรจุภัณฑ, ปาย 

ก ล อ ง แ ป ง  
หลังขาว 

220, 250, 270, 310, 350, 400, 450, 500, 550, 600 กลองบรรจุภัณฑ, ปาย 

กระดาษแข็ง 
430, 535, 642, 752, 845, 1110, 1324, 1544, 1730, 
2000 

ใสในปกแข็ง, ปฏิทินตั้ง
โตะ, บรรจุภัณฑ 

 
 ที่มา:  บริษัทสุพรีมพร้ินท จํากัด.  (2552).  การใชกระดาษสําหรับงานพิมพ. ออนไลน 
 
 จากตารางไดแสดงชนิดของกระดาษที่สัมพันธกับการใชงานดานการพิมพ และบรรจุภัณฑ 
และไดบอกน้ําหนักของกระดาษที่มีแตละชนิด แตในการพิมพนั้นความหนาของกระดาษอาจจะไมมี
ครบตามตัวอยางตารางนี้ ซ่ึงขึ้นอยูกับโรงพิมพวาจะมีน้ําหนักกระดาษเทาไรบาง แตในการทําบรรจุ
ภัณฑนั้นนิยมใชกระดาษประมาณ 300 แกรมขึ้นไป ซ่ึงกระดาษที่นํามาใชในการขึ้นรูปบรรจุภัณฑ
จะตองมีความแข็งแรงและมีความเหมาะสมตอการแปรรูปเปนบรรจุภัณฑ 
 
 การพิมพบรรจุภัณฑ 
 1. ระบบการพิมพ 
  ระบบการพิมพเปนการสรางสรรคและตกแตงภาพลงบนบรรจุภัณฑเพื่อใหเกิดความ
สวยงาม ประเภทของการพิมพที่ผูประกอบการโรงพิมพนิยมทํากันในปจจุบันมีดังนี้ (บริษัทสุพรีมพร้ินท 
จํากัด.  (2552): ออนไลน) 
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  1.1 การพิมพออฟเซ็ท (Offset Printing) เปนการพิมพพื้นราบที่ใชหลักการน้ํากับน้ํามันไม
รวมตัวกัน โดยสรางเยื่อน้ําไปเกาะอยูบนบริเวณไรภาพของแผนแมพิมพ เมื่อรับหมึก หมึกจะไมเกาะน้ํา
แตจะไปเกาะบริเวณที่เปนภาพแลวถูกถายลงบนผายางและกระดาษพิมพตอไป การพิมพออฟเซ็ท
สามารถผลิตงานพิมพที่มีคุณภาพสูงจนถึงสูงมาก เครื่องพิมพมีหลายขนาด มีทั้งเครื่องพิมพ 1 สี 2 สี 4 สี 
5 สี หรือมากกวานั้น  ตัวอยางงานพิมพออฟเซ็ท เชน พิมพแผนพับ พิมพใบปลิว พิมพหนังสือ พิมพโบร
ชัวร  บรรจุภัณฑกระดาษ ฯลฯ งานพิมพสวนใหญในทองตลาดเปนงานพิมพประเภทออฟเซ็ท เนื่องจาก
มีความสะดวกและคลองตัวในการผลิต 
  1.2 การพิมพเลตเตอรเพรสส (Letterpress Printing)  เปนระบบการพิมพที่เกาแกที่สุดมี
อายุกวา 500 ปมาแลวโดยนักประดิษฐชาวเยอรมันชื่อ กูเตนเบอรก (Gutenburg) เปนการเรียงพิมพโดย
ใชตัวอักษรแตละตัวมาผสมกันเปนคํา ทําใหการพิมพหนังสือเปนที่แพรหลายมาแตบัดนั้น (ประชิด ทิณ
บุตร.  2531: 158) ขั้นตอนการพิมพ เปนการพิมพพื้นนูนที่ใชแมพิมพทําจากโลหะผสมหรือพอลิเมอร
อยางหนากัดผิวจนเหลือสวนที่เปนภาพนูนสําหรับรับหมึกพิมพแลวถายทอดลงบนวัสดุที่ใชพิมพโดยใช
วิธีกดทับ ในปจจุบันมีการพิมพประเภทนี้เหลืออยูนอย เนื่องจากการทําแมพิมพลําบากและภาพพิมพที่
ไดไมคอยสวยงาม ตัวอยางงานพิมพประเภทนี้คือ นามบัตร แบบฟอรม ฉลาก กลอง ปายและงานพิมพ
อ่ืน ๆ ที่ไมตองการความละเอียดมาก 
  1.3 การพิมพสกรีน (Silkscreen Printing) เปนการพิมพพื้นฉลุที่ใชหลักการพิมพโดยให
หมึกซึมทะลุผานผาที่ขึงตึงไว และใหทะลุผานเฉพาะบริเวณที่เปนภาพ สามารถพิมพงานสอดสีได ความ
ละเอียดของภาพพิมพขึ้นอยูกับความถี่ของเสนใยผา สามารถพิมพลงบนวัสดุไดหลากหลากชนิด ทั้ง
กระดาษ ผา ไม พลาสติก และพิมพบนวัสดุที่มีผิวโคงได ตัวอยางงานพิมพประเภทนี้คือ นามบัตร บรรจุ
ภัณฑตาง ๆ ปายกระดาษ/พลาสติก/โลหะ ปายโฆษณา เสื้อ ผืนผา ถุงพลาสติก ขวด จานชาม ช้ินสวน
อุปกรณตาง ๆ 
  1.4 การพิมพดิจิตอล (Digital Printing) เปนการพิมพที่ใชเครื่องพิมพ ตอพวงกับเครื่อง
คอมพิวเตอร สามารถสั่งพิมพไดโดยตรงจากเครื่องคอมพิวเตอร เครื่องพิมพหรือพร้ินเตอรที่ใชคือ 
เครื่องพิมพอ้ิงคเจ็ทขนาดเล็กและใหญ ตัวอยางงานที่เหมาะกับการพิมพประเภทนี้คือ งานพิมพที่มี
ปริมาณไมมาก เชน นามบัตร แผนพับ ใบปลิว หนังสือ งานพิมพที่มีการเปลี่ยนภาพหรือขอความบอย ๆ 
เชน ไดเร็คเมล งานพิมพปายโฆษณาขนาดใหญ 
  1.5 การพิมพเฟล็กโซกราฟ (Flexography) เปนการพิมพพื้นนูนที่ใชแผนพอลิเมอรที่มี
ความยืดหยุนที่ดีเปนแมพิมพโดยกัดสวนที่ไมรับหมึกเวาลึกลงไป การพิมพในระบบนี้ใชหลักการคลาย
กับการพิมพแบบเลตเตอรเพรสคือใชการกดทับ แตหมึกที่ใชจะเหลวกวาและใชลูกกลิ้งที่ทําขึ้นเปนพิเศษ
ทําหนาที่จายหมึกในปริมาณที่สม่ําเสมอใหกับแมพิมพ 



 
 

63 

   การพิมพประเภทนี้ไดรับการพัฒนาจนสามารถพิมพภาพสอดสีได แมคุณภาพงาน
พิมพจะยังเทียบเทาการพิมพแบบออฟเซ็ทไมได แตก็มีใชในสิ่งพิมพหลาย ๆ ประเภท งานพิมพประเภท
นี้คือ กลองลูกฟูก กลองกระดาษแข็ง ฉลาก ปาย กลองกระดาษ กระดาษชําระ ถุงและซองพลาสติก และ
งานพิมพสอดสี 
  1.6 การพิมพกราเวียร (Gravure) เปนการพิมพพื้นลึกที่ใชแมพิมพที่เปนรองลึกสําหรับ
บริเวณที่เปนภาพเพื่อเก็บหมึกแลวไวปลอยลงบนผิวของชิ้นงานพิมพ คุณภาพของงานพิมพประเภทนี้อยู
ในเกณฑที่ดี แมพิมพทําดวยโลหะใชวิธีกัดผิวทรงกระบอกเปนหลุมตามบริเวณที่เปนภาพ จึงทํายากและ
ใชเวลา อีกทั้งมีคาใชจายสูง จึงเหมาะกับงานพิมพตอเนื่องเปนมวนยาว เชน งานพิมพประเภทซอง
พลาสติกใสอาหารและขนม และงานพิมพบนกระดาษที่มีปริมาณพิมพสูง 
  1.7 การพิมพประเภทอื่น ๆ นอกจากการพิมพประเภทตาง ๆ ที่กลาวมาแลวนี้ ยังมีการ
พิมพที่มีลักษณะการพิมพแบบอื่น ๆ เชน การพิมพโรเนียว หรือ การพิมพสเตนซิล เปนการพิมพพื้นฉลุ
ซ่ึงใชกระดาษไขเปนแมพิมพใหหมึกตรงบริเวณที่เปนภาพสามารถซึมทะลุมายังแผนกระดาษที่ตองการ
พิมพ การพิมพแพด เปนการพิมพพื้นลึกซ่ึงใชยางนิ่มรับหมึกที่เปนภาพจากแมพิมพ แลวกดทับบน
ช้ินงานซึ่งมีพื้นผิวรูปทรงตาง ๆ  
 
 การเคลือบเงา 
 การเคลือบ คือ การนําสารเคมีหรือวัสดุบางชนิดมาฉาบหรือมาติดลงบนกระดาษแข็งเพื่อความ
สวยงามเพิ่มคาใหกับบรรจุภัณฑ และที่สําคัญคือการปองกันงานพิมพเลอะจากหมึกพิมพ และส่ิงสกปรก
ตางๆที่ไปถู หรือสัมผัส ปกปองจากรอยขูดขีด รวมทั้งปกปองบรรจุภัณฑจากความชื้น แสงแดด น้ํา และ
น้ํามัน  การเคลือบเงาของบรรจุภัณฑมีดวยกันหลายวิธีดังนี้ 

1. เคลือบวานิช เคลือบผิวกระดาษใหเงาดวยวานิช ใหความเงาไมสูงมาก เหมาะกับงานพิมพ
ทั่วๆไปเพื่อปองกันหมึกพิมพและ ผิวกระดาษจากการการเสียดสีและ ใหความเงางามพอประมาณ การ
เคลือบวานิชนั้นมีทั้งแบบการเคลือบวานิชชนิดเงา และการเคลือบวานิชชนิดดาน ซ่ึงเปนวานิชชนิดหนึ่ง
ที่ทําใหดูผิวดาน แตผลลัพธที่ไดไมคอยใหความแตกตางจากวานิชธรรมดาเทาใดนัก จึงไมคอยนิยมใช  

2. ขัดเงา (Calendering) คือการทําใหผิวกระดาษเรียบเงาวาวขึ้นโดยวิธีการขัดผิว การขัดเงา
เปนงานที่จะตองระวังเรื่องการยืดหดของกระดาษ และความหนาของกระดาษควรจะหนาประมาณ 200 
แกรมขึ้นไป  (สมาคมการพิมพไทย.  (2549): ออนไลน) 

3. เคลือบยูวี เคลือบผิวกระดาษดวยน้ํายาเงาและทําใหแหงดวยแสงยูวี ใหความเงาสูงกวาแบบ
วานิช นิยมเคลือบกลองบรรจุภัณฑและปกหนังสือ 

4. เคลือบยูวีดาน เคลือบผิวกระดาษแบบเคลือบยูวีแตใหผิวออกมาดูดาน 
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5. เคลือบเงาเฉพาะจุด (Spot UV) เปนการเคลือบเงาเฉพาะบางบริเวณของแผนพิมพ เชน
ตัวอักษรสําคัญ ภาพที่ตองการเนน  

6. เคลือบฟลมใส (OPP/CPP, Laminate) คือการเคลือบผิวกระดาษดวยฟลม โดยมีทั้งฟลม
แบบที่มีผิวมันวาว ใหความเรียบและเงาสูง และเงากวาการเคลือบแบบยูวี และสามารถเคลือบติดฟลม
แบบเจาะหนาตางเพื่อใหเห็นสินคาที่บรรจุอยูภายในได ดานตนทุนการทําก็สูงกวาการเคลือบยูวี จึง
เหมาะกับเจาของผลิตภัณฑที่ตองการเนนภาพลักษณเปนพิเศษ 
 
ตาราง 5 กระดาษและคุณสมบัติการเคลือบเงา 
 

การเคลือบ กระดาษกลองขาว กระดาษกลองแปง กระดาษอารต 

อาบเงา (Varnish) / / / 

ขัดเงา (Calendering) - / / 

อาบยูวี (U.V. Coating) - / / 

เคลือบฟลมใส (OPP/CPP, Laminate) 
ฟลมเงา ฟลมดาน เจาะหนาตาง 

/ / / 

เคลือบเทียน (Wax coating) / / / 

เคลือบกันซึม (Oil and water barrier) - / / 

เคลือบบลิสเตอรแพ็ค (Blister Pack) - / - 

เคลือบสกินแพ็ค (Skin Pack) - / - 

 
 ที่มา:  วิชาญ เจริญกิจสุพัฒน.  (2539).  ความรูทั่วไปเกี่ยวกับกระดาษกลองเคลือบ.  ใน  
รายงานการสัมมนา เร่ืองโอกาสทองของบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง.  หนา 2-55. 
 
 ขบวนการผลิตสิ่งพิมพ  
 ขบวนการผลิตสิ่งพิมพคือขบวนการในการผลิตสิ่งพิมพตาง ๆ เชน แผนพับ หนังสือ ฉลาก 
กลอง ฯลฯ โดยผลิตใหไดตามรูปแบบและจํานวนที่ตองการ ขบวนการผลิตส่ิงพิมพเร่ิมตนจากการรับ
ตนฉบับที่เปนอารตเวิรค และส้ินสุดเปนชิ้นงานพรอมสงมอบใหลูกคา ขบวนการผลิตส่ิงพิมพมี 3 
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ขั้นตอนคือขบวนการกอนการพิมพ ขบวนการพิมพ และขบวนการหลังการพิมพ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
(บริษัทสุพรีมพร้ินท จํากัด.  (2552): ออนไลน) 
 1. ขบวนการกอนการพิมพ (Prepress Process) 
  ขบวนการกอนพิมพไดถูกพัฒนาอยางตอเนื่อง มีการนําเครื่องคอมพิวเตอรมาใชในการ
ออกแบบและควบคุมขบวนการทําแมพิมพ ในปจจุบันตนฉบับที่สงไปยังโรงพิมพมักเปนรูปแบบของ
ไฟลดิจิตอล ขบวนการกอนการพิมพที่กลาวในที่นี้จะอิงระบบดิจิตอลในการทํางาน 
  1.1 การแปลงเปนขอมูลดิจิตอล (Digitization) ในกรณีที่ตนฉบับเปนภาพลายเสน ภาพถาย 
ภาพวาดมา เปนฟลมสไลดหรือ ฟลมเนกาทีฟ จําเปนตองแปลงภาพเหลานี้ใหเปนขอมูลดิจิตอลซึ่งทําได
โดยใชเครื่องสแกนเนอร (Computer Scanner) และเพื่อใหไดภาพที่ดีมีคุณภาพควรใชเครื่องสแกนเนอรที่
มีคุณภาพสูง (High-end Scanner) แลวทําการประกอบหนาโดยใชซอฟตแวรจัดหนา เชน Adobe 
Indesign, Adobe Illustrator หรือ Adobe Pagemaker  
  1.2 การตรวจสอบไฟลขอมูล (Preflight) เพื่อปองกันความผิดพลาดที่จะเกิดขึ้นในชิ้นงาน
พิมพอันจะกอใหเกิดความเสียหายและสิ้นเปลืองคาใชจาย รายการตรวจสอบของซอฟตแวรเหลานี้
ประกอบดวย ตรวจสอบวาไฟลภาพมีครบหรือไม แบบตัวอักษรถูกตองหรือไม ขนาดหนาของชิ้นงาน
ถูกตองหรือไม มีการเผื่อตัดตกเพียงพอหรือไม การกําหนดสีถูกตองหรือไม เปนตน 
  1.3 การจัดวางหนาสําหรับทําแมพิมพ (Imposition) เนื่องจากแมพิมพที่ใชพิมพมักมีขนาด
ใหญกวาชิ้นงาน แมพิมพหนึ่งชุดจึงสามารถวางชิ้นงานไดหลายชิ้น เชนเรียงกลองได 12 กลอง วางฉลาก
ได 40 ช้ิน เปนตน ขั้นตอนนี้จะเปนการจัดวางหนาสําหรับทําแมพิมพแตละชุด อนึ่งในการวางหนา
หนังสือตองจัดวางหนาใหถูกตอง เมื่อนําไปพับแลวหนาตาง ๆ จะไดเรียงอยางถูกตอง 
  1.4 การทําปรูฟดิจิตอล (Digital Proofing) กอนที่จะทําเปนแมพิมพจริง มักจะมีการทํา
ตัวอยางงานพิมพขึ้นเพื่อตรวจดูรายละเอียดตาง ๆ ตลอดจนสีสันวาถูกตองหรือไม การทําตัวอยางหรือ
ปรูฟในขั้นนี้จะเปนการพิมพจากเครื่องพิมพคอมพิวเตอรหรือพร้ินเตอร โดยทั่วไปจะใชพร้ินเตอรระบบ
อิงคเจ็ท (Inkjet Printer) ขนาดใหญและพิมพตัวอยางงานไดขนาดกับการจัดวางหนาเหมือนบนแมพิมพ
จริง การทําปรูฟนี้จึงเรียกการทําปรูฟดิจิตอล (Digital Proof) การทําปรูฟดิจิตอล จะประหยัดกวาการทํา
ปรูฟจากแมพิมพจริง หากมีการแกไขก็ไมตองเสียคาใชจายมาก ในปจจุบันสีสันบนปรูฟดิจิตอลใกลเคียง
กับการพิมพบนเครื่องพิมพ มีงานจํานวนมากที่ทําแตปรูฟดิจิตอลโดยไมทําปรูฟจากแมพิมพและใชปรูฟ
ดิจิตอลในการเปรียบเทียบสีสันเวลาพิมพงานจริง 
  1.5 การทําฟลมแยกสี (Process Film Making) เปนการทําฟลมที่แยกเปนสี ๆ สําหรับทํา
แมพิมพชุดหนึ่ง ๆ หลักการของการทําฟลมแยกสีคือ การแยกภาพในไฟลงานออกมาเปนภาพสีโดด ๆ 
โดยมาตรฐานจะไดภาพแมสีส่ีภาพ ซ่ึงเปนภาพสีของ CMYK (Cyan Magenta Yellow Black) ไฟลงาน
จะถูกสงเปนไฟลในรูปแบบโพสคริปต (PostScript File) แลวแปลงเปนไฟลรูปแบบราสเตอร (Raster 
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File) สงไปเครื่องยิงฟลมที่มีช่ือเรียกวา เครื่องอิมเมจเซ็ทเตอร (Imagesetter) ซ่ึงเปนเครื่องพร้ินเตอรแบบ
หนึ่งที่ใชลําแสงสรางภาพแบบฮาฟโทน (Halftone) บนแผนฟลมไวแสง ไดฟลมที่มีภาพขาวดําตามภาพ
ของสีแตละสีที่แยกไว เรียกฟลมชุดนี้วาฟลมแยกสี  
  1.6 การทําแมพิมพ (Plate Making) เมื่อไดฟลมแยกสีก็นําฟลมของแตละสีมาทาบกับ
แมพิมพที่เคลือบดวยสารไวแสง ทําการฉายแสง สวนที่โดนแสงจะทําปฏิกิริยากับสารไวแสง เมื่อนําไป
ลางน้ํายาก็จะเกิดภาพบนแมพิมพสําหรับใชในการพิมพตอไป ในปจจุบันมีการสรางเครื่องทําแมพิมพ
โดยตรงจากคอมพิวเตอรโดยไมตองทําฟลมแยกสีกอน เครื่องทีใชทําแมพิมพจากคอมพิวเตอรในระบบ
ออฟเซ็ทเรียกวา เครื่องเพลทเซ็ทเตอร (Platesetter) ประโยชนที่ไดคือทําใหลดขั้นตอนและคาใชจาย
ตลอดจนไดแมพิมพที่มีคุณภาพคมชัดขึ้น แมนยําขึ้น ขอเสียคือเพลทชนิดนี้มีราคาสูง หากมีการแกไข
หรือแมพิมพชํารุด คาใชจายในการทําแมพิมพใหมจะสูงกวา 
  1.7 การทําปรูฟแทน หรือปรูฟแมพิมพ (Plate Proofing) ในกรณีที่ตองการตัวอยางงาน
พิมพที่มีรายละเอียดและสีสันที่ถูกตองยิ่งขึ้นไวใชเปรียบเทียบกับงานในขบวนการพิมพ จําเปนตองทํา
ตัวอยางหรือปรูฟจากแมพิมพจริง ซ่ึงอาจทําโดยใชเครื่องปรูฟที่จําลองการพิมพจากเครื่องพิมพจริงหรือ
ใชเครื่องพิมพจริง ประเภทงานที่มักตองทําปรูฟแทนคือ แคตตาล็อก นิตยสาร แผนพับบางรายการ บรรจุ
ภัณฑกระดาษ และงานพิมพที่ตองการคุณภาพสูง ฯลฯ 
 2. ขบวนการพิมพ (Press/Printing Process) 
  เมื่อไดแมพิมพที่สมบูรณ ก็เร่ิมเขาสูขบวนการพิมพ ขบวนการพิมพมีความสําคัญมาก 
ช้ินงานที่ออกมาดีหรือไมขึ้นอยูกับการพิมพเปนหลักใหญ และจะพบวาปญหาสวนใหญที่เกิดระหวาง
ลูกคากับโรงพิมพมักมาจากการพิมพเชน สีไมเหมือน พิมพเหล่ือม ขอความไมชัด ฯลฯ ดังนั้นการ
ควบคุมการพิมพจึงเปนเรื่องสําคัญ (บริษัทสุพรีมพร้ินท จํากัด.  (2552): ออนไลน) 
  2.1 การเตรียมพิมพ (Print Preparation) ไดแกการเตรียมวัสดุใชพิมพ เตรียมชนิดของวัสดุ
ใหถูกตอง คํานวนจํานวนที่ตองการพิมพ  ทําการตัดเจียนขนาดวัสดุใชพิมพสําหรับเขาเครื่องพิมพให
ถูกตอง เตรียมหมึกที่ใชพิมพ ตรวจดูแมพิมพวาสมบูรณหรือไม ศึกษาปรูฟเพื่อปองกันปญหาที่อาจ
เกิดขึ้น หากเปนการพิมพสองดานใหจับคูแมพิมพใหถูกตอง 
  2.2 การพิมพ (Printing) หลักการพิมพในระบบตาง ๆ มักจะเปนการพิมพทีละสีลงบนวัสดุ
ใชพิมพ แมพิมพที่ทําขึ้นก็ถูกทําสําหรับสีแตละสี หลักการคราว ๆ ของการพิมพโดยท่ัวไปจะมีระบบ
ปอนวัสดุใชพิมพเขาไปในเครื่องพิมพผานการพิมพทีละสีโดยการรับโอนภาพหมึกจากแมพิมพซ่ึงรับ
หมึกมาจากระบบจายหมึกมากอน เมื่อผานการพิมพครบถวนแลว ตองรอพักใหหมึกแหงสนิทจึงนําไป
ดําเนินการขั้นตอนตอไป 
  สําหรับการพิมพระบบดิจิตอลจะไมมีขบวนการทําฟลมแยกสีหรือแมพิมพ สามารถสง
คําสั่งพิมพโดยตรงจากเครื่องคอมพิวเตอรไดเลย ทําใหประหยัดคาใชจายและเวลาที่ใชไปกับการทํา
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แมพิมพ แตมีขอเสียคือ คาพิมพตอแผนเทียบกับการพิมพแบบปกติยังสูงอยู หากพิมพจํานวนมากจะทํา
ใหตนทุนสูงกวาแบบปกติ 
 3. ขบวนการหลังการพิมพ (After Press Process) 
  ขบวนการหลังการพิมพ (After Press Process) งานพิมพที่พิมพเสร็จสิ้นแลว โดยทั่วไปตอง
ผานขบวนการบางอยางกอนนําไปใช (บริษัทสุพรีมพร้ินท จํากัด.  (2552): ออนไลน) 
  3.1 การตกแตงผิวช้ินงาน (Surface Decoration) งานพิมพบางงานตองการการเคลือบผิว
เพื่อจุดประสงคตาง ๆ กัน เชนเพื่อปองกันการขีดขวน ปองกันความชื้น ตองการความสวยงาม เปนตน 
การตกแตงผิวมีดังนี้  
   การเคลือบผิว (Coating) การเคลือบผิวมีหลายวิธีเชนการเคลือบวารนิช วารนิชดาน 
วารนิชแบบใชน้ําเปนตัวทําละลาย (water based varnish) การเคลือบยูวี ยูวีดาน การเคลือบพีวีซีเงา พีวีซี
ดาน การเคลือบเงาเฉพาะจุด (Spot UV) การเคลือบวารนิชจะใหความเงานอยที่สุดในขณะที่การเคลือบ
พีวีซีเงาจะใหความเงามากที่สุด 
   การรีดหรือปมแผนฟอลย (Hot Stamping) ไดแกการปมดวยความรอนใหแผนฟอลย
ไปติดบนชิ้นงานเปนรูปตามแบบปม มีทั้งการปมฟอลยเงิน ทอง ฟอลยสีตางๆ ฟอลย ลวดลายตางๆ 
ฟอลยฮาโลแกรม เปนตน 
  3.2 การปมนูน/ปมลึก (Embossing/Debossing) คือการปมใหช้ินงานนูนขึ้นหรือลึกลงจาก
ผิวเปนรูปรางตามแบบปม เชนการปมนูนตัวอักษร สัญลักษณ 
  3.3 การขึ้นรูป (Forming) ไดแก การตัดเจียน เชนงานทําฉลาก การขึ้นเสนสําหรับพับ การ
ปมเปนรูปทรง การไดคัท เชนงานทํากลอง งานเจาะหนาตางเปนรูปตาง ๆ การพับ การมวน เชนงานทํา
กระปอง การทากาวหรือทําใหติดกัน เชนงานทํากลอง งานทําซอง การหุมกระดาษแข็ง เชนงานทําปก
แข็ง งานทําฐานปฏิทิน  
  3.4 การบรรจุหีบหอ (Packing) เมื่อไดช้ินงานสําเร็จตามที่ตองการ ทําการตรวจสอบ
ช้ินงาน แลวบรรจุหีบหอพรอมสงไปยังจุดหมายปลายทางตอไป 
 



บทที่ 3 
วิธีดําเนินการวิจัย 

1.  
 ในการวิจัยเร่ืองการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอร
ปดแผล กรณีศึกษา : บริษัทฟารมาแคร จํากัด เปนการวิจัยเชิงพรรณา (Descriptive Research) ผูวิจัยได
กําหนดขั้นตอนดังนี้ 
 

การกําหนดประชากรและการเลือกกลุมตัวอยาง 
 ประชากร 
 ประชากรที่ใชในงานวิจัย คือ บรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผล 
 

กลุมตัวอยางที่ใชในงานวิจัย 
 กลุมตัวอยาง คือ แบบรางบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา : บริษัทฟารมาแคร จํากัด โดยใชวิธีการเลือกกลุมตัวอยางโดยผูเชี่ยวชาญ แบบที่ไมยึด 
ตามความนาจะเปน (Non-probability Sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2545: 125) โดยผูวิจัยเจาะจง 
(Purposive Sampling) เลือกกลุมตัวอยางจากแบบรางตามแนวคิดและทฤษฎีการออกแบบบรรจุภัณฑ   
รวมทั้งนํามาบูรณาการรวมกับแนวคิดการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Eco Design)  

 
การสรางเครื่องมือท่ีใชในการวิจัย 

 ในการวิจัยครั้งนี้ผูวิจัยไดสรางเครื่องมือเพื่อใชในการเก็บรวบรวมขอมูลเพื่อชวยในการศึกษา
และพัฒนาบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล ไดแก 

1. ศึกษาเอกสาร ที่เกี่ยวของกับการออกแบบบรรจุภัณฑ เพื่อนําไปพัฒนาการออกแบบเชิง
นิเวศเศรษฐกิจ และรูปแบบของบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผล เพื่อเปนแนวทางในการพัฒนาเครื่องมือ
ตามขอบเขตเนื้อหา 

2. สรางแบบประเมินกลุมตัวอยางบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผลที่พบจําหนายในปจจุบันตาม
กรอบแนวความคิดที่กําหนดไว โดยผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ แบงแบบประเมินเปน 

 ตอนที่ 1 วิเคราะหดานวัสดุและการพิมพ 
ตอนที่ 2 วิเคราะหในดานการออกแบบ 
ตอนที่ 3 วิเคราะหในดานการใชงาน 
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3. สรางแบบประเมินกลุมตัวอยางแบบรางบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาส 
เตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด โดยใหผูเชี่ยวชาญ (นักวิชาการดานการออกแบบ 
ผูเชี่ยวชาญผลิตภัณฑ ผูเชี่ยวชาญการตลาด และผูเชี่ยวชาญการพิมพ) ประเมินความคิดเห็นในประเด็น 

 ตอนที่ 1 ประเมินความคิดเห็นการพัฒนาบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออก พลาสเตอร
ปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 3 ดานดังนี้ 

1. วิเคราะหในดานการออกแบบ 
  1.1 รูปแบบบรรจุภัณฑมีความนาสนใจ 
  1.2 รูปภาพประกอบสามารถเขาใจไดงาย 
  1.3 แสดงขอมูลสินคาไดครบถวนชัดเจน 
2. วิเคราะหในดานการใชงาน 
    2.1 ขนาดมีความเหมาะสมกับการใชงาน 
    2.2 รูปทรงสามารถหยิบจับไดถนัดมือ 
    2.3 การ เปด-ปด ทําไดสะดวก 
    2.4 การขึ้นรูปและการบรรจุสามารถทําไดอยางสะดวก 
3. วิเคราะหในดานวัสดุและกรรมวิธีในการผลิต 
    3.1 วัสดุมีความเปนมิตรตอส่ิงแวดลอมสามารถรีไซเคิลได 
    3.2 วัสดุที่ใชมีความแข็งแรงเพียงพอตอการใชงาน 
    3.3 วัสดุที่เลือกใชเหมาะสมกับสินคาเวชภัณฑ 
    3.4 สามารถลดการใชวัสดุเกินความจําเปนไดดี 
ตอนที่ 2 การแสดงความคิดเห็นและขอเสนอแนะเพิ่มเติม มีลักษณะเปนแบบสอบถาม

ปลายเปด (Open Questionnaire) 
เครื่องมือที่ใชในการวิจัยเปนการวัดระดับความคิดเห็นเฉลี่ยจากแบบสอบถามแบบ Rating 

Scale (สรชัย พิศาลบุตร.  2551: 97)โดยแทนคาระดับความคิดเห็นของผูเช่ียวชาญ และผูประกอบการ 
โดยผูวิจัยไดกําหนดเกณฑการใหคะแนน ซ่ึงมีความหมายของระดับคาความคิดเห็น ดังนี้ 
  5   หมายถึง  ผลการประเมินในระดับดีมาก 
                  4     หมายถึง  ผลการประเมินในระดับดี 
                  3    หมายถึง  ผลการประเมินในระดับพอใช 
                  2    หมายถึง  ผลการประเมินในระดับควรปรับปรุง 
                  1    หมายถึง  ผลการประเมินในระดับใชไมได  
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วิธีการหาคุณภาพเครื่องมือ 
 ขั้นที่ 1 ผูวิจัยไดทําการตรวจสอบเครื่องมือเพื่อใชในการวิจัยใหเกิดความเที่ยงตรง เพื่อใหได
ผลการวิจัยที่ใกลเคียงกับความเปนจริงที่สุด โดยนําแบบสัมภาษณและตารางวิเคราะหขอมูลนําเสนอตอ
ผูทรงคุณวุฒิและผูเชี่ยวชาญ พิจารณาตรวจสอบความถูกตองของเนื้อหา ขอความและถอยคําที่ใช ใหมี
ความชัดเจนเหมาะสม 
   1)  รองศาสตราจารยพฤทธ์ิ ศุภเศรษฐศิริ 
         วิทยาลัยนวัตกรรมสื่อสารสังคม 
   2)  รองศาสตราจารยวรรณรัตน ตั้งเจริญ 
        คณะศิลปกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ 
 ขั้นที่ 2 ปรับปรุงแกไข ตรวจสอบความถูกตองและจัดทําเปนแบบประเมินฉบับสมบูรณ และ
นําไปทําการประเมินตามประเด็นที่ไดกําหนดไว 
 

การเก็บรวบรวมขอมูล 
 ผูวิจัยไดทําการสํารวจและเก็บรวบรวมขอมูลในการศึกษา ดังนี้ 

1. ศึกษาและเก็บรวบรวมขอมูลจากเอกสารและงานวิจัยตางๆ ที่เกี่ยวของ 
2. เก็บรวบรวมขอมูลภาคสนาม จากตัวอยางบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผล โดยการประเมิน

รูปแบบจากผูเชี่ยวชาญ ซ่ึงผูวิจัยสรางหัวขอการประเมินตามแนวคิดและทฤษฎีเพื่อเปรียบเทียบความ
เหมาะสมของรูปแบบบรรจุภัณฑ 
 

การจัดกระทําขอมูลและการวิเคราะหขอมูล 
1. วิเคราะหขอมูลและรูปแบบบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผลในทองตลาดปจจุบัน 
2. วิเคราะหขอมูลจากภาคสนามดานรูปแบบบรรจุภัณฑจากแบบรางโดยการประเมินรูปแบบ

จากผูเช่ียวชาญ ซ่ึงผูวิจัยสรางหัวขอการประเมินตามแนวคิดและทฤษฎีเพื่อเปรียบเทียบความเหมาะสม
ของรูปแบบบรรจุภัณฑ 
 

วิธีดําเนินงานวิจัย 
ผูวิจัยไดนําขอมูลที่ไดจากการรวบรวมเอกสารที่เกี่ยวของและ จากขอมูลภาคสนาม มาทําการ

วิเคราะหขอมูลตามขั้นตอนดังตอไปนี้ 
1. นําขอมูลที่ไดจากเอกสาร ส่ือ ส่ิงพิมพ และแบบสอบถามมาทําการจัดระบบขอมูล 
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2. ทําการวิเคราะหขอมูลโดยใชสถิติ เพื่อหาคาเฉลี่ยในการวิเคราะหขอมูล และรวบรวมขอมูล
ที่ไดมานําเสนอในรูปแบบตาราง พรอมคําบรรยายวิเคราะห นําผลการวิเคราะหมาบูรณาการตามทฤษฎี
ทางการออกแบบใหไดมาซึ่งแนวคิดหลักในการออกแบบบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาส 
เตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 

3. จัดทําแบบราง (Sketch Design) ตามความมุงหมายและประเด็นในการวิจัยดังนี้ 
  3.1 ดานการออกแบบ 
  3.2 ดานการใชงาน 
  3.4 ดานวัสดุและกรรมวิธีในการผลิต 

 4. ประเมินแบบรางโดยใชเครื่องมือแบบประเมิน สัมภาษณและปรึกษาเชิงลึกกับประธาน
และกรรมการ เพื่อเลือกแบบราง ตามเกณฑที่ตั้งไว 
 5. ทําการพัฒนาแบบและปรับแกไขแบบราง (Develop Design) ที่ผานการประเมิน ความ
คิดเห็นจากผูเชี่ยวชาญ (นักวิชาการดานการออกแบบ ผูเชี่ยวชาญผลิตภัณฑ ผูเชี่ยวชาญการตลาด และ
ผูเชี่ยวชาญการพิมพ) 
 6. นําเสนอผลงานเขียนแบบ 3 มิติ ดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร (3D Visualization) 
 7. ผลิตผลิตภัณฑตนแบบ (Prototypes) ของบรรจุภัณฑ 
 8. ผูเช่ียวชาญ (นักวิชาการดานการออกแบบ ผูเช่ียวชาญผลิตภัณฑ ผูเชี่ยวชาญการตลาด และ
ผูเชี่ยวชาญการพิมพ) ประเมินคุณภาพบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาส เตอรปดแผล 
กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด ตามเกณฑที่ตั้งไว 
 9. ทําการเผยแพรงานวิจัย 
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การศึกษาและพัฒนาบรรจภุณัฑกลองกระดาษแขง็ เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 

RESEARCH AND DEVELOPMENT OF CARDBOARD BOX PACKAGING FOR 
EXPORTING ADHESIVE BANDAGE CASE STUDY: PHARMACARE LIMITED 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ศึกษาขอมูลจากเอกสารและงานวิจัยที่
เกี่ยวของ 

แนวคิดเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 

ขอมูลดานการออกแบบบรรจุภัณฑ 

ขอมูลดานวัสดุบรรจุภัณฑ 

กําหนดกลุมประชากรและ กลุมตัวอยาง 

สรางเครื่องมือและตรวจ สอบเครื่องมือ 

รวบรวมและสรุปผลการวิเคราะหขอมูล 

กระบวนการออกแบบ ออกแบบแบบราง 
 (Sketch Design) 

พัฒนาแบบราง 
(Development Design) 

แบบรายละเอียด 
(Detail Design) 

ตนแบบผลิตภัณฑ (Prototype) 

เขียนแบบ 3 มิติ 

ประเมินคุณภาพ 

สรุปผลงานวิจัย 

เผยแพรผลงานวิจัย 



บทที่ 4 
ผลการวิเคราะหขอมูล 

 
 การศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็งเพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล
กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด ในครั้งนี้ผูวิจัยไดทําการเก็บขอมูลและนําเสนอขอมูลโดยเปนการ
วิจัยเชิงพรรณนา (Descriptive Research) ดังนี้ 

 
1. วิเคราะหขอมูลปฐมภูมิจากเอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
 ผูวิจัยไดศึกษาแนวคิดและทฤษฏีที่เกี่ยวของ ไดผลสรุปเชิงพรรณนาดานตางๆดังนี้ 
 ดานการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 
ผูวิจัยไดวิเคราะหแนวคิดทางดานการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Economic & Ecological Design; 
EcoDesign) ซ่ึงเปนแนวทางการออกแบบผลิตภัณฑและบริการใหเปนมิตรตอส่ิงแวดลอม มุงเนนการลด
กากของเสีย และมีความรับผิดชอบตอสังคม พบวาสามารถนําแนวคิดที่ไดมาบูรณาการรวมกับแนวคิด
ในการออกแบบบรรจุภัณฑ เพื่อสรางสรรคบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด ตอไป  ในการสรางกลยุทธ พัฒนาดานโครงสราง วัสดุ และการ
พิมพบรรจุภัณฑ มีดังนี้ 
 1. ดานโครงสราง 

- การออกแบบเพื่อลดสวนประกอบที่เกินความจําเปนในการบรรจุภัณฑ 
- ออกแบบเพื่อลดปริมาณของเสียใหต่ําที่สุด 

 2. ดานวัสดุ 
- เลือกใชวัสดุเพื่อนํากลับมารีไซเคิลไดใหม 
- การออกแบบใหบรรจุภัณฑมีน้ําหนักเบา ใชวัสดุนอย 

 3. ดานการพิมพบรรจุภัณฑ 
- การออกแบบใหลดจํานวนสีที่ใชในการพิมพบรรจุภัณฑลง 
- เลือกกระบวนการพิมพที่มีความเปนมิตรตอส่ิงแวดลอม 

 
 ดานการออกแบบกราฟฟคบนบรรจุภัณฑ 
 ผูวิจัยไดศึกษาแนวคิดและทฤษฎีในการออกแบบ โดยมุงเนนการพัฒนาการออกแบบกราฟฟค
ใหมีความสอดคลองกับผลิตภัณฑ และการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ ทั้งในสวนของบรรจุภัณฑช้ันใน 
และบรรจุภัณฑช้ันนอก 



 
 

74 

 จากการศึกษาแนวคิดในการออกแบบ ผูวิจัยไดสังเคราะหแนวคิดในการออกแบบ โดยมุงเนน
พัฒนาการออกแบบสื่อกราฟฟคบนบรรจุภัณฑ จําแนกมาไดดังนี้ 
 1. ทฤษฎีการออกแบบกราฟฟกบนบรรจุภณัฑประกอบดวย 
  - แนวคิดในการใชรูปภาพประกอบ 
  - แนวคิดในการใชสี 
  - แนวคิดในการใชตัวอักษร 
 2. ทฤษฎีในการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 
 

2. วิเคราะหขอมูลภาคสนามดานรูปแบบบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผลที่อยูในทองตลาด
ปจจุบัน โดยประเมินจากผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ  

 โดยแบงแบบประเมินเปน 3 สวนคือ 
 ตอนที่ 1 วิเคราะหดานวัสดุและการพิมพ 
 ตอนที่ 2 วิเคราะหในดานการออกแบบ 
 ตอนที่ 3 วิเคราะหในดานการใชงาน 
 ผูวิจัยไดทําการวิเคราะหขอมูลโดยใชสถิติ เพื่อหาคาเฉลี่ยในการวิเคราะหขอมูล และรวบรวม
ขอมูลที่ไดมานําเสนอในรูปแบบตาราง พรอมคําบรรยายวิเคราะห ดังนี้ 
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ตอนที่ 1 ผลการวิเคราะหกลุมตัวอยางบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผล 
 
ตาราง 6  แสดงจํานวน (ความถี่) และคารอยละของการวิเคราะหดานวัสดุและการพิมพ 
 

ฟารมาแคร ผูผลิตรายอื่นๆ กลุมสินคานําเขา จํานวนรวม 
หัวขอวเิคราะห 

จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ 

1. ชนิดกระดาษ         
1.1 Duplex 12 24.00 9 60.00 0 0.00 21 23.33 

1.2 Duplex White Board 31 62.00 1 6.67 2 8.00 34 37.78 
1.3 Art Card 7 14.00 5 33.33 23 92.00 35 38.89 

รวม 50 100.00 15 100.00 25 100.00 90 100.00 

2. น้ําหนกักระดาษ         
2.1 น้ําหนกั 201-250 gsm 0 0.00 2 13.33 9 36.00 11 12.22 
2.2 น้ําหนกั 251-300 gsm 7 14.00 3 20.00 9 36.00 19 21.11 
2.3 น้ําหนกั 301-350 gsm 28 56.00 8 53.33 6 24.00 42 46.67 
2.4 น้ําหนกั 351-400 gsm 15 30.00 2 13.33 1 4.00 18 20.00 

รวม 50 100.00 15 100.00 25 100.00 90 100.00 

3. การเคลือบเงา         
3.1 ไมมีการเคลือบเงา 2 4.00 2 13.33 0 0.00 4 4.44 

3.2 เคลือบวานิช 17 34.00 4 26.67 19 76.00 40 44.44 
3.3 เคลือบขัดเงา 29 58.00 2 13.33 6 24.00 37 41.11 

3.4 เคลือบยูว ี 2 4.00 7 46.67 0 0.00 9 10.00 

รวม 50 100.00 15 100.00 25 100.00 90 100.00 

4. จํานวนสีพมิพ         
4.1 2 สี 0 0.00 0 0.00 1 4.00 1 1.11 
4.2 3 สี 2 4.00 1 6.67 6 24.00 9 10.00 
4.3 4 สี 38 76.00 10 66.67 14 56.00 62 68.89 

4.4 มากกวา 4 สี 10 20.00 4 26.67 4 16.00 18 20.00 

รวม 50 100.00 15 100.00 25 100.00 90 100.00 
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 ชนิดกระดาษที่ใชทําบรรจุภัณฑ 
 จากการประเมินการเลือกใชกระดาษ พบวามีการเลือกใชกระดาษอารตการด (Artcard Board) 
มากที่สุดเปนอันดับหนึ่งคิดเปนรอยละ38.89 รองลงมาคือกลองแปงหลังขาว (Duplex White Board) คิด
เปนรอยละ 37.78 สวนกระดาษกลองแปงหลังเทานั้นมีใชอยูบางและมักจะใชกับสินคาพลาสเตอรปด
แผลรุนมาตรฐานทั่วไปที่ไมไดตองการเนนบรรจุภัณฑเปนพิเศษ ซ่ึงจากการวิเคราะหพบวาความขาว
สะอาดของกระดาษมีผลตอการตัดสินใจเลือกใชของผูบริโภค เนื่องจากภาพลักษณสินคาพลาส เตอรปด
แผลเปนสินคาทางเวชภัณฑ ที่ใชสัมผัสกับบาดแผลโดยตรง กระดาษที่เลือกใชทําบรรจุภัณฑที่มีเนื้อสี
ขาวสะอาดทั้งดานนอกและดานใน จะทําใหผูซ้ือมีความเชื่อมั่นคุณภาพและความสะอาดไดมากที่สุด 
 

 น้ําหนักกระดาษ 
 จากการประเมินโดยรวมแลวพบวาน้ําหนักในชวง 301-350 แกรมจะใชมากเปนอันดับหนึ่งคิด
เปนรอยละ 46.67 เนื่องจากความแข็งแรงจะเหมาะสมกับการบรรจุพลาสเตอรจํานวน 15-100 ช้ินซึ่งเปน
จํานวนบรรจุที่เหมาะสมกับการขายปลีกมากที่สุด สวนน้ําหนัก 251-300 แกรม และ 201-250 แกรมนั้น
นิยมใชเปนอันดับสองและอันดับสามตามลําดับ ซ่ึงจะใชงานกับบรรจุภัณฑพลาสเตอรที่มีจํานวนบรรจุ
ในชวง 15 ช้ินลงไป และ น้ําหนัก 351-400 แกรม เหมาะกับการบรรจุจํานวน 100 ช้ินขึ้นไปและตองการ
ความสามารถในการรับน้ําหนักเปนพิเศษ จากการวิเคราะหพบวาการเลือกใชน้ําหนักกระดาษนั้นมผีลตอ
ความแข็งแรงของบรรจุภัณฑ ซ่ึงสัมพันธกับจํานวนการบรรจุสินคา 
 

 การเคลือบเงา 
 การเคลือบเงานั้นมีผลกับความสวยงามของบรรจุภัณฑ ปองกันบรรจุภัณฑจากรอยเลอะ
สกปรกจากการขูดขีด และสามารถเพิ่มมูลคาใหกับสินคาได โดยสวนใหญบรรจุภัณฑที่สุมจะพบการ
เคลือบเงาโดยใชการวานิชมากที่สุด คิดเปนรอยละ 44.44 รองลงมาคือการขัดเงาคิดเปนรอยละ 41.11ซ่ึง
พื้นผิวจะมีความเรียบเงาสวยขึ้นกวาการวานิชแตกระบวนการผลิตจะมีความยุงยากขึ้นดวยเชนกัน สวน
การเคลือบยูวีนั้นจะใชสําหรับบรรจุภัณฑกลุมที่ตองการเนนความสวยงามเปนพิเศษและมีราคาสูงกวา
สินคาทั่วไป และบรรจุภัณฑที่ไมมีการเคลือบเงาเลยพบนอยที่สุดคิดเปนรอยละ 4.44 
 

 งานพิมพสีบนบรรจุภัณฑ 
 จากการประเมินพบวา งานพิมพ วิเคราะหพบวาสาเหตุที่เลือกใชการพิมพ 4 สี (CMYK ) มาก
ที่สุด คิดเปนรอยละ 68.89 เนื่องจากตองการแสดงรูปภาพสินคาที่มีความเสมือนจริงบนบรรจุภัณฑ 
รองลงมาคือการพิมพมากกวา 4 สีขึ้นไปคิดเปนรอยละ 20.00 มักใชกับบรรจุภัณฑสินคาที่ตองการเนน
 ความสวยงามเปนพิเศษแตกตางจากสินคาชนิดอื่นๆสวนการพิมพจํานวน 3 สีและ 2 สี นั้นใช
กับบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผลที่ราคาไมสูงและใชรูปภาพประดิษฐในการตกแตง แทนภาพเสมือน
จริง 
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ตาราง 7 แสดงจํานวน (ความถี่) และคารอยละของการวิเคราะหในดานการออกแบบบรรจุภัณฑ 
 

บริษัท 
ฟารมาแคร จํากัด 

ผูผลิตรายอื่นๆ กลุมสินคานําเขา จํานวนรวม 
หัวขอวิเคราะห 

จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ 

5. วรรณะสี         

5.1 สีวรรณะรอน 18 36.00 9 60.00 5 20.00 32 35.56 

5.2 สีวรรณะเย็น 27 54.00 6 40.00 20 80.00 53 58.89 

5.3 สีวรรณะกลาง 5 10.00 0 0.00 0 0.00 5 5.56 

รวม 50 100.00 15 100.00 25 100.00 90 100.00 

6. ภาพประกอบ         

6.1 ไมมี 0 0.00 0 0.00 1 4.00 1 1.11 

6.2 ภาพเสมือนจริง 36 72.00 13 86.67 22 88.00 71 78.89 

6.3 ภาพประดิษฐ 14 28.00 2 13.33 2 8.00 18 20.00 

รวม 50 100.00 15 100.00 25 100.00 90 100.00 

7. รูปทรงบรรจุภัณฑ         

7.1 กลองทรงตั้ง 35 70.00 14 93.33 22 88.00 71 78.89 

7.2 กลองทรงนอน 15 30.00 1 6.67 1 4.00 17 18.89 

7.3 ซองกระดาษแข็ง 0 0.00 0 0.00 2 8.00 2 2.22 

รวม 50 100.00 15 100.00 25 100.00 90 100.00 

8. การขึ้นรูปฝากลอง         

8.1 กลองฝาเสียบ 22 44.00 10 66.67 21 84.00 53 58.89 

8.2 กลองฝาติดกาว 7 14.00 5 33.33 3 12.00 15 16.67 

8.3 กลองฝาเสียบ-ติดกาว 21 42.00 0 0.00 1 4.00 22 24.44 

รวม 50 100.00 15 100.00 25 100.00 90 100.00 

9. การขึ้นรูปกนกลอง         

9.1 กลองกนเสียบ 7 14.00 10 66.67 13 52.00 30 33.33 

9.2 กลองกนติดกาว 28 56.00 5 33.33 9 36.00 42 46.67 

9.3 กลองกนขัด 14 28.00 0 0.00 1 4.00 15 16.67 

9.4 กลองกนขัดติดกาว 0 0.00 0 0.00 2 8.00 2 2.22 

9.5 อื่นๆ 1 2.00 0 0.00 0 0.00 1 1.11 

รวม 50 100.00 15 100.00 25 100.00 90 100.00 

 



 
 

78 

 การใชสีในการออกแบบ 
 จากการวิเคราะหพบวาบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผลสวนมากจะเลือกใชสีโทนเย็นเชนสี ฟา 
น้ําเงิน เขียว ในการออกแบบมากที่สุดคิดเปนรอยละ 58.89 เนื่องจากใหความรูสึกสะอาด และปลอดภัย
ในการใชงานรองลงมาคือสีวรรณะรอน คิดเปนรอยละ 35.56 และอันดับสามคือสีวรรณะกลางที่
ประกอบดวยสีขาว และสีลวดลายจากกราฟฟคคิดเปนรอยละ 5.56 
 
 
 สีวรรณะเย็น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
               
 
 สีวรรณะรอน 

 
ภาพประกอบ 6 สีที่ใชในการออกแบบบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผล 
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 การใชภาพประกอบบนบรรจุภัณฑ 
จากการวิเคราะหพบวาบรรจุภัณฑสวนมากของพลาสเตอรปดแผลนั้นจะใชภาพเสมือนจริงแสดงไวบน
บรรจุภัณฑมากที่สุด คิดเปนรอยละ 78.89 เพื่อส่ือลักษณะและคุณสมบัติของสินคาภายในใหเกิดความ
มั่นใจในการเลือกซื้อของผูบริโภค อันดับที่สองคือใชภาพประดิษฐคิดเปนรอยละ 20.00 ในสวนที่ใช
ภาพประดิษฐนั้นจะเนนใชรูปโลโกของสินคาขนาดใหญ และโดดเดนเพื่อเนนตราสินคาใหเปนที่จดจํา 
 
 ตัวอยางการใชภาพสินคาเสมือนจริง 
 
 
 
 
 
 
 
 ตัวอยางการใชภาพประดิษฐ 
 
    
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ 7 การใชภาพประกอบบนบรรจุภัณฑ 
 
 รูปทรงของบรรจุภัณฑ 
 จากการประเมินพบวาอันดับหนึ่งที่พบเปนกลองทรงตั้ง คิดเปนรอยละ 78.89 และอันดับสอง
คือกลองทรงนอนคิดเปนรอยละ 18.89 ซ่ึงจากการวิเคราะหลักษณะของกลองพบวาสัมพันธกับขนาด
บรรจุ โดยกลองสําหรับขายปลีกจะนิยมใชกลองทรงตั้งเนื่องจากสะดวกและประหยัดพื้นที่ในการวาง
บนชั้นวางสินคา สวนกลองทรงนอนนั้นนิยมสําหรับกลองโหล ที่ตองการใชสําหรับวางโชวสินคา 
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 การขึ้นรูปฝากลอง  
 การขึ้นรูปฝากลองพบ มี 3 ลักษณะ อันดับที่หนึ่งคือกลองฝากลองเสียบ คิดเปนรอยละ 58.89
อันดับที่สองคือ กลองฝาเสียบ-ติดกาว คิดเปนรอยละ 24.44 และอันดับที่สามคือกลองฝาติดกาว จํานวน 
3 กลอง คิดเปนรอยละ 16.67 จากการวิเคราะหพบวาการขึ้นรูปฝากลองบนดวยการใชลักษณะที่เปนฝา
เสียบปดนั้นทําใหสะดวกในการใชงานทั้งการปด และเปดใชซํ้าหลายครั้ง 
 
 การขึ้นรูปกนกลอง  
 การขึ้นรูปกนกลองที่พบมี 4 ลักษณะคือ อันดับที่หนึ่งเปนกลองกนติดกาว คิดเปนรอยละ 
46.67 อันดับที่สองคือกลองกนเสียบ คิดเปนรอยละ 33.33 อันดับที่สามคือ กลองกนขัด คิดเปนรอยละ 
16.67 และอันดับที่ส่ีและอันดับที่หาเปนกลองกนขัดติดกาว และเปนการขึ้นรูปกลองอื่นๆ ตามลําดับการ
ขึ้นรูปกนกลองนี้มีความสําคัญตอการรับน้ําหนักสินคาของบรรจุภัณฑเปนอยางมาก โดยกลองที่ขึ้นรูป
กนกลองโดยการขัด หรือการติดกาวนั้นจะสามารถรับน้ําหนักสินคาไดดีกวากนกลองแบบฝาเสียบ
ธรรมดา กลองแบบกนขัดและกนขัดติดกาวจึงนิยมเลือกนํามาใชกับบรรจุภัณฑที่ตองรองรับน้ําหนัก
สินคามากๆ และเหมาะสําหรับสินคาที่ปองกันการถูกแกะใชกอนการขาย 
 
ตาราง 8 แสดงจํานวน (ความถี่) และคารอยละของการวิเคราะหในดานการใชงาน 
 

บริษัท 
ฟารมาแคร จํากัด 

ผูผลิตรายอื่นๆ กลุมสินคานําเขา จํานวนรวม 
หัวขอวิเคราะห 

จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ 

10. การจัดแสดงสินคา         

10.1 กลองตั้ง 32 64.00 8 53.33 13 52.00 53 58.89 

10.2 กลองแขวน 18 36.00 7 46.67 12 48.00 37 41.11 

รวม 50 100.00 15 100.00 25 100.00 90 100.00 

11. การปองกันสินคาจากการ
ขโมย 

        

11.1 ไมมี 0 0.00 5 33.33 8 32.00 13 14.44 

11.2 กลองปรุฉีก 28 56.00 3 20.00 6 24.00 37 41.11 

11.3 ติดสติกเกอร 21 42.00 5 33.33 9 36.00 35 38.89 

11.4 อื่นๆ 1 2.00 2 13.33 2 8.00 5 5.56 

รวม 50 100.00 15 100.00 25 100.00 90 100.00 
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 การจัดแสดงสินคา 
 พบวามี 2 ลักษณะ คือ อันดับหนึ่งกลองออกแบบมาเพื่อจัดแสดงโดยการตั้งวางบนชั้นวาง
สินคามีมากที่สุด คิดเปนรอยละ 58.89 และกลองที่ออกแบบมาใหสามารถวางบนชั้นวางสินคาและ
สามารถแขวนได คิดเปนรอยละ 41.11 ซ่ึงก็เปนอีกทางเลือกหนึ่งของกลยุทธทางการตลาดสําหรับขาย
สินคา 
 
 การปองกันสินคาจากการขโมย 
 ผลจากการวิเคราะหกลุมบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผล มีการปองกันสินคาจากการขโมย
ดวยกัน 3 วิธีคือ อันดับที่หนึ่งไดออกแบบบรรจุภัณฑใหมีเสนสําหรับปรุฉีก กลองคิดเปนรอยละ 41.11 
อันดับที่สองคือการติดสติกเกอรที่ฝากลอง คิดเปนรอยละ 38.89 และอันดับที่สามคือไมมีการปองกัน
เปนพิเศษ และสุดทายคือปองกันดวยวิธีอ่ืนๆ 
 

3. วิเคราะหความสัมพันธและขอเปรียบเทียบระหวางแบบราง เพื่อการพัฒนาตนแบบบรรจุ
ภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด  
 ผูวิจัยใชวิธีการสุมตัวอยางแบบงาย (Random Sampling) โดยผูเชี่ยวชาญ ซ่ึงการประเมิน ความ
คิดเห็นจากการพัฒนาแบบรางจากแนวคิดการออกแบบโครงสรางบรรจุภัณฑ และการออกแบบกราฟฟค 
โดยแบงการประเมินกลุมตัวอยางที่ผานเกณฑการคัดเลือกในขางตนออกเปน 3 ดานประกอบดวย ดาน
ประโยชนใชสอย ความสวยงาม และ ดานวัสดุและการพิมพ 
 กลุมตัวอยาง คือ แบบรางที่ไดรับการคัดเลือกในเบื้องตนจํานวน 3 แบบ คัดกรองจากแบบราง
เบื้องตนทั้งหมด 8 แบบ (ดูภาคผนวก ข) โดยผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ ผูเชี่ยวชาญดานผลิตภัณฑ 
และผูเชี่ยวชาญดานการพิมพ 
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ภาพประกอบ 8 แบบรางที่ 1 
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 แบบรางที่ 1 
 แนวคิดในการออกแบบโครงสราง 
 พัฒนาโดยออกแบบเปนกลองทรงสูงเพื่อความสะดวกในการวางแสดงสินคา และการแขวน
โชวสินคา ลดขนาดของบรรจุภัณฑใหพอดีกับผลิตภัณฑที่บรรจุอยูภายใน (ก x ย x ส) เปนขนาด     25
มม x 38มม x 92มม (โดยทั้งนี้ไดเปล่ียนวิธีการจัดเรียงชิ้นพลาสเตอรใหม เปนแบบแถวตอนเรียงหนึ่ง) 
ลดกระดาษที่ใชทําหูแขวนโดยใชกระดาษตอนเดียวและเจาะรูสําหรับแขวน  ที่ดานหลังกลองทํารอยปรุ
ฉีกสําหรับปดเปดใชงาน 
 
 แนวคิดดานการออกแบบกราฟฟค 
 ลดการใชสีพิมพโดยใชเพียง 2 สีเปนหลักเพื่อแสดงรูปภาพ และเนนขอความ โดยสีที่ใชจะ
เปล่ียนแปลงไปตามชนิดของผลิตภัณฑเพื่อจําแนกชนิด และคุณสมบัติของผลิตภัณฑที่บรรจุอยูภายใน 
การใชรูปภาพประกอบใชรูปภาพกราฟฟครูปชิ้นพลาสเตอรแสดงไวที่หนากลอง เพื่อแสดงลักษณะ
สินคาภายในใหผูซ้ือสามารถเห็นไดโดยงาย และใชตัวหนังสือในการสื่อถึงรายละเอียดของสินคาและ
ขอมูลตามขอกําหนดไวทั้งสองฝงของกลอง และดานหลังกลอง 
 
 แนวคิดดานวัสดุและการพิมพ 
 วัสดุที่ใชขึ้นรูปบรรจุภัณฑช้ินนี้ ผูวิจัยเลือกใชกระดาษรีไซเคิล และหมึกที่ใชในการพิมพงาน
เปนหมึกจากน้ํามันถ่ัวเหลือง ที่ปลอดสาร VOC และไมมีสวนประกอบของน้ํามันปโตเลียมสามารถนํา
กับมาในขบวนการรีไซเคิล ได 100% และกระบวนการหลังการพิมพใชการเคลือบเงาดวยน้ํายาวานิช
ชนิดเชื้อน้ํา เพื่อใหเปนมิตรตอส่ิงแวดลอม 
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ภาพประกอบ 9 แบบรางที่ 2 
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 แบบรางที่ 2 
 แนวคิดในการออกแบบโครงสราง 
 พัฒนาโดยออกแบบเปนกลองทรงสูงเพื่อความสะดวกในการวางแสดงสินคา และการแขวน
โชวสินคา ลดขนาดของบรรจุภัณฑใหพอดีกับผลิตภัณฑที่บรรจุอยูภายใน (ก x ย x ส) เปนขนาด     25
มม x 38มม x 92มม (เปล่ียนวิธีการจัดเรียงชิ้นพลาสเตอรเปนแบบแถวตอนเรียงหนึ่ง) เพิ่มความกวาง
ของหูแขวนเพื่อเพิ่มขนาดของชองสําหรับแขวนโดยทําหูเปนปกกางได  ที่หนากลองดานบนเพิ่มรอยปรุ
ฉีกสําหรับปดเปดใชงานเพื่อใหหยิบใชงานสะดวก 
 
 แนวคิดดานการออกแบบกราฟฟค 
 ลดการใชสีพิมพโดยใชเพียง 1 สี โดยสีที่ใชจะเปลี่ยนแปลงไปตามชนิดของผลิตภัณฑเพื่อ
จําแนกชนิด และคุณสมบัติของผลิตภัณฑที่บรรจุอยูภายใน การใชรูปภาพประกอบใชรูปภาพกราฟฟค 
รูปชิ้นพลาสเตอรแสดงไวที่หนากลอง เพื่อแสดงลักษณะสินคาภายในใหผูซ้ือสามารถเห็นไดโดยงาย 
และใชตัวหนังสือในการสื่อถึงรายละเอียดของสินคาและขอมูลตามขอกําหนดไวทั้งสองฝงของกลอง 
และดานหลังกลอง 
 
 แนวคิดดานวัสดุและการพิมพ 
 วัสดุที่ใชขึ้นรูปบรรจุภัณฑช้ินนี้ ผูวิจัยเลือกใชกระดาษกลองแปงหลังเทา ที่มีสวนผสมของ
กระดาษรีไซเคิลเปนสวนประกอบ เพื่อใหผิวหนาของกลองเปนสีขาวดูสะอาด และหมึกที่ใชในการพมิพ
งานเปนหมึกจากน้ํามันถั่วเหลือง ที่ปลอดสาร VOC และไมมีสวนประกอบของน้ํามันปโตเลียมสามารถ
นํากับมาในขบวนการรีไซเคิล ได 100% และกระบวนการหลังการพิมพใชการเคลือบเงาดวยน้ํายาวานิช
ชนิดเชื้อน้ํา เพื่อใหเปนมิตรตอส่ิงแวดลอม 
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ภาพประกอบ 10 แบบรางที่ 3 
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 แบบรางที่ 3 
 แนวคิดในการออกแบบบรรจุภัณฑ 
 แนวคิดในการออกแบบโครงสรางที่พัฒนาโดยออกแบบเปนกลองทรงสูง และเพื่อความ
สะดวกในการแขวนโชวสินคาไดปรับหนากวางกลองขึ้น เพื่อใหมีพื้นที่หูแขวนกวางขึ้นสําหรับชั้น
แขวนสินคาแบบกานคู จึงปรับวิธีการจัดเรียงชิ้นพลาสเตอรเปนแบบวางเรียงหนากระดาน 2 ช้ิน ขนาด 
(ก x ย x ส) เปน 25มม x 58มม x 90มม และขนาดกลองสามารถใชรวมกับชิ้นพลาสเตอรชนิดอื่นๆได 
ในสวนของหูแขวนและปากกลองกําหนดใหอยูดานบนเพื่อใหสะดวกในการหยิบใชงาน และเพื่อเสริม
ความแข็งแรงของหูแขวนจึงออกแบบใหประกบหูแขวนดวยการติดกาวเปน 2 ช้ัน 
 
 แนวคิดดานกราฟฟค 
 ออกแบบโดยใชสีพิเศษ 3 สีหลัก สีที่ใชจะเปลี่ยนแปลงไปตามชนิดของผลิตภัณฑเพื่อจําแนก
ชนิด และคุณสมบัติของผลิตภัณฑที่บรรจุอยูภายใน เลือกใชสีพื้นในการปูสีพื้นกลองใหมีความเดน
สะดุดตา เพื่อเนนรูปภาพและขอความ และใชรูปภาพขนาดใหญใหเห็นไดเดนชัด เพิ่มการใชรูปภาพที่
พื้นหลังในเชิงสัญลักษณใหเปนจุดสังเกตจดจําแกผูบริโภค และอีกดานเพื่อชวยเนนถึงคุณสมบัติของ
สินคาที่มีความโปรงใส 
 
 แนวคิดดานวัสดุและการพิมพ 
 กระดาษที่ใช เปนกระดาษกลองแปงหลังเทา  ที่มีสวนผสมของกระดาษรีไซเคิลเปน
สวนประกอบ เพื่อใหผิวหนาของกลองเปนสีขาวดูสะอาดสามารถพิมพสีและแสดงรายละเอียดบนกลอง
ไดชัดเจน และหมึกที่ใชในการพิมพงานเปนหมึกจากน้ํามันถ่ัวเหลือง ที่ปลอดสาร VOC ที่ไมมี
สวนประกอบของน้ํามันปโตเลียมสามารถนํากับมาในขบวนการรีไซเคิล ได 100% และกระบวนการ
หลังการพิมพใชการเคลือบเงาดวยน้ํายาวานิชชนิดเชื้อน้ํา เพื่อใหเปนมิตรตอส่ิงแวดลอม 
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 การวิเคราะหแบบรางทั้ง 3 แบบนั้นผูวิจัยใชการวิเคราะหจากแบบประเมินโดยผูเชี่ยวชาญดาน
การออกแบบ และผูประกอบการโดยการใหคะแนนดานตางๆ ดังนี้ 
 - ดานการออกแบบ 
 - ดานการใชงาน 
 - ดานวัสดุและกรรมวิธีในการผลิต 
 เพื่อนําไปสูการพัฒนาสรางตนแบบบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด ใหสามารถตอบสนองตอการใชงาน และมีความเปนมิตรตอ
ส่ิงแวดลอม 
 
 การวิเคราะหและพัฒนาแบบรางเพื่อสรางตนแบบบรรจุภัณฑ 
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ความสวยงาม รูปภาพประกอบ ขอมูลครบถวนชัดเจน

แบบรางท่ี 1 แบบรางท่ี 2 แบบรางท่ี 3
 

 
แผนภูมิ 1 ผลการประเมินแบบรางดานการออกแบบ 

 
 จากการประเมินแบบรางทั้ง 3 ดานการออกแบบพบวาแบบรางที่ 2 จะมีความสวยงามอยูใน
เกณฑดีมาก รองลงมาคือแบบรางที่ 3 และแบบรางที่ 2 ดานการใชภาพประกอบภาพรางที่ 3 จัดอยูใน
เกณฑดีรูปภาพสามารถสื่อคุณสมบัติของสินคาไดชัดเจนใกลเคียงของจริง รองลงมาคือแบบรางที่ 1 และ
แบบรางที่ 2 อยูในเกณฑพอใชได ดานขอมูลบนบรรจุภัณฑมีความครบถวนชัดเจนเทากันดีมากทั้ง 3 
ภาพราง  
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ขนาดเหมาะสม ถนัดมือ ใชงานสะดวก ขึ้นรูปและบรรจุ

แบบรางท่ี 1 แบบรางท่ี 2 แบบรางท่ี 3

แผนภูมิ 2 ผลการประเมินแบบรางดานการใชงาน 
 
 จากการประเมินแบบรางทั้ง 3 ดานการใชงานพบวาขนาดของภาพรางที่ 3 มีความเหมาะสมใน
การใชงานและขนาดสามารถจับถนัดมือมากที่สุด รองลงมาคือภาพรางที่ 1 และ 2 ดานวิธีการใชงานภาพ
รางที่ 1 และ 3 มีวิธีการใชงานไดสะดวกอยูในเกณฑที่ดีเทาๆ กัน ดานการขึ้นรูปและการบรรจุภาพรางที่ 
1 อยูในเกณฑดีรองลงมาคือภาพรางที่ 3 อยูในเกณฑพอใชขณะที่แบบรางที่ 2 อยูในขั้นควรปรับปรุง  
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สิ่งแวดลอม แข็งแรง วัสดุเหมาะสม สะดวกในการผลิต

แบบรางท่ี 1 แบบรางท่ี 2 แบบรางท่ี 3
 

แผนภูมิ 3 ผลการประเมินแบบรางดานวัสดุและกรรมวิธีในการผลิต 
 
 จากการประเมินแบบรางทั้ง 3 ดานวัสดุและกรรมวิธีในการผลิตพบวาแบบรางที่ 1 มีความโดด
เดนในดานการใชวัสดุมีความเปนมิตรกับส่ิงแวดลอมที่สุด และรองลงมาคือ แบบรางที่ 2 และแบบรางที่
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สามตามลําดับ ดานความแข็งแรงในการปกปองผลิตภัณฑดวยวัสดุและรูปทรงในการออกแบบทําให
แบบรางที่ 3 มีความแข็งแรงมากที่สุดรองลงมาคือแบบรางที่ 1 ดานความเหมาะสมของวัสดุตอสินคา
เวชภัณฑพบวาแบบรางที่ 2 และ 3 ที่เลือกใชกระดาษกลองแปงหลังเทานั้นจะมีความเหมาะสมมากที่สุด
ในเกณฑที่เทากันเนื่องจากเนื้อกระดาษรีไซเคิลของแบบรางที่ 1 จะดูไมสะอาดพอสําหรับสินคา
เวชภัณฑ  
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แบบรางท่ี 1 แบบรางท่ี 2 แบบรางท่ี 3

ดานการออกแบบ ดานการใชงาน ดานวัสดุและกรรมวิธีในการผลิต
 

แผนภูมิ 4 เปรียบเทียบผลการวิเคราะหทั้ง 3 แบบราง 
 
 จากผลการประเมินโดยผูเชี่ยวชาญ ผูวิจัยไดนําผลการวิเคราะหมาเปรียบเทียบความแตกตางทั้ง 
3 ดาน พบวาแบบรางที่ 3 มีความเหมาะสมในการนํามาปรับปรุงและพัฒนาบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อ
การสงออกพลาสเตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด มากที่สุด ซ่ึงจากการวิเคราะหแบบ
รางที่ 3 ในดานการออกแบบมีความชัดเจนของภาพประกอบและมีความครบถวนของขอความ ในดาน
วัสดุและกรรมวิธีในการผลิต วัสดุที่เลือกใชแมแบบรางที่หนึ่งจะมีความเปนกระดาษรีไซเคิลซ่ึงมีความ
เปนมิตรกับสิ่งแวดลอมที่สุด แตในดานผลิตภัณฑแลวแบบรางที่ 3 มีภาพลักษณที่เหมาะสมกับสินคา
ทางดานเวชภัณฑมากที่สุด เนื่องจากกระดาษที่ใชมีผิวนอกขาวสะอาดกวา  ในดานกระบวนการพิมพ
และขึ้นรูปสามารถทําไดดี ดานการใชงานแบบรางที่ 3 มีขนาดที่หยิบจับไดถนัดมือสะดวกในการใชงาน 
จากการทดลองใชสามารถขึ้นรูปและบรรจุสินคาไดงายที่สุด และขนาดสามารถใชรวมกันไดหลาย
ผลิตภัณฑ จึงสรุปไดวาแบบรางที่ 3 นั้นมีความเหมาะสมในการนําไปพัฒนาตนแบบบรรจุภัณฑกระดาษ
แข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด ตอไป 
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4. การพัฒนาแบบรางเพื่อสรางตนแบบบรรจุภัณฑ 
 ผูวิจัยพัฒนาแบบราง โดยการเขียนแบบรายละเอียดเพื่อทําการผลิตตนแบบบรรจุภัณฑ แลวทั้ง
ศึกษาโครงสรางของกลอง ที่มีความเหมาะสมในกระบวนการผลิตตนแบบบรรจุภัณฑ โดยนําแบบรางที่
ไดรับคําแนะนําจากผูเชี่ยวชาญไปสรางหุนจําลองสําหรับทดสอบรูปราง (Scale Models) เพื่อศึกษา
รายละเอียดของรูปทรง และขนาดสัดสวนจริง แลวทดลองใชงาน จากนั้นนํามาปรับปรุงแกไขรูปแบบ
บรรจุภัณฑ เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด ตอจนเสร็จสมบูรณ 
 
 
 

 
 

ภาพประกอบ 11 โครงสรางกลอง 
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ภาพประกอบ 12 ภาพตนแบบบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล กรณีศึกษา: 

บริษัทฟารมาแคร จํากัด 
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ภาพประกอบ 13 วิธีการใชงาน 
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ภาพประกอบ 14  การจัดจําหนายโดยการแขวน 
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ภาพประกอบ 15 การจัดจําหนายโดยการตัง้แสดงสินคา 
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5. ขั้นตอนการผลิตตนแบบบรรจุภัณฑ 
 1. เลือกกระดาษที่นํามาใชทําบรรจุภัณฑ 
 2. นํากระดาษเขาเครื่อง เพื่อทําการเตรียมพิมพ โดยใชระบบการปอนกระดาษแบบแผน 
(Sheet fed offset press) 
 3. เตรียมแผนภาพพิมพ (plate) 
 4. ทําการพิมพโดยพิมพหมึกลงบนแมพิมพผานตัวกลางลงสูกระดาษ โดยใชหมึกพิมพจาก
น้ํามันถ่ัวเหลือง 
 5. หลังพิมพเสร็จแลว เคลือบเงางานพิมพดวยน้ํายาวานิช ชนิดเชื้อน้ํา 
 6.  เมื่อสีแหงแลว นําเขาเครื่องปม เพื่อตัดรูปทรงและทํารอยพับบนบรรจุภัณฑตามที่กําหนด
ไว 
 
 
 
 



บทที่ 5 
สรุป อภิปรายผล และขอเสนอแนะ 

 
 การศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด เปนการวิจัยเชิงพรรณนา (Descriptive Research) ประกอบดวย
ความมุงหมายของการวิจัย วิธีการดําเนินการวิจัย ประชากรและกลุมตัวอยาง การวิเคราะหขอมูล สรุป
ผลการวิจัย การอภิปรายผล และขอเสนอแนะ 

 
ความมุงหมายของการวิจัย 
 เพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล กรณีศึกษา: 
บริษัทฟารมาแคร จํากัด ตามแนวคิดการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Economic & Ecological Design; 
EcoDesign) 
 

ความสําคัญของการวิจัย 
1. พัฒนารูปแบบบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็งตามแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑที่เปน

มิตรตอส่ิงแวดลอม 
2. เพื่อเปนประโยชนตอการเรียนการสอนระดับอุดมศึกษาในดานการออกแบบบรรจุภัณฑ

และเพื่อเปนแนวทางใหกับผูประกอบการที่สนใจ 
 

ขอบเขตของการวิจัย 
 การศึกษาในครั้งนี้ผูวิจัยตองการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพื่อการ
สงออกพลาสเตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด โดยมีขอบเขต ดังนี้ 
 
 ประชากรที่ใชในการวิจัย 
 ประชากรที่ใชในงานวิจัย คือ บรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผล 
 
 กลุมตัวอยางที่ใชในการวิจัย 
 กลุมตัวอยาง คือ แบบรางบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา : บริษัทฟารมาแคร จํากัด โดยใชวิธีการเลือกกลุมตัวอยางโดยผูเช่ียวชาญ แบบที่ไมยึดตาม
ความนาจะเปน (Non-probability Sampling) (พรสนอง วงศสิงหทอง. 2545: 125) โดยผูวิจัยเจาะจง 
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(Purposive Sampling) เลือกกลุมตัวอยางจากแบบรางตามแนวคิดและทฤษฎีการออกแบบบรรจุภัณฑ   
รวมทั้งนํามาบูรณาการรวมกับแนวคิดการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Eco Design)  

 
เครื่องมือท่ีใชในการวิจัย 

 ในการวิจัยครั้งนี้ผูวิจัยไดสรางเครื่องมือเพื่อใชในการเก็บรวบรวมขอมูลเพื่อชวยในการศึกษา
และพัฒนาบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล ไดแก 

1. ศึกษาเอกสาร ที่เกี่ยวของกับการออกแบบบรรจุภัณฑ เพื่อนําไปพัฒนาการออกแบบเชิง
นิเวศเศรษฐกิจ และรูปแบบของบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผล เพื่อเปนแนวทางในการพัฒนาเครื่องมือ
ตามขอบเขตเนื้อหา 

2. สรางแบบประเมินกลุมตัวอยางบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผลที่พบจําหนายในปจจุบันใน
ดานวัสดุและการพิมพ การออกแบบ และดานการใชงาน โดยผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ 

3. สรางแบบประเมินกลุมตัวอยางแบบรางบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาส 
เตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด โดยใหผูเชี่ยวชาญ (นักวิชาการดานการออกแบบ 
ผูเชี่ยวชาญผลิตภัณฑ ผูเชี่ยวชาญการตลาด และผูเชี่ยวชาญการพิมพ) ประเมินความคิดเห็นในประเด็น 
ดานการออกแบบ ดานการใชงาน และดานวัสดุและกรรมวิธีในการผลิต 
 

การวิเคราะหขอมูล 
 ผูวิจัยไดใชวิธีการวิเคราะหขอมูลปฐมภูมิโดยการศึกษาจากเอกสารและงานวิจัยตางๆ ที่
เกี่ยวของกับแนวคิดและทฤษฏี ดานการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Eco Design) รวมทั้งวัสดุและ
กรรมวิธีการผลิต ทั้งยังเก็บรวบรวมขอมูลภาคสนาม โดยการศึกษารูปแบบบรจุภัณฑพลาส เตอรปดแผล
ที่พบจําหนายในปจจุบัน มาทําการประเมินในดานวัสดุและการพิมพ การออกแบบ และดานการใชงาน 
โดยผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ จากนั้นจึงสังเคราะหขอมูลเบื้องตนรวมกับแนวคิดทางการออกแบบ
บรรจุภัณฑ เพื่อทําการทดลองพัฒนาการรางแบบบรรจุภัณฑ และนําแบบรางไปประเมินโดยผูเชี่ยวชาญ
โดยมีขั้นตอนดังนี้ 
 ขั้นตอนที่ 1 วิเคราะหขอมูลปฐมภูมิดานรูปแบบบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผลที่พบจําหนาย
ในปจจุบันโดยประเมินจากผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ ซ่ึงผูวิจัยสรางหัวขอสรุปแนวคิดและเปรียบ
กลุมบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผล 
 ขั้นตอนที่ 2 วิเคราะหขอมูลความสัมพันธและขอเปรียบเทียบจากแบบราง โดยแบบประเมิน
ซ่ึงแนวคิดการประเมินแบงออกแปน 3 ดาน คือ ดานการออกแบบ ดานการใชงาน และดานวัสดุและ
กรรมวิธีในการผลิต จากการประเมินโดยผูเช่ียวชาญ รวมทั้งการวิเคราะหจากคําถามปลายเปด โดยใช
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วิธีการวิเคราะหจากเนื้อหาและขอเสนอแนะ (Content Analysis) และนําเสนอการวิเคราะหในรูปแบบ
ตาราง และการบรรยาย เพื่อนําขอมูลที่ไดจากการวิเคราะหไปพัฒนาสรางตนแบบบรรจุภัณฑ 
 

สมมติฐานงานวิจัย 
 ในการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล กรณศีกึษา: 
บริษัทฟารมาแคร จํากัด ในครั้งนี้ ผูวิจัยหวังใหไดมาซึ่งบรรจุภัณฑที่มีความเหมาะสมดานรูปแบบ การ
ใชงาน และมีความเปนมิตรตอส่ิงแวดลอมตามแนวคิดการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ ใหเปนที่ยอมรับ
ในระดับสากล 
 

สรุปผลการวิจัย 

 ในการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล กรณศีกึษา: 
บริษัทฟารมาแคร จํากัด สามารถสรุปผลการวิจัยไดดังนี้ 

1.  สรุปขอมูลภาคสนามดานรูปแบบบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผลที่พบจากการจําหนายใน
ปจจุบัน โดยแบบประเมินรูปแบบจากผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ 

2.  สรุปความสัมพันธและขอเปรียบเทียบกลุมตัวอยางแบบรางบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อ
การสงออกพลาสเตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด จากการพัฒนาบรรจุภัณฑตาม
แนวคิดและหลักการการออกแบบบรรจุภัณฑดานการลดโลกรอน ดานการออกแบบ ดานการใชงาน 
และดานวัสดุและกรรมวิธีในการผลิต 
 
 สรุปขอมูลภาคสนามดานรูปแบบบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผลที่พบจําหนายในปจจุบัน โดย
แบบประเมินรูปแบบจากผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ 
 จากการประเมินการเลือกใชวัสดุพบวามีการเลือกใชวัสดุเปนกระดาษอารตการด (Artcard 
Board) มากที่สุด ซ่ึงกระดาษอารตการดมีสวนผสมจากเยื่อไมใหม ทําใหเนื้อกระดาษมีความขาว และ
งานพิมพที่ไดมีความสวยงามมาก แตขอเสียคือทําใหเกิดการใชเยื่อไมใหมตลอดเวลา จากการวิเคราะห
การใชวัสดุตามแนวคิดการออกแบบเชิงนิเวศมาใชในการการออกแบบบรรจุภัณฑที่รักษาสิ่งแวดลอม
ดวยแนวคิดการนํากลับมาใชใหม (Recycle) นั้น วัสดุที่เหมาะสมในการนํามาพัฒนาการออกแบบควร
เปนวัสดุประเภทกระดาษที่มีสวนผสมของกระดาษรีไซเคิล เพื่อเปนการหมุนเวียนวัสดุกลับมาใชใหม 
และลดการใชเยื่อไมใหมลง 
 ในดานการพิมพบรรจุภัณฑพบวาบรรจุภัณฑสวนใหญจะนิยมการพิมพ 4 สี (CMYK) เทคนิค
การพิมพออฟเซต (Offset) มากที่สุด และงานพิมพมากกวา 4 สีขึ้นไปรองลงมา เนื่องจากตองการแสดง
ภาพสินคาโดยใชรูปถายหรือรูปกราฟฟคที่เสมือนจริงที่สุด และตองการเนนสีสันบนบรรจุภัณฑใหมี
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ความโดดเดน สะดุดตา เพื่อใหผูบริโภคเกิดความเชื่อมั่นกอนการเลือกซื้อสินคา แตขอเสียที่เกิดขึ้นคือ 
การพิมพยิ่งมากสีก็มีผลกับการใชทรัพยากรและสารเคมีมากขึ้น รวมทั้งมีผลกับตนทุนของบรรจุภัณฑที่
เพิ่มขึ้นตามมา ตัวเลือกอีกขอในการใชรูปภาพประดิษฐบนบรรจุภัณฑคือ ผูออกแบบสามารถกําหนดการ
ใชสีพิมพไดตามตองการ และสามารถเนนรายละเอียดของสินคาใหมีความชัดเจนไดมากเกินจริง แต
ขอเสียคือผูบริโภคอาจเกิดความเขาใจผิดจากการตีความของแตละคนได ในกระบวนการหลังการพิมพ
บรรจุภัณฑโดยสวนใหญที่พบจะใชการเคลือบเงาโดยน้ํายาเคลือบเงาวานิชมากที่สุด และรองลงมา
จํานวนใกลเคียงกันคือการเคลือบขัดเงา ซ่ึงการเคลือบน้ํายาวานิชนั้นมีแงดีคือ มีขั้นตอนที่ไมยุงยากและ
ใหความคุมครองกับผลิตภัณฑไดดีพอสมควร และมีความเปนมิตรกับสิ่งแวดลอมมากที่สุดในบรรดา
การเคลือบเงาดวยวิธีอ่ืนๆ 
 ดานการใชงาน บรรจุภัณฑกลองเดิมนั้นนิยมการขึ้นรูปแบบงายใชกลองฝาเสียบ และกนติด
กาวเปนสวนใหญ ขอดีสวนหนึ่งคือประหยัดกระดาษในทําบรรจุภัณฑและไมยุงยากในการผลิต และการ
ติดกาวที่กลองสามารถปองกันสินคาจากการถูกแกะเปดกอนการขายได ซ่ึงแนวทางการออกแบบโดย
การเพิ่มรอยปรุฉีกเพื่อเปดใชงาน สามารถสรางความมั่นใจในคุณภาพผลิตภัณฑใหกับผูบริโภคไดดี ใน
ดานวิธีการวางจําหนาย บรรจุภัณฑสวนมากในปจจุบันถูกออกแบบใหมีลักษณะการวางตั้งบนชั้นวาง
ของเปนสวนมาก ซ่ึงกลองที่ออกแบบใหมีหูแขวนจะเปนการเพิ่มทางเลือกที่ดีอีกทางในการจัดจําหนาย
สินคา 
 สรุปความสัมพันธและขอเปรียบเทียบกลุมตัวอยางแบบรางบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการ
สงออกพลาสเตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 
 จากการศึกษาขอมูล เอกสาร และงานวิจัยที่เกี่ยวของรวมทั้งการสรางเครื่องมือแบบประเมิน
โดยการประเมินจากผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ โดยการประเมินแบบรางตามแนวคิดการออกแบบเชิง
นิเวศเศรศฐกิจ ดานการออกแบบ ดานการใชงาน และดานวัสดุและกรรมวิธีในการผลิต แลวนํามา
สรุปผลการวิเคราะหขอมูลเพื่อใชเปนขอมูลในการพัฒนาบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลา
สเตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด  
 จากผลการประเมินโดยผูเชี่ยวชาญ ผูวิจัยไดนําผลการวิเคราะหมาเปรียบเทียบความแตกตางทั้ง 
3 ดาน พบวาแบบรางที่ 3 มีความเหมาะสมในการนํามาปรับปรุงและพัฒนาบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อ
การสงออกพลาสเตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด มากที่สุด ซ่ึงจากการวิเคราะหแบบ
รางที่ 3 ในดานการออกแบบมีความชัดเจนของภาพประกอบและมีความครบถวนของขอความ ในดาน
วัสดุและกรรมวิธีในการผลิต วัสดุที่เลือกใชมีภาพลักษณที่เหมาะสมกับสินคาทางดานเวชภัณฑมากที่สุด 
เนื่องจากกระดาษที่ใชมีผิวนอกขาวสะอาด ในดานกระบวนการพิมพและขึ้นรูปสามารถทําไดดี และจาก
โครงสรางที่พัฒนาใหมตามแนวความคิดการออกแบบบรรจุภัณฑเชิงนิเวศเศรษฐกิจ บรรจุภัณฑใหมนี้
สามารถลดการใชวัสดุในการออกแบบลงไดถึง 50% ของบรรจุภัณฑเดิม ในดานราคาตนทุนในการผลิต
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บรรจุภัณฑสามารถลดลงได 20% จึงสรุปไดวาแบบรางที่ 3 นั้นมีความเหมาะสมในการนําไปพัฒนา
ตนแบบบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 
ใหมีความเปนมิตรกับสิ่งแวดลอมตอไป 
 

อภิปรายผล 
การวิจัยคร้ังนี้มีจุดมุงหมายเพื่อศึกษาและพัฒนาพัฒนาบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลา
สเตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด จากผลการพัฒนาตนแบบพบวา 
 1. จากหลักการดังกลาวผูวิจัยไดนําแนวความคิดในการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจมา
ประยุกตใชในการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด ดานชนิดของวัสดุไดเปลี่ยนมาใชกระดาษกลองแปงหลังเทาที่มี
สวนผสมจากเยื่อรีไซเคิลลดการใชเยื่อไมใหมและลดใชกระดาษฟอกสี ดานโครงสรางของบรรจุภัณฑ 
ผูวิจัยใชหลักการวิเคราะหในเชิงฟงกช่ัน หรือประโยชนใชสอยมาใชในการออกแบบ ไดนําหลักการลด
สวนประกอบที่เกินความจําเปนในการบรรจุภัณฑ ใชวัสดุใหนอยที่สุดที่ยังคงเพียงพอตอความจําเปนใน
การใชงาน เชน ไดลดขนาดของกลองพลาสเตอรปดแผลลงจากกลองเดิมเพื่อใหพอดีกับตัวสินคา และ
เปนผลใหกลองมีขนาดกะทัดรัด เหมาะมือ นอกจากนี้ไดมีการออกแบบลดสวนประกอบของบรรจุภัณฑ
ที่เกินความจําเปนลง เชน ในสวนของหูแขวนกลองไดลดปริมาณการใชกระดาษลงจากเดิม โดยได
เปลี่ยนการใชหูแขวนประกบติดกันดวยกาวทางดานหนาและหลัง เพื่อเพิ่มความแข็งแรงใหหูแขวนแทน
การใชการพับทบของกระดาษใหเกิดความแข็งแรงจึงชวยในการลดใชกระดาษลงไปได ทําใหบรรจุ
ภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาส เตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 
สามารถลดวัสดุในการผลิตบรรจุภัณฑลงไปได ถึงรอยละ 50 เปนสวนหนึ่งของการออกแบบเชิงนิเวศ
เศรษฐกิจและสามารถลดตนทุนในการผลิตบรรจุภัณฑลงไดรอยละ 20 ของบรรจุภัณฑเดิม  
 2. ในดานการออกแบบกราฟฟคไดลดจํานวนสีที่ใชในการพิมพบรรจุภัณฑลง แมจะมีการใชสี
นอยลงแตการออกแบบยังคงเนนที่การออกแบบใหสามารถเขาใจงายโดยนําเอาแนวความคิดในการใช
รูปภาพประกอบ (Illustration) มาออกแบบรูปภาพสินคาใหมีความเสมือนจริง ประกอบกับใชตัวหนังสือ
มาสื่อสารถึงคุณสมบัติของสินคาใหเขาใจไดงาย และส่ือถึงรายละเอียดและคุณสมบัติของตัวผลิตภัณฑ
ส่ือสารกับผูบริโภค เลือกการใชสีพิมพที่ผลิตจากน้ํามันถ่ัวเหลืองที่มีความเปนมิตรตอส่ิงแวดลอม และ
เคลือบเงาดวยน้ํายาวานิชชนิดเชื้อน้ําในการปกปองบรรจุภัณฑ ในดานการใชสีพิมพในงานวิจัยช้ินนี้ยังมี
ขอสังเกตุในการเลือกใชสีพิมพอีกประการหนึ่งคือ สีที่ใชพิมพงานควรเปนสีที่เลือกใชจากแมสีในการ
พิมพ (CMYK) จะดีกวาการเลือกใชสีพิเศษในการพิมพ เนื่องจากจะลดขั้นตอนในการเปลี่ยนลางทํา
ความสะอาด เครื่องพิมพของโรงพิมพลงจึงชวยลดการใชสารเคมีในการทําความสะอาด และชวยลด
ตนทุนในการพิมพไดสวนหนึ่ง 
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ขอเสนอแนะ 
1. การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจวิธีที่ไดผลมากที่สุด คือการลดการใชวัสดุ และบรรจุภัณฑ 

ผูประกอบการและนักออกแบบบรรจุภัณฑจึงควรคํานึงถึงการลดโครงสรางและการออกแบบบรรจุ
ภัณฑที่เนนความสวยงามเกินความจําเปนในการใชงาน เพื่อชวยลดปริมาณการใชบรรจุภัณฑอันจะ
สงผลตอการเกิดขยะ และปญหาการกําจัดซากบรรจุภัณฑตอไป 

2. การออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อส่ิงแวดลอมผูออกแบบจึงควรทราบขอจํากัดของสินคาที่จะ
บรรจุ และเพื่อสามารถกําหนดวัสดุที่ใช และคุณสมบัติของบรรจุภัณฑใหเหมาะสมกับการใชงานที่
แทจริง 

3. หนวยงานภาครัฐควรเขามามีสวนชวยแนะนํา หรือวางแนวทางในการผลิตบรรจุภัณฑ เชิง
นิเวศเศรษฐกิจใหกับผูประกอบการ และโรงพิมพใหมีความรูความเขาใจที่ถูกตอง และเพื่อปลูกฝง
แนวคิดในการรักษาสิ่งแวดลอมในการดําเนินธุรกิจอยางถูกวิธี 
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ภาคผนวก ก 
 

รูปแบบบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผลในปจจุบัน 
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ภาคผนวก ข 
 

แบบรางบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 
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แบบรางโครงสรางบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 
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แบบรางโครงสรางบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 
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แบบรางบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 
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แบบรางบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 
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แบบรางบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 
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แบบรางบรรจภัุณฑกระดาษแข็ง เพ่ือการสงออกพลาสเตอรปดแผล 
กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 
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แบบรางบรรจภัุณฑกระดาษแข็ง เพ่ือการสงออกพลาสเตอรปดแผล 

กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 
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ภาคผนวก ค 
 

แบบประเมินเพื่อการวิจยั 
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แบบประเมินกลุมตัวอยางบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผล (ชุดที่ 1 : ผูเชี่ยวชาญ) 

เร่ืองการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปด

แผล กรณีศกึษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 
โดย นางสาวบาจรีย เชาวนปรีชา 

นิสิตปริญญาโท สาขานวตักรรมการออกแบบ มหาวิทยาลัยศรีนคริทรวิโรฒ 
 

การวิจัยครั้งน้ีมีวัตถุประสงค เพ่ือศึกษาบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพ่ือพัฒนา 
บรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผลเพื่อการสงออก กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด ตาม

แนวความคิดการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Eco Design) ใหมีความเปนมิตรกับสิ่งแวดลอม 
 

 
คําชี้แจง แบบประเมินน้ีเปน การประเมนิดานการออกแบบ การใชงาน และดานวัสดุและ
กรรมวิธใีนการผลิตของบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผล เพ่ือทราบกระบวนการออกแบบ และการ
ผลิตของบรรจุภัณฑที่พบอยูในปจจุบัน 
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วัสดแุละการพมิพ การออกแบบ การใช
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แบบประเมินกลุมตัวอยางแบบรางบรรจุภัณฑกระดาษแข็ง เพื่อการสงออก 
พลาสเตอรปดแผล (ชุดที่ 2 : ผูเชี่ยวชาญ) 

เร่ืองการศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพื่อการสงออกพลาสเตอรปด

แผล กรณีศกึษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด 
โดย นางสาวบาจรีย เชาวนปรีชา 

นิสิตปริญญาโท สาขานวตักรรมการออกแบบ มหาวิทยาลัยศรีนคริทรวิโรฒ 
 

การวิจัยครั้งน้ีมีวัตถุประสงค เพ่ือศึกษาบรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็ง เพ่ือพัฒนา 
บรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผลเพื่อการสงออก กรณีศึกษา: บริษัทฟารมาแคร จํากัด ตาม

แนวความคิดการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Eco Design) ใหมีความเปนมิตรกับสิ่งแวดลอม 
 

 
คําชี้แจง แบบสอบถามแบงเปน 2 ตอนดังน้ี 

ตอนที่ 1 การประเมินความคิดเห็นดานคุณภาพและความพึงพอใจในบรรจุภัณฑ
กลองกระดาษแข็ง เพ่ือการสงออกพลาสเตอรปดแผล กรณีศึกษา: บริษทัฟารมาแคร จํากัด ใน
ดาน 

- วิเคราะหในดานการออกแบบ 
- วิเคราะหในดานการใชงาน 
- วิเคราะหในดานวัสดุและกรรมวิธใีนการผลิต 

 
ขอความกรุณาใหทานพิจารณา และโปรดใสเครื่องหมาย  ในชองระดับความพึง

พอใจตามความเปนจริง โดยจะแบงคาความพึงพอใจออกเปน 5 ระดับโดยกําหนดเกณฑการให
คะแนน ซึ่งมีความหมายดังนี้ 

 5   หมายถึง   ผลการประเมินในระดับดีมาก 
4   หมายถึง   ผลการประเมินในระดับดี 
3   หมายถึง   ผลการประเมินในระดับพอใช 
2   หมายถึง   ผลการประเมินในระดับควรปรับปรุง 
1   หมายถึง   ผลการประเมินในระดับใชไมได 

 
ตอนที่ 2 ขอเสนอแนะ ทานสามารถแสดงความคิดเห็นไดอยางอิสระ (Open End) ใน

ตอนทายของแบบสอบถาม เพ่ือเปนประโยชนตอการศึกษาและพัฒนาในครั้งนี ้
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ตอนที่ 1 ขอมูลดานการออกแบบ 
คําชี้แจง โปรดใสเครื่องหมาย  ในชองระดับความพึงพอใจที่ตรงกบัทานมากที่สดุ 

ระดับความพึงพอใจ  
การออกแบบบรรจุภัณฑพลาสเตอรปดแผลไทเกอรพลาส ดีมาก ดี พอใช ปรับ 

ปรุง 
ใช

ไมได 

1. วิเคราะหในดานการออกแบบ 
    1.1 สีสันมีความโดดเดน สะดุดตา 
    1.2 ตําแหนงของรูปภาพและขอความมีความเหมาะสม 
    1.3 ขนาดตัวอักษรสามารอานไดงาย 
    1.4 รูปภาพประกอบสามารถเขาใจไดงาย 
    1.5 โลโกและสัญลักษณครบถวนและมีขนาดที่เหมาะสม 
 

     

2. วิเคราะหในดานการใชงาน 
    2.1 ขนาดมีความเหมาะสมกับการใชงาน 
    2.2 รูปทรงสามารถหยิบจับไดถนัดมือ 
    2.3 ใชงานไดสะดวก 
    2.4 การขึ้นรูปและการบรรจุสามารถทําไดอยางสะดวก 
 

     

3. วิเคราะหในดานวัสดุและกรรมวิธีในการผลิต 
    3.1 วัสดุที่ใชมีความแข็งแรงเพียงพอตอการใชงาน 
    3.2 วัสดุที่เลือกใชเหมาะสมกับสินคาเวชภัณฑ 
    3.3 การเคลือบเงาทีใ่ชมีความเหมาะสมกับบรรจุภัณฑ 
 

     

 
ตอนที่ 2 ขอเสนอแนะ 
……………………………………………………………………………………………………….
.……………………………………………………………………………………………………… 
 

 
ภาพแบบราง 
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ภาคผนวก ง 

หนังสือขอความอนุเคราะหเพื่อการวิจยั 
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ประวัติยอผูวิจัย 
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