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 การวจิยัครัง้น้ีมวีตัถุประสงค ์คอื 1) เพือ่ศกึษาคุณสมบตัขิองอพีอกซ ีเรซนิ 2) เพื่อออกแบบ

และพฒันารปูแบบเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล  ทีท่าํจากเงนิโดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลว 

ไดแ้ก่ อพีอกซ ีเรซนิ ซึง่ใชว้ธิกีารวจิยัเชงิปรมิาณ ผูว้จิยัเลอืกวธิกีารสุ่มกลุ่มตวัอยา่งแบบเจาะจง 

และมกีรอบแนวคดิของการ ออกแบบและพฒั นา ประกอบดว้ย  กระบวนการออกแบบและพฒันาที่

สาํคญั 5 ขัน้ตอน คอื  เริม่จากขัน้ตอนแรก  เป็นการศกึษาวสัดุประเภทพลาสตกิเหลว  ขัน้ตอนที ่2 

เป็นการออกแบบเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไล โดยแบ่งออกเป็น 3 ประเภท คอื เครือ่งประดบั

สตรปีระเภทกําไล ทีท่าํจากพลอยสเีดยีว พลอยหลากส ีและพลอยสดีาํ ขัน้ตอนที ่3 เป็นการประเมนิ

ความพงึพอใจของผูบ้รโิภคเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีม่ต่ีอการรปูแบบเครือ่งประดบั ดว้ยการ

ใชแ้บบสอบถาม  ขัน้ตอนที ่4 เป็นการสรา้งผลติภณัฑ์ เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล โดยใชว้สัดุ    

อพีอกซ ีเรซนิ และขัน้ตอนที ่ 5 เป็นการประเ มนิผลผลติภณัฑ์เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลโดย

ผูบ้รโิภค ดว้ยการใชแ้บบสอบถาม 

 ผลการวจิยัครัง้น้ีทาํใหเ้ครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล  ทีท่าํจากเงนิ โดยใชว้สัดปุระเภท

พลาสตกิเหลว ไดแ้ก่ อพีอกซ ีเรซนิ ทีม่คีุณสมบตัคิวามแวววาว ความสวยงามและความคงทนได้

ดกีว่าเปลอืกหอยมกุ ธรรมชาตแิละสามารถนํามาทาํเครือ่งประดบัเงนิประเภทกาํไลได ้และเป็นที่      

พงึพอใจของผูท้ีใ่ชง้าน สามารถนําผลการวจิยัครัง้น้ีไปพฒันารปูแบบเครือ่งประดบัชนิดต่างๆ และ

สรา้งองคค์วามรูใ้หมด่า้นนวตักรรมการออกแบบไดอ้กี 1 องคค์วามรู ้
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 The objective of this research is to : 1) study the qualities of EPOXY RESIN       

2) design and develop the formation of Female Jewelry Bangles which is made of silver by 

using liquid plastic or EPOXY RESIN of which by using the quantitative research. The 

researcher has chosen to use the specific random of the group samples also with the frame 

thought of designing and developing comprise of the process of designing and the 5 step of 

the essential development. This starts from the beginning of the study of the liquid plastic. 

The second step is the design of Female jewelry Bangle which is divided into three 

categories as of the Female bangles which are made of single gemstone, multi-gemstone 

and of black stone. The third step is the satisfaction assessment by using the assessment 

forms of the consumers on the female jewelry bangles who has influence over the forms of 

the jewelry design. The fourth step is how to make female jewelry bangle products by using 

Epoxy Resin and the fifth step is how to assess the consumers of the Female Jewelry 

Bangle by using the assessment forms. 

 The result of this research makes the female jewelry bangle made of liquid plastic 

as Epoxy Resin have the quality of being more shiny and is more durable than the natural 

mother of pearls and so that it can be made as silver bangle accessories. Moreover, it also 

brings satisfactions to the users. Therefore, it can be used in developing it to be in many 

more forms of various accessories and also create another new knowledge of accessories 

innovation. 
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บทท่ี 1 

บทนํา 
 

ภมิูหลงั 
 ท่ามกลางความเจรญิของสงัคมมนุษยใ์นปจัจบุนัน้ี  ทาํใหเ้กดิการแขง่ขนักนัอยา่งรนุแรง

และไมห่ยดุยัง้ในทุกๆ ดา้น ไมว่า่จะเป็นทางดา้นเทคโนโลย ีหรอืดา้นเศรษฐกจิ  โดยเฉพาะอยา่งยิง่

ในภาคอุตสาหกรรม การแขง่ขนักนัในภาคอุตสาหกรรมน้ีเองทีท่าํใหเ้กดิขอ งเสยีจากกระบวนการ

ผลติออกมาปนเป้ือนกบัสิง่แวดลอ้ม และทาํให้ สิง่มชีวีติต่างๆ ทีอ่ยูใ่นทะเล ซึง่เป็นลาํดบัสดุทา้ยที่

ของเสยีเหลา่นัน้จะไปรวมตวักนัอยู ่ไดร้บัผลกระทบอยา่งรนุแรง สง่ผลใหจ้าํนวนทรพัยากรใตท้ะเลมี

จาํนวนลดน้อยลงไปอยา่งมนียัสาํคญั จนถงึขัน้วกิฤต ิ

 หอยมกุ จดัเป็นทรพัยากรธรรมชาตใิตท้อ้งทะเลทีม่คีวามสาํคญัอยา่งยิง่ และเป็นสิง่มชีวีติ

อกีประเภทหน่ึงทีไ่ดร้บัผลกระทบดงักลา่วอยา่งรนุแรงจนอาจจะถงึขัน้สญูพนัธุไ์ดใ้นระยะเวลาอนัสัน้

น้ี เปลอืกของหอยมกุ ซึง่ถกูนํามาใชเ้ป็นวสัดหุลกัในงานประดบัมกุ โดยในงานประดบัมกุนัน้

จาํเป็นต้องใชเ้ปลอืกหอยมกุทีม่ขีนาดใหญ่ แต่ในปจัจบุนัน้ีเปลอืกหอยมกุทีม่ขีนาดใหญ่นัน้กห็าได้

ยากขึน้ ประกอบกนัการขาดการอนุรกัษอ์ยา่งจรงิจงั จงึสง่ผลใหจ้าํนวนหอยมกุทีม่ขีนาดใหญ่ลด

จาํนวนลงอยา่งรวดเรว็จนอาจถงึขัน้สญูพนัธุไ์ดใ้นอนาคตอนัใกลน้ี้  เน่ืองดว้ยสภาพดงักลา่วน้ีเ อง 

หากไมส่ามารถหาวสัดอุยา่งอื่นมาทดแทนหอยมกุได ้ทรพัยากรอนัทรงคณุคา่น้ีกจ็ะสญูไปจาก

ธรรมชาตอิยา่งไมต่อ้งสงสยั วสัดจุากธรรมชาตทิีจ่ะสามารถนํามาใชท้ดแทนเปลอืกหอยมกุไดน้ัน้ก็

ยงัเป็นปญัหาใหญ่ทีไ่มส่ามารถแกใ้หส้าํเรจ็ได ้เน่ืองจากคุณสมบตัขิองเปลอืกหอยมกุนัน้มลีกัษ ณะ

เดน่เฉพาะตวัทีส่าํคญั กองหตัถศลิป์ กรมศลิปากร (2525: 45) ไดอ้ธบิายเกีย่วกบัหอยมกุไวว้่า  มกุที่

เราเอามาประดบัลงบนของใชต่้างๆ นัน้ คอื  เปลอืกหอยทะเลชนิดทีม่ปีระกาย แวววาว ซึง่มอียู่

ดว้ยกนัหลายชนิด เช่น หอยอูด หอยนมสาว หอยงวงชา้ง หอยจอบ และหอยสองฝา ชนิดทีใ่ห้ ไขม่กุ 

เป็นตน้ แต่หอยทีนํ่ามาประดบัในผลงานชิน้เยีย่มๆ ของไทยเรานัน้ ศาสตราจารยห์ลวงวศิาล

ศลิปกรรม (เชือ้ ปทัมจนิดา) (2525) ผูเ้ชีย่วชาญทางดา้นศลิปะไทยและสถาปตัยกรรมไทย กลา่ววา่  

ส่วนใหญ่ใชห้อยอูดทัง้สิน้ หอยอูดตวักลมๆ คลา้ยหอยโขง่ เมือ่นําเอามาขดัแลว้จะใหส้เีป็ นประกาย

รุง้เลือ่มลายแพรวพราว เรยีกกนัตามภาษาพืน้บา้นวา่ “มกุไฟ” มอียูม่ากในมหาสมทุรอนิเดยี บรเิวณ

เกาะภเูกต็ อ่าวไทยกม็อียูบ่า้งเหมอืนกนั แต่ปจัจบุนัน้ีหาไดย้ากแลว้ จะเหน็ไดว้า่ วสัดทุ ีใ่ชน้ัน้เป็นสิง่

ทีไ่ดม้าจากธรรมชาตทิัง้สิน้ แต่จากความรูเ้ท่าไมถ่งึการณ์ ของมนุษยท์ีนํ่าเอาทรพัยากรธรรมชาตมิา

ใช้โดยไมค่าํนึงถงึความพอด ี ทาํใหเ้ปลอืกหอยมกุมจีาํนวนลดน้อยลงอยา่งเหน็ไดช้ดั ส่งผลถงึงาน

ประดบัมกุทีจ่ะขาดแคลนวสัดหุลกัในการทาํงาน  รวมทัง้ในปจัจบุนัน้ียงัขาด ช่างทีม่ทีกัษะการทาํงาน

ทีต่อ้งอาศยัความละเอยีดอ่อน และมขีัน้ตอนยุง่ยา กเช่นน้ีไดย้ากเตม็ทีจงึทาํให้ขาดการสบืทอด และ

อาจสญูหายไป  และ เพือ่จะใหง้านอนัทรงคณุคา่แขนงน้ีดาํรงอยู ่เราจงึตอ้งคดิหาทางแกป้ญัหา

เพือ่ทีจ่ะชะลอการสญูเสยีทรพัยากรธรรมชาตทิีส่าํคญั จงึจาํเป็นจะตอ้งศกึษาหาวสัดทุีส่ามารถ

นํามาใชท้ดแทนเปลอืกหอยมกุในงานประดบัมกุได ้และ ทีส่าํคญักค็อื วั สดทุ ีนํ่ามาใชน้ัน้จะตอ้งมี

คณุภาพและคุณสมบตัทิีเ่หมอืนกนัหรอืมคีลา้ยคลงึกนักบัเปลอืกหอยมกุใหไ้ดม้ากทีสุ่ด 
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 จากสภาพปญัหาดงักลา่ว  ผูว้จิยัจงึมคีวามเหน็วา่ การหาวสัดทุีส่ามารถนํามาทดแทน

เปลอืกหอยมกุไดเ้ป็ นสิง่ทีจ่าํเป็น ซึง่จะเหน็ไดว้่า ในปจัจบุนัน้ีความกา้วหน้าทางเทคโนโลยีกา้วไกล

ไปมาก ทาํให้มกีารผลติ คดิคน้วสัดใุหม่ๆ  ทีส่งัเคราะหข์ึน้มา เพือ่ทดแทนสิง่ของหลายๆ อยา่งและ

วสัดุแต่ละตวันัน้ต่างกม็คีุณสมบตัิ เด่นเฉพาะตวัทีแ่ตกต่างกนัไป จากการ ศกึษาตวัวสัดุและความ

เป็นไปไดใ้นการนํามาใชเ้บือ้งตน้แลว้ วสัดุอยา่งหน่ึ งทีน่่าสนใจนํามา นํามาศกึษา และพฒันาเพือ่

ทดแทนเปลอืกหอยมกุ  นัน่กค็อืพลาสตกิเหลวทีเ่รยีกว่า อพีอกซี ่เรซนิ ซึง่เป็นวสัดุทีท่นต่อความ

รอ้น กรดดา่ง กนัรอยขดีขว่น มกัใชก้นัในงานเคลอืบสรีถยนตเ์ป็นหลกั โดยนํามาทดลอง และพฒันา

ใหไ้ดพ้ลาสตกิเหลวทีม่สีสีนั ความแวววาว แล ะคุณสมบตัทิีใ่กลเ้คยีงกบัเปลอืกหอยมกุใหไ้ดม้าก

ทีส่ดุ  และเป็นการลดตน้ทุนการผลติและยงัไมท่าํลายทรพัยากรธรรมชาติ  วรรณรตัน์ ตัง้เจรญิ  

(2537: 13) ไดก้ล่าวเอาไว ้ผูท้ีจ่ะสรา้งสรรคส์ิง่ต่างๆ ไดด้นีัน้ จะตอ้งมคีวามคดิและเขา้ใจรปูแบบเป็น

อยา่งด ีจะตอ้งรูจ้กัและเขา้ใจคณุสมบตัขิองวสัดแุต่ละชนิดดว้ยวา่มคีวามเหนียวแน่น มคีวามทนทาน 

มกีารหดตวัขยายตวัมากน้อยเพยีงใด สามารถสรา้งสรรคเ์ป็นรปูทรงไดอ้ยา่งไรบา้ง และยงัควรเขา้ใจ

วธิกีารเปลีย่นแปลงรปูแบบของวสัดนุัน้ดว้ย  ผูว้จิยัจงึเหน็ความสาํคญัของพลาสตกิ อพีอกซ ีเรซนิ 

เพือ่ทีจ่ะนํามาใช้ ทดแทนเปลอืกหอยมกุ โดยการทดลองผสมส ีดว้ยสว่นผสมต่างๆ ในอตัราสว่นที่

ต่างกนั และทาํการบนัทกึ เกบ็ขอ้มลู เพือ่นําผลทีไ่ดจ้ากการทดลองมาทดสอบวา่สว่นผสม สตูรใดมี

ความใกลเ้คยีงกบัเปลอืกหอยมกุในสายตาของผูบ้รโิภคมากทีสุ่ด โดยมเีกณฑใ์นเรือ่งของความแวว

วาว สสีนั และความคงทน เป็นหลกัสาํคญั โดยการนํามาออกแบบรว่มกบังานเครือ่งประดบั เพือ่ให้

ไดเ้ครือ่งประดบัทีม่คีวามเป็นไทย คงความเป็นเอกลกัษณ์ ความงาม ทนัต่อกระแสสงัคมในดา้นการ

อนุรกัษ ์โดยใชเ้ครือ่งประดบัเป็นเหมอืนตวัแทนในการบอกเลา่เรือ่งราว ของภมูปิญัญาไทยทีส่บื

ทอดกนัมาแต่โบราณ กรมสง่เสรมิอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม  (2537: 7) ทีไ่ดก้ลา่วไว้

เกีย่วกบั รปูแบบผลติภณัฑห์ตัถกรรมไทย ไวว้่า  ผลติภณัฑห์ตัถกรรมไทยควรทีจ่ะสนองความ

ตอ้งการใชส้อยของมนุษยท์ัง้ทางรา่งกายและจติใจ  คอื มปีระโยชน์ใชส้อยและความงามทางศลิปะ

เพือ่ยกระดบัจติใจของมนุษยใ์หม้ี คณุธรรมความดงีาม  โดยการพฒันาคณุภาพงานหตัถกรรมใหไ้ด้

มาตรฐานทีด่ีและตอ้งคาํนึงถงึเรือ่งธรรมชาต ิความรูเ้ท่าทนัและเขา้ใจในคณุสมบตัขิองวตัถุดบิจาก

ทรพัยากรธรรมชาตทิีน่บัวนัจะเหลอืน้อยลงและมอียูอ่ยา่งจาํกดั จงึควรทีจ่ะมกีารคดิคน้และพฒันา

รปูแบบผลติภณัฑห์ตัถกรรมใหป้ ระหยดัการใชว้สัดุ และใชใ้หเ้กดิประโยชน์คุม้ค่าสงูสุด ตลอดจน

การสะทอ้นใหเ้หน็ถงึคณุคา่ของวตัถุดบิหตัถกรรมทีม่าจากทรพัยากรธรรมชาต ิสาํหรบัองคป์ระกอบ

ดา้นสงัคมนัน้ หมายรวมถงึ วฒันธรรมและระบบการต่างๆ ทีจ่ดัสรรการดาํรงอยูข่องชวีติมนุษย ์

ผลติภณัฑห์ตัถกรรมไทยจงึควรจะ มรีปูแบบของเอกลกัษณ์ทอ้งถิน่อนัเป็นส่ว นหน่ึงของวฒันธรรม

ไทยดว้ยเช่นกนั 

 จากขอ้มลูขา้งตน้จงึเป็นแนวทางใหผู้ว้จิยั จะทาํการศกึษาและ พฒันาสว่นผสมของ

พลาสตกิเหลวอพีอกซ ีเรซนิ ใหม้คีุณสมบตัใิกลเ้คยีงกบัเปลอืกหอยมกุมากทีสุ่ด ทัง้ส ีและความแวว

วาว เพื่อใหก้ลายเป็นวสัดุ ทดแทนทีม่บีทบาทสาํคญัในการลดการทาํลายทรพัยากรธรรมชาต ิและ

เพือ่สรา้งนวตักรรม ใหม่ใหม้ปีระโยชน์ต่อสงัคม และสิง่แวดลอ้ม  เพื่อทีจ่ะแสดงใหเ้หน็ว่า พลาสตกิ
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เหลวอพีอกซ ี เรซนิ สามารถนํามาใชเ้ป็น วสัดุทดแทน แทนหอยมกุ ในการใชง้านประดบัมกุ ทีม่ ี

ความคงทน และสวยงามกว่าวสัดุธรรมชาตมิาใช้และนําไปสู่การ ช่วยลดปรมิาณการสญูเสยีของหอย

มกุในธรรมชาติ โดยในการวจิยัครัง้น้ี ถงึแมจ้ะเป็นเรือ่ งเลก็ๆ ทีค่นมองขา้มไป ผลทีไ่ดไ้มใ่ช่เพยีงแค่

ในเรือ่งการประหยดัในดา้นตน้ทุนการผลติ การลดการทาํลายธรรมชาต ิหรอืไดว้สัดตุวั ใหมเ่ท่านัน้

แต่ยงัเป็นการมอง ปญัหาไปลกึถงึรากฐานทางวฒันธรรม และพฤตกิรรมของผูบ้รโิภค เพือ่นําขอ้มลู

พืน้ฐานทีไ่ดม้าผลติเป็นเครือ่งประดบัทีร่ว่มสมยั มกีลิน่อายของวฒันธรรม ของความเป็นไทยเขา้ไป

ดว้ย ซึง่ควบคูไ่ปดว้ยกนักบัความสวยงาม และในอนาคตขา้งหน้ากอ็าจมกีารพฒั นาต่อยอดในการ

สรา้งวสัดทุนแทนวสัดจุากธรรมชาต ิมกีารบรูณาการองคค์วามรูอ้ยา่เป็นระบบ และเป็นรปูธรรมกนั

อยา่งมากขึน้ของนกัออกแบบรุน่ใหม ่ใหไ้ดท้ัง้ศลิปะทีเ่ป็นองคค์วามรู ้และขณะเดยีวกนักเ็ป็น

นวตักรรมทีม่ปีระโยชน์ต่อสงัคม และประเทศชาตขิองเราต่อไปอกีดว้ย 

 

ความมุ่งหมายของการวิจยั 

 ในการวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัไดต้ัง้จดุมุง่หมายไว ้ดงัน้ี 

 1.  เพื่อศกึษาคุณสมบตัขิองพลาสตกิเหลวอพีอกซ ีเรซนิ 

 2.  เพื่อออกแบบและพฒันารปูแบบเครือ่งประดบัเงนิประเภทกําไลโดยใชว้สัดุอพีอกซ ีเรซนิ 

 

ข้อตกลงเบือ้งต้น 

 การวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัไดว้ิ เคราะหต์วัผลติภณัฑเ์ครือ่งประดบัจากเอกสารทางวชิาการและ

ชิน้งานจรงิ ทีม่ผีลต่อสขีองอพีอกซ ีเรซนิทีใ่ชก้บังานเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล โดยกําหนด

ขอ้ตกลงเบือ้งตน้ไว ้ดงัน้ี 

 1.  วตัถุดบิทีนํ่ามาใชใ้นการศกึษาและทดลอง ไดแ้ก่  อพีอกซ ี#200 A (Epoxy #200 A) 

เคลอืบแขง็ นูน ใส เงา  และฮารด์ #200 B (Hard #200 B) จากรา้น รุง่อารท์ 677/1-2 พรานนก 

แขวงบา้นช่างหล่อ เขตบางกอกน้อย1

 2.  สตูร และอตัราส่วนผสม ซึง่กําหนดไวต้ายตวั โดยมขีัน้ตอนดงัน้ี คอื 

 กรงุเทพมหานคร 10700 โทร 02-412-1052, 02-411-0823 

  2.1 นําอพีอกซ ี#200 A ผสมกบั ฮารด์ #200 B ในอตัราสว่น 1:1 ผสมใหเ้ขา้กนัด ี

และนําไปดดูฟองอากาศดว้ยเครือ่ง Vacuum (สญูญากาศ) ซึง่ดดัแปลงทาํเอง 

  2.2 เมือ่ดดูฟองอากาศแลว้ ปาดส่วนทีเ่ป็นชัน้น้ํามนั ทีป่กคลุมบรเิวณผวิหน้าออกดว้ย

ปลายชอ้น หรอืคอตตอนบดั ในการผสมแต่ละครัง้นัน้ สว่นผสมน้อยทีส่ดุจะ ตอ้งมปีรมิาณขัน้ตํ่าที่

เหมาะสม คอื ตัง้แต่ 3 กรมัขึน้ไป หากน้อยกว่าน้ีจะเกดิฟองอากาศ 

  2.3 นําอุปกรณ์ในการเกบ็รายละเอยีดของอพีอกซ ีเรซนิ อนัไดแ้ก่ วสัดปุลายแหลม 

แตะไปทีส่ใีหต้ดิบรเิวณปลาย และนําไปแตะบรเิวณผวิของชิน้งานบรเิวณทีต่อ้งการจนมปีรมิาณมาก

พอถงึขอบชิน้งาน ในขณะทีเ่ตมิสนีัน้กพ็ยายามเกลีย่ใหเ้น้ืออพีอกซเีสมอกนัดว้ย โดยหลกีเลีย่งการ

ยกปลายเหลก็แหลม เพราะจะทาํใหเ้กดิฟองอากาศ 
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  2.4 หลงัจากไดป้รมิาณของอพีอกซ ีบนชิน้งานมากพอแลว้ ใหนํ้าชิน้งานไปวางไวใ้น      

ทีร่าบ ในกรณทีีช่ ิน้งานเป็นแนวระนาบ หากชิน้งานมพีืน้ผวิโ คง้ ใหนํ้าไปเขา้เครือ่งหมนุเพื่อไมใ่ห้

เน้ือของอพีอกซไีหลเยิม้ไปทางใดทางหน่ึง 

  2.5 หลงัจากนัน้ทิง้ไวป้ระมาณ 8 ชม. แลว้จงึนําชิน้งานทีไ่ดเ้ขา้เตาอบ ทีอุ่ณหภมูิ

ข ัน้ตน้ 70-80 องศาเซลเซยีส เป็นเวลา 2 ชม. ทัง้น้ีระยะเวลาและ อุณหภมูทิีใ่ชจ้ะขึน้อยูก่บัความ

หนาของชั ้นอพีอกซ ีและปรมิาณของอพีอกซ ีหลงัจากทีอ่พีอกซแีหง้แลว้ นําชิน้งานมาตรวจสอบ

คราบทีไ่มต่อ้งการ หรอืรอยเปรอะเป้ือนอื่นๆ โดยใช ้ acetone ชุบผา้น่ิม เชด็ทาํความสะอาดทีผ่วิ

ของชิน้งานเบาๆ ในกรณทีีส่ยีงัไมแ่หง้ เมือ่เชด็ดว้ย acetone สขีองอพีอกซ ีจะกลายเป็นสขีุน่ๆ 

 

ความสาํคญัของการวิจยั 

 1. ผลจากการวจิยัน้ี จะทาํใหไ้ดข้อ้คน้พบ วา่พลาสตกิเหลวอพีอกซ ีเรซนิ สามารถ

นํามาใชเ้ป็นวสัดุทดแทนหอยมกุรว่มกบัการออกแบบเครือ่งประดบัเงนิประเภทกําไล 

 2.  ขอ้คน้พบจากการวจิยัครัง้น้ีสามารถใชเ้ป็นพืน้ฐานในการวจิยัขัน้สงูต่อไป โดยนํานํา

วสัดปุระเภท พลาสตกิเหลว อพีอกซ ีเรซนิ ไปใชป้ระโยชน์เพื่อการต่อยอดในการออกแบบเป็น

ผลติภณัฑไ์ดอ้ยา่งหลากหลาย 

 3.  ผลจากการวจิยัน้ี สามารถใชเ้ป็นฐานขอ้มลูในการเลอืกใชว้สัดุทดแทน พฒันาผลติภณัฑ ์

ดว้ยพลาสตกิเหลวอพีอกซ ีเรซนิ 

 

ขอบเขตของการวิจยั 

 การวจิยัครัง้น้ีเป็นการวจิยัและ พฒันา โดยการศกึษาวเิคราะหข์อ้มลูทุตยิภมู ิจากเอกสาร

และผลติเครือ่งประดบัออกมาเป็นชิน้งาน จากนัน้ใหผู้ท้ ีเ่กีย่วขอ้งประเมนิผลงาน โดย รปูแบบตวั

ผลติภณัฑเ์ครือ่งประดบัสตร ีประเภทกําไล ทีใ่ช้ พลาสตกิเหลวอพีอกซ ีเรซนิ  ทีม่คีณุสมบตัเิหมอืน

เปลอืกหอยมกุและนํามาทาํเครือ่งประดบัสตร ีประเภทกาํไล 

 ประชากร ประชากรในงานวจิยัและพฒันาครัง้น้ี คอื กลุ่มผูบ้รโิภคเครือ่งประดบั ทีนิ่ยมใช้

เครือ่งประดบัเงนิ ในเขตกรงุเทพมหานคร  

 กลุ่มตวัอย่าง  ในการวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัใชว้ธิกีารกาํหนดกลุม่ตวัอยา่งโดยใชว้ธิกีารเลอืก

กลุ่มตวัอยา่งเจาะจง (Purposive หรอื Judgmental Sampling) ซึง่เป็นการเลอืกกลุ่มตวัอยา่งทีจ่ะ

เป็นใครกไ็ดท้ีม่ลีกัษณะตามความตอ้งการของผูว้จิยั โดยอาจจะกําหนดเป็นคุณลกัษณะ

เฉพาะเจาะจงลงไป ซึง่ในงานวจิยั คอื ผูบ้รโิภคทีใ่ชเ้ครือ่งประดบั จาํนวน 130 คน 

 กรอบแนวคิดในการวิจยั ในการวจิยัครัง้น้ีผูว้จิยัไดอ้าศยัหลกัการพฒันาตน้แบบนวตักรรม 

และมกีารทดลองใช ้เพือ่ตรวจสอบคณุภาพในเชงิประจกัษ ์ทัง้น้ี นวตักรรมทีนํ่ามาทดลอง โดยม ี

“ดชันีชีค้ณุภาพ ” ในลกัษณะทีเ่ป็นตวัแปรตามและใหผ้ลลพัธท์ีส่าํคญั คอื  นวตักรรมประเภทวตัถุที่

เป็นชิน้ โดยทัว่ไปการวจิยัและพฒันา นวตักรรม จะมขี ัน้ตอนทีส่าํคญั ดงัน้ี  ขัน้ที ่1 พฒันาตน้แบบ 
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ขัน้ที ่2 ทดลองใชน้วตักรรม  ขัน้ที ่3 สรปุผลการทดลอง / เขยีนรายงานโดยในการสรา้งตน้แบบ

นวตักรรม ผูว้จิยัจะตอ้งตรวจสอบและปรบัปรงุตน้แบบนวตักรรมอยา่งต่อเน่ืองในลกัษณะของการ

วจิยัและพฒันา ดงัน้ี  1) ตอ้งศกึษาแนวคดิ ทฤษฎทีีเ่กีย่วขอ้งกบันวตักรรม (Review literature)      

2) สรา้งตน้ฉบบันวตักรรม (D1 = Development ครัง้ที ่1) 3) ตรวจสอบประสทิธภิาพในกลุม่ตวัอยา่ง

ขนาดเลก็ (R1 =Research ครัง้ที ่1) 4) ปรบัปรงุตน้ฉบบั (D2) 5) ทดลองใชใ้นกลุ่มตวัอยา่งทีม่ ี

ขนาดใหญ่ขึน้  (R2) 6) ดาํเนินการจนไดต้น้แบบนวตักรรมทีม่คีณุภาพตามเกณฑท์ีก่าํหนด  ผูว้จิยั 

จงึไดก้าํหนดกรอบแนวคดิในการศกึษาไวด้งัน้ี 

 

 
 

ภาพประกอบ 1 กรอบแนวคดิในการวจิยั 

 

 ตวัแปรท่ีศึกษา 

 ตวัแปรตน้ คอื รปูแบบของเครือ่งประดบัสตรี ประเภทกําไลทีใ่ชพ้ลาสตกิเหลวอพีอกซ ีเรซนิ 

 ตวัแปรตาม คอื เครือ่งประดบัสตร ีประเภทกําไลทีใ่ชพ้ลาสตกิเหลวอพีอกซ ีเรซนิ 

 

 นิยามศพัทเ์ฉพาะ 

 1.  การลงยาเยน็ หมายถงึ การลงยาสแีบบเยน็ โดยไมใ่ชค้วามรอ้น 

 2.  เครือ่งประดบั หมายถงึ อุปกรณ์ทีใ่ชต้กแต่งรา่งกาย เช่น สรอ้ยคอ กําไล แหวน เป็นตน้ 

 3.  วสัดุทดแทน หมายถงึ วตัถุทีถ่กูจดัหาและนํามาใชท้ีม่คีุณสมบตัใิกลก้บัวตัถุดงัเดมิ 

 4.  หอยมกุ หมายถงึ หอยทีเ่รานําเปลอืกมาใชใ้นงานประดบัมกุ มปีระกายและความแวววาว 

 5.  กําไล หมายถงึ ชื่อเครือ่งประดบัสาํหรบัสวมขอ้มอื ทาํดว้ยเงนิ มลีกัษณะแขง็ไมท่ิง้ตวั 

เวลาใสจ่ะสวมเขา้ไปอาจมทีัง้ทีเ่ปิดปิดซึง่เป็นตะขอ และไมม่ตีะขอ 

 

สมมติฐานของการวิจยั 

 พลาสตกิเหลวอพีอกซ ีเรซนิ สามารถนํามาทาํ เครือ่งประดบัสตรี  ประเภทกาํไล โดยมี

โครงสรา้งตวัเรอืนทาํดว้ยเงนิ ทีใ่ห้ความสวยงาม ความแวววาว ความเนียนเรยีบกว่าในบรเิวณ

ชิน้งานทีม่คีวามโคง้เวา้ และความคงทนไดด้กีวา่การใชเ้ปลอืกหอยมกุธรรมชาติ  



บทท่ี 2 

เอกสารและงานวิจยัท่ีเก่ียวข้อง 
 

 ในการวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัไดศ้กึษาเอกสารและงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง  โดยแบ่งการประมวล

เอกสารออกเป็น 3 ส่วนใหญ่ๆ คอื ส่วนที ่ 1 เป็นการการผลติพลาสตกิเหลว  สว่นที ่2 การลงยาส ี

และสว่นที ่3 การออกแบบเครือ่งประดบั ซึง่แต่ละส่วนมรีายละเอยีดของเน้ือหาดงัต่อไปน้ี 

 

ส่วนท่ี 1 การผลิตพลาสติกเหลว 

 พลาสติกเหลว 

 พลาสตกิเป็นวสัดทุ ีม่นุษยค์ดิคน้และประดษิฐข์ึน้เพือ่ช่วยใหเ้รามชีวีติที ่สะดวกสบายยิง่ขึน้  

ในอดตีเราไมเ่คยรูจ้กัพลาสตกิเลยจนกระทัง่กลางศตวรรษที ่19 วสัดดุ ัง้เดมิทีม่นุษยค์น้เคยและใชอ้ยู่

ทัว่ไปในชวีติประจาํวนัในยคุก่อนหน้า  น้ีลว้นเป็นวสัดจุากธรรมชาตทิัง้สิน้ไมว่า่จะเป็น  แกว้ ไม ้

กระดาษ โลหะ ยาง หรอื ขนสตัว ์สิง่เหล่าน้ีเคยเป็นวสัดุทีต่อบสนองความตอ้งการของมนุษยไ์ดเ้ป็น

อยา่งดี  อยา่งไรกต็ามมนุษยย์งัคงพยายามคน้หาวสัดใุหม่ๆ  มาใชง้านอยู่ เสมอพลาสตกิจดัเป็น

สารประกอบพวกไฮโดรคารบ์อนทีม่น้ํีาหนกัโมเลกุลสงู  ประกอบดว้ยโมเลกุลซํ้าๆ กนัต่อกนัเป็น

โมเลกุลสายยาวๆ ประกอบดว้ยธาตุสาํคญั  คอื คารบ์อน, ไฮโดรเจน , และออกซเิจน  นอกจากน้ีอาจ

มธีาตุอื่นๆเป็นสว่นประกอบยอ่ย  ซึง่ไดแ้ก่ ไนโตรเจน , ฟลอูอรนี, คลอรนี, และกํามะถนั เป็นตน้ 

บางครัง้พบวา่มกีารใชค้าํวา่ "พลาสตกิ"  และ "โพลเิมอร์" ในความหมายเดยีวกนั หรอืใกลเ้คยีงกนั 

แต่คาํวา่ "โพลเิมอร์" มกัหมายถงึวสัดปุระเภทพลาสตกิ ยาง เสน้ใย และกาว สว่นคาํวา่ "พลาสตกิ" 

จะหมายถงึสารผสมระหวา่งโพลเิมอรแ์ละสารเตมิแต่ง เช่น ส ีสารพลาสตกิ ไซเซอร์  สารเพิม่

เสถยีรภาพ และฟิลเลอร์  ทีถ่กูนํามาใชง้านเป็นผลติภณัฑส์าํเรจ็รปูโดยการขึน้รปูใหม้รีปูทรงต่างๆ

เช่น ถงั จาน และชอ้นเป็นตน้ หากแปลตามรากศพัทค์าํว่า โพลเิมอร ์หรอื polymer มาจากคาํกรกี 

2 คาํ คอืคาํวา่ poly แปลว่ามาก และคาํว่า mer แปลว่าหน่วย โพลเิมอรจ์ึงแปลว่า สารทีม่โีมเลกุล

ประกอบดว้ยหน่วยซํา้ๆกนัต่อกนัเป็นสายยาวๆ 

 พลาสตกิเป็นวสัดทุีเ่ขา้มามบีทบาทในชวีติประจาํวนั  ของเราเป็นอยา่งมากและมแีนวโน้ม

การใชง้านทีเ่พิม่มากขึน้เพราะใชท้ดแทน ทรพัยากรธรรมชาต ิเช่น ไมแ้ละเหลก็ไดเ้ป็นอยา่งด ีและมี

ราคาถกู น้ําหนกัเบาสามารถผลติใหม้สีมบตัต่ิางๆ  ตามทีต่อ้งการไดจ้ากการเลอืกชนิดของวตัถุดบิ 

ปฏกิริยิาเคมี กระบวนการผลติและกระบวนการขึน้รปู  นอกจากน้ียงัสามารถปรงุแต่งสมบตัไิดง้า่ย

โดยการเตมิสารเตมิแต่ง (Additives) เช่น สารเสรมิสภาพพลาสตกิ (Plasticizer) สารปรบัปรงุ

คณุภาพ (Modifier) สารเสรมิ (Filler) สารคงสภาพ (Stabilizer) สารยบัยัง้ปฏกิริยิา (Inhibitor) สาร

หล่อลื่น (Lubricant) และผงส ี(Pigment) เป็นตน้ ดว้ยเทคโนโลยกีารผลติทีก่า้วหน้า  และทนัสมยัใน

ปจัจบุนัทาํใหเ้รามผีลติภณัฑพ์ลาสตกิหลากหลายรปูแบบ  และสสีนัใหเ้ลอืกใชอ้ยา่งมากมาย  ดว้ย

สมบตัทิี่โดดเดน่หลายดา้นทาํใหพ้ลาสตกิไดร้บัการยอมรบัอยา่งรวดเรว็และมี  ปรมิาณการใชง้าน
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เพิ่มสงูขึน้เรือ่ยๆ  สง่ผลใหเ้กดิขยะพลาสตกิในปรมิาณสงูมากขึน้ตามดว้ย  ดงันัน้การนําพลาสตกิ

กลบัมาใชใ้หมห่รอืการ  รไีซเคลิจงึไดร้บัความสนใจเป็นอยา่งมากเพราะนอกจากจะช่วยลดปรมิาณ

ขยะพลาสตกิ แลว้ยงัเป็นการใชท้รพัยากรอยา่งคุม้คา่อกีดว้ย การพฒันาทางเทคโนโลยใีนช่วงหลาย

ปีทีผ่า่นมาทาํใหก้ารรไีซเคลิพลาสตกิมอียู่  ดว้ยกนัหลายวธิ ีโดยแบ่งเป็น 4 ประเภทหลกั คอื  

การรไีซเคลิแบบปฐมภมูิ  (Primary recycling) การรไีซเคลิแบบทุตยิภมู ิ (Secondary recycling) 

การรไีซเคลิแบบตตยิภมู ิ(Tertiary recycling) และการรไีซเคลิแบบจตุภมู ิ(Quaternary recycling) 

 หากแบ่งประเภทของพลาสตกิตามสมบตัทิางความรอ้น เราสามารถแบ่งออกเป็น 2 ประเภท 

คอื 1) เทอรโ์มพลาสติก (Thermoplastic) โพลเิมอรป์ระเภทน้ีจะมโีครงสรา้ง  โมเลกุลของสายโซ่

โพลเิมอร์เป็นแบบเสน้ตรงหรอืแบบกิง่สัน้ๆ  สามารถละลายไดด้ใีนตวัทาํละลายบางชนิด เมือ่ไดร้บั

ความรอ้นจะอ่อนตวั  และหลอมเหลวเป็นของเหลวหนืดเน่ืองจาก  โมเลกุลของโพลเิมอรท์ีพ่นักนัอยู่

สามารถเคลือ่นทีผ่า่นกนัไปมาไดง้า่ยขึน้  เมือ่ไดร้บัความรอ้น  และเมือ่เยน็ตวัลงกจ็ะแขง็ตวั  ซึง่การ

หลอมเหลวและเยน็ตวัน้ี สามารถเกดิกลบัไปกลบัมาไดโ้ดยไมท่าํใหส้มบตัทิางเคมแีละทางกายภาพ  

หรอืโครงสรา้งของโพลเิมอรเ์ปลีย่นไปมากนกั  พลาสตกิประเภทน้ีสามารถขึน้รปูโดย  การฉดีขณะที่

พลาสตกิถูกทาํใหอ่้อนตวัและไหลไดด้ว้ยความรอ้นและความดนั  เขา้ไปในแมแ่บบทีม่ช่ีองว่างเป็ น

รปูรา่งตามตอ้งการ ภายหลงัจากทีพ่ลาสตกิไหลเขา้จนเตม็แมพ่มิพจ์ะถูกทาํใหเ้ยน็ตวั  และถอดออก

จากแมพ่มิพ์ ไดผ้ลติภณัฑท์ีม่รีปูรา่งตามตอ้งการ  สามารถนําไปใชง้านได้  เมือ่ใชเ้สรจ็แลว้สามารถ

นํากลบัมารไีซเคลิไดโ้ดยการบด  และหลอมดว้ยความรอ้นเพื่อขึน้รปูเป็นผลติภณัฑใ์หมไ่ด้ อกี แต่

พลาสตกิประเภทน้ีมขีอ้เสยีและขดีจาํกดัของการใชง้าน  คอืไมส่ามารถใชง้านทีอุ่ณหภมูสิงูได้  เพราะ

อาจเกดิการบดิเบีย้วหรอืเสยีรปูทรงไป  ตวัอยา่งเช่น  ขวดน้ําดืม่ไมเ่หมาะสาํหรบัใชบ้รรจน้ํุารอ้นจดั

หรอืเดอืด 2) เทอรโ์มเซตต้ิง (Thermosetting) 

 การผลติพลาสตกิชนิดเทอรโ์มเซตจะแตกต่างจากพลาสตกิชนิดเทอรโ์มพลาสตกิคอื  ใน

ขัน้ตอนแรกตอ้งทาํใหเ้กดิปฏกิริยิาโพลเิมอไรเซชนัเพยีงบางสว่น  มกีารเชื่อมโยงโมเลกุลเกดิขึน้บ้ าง

เลก็น้อย  และยงัสามารถหลอมเหลวเมือ่ไดร้บัความรอ้น  จงึสามารถขึน้รปูภายใตค้วามดนัและ

อุณหภมูสิงูได้ เมือ่ผลติภณัฑม์รีปูรา่งตามตอ้งการแลว้  ใหค้งอุณหภมูไิวป้ระมาณ 200-300 องศา

เซลเซยีส เพื่อใหไ้ดโ้ครงสรา้งแบบรา่งแหทีเ่สถยีรและแขง็แรง  สามารถนําผลติภณัฑอ์อกจากแบบ

โดยไมต่อ้งรอใหเ้ยน็  เน่ืองจากผลติภณัฑจ์ะแขง็ตวัอยูภ่ายในแมพ่มิพ์  ดงันัน้การใหค้วามรอ้นใน

กระบวนการผลติพลาสตกิเทอรโ์มเซตกลบัทาํใหว้สัดุแขง็  ขึน้ ต่างจากกระบวนการผลติพลาสตกิ

เทอรโ์มพลาสตทิีก่ารใหค้วามรอ้นจะทาํใหพ้ลาสตกิ น่ิม และหลอมเหลว พลาสตกิเทอรโ์มเซตเมือ่ใช้

งานเสรจ็แลว้ไมส่ามารถนํามาผา่นการหลอมและผลติเป็น ผลติภณัฑใ์หมห่รอืรไีซเคลิ (recycle) ไดอ้กี 

และถา้ใหค้วามรอ้นมากเกนิไป จะทาํใหพ้ลาสตกิเกดิการสลายตวัหรอืไหม ้โดยไมเ่กดิการหลอมเหลว 

ตวัอยา่งของพลาสตกิในกลุ่มน้ีเช่น เบคเคอไลต ์และเมลามนี เป็นตน้ 

โพลเิมอรป์ระเภทน้ีจะมโี ครงสรา้ง เป็นแบบรา่งแห  

ซึง่จะหลอมเหลวไดใ้นขัน้ตอนการขึน้รปูครัง้แรกเท่านัน้ ซึง่ในขัน้ตอนน้ีจะมปีฏกิกิรยิาเคมเีกดิขึน้ทาํ

ใหเ้กดิพนัธะเชื่อมโยงระหว่าง  โมเลกุล ทาํใหโ้พลเิมอรม์รีปูรา่งทีถ่าวร  ไมส่ามารถหลอมเหลวไดอ้กี

เมือ่ไดร้บัความรอ้น  และหากไดร้บัความรอ้นสงูเกิ นไป จะทาํใหพ้นัธะระหวา่งอะตอมในโมเลกุล    

แตกออก ไดส้ารทีไ่มม่สีมบตัขิองความเป็นโพลเิมอรต่์อไป  



8 

  พลาสติกเหลว อีพอกซี เรซิน 

  ในการวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัเลอืกพลาสตกิในกลุม่ของ 2เทอรโ์มเซตติง้ (Thermosetting) 

  การใช้ประโยชน์ 

นัน่ก ็คอื พลาสติกเหลว อีพอกซี เรซิน  ซึง่มคีณุสมบตัสิามารถนําไปทาํเครือ่งประดบัได ้ตรงตาม

ความตอ้งการของผูใ้ช ้ พชิติ เลีย่มพพิฒัน์  (2544: 225-229) ไดอ้ธบิายเกีย่วกับเรือ่งพลาสตกิเหลว 

อพีอกซ ีเรซนิ เอาไวว้่า  อพีอกซี เรซนิเป็นพลาสตกิประเภทเทอรโ์มเซตติง้ หรอืเทอรโ์มเซตทีถู่ก

พฒันานํามาใชใ้นกจิการอุตสาหกรรมตัง้แต่ปี ค .ศ. 1974 รูจ้กัแพรห่ลายในรปูกาวตดิโลหะ และ

ผลติภณัฑไ์ฟเบอรก์ล๊าส (เอฟอารพ์ี) ชนิดดี อพีอกซี เรซนิทีนํ่ามาใชท้าํ เครือ่งประดบัเป็นพลาสตกิ

เหลว ลกัษณะขน้ใสคลา้ยโพลเิอสเทอรเ์รซนิ มกีลิน่เลก็น้อยแต่ไมฉุ่น (ไมม่กีลิน่) น้ําหนกัปานกลาง 

มคีวามถ่วงจาํเพาะ 1.11-1.8 ทนสารเคมไีดด้ ีเป็นฉนวนไฟฟ้า รบัแรงดงึไดด้มีาก มแีรงยดึเกาะดี

มาก ทนความรอ้นในสภาพปรกตไิดถ้งึ 300 องศาฟาเรนไฮต ์ (126.4 องศาเซลเซยีส ) และทนความ

รอ้นไดส้งูสุด 600 องศาฟาเรนไฮต ์(152.8 องศาเซลเซยีส) มกีารดดูซมึน้ําตํ่า 

  ในรปูผงนิยมนําไปทาํวสัดเุคลอืบผวิโลหะทีใ่ชร้ะบบไฟฟ้าสถติย ์ (Electrostatic) ในรปู

ของเหลวใชท้าํกาว ผลติภณัฑไ์ฟเบอรก์ลาส (เอฟอารพ์ี ) ชนิดด ีแมแ่ บบ หรอืแมพ่มิพ ์ (Forming 

Dies) เครือ่งประดบั ฯลฯ อพีอกซ ีเรซนิชนิดเหลวมคีณุภาพหลายชนิด แต่มรีปูแบบการใชง้าน 2 ชนิด 

คอื 1) ชนิดส่วนผสม 2 อยา่ง (Two Components) ซึง่เป็นชนิดทีใ่ชอ้ยา่งกวา้งขวางทัว่ไปโดยเฉพาะ

เครือ่งประดบั  2) ชนิดส่วนผสมเดีย่ว (One Components) แขง็ตวัโดยการดดูซมึออกซเิจน (Cure 

by the Absorption of Oxygen)  

  อีพอกซี เรซินกบัเคร่ืองประดบั 

  ปจัจบุนัอพีอกซ ีเรซนิมบีทบาทสาํคญัในอุตสาหกรรมเครือ่งประดบัสมยัใหมม่าก นิยม

นํามาใชท้าํเป็นวสัดเุคลอืบผวิ (Enamels) แทนการเคลอืบลงยา (Vitreous Enamels) บนชิน้งาน

โลหะ ซึง่เป็นวธิกีารดงัเดมิ  อพีอกซ ีเรซนิชนิดเหลวทีนิ่ยมใชท้าํเครือ่งประดบัในทอ้งตลาดประเทศ

ไทยม ี3 ยีห่อ้ คอื  1) D.E.R. ของบรษิทั Dow – Chemical Company 2) ARALDITE ของบรษิทั 

Ciba – Geigy 3) BECKOPOX EP-140 ของบรษิทั Hoechst 

  ข้อดีของการเคลือบอีพอกซี เรซินเม่ือเทียบกบัการเคลือบลงยา 

  สามารถเคลอืบไดก้บัวสัดหุลายชนิด  มแีรงยดึเกาะดกีว่า ไมเ่ปราะแตกงา่ย  สามารถ

ทาํเลยีนแบบเคลอืบลงยาไดด้ทีัง้ลกัษณะเน้ือ ส ีความใส และความแขง็ โดยผสมผงทรายละเอยีด

หรอืผงซลิกิา้ (Silica Flour) การลงทุนน้อยกวา่มาก ไมต่อ้งลงทุนเรือ่งเตาหลอม (Electric Kiln) หรอื

ปืนพน่ไฟ ไมต่อ้งใชค้วามรอ้น เพราะวสัดบุางชนิดทนความรอ้นไดต้ํ่า ลดขัน้ตอนการทาํงานทียุ่ง่ยาก 

ลดเวลา ลดตน้ทุน ใชเ้ป็นกาวเชือ่มกบัตวัเรอืนซึง่ทาํจากวสัดหุลายชนิด สามารถเคลอืบผวิใหใ้สและ

เรยีบเป็นเงา (PLIQUE-A’-JOUR) ได ้
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  ข้อจาํกดัของการใช้อีพอกซี เรซิน 

  ทาํใหเ้ครือ่งประดบัทีส่มัผสัมคีวามรอ้นสงู ผวิเคลอืบทีต่อ้งการความทนทานต่อการขดู

ขดีสงู 

  วิธีการผสมอีพอกซี เรซิน 

  1) นําอพีอกซ ีเรซนิและตวัทาํใหแ้ขง็ทีช่ ัง่แลว้ ผสมกนัในภาชนะ 

  2) กวนใหเ้ขา้กนัประมาณ 2 นาท ี

  3) แช่ภาชนะผสมอพีอกซ ีเรซนิ ในอ่างน้ําทีม่อุีณหภมูปิระมาณ 50-60 องศาฟาเรน

ไฮตน์าน 45 นาท ีโดยจะตอ้งกวนทุก 5 นาท ี

  4) นําอพีอกซ ีเรซนิทีผ่สมกนัดแีลว้ เทหรอืหยอดบนชิน้งานเครือ่งประดบั 

  5) ปล่อยทิง้ไวใ้หแ้ขง็ตวัในอุณหภมูหิอ้งหรอือบความรอ้น (หากเป็นหลอดไฟฟ้าอนิ

ฟาเรด ควรใหม้รีะยะหา่งอยา่งน้อย 45 เซนตเิมตร อุณหภมูปิระมาณ 125 องศาฟาเรนไฮต์ ) นาน 

1-3 ชม. 

  ตวัทาํให้แขง็ของ อีพอกซี เรซิน (Curing Agents หรือ Hardeners) ตวัทาํใหแ้ขง็

ของอพีอกซีเ่รซิน่มหีลายชนิด เช่น Polyamines, Anhydrides, Polyamides และ Catalytic Types 

บางชนิดใชอุ้ณหภมูหิอ้ง บางชนิดตอ้งใชแ้สงอนิฟาเรด บางชนิดตอ้งใชอ้บความรอ้น  โดยทัว่ไปแลว้

ตวัทาํใหแ้ขง็ของอพีอกซีเ่ป็นสารเคมทีีม่คีวามระคายเคอืงต่อผวิหนงัและเยือ่จมกู ดงันัน้ขณะใชจ้งึ

ตอ้งระมดัระวงั และควรศกึษาขอ้มลูการใชใ้หด้ก่ีอนลงมอืปฏบิตังิาน 

  สารผสมอีพอกซี เรซิน  สารผสมมหีลายชนิดซึง่แต่ละชนิ ดจะทาํใหคุ้ณสมบตัขิอง อี

พอกซ ีเรซนิเปลีย่นไป สี สามารถใชส้ผีสมโพลเิอสเทอรเ์รซนิได ้สผีงชนิดต่างๆ สามารถผสมได ้แต่

คุณภาพไมด่นีกั 

  สารทาํให้เจือจาง  (Reactive Diluents) มหีลายชนิดแลว้แต่บรษิทัผูผ้ลติ เช่น อพีอก

ซี ่Araldite 502 ใช ้Ciba-Geigy Epoxide 7 และ 8 สารทาํใหเ้จอืจางทีนิ่ยมใช ้คอื  Butyl Glycidyl 

Ether (BGE) (Molecular Weight 130)  Phenyl Glycidyl Ether (PGE) (Molecular Weight 150)  

Cresyl Glycidyl Ether (CGE) (Molecular Weight 165) โดยปรกตงิานเครือ่งประดบัจะใชส้ารทาํให้

เจอืจางน้อยมาก 

  สารทาํให้ข้น นิยมใชผ้งเบา (Thixotropic) และสารอื่นๆ 

  สารเพ่ิมเน้ือ  สามารถใชว้สัดหุลายอยา่งเหมอืนกบัโพลเิอสเทอรเ์รซนิ เช่น ผงทราย 

ผงหนิ ผงโลหะ ผงแป้ง ขีเ้ลื่อย ฯลฯ 

 หอยมกุ 

 เปลอืกหอย เป็นวตัถุดบิหตัถกรรมทีไ่ดจ้ากสตัวไ์มม่กีระดกูสนัหลงั ตวัหอยเน้ือน่ิมปกคุม

ดว้ยเปลอืกหอย มชีวีติอ ยูใ่นน้ําหรอืแหล่งชุ่มชืน้ เปลอืกหอยเป็นโครงแขง็มสี่วนประกอบของสาร

แคลเซยีม ซึง่ทาํหน้าทีพ่ยงุตวัป้องกนัรา่งกายตวัหอยอยูภ่ายใน เปลอืกหอยม ี 2 ลกัษณะ คอื 

เปลอืกหอยชนิดเป็นตวั และเปลอืกหอยชนิดเป็นฝาประกบคู่ เปลอืกหอยทะเลประเภททีนิ่ยมใชท้าํ
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ผลติภณัฑ ์ไดแ้ก่ หอยมกุจ าน หอยมกุไฟ หอยมกุนมสาว หอยตาววั หอยตากวาง หอยจานเลก็ 

หอยกลัปงัหา หอยแมลงภู่ทะเล หอยเป๋าฮือ้ เป็นตน้ นอกจากน้ีหอยทะเลทีม่เีปลอืกบางโปรง่แสง

นิยมใชท้าํผลติภณัฑป์ระเภทโคมไฟและเครือ่งประดบั ไดแ้ก่ หอยกระจกและหอยเชลล ์เปลอืกหอย

น้ําจดืทีส่ามารถทาํผลติภณัฑไ์ดด้คีอืห อยกาบ มเีปลอืกหนากวา่ทีต่วัหอยจะสามารถสรา้งเปลอืก

หอยใหม้ขีนาดใหญ่อยา่งประเภทหอยมกุและหอยกาบ จะใชเ้วลาการเจรญิเตบิโตเป็นเวลานบัรอ้ยปี 

นอกจากนัน้ยงัมเีปลอืกหอยจาํนวนมากทีเ่ป็นผลพลอยไดจ้ากการเพาะเลีย้งหอยไวเ้ป็นอาหาร 

ไดแ้ก่หอยแครง หอยแมลงภู่ หอยลาย และหอยชนิดอื่นๆ แหล่งของเปลอืกหอยทะเลในประเทศไทย 

ทีพ่บมากจะอยูใ่นแถบทะเลอนัดามนัทางภาคใตใ้นเขตจงัหวดัระนอง พงังา กระบี ่ภเูกต็ และสตลู 

และทางฝ ัง่ทะเลตะวนัออกแถบอ่าวไทย ทีจ่งัหวดัสรุาษฎรธ์านี สว่นแหลง่หอยกาบน้ําจดือยูใ่นภาค

ตะวนัตก จงัหวดักาญจนบุร ี

 ผลติภณัฑจ์ากเปลอืกหอ ย เป็นผลติภณัฑห์ตัถกรรมไทยซึง่คนไทยในสมยัโบราณรูจ้กัใช้

เปลอืกหอยทาํเครือ่งประดบัรา่งกายและเสือ้ผา้อาภรณ์ต่างๆ ตลอดจนการประดษิฐต์ดัแต่งแกะสลกั

เปลอืกหอยทีม่คีวามแวววาวเป็นชิน้เลก็ๆ ซึง่ไดแ้ก่ หอยมกุ เมือ่นํามาตกแต่งลวดลายบนผลติภณัฑ์

ไมแ้ละนิยมทาํไปพรอ้มๆ กบังานเ ครือ่งรกั ทีเ่รยีกว่าเครือ่งมกุ วชิาความรูช่้างประดบัมกุของไทยน้ี

เริม่เกดิขึน้ในปลายสมยักรงุศรอียธุยาและมมีากในรตันโกสนิทร ์จดัเป็นวชิาศลิปหตัถกรรมชัน้สงูที่

ใชค้วามอดทนและฝีมอืประณตีอยา่งมาก เพราะหารเลื่อยเปลอืกหอยมกุเป็นชิน้เลก็ๆ มกัจะแตกหกั

เสยีหายงา่ย นอ กจากนัน้กม็กีารนําเปลอืกหอยชนิดต่างๆ มาประดษิฐท์าํเป็นสตัวแ์ละรปูรา่งต่างๆ 

และตกแต่งเป็นผลติภณัฑข์องใช ้ของทีร่ะลกึ  ในสมยัโบราณนิยมใชห้อยมกุไฟ และหอยมกุจาน 

เน่ืองจากมรีาคาสงูจงึนิยมใชห้อยกาบแทน  หอยกาบเป็นหอยฝาประกบคู่เปลอืกหอยมเีน้ือหนา

ขนาดใหญ่ ถา้ขดัผวินอกอ อกจะมคีวามมนัแวววาวใชแ้ทนหอยมกุในการทาํผลติภณัฑเ์ครือ่งมกุได ้

รปูแบบผลติภณัฑจ์ากเปลอืกหอยกาบทีนิ่ยมทาํโดยทัว่ไป ไดแ้ก่ ผลติภณัฑเ์ครือ่งใชแ้ละ

เครือ่งประดบั เช่น ทีเ่ขีย่บุหรี ่พวงกุญแจ หว ีสายสรอ้ย กําไล ต่างห ูกระดุม เขม็กลดัตดิเสือ้ กรอบ

รปู ทาํหวัแหวน จีแ้ละของทีร่ะลกึอื่นๆ เป็นตน้ (กรมสง่เสรมิอุตสาหกรรม. 2537: 306-310) 

  ผลงานท่ีใช้ประดบัมกุ 

  เน่ืองจากงานประดบัมกุนัน้เป็นมรดกทางภมูปิญัญาทีบ่รรพบุรษุของเราไดร้งัสรรค์

ขึน้มาดว้ยความฉลาดเฉยีบแหลม นบัเป็นงานช่างไทยทีต่อ้งอาศยัทัง้ความอดทน และความ

ละเอยีดอ่อนเป็นอย่างมาก จงึมขี ัน้ตอนทีค่อ่นขา้งซบัซอ้น กรมศลิปากร (2532: 39-41) ไดก้ล่าวถงึ

กรรมวธิกีารประดบัมกุแบบโบราณไวด้งัน้ี  

   กรรมวิธีการประดบัมกุแบบโบราณ  

   จดัเตรยีมวสัดใุหพ้รอ้ม ผูอ้อกแบบลายจะเขยีนลายบนวตัถุ ช่างมกุจะใชก้ระดาษ

แกว้ลอกลายทีเ่ขยีนไว ้นําหอยมกุทีฝ่นเ ปลอืกแลว้มาเลือ่ยตดัออกเป็นชิน้ๆ ขนาดประมาณ 2.5 

เซนตเิมตร ก่อนจะเลือ่ยเป็นลวดลายตามตอ้งการนัน้จะตอ้งลอกลายจากกระดาษแกว้ แลว้ทาบลง

บนชิน้มกุหรอืพมิพล์งไปบนชิน้มกุกไ็ด ้เมือ่เลื่อยเป็นลวดลายแลว้ ใชต้ะไบแต่งรมิใหเ้รยีบรอ้ย และ

ตอ้งรบีตดิลงบนแผ่นกระดาษแกว้ไวด้ว้ยกาวเพือ่กนัลมื 
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   ภาชนะทีจ่ะประดบัมกุตอ้งลงรกัรองพืน้ใหท้ัว่ครัง้หน่ึงแลว้ทิง้ใหแ้หง้ เมือ่ลวดลาย

ทีเ่ลื่อยไวพ้รอ้มแลว้กล็งรกัอกีครัง้หน่ึง ทิง้ไวพ้อรกัหมาดและขน้เหนียวด ีนําแผ่นกระดาษแกว้ที่

ประดบัมกุทาบลงไป แลว้ใชก้ระดาษหนาๆ และเรยีบค่อยๆ กดลงไปเพื่อใหม้กุ ตดิกบัพืน้รกัแน่น 

เมือ่แหง้ดแีลว้ลอกกระดาษแกว้ออกโดยใชน้ํ้าชุบใหเ้ปียก กระดาษกจ็ะหลุดออกมา 

   การถมรกัระหวา่ งพืน้ลายมกุนัน้ใชร้กัผสมสมกุ เกลีย่ลงบนลายมกุใหเ้ตม็ช่องพืน้

ใหเ้รยีบเสมอกนั เมือ่รกัสมกุแหง้ดแีลว้ใชห้นิกากเพชรหรอืหนิคมๆ ขดัพอใหเ้หน็ลายมกุ เมือ่ขดั ไป

แลว้พืน้รกัทีเ่กลีย่ไวไ้มเ่ตม็เสมอทัว่กนั ใหเ้กลีย่รกัเพิม่ลงไปจนเสมอ เมือ่แหง้สนิทแลว้จงึขดัลงไป

จนถงึลายเสน้มกุ แลว้ขดัต่อดว้ยหนิลบัมดีโกนหรอืถ่านไมจ้นเรยีบ ขัน้สดุทา้ยขดัมนัดว้ยใบตองแหง้

ผสมน้ํามนัมะพรา้วเพือ่ใหข้ึน้มนั 

   การผลติในปจัจบุนัแบ่งเป็น 3 ประเภท คอื 

   1)  การทาํลายฉล ุวธิน้ีีสว่นมากเป็นลายกนกหรอืรปูเทวดา นางฟ้าหรอืรปูต่างๆ 

วธิกีารทาํมขี ัน้ตอนเหมอืนของโบราณ แต่ใชว้สัดุอุปกรณ์สมยัใหมเ่ขา้ไปช่วย เช่น ตดัมกุดว้ยไฟ

เบอรต์ดัหนิ ใชร้กัเทยีมแทนรกัธรรมชาต ิขดัรกัสมกุออกดว้ยกระดาษทรายตดิกบัมอเตอร ์และใช้

แลคเกอรเ์พื่อใหเ้กดิความเงางาม เป็นตน้ 

   2)  การทาํลายประดษิฐ ์การทาํลายแบบน้ีจะประดษิฐช์ิน้มกุใหเ้ป็นชิน้ลายเลก็ๆ 

แลว้นํามาประกอบขึน้เป็นลายภายหลงั เช่น ตะลุม่ กีน้ํ๋าชา จะเป็นลายกา้นต่อดอก ลายใบเทศ การ

วางลายเลยีนแบบลายกนกต่างๆ 

   เมือ่ตอ้งการจะทาํลายใด แลว้นํา ชิน้มกุมาตดัใหม้ชีิน้เลก็ตามตอ้งการ แลว้ใชใ้บ

เลือ่ยฉลใุหเ้ป็นลวดลายต่างๆ แลว้นําไปประดบับนภาชนะทีเ่ตรยีมไวโ้ดยไมต่อ้งเขยีนลายลงไปก่อน 

โดยใชร้กัเทยีมเป็นตวัยดึตดิ เมือ่ประดบัชิน้มกุเรยีบรอ้ยแลว้ ถมรกัสมกุขดัใหเ้รยีบแลว้ทาแลคเกอร์

ใหเ้กดิความเงางามและทาสใีนบางแห่ง 

   3)  การทาํลายฝงัลงในเน้ือไม ้วธิกีารน้ีเป็นของจนีและญวน เป็นการรวมเอาช่าง

แกะสลกัและช่างมกุมารวมกนั ส่วนใหญ่เป็นพวกเครือ่งเรอืนเช่นโต๊ะ เกา้อี ้เตยีง เมือ่หาวสัดุมาแลว้ 

ตอ้งเขยีนลายแลว้ลอกเป็น 2-3 ชุด นําลายมาตดิบนวสัดุทีจ่ะฝงัมกุ แลว้ขดุลายทีต่อ้งการ จะเอาชิน้

มกุฝงัใหล้กึประมาณ ¾ หนุ ใชล้ายทีล่อกไวอ้กีชุดหน่ึงตดิลงบนชิน้มกุทีต่ดัแต่งแลว้ เมือ่ฝงัมกุ

เรยีบรอ้ยแลว้ทิง้ใหก้าวแหง้สนิท ขดัดว้ยกระดาษทรายและหนิไฟใหม้กุและไมเ้รยีบเสมอกนั แลว้ใช้

เหลก็แหลมกรดีใหเ้ป็นลายตามทีอ่อกแบบไว ้แลว้ใหส้เีพื่อความสวยงาม 

   นอกจากน้ี อุไร สงิหไ์พบลูยพ์ร (2541: 90-93) ยงัไดก้ลา่วถงึขัน้ตอนการปฏบิตังิาน

ช่างประดบัมกุแบบถมลาย เอาไวเ้พิม่เตมิจากวธิกีารประดบัมกุแบบโบราณเอาไว ้ดงัน้ี  

   ขัน้ตอนการปฏบิตังิานช่างประดบัมกุแบบถมลาย 

   ขัน้ตอนที ่1 การเตรยีมวสัดุ แบ่งออกเป็น 2 สว่น ดงัน้ี 

   1)  เตรยีมหุน่ คอื การเตรยีมภาชนะทีจ่ะนํามาประดบัมกุ เช่นพานตะลุม่ หบีพระ

ธรรม เป็นตน้ จะตอ้งผา่นการขดัแต่งผวิใหเ้รยีบรอ้ยพอประมาณดว้ยกระดาษทรายและตะไบ 

โดยเฉพาะภาชนะประเภทพานและตะลุ่มซึง่มเีหลีย่มและมมุฉาก จะตอ้งทาํการขดัแต่งมมุและแบ่ง

สว่นพืน้ทีผ่วิทีจ่ะประดบัลายใหม้ขีนาดใกลเ้คยีงกนัตามลกัษณะของภาชนะแต่ละชิน้ 
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   2)  เตรยีมเปลอืกหอย เปลอืกหอยทีนิ่ยมนํามาใหป้ระดบัลายมกุ คอืชนิดหอยอดู 

(หอยทะเลชนิดหน่ึง) หรอืทีช่าวบา้นเรยีกว่าหอยโขง่มกุ หอยชนิดน้ีมลีกัษณะคลา้ยหอยโขง่น้ําจดืแต่

มขีนาดใหญ่กว่ามาก และมเีปลอืกหนาซึ่ งมกัมหีนิปนูเกาะผวินอกอยูท่ ัว่ไป เมือ่จะนํามาใชง้าน

จะตอ้งทาํการตดัและขดัแต่ง ใหไ้ดข้นาดความหนาทีพ่อเหมาะก่อนจะนําไปใชง้าน โดยมขีัน้ตอน

ดงัน้ี 

    2.1  ขดัหนิปนูผวินอกออก โดยขดัดว้ยเครือ่งมอเตอรห์นิเจยีจนถงึชัน้ของเน้ือ

หอยมกุทีใ่ชง้านได ้

    2.2 ตดัแบ่งชิน้มกุ  ตดัดว้ยแผ่นทองแดงรปูวงกลมตดิกบัเครือ่งมอเตอรห์มนุ 

จะไดช้ิน้มกุทีใ่ชง้านไดส้ามส่วน อกีหน่ึงส่วนทีเ่หลอืเป็นชื่อมกุ คอืไสก้ลางของเปลอืกหอยทีไ่ม่

สามารถนํามาใชป้ระดบัลายได ้แต่ชือ่มกุกใ็ชป้ระโยชน์ในการทาํเขีย้วยกัษห์รอืเขีย้วลงิขงิหวัโขนได ้

    2.3 ขดัแต่งชิน้มกุเพือ่ใชง้าน ใชม้อเตอรห์นิเจยีขดัเอาเปลอืกดา้นในทีม่คีวาม

แขง็มากทีสุ่ดออก (เรยีกวา่น้ําลายมกุ ) แลว้ขดัแต่งความหนาใหพ้อดกีบัการใชง้าน โดยใหห้นา

เท่ากนัตลอดทัง้ชิน้ไดจ้ะเป็นการด ี

   ขัน้ตอนที ่2 การออกแบบลาย 

   การออกแบบลวดลายมกุใหส้วยงาม และเหมาะสมกบัภาชนะที่จะประดบัแต่ละชิน้ 

ควรจะตอ้งศกึษาลวดลายต่างๆ ใหม้คีวามเขา้ใจอยา่งลกึซึง้ และสามารถนําลายทีเ่หมาะสมมาใช้

งานไดอ้ยา่งถูกตอ้งทัง้รปูแบบและตําแหน่ง โดยเฉพาะจะตอ้งมคีวามเขา้ใจในการออกแบบลายมกุ 

ซึง่มคีวามแตกต่างจากลายประเภทอื่น คอื ตวัลายจะขาดออกจากกนัเป็นตวัๆ เพื่ อความสะดวกใน

การสรา้งงาน เน่ืองจากเปลอืกหอยมคีวามโคง้ ไมส่ามารถวางลายลงบนพืน้เรยีบไดย้าวนกั จงึตอ้ง

ตดัตอนเป็นช่วงสัน้ๆ เพือ่ใหล้ายต่อเน่ืองกนัได ้

   เมือ่ออกแบบเรยีบรอ้ยแลว้ ใหล้อกลายดว้ยกระดาษลอกลายหรอืจะใชว้ธิถ่ีาย

เอกสารกไ็ด ้โดยเกบ็ไวใ้ชง้าน 3-4 ชุด 

   -  ชุดแรกเป็นแบบใชด้ตูรวจทานความเรยีบรอ้ยในการประดบัลาย 

   -  ชุดทีส่องใชต้ดัลายผนึกลงบนผวิชิน้มกุดว้ยกาวน้ํา เพือ่ทาํการโกรกฉลลุาย

ต่อไป 

   -  ชุดทีส่ามใชป้ระกอบการประดบัลาย โดยเมือ่ฉลแุละขดัแต่งลายเรยีบรอ้ยแลว้ 

ใหนํ้าลายแต่ละชิน้ผนึกลงบนแบบชุดน้ี เพือ่ป้องกนั ตวัลายสญูหายและสะดวกในการประดบัลายลง

บนชิน้งาน 

   ขัน้ตอนที ่3 โกรกฉลลุาย 

   1)  โกรกฉลุลายมกุ โดยใชโ้ครงเลื่อยฉลุของช่างทอง 

   2)  ขดัแต่งตวัลายทีฉ่ลุแลว้ดว้ยตะไบขนาดเลก็และกระดาษทราย เพื่อใหข้อบลาย

หมดคลองเลื่อยและไดร้ปูรา่งทีส่วยงามตามแบบ 

   3)  ผนึกลายทีข่ดัแต่งแลว้ลงในแบบทีส่ามดว้ยกาวน้ํา 
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   ขัน้ตอนที ่4 ประดบัลาย 

   1)  ทาน้ํารกัลงบนผวิภาชนะทีจ่ะประดบัลายมกุเพือ่รองพืน้ และเป็นตวัประสานให้

ลายมกุตดิสนิทกบัผวิภาชนะยิง่ขึน้ เมือ่ทารกัแลว้ตอ้งทิง้ไวใ้หแ้หง้สนิทและทาํซํา้อกีครัง้หน่ึง แต่ถา้

ผวิภาชนะนัน้มรีอ่งหรอืรอยแตก จะตอ้งผสมรกัสมกุ อุดยารอ่งดงักล่าวใหเ้สมอผวิก่อนจะประดบัลาย 

   2) ปรลุายลงบนกระดาษตามแบบทีไ่ดอ้อกไวแ้ลว้ ทาํการตบฝุน่โรยลายเช่นเดยีวกบั

การเขยีนหอระดานของช่างลายรดน้ํา 

   3)  ลงมอืประดบัลายมกุตามแบบ โรยฝุน่ทีป่รากฏบนผวิภาชนะโดยถอนลายจาก

แบบชุดทีส่ามออ กมาทลีะตวั ครัง้น้ีใชย้างรกัเป็นตวัเชือ่มแทนกาวน้ํา เมือ่ประดบัเสรจ็ควรทิง้ไวใ้ห้

รกัแหง้สนิทก่อนดาํเนินขัน้ตอนต่อไป 

   ขัน้ตอนที ่5 ถมรกัสมกุ 

   1)  ก่อนทาํการถมรกัสมกุจะตอ้งทายางรกัลงเคลอืบบนตวัลายและผวิภาชนะนัน้ 

(ลงใหท้ัว่โดยเฉพาะรอ่งระหว่างตวัลาย) เมือ่เคลอืบทัว่แลว้เชด็แปรงทีใ่ชท้ารกัใหเ้หมาดๆ ทาํการลบู

แปรงซํ้าลงไปเพื่อซบัเอายางรกัทีม่ปีรมิาณมากเกนิออก มฉิะนัน้รกัทีต่กคา้งจะก่อใหเ้กดิปญัหา

ภายหลงั เพราะรกัเหล่าน้ีมกัไมแ่หง้ ทาํใหก้ารถมพืน้สมกุมปีญัหามาก หลงัจากทารกัเคลอืบและทิง้

จนแหง้สนิทแลว้ ควรทาซํา้อกีสองสามครัง้ตามวธิเีดมิ 

   2)  ผสมรกักบัสมกุ (สมกุ คอื ผงถ่านบดละเอยีดทีไ่ดจ้ากการเผาใบตองแหง้ บางที

ตอ้งการใหแ้ขง็มากๆ จะใชก้ะลามะพรา้วเผาแทน ) ถมลงในรอ่งลายใหเ้ตม็และถมทบัลายใหท้ัว่

ภาชนะ โดยใชเ้กรยีงเกลีย่แบบโป๊วสรีถยนต ์เสรจ็แลว้ทิง้ไวใ้หแ้หง้สนิท 

   ขัน้ตอนที ่6 ขดัแต่งผวิ 

   เมือ่รกัสมกุแหง้สนิทดแีลว้ จงึทาํการขดัแต่งดว้ยกระดาษทรายอยา่งหยาบก่อน 

โดยขดักบัน้ําใหใ้หพ้อเหน็ลายมกุขึน้มาบางส่วน สงัเกตดวู่ายงัคงมหีลุมมรีอ่งอยูบ่า้งหรอืไม ่ถา้มใีห้

ผสมรกัสมกุถมกลบในเฉพาะส่วนนัน้ๆ ทิง้ไวใ้หแ้หง้สนิท ทาํการขดัต่อ เมือ่มรีอ่ง รอยปรากฏอกีก็  

ถมรกัสมกุเฉพาะทีเ่ดมิอกี จนไมม่รีอ่งอกีแลว้ ใหท้าํการขดัจนถงึลายเสน้มกุพอด ีการขดัต่อจากน้ีให้

ใชก้ระดาษทรายละเอยีดแทน จนผวิเรยีบเสมอกนัด ีทิง้ไวใ้หแ้หง้ ขัน้สดุทา้ยทาํการขดัมนัโดยใช้

ใบตองแหง้ฉกีฝอยๆ ขดัถพูอรอ้นผวิกจ็ะขึน้มาเอง จบขัน้ตอนการปฏบิตัช่ิางมกุแต่เพยีงเท่าน้ี 

   พชัรากาญจน์  ใจสงดัวรชติ (2552) ไดก้ล่าวถงึความเป็นมาของกลุ่มโอทอป งาน

ประดบัมกุ และขัน้ตอนการผลติงานประดบัมกุเอาไวว้า่  ก่อนทีจ่ะมาทาํงานประดบัมกุนัน้ โดย

สว่นตวัแลว้เป็นคนทีช่อบงาน แฮนดเ์มดเป็นทุนเดมิอยูแ่ลว้ ถา้เจอทีไ่หนกจ็ะซือ้ม าเกบ็สะสมไว ้ไม่

ว่าจะเป็นงานไมแ้กะจากจงัหวดัเชยีงราย และเชยีงใหม ่เหตุทีส่ะสมของประเภทน้ีกเ็พราะว่าชอบที่

ความทนทานของตวัวสัดทุีเ่ป็นไมเ้น้ือแขง็ ยิง่เกบ็ไวเ้ป็นเวลานานยิง่เพิม่คณุคา่ ใชไ้ดเ้ป็นระยะ

เวลานาน ไมเ่หมอืน กบัเฟอรนิ์เจอรใ์นปจัจบุนัทีผ่ลติออกมาเป็น จาํนวนมากดว้ยระบบอุตสาหกรรม 

และมแีต่ความสวยงามอยา่งเดยีว อกีทัง้ยงัเป็นการสง่เสรมิใหนํ้าทรพัยากรภายในประเทศมาใชเ้พือ่

เพิม่คา่โดยการนํามาตกแต่งดว้ยงานฝีมอื ซึง่สบืทอดกนัมายาวนานและเป็นจดุแขง็ของคนไทยเรา

อนัยากต่อการลอกเลยีนแบบ เพือ่ลดการขาดดลุการคา้ใหก้บัประเทศ และเป็นการอนุรกัษ์มรดกของ
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ชาตแิขนงน้ีเอาไวไ้มใ่หส้ญูหายไป จงึไดเ้ริม่ทดลองทาํมา ลองผดิลองถูกจนไดเ้ขา้รบัคดัเลอืกจาก

เขตบางเขน ใหเ้ป็นสนิคา้ OTOP ระดบัหา้ดาว และยงัถกูเลอืกใหเ้ป็นสนิคา้ OTOP Premium ของ

เขตบางเขน จากจาํนวน 45 กลุ่ม และมกีารสนบัสนุนจากเวบ็ไซต ์ Thaitumbon.com ในการเพิม่

ช่องทางการจดัจาํหน่ายสนิคา้อกีดว้ย  ซึง่ในปจัจบุนัน้ีมแีรงงาน 50 คน ในขัน้ตอนการผลติ สว่น

วตัถุดบินัน้มทีีม่าจากหลายแหลง่ดงัน้ี 

   ไม ้สาํหรบัขึน้โครง จะซือ้ไมจ้ากจงัหวดัแพร ่เป็นโครงจากโรงงาน จะตอ้งทาํการ

แปรรปูใหเ้สรจ็มาจากโรงงานเลย เพร าะถา้ขนไมม้าจะโดนจบั ถงึแมจ้ะสัง่ไมม้าจากจากสหกรณ์          

ปา่ไมจ้งัหวดัแพรก่ต็าม ในขัน้แรกน้ีกจ็ะไดไ้มท้ีผ่า่นการแกะ ถากใหเ้ขา้รปู เป็นโครงรา่งครา่วๆ เท่านัน้ 

   หอย ทางกลุ่มจะสัง่ซือ้มาจากจงัหวดัระนอง และภเูกต็ โดยจะใชห้อยเป๋าฮือ้ , หอย

ไฟ, หอยขาว , หอยจาน  ซึง่หอยแต่ละชนิดนัน้กจ็ะมสีทีีแ่ตกต่างกนัไปตามชนิดของหอย และ

ประเภทของงานทีจ่ะใช ้เช่น หอยเป๋าฮือ้ จะมโีทนออกสเีขยีว ใชส้าํหรบัประดบักระเป๋า , ตาลปตัร 

หรอืกําไล ส่วนหอยขาว จะมเีฉดสน้ํีาตาล-ขาว ไวส้าํหรบัประดบัชิน้งานทีเ่ป็นรปูชา้ง 

   ขัน้ตอนการทาํลายประดบัมกุ 

   1.  เริม่ตน้จะตอ้งจดัเตรยีมวตัถุ หรอืภาชนะทีจ่ะประดบัมกุตามความตอ้งการนัน้  ๆ

   2.  ช่างเขยีน เขยีนลวดลายหรอืภาพสาํหรบัเป็นแบบขึน้ใหเ้หมาะกนักบัรปูรา่ง 

รปูทรงของภาชนะนัน้ๆ จะตอ้งกะวดัเน้ือทีท่ีจ่ะบรรจลุวดลายลงในพืน้ที ่ใหไ้ดจ้งัหวะและช่องไฟที่

สวยงาม และเหมาะสมกบัพืน้ที ่

   3.  เมือ่ช่างเขยีนลายเสรจ็แลว้ ใชก้ระดาษแกว้ลอกลายทีเ่ขยีนทีเ่ขยีนไวบ้น

ภาชนะนัน้ๆ ใหเ้หมอืนกบัแบบทุกประการ 

   4.  นําหอยมกุมาเลือ่ยตดัออกเป็นชิน้ๆ ขนาดประมาณ 2.5 เซนตเิมตร หรอืยาว

กว่ากไ็ด ้แลว้แต่ความโคง้ของมกุจะมากหรอืน้อย นํามาฝนดว้ยหนิไฟ เ มือ่ฝนเป็นแผ่นพอดแีลว้จงึ

นําเอามกุตดิกบัแผน่ไม ้ซึง่จะตอ้งมคีวามหนาอยา่งน้อย 1 เท่าของแผ่นมกุ ไมจ้ะตอ้งผ่านการไส

กลบใหเ้กลีย้ง ตดิมกุดว้ยกาว ซึง่การตดิมกุดว้ยกาวน้ีเป็นการช่วยไมใ่หต้วัลายมกุหกัในขณะเลื่อย 

   5.  นํากระดาษแกว้ทีล่อกลายจากภาชนะตน้แบบ มาวางทบับน แผ่นมกุแลว้ทาํ

การกอบป้ีใหล้ายตดิกบัแผน่มกุ ใหม้ลีายเสน้เหมอืนลายตน้ฉบบั 

   6.  การเลื่อยลายมกุ ใชเ้ลื่อยชนิดเลก็ละเอยีด หมายเลข  1 หรอืหมายเลข 0 กไ็ด ้

เมือ่เลือ่ยออกเป็นตวัลายแลว้ ใชต้ะใบแต่งรมิทัง้สองขา้งใหเ้รยีบรอ้ย ใหต้วัลายมขีนาดเท่ากนักบั

ตน้ฉบบัในกระดาษแกว้ทัง้สิน้ 

   7.  นํามกุทีเ่ลือ่ยเป็นตวัลายหรอืภาพเรยีบรอ้ยแลว้ มาประดบัลงบนพืน้ผวิของ

งาน โดยใชก้าวราเทก็ซเ์ป็นตวัประสาน (ขัน้ตอนน้ีมกีารดดัแปลงใหเ้หมาะสมกบัการผลติ เน่ืองจาก

การลงรกันัน้เป็นขัน้ตอนทียุ่ง่ยาก และซบัซอ้น) 

   8.  ใชห้มกึสดีาํลงทบัในบรเิวณทีไ่มไ่ดม้กีารประดบัมกุแทนการใชร้กั เกลีย่ให้หมกึ

มรีะดบัเสมอกนักบัความหนาของมกุทีป่ระดบัลงไป และนําชิน้งานไปตากไฟ โดยใชเ้วลา 1-8 ชม. 

ขึน้อยูก่บัขนาดและลกัษณะของตวัชิน้งาน 
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   9. เมือ่ชิน้งานผา่นการตากไฟจนแหง้แลว้ จงึนํามาขดัแต่งผวิหน้าใหเ้รยีบ 

   10.  ในกรณทีีช่ ิ้ นงานตอ้งการตกแต่งดว้ยสอีื่นๆ กจ็ะใชห้มกึสทีีต่อ้งการนัน้ มา

ระบายตกแต่งเพิม่เตมิจากพืน้ผวิชัน้แรกทีใ่ชห้มกึสดีาํเพยีงสเีดยีว เพื่อเพิม่ความสวยงามใหก้บั

ชิน้งาน เมือ่ลงสเีสรจ็เรยีบรอ้ยแลว้จงึนําไปตากไฟใหแ้หง้อกีครัง้ 

   11.  ทาํความสะอาดพืน้ผวิงานใหส้ะอาดดว้ยน้ํา มนัมะพรา้ว เชด็ใหแ้หง้และนํา

ชิน้งานมาทาเคลอืบทบัดว้ยเรซิน่ โดยการใชแ้ปรงจุม่เรซิน่มาทาทลีะจดุจนทัว่บรเิวณ จากนัน้นํา

ชิน้งานไปตากไฟใหแ้หง้ 

   12.  นําชิน้งานมาขดัแต่งดว้ยหวัผา้ และฝนตะไบเพือ่เกบ็ความเรยีบรอ้ยไมข่รขุระ

ของชิน้งาน เมือ่เรยีบรอ้ยแลว้นําชิน้งานมาเช็ ดทาํความสะอาดดว้ยน้ํามนัมะพรา้วอกีรอบหน่ึงถอื

เป็นอนัเสรจ็สิน้ 

 

ส่วนท่ี 2 การลงยาสี  

 การลงยา คอืการตกแต่งเครือ่งใชท้ีเ่ป็นโลหะ เครือ่งป ัน้เผา  หรอืเครือ่งป ัน้เผาเคลอืบ โดย

ใชน้ํ้ายาเคลอืบใสอยา่งแทผ้สมกบัสอีนัไดจ้ากสารประกอบของโลหะและน้ําพอเป็นแป้งเปียก  หยอด

ลงบนเครือ่งใช ้อบดว้ยอุณหภมู ิ 470 องศาเซลเซยีส จะไดผ้ลเป็นผวิเคลอืบแขง็ตดิแนบบนผวิ

ภาชนะนัน้ ศลิปะเก่าแก่น้ีอยีปิตแ์ละตะวนัออกกลางทาํมาก่อนบนเครือ่งป ัน้เผา สว่นกรกีและโรมนั

นิยมทาํบนแผน่โลหะ  จากนัน้แพรเ่ขา้ยโุรป สูจ่นี ญีปุ่น่ สาํหรบัไทยเรารบัจากจนี เครือ่งใชท้ีล่ง ยามี

ชื่อเรยีกต่างๆ กนั อาท ิ"ชองเปลอเว " เครือ่งโลหะลงยา นิยมกนัมากในยโุรปยคุกลาง  โดยใชว้ธิทุีบ

แผน่พืน้โลหะใหเ้ป็นรอ่งบุบลงไป หยอดน้ํายาลงในรอ่งเหลา่นัน้เป็นสต่ีางๆ  ตามลวดลาย แลว้นําไป

อบ ถูผวิลงยาทีนู่นแขง็ออกทลีะน้อย จนเหน็เสน้ของโลหะของเดมิ นํามาทาหรอืชุบทองตามเสน้ของ

เน้ือโลหะทีเ่หลอืต่อไป 

 งานช่างไทย ทีม่ลีกัษณะคลา้ยกนัน้ีเรยีกวา่ "เครือ่งถมปดั" ทาํโดยวธิผีสมแกว้ลกูปดัปน่

ละเอยีดเขา้กบัปรอท  ทาลงบนโละตามลวดลาย  แลว้ใชค้วามรอ้นไล่ปรอทใหร้ะเหยไป  เหลอืแต่สี

แกว้ตดิแน่นกบัโลหะ เช่น งานถมปดัทีต่ดิประดบัซุม้ประตหูน้าต่างปราสาทพระเทพบดิร "กลวัซอนเน" 

ต่างจากชองเปลอเวตรงวธิใีชเ้สน้ทองหรอืทองแดงเดนิลายพืน้โลหะไวก่้อนแทนการ  ทุบพืน้โลหะให้

บุบ ก่อนหยอดน้ํายา อบ ถูผวิ เช่นกนั นิยมยิง่ในสมยัจกัรวรรดไิบแซนไทน์ ถงึ ค.ศ.1681 กลวัซอนเน 

แพรเ่ขา้จนี ทาํกนัมากทีก่วางตุง้  เรยีกว่า "เครือ่งลงยาแบบกวางตุง้ " หรอื ฟาลงั โดยเรยีกรวมทัง้

ชนิดทีท่าํบนโลหะ  และเครือ่งป ัน้เผาเคลอืบซึง่ไทยเป็นลกูคา้สาํคญัโดยเรยีก  "เครือ่งลงยาสี" เป็นที่

รูจ้กักนัมาตัง้แต่สมยัอยธุยา และเรยีกชนิดสฟ้ีาใสทีนิ่ยม 

 การลงยาสเีป็นเทคนิคการเพิม่สสีนัทีห่ลากหลายใหก้บัพืน้ผวิเครือ่งประดบัทาํใหเ้กดิความ

สวยงาม มคีวามทนทานต่อการขดีขว่น สารเคม ีความรอ้น และยงัสามารถเพิม่คณุคา่ใหก้บัชิน้งาน

นัน้ใหม้มีลูคา่สงูขึน้ไดอ้กีวธิหีน่ึง รวมทัง้ยงัเป็นอกีทางเลอืกในการสรา้งสรรคง์านเครือ่งประดบัใหม้ี

ความหลากหลายขึน้อกีดว้ย 
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  ความเป็นมาของการลงยาสี 

  เรท็ บาลล ์(Ruth Ball.  2006: 9-10) ไดก้ลา่วถงึพฒันาการของการลงยาสเีอาไวว้า่

งานยาสรีว่มสมยัมรีากฐานมาจากความมัง่คัง่จากหลกัฐานในอดตี อนัจะเหน็ไดจ้ากสิง่ทีส่บืทอดต่อๆ 

กนัมาเป็นประเพณ ีจากการทีไ่ดศ้กึษา ดดูซบัเกบ็รวบรวมองคค์วามรูท้ลีะเลก็ทลีะน้อย ดงัจะเหน็ได้

จากงานลงยาสทีีย่งัคงมหีลงเหลอืใหเ้หน็ ขา้มผา่นอดตีมากวา่สามพนัปี ซึง่มเีสน่ห ์มคีวามดงึดดู

เรือ่ยมาอยา่งไมเ่สือ่มคลาย สาํหรบับรรดาพอ่คา้เพชรและ ช่างฝีมอื สิง่ทีช่กัจงูใจ ทาํใหห้ลงเสน่ห์

สาํหรบัชิน้งานศลิปะการลงยาสแีลว้ ยงัเป็นการเสรมิความสวยงาม และเพิม่มลูคา่ให้ แก่การ

ออกแบบอกีดว้ย 

  วฒันธรรมการลงยาสไีดม้กีารก่อตวัขึน้ในหลายๆ ประเทศ จากเหตุการณ์ซึง่เกดิขึน้ใน

ประวตัศิาสตร ์การเปลีย่นแปลงทางสงัคม และการรบัเขา้มาใช ้การรเิริม่ การคา้ขายแลกเปลีย่น 

การพาณชิยจ์ากเสน้ทางต่างๆ ทีไ่ดผ้า่นไปเป็นประจาํ เพือ่พบปะกบัลกูคา้ ซึ่ งจะตอ้งพบกบัพืน้ที่

ทางภมูศิาสตรท์ีห่ลากหลายอนัเป็นศนูยก์ลางแหง่ความรูท้ีย่อดเยีย่มควรคา่แก่การเกบ็เกีย่ว

ประสบการณ์ 

  ตวัอยา่งของชิน้งานลงยาสทีีป่ระดษิฐข์ึน้โดยมนุษยย์คุโบราณทีเ่ราคุน้หกูนัดนีัน้ มมีา

ตัง้แต่ยคุไมซเีนียน การลงยาสต่ีอมาหลงัจาก ยคุรุง่เรอืง ใน ช่วงเวลาของจกัรวรรดไิบเซนไทน์ และ

ภายใตก้ารปกครองโดยอาณาจกัรออตโตมนั  ชิน้งานจาํนวนมากไดห้ลัง่ไหลพรัง่พรจูากเปอรเ์ซยี 

โดยภายหลงัจากช่วงเวลานัน้ กลุม่คนทีท่าํงานและศกึษาในงานยาส ีไดแ้พรห่ลายในหลายๆ 

ประเทศของยโุรป ซึง่มคีวามเดน่ชดัมากในประเทศเยอรมนันี ฝรัง่เศส แ ละอติาล ีการลงยาสแีบบ

รสัเซยีไดม้กีารพฒันาจนเรยีกไดว้า่เป็นยคุแหง่ความรุง่เรอืงของงานลงยาส ีนอกจากน้ียงัมกีารทาํ

การลงยาสใีนแถบเอเชยี จนี อนิเดยี และญีปุ่น่ ซึง่ประเทศเหลา่น้ีมคีวามเป็นอสิระทางวฒันธรรม 

และจรยิธรรมในการสรา้งสรรคง์านคอ่นขา้งสงู ไมข่ึน้กบัใคร ส่ งผลใหก้ารพฒันางานลงยาสมีี

ความกา้วหน้า และมวีวิฒันาการของเทคนิคการลงยาสทีีด่มีากขึน้ ดว้ยเหตุน้ีเอง จงึเรยีกไดว้า่เป็น

การเพิม่ความสาํคญั ของมรดกทีต่กทอดมาจากบรรพบุรษุ ของการทาํยาส ีอยา่งมวีธิกีาร การคดิ

อยา่งเป็นระบบ 

  จากนัน้เป็นตน้มา การชุมนุมเพื่อพบปะแลกเปลี่ ยนทางวฒันธรรมกเ็ป็นผลจากการ         

และความงอกงามทางองคค์วามรู ้การมวีธิกีารคดิทีแ่ตกต่างกนั ในการแต่งแตม้ยาสลีงบนโลหะ    

บอกออกมาเป็นสตูร ตาํรา อยา่งไรกต็ามวธิกีารลงยาสหีลกัๆ ซึง่เป็นทีรู่จ้กักนัด ีเช่น คลวัซอนเน่ 

ชองเพลอเว่ พลคิอาชรู ์และการวาดภาพดว้ยยาส ีซึง่มอียูแ่พรห่ลายทัว่ไปมาตัง้แต่สมยัโบราณ 

  การลงยาสนีัน้มแีบบฉบบั ทีส่ะทอ้นออกมาตามแฟชัน่ในแต่ละยคุสมยั เป็นผลอนั

เน่ืองมาจากความแตกต่างของรปูแบบ และวธิกีารลงยาส ียกตวัอยา่งเช่น งานในช่วงยคุกลาง 

ช่างฝีมอืจะอุทศิเวลา และทุ่มเทกบังานอยา่งเตม็ทีเ่พื่อศาสนา งานจะมเีน้ือหาตามคาํบอกเลา่ของศา

สนจกัร  ขณะทีศ่ลิปินในยคุเรอนาซองกไ์ด ้แสวงหา สิง่ทีม่ากกวา่เป็นเพยีงแคง่านศลิปะ และมกีาร

ประดบัตกแต่งสิง่ของ เครือ่งใชอ้ยา่งหรหูรา การสรา้งสรรคผ์ลงานออกมามากทีส่ดุสาํหรบัการลงยา

สนีัน้เกดิขึน้ในช่วงของอารต์นูโว ช่างฝีมอืมคีวา มชาํนาญอยา่งยิง่ในการเรยีนรูร้ปูแบบของศลิปะใน

เวลานัน้ และไดซ้มึซบัในวฒันธรรมของการเปลีย่นแปลงทางศลิปะน้ี 
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  สิง่ทีส่บืทอดกนัมา ของภาพจากจนิตนาการ และรปูแบบจากช่วงอารต์นูโว ซึง่ยงัคงมี

ปรากฏใหเ้หน็ไดใ้นปจัจบุนั เรือ่งราวทีเ่ป็นอมตะของความงามและธรรมชาต ิ ยงัคงมี อทิธพิลอยา่ง

มาก ซึง่งานประเภทน้ีถกูจดัใหอ้ยูใ่นฝีมอืช่างระดบัสงู ช่างลงยาสยีงัคงผลติตวัอยา่งชิน้งานใหม้ี

ความสวยงามเทยีบเท่ากบังานในยคุก่อน ในงานรว่มสมยั อยา่งไรกต็าม การเน้นความสาํคญัใน

นวตักรรมใหม่ๆ  และการออกแบบ เป็นงานทีต่อ้งอาศยัความชาํนาญในการลงยาสี  ซึง่มหีลากหลาย

วธิ ีซึง่ สิง่น้ีเองจะทาํใหจ้ะผลกัดนัการลงยาสใีหม้คีวามกา้วหน้า แต่สิง่ทีส่าํคญัทีส่ดุคอื จติวญิญาณ

ในการคดิรเิริม่ สรา้งสรรค ์ และการเชือ่มโยงเขา้กบัการออกแบบเพือ่ใหย้าสมีกีารพฒันาทีด่ต่ีอไป 

  ลกัษณะและคุณสมบตัขิองยาส ีการลงยาสเีป็นเทคนิคการเพิม่สสีนัทีห่ลากหลายใหก้บั

พืน้ผวิเครือ่งประดบัทาํใหเ้กดิความสวยงาม มคีวามทนทานต่อการขดีขว่น สารเคม ีความรอ้น และ

ยงัสามารถเพิม่คณุคา่ใหก้บัชิน้งานนัน้ใหม้มีลูคา่สงูขึน้ไดอ้กีวธิหีน่ึง รวมทัง้ยงัเป็นอกีทางเลอืกใน

การสรา้งสรรคง์านเครือ่งประดบัใหม้คีวามหลากหลายขึน้อกีดว้ย 

  ณ็อง แวรก์ ฮารท์เลย ์(Jeanne Werge-Hartley. 2005: 19) ไดใ้หค้าํนิยามของอนีาเมล

เอาไวว้า่ อนีาเมลนัน้เกดิจากการไหลรวมกนัของของเหลวซึง่ใสสะอาด ปราศจากมลทนิ ซึง่ประกอบ

ขึน้จากวสัดตุ่างๆ เช่น หนิ ทราย และสารประกอบทีม่โีพแทสเซีย่ม โซดา และตะกัว่ ซึง่ต่างกม็ี สสีนั

จากการเพิม่สารประกอบโลหะทัง้หลายผสมกบัออกซเิจนในรปูของผงแป้ง ทีเ่มือ่ผสมกนัแลว้จะได้

สารซึง่เทยีบไดก้บัแกว้ทีม่คีวามอ่อนนุ่ม ซึง่จะตอ้งอบดว้ยอุณหภมู ิระหวา่ง 750 – 850 องศาเซลเซยีส 

(1382 – 1472 องศาฟาเรนไฮต)์ สารผสมกบัออกซเิจนจะช่วยสรา้งสสีนัทีห่ลากหล าย โดยขึน้อยูก่บั

ปรมิาณทีใ่ช ้และสามารถปรบัปรงุโดยการเตมิสารผสมออกซเิจนตวัอื่นๆ เช่น สโีคบอลท์ หรอืสี

โปรง่ใสสน้ํีาเงนิ มกีระบวนการผลติโดยการเพิม่สารผสมออกซเิจนสดีาํ ของโคบอลท์ เขา้กบัผงหนิ

แกว้ และสารผสมออกซเิจนของคอปเปอร ์จะไดผ้ลลพัธ ์คอืสหีลากหลายเฉด และระดั บของสเีขยีว

ตัง้แต่ สเีขยีวอะความารนีจางๆ ไปจนถงึสมีรกตเขม้ โดยทัว่ไปสแีดงซึง่มสีสีดใสและงดงาม จะมี

ราคาแพงมากกวา่สอีื่นๆ เพราะวา่ทองคาํกบัสารผสมออกซเิจน จะถกูใชม้ากทีส่ดุในสทีบึแสง และ

ยาส ีสแีดงโปรง่แสง สว่นยาสสีเีทาอ่อนนัน้จะทาํจากแพลททนิมักบัสารผสมออกซเิจน  ในขณะที่

ยเูรเนียม และ แอนทโิมนี (พลวง) จะถกูใชใ้นสเีหลอืง ดบุีกในสขีาว และอริเิดยีมในสดีาํเขม้ ยาสซีึง่

เป็นประกายคลา้ยโอปอล กจ็ะมวีธิกีารทีค่ลา้ยๆ กนัแต่จะเตมิดบุีกกบัสารผสมออกซเิจน ทีซ่ึง่สรา้ง

ความทบึแสง 

  ชนิดของยาสี จากทีก่ลา่วมาขา้งตน้นัน้เป็นวธิกีารลง ยาสใีนช่วงยคุแรกเริม่ ก่อนทีจ่ะ

พฒันามาเป็นยาสเียน็อยา่งในปจัจบุนัน้ี และยาสเียน็เองกม็กีารแบ่งเป็นประเภทต่างๆ โดย ณ็อง 

แวรก์ ฮารท์เลย ์(Jeanne Werge-Hartley. 2005: 19) ไดก้ลา่วไวด้งัน้ี 

  1. ยาสชีนิดโปรง่แสง 

  ยาสชีนิดน้ียอมใหแ้สง และสผีา่นทะลผุวิหน้าซึง่ป ระกอบไปดว้ยโลหะบนตวัเรอืน ซึง่

จะอยูเ่หนือลวดลายทีถู่กทาํใหเ้ป็นรอย หรอืแกะสลกัผวิหน้า เพื่อใหเ้กดิผลลพัธท์ีเ่ยีย่มยอด สทีีโ่ปรง่

แสงสามารถใชว้ธิกีารลงยา แบบพลคิอาชรู ์ได ้แต่หลกัๆ โดยทัว่ไปนัน้จะใชว้ธิกีาร คลวัซอนเน่ 

บาสตายน์ และบางครัง้จะใชว้ธิกีารลงยาแบบ ชองเพลอเว่ เมือ่ลงยาสตีวัเรอืนเงนิทัว่ๆ ไป สจีาํนวน
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มากตอ้งการจะอยูภ่ายใตช้ัน้ของของเหลว (ซอ้นกนัเป็นชัน้ ) แต่ถา้เป็นงานเงนิชัน้ดซีึง่บางหรอืมี

ความละเอยีดมาก และงานทีท่าํจากทองคาํบรสิทุธิ ์สสีนัจาํนวนมาสามารถระบายลงไปไดโ้ดยตรงๆ 

บนโลหะ บ่อยครัง้ทีย่าสสีแีดงจะตอ้งการเวลาในการทาํใหเ้ป็นของเหลว และการไหล 

  ยกเวน้บนทองคาํบรสิทุธิ ์ทองคาํ 18K และแพลททนิมั เหมอืนกนักบัยาสชีชีมพ ูซึง่จะ

ตอ้งการการอบเพยีงแคค่รัง้เดยีว เพือ่ใหไ้ดส้สีนัทีส่วยงาม ซึง่การอบครัง้ทีส่องจะทาํใหเ้กดิสน้ํีาตาล 

และสสีม้ ยาสโีปรง่แสงตอ้งการการทาํความสะอาดอ ยา่งละเอยีด ประมาณ 50-60 ตาขา่ย ในพืน้ที่

ของการลงยาสทีีม่โีครงสรา้งหยาบก่อนการอบเพือ่ทีจ่ะ ใหไ้ดย้าสซีึง่สวา่งและสะอาดโปรง่แสง น่ีเป็น

ขัน้ตอนทีต่อ้งเกบ็รายละเอยีดและใหค้วามสนใจเป็นพเิศษสาํหรบัการลงยาสสีแีดง 

  2. ยาสชีนิดทบึแสง 

  ยาสชีนิดน้ีไมย่อมใหแ้สงส่องผ่านได ้หรอืทบึแสงนัน่เอง ดงันัน้แสงจงึตกกระทบอยูแ่ค่

ทีผ่วิหน้าของยาสเีท่านัน้ซึง่มกีระบวนการเหมอืนกนักบัการเกดิผลกึ โดยทีอ่นุภาคซึง่เป็นผง จะถกู

เตมิเพิม่ลงไปรวมกบัแกว้ซึง่เป็นวตัถุดบิเป็นวตัถุดบิหลกั จะขยายตวัเตม็ทีภ่ายในเน้ือของยาส ีใน

กระบวนการของการหลอม หรอืการระบายความรอ้น หรอื ยาสจีะถกูนํามาทาํใหร้อ้นอกีครัง้หน่ึงใน

ระหวา่งระยะเวลา ขณะทีอ่บใหค้วามรอ้น การลงยาสพีืน้ก่อนจะเป็นผลดกีบัการลงสแีบบทบึแสง แต่

ในกระบวนการทาํความสะอาดนัน้ กย็งัคงจะตอ้งใชแ้รง เพือ่ทีจ่ะใหไ้ดผ้ล คอืความสะอาด ไมม่สีี

เลอะเทอะ อบไดง้า่ย มี ผวิเรยีบและไมม่ฟีองอากาศทีผ่วิหน้าของงาน การลงยาสแีบบทบึแสงมกัจะ

ใชก้นัใน การลงยาสวีธิ ีชองเพลอเว ่เป็นหลกั  วธิน้ีีกเ็ป็นวธิเีดยีวกบัการลงยาสเีครือ่งประกาศยศอนั

เป็นของเทศบาลอกีดว้ย การลงยาสแีบบทบึนัน้มเีสน่หด์งึดดู ในวธิแีบบคลวัซอนเน่  ซึง่ทัง้สองวธิี

ต่างก็ตอ้งใชร้ะยะเวลาในการอบพอๆ กนั ซึง่เทยีบเคยีงไดก้บัการอบ ของสทีีต่่างขัว้กนั คอื มดื -

สว่าง สโีปรง่ใส หากยาสแีบบทบึแสงเริม่จะมสีทีีท่บึ นัน่ยอ่มแสดงใหเ้หน็ว่า คุณไดอ้บชิน้งานอยูใ่น

เตาอบนานเกนิไป ในขณะทีอุ่ณหภมูทิีต่ํ่าเกนิไป และยงัหมายรวมถงึการแช่ไวใ้นกรด และ ไวน้าน

เกนิไป หรอืไมไ่ดผ้า่นการทาํความสะอาดมา หรอืมนัเริม่จะเก่าแลว้ ยาสสีขีาวและสดีาํมกัจะเกดิ

ปญัหา คอืสดีาํนัน้จะผา่นการอบแคค่รัง้เดยีวเท่านัน้ เพราะมนัไมช่อบกรด มนัเป็นงานทีค่อ่นขา้ง

ยุง่ยากมาก โดยเฉพาะการกาํจดัจดุทีเ่ป็นรอย และทาํใหเ้ป็นสดีาํสนิทได ้สว่นยาสสีี ขาวนัน้จะ

เปลีย่นเป็นสเีหลอืงตามกาลเวลา หรอืการอบทีอุ่ณหภมูทิีส่งูมากเกนิไป ยาส ีสแีดงแบบทบึทีด่นีัน้ 

จะตอ้งคอ่ยๆ ลงยาส ีเป็นชัน้บางๆ บนเน้ือเงนิเสยีก่อน เพือ่เป็นการรองพืน้ แต่สิง่ทีส่าํคญัทีส่ดุกค็อื

หลกีเลีย่ง ระวงั ขอบเป็นสดีาํจากอุณหภมูทิีร่อ้นมากไป 

  3. การลงยาชนิดเป็นประกายคลา้ยโอปอ 

  การลงยาชนิดน้ีจะมลีกัษณะคลา้ยกบัหนิโอปอล ทีบ่รเิวณผวิหน้าจะมองดเูหมอืนกบั

วา่มสีเีหลอืบไปมา ทีเ่ป็นเช่นน้ีกเ็น่ืองมาจากความแตกต่างของดชันีการหกัเหของแสง ของหนิทีฝ่งั

ตวัเป็นผลกึของแกว้และผลกึ การลงยาแบบเป็นประกายน้ี ซึง่สามารถเทยีบเคยีงไดก้บัเครือ่งเคลอืบ

ขดัมนัคณุภาพสงูจากประเทศจนีเลยทเีดยีว ซึง่สามารถทาํไดโ้ดย การเตรยีมยาส ีหยดเลก็ๆ ซึง่เลก็

กวา่ขนาดความยาวคลืน่ของแสง ซึง่ไมส่ามารถทีจ่ะผสมรวมเขา้ดว้ยกนัและทาํพรอ้มกนัในครัง้เดยีว  

ระดบัชัน้ของสีแบบเป็นประกายน้ีจะมอียา่งจาํกดั คอื สีขาว แดง ชมพ ูสมีว่ง และสน้ํีาเงนิ สจีะขา้ม
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อกีดา้นหน่ึงไปยงัอกีดา้นหน่ึงของผวิหน้ายาสใีนลกัษณะเป็นเหลอืบวิง่ๆ ซึง่ว่องไวเหมอืนกบัปรอท 

เรยีวเลก็และมรีะดบัสเีริม่จากสขีาวน้ํานม  ยาสแีบบเป็นประกายน้ีตอ้งการการอบถงึสองครัง้ดว้ยกนั 

โดยการอบครัง้แรกนัน้จะใชไ้ฟทีอุ่ณหภมูสิงูมากจนกระทัง่ยาสนีัน้โปรง่ใส เมือ่ทิง้ไวใ้หช้ิน้งานเยน็ตวั

ลงแลว้จงึนําไปอบอกีครัง้ดว้ยความรอ้นทีต่ํ่ากวา่เดมิ ซึง่มนัสามารถนําออกจากเตาอบเพือ่ดปูระเมนิ

ความเป็นประกาย  และอบใหมอ่กีไดจ้นกระทัง่ไดช้ิน้งานทีถ่งึจดุทีน่่าพอใจ สแีบบโอปอน้ีจะไม้

ตอ้งการการลงสีพืน้เลย ยกเวน้บนเน้ือเงนิคุณภาพดเีท่านัน้ มบ่ีอยครัง้ทีส่แีบบโอปอลมกัจะถูกเผา

จนดาํมดืทบึไป แต่ผลทีไ่ดร้บักค็อื ปรากฏการณ์คลา้ยๆ กบัลายหนิอ่อน  (Jeanne Werge-Hartley. 

2005: 19) 

 

  การปฏิบติัการลงยาสี 

  คารเ์รน แอล โคเฮน็ (Karen L. Cohen. 2004: 5-8) ไดอ้ธบิายถงึการปฏบิตักิารลงยาสี

เอาไวว้่า กระบวนการเคลอืบส ีเป็นเทคนิคการผสมกนัของสทีีเ่กดิจากผงแกว้ บนผวิหน้าของโลหะ 

ภายใตก้ระบวนการทีใ่ชค้วามรอ้น ซึง่มคีวามเชือ่มโยงเกีย่วเน่ืองกนักบัวตัถุ เครือ่งราง เครือ่งประดบั 

อนัเกีย่วขอ้งกบันกับวชในศาสนาครสิต ์ในสมยัยคุกลางถือเป็นจดุเริม่ตน้ยคุทองของงานลงยาส ีซึง่มี

ประดบัประดาอยูท่ ัว่ทุกหนทุกแหง่ทัง้ในคฤหาสน์ พระราชวงัในสมยัเรอนาซองก ์กม็กีารประดบัประดา

ดว้ยการลงยาส ีเรือ่ยมาจนกระทัง่ใน ค.ศ.18 ประดบั งานถกูทาํขึน้มาดว้ยความละเอยีดซบัซอ้น ไมว่า่

จะเป็นเขม็ขดั นาฬกิา เสือ้ผา้ เครือ่งประดบัตกแต่ง กล็ว้นมกีารลงยาส ีรปูคนและช่อดอกไม ้ทีม่คีวาม

ละเอยีดอ่อน มกีารปรบัปรงุใหด้ขี ึน้ มกีารจดัวางกบัอญัมณ ีคูก่บัการลงยาสบีนพืน้ผวิหน้างานทีเ่ป็น

ทอง งานไขอ่สีเตอรท์ีม่คีวามสลบัซบัซอ้น หบีบุหรี ่และของใชส้ว่นบุคคลสาํหรบัสมาชกิในราชวงศ ์เชือ้

พระวงศ ์ซึง่สรา้งสรรคโ์ดย ปีเตอร ์คารล์ ฟาแบรเ์ช่ ในช่วง ค.ศ. 19 ซึง่นําไปสู่ความรุง่เรอืงอกีครัง้หน่ึง

ของงานลงยาส ีทีไ่ดร้บัความนิยมกนัโดยมาก จนถงึขัน้ทีเ่กดิความหลงใหลในการลงยาสบีนผวิหน้า 

ไดร้บัอทิธพิลในช่วง ไฮสไตล ์ของจวิเวลรีฝ่ร ัง่เศส ในระหว่างปี 1920-1930 

 วตัถุประสงคท์ีเ่คยถูกใชส้าํหรบังานลงยาไดแ้พรห่ลายไปในวงกวา้งไมเ่พยีงแต่เกีย่วกบั

ศาสนาเท่านัน้ แต่รปูแบบงานอกีประเภทหน่ึงทีไ่ดร้บัความนิย มไมแ่พก้นักค็อืพชืพรรณและสตัว ์ ซึง่

โดยมากจะเป็นของใชจ้าํพวกกล่อง เชงิเทยีน เครือ่งประดบัและนาฬกิา นาฬกิาลงยาสไีดเ้ริม่ขึน้เป็ น

ทีรู่จ้กัในช่วงตอนปลายของศตวรรษที ่16 ยิง่ไปกวา่นัน้การลงยาไดเ้ขา้มามบีทบาทแทนทีอ่ญัมณทีีม่ ี

คา่ ในงานเครือ่งประดบัและงานอื่นๆ ยกตวัอยา่ง  เช่น ในยคุกลางนัน้ รปูแบบความนิยม ของ

เครือ่งประดบั ไดถู้กเรยีกว่าเครือ่งประดบัพลอยสแีดงหรอืโกเมน ซึง่เป็นทีนิ่ยมกนัใน ขณะนัน้ ซึง่

เครือ่งประดบัแบบน้ี โกเมนจะถูกตดัออกมาเป็นแผ่นเรยีบ และฝงัลงไประหว่างโลหะกบักรอบของ

ชิน้งาน ทีเ่ชือ่มปิดกบัชิน้โลหะดา้นหลงัของตวัผลงาน อนัเรยีกวา่ repoussed ในปจัจบุนัน้ีมกีาร

คดิคน้วธิใีหมโ่ดยการนําเอายาสมีาทดแทนอญัมณจีรงิๆ ได ้
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   อปุกรณ์ท่ีใช้ในการลงยาสี 

   ณ็อง แวรก์ ฮารท์เลย(์Jeanne Werge-Hartley. 2005: 26) ไดอ้ธบิายเกีย่วกบั

อุปกรณ์ทีใ่ชใ้นการลงยาสเีอาไวว้า่ อุปกรณ์ทีใ่ชใ้นการลงยาส ี(Enamelling equipment) มดีงัน้ี 

   1.  Pestle and mortar สาก, ทีบ่ด และครก 

   2.  Dishes for keeping enamel in while in use จานหลมุสาํหรบัใสย่าส ี

   3.  Containers of pre-ground enamel powder  ภาชนะทีใ่ส ่ยาสทีีบ่ดเป็นผง

ละเอยีด (ก่อนบด) 

   4.  Quills (ขนนก หรอืกา้นกลวงของปีกนก) 

   5.  Assortment of interesting enamelling tool อุปกรณ์เหลก็แท่ง ทีม่ปีลาย

รปูแบบต่างๆ 

   6.  Palette knife มดีสาํหรบัผสมส ีมดีปาดส ี(เกรยีง) 

   7.  Fine sable paint brushes สตัวช์นิดหน่ึงคลา้ยพงัพอนมขีนปกุปยุสน้ํีาตาลแก่ 

ขนสตัวช์นิดน้ีซึง่มรีาคามาก เป็นสตัวเ์ลีย้งลกูดว้ยนม ซึง่นํามาทาํแปรง หรอืพูก่นั สาํหรบัระบายส ี

ลงยาส ี

   ข้อควรปฏิบติัในการปฏิบติัการลงยาสี 

   เรท็ บาลล ์(Ruth Ball. 2006: 9-11) ไดก้ลา่วถงึขอ้ควรปฏบิตัใินการปฏบิตักิารลง

ยาสเีอาไวว้า่  การลงยาสนีบัเป็นกจิกรรมทีเ่รยีกไดว้า่ปลอดภยัและมขีัน้ตอนทีค่อ่นขา้งรดักุม แต่ก็

ยงัคงตอ้งตระหนกัถงึความปลอดภยั และมสีามญัสาํนึก  ซึง่ควรจะนํามาใช ้เพือ่ที่ จะ ป้องกนัตนเอง

ต่อตา้นความเสีย่งและอนัตรายทีอ่าจจะเกดิขึน้ การเอาใจใสข่ ัน้พืน้ฐาน จาํเป็นจะตอ้งป้องกนัและ

ต่อตา้นฝุน่ ซึง่มแีนวโน้มทีจ่ะเกดิขึน้ไดง้า่ย ทัง้ยงัจะตอ้งควบคุมความรอ้น ควนั ละอองไอ และตอ้ง

ระวงัเป็นพเิศษเมือ่มกีารใชส้ารเคม ี

   ทุกพืน้ทีก่ารทาํงาน ควรจะจดัเกบ็ใหเ้ป็นระเบยีบเรยีบรอ้ย และปราศจากสิง่กดี

ขวาง การระบายอากาศทีด่ใีนสถานทีป่ฏบิตักิารเป็นสิง่ทีจ่าํเป็นมาก ควรจะตอ้งใสห่น้ากากป้องกนั

ฝุน่ และควนั ในกรณทีีใ่ชย้าสแีบบแหง้ และเกบ็กวาดพืน้ทีใ่หป้ราศจากฝุน่ ควรจะเกบ็เสือ้ผา้ให้

เรยีบรอ้ย อยา่งเช่น ผา้พนัคอ หรอืผา้คลุมไหล่ไมค่วรยาวเกนิไป แขนเสือ้ทีย่าวหรอื สิง่ของทีรุ่ม่รา่ม

อื่น จะไปเกีย่วกบัเครือ่งมอืได้ ถา้ผมยาวใหร้วบไปไวข้า้งหลงั สวมแวน่กนัฝุน่ หรอืหน้ากากป้องกนั

ทุกครัง้ เมือ่ทาํการแกะเน้ือโลหะ หรอืใชเ้ครือ่งมอื จาํเป็นจะตอ้งใชแ้ว่นกนัรงัส ี UV เมือ่ใหค้วามรอ้น

กบัยาส ีเป็นระยะเวลานาน เตาอบ และ (เหลก็สามขาสาํหรบัตัง้หมอ้หรอืกา เหลก็รองจานรอ้นบน

โต๊ะ) จะรอ้นมาก ดงันัน้ควรสวมใสถุ่งมอืป้องกนัจากความรอ้น ในงานทีต่อ้งใชค้วามรอ้น และใชค้มี

ในการหยบิจบัชิน้สว่นต่างๆ แปรงปดัแกว้ ควรจะใชผ้า่นน้ําทีไ่หลผา่นตลอดเวลา เสน้ ใยของขน

แปรงมคีวามละเอยีดอ่อนมาก ทาํใหผ้วิหนงัระคายเคอืง หรอือกัเสบได ้เวลาทีจ่ะใชแ้ปรงควรใชใ้ห้

ห่างจากลาํตวัและใส่ถุงมอืป้องกนั  เครือ่งมอืต่างๆ ควรใชด้ว้ยความระมดัระวงั ตามขอ้แนะนําของ

คูม่อืแนะนําของทางบรษิทั และเกบ็รกัษาใหอ้ยูใ่นสภาพทีด่อียูเ่สมอ 
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   ในกรณทีี่ ใชก้รด ควรจะตอ้งใส่เครือ่งป้องกนัใหค้รบอยูเ่สมอ (ถุงมอืยาง แว่นกนั

ฝุน่ ผา้กนัเป้ือน และรองเทา้ทีม่ดิชดิ) และตอ้งทาํงานภายใตก้ารตรวจตรา ดแูลใหอ้ยูใ่นระเบยีบของ

ผูเ้ชีย่วชาญ ชาํนาญการ ทีช่่วยใหเ้กดิความสะดวก กบัการระบายอากาศทีด่ ี

 

  เทคนิคการลงยาสีแบบต่างๆ 

  ในช่วงระยะเวลาทีผ่า่นมานบัแต่อดตี ความหลากหลายของวธิกีารลงยา ไดม้กีาร

พฒันาใหด้ขีึน้ ไมว่า่จะเป็นเรือ่งของการเตรยีมความพรอ้มของโลหะ และกระบวนการบางอยา่งทีม่ ี

การนําเอาการลงยาสมีาประยกุตใ์ชใ้นเวลาต่อมา มเีทคนิคทีส่าํคญัๆ ดงัต่อไปน้ี 

   Basse Taille 

   คารเ์รน แอล โคเฮน็ (Karen L. Cohen. 2004: 9) ไดอ้ธบิายเกีย่วกบัการลงยาวธิี

น้ีวา่ ภาษาฝรัง่เศสเรยีกวธิกีารน้ีวา่ low cut เป็นเทคนิคทีต่อ้งอาศยัการสรา้งแพทเทริน์ทีม่แีบบแผน 

ในการสรา้งพืน้ผวิของพืน้ทีบ่รเิวณทีบุ่หรอืรองพืน้ผวิของโลหะ Jinks Mcgrath (2003: 61) ได้

อธบิายเส รมิเกีย่วกบัการลงยาสวีธิน้ีีวา่ ความน่าสนใจในการลงยาแบบบาสตายน์นัน้ อยูท่ีบ่างสิง่

บางอยา่ง นัน่กค็อืพืน้ผวิของโลหะทีอ่ยูภ่ายใตย้าสซีึง่จะถกูแกะ หรอืสลกัใหเ้ป็นรอ่ง และลวดลายที่

สามารถมองเหน็ทะลไุดผ้า่นเน้ือของยาสทีีโ่ปรง่ใสซึง่อยูช่ ัน้บนสดุ ซึง่สขีองยาสทีี่ ใชน้ัน้กจ็ะจะมผีล

ต่อความแตกต่างของความลกึและความเขม้ของส ีของเสน้ในลวดลายในบรเิวณทีม่รีอยแกะทีล่กึ 

เมือ่มองผา่นยาสจีะเหน็เสน้ทีม่ดืกวา่ ในขณะทีร่อยแกะเสน้บางๆ ทีอ่ยูส่งูขึน้มานัน้ จะสามารถ

มองเหน็ไดช้ดัเจน โดดเด่น ดมูคีวามละเอยีดอ่อนมากกว่า  นัน่กห็มายความว่ า เราสามารถมองทะลุ

ผา่นเน้ือของยาสไีดน้ัน่เอง ในกระบวนการทาํเครือ่งประดบัประเภทจี ้ดว้ยวธิกีารกดักรด และ

บาสตายน์นัน้ ลวดลายทีใ่ชก้ารกดักรดทีพ่ืน้หลงัถอืเป็นขัน้ตอนทีม่คีวามสาํคญั หรอืแมแ้ต่วธิกีาร

อื่นๆ กส็ามารถทาํได ้เช่น การนําเอาเมลด็พชืชนิดหน่ึงซึง่มหีนามมกั ตดิตามเสือ้ผา้มาใช ้โดยการ

นํามาตดัแต่งดว้ยมดีใหม้รีปูทรงต่างๆ และนํามาบบีอดัใหเ้ป็นลวดลาย แต่อยา่งไรกต็ามวธิกีารที่

ไดผ้ลดทีีส่ดุ ทีจ่ะสรา้งงานบาสตายน์ คอื การเรยีนรูอ้ยา่งอดทนเกีย่วกบัทกัษะในการแกะสลกั 

   Camaieu 

   คารเ์รน แอล โคเฮน็ (Karen L. Cohen. 2004: 9) ไดอ้ธบิายเกีย่วกบัการลงยาวธิี

น้ีวา่ Camaieu นัน้บางครัง้กเ็รยีกวา่ en camaieu การลงยาวธิน้ีีมมีาตัง้แต่สมยักลางศตวรรษที ่ 18 

ซึง่มวีธิกีารสรา้งงานเหมอืนกนักบัเทคนิค grisaille ซงึจะตอ้งมกีารลงยาสสีขีาวก่อนเป็นอนัดบัแรก 

ก่อนทีจ่ะสรา้งสรรคก์ารเน้นสสีนัอื่นๆ  และบรเิวณแสงสว่าง แทนการใชพ้ืน้หลงัสดีาํเหมอืนกนักบั 

เทคนิค grisaille ทีจ่ะใชย้าสชีนิดโปรง่แสงลงไปก่อนเป็นอนัดบัแรก อยูข่า้งใตส้ขีาวก่อนอกีท ีซึง่

เทคนิคน้ีเป็นพบไดว้ธิทีีบ่่อยๆ บนกลอ่งยานตัถุ ์นาฬกิา หรอื เหรยีญประดบั เป็นตน้ 
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   Champleve 

   คารเ์รน แอล โคเฮน็ (Karen L. Cohen. 2004: 9) ไดอ้ธบิายเกีย่วกบัการลงยาวธิี

น้ีวา่ Champleve หรอืเรยีกว่า raised field หรอื raised plain เป็นเทคนิคทีย่าสจีะฝงัตวัเขา้ไปใน 

รอยบุ๋ม รอยเวา้ หรอืรอยกด ทีย่บุตวัลงไปของเน้ือโลหะทีไ่มม่กีารกําบงั หรอืกัน้ไว ้อนัเกดิจาก

ความคดิส รา้งสรรคข์องผูส้รา้งงานอยา่งมแีบบฉบบั และนิยมทาํกนัโดยกระบวนการการแกะสลกั

โดยใชข้องเหลวหรอืกรดกรอ่น ถงึแมว้า่วธิกีารอื่นๆ กต็าม การลงยาวธิน้ีีเกดิขึน้ครัง้แรกเมือ่ 300 ปี 

หลงัครสิตกาล โดยการใชเ้พื่อตกแต่งโล่ และชุดเกราะของพวก Celts ซึง่เป็นวธิกีารลงยาอนัเป็น ที่

ชืน่ชอบกนัอยา่งมากในสมยันัน้  

   จงิส ์แมคกรา๊ช ์(Jinks Mcgrath. 2003: 54) ไดอ้ธบิายเสรมิเกีย่วกบัการลงยาสวีธิี

น้ีวา่ Champleve คาํว่า ชองเพลอเว่นัน้หมายถงึ สงูกว่าบรเิวณโดยรอบๆ อาณาเขต และเมือ่นํามา

ประยกุตใ์ชก้บัการลงยาส ีกม็คีวามหมายถงึ การทีเ่ทยาสลีงใน สว่นทีต่ํ่ากวา่พืน้ผวิหน้า เพือ่ใหย้าสี

ไหลเขา้ไปในรอยบุ๋มของเน้ือโลหะ และนอกจากนัน้ยงัมกีารเตมิยาสสีอีื่นใหม้คีวามหนาเสมอกนักบั

ระดบัเดยีวของขอบโลหะของชิน้งานในบรเิวณทีล่อ้มรอบอยูไ่ด ้การสรา้งรอยเวา้ทีผ่วิของโลหะ

สาํหรบัการลงยาแบบชองเพลอเวน่ัน้สามารถทาํไดห้ลายวิ ธดีว้ยกนั แต่วธิทีีด่ทีีส่ดุกค็อืการสกดัดว้ย

สิว่ขนาดเลก็ทีม่คีวามคม ซึง่เป็นเครือ่งมอืทีใ่ชส้าํหรบัการขดุโดยเฉพาะ ซึง่นอกจากจะสามารถ

ควา้นตดัเสน้ไดค้มแลว้ ยงัสามารถสกดัเน้ือโลหะออกไดเ้ป็นบรเิวณกวา้ง และไดเ้สน้ทีเ่ป็นระเบยีบ 

การแกะสลกัลายน้ียาสจีะไมถู่กปิดกัน้ดว้ยสิง่ใดๆ และผลทีไ่มอ่าจคาดเดาไดข้องการเชื่อมโลหะ การ

แกะลายหรอืแมแ้ต่พืน้ทีส่ว่นทีต่ํ่าทีส่ดุทีส่ามารถแกะลายไดภ้ายในชิน้งาน ซึง่จะสง่ผลใหเ้กดิการ

สะทอ้นใหเ้หน็ความแวววาวผา่นยาสทีีป่กคลมุอยูไ่ดอ้ยา่งน่าประหลาดใจ แต่อยา่งไรกต็ามทกัษะ

การแกะลายน้ีถอืเป็นวธิกีารทีต่อ้งใชท้กัษะขัน้สงู และการฝึกฝนทีย่าวนาน จงึควรทีจ่ะเริม่ตน้ฝึกฝน

ดว้ยวธิน้ีีดกีวา่การใชว้ธิกีารอื่นเพือ่สมัฤทธผิลทีด่ ี

   Cloisonné 

   คารเ์รน แอล โคเฮน็ (Karen L. Cohen. 2004: 9) ไดอ้ธบิายเกีย่วกบัการลงยาวธิี

น้ีวา่ Cloisonné หรอืเรยีกว่า cloison หรอื cell เป็นเทคนิคทีนํ่าเอาลวดโลหะทีร่ดีเป็นลวดมาดดั งอ 

ใหเ้ป็นรปูรา่งรปูทรงตามทีไ่ดอ้อกแบบไว ้หลงัจากทีล่งยาสจีะฝงัตวัเขา้ไปในบรเิวณนัน้ ผลลพัธท์ีไ่ด้

คอื คลวัซอนเน่ ถงึแมว้า่วธิน้ีีสามารถทาํไดใ้นทองแดง คลวัซอนเน่แบบรว่มสมยักพ็บไดม้ากในงาน

ทีเ่ป็นเงนิและทอง ในอาณาจกัรไบเซนไทน์ 600 ปี หลงัครสิตกาล ไดม้กีารสรา้งงานทีม่ตีวัเรอืนเป็น

ทองและลงยาแบบคลวัซอนเน่ ทีเ่ป็นเครือ่งใชเ้กีย่วกบัศาสนา ในช่วงกรอบเวลาเดยีวกนัน้ีเอง 

ประเทศญีปุ่น่ไดส้รา้งงานซึง่เป็นรปูทวิทศัน์ ในจนี คลวัซอนเน่มกีารทาํกนัมาตัง้แต่ 1300 ปี หลงั

ครสิตกาล จงิส ์แมคกรา๊ช ์(Jinks Mcgrath. 2003: 56-57) ไดอ้ธบิายเสรมิเกีย่วกบัการลงยาสวีธิน้ีีวา่ 

Cloisonné เทคนิคน้ี บางครัง้เรยีก closions ซึง่หมายถงึ รปูทรง กบัเสน้ลวดทีด่ดัมว้นขดมคีวาม

ละเอยีด และยาสทีีล่งเขา้ไปในช่องวา่งเหลา่นัน้ ซึง่จะแนบชดิตดิกนัเป็นเน้ือเดยีว โดยลวดทีนํ่ามาใช้

กบัการลงยาสแีบบคลวัซอนเน่นัน้โดยปรกตจิะมคีวามละเอยีดมากมเีสน้ผา่นศนูยก์ลางประมาณ 3 
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มลิลเิมตร และจะถกูทาํใหเ้ป็นแผน่เรยีบและบางเบา กระบวนการเริม่ขึน้จากการนําภาพตน้แบบมา

ลอกแบบ โดยการอดัลงบนแผ่นโลหะซึง่เป็นรปูสีเ่หลีย่มทีใ่ชล้วดกลมเสน้เลก็วางเป็นลายเสน้ แต่มนั

จะดหูนาขึน้เมือ่สาํเรจ็เป็นชิน้งาน ลวดจะอยูใ่นสภาพทีต่ ัง้ตรงในบรเิวณดา้นขา้ง และจะทาํหน้าทีก่ ัน้

ยาสเีมือ่ไหลมาตามตวัเรอืน รวมไปถงึลวดบรเิวณทีม่คีวามโคง้ดว้ยเช่นกนัทาํใหม้ัน่ใจไดเ้ลยว่ามนั

จะไมเ่อนลงเวลาทีเ่ขา้เตาอบแน่นอน โดยลวดนัน้สามารถเชื่ อมตดิกบัพืน้หลงัของโลหะได ้แต่การ

เชื่อมนัน้กจ็ะมผีลต่อการลงยาส ีคอืสจีะรัว่ไหลออกมาจากรอยเชื่อมทีปิ่ดไมส่นิท ซึง่จะมวีธิแีกไ้ขได้

โดยการยดึตดิรอยรัว่เอาไวด้ว้ยการป้ายยางทีม่ลีกัษณะเหนียวอุดเอาไว ้และคอยดจูนกวา่ผวิของยา

สนีัน้จะราบเรยีบหรอือกีวธิหีน่ึงกค็อื การสรา้งขึน้รปูลวดขึน้มาใหม ่โดยอาศยัภาพตน้แบบ โดยลวด

ทัง้หมดจะสามารถดดัใหโ้คง้ งอ ใหส้ามารถวางเป็นเสน้รอบนอกได ้และมคีวามแขง็แรงไดส้ดัสว่น

ดว้ยการใชแ้หนบ และคมีคบีทีม่คีุณภาพด ีทัง้ชนิดทีม่จีมกูกลม และจมกูเรยีบ ทัง้ยงัสามารถตดัต่อ

ความยาวไดด้ว้ยกรรไกรตามตอ้งการ 

   เมือ่ลวดทัง้หมดถูกจดัวางอยูใ่นตําแหน่งทีต่อ้งการแลว้ ชิน้งานจะถูกเปา่ไฟอกี

รอบหน่ึงจนกวา่ลวดจะยดึเกาะกบัตวัยาส ีแต่ถา้ลวดจมอยูล่กึเกนิไปยาสจีะไหลเอยีงออกมาดา้นขา้ง 

และไปรวมกนักบัยาสสีอีื่น จะทาํใหช้ิน้งานเสยีหายซึง่จะตอ้งนําไปขดัใหมอ่กีครัง้ หรอืลวดบางจุ ดที่

ไมไ่ดผ้่านการเชื่อมกเ็ช่นเดยีวกนั ยาสจีะไหลลอดผ่านเสน้ขอบออกไปได ้เมือ่สาํเรจ็การลงยาในชัน้

แรกและผา่นการอบแลว้ กด็าํเนินการลงยาสใีนชัน้ต่อมาเรือ่ยๆ จนกระทัง่ถงึขอบของลวดทีก่ัน้

เอาไว ้

   ชิน้งานจะถกูขดัใหเ้รยีบดว้ยหนิเจยีภายใตก้ารหลอ่น้ําเยน็ ดว้ยแผน่กระด าษ

เปียกและแหง้จนกระทัง่ผวิหน้านัน้เรยีบเนียน หลมุทีเ่กดิขึน้บางอนันัน้สามารถเตมิใหม ่นําไปอบ 

และขดัใหเ้รยีบใหมไ่ด ้และจะทาํใหช้ิน้งานนัน้จะใหแ้สงสะทอ้นวบูวาบขึน้มา ทัง้น้ีหา้มขดัชิน้งาน

ดว้ยหนิเจยีจนกว่าจะเตมิยาสถีงึบรเิวณสงูสุดของขอบลวด เพราะหากมกีารขดัผวิมา ก่อนหน้าน้ีมาก

เกนิไปจะทาํใหผ้งตะไบขนาดเลก็เขา้ไปฝงัอยูเ่ป็นเน้ือเดยีวกบัยาส ีและเป็นการยากทีจ่ะเอาผง

เหลา่นัน้ออกมา และหากวา่ไมต่อ้งการจะสรา้งชัน้ยาสเีป็นจาํนวนมากใหใ้ชล้วดทีม่คีวามเหมาะสม

กบัการทาํครวัซอนเน่ นัน่กค็อืมคีวามสงูไมม่ากจนเกนิไปนกัและผา่นการอบเพยีง 2-3 ครัง้เท่านัน้ 

   หากตอ้งการชัน้เคลอืบยาสทีีม่คีวามบางมากๆ ใหใ้ชต้ะขอเกีย่วลวดกบัโลหะ ยดึ

ตดิดว้ยยางเหนียว ยาสใีสจะสามารถกระจายตวัครอบคลมุชิน้งานครวัซอนเน่ ดว้ยวธิน้ีีจะทาํใหไ้ด้

ชัน้ของเหลวทีม่คีวามบาง แต่ตอ้งมัน่ใจวา่ยาสชีัน้ก่อนหน้าน้ีจะตอ้งแหง้สนิทดแีลว้ก่อนทีจ่ะลงมอืทาํ 

   Ginbari Foil 

   คารเ์รน แอล โคเฮน็ (Karen L. Cohen. 2004: 9) ไดอ้ธบิายเกีย่วกบัการลงยาวธิน้ีี

วา่วธิ ีGinbari Foil น้ีไดถ้กูพฒันาขึน้ในญีปุ่น่ ใชก้ระดาษฟอยลท์ีอ่อกแบบ กบัสลกัลายนูนพมิพบ์น

แผ่นโลหะ วธิกีารน้ีเป็นเทคนิคทีย่อดเยีย่ม สาํหรั บการทาํสาํเนา ทีไ่ดอ้อกแบบไวแ้บบสลกัลายนูน 

แผ่นโลหะทีส่ลกัลายนูน นํามาใชใ้หมไ่ด ้ค่อนขา้งทีจ่ะเหมอืนครวัซอนแน่ แต่กไ็มไ่ดใ้ชเ้สน้ลวดโลหะ 

เพราะเป็นแผ่นฟอยล ์
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   Grisaille 

   คารเ์รน แอล โคเฮน็ (Karen L. Cohen. 2004: 9) ไดอ้ธบิายเกีย่วกบัการลงยาวธิี

น้ีวา่ Grisaille หรอืทีเ่รยีกว่า greyness เป็นรปูแบบของการลงยาส ีซึง่ใชส้ขีาว – ดาํ เป็นศลิปะการ

วาดภาพโดยใชส้เีป็นพืน้หลงั และลงทบัดว้ยสขีาว จงิส ์แมคกรา๊ช์  (Jinks Mcgrath. 2003: 62-63) 

ไดอ้ธบิายเสรมิเกีย่วกบัการลงยาสวีธิน้ีีวา่ การลงยาสวีธิน้ีีเกีย่วขอ้งกบัการใชส้พีืน้ เป็นยาสสีดีาํ และ

ชัน้ของยาสสีขีาวทีล่ะเอยีด และมคีวามบางมากๆ จะถูกปดั แปรง ลงบนผวิหน้าตามแบบทีไ่ดร้า่ง

เอาไว ้จากนัน้ชิน้งานจะถกูนําไปอบจนกระทัง่สขีาวเริม่มคีวามเงา แวววาว รปูจะถกูสรา้งขึน้ในโทน

สดีาํและสขีาว และโดยการอบซึง่จะตามมาภายหลงั โดยสขีาวทีเ่คลอืบในชั ้ นแรกนัน้จะคอ่ยๆ ผสม

กนัทลีะนิด จนกลมกลนืไปกบัสดีาํ และค่อยๆ กลายเป็นสเีทา และสขีาวทีเ่พิม่เขา้ไปภายหลงัจะเป็น

การเน้นส ีซึง่ดเูหมอืนวา่ในปจัจบุนัน้ีจะไมม่กีารนําเอาเทคนิคน้ีมาใชแ้ลว้  

   Guilloche 

   คารเ์รน แอล โคเฮน็ (Karen L. Cohen. 2004: 9-10) ไดอ้ธบิายเกี่ยวกบัการลงยา

วธิน้ีีวา่ Guilloche หรอืทีเ่รยีกว่า engine-turning หรอื engine-turning ซึง่ผลติโดยใชก้ระบวนการที่

เกีย่วกบัเครือ่งจกัร สรา้งและตดัต่อลวดลายลงบนโลหะ เพือ่สรา้งสรรคง์านออกแบบ เพราะลวดลาย

จากการสลกัน้ีเองจะสะทอ้นแสงผา่นชัน้ของยาสโีปรง่ใสทีป่กคลมุอ ยูไ่ดเ้ป็นอยา่งด ีและจะสอ่ง

ประกายเมือ่ชิน้งานเคลือ่นไหวไปมา 

   การลงยาวธิน้ีีเป็นทีรู่จ้กักนัด ีแต่ศลิปินคนแรกทีร่เิริม่ใชเ้ทคนิคน้ีคอื  ฟาแบรเ์ช่ 

ชาวรสัเซยี ผูซ้ึง่จดัแสดงผลงาน ในงานแสดงศลิปะทีก่รงุปารสี เมือ่ปี ค .ศ. 1900 ซึง่นําไปสูค่วาม

สนใจในเทคนิคน้ี Guilloche เป็นศลิปะทีก่าํลงัจะตาย จนกระทัง่เกดิการปฏวิตัอุิตสาหกรรมใน

องักฤษ ทาํใหเ้ทคนิคน้ีฟ้ืนคนืมาอกีครัง้ในปี 1970  

   Impasto 

   คารเ์รน แอล โคเฮน็ (Karen L. Cohen. 2004: 10) ไดอ้ธบิายเกีย่วกบัการลงยาวธิี

น้ีวา่ Impasto เป็นเทคนิคซึง่ใชข้องเหลวทีม่ฤีทธิเ์ป็น กรด แลว้ลงยาสทีบัลงไป แต่มกีารประยกุตไ์ป

ใชก้บัผวิหน้าเรยีบของแผน่โลหะเปลา่ๆ ในขณะทีโ่ดนความรอ้น จะเกดิการแบ่งเป็นชัน้ต่างๆ 

มากมาย ซึง่สามารถพฒันาการออกแบบ และเป็นการปลดเปลือ้งกฎเดมิๆ เป็นการออกแบบอยา่ง

อสิระ ซึง่สามารถจะทาํเป็นลวดลายอะไรกไ็ด ้ในทา้ยทีส่ดุชิ้ นงานกจ็ะถูกคลุมดว้ยสทีีโ่ปรง่ใส ส่วนสี

อื่นๆ นัน้สามารถเพิม่เตมิลงไปไดอ้กี แต่จะไดเ้พยีงชัน้ทีบ่างๆ เท่านัน้ 

   Limoges 

   คารเ์รน แอล โคเฮน็ (Karen L. Cohen. 2004: 10) ไดอ้ธบิายเกีย่วกบัการลงยาวธิี

น้ีวา่ Limoges เป็นเทคนิคของการระบายสดีว้ยยาสสีต่ีางๆ  หลายสี ระบายต่อเน่ืองกนัไป โดย

ปราศจากการแบ่งกัน้ของเสน้ลวด หรอืผวิของโลหะกัน้เหมอืนอยา่งการลงยาแบบคลวัซอนเน่ 
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   Plique-a-jour  

   คารเ์รน แอล โคเฮน็ (Karen L. Cohen. 2004: 10) ไดอ้ธบิายเกีย่วกบัการลงยาวธิน้ีี

วา่ Plique-a-jour ในภาษาฝรัง่เศสแปลวา่ผา่นเยือ่บุผวิ ซึง่ลา้สมยัแลว้ เทคนิคน้ีมคีวามคลา้ยคลงึกนั

กบัการทาํกระจกสขีนาดเลก็ ศลิปะแขนงน้ีมเีสน่หช์วนใหห้ลงใหล มดีว้ยกนัสองวธิดีว้ยกนั คอื       

พลคิอาชรู ์ยาสแีบบตงึผวิโลหะ กบัอกีแบบหน่ึงคอื แบบกดักรดลงยาส ี

   วธิแีบบยาสตีงึผวิโลหะนัน้ มคีวามแตกต่างกนัของรปูแบบตวัชิ้ นงาน สองแบบ

ดว้ยกนัแบบแรกคอื งานทีม่กีารเจาะลายทะล ุหรอืฉล ุสว่นอกีแบบหน่ึงคอืแบบทีป่ระดบัลวดลาย

เป็นเสน้สายละเอยีด  เหมอืนกบัโครงกระดกูโครงรา่งงาน แบบแรกนัน้มกีารใชก้นัมาตัง้แต่ ศตวรรษ 

11 ซึง่เป็นทีย่อมรบักนัอยา่งกวา้งขวางทัว่โลก 

   วธิกีารลงยาสแีบบกดักรด  มชีือ่เรยีกวา่ Shotai – Jippo และบางครัง้กเ็รยีกว่า 

crystallized cloisonné ในญีปุ่น่ ซึง่จะใชแ้ผน่รองทีท่าํดว้ยทองแดง และลวดทีท่าํจากเงนิมาทาํเป็น

ลาย ภายหลงัจากทีช่ิน้งานเสรจ็เรยีบรอ้ยแลว้ แผน่รองทีท่าํจากทองแดงขา้งหลงัจะถกูปิดตายผนึก

อยูก่บัชิน้งานพลคิอาชรู ์ เน่ืองจากถา้เปิดแผ่นรองหลงัไว ้ชิน้งานจะไมค่งทนเสยีหายและเปราะแตก

ไดง้า่ยกวา่งานลงยาสปีระเภทอื่นๆ จงิส ์แมคกรา๊ช์  (Jinks Mcgrath. 2003: 60-61) ไดอ้ธบิายเสรมิ

เกีย่วกบัการลงยาสวีธิน้ีีวา่  การลงยาแบบพลคิอาชรูน์ัน้มคีวามคลา้ยคลงึกบัการทาํกระจกส ีแต่วา่

มนัจาํเป็นต้ องม ีแสงส่องผ่านจากดา้นหลงั เพื่อจะแสดงสสีนัอนัสวยงามเลอเลศิของยาส ีโดย

ปราศจากพืน้หลงัทีเ่ป็นโลหะ ยาสจีะยดึเกาะกบัลวด หรอืช่องในเน้ือโลหะ แต่อยูไ่ดโ้ดยปราศจากพืน้

หลงัทีเ่ป็นโลหะเหมอืนกบัเทคนิคการลงยาสวีธิอีื่น  ๆ รปูทรง โครงสรา้งของงานลงยาสแีบบพลคิอาชรู์

นัน้จะเป็นชิน้งานโลหะทีม่กีารเจาะทะล ุชิน้เดีย่วๆ หรอืเป็นโครงสรา้งทีใ่ชล้วดเช่นเดยีวกบั        

คลวัซอนเน่ภายในกรอบโครงสรา้งขนาดใหญ่ ซึง่ในจดุน้ีมกีารสรา้งงานลงยาแบบพลคิอาชรูอ์ยู่

ดว้ยกนัหลายวธิ ีแต่มขีอ้ควรพจิารณาอยูเ่ลก็น้อย เกีย่วกบั โครงสรา้งทีม่อียา่งแทจ้รงิดงัน้ี 

   ประการแรกนัน้ พลคิอาชรูจ์ะมสีภาพทีไ่มด่นีกัในบรเิวณมมุ หรอืขอบของชิน้งาน

ทีม่คีวามแหลมคม แต่จะดกีต่็อเมือ่บรเิวณปลายของลวดลายนัน้เป็นเสน้โคง้ หรอืรปูทรงกลม และยิง่

ไปกวา่นัน้บรเิวณสีเ่หลีย่มทีม่ขีนาดมากกวา่ครึง่น้ิว จะยากในการลงส ีและความกวา้งของ เสน้โลหะ

กไ็มค่วรทีจ่ะบางจนเกนิไปดว้ย เพราะการขดัดว้ยหนิเจยี และการขดัใหเ้รยีบดว้ยลกูยางจะทาํไดง้า่ย

กวา่ในชิน้งานทีม่คีวามหนากาํลงัด ีและเหมาะสม แต่ในขัน้ตอนการขดัแต่งนัน้กค็วรจะใชค้วาม

ระมดัระวงัในการทาํ ดงันัน้จงึไมค่วรทีจ่ะใชแ้รงในการกดลงไปบนชิน้งานพลคิอาชรู์ เพราะวา่มนัไม่

แขง็แรงคงทน และอาจเปราะแตกไดง้า่ยดาย 

   ชิน้งานทีม่ขีนาดเลก็สามารถวางลงบนแผน่รองทีส่ะอาด และมไีมกาเคลอืบอยู ่แต่

หากจาํเป็นตอ้งมกีารเคลือ่นยา้ยกใ็หใ้ชเ้ขม็ปลายพนัสาํสจีบัชิน้งาน ซึง่เทคนิคน้ีสามารถประยกุตใ์ช้

ไดก้บัการทาํต่างหงูา่ยๆ ไดเ้อง แต่วธิน้ีีไมกา้จะถูกโน้มเอยีงใหไ้ปฝงัอยูก่บัยาส ีแต่ไมต่อ้งเป็นกงัวล

ไปกบัเรือ่งน้ี เพราะเมือ่ถงึช่วงเวลาทีต่อ้งนําไปขดักบัหนิเจยีมนัจะถูกขดัออกไปเอง และเมือ่มาถงึ

ขัน้ตอนของการเปา่ไฟของชิน้งานในครัง้สดุทา้ยจะทาํใหย้าสนีัน้ตดิแน่นอยูก่บัชิน้งาน ทาํใหไ้มม่ี

ส่วนใดของยาสทีีส่มัผสักบัแผน่ทีร่องรบัเลย จากนัน้จงึเปา่ไฟชิน้งานอยา่งรวดเรว็อกีครัง้หน่ึง เพือ่

ยํา้ใหย้าสตีดิทน 
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   ในชิน้งานขนาดเลก็สามารถวางบนแผน่แพลททนิมัทีส่ะอาดไดโ้ดยตรง เพราะวา่
ยาสนีัน้จะไมร่วมตวัเขา้เกาะดว้ยกนักบัแพลททนิมั และไมเ่จอืปนกนั ดงันัน้ผลทีไ่ดก้จ็ะเหมื อนกนั
กบัวางบนแผ่นรองทีเ่คลอืบดว้ยไมกา 
   วธิกีารอื่นๆ ทีจ่ะนําการลงยาสแีบบพลคิอาชรู ์ไปประยกุตใ์ชใ้นการลงยาสโีดยไม่
ใชว้สัดุใดๆ มารองขา้งหลงัเลย จะใชก้เ็พยีงแต่พืน้ผวิโลหะปรกต ิทีอ่าศยัความตงึผวิเพื่อยดึตดิใหย้า
สนีัน้ตรงึตวัอยูก่บัที ่โดยทีโ่ครงสรา้งของตวัเ น้ือยาสทีีม่ลีกัษณะเป็นของเหลวนัน้จะทาํการยดึจบักนั
โดยไมต่อ้งมกีารรองรบัเลย แต่ทัง้น้ีหา้มมกีารสมัผสักบัพืน้ผวิของยาสเีลยตลอดเวลาทีใ่หค้วามรอ้น 
ในการใหค้วามรอ้นครัง้แรกนัน้ควรจะเปา่ไฟใหเ้น้ือของยาสอียูใ่นลกัษณะทีเ่หมอืนกบัน้ําเชือ่ม ถา้
หากเปา่นานกวา่นัน้ยาสจีะไมย่ดึเกาะกนั และเปา่ไฟไปเรือ่ยๆ จนไดร้ะยะเวลาทีน่านพอทีย่าสจีะได้
ที ่ไดร้ะดบั และไมเ่ปลีย่นแปลง มกีารยดึจบักบัขอบโลหะรอบๆ อยา่งแน่นหนาเหมอืนกนัทัง้
โครงสรา้งขอบ จากนัน้บรเิวณขอบของยาสจีะถกูแต่งดว้ยหนิเจยี และขดัจนแบนเรยีบดว้ยกระดาษ
เปียกและแหง้ ในขัน้ตอนสุ ดทา้ยใหท้าํการอบอยา่งรวดเรว็ หากพบวา่มกีารหยอ่นหรอือ่อนตวัของ
เน้ือยาสจีากมมุใดมมุหน่ึงของชิน้งานมากเกนิไปในระหวา่งทีอ่บ ใหห้ยดุทาํการอบแลว้คอ่ยนําไปอบ
ใหมใ่นรอบต่อไปก่อนทีย่าสจีะไหลไปกองกนัหมด สว่นช่องวา่งขนาดเลก็ รอยกะเทาะ หรอืรอย
แตกรา้วนัน้สามารถทีจ่ะเตมิซ่ อมแซมใหด้ไีด ้และเพยีงนําไปอบใหมอ่กีครัง้หน่ึง สาํหรบังานลงยาสี
แบบพลคิอาชรูแ์ลว้ คุณจะตอ้งหาวธิกีารแกไ้ขปญัหาทีจ่ะเกดิขึน้กบังานของคุณเอง เพราะแต่ละชิน้
กจ็ะมจีดุบกพรอ่งทีแ่ตกต่างกนัไป จงึเป็นการยากทีจ่ะหางานพลคิอาชรูท์ีจ่ะไมม่ขีอ้บกพรอ่ง หรอื
แมแ้ต่ตําหนิเพยีงเลก็น้อยไดเ้ลย 
 

ส่วนท่ี 3 การออกแบบเคร่ืองประดบั 
 เครือ่งประดบัมพีฒันาการควบคูม่ากบัมนุษยชาตมิาตัง้แต่สมยัก่อนประวตัศิาสตร ์เมือ่
มนุษยเ์ริม่อยูร่ว่มกนัเป็นสงัคม มกีารปกครองเป็นหมูค่ณะ เริม่สรา้งสรรคล์กัษณะความแตกต่างและ
ฐานะในหมคูณะดว้ยวธิกีารต่างๆ เช่น เขียนหน้าตา และรา่งกายดว้ยสจีากผลติผลธรรมชาต ิเช่น สี
ของดนิ สขีองพชื รวมถงึการนําสิง่ทีไ่ดจ้ากความสามารถมาประดบัรา่งกาย เพือ่แสดงความมอีาํนาจ
มพีลงัทีเ่หนือผูอ้ื่น เช่น เขีย้ว หนงัของสตัวด์ุรา้ยทีไ่ดจ้ากการล่าสตัว ์หรอืจากส่วนประกอบที่
สวยงาม เช่น ขนนก เปลอืกหอย ใบไม ้ฯลฯ มาตกแต่งรา่งกายเพยีงเพื่อใหเ้กดิความสวยงาม สรา้ง
ความพอใจใหก้บัตนเองหรอื เพือ่ดงึดดูความสนใจจากผูอ้ื่น ต่อมาเมือ่มนุษยค์น้พบวสัดใุหม่ๆ  ที่
ทนทานและสวยงามกนํ็ามาใชป้ระกอบในการประดบัตกแต่งดว้ย สิง่ใดมคีา่ และหายากจะมอบใหแ้ก่
ผูนํ้าของสงัคม หรอืผูเ้ป็นที่ รกัเป็นตน้ เหลา่น้ีลว้นเป็นตน้กาํเนิดของเครือ่งประดบั ซึง่ไดพ้ฒันามา
เป็นลาํดบั ขึน้อยูก่บัวตัถุดบิ กรรมวธิกีารผลติและวตัถุประสงคใ์นการใชม้าจนถงึปจัจบุนั ถงึแม้
เครือ่งประดบัจะไมใ่ช่ปจัจยัในการดาํรงชวีติ แต่เป็นสิง่สนบัสนุนทางดา้นจติใจทีไ่มม่ใีครปฏเิสธ ใน
อดตีจดัเครือ่งประดบัเป็นสมบตั ิใชแ้สดงฐานะนิยม ใชว้ตัถุดบิมคีา่ เช่น ทอง และอญัมณ ีในปจัจบุนั
เครือ่งประดบั เป็นเพยีงเครือ่งประดบัตกแต่งรา่งกายใหเ้กดิความสวยงาม หรอือาจจะเป็นทัง้สมบตั ิ
และเครือ่งประดบัเพื่อความงามดว้ยกไ็ด ้ขึน้อยูก่บัวสัดุ และลกัษณะรปูแบบ พฒันาก ารของ
เครือ่งประดบั จากทีเ่ป็นผลติผลจากธรรมชาต ิกลายเป็นประดษิฐก์รรมทางหตัถกรรม เป็นศลิปะ 
และกลายเป็นอุตสาหกรรมดว้ยในปจัจบุนั 
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 ดว้ยคุณสมบตัเิฉพาะตวัของเครือ่งประดบั ซึง่แมจ้ะไมใ่ช่ปจัจยัหลกัในการดาํรงชวีติแต่จดั

อยูใ่นกลุ่มสิง่ฟุ่มเฟือยทีทุ่กคนพอใจ ธุรกจิอุตสาหกรรมเครือ่งประดบัจงึกลายเป็นธรุกจิทีส่รา้งรายได้

ใหก้บัหลายประเทศ ประเทศไทยเองมรีายไดจ้ากการส่งออกจากธุรกจิอญัมณ ีและเครือ่งประดบัเป็น

จาํนวนมาก รฐับาลใหก้ารสง่เสรมิอยา่งเตม็ที ่เพือ่ใหม้กีารพฒันา เพือ่แขง่ขนัในตลาดโลกใหไ้ด ้

พบวา่ในปจัจบุนัการพฒันาฝีมอืแรงง าน และมาตรฐานการผลติของไทยไดม้าตรฐานเป็นทีย่อมรบั 

ทาํใหค้า่แรงงานสงูขึน้ มผีลทาํใหร้าคาสนิคา้สงูขึน้ดว้ย ไมส่ามารถแขง่ขนัดว้ยราคาสนิคา้ในลกัษณะ

ผูผ้ลติอกีต่อไป จาํเป็นตอ้งปรบักลยทุธ ์เพิม่มลูคา่ใหก้บัสนิคา้ดว้ย การแขง่ขนัดา้นรปูแบบแทน 

เพือ่ทีจ่ะสรา้งโอกาสในการ กําหนดราคาสนิคา้ทีอ่อกแบบและผลติเองจากประเทศไทยไดเ้หมอืนกบั

ประเทศอื่นๆ ทีเ่ป็นผูนํ้าการคา้ในตลาดโลก ซึง่ผลติสนิคา้ทีม่คีวามเป็นตน้แบบ (Originality) มี

เอกลกัษณ์ของตนเอง และมรีปูแบบถูกใจลกูคา้ จงึจาํเป็นอยา่งยิง่และถงึเวลาแลว้ทีป่ระเทศไทย

จะตอ้งใหค้วามสาํคญัต่อกา รวางรากฐานเพือ่สนบัสนุนใหเ้กดิการสรา้งสรรคร์ปูแบบของสนิคา้ใหม้ี

ความเป็นตน้แบบ มเีอกลกัษณ์ของความเป็นไทยใหไ้ด ้เพือ่ช่วยใหก้ารพฒันาอุตสาหกรรมเป็นไป

อยา่งมัน่คงและยัง่ยนื และแขง่ในตลาดโลกไดด้ว้ย (อรพนิท ์พานทอง. 2542-2544: 1) 

 

  กระบวนการออกแบบเคร่ืองประดบั 

  รปูแบบของเครือ่งประดบัสาํหรบัตกแต่งกาย เพื่อใหเ้กดิความสงา่งามหรอืเสรมิเสือ้ผา้

ใหด้เูดน่และงดงาม ดงันัน้ การออกแบบจงึตอ้งคาํนึงถงึการนําเอาไปใช ้เช่น ประดบัคอสาํหรบัเสือ้

คอกวา้ง หรอืประดบัคอเสือ้ทีม่ปีกและใส่ทบัเสือ้ ต่างห ูจี ้สรอ้ยขอ้มอื หรอืกําไลจะตอ้งมลีวด ลาย

หรอืแบบทาํนองเดยีวกนัหรอืทีเ่รยีกว่าครบชุด การออกแบบจงึตอ้งมกีารวางแผนตัง้แต่จดุประสงค์

ของการใช ้วสัดใุนการทาํ รปูแบบ เป็นตน้ 

  วฒันะ จฑูะวภิาต (2545: 113) กลา่วถงึความคดิสรา้งสรรคก์บัการออกแบบเครือ่งประดบั

ว่า การสรา้งสรรคค์อืการทาํสิง่ใดสิง่หน่ึงขึน้มา คิ ดสรา้งสรรค ์หมายถงึ การแสดงออกซึง่ความ

สรา้งสรรคท์ัง้ดา้นความคดิและการกระทาํ สิง่ทีร่เิร ิม่นัน้เป็นสิง่แปลกใหม ่ไมซ่ํา้กบัแบบเดมิทีม่อียู ่

หรอืเป็นการดดัแปลงใหเ้ปลีย่นไปโดยมแีนวโน้มไปสู่สิง่ทีด่กีว่า 

  ความคดิสรา้งสรรคเ์ป็นคาํทีใ่ชก้นัมากในวงการศกึษาปจัจบุนั ค วามหมายของ

ความคดิสรา้งสรรคท์ีไ่ดใ้จความเดน่ชดั คอื การสรา้งสรรคส์ิง่ใหมท่ีด่กีวา่สิง่เก่า นําความคดิแปลก

ใหมท่ีไ่มเ่คยมผีูใ้ดคดิคน้มาก่อนสรา้งใหป้รากฏเป็นผลงาน และนําออกสูส่ายตาของคนทัว่ไป เพือ่

ประโยชน์สว่นรวมทัง้ความงามและความเหมาะสม การฝึกใหเ้ป็นผูม้คีวามคิ ดสรา้งสรรคข์ึน้อยูก่บั

ประสบการณ์ สิง่แวดลอ้ม โดยเฉพาะอยา่งยิง่จะตอ้งมบีรรยากาศทีเ่ป็นเสรภีาพ มอีสิระทางความคดิ 

ไมถ่กูบงัคบัใหอ้ยูใ่นแวดวงจาํกดั เสรภีาพจงึเป็นสิง่จาํเป็นสาํหรบัความคดิสรา้งสรรคม์าก ซึง่ลกัษณะ

ของความคดิสรา้งสรรคแ์บ่งออกไดด้งัต่อไปน้ี 

  1.  ความคดิสรา้งสรรคด์า้นความคดิ เน้นเรือ่งความคดิทีแ่ปลกใหมไ่มเ่คยมผีูใ้ดคดิมา

ก่อน ความคดินัน้สามารถนํามาใชจ้รงิ หรอืเป็นความคดิทีไ่มต่อ้งสรา้งสรรคว์ตัถุกไ็ด ้
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  2.  ความคดิสรา้งสรรคด์า้นประโยชน์ใชส้อย ไดแ้ก่ความคดิดดัแปลงสรา้งสรรคว์ตัถุ 

การนําสิง่ของไปใชห้ลายๆ ดา้น  และการสรา้งสิง่ของใหเ้หมาะสมกบัประโยชน์ใชส้อย สาํหรบั

ความคดิสรา้งสรรคน้ี์ สว่นใหญ่จะมผีลต่อสิง่ของเครือ่งใชใ้นชวีติระจาํวนั 

  3.  ความคดิสรา้งสรรคด์า้นความงาม จะมุง่ทีค่วามแปลกใหมเ่ป็นหลกั เป็นความ

สวยงามทีเ่ปลีย่นแปลงได ้ซึง่ความคดิสรา้งสรรคด์า้นความงามน้ีนับเป็นสว่นหน่ึงของการสรา้งสรรค์

งานศลิปะทุกประเภท และเป็นหวัใจของการสรา้งงานเครือ่งประดบัดว้ย 

  ฉะนัน้ หากผูอ้อกแบบสามารถนําความคดิสรา้งสรรคท์ัง้ 3 ลกัษณะมารวมเขา้ไวใ้น

งานชิน้เดยีวกนัได ้งานชิน้นัน้จะเป็นงานทีม่คีวามสมบรูณ์มากทีส่ดุ จนสามารถจดัเป็นงานทีม่คีุ ณค่า

อยา่งสงู อยา่งไรกต็าม ผูส้รา้งงานอาจจะมุง่เน้นความคดิสรา้งสรรคไ์ปทางดา้นใดดา้นหน่ึงไดเ้ช่นกนั 

เช่น ถา้ผลงานเครือ่งประดบัใดมคีวามเดน่ในดา้นความคดิ โดยสามารถสรรหาวสัดแุปลกใหมม่าใช้

ใหส้มัพนัธก์บัแบบและคาํนึงถงึคณุคา่ของงานดา้นประโยชน์และความงามรว่มกนัแลว้ ผลงานชิน้นัน้

ยอ่มเป็นทีต่อ้งใจของผูค้นทัว่ไปโดยงา่ย (วฒันะ จฑูะวภิาต. 2545: 113) 

  ดงันัน้  การออกแบบเครือ่งประดบั ผูอ้อกแบบไมเ่พยีงจาํเป็นจะตอ้งมคีวามรูแ้ต่

ทางดา้นประวตัศิาสตรศ์ลิป์ และความคดิสรา้งสรรคใ์นการออกแบบเท่านัน้ เพือ่ใหไ้ดผ้ลงานที่

สวยงาม แต่จาํเป็น จะตอ้งรูจ้กัส่วนประกอบและ หลกัในการออกแบบซึง่มคีวามสาํคญัต่อการ

ออกแบบดว้ย ดงัต่อไปน้ี 

  1. สว่นประกอบของการออกแบบ (Elements of Design) 

  2. หลกัในการออกแบบ (Principle of Design) 

 

   ส่วนประกอบของการออกแบบ (Elements of Design) 

   กลัยาณ ีกาญจนดลุ (2538: 3-42) กลา่วถงึสว่นประกอบของการออกแบบวา่  

สว่นประกอบของการออกแบบประกอบดว้ย 

   1.  เสน้ (Line) 

   2.  ส ี(Color) 

   3.  รปูรา่ง รปูทรง (Shape/Form) 

   4.  บรเิวณว่าง (Space) 

   5.  น้ําหนกัส ี(Value) 

   6.  ลกัษณะผวิ (Texture) 

   แต่ละสว่นประกอบมรีายละเอยีดดงัต่อไปน้ี 

   1.  เสน้ (Line) คอื เครือ่งหมายทีม่คีวามยาวมากกวา่ความกวา้ง และจะมองเหน็

ไดก้เ็พราะมน้ํีาหนกัสทีีต่่างจากพืน้หลงั ในทางการออกแบบเสน้จะมอีสิระทัง้ขนาด ระยะทาง และ

ทศิทาง เสน้ในการออกแบบมสีภาพเป็นตวัแบ่งพืน้ที ่แบ่งบรเิวณว่างหรอืเป็นตวักําหนดรปูทรง เสน้

จงึนบัเป็นส่วนประกอบทีส่าํคญัยิง่สาํหรบัการออกแบบ ใชเ้สน้เพื่อแบ่งบรเิวณว่าง (Divide Space) 

สรา้งรปูทรง (Make Shapes) สรา้งสญัลกัษณ์ (Make Symbols) นําสายตา (Direct the Eye) สรา้ง

น้ําหนกั (Create Value) สรา้งพืน้ผวิ (Create Texture) และอื่นๆ 
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   2.  ส ี(Color) คาํวา่ส ีมคีวามหมาย 2 ดา้นคอื 

    2.1  ส ีหมายถงึ สือ่ชนิดหน่ึงทีจ่ติรกรนํามาใชเ้ป็นการแสดงออกในผลงาน

สรา้งสรรคด์า้นจติรกรรม 

    2.2  สเีป็นพลงังานประเภทหน่ึง เมือ่ตาของเรารบัแสงสวา่งพรอ้มกบัภาพวตัถุ

สิง่ของรอบตวั ภาพจะผา่นไปสูป่ระสาทสว่นทีเ่รยีกวา่ เรตนิา (Retina) ซึง่เป็นประสาทสมัผสัทีฉ่บัไว

ต่อการรบัแสง เรตนิาจะทาํหน้าทีส่ง่ภาพไปยงัสมอง ทาํใหเ้กดิการมองเหน็และรูส้กึสมัผสัต่อภาพ

เบือ้งหน้าทัง้รปูทรงและส ีผูท้าํงานเกีย่วกบัการออกแบบจะเป็นผูท้ีเ่กีย่วขอ้งกบัการใชส้โีดยตรง 

    เรือ่งของสใีนการออกแบบ Tone ระดบัของส ีGradation การเปลีย่นจากสี

หน่ึงไปยงัอกีสหีน่ึง Variation การใชส้หีลากหลาย Color Scheme สภาพโดยรวมของสทีีจ่ติรกรใช้

ในงานชิน้หน่ึงในบรเิวณสว่นใหญ่ๆ ของงาน Alternation การสลบัทีข่องส ีHarmony การจดัวางสทีี่

ใกลเ้คยีงกนั เพือ่ใหด้กูลมกลนืกนั Contrast การใชส้ตีดักันหรอืสตีรงขา้มในวงส ี Balance ความ

สมดุลของส ีDominance สหีลกัหรอืสนํีาในภาพ Unity ใชส้เีพื่อใหง้านออกแบบเป็นเอกภาพหรอื

เป็นหน่ึงเดยีวกนั 

    จะใชส้ใีหเ้ป็นจดุเด่นไดอ้ยา่งไร 

    1) โดยใหเ้กดิขึน้บ่อยกว่าสอีื่น 

    2) โดยใหม้ปีรมิาณมากกวา่สอีื่น 

    3) โดยใหส้ว่างและสดใสกวา่สว่นอื่นๆ  

    4) โดยใหม้คีวามแตกต่างของน้ําหนกัสมีากกวา่สว่นอื่นๆ 

   3.  รปูรา่งและรปูทรง (Shape and Form) รปูรา่ง (Shape) เป็นคาํทีม่คีวามหมาย

ในเชงิสองมติ ิรปูทรง (Form) เป็นคาํทีม่คีวามหมายในสิง่สามมติ ิเมือ่เรามองไปทีว่ตัถุใดวตัถุหน่ึง 

เช่น ขวด เราจะพบส่วนทีใ่ชบ้รรจทุรงกระบอก คอขวดเลก็ชะลดูและปากขวดเป็นเกลยีว สิง่ทีเ่รา

เหน็ทัง้หมดนัน่คอื รปูทรง (Form) สว่นทีเ่ราเหน็เป็นเสน้รอบนอกหรอืสว่นทีต่ดักบับรเิวณวา่งนัน่คอื 

รปูรา่ง (Shape) รปูรา่งและรปูทรงมคีวามสมัพนัธก์นัอยูอ่ยา่งแยกไมอ่อก รปูรา่งและรู ปทรงนบัเป็น

สิง่สาํคญักบัการออกแบบ 

    รปูรา่ง/รปูทรง แบ่งออกเป็น 3 ประเภทดงัน้ี 

    1) รปูทรงเรขาคณติ (Geometric Form) 

    2) รปูทรงอสิระ (Free Form) 

    3) รปูทรงธรรมชาต ิ(Natural Form) 

   4.  บรเิวณว่าง (Space) คอื บรเิวณวา่งหรอืบรเิวณลบทีเ่ราใชใ้นการบรรจุ รปู

ต่างๆ ในการออกแบบบรเิวณว่างไมใ่ช่ส่วนประกอบของการออกแบบ แต่เป็นส่วนหน่ึงของการ

ออกแบบทัง้หมด บรเิวณว่าง 2 มติ ิเช่น แผน่กระดาษเป็นตวักาํหนดขอบเขตทีใ่ชท้าํงานออกแบบ 

เราเรยีกพืน้ทีน้ี่วา่ Working Space และบรเิวณทีเ่ราใชท้าํงานน้ีจะสะทอ้นถงึ Actual Space 
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   การจดัสว่นประกอบการออกแบบ เราสามารถสรา้งแรงยดึเหน่ียวสว่นประกอบ

ต่างๆ เขา้ดว้ยกนั ซึง่แรงทีน้ี่เป็นแรงในบรเิวณวา่ง (Force in Space) ทีม่คีวามสาํคญัต่องานออกแบบ

เป็นอยา่งยิง่ ซึง่สามารถพจิารณาถงึแรงในบรเิวณวา่งโดยรปูและพืน้ ขนาดทีแ่ตกต่าง เสน้ทีส่มัพนัธ์

กนั รปูรา่งทีแ่ตกต่างกนั น้ําหนกัสทีีแ่ตกต่างกนั สทีีจ่ดัวางประกอบกนั ลกัษณะผวิทีแ่ตกต่างกนั 

   แรงจากรปูและพืน้ เมือ่เรามงุความสาํคญัไปทีว่ตัถุใดวตัถุหน่ึง วตัถุนัน้ยอ่มมนียั

ความหมายเป็นรปู (Figure) และวตัถุอื่นๆ หรอืบรเิวณวา่งกม็สีภาพเป็นพืน้ (Ground) ในทาง

ตรงกันขา้ม เมือ่เราใหค้วามสาํคญัไปยงับรเิวณวา่งวตัถุต่างๆ กอ็าจมสีภาพเป็นพืน้ไดเ้ช่นกนั  

การใหค้วามสาํคญัของรปูและพืน้ จงึขึน้กบัเจตนาของผูอ้อกแบบดว้ย 

   5. น้ําหนกัส ี(Value) น้ําหนกัอ่อนแก่ของสบีนพืน้ภาพทีจ่ะบรรลไุดโ้ดยชนิดของ

อุปกรณ์ทีใ่ชใ้นการออกแบบ ระดบัความอ่อนแก่จากดาํไปจนถงึขาว 

   6. ลกัษณะผวิ (Texture) คอื ส่วนเปลอืกนอกของวตัถุทีม่องเหน็หรอืสมัผสัได้

ในทางศลิปะ คาํจาํกดัความของลกัษณะผวิมคีวามหมายกวา้งออกไป ซึง่รวมถงึพืน้ผวิทีเ่หน็ดว้ยตา 

(Visual Texture) ความรูส้กึจากการเหน็สามารถรบัรูเ้สมอืนสมัผสัได ้ (กลัยาณ ีกาญจนดุล. 2538: 

3-42) 

 

   หลกัในการออกแบบ (Principle of Design) 

   ทวรีตัน์ กุลดาํรงววิฒัน์ (2551: 127-158) กล่าวถงึหลกัในการออกแบบ (Principle 

of Design) วา่หลกัในการออกแบบทีเ่ป็นพืน้ฐาน ม ี7 ประการดว้ยกนั ไดแ้ก่ 

   1. ความสมดลุ (Balance) 

   2. การเน้น (Emphasis) 

   3. ความกลมกลนืและการตดักนั (Harmony & Contrast) 

   4. ความหลากหลาย (Variety) 

   5. จงัหวะและความเคลื่อนไหว (Rhythm & Movement) 

   6. สดัส่วน (Proportion) 

   7. ความลดหลัน่ (Gradation) 

   ความสมดลุ (Balance) ความสมดลุทางศลิปะมไิดห้มายถงึลกัษณะซา้ยขวา ทีม่ ี

ความเหมอืนกนัหรอืน้ําหนกัเท่าๆ กนั 50:50 เป็นเพยีงลกัษณะการถ่วงดุลของน้ําหนกัของส่วนประกอบ

ศลิปะทางดา้นซา้ยและดา้นขวา 

   เรือ่งของความสมดลุทางศลิปะเราสามารถแบ่งออกไดเ้ป็น 3 ลกัษณะดว้ยกนั คอื 

    1.  ความสมดลุแบบซา้ยขวาเหมอืนกนัหรอืคลา้ยกนั (Symmetrical or Formal 

Balance) การสรา้งความสมดลุแบบน้ีเป็นเรือ่งทีง่า่ย เพราะเป็นการจดัใหส้ว่นประกอบของการ

ออกแบบมาจดัใหด้า้นซา้ยและดา้นขวามลีกัษณะทีใ่หม้คีวามเหมอืนหรอืคลา้ยกนั ซึง่ในอดตี ศลิปิน

มกัจะจดัภาพโดยการสรา้งความสมดลุแบบน้ี แต่ในยคุหลงัๆ ศลิปินพยายามเลีย่งการจัดความสมดุล

แบบน้ี เพราะการจดัวางความสมดลุแบบซา้ยขวาเหมอืนกนัหรอืคลา้ยกนัจะใหค้วามรูส้กึทีเ่ป็น
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ทางการ เรยีบงา่ย เป็นระเบยีบเรยีบรอ้ย ทัง้น้ีมไิดห้มายความวา่การจดัความสมดลุแบบน้ีจะใช้

ไมไ่ดใ้นการมาจดัภาพหรอืสรา้งผลงานต่างๆ หากแต่ขึน้อยูก่บัความเหมาะสมของการนําม าใชว้า่

สอดคลอ้งกบัลกัษณะงานและเป้าหมายทีต่ ัง้เอาไวห้รอืไม ่

    2.  ความสมดลุแบบซา้ยขวาไมเ่หมอืนกนัหรอืไมค่ลา้ยกนั (Asymmetrical or 

Informal Balance) การจดัความสมดลุแบบน้ีเป็นการจดัสว่นประกอบศลิปะหรอืสว่นประกอบของ

การออกแบบ ในทางดา้นซา้ยและดา้นขวามอืมคีวามแต กต่างกนัหรอืขดัแยง้กนั กฎเกณฑใ์นการ

สรา้งภาพในลกัษณะความสมดลุแบบน้ีไมต่ายตวั สว่นใหญ่จะเป็นการคาดคะเนโดยความรูส้กึ หอื

เปรยีบเทยีบลกัษณะของสว่นประกอบทัง้สองขา้ง บางครัง้อาจจะแบ่งพืน้ระนาบเป็นหกสว่น จดุที่

เสน้ตดักนัทัง้สีห่มายถงึจดุทีเ่ราจะวางจดุเด่น ซึง่จดุเ ด่นนัน้จะเป็นตวัทีบ่่งบอกความสมดุลอยา่ง

สมัพนัธก์นัอยา่งแยกออกจากกนัมไิด ้ทัง้น้ีในการเลอืกวางจดุเดน่เราอาจจะเลอืกบรเิวณจดุใดจดุหน่ึง

เท่านัน้ และจะเลอืกจดุใดกไ็ด ้

    3.  ความสมดุลแบบแกนกลาง (Radial Balance) หรอืเรยีกอกีชื่อหน่ึงว่า 

“สมดลุแบบรศัมี ” ความสมดุ ลแบบน้ีจะมลีกัษณะทีค่ลา้ยคลงึกบัแบบแรก แต่ต่างกนัทีก่ารจดัวาง

ความสมดุลแบบแกนกลาง จะจดัใหส้่วนประกอบของศลิปะหรอืส่วนประกอบของการออกแบบแผ่

ออกจากศนูยก์ลาง (มใิช่แกนกลาง ) เป็นรศัม ีเช่น ลายดอกพดุตาน ลายดาวลอ้มเดอืนทีป่ระดบับน

เพดานโบสถห์รอืวหิาร เป็นตน้ 

   การเน้น (Emphasis) การเน้นหรอืความเดน่ ถอืเป็นหลกัการสรา้งจดุสนใจ 

(Point of Interest) ของผลงานศลิปะ ซึง่ถอืเป็นหลกัทีส่าํคญัมากในการสรา้งสรรคผ์ลงานศลิปะทุกชิน้

ทุกสาขา คาํวา่ “Emphasis” มคีวามหมายตรงกบัคาํวา่ “Accentuated” ซึง่ในหนงัสอืศลิปะสงัเคราะห์

อธบิายไวว้า่ “การเน้น” คอืการกระทาํใหข้อ้ความทีพ่รรณนา เสน้ ส ีเสยีง ความคดิ และอื่นๆ ใหม้ี

ชวีติใหเ้ดน่เป็นพเิศษกวา่ธรรมดา หากจะวาดภาพเป็นรปูพระพทุธองคม์หีมูส่าวกแวดลอ้ม เราจะตอ้ง

เน้นภาพแหง่องคพ์ระบรมศาสดาใหเ้หน็วา่ มพีระพทุธลกัษณะน่าเลือ่มใสเคารพบชูา ใหเ้ห็ นเดน่ผดิ

กบัพระสาวกทัง้หลาย (เสฐยีร โกเศศ. 2515: 136) 

   ในการสรา้งจดุสนใจ หรอืการเน้นเป็นหลกัการทีส่าํคญัทีจ่ะช่วยใหค้นดงูานศลิปะ 

หรอืงานออกแบบมคีวามน่าสนใจเกดิขึน้ เมือ่สนใจแลว้พวกเขากจ็ะเรยีนรูแ้ลว้เขา้ใจ และรบัรู้

เกีย่วกบัผลงานนัน้ๆ ไดจ้นกระทัง่นําไปสูก่ารบรรลเุป้าหมายของผูส้รา้งทีไ่ดว้างเอาไวต้ัง้แต่ตน้ ทัง้น้ี

ในการสรา้งจดุเดน่หรอืการเน้นมวีธิกีารอยูห่ลายวธิ ีดงัต่อไปน้ี 

    1.  การใชส้ตีดักนัหรอืวรรณะต่างกนั เช่น สภาพสสีว่นใหญ่เป็นสเียน็ประมาณ 

80% ของพืน้ทีท่ ัง้หมด สว่นทีต่อ้งการใหเ้ดน่เรากค็วรเน้นดว้ยสรีอ้นประมาณ 20% 

    2.  ใชเ้สน้ทีต่่างไปจากสว่นรวม การทีจ่ะทาํใหเ้สน้มลีกัษณะทีต่่างกนั มหีลาย

วธิกีาร เช่น สขีองเสน้ทีต่่างกนั ขนาดเสน้ทีต่่างกนั รปูแบบของเสน้ทีต่่างกนั ทศิทางของเสน้ทีต่่างกนั 

เหล่าน้ีเป็นตน้ ซึง่ลกัษณะเหล่าน้ียอ่มก่อใหเ้กดิความโดดเด่นขึน้มาได ้เมือ่เรานําเอาลกัษณะเหมอืนกนั

หรอืคลา้ยกนั มาจดัวางรวมตวัไวก้บัลกัษณะทีแ่ตกต่างกนั และหากเรานําเอาลกัษณะน้ีมาจดัวางไว้

อยา่งลงตวัเหมาะสมกลมกลนืกนัแลว้ ความงามกจ็ะเกดิตามมาอยา่งน่าสนใจทเีดยีว 
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    3.  การใชร้ปูทรงซึง่มลีกัษณะทีต่่างไปจากรปูอื่นๆ ในสว่นรวม เช่น แตกต่าง

กนัดว้ยส ีพืน้ผวิ รปูแบบของรปูทรง ขนาดของรปูทรง เหลา่น้ีเป็นตน้ 

    4.  เน้นดว้ยสทีีม่ลีกัษณะทีแ่ตกต่างไปจากบรเิวณพืน้ทีส่่วนใหญ่ของรปู เช่น 

พืน้ทีส่่วนใหญ่หมน่หรอืคลํ้าแลว้แทรกบรเิวณทีม่สีสีดใสเขา้ไป หรอืพืน้ทีส่่วนใหญ่มลีกัษณะของสทีี่

สดใสเราอาจจะสอดแทรกสหีมน่หรอืคลํา้เขา้ไป เป็นตน้ 

    5.  เน้นดว้ยแสงและเงา เช่น เราอาจจะสรา้งภาพโดยใหบ้รเิวณทีต่อ้งการให้

เดน่มลีกัษณะทีว่า่ง สว่นบรเิวณรอบๆ เราอาจจะทาํใหม้ดื ยกตวัอยา่งเช่น การแสดงบนเวที

สมยัใหมม่กัจะใชไ้ฟสปอรต์ไลทส์่องบนเวทเีพื่อเน้นตวัแสดงใหม้คีวามเด่น 

    6.  จดัใหอ้ยูบ่รเิวณกึง่กลางของภาพ 

    7.  เน้นดว้ยคูส่ตีรงขา้มในลกัษณะอตัราสว่น 80: 20% 

    8.  วธิกีารผสมผสาน ซึง่เราอาจจะเลอืกใชว้ธิตี ัง้แต่ 2 วธิขี ึน้ไป เช่น วธิเีน้น

ดว้ยสแีละวธิเีน้นดว้ยเสน้ หรอื วธิเีน้นดว้ยสผีสมผสานกบัวธิเีน้นดว้ยรปูทรง เป็นตน้ 

   ความกลมกลืนและการตดักนั (Harmony & Contrast) ความกลมกลนืในทาง

ผลงานการออกแบบถอืเป็นหลกัเกณฑส์าํคญัมากทเีดยีว เพราะโดยทัว่ไปถอืกนัว่าความกลมกลนื

ของการออกแบบ และความกลมกลนืของเน้ือหาเรือ่งราว หากผูส้รา้งใหเ้กดิสิง่เหล่าน้ีขึน้มาได ้สิง่ที่

จะปรากฏขน้ตามมากค็อื ความมเี อกภาพ (Unity) ซึง่เราถอืวา่เป็นคณุสมบตัอินัสาํคญัของผลงาน

ออกแบบ การทาํความเขา้ใจเกีย่วกบัเรือ่งของความกลมกลนืและความตดักนั เราอาจจะมหีลกัการ

งา่ยๆ วา่วตัถุหรอืสิง่ของคลา้ยคลงึกนั จะมคีวามกลมกลนืกนั ในทางกลบักนัแตกต่างกนักจ็ะ

หมายความวา่มคีวามตดักนัหรอืขดักนั ทัง้น้ียิง่มคีวามคลา้ยคลงึกนัเท่าใด ความกลมกลนืกจ็ะมมีาก

เท่านัน้ ขณะเดยีวกนัหากมคีวามแตกต่างกนัมากเท่าใด ความขดัแยง้กนักจ็ะมากขึน้เท่านัน้  ซึง่การ

สรา้งความกลมกลนื เราสามารถสรา้งไดด้งัน้ี 

    1. ความกลมกลนืทางดา้นสว่นประกอบของการออกแบบ คอื การสรา้งหรอื

การจัดวางส่วนประกอบ ไดแ้ก่ เสน้ ส ีรปูรา่ง รปูทรง พืน้ผวิ ขนาด บรเิวณว่าง ใหม้ลีกัษณะที่

คลา้ยคลงึกนั จะทาํใหเ้กดิความเขา้กนัได ้หรอืเราเรยีกวา่ “ความกลมกลนื” 

    2. ความกลมกลนืทางดา้นเน้ือหาเรือ่งราวหรอืความคดิ หมายถงึ การ

สรา้งสรรคเ์น้ือหาเรือ่งราวของผลงาน ในลกั ษณะส่วนรวมทัง้หมด ใหม้คีวามกลมกลนืกนัไมใ่หดู้

ผดิปรกต ิหรอืขดัตาหรอืความรูส้กึ เช่น ภาพจติรกรรมประยกุต ์เน้ือหาเรือ่งราวควรจะเป็นแบบ

ไทยๆ ถา้หากเราทาํใหร้ปูคนในภาพใสส่ทู เครือ่งแต่งกายแบบสากลเอาไวใ้นภาพจะดขูดัแยง้กนั

ทนัท ีซึง่เราเรยีกลกัษณะอยา่งน้ีของภาพวา่ ข าดความกลมกลนืทางดา้นเน้ือหาเรือ่งราว หรอื

ความคดิสว่นเรือ่งของการตดักนัในงานออกแบบอาจจะพจิารณาไดเ้ป็น 2 นยั คอื 

     2.1 ตดักนัดว้ยสว่นประกอบทีแ่ตกต่างกนั คอื ความรูส้กึตดักนัดว้ยการนํา

สว่นประกอบหลายๆ อยา่งมารวมกนั เช่น เสน้ใหค้วามรูส้กึตดักบัรปูทรง ปรมิาตรตั ดกบับรเิวณว่าง 

เป็นตน้ 
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     2.2 ตดักนัดว้ยสว่นประกอบอยา่งเดยีวกนั คอื สภาพทีใ่หค้วามรูส้กึตดักนั
ดว้ยขอ้แตกต่างของสว่นประกอบการออกแบบชนิดเดยีวกนั เช่น สแีดงใหค้วามรูส้กึตดักบัสน้ํีาเงนิ 
รปูทรงสีเ่หลีย่มใหค้วามรูส้กึตดักบัรปูทรงกลม ลกัษณะผวิหยาบใหค้วาม รูส้กึตดักบัลกัษณะผวิมนั
เป็นตน้ (วริณุ ตัง้เจรญิ. 2539: 30) 

   ความหลากหลาย (Variety) คอื การนําเอาสว่นประกอบของศลิปะมาออกแบบ

ใหม้ลีกัษณะทีแ่ตกต่างกนั เช่น การนําเอาสว่นประกอบของศลิปะมาสรา้งสรรคใ์หเ้กดิความหลากหลาย
โดยวธิกีารต่างๆ  
   จงัหวะและความเคล่ือนไหว (Rhythm & Movement) จงัหวะ หมายถงึ การนําเอา

สว่นประกอบของศลิปะมาจดัวางใหเ้กดิลกัษณะการซํา้อยา่งมทีศิทาง ทาํใหเ้กดิความเคลือ่นไหว 
เป็นหลกัการทีศ่ลิปินและนกัออกแบบนํามาใชก้นัมาก เมือ่ตอ้งการใหผ้ลงานของตนใหรู้ส้กึเกดิความ
เคลื่อนไหว (พรีพงษ์ กุลพศิาล. 2516) 
 
    งานออกแบบทีแ่สดงลลีาเป็นผลมาจาก 
    1. การออกแบบซํา้ๆ กนั (Repetitive) 
    2. การออกแบบสลบัไปสลบัมา (Alternative) 
    3. การออกแบบเพิม่ขึน้เรือ่ยๆ (Progressive) 
    4. การออกแบบใหล้ื่นไหล (Flowing) 
    การสรา้งจงัหวะลลีา สามารถนําเอาสว่นประกอบศลิปะทุกสว่นประกอบมา
สรา้งจงัหวะได ้ไมว่า่จะเป็นสว่นประกอบจดุ ส ีรปูรา่งรปูทรง เสน้ ขนาด ฯลฯ สามารถนํามาออกแบบ
ใหม้ลีกัษณะซํ้ากนั สลบักนั เพิม่ขึน้หรอืลื่นไหล ลกัษณะเหล่าน้ีเป็นผลใหเ้กดิจงัหวะลลีาเป็นอยา่งด ี
    ส่วนเรือ่งของความเคลื่อนไหวในผลงานของการออกแบบ โดยแทจ้รงิแลว้เป็น
ผลมาจากประสบการณ์ในชวีติประจาํวนัทีไ่ดพ้บเหน็จากการเคลือ่นไหวของธรรมชาตต่ิางๆ เช่น 
ตน้ไมโ้อนเอนยามตอ้งลม มนุษยไ์ดนํ้าเอาประสบการณ์เหลา่น้ีมาประยกุตใ์นการสรา้งสรรคผ์ลงาน
ดา้นการออกแบบ ซึง่ความเคลือ่นไหวทางศลิปะและการออกแบบของเราอาจพจิารณาอยูไ่ด ้2 ลกัษณะ 
คอื พลงัความเคลื่อนไหวลวง (Virtual Movement) และพลงัความเคลื่อนไหวจรงิ (Real Movement)  

   สดัส่วน (Proportion) สดัสว่นเป็นเรือ่งความสมัพนัธข์องสว่นประกอบศลิปะ 

โดยมองในสภาพสว่นรวมเรือ่งของความสมัพนัธข์องสว่นประกอบศลิปะ อาจจะเป็นความสมัพนัธ์
ระหว่างสิง่ต่างๆ ในตวัของมั นเอง และเป็นความสมัพนัธร์ะหวา่งสิง่หน่ึงกบัอกีสิง่อื่นๆ ทีอ่ยูน่อก      
ตวัมนัเอง เช่น การใชข้นาดของรปูทรงหรอืพืน้ทีใ่นบรเิวณวา่งของผลงานออกแบบจงึจาํเป็นตอ้งมี
ความสมัพนัธเ์หมาะสมกนั มใิช่สดัสว่นทีแ่ตกต่างกนัจนขาดความสมัพนัธต่์อเน่ือง หรอืมสีดัสว่นที่
เท่ากนัในทุกสว่นประกอบจนขาดลลีาทีน่่าสนใจ หรอืขาดการเน้นทีส่ะดดุตา การออกแบบในเรือ่ง
ของสดัสว่นเราจะพจิารณาได ้ 2 ลกัษณะ คอื สดัส่วนทีเ่หมาะสมในรปูแบบ และสดัส่วนทีเ่หมาะสม
กบัประโยชน์ เช่น การออกแบบเกา้อีจ้ะตอ้งออกแบบสดัสว่นของสว่นต่างๆ ของเกา้อีใ้หม้คีวามพอดี
สวยงาม จงึจะไดร้ปูแบบของเกา้อีท้ีด่ ีแคน่ี้ยงัไมพ่อในการออกแบบใหเ้กา้อีต้วัน้ีสามารถนําไปใช้
ประโยชน์ไดด้ว้ย เช่น คนนัง่พอด ีรูส้กึสบายมทีีว่างมอืพอด ีเราถอืวา่เป็นการออกแบบใหม้สีดัสว่น
สมัพนัธก์บัประโยชน์ใชส้อย 
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   ความลดหลัน่ (Gradation) การลดหลัน่ หมายถงึ การนําเอา สว่นประกอบของ

ศลิปะมาเปลีย่นแปลงทลีะเลก็ทลีะน้อยคอ่ยเป็นคอ่ยไป เช่นการเปลีย่นแปลงน้ําหนกัสจีากอ่อนสดุ

ไปหาเขม้สดุ การเปลีย่นแปลงรปูรา่งรปูทรงจากขนาดเลก็สดุไปสูข่นาดใหญ่สดุ การเปลีย่นแปลง

พืน้ผวิจากพืน้ผวิเรยีบสดุไปสูพ่ ืน้ผวิทีห่ยาบทีส่ดุ เหลา่น้ีเป็นตน้ 

    เราจะสงัเกตเหน็วา่หลกัการเรือ่งความลดหลัน่ จะมสีว่นสมัพนัธก์บัจงัหวะลลีา

ดว้ยอยา่งแยกออกจากกนัไมไ่ด ้หลกัการอื่นๆ กเ็ช่นเดยีวกนัเราจะแยกออกจากกนัมไิด ้เช่น เรา

กลา่วถงึการเน้นยอ่มจะมคีวามสมัพนัธอ์ยูก่บัความสมดลุ หรอืกลา่วถงึความสมดลุกม็กัมคีวามสมัพนัธ์

อยูก่บัความกลมกลนืเหลา่น้ีเป็นตน้ (ทวรีตัน์ กุลดาํรงววิฒัน์. 2551: 127-158) 
 

  โลหะท่ีใช้ในการผลิตเคร่ืองประดบั 

  โลหะทีใ่ชข้ึน้รปูตวัเรอืนเครือ่งประดบัทีนิ่ยมใชอ้ยูใ่นปจัจบุนั สว่นมากเป็นโลหะผสม

กบัสารเจอืเพือ่ใหม้คีณุสมบตัติามตอ้งการ โลหะมคีา่ทีนํ่ามาใชท้าํตวัเรอืนเ ครือ่งประดบันัน้มดีว้ยกนั

หลายชนิด และมคีณุสมบตัเิฉพาะตวัทีแ่ตกต่างกนัไป จงึมคีวามจาํเป็นอยา่งยิง่ทีช่่างเครือ่งประดบัอญัมณี

จะตอ้งศกึษาใหเ้ขา้ใจในคุณสมบตัเิฉพาะตวัของโลหะทีใ่ชใ้นการผลติตวัเรอืน หรอืขึน้รปูตวัเรอืน 

เพราะหน้าทีข่องช่างเครือ่งประดบัอญัมณจีะตอ้ง นําโลหะเหลา่น้ีมาใชใ้นการทาํชิน้สว่นของตวัเรอืน

เครือ่งประดบัดว้ยกรรมวธิต่ีางๆ ทัง้ในเรือ่งของจดุหลอมเหลว อุณหภมู ิสว่นผสมของน้ําประสาน 

หรอืแมก้ระทัง่ความเป็นพษิดว้ย ซึง่ความรูค้วามเขา้ใจในการใชว้ตัถุดบิน้ี จะช่วยใหง้านของช่าง

เครือ่งประดบัและอญัมณสีาํเรจ็สวยงามไดโ้ดยงา่ย 

  วฒันะ จฑูะวภิาต (2545: 121-123) กลา่วถงึการเลอืกวสัดมุาใชท้าํเครือ่งประดบัวา่  

ถา้คดิในดา้นประโยชน์อยา่งแทจ้รงิแลว้ เครือ่งประดบัดจูะใหป้ระโยชน์ทีจ่าํเป็นต่อชวีติน้อยมาก แต่

มปีระโยชน์ทางดา้นความสวยงามและความสขุทางใจใหแ้ก่ผูเ้ป็นเจา้ของ ดงันัน้ วั สดทุ ีนํ่ามาใชส้ว่น

ใหญ่จงึเป็นของทีม่คีวามสวยงาม มรีาคาแพง ไมเ่ปลีย่นสภาพงา่ย เช่น หนิทีม่อีายกุารตกผลกึนาน 

ไดแ้ก่ เพชร บุษราคมั โกเมน ทบัทมิ มรกต พลอยสต่ีางๆ เป็นตน้ 

  นอกจากอญัมณดีงักลา่วแลว้ เครือ่งประดบัทีท่าํจากโลหะซึง่มรีาคาแพง เช่น ทองคาํ 

นาก เงนิ กเ็ป็นทีนิ่ยมกนัมาอยา่งต่อเน่ืองตัง้แต่อดตี จนกระทัง่มาถงึปจัจบุนั เมือ่มนุษยส์ามารถทาํ

ทองคาํขาว อนัเป็นโลหะผสมทางวทิยาศาสตรไ์ดอ้ยา่งมคีวามงดงาม กไ็ดร้บัความนิยมจนทาํให้

ราคาเกอืบเท่าโลหะธรรมชาต ิเช่นกนั 

  การเลอืกโลหะมาใชท้าํเครือ่งประดบั นกัออกแบบจะพจิารณาโลหะทีเ่ กดิขึน้ตาม

ธรรมชาตก่ิอน อยา่งไรกต็าม ในปจัจบุนัน้ีคา่นิยมในการเลอืกวสัดมุาใชท้าํเครือ่งประดบัไดเ้ปลีย่นไป

มาก ประกอบกบัวทิยาศาสตรเ์จรญิกา้วหน้า มกีารสงัเคราะหว์สัดตุ่างๆ เลยีนแบบของจรงิจน

ใกลเ้คยีง บางครัง้ตอ้งใชเ้ครือ่งมอืกลอ้งขยายและความชาํนาญพเิศษในการพจิารณ า เช่น เพชร

รสัเซยี พลอยอดั เป็นตน้ ซึง่เครือ่งประดบัปลอมเหลา่น้ีจะมรีาคาถกูกวา่ของแทม้าก และมอีายกุาร

ใชง้านไมย่าวนานเท่าของจรงิ ฉะนัน้ผูส้วมใสจ่ะตอ้งเป็นผูพ้จิารณาเองวา่ ระหวา่งของแทก้บัของ

เทยีมทีเ่หมอืนกนัมาก ควรจะเลอืกอยา่งไหน 
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  ขอ้พจิารณาในการเลอืกวสัดุมาใชท้าํเครือ่งประดบั 

  1. การออกแบบ การเลอืกวสัดมุาใชใ้หส้มัพนัธก์บัการออกแบบเป็นปญัหาสาํคญัมาก

สาํหรบัผูท้ีย่งัไมเ่คยมปีระสบการณ์ในการออกแบบและการทาํเครือ่งประดบัมาก่อน ฉะนัน้จงึควร

พจิารณาจากวสัดทุีม่อียูก่่อนเป็นสาํคญั เช่น หนิสอีะไร รปูทรงแบบใด โลหะชนิดใดและ สอีะไร โดย

พยายามออกแบบใหส้มัพนัธก์ลมกลนืกนัทุกส่วน ทัง้แบบ ลวดลาย และสขีองวสัดุทีม่อียู่  ถา้

ออกแบบไวก่้อน แลว้หาวสัดุทีจ่ะนํามาใชใ้หเ้หมาะกนัแบบกไ็ด ้แต่ทีไ่มเ่ป็นทีนิ่ยมเพราะการหาวสัดุ

ใหต้รงกบัแบบ เป็นเรือ่งทียุ่ง่ยากและเสยีเวลามาก ฉะนัน้ การเตรยีมวสัดุ เช่ น หนิ โลหะ หรอืวสัดุ

อื่นๆ ไวก่้อนทาํการออกแบบใหส้มัพนัธก์บัวสัด ุจงึเป็นทีนิ่ยมและสะดวกกวา่ 

  2. ประโยชน์ใชส้อย โดยเน้นวา่เครือ่งประดบันัน้ใชใ้นเวลาใด เช่น เวลากลางคนื ควร

เลอืกหนิหรอืโลหะทีม่แีสงเป็นประกายรบัแสงไฟ ส่วนในเวลากลางวนั ถา้เป็นการออกแบบ

เครือ่งประดบัสาํหรบัชุดทาํงาน กไ็มค่วรใชเ้พชรขนาดใหญ่โตมโหฬาร หรอืประดบัพลอยหลากสจีน

สะดุดตา เป็นตน้ 

  3. ขบวนการผลติ ตอ้งคาํนึงถงึความสมัพนัธก์บัการออกแบบและประโยชน์ใชส้อย 

เพราะวสัดบุางอยา่งมคีวามบอบบางมาก การผลติโดยใชเ้ครือ่งจกัรแบบงานพาณชิยจ์ะทาํใหไ้ด้

ชิน้งานทีไ่มป่ระณตี หรอืงานบางชิน้ทีช่่างผูอ้อกแบบใสร่ายละเอยีดของตวัลายทีซ่บัซอ้นมากๆ หาก

เป็นงานฝีมอืเรากอ็าจเลอืกใชเ้พชรพลอยประดบั แต่ถา้เป็นงานเครือ่งจกัรทีต่อ้งการปรมิาณมากก็

อาจเปลีย่นเพชรพลอยเป็นอยา่งอื่นใหเ้หมาะสมได ้

  4. การบาํรงุรกัษา สะดวกและรวดเรว็ ในยคุปจัจบุั นทีเ่ครือ่งประดบักลายเป็น

องคป์ระกอบสาํคญัของการแต่งกายทีจ่ะขาดเสยีมไิด ้การบาํรงุรกัษาจงึเป็นเรือ่งทีอ่ยูใ่นอนัดบัตน้ 

โดยควรจะเลอืกใชว้สัดทุีด่แูลรกัษางา่ย ผูใ้ชส้ามารถทาํเองได ้สาํหรบัเครือ่งประดบัประจาํวนัทัว่ไป  

(วฒันะ จฑูะวภิาต. 2545: 121-123) 

  เมือ่นกัออกแ บบมคีวามรูค้วามเขา้ใจเกีย่วกบัการเลอืกใชว้สัดุใหเ้หมาะสมกบัการ

ออกแบบเครือ่งประดบันัน้ๆ แลว้ กค็วรจะมคีวามรูเ้กีย่วกบัคณุสมบตัเิฉพาะตวับางประการของวสัดุ

นัน้ๆ ดว้ยเพือ่ทีจ่ะสามารถผลติชิน้งานไดต้รงกบัแบบทีไ่ดท้าํการออกแบบไวอ้ยา่งสมบรูณ์ 

  สวสัดิ ์ทรพัยบุ์ญ (2544: 59-70) ไดก้ลา่วถงึโลหะทีใ่ชท้าํเครือ่งประดบัไวด้งัน้ี 

   1.  ทองคาํ (gold) เป็นโลหะทีเ่สถยีรทีสุ่ดและมน้ํีาหนกัมาก เป็นโลหะมคี่าและ

ราคาแพงในทุกยคุสมยั ทองคาํเป็นโลหะทีม่สีแีวววาว ไมม่กีารหมองดา้น ไมส่กึกรอ่น สามารถขึน้

รปูเป็นรปูทรงต่างๆ ไดง้า่ยกวา่โลหะชนิด อื่น คณุสมบตัเิหลา่น้ีทาํใหท้องคาํเป็นโลหะทีเ่สาะหากนั

มากนบัเป็นพนัๆ ปีมาแลว้ ทีใ่ชก้นัมากทีส่ดุ ไดแ้ก่  การทาํเป็นเครือ่งประดบั ทองคาํสา มารถดงึให้

เป็นเสน้ลวดเลก็ๆ หรอืตใีหเ้ป็นแผ่นบางได ้เน้ือทองคาํบรสิุทธิอ่์อนเกนิไปทีจ่ะนํามาทาํเป็นตวัเรอืน

เครือ่งประดบัอญัมณ ีทีใ่ชก้นัอยูทุ่กวนัน้ีตอ้งผสมทองแดงหรอืเงนิเขา้ไปดว้ยเพื่อใหเ้น้ือทองคาํแขง็ขึน้ 

   2.  เงนิ (Silver) เป็นโลหะทีเ่สถยีรมากโลหะหน่ึง มรีาคาแพงพอสมควร มสีมบตัิ

อยูร่ะหว่างกลางของทองแดง (Cu) และทองคาํ (Au) ตเีป็นแผ่นและดงึเป็นเสน้ไดด้มีากรองจาก

ทองคาํ และแพลเลเดยีม  เงนิบรสิทุธิส์ามารถนําไฟฟ้าและความรอ้นไดด้ทีีส่ดุ  เงนิกเ็ช่นเดยีวกบั
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ทองคาํ สามารถทาํเป็นรปูทรงต่างๆ ไดง้า่ย และสกึกรอ่นไดย้ากมากแต่ สาํหรบัเครือ่งใชท้ีท่าํดว้ย

เงนิ ทีอ่ยูใ่นเมอืง ผวิเงนิจะกลายเป็นสดีาํไดง้า่ย เน่ืองจากมกีาํมะถนั (Sulphur) อยูใ่นอากาศมาก 

เงนิเป็นตวันําความรอ้นและตวันําไฟฟ้าไดด้กีว่าโลหะอื่นๆ แต่เน่ืองจากมรีาคาแพงจงึไมไ่ดนํ้าไปใช้

ประโยชน์ในดา้นน้ีมากนกั  ในสมยัก่อน เคยนิยมทาํเหรยีญกษาปณ์ ดว้ยเงนิลว้น ๆ แต่ในปจัจบุนัใช้

ทาํดว้ยโลหะผสม ของทองแดงและนิกเกลิ เครือ่งใชป้ระจาํโต๊ะส่วนมากใชเ้คลอืบดว้ยเงนิเพื่อใหม้ี

ราคาถกูลง ในการทาํเครือ่งเพชรนิลจนิดาจะผสมทองแดงเขา้ไป เพือ่ใหเ้น้ือเงนิมคีวามแขง็มากขึน้ 

   3.  แพลททนิมั (Platinum) เป็นโลหะทีอ่ยูใ่นหมูธ่าตุ VII ของตารางธาตุ เป็น

โลหะทีม่คีา่ มรีาคาสงูกวา่ทองคาํ มคีณุสมบตัเิหมอืนทองคาํหลายประการ ผวิมสีขีาวเงนิ (Silver 

White) และเป็นมนัวาวตลอดเวลา สามารถขึน้รปูใหเ้ป็นรปูทรงต่างๆ ไดง้า่ย มคีวามแขง็แรงและมี

ความหนาแน่น (น้ําหนกั) มากกวา่ทอง นิยมใชท้าํเครือ่งประดบั  แพลททนิมัผสมกบัอริเิดยีม 10% 

จะทาํใหม้คีวามแขง็แรงมากขึน้ เหมาะทีจ่ะใชท้าํตวัเรอืนสาํหรบัฝงัเพชร ทัง้น้ีเพราะมผีวิเป็นสขีา ว 

วาว ขึน้รปูไดง้า่ย ในปจัจบุนั แพลททนิมัสว่นใหญ่ใชใ้นโรงงานอุตสาหกรรมและในทางวทิยาศาสตร ์

มเีพยีง 5% เท่านัน้ทีใ่ชท้าํเครือ่งประดบั 

   4.  ทองเหลอืง (Brass) เป็นโลหะผสมระหว่างทองแดงกบัสงักะส ีโดยสงักะสี

สามารถละลายในทองแดงใหส้ารละลายแขง็ (Solid solution) ปรมิาณสงักะสลีะลายในทองแดงไดส้งู

ถงึ 39% และถา้ผสมสงักะสมีากกว่าน้ี จะทาํใหค้วามเหนียวและความแขง็แรงลดลง 

    ทองเหลอืงทีนิ่ยมใชใ้นงานต่างๆ มดีงัน้ี  

    1)  ทองเหลอืงทีม่สีงักะสเีป็นส่วนผสม 5% (95Cu – 5 Zn) มชีือ่ทางการคา้วา่ 

Gilding Metal นิยมใชท้าํเหรยีญ 

    2)  ทองเหลอืงทีม่สีงักะสเีป็นส่วนผสม 10% (90Cu – 10 Zn) มชีือ่ทางการคา้

ว่า Commercial Brass หรอื บรอนซ ์นิยมใชท้าํเหรยีญ 

    3)  ทองเหลอืงทีม่สีงักะสเีป็นส่วนผสม 12.5% (87.5Cu – 12.5 Zn) มชีือ่ทาง

การคา้วา่ Jewelry Brass นิยมใชท้าํเครือ่งประดบั 

    4)  ทองเหลอืงทีม่สีงักะสเีป็นส่วนผสม 15% (85Cu – 15 Zn) มชีือ่ทางการคา้

วา่ Red Brass หรอืทองเหลอืงแดง 

   งานวิจยัท่ีเก่ียวข้อง  

   สาํหรบังานวจิยัทีเ่กีย่วกบัการอ อกแบบและการผลติเครือ่งประดบัมน้ี อย เมือ่

เทยีบกบังานวจิยัในศาสตร์ อื่นๆ ในช่วงปี 2544-2551 เท่าทีไ่ด้ศกึษาพบงานวจิยัทีเ่กีย่วกบัการ

ออกแบบและการผลติเครือ่งประดั บน้อยมาก(สาํรวจจากสภาวจิยัแห่ งชาติ และที่ สกว.) จงึสามารถ

สรปุงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้งกบัการศกึษาเพือ่การออกแบบ เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลโดยใชว้สัดุ

ประเภทพลาสตกิเหลว ไดด้งัน้ี 
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   ณฐวรรณ นาถวรานนท ์ (2546: บทคัดยอ่) ไดศ้กึษาผลงานประตมิากรรมของ       

เฮนร ีมวัร ์ในประเดน็ทีม่าของแนวความคดิและเน้ือหาของงาน กระบวนการสรา้งผลงานประตมิากรรม 

ไดแ้ก่ รปูทรง พืน้ผวิ ปรมิาตร แลว้นําเอาผลจากการศกึษาวเิคราะหม์าพฒันาสรา้งสรรคเ์ป็นผลงาน

จวิเวลร ีสคลัป์เจอร ์ดว้ยกระบวนการสรา้งงานแบบจวิเวลร ีจากผลวจิยัพบว่าทีม่าของแนวความคดิ

และเน้ือหาของผลงานสว่นใหญ่มาจากแนวความคดิจากคณุคา่ของวสัดแุละ เน้ือหาทีเ่กดิขึน้ใน

ขณะทีเ่ป็นอยูแ่ละ เชือ่มโยงจากประสบการณ์ชวีติในช่วงต่างๆ ใหส้อดคลอ้งกนัตามแนวทางการ

แสดงออกดา้นประตมิากรรม ซึง่มลีกัษณะในเชงิสือ่ค วามหมายอยา่งเป็นโลกทีอ่สิระทางความคดิ

เพือ่แสวงหาคณุคา่และความหมายใหมข่องชวีติ ซึง่เป็นผลรวมมาจากเทคนิค วธิกีาร โดยใชร้ปูทรง 

พืน้ผวิ ปรมิาตรทางจนิตนาการผสมกบัคณุคา่ของวสัด ุเน้ือหา เรือ่งราวทีเ่ฮนร ีมวัร ์ไดนํ้ามาแสดงออก

ในผลงานนัน้ ไดแ้ก่ ประสบการณ์ชวีติจากช่ วงสงคราม ประสบการณ์มมุมองเกีย่วกบัชวีติ ครอบครวั 

เรือ่งราวของรา่งกาย เป็นตน้  กระบวนการสรา้งสรรคผ์ลงานประตมิากรรมของเฮนร ีมวัร ์ยงัสือ่ถงึ

ความหมายทีก่ระตุน้ใหส้งัคมไดต้ระหนกัถงึสิง่ทีต่อ้งการสือ่สารไดอ้ยา่งชดัเจน โดยการพจิารณา  

จากผลทีป่รากฏโดยใชเ้ทคนิค การป ั ้น แกะสลกัตะกัว่ สาํรดิ ไม ้การฉาบปนูปลาสเตอร ์เพื่อเน้นใน

ผลงานเกดิปรากฏขึน้ชดัเจน อกีทัง้สว่นใหญ่เป็นการผสมผสานกนัหลายวสัดุ 

   วรรณรตัน์ ตัง้เจรญิ (2547: บทคดัยอ่) ไดศ้กึษาลวดลายศลิปกรรมลา้นนา ซึง่เป็น

ลวดลายทีใ่ชต้กแต่งสถาปตัยกรรมรปูแบบ 3 มติ ิประเภทประติมากรรมและงานจาํหลกัไม ้ลวดลาย

จากกลุม่ตวัอยา่งอยูใ่นโครงสรา้งสามเหลีย่มหน้าจัว่ โครงสรา้งสีเ่หลีย่มผนืผา้ และสีเ่หลีย่มจตุัรสั 

จากการศกึษาวเิคราะหป์รากฏผลดงัน้ี  1) รปูแบบของลวดลายม ี 5 รปูแบบ ไดแ้ก่ รปูแบบลวดลาย

จากธรรมชาต ิรปูแบบประเภทลวดลายไทย รปูแบบลายเครอื เถา รปูแบบลวดลายกาบ และรปูแบบ

ลวดลายแถวหรอืลายประดบัหน้ากระดาน 2) รปูแบบโครงสรา้ง โครงสรา้งลวดลายศลิปกรรมลา้นนา 

โดยใชโ้ครงสรา้งรปูสามเหลีย่ม สีเ่หลีย่มผนืผา้ สีเ่หลีย่มจตุัรสั สีเ่หลีย่มดา้นไมเ่ท่า และวงกลม  

วงกลมมทีัง้ชนิดครึง่วงกลม และวงกลมทีส่มบรูณ์  3) ลวดลายหลกั สว่นมากเป็นลายเครอืเถาหรอื

ลายพนัธุพ์ฤกษา ทีเ่ป็นลายดอกไมใ้บไม ้ผสมลายกระหนกลายเสน้ขมวดเป็นกน้หอย เสน้ลายโคง้

คดดดังอแสดงความกลมกลนืดว้ยเสน้ ไมนิ่ยมใชเ้สน้ตดักนัในลวดลายเดยีวกนั นิยมการวางลวดลาย

โดยใชเ้สน้เกีย่วพนักนัเชื่อมโยงระหว่างส่วนประกอบทีเ่ป็น ลายหลกัและลายละเอยีดสมัพนัธก์นั       

4) ลวดลายประกอบ ส่วนมากเป็นลายเสน้ทีโ่คง้คดดดังอ เพื่อเสรมิใหล้วดลายเด่นขึน้ เมือ่ตดัลายที่

เป็นสว่นประกอบออก ลายหลกัยงัคงอยูไ่ดอ้ยา่งสมบรูณ์ มเีป็นสว่นน้อย ทีล่ายประกอบเป็นสว่นสาํคญั

ของลายทัง้หมดไมส่ามารถตดัออกได ้เน่ืองจากลวดลายทีไ่ดศ้กึษาเป็นรปูแบบสามมติ ิเมือ่คดัเฉพาะ

สว่นละเอยีด สามารถประยกุตเ์ป็นลวดลายเครือ่งประดบัได ้บางลวดลายสามารถถอดแบบออกเป็น

เครือ่งประดบัทีส่มบรูณ์ไดอ้ยา่งลงตวัโดยไมต่อ้งดดัแปลง และนํามาทาํการออกแบบรว่มกบัโปรแกรม

คอมพวิเตอรก์ราฟฟิค เพื่อประยกุตอ์อกแบบเป็นเครือ่งประดบัต่อไป 

 

 



38 

   มรกต คุม้ประสทิธิ  ์ ไดศ้กึษา การผลติและการตลาดเครือ่งถมนคร ในเขตอาํเภอ

เมอืง จงัหวดันครศรธีรรมราช  พบวา่ ผูผ้ลติเครือ่งถมในเขตอาํเภอเมอืง จงัหวดันครศรธีรรมราช มี

ทัง้หมด 32 หน่วยผลติ ผูผ้ลติ ส่วนใหญ่เป็นเพศหญงิ ซึง่มอีายอุยูใ่นช่วง 41 – 45 ปี มรีะดบัการศกึษา

ในชัน้ประถมศกึษาปีที ่ 6 ในการประกอบการสว่นใหญ่จะประกอบอาชพีผลติเครือ่งถมเป็นอาชพี

หลกัเพยีงอยา่ง เดยีว โดยไดร้บัความรูใ้นการผลติมาจากประสบการณ์ในการทาํงาน เครือ่งถมทีท่าํ

การผลติสว่นใหญ่เป็นเครือ่งถมประเภทเครือ่งประดบั แรงงานทีใ่ชใ้นการผลติสว่นใหญ่จะเป็นแรงงาน

ในครวัเรอืน การจา่ยคา่จา้งจะจา่ยตามจาํนวนชิน้งาน โดยผูผ้ลติสว่นใหญ่จะใชเ้งนิทุนสว่นตวัในการ

ผลติ ดา้นการจาํหน่ายผูผ้ลติจะมกีารจาํหน่ายทัง้ในจงัหวดัและต่างจงัหวดั ซึง่มลีกัษณะการจาํหน่า ย

โดยเป็นทัง้ผูค้า้ปลกีและคา้ส่ง  ในการประกอบการผลตินั ้ นหน่วยผลติจะมผีลการดาํเนินงานเป็นผล

กําไร  โดยมกีําไรเฉลีย่ต่อปีต่อหน่วยผลติเท่ากบั 40,460.93 บาท ซึง่ในศกึษาปจัจยัทีม่อีทิธพิ ลต่อ

การผลติเครือ่งถมนครพบวา่ ปจัจยั ทุน แรงงาน และ เงนิทุนหมนุเวยีนเป็นปจัจยัทีม่อีทิธพิลต่อ

มลูคา่ผลผลติเครือ่งถมนครในทศิ ทางเดยีวกนั ทีร่ะดบันยัสาํคญัทางสถติ ิ 0.01 สว่นการศกึษา

ผลตอบแทนต่อขนาดจากการใชป้จัจยัการผลติ พบวา่ การผลติเครือ่งถมนครอยูใ่นระยะทีม่ ี

ผลตอบแทนต่อขนาดลดลง (Decreasing return to scale) การวเิคราะหโ์ครงสรา้งตลาดเครือ่งถม

นครดว้ยวธิ ีการวดัอตัราการกระจกุตวั (CR8

   ฐติมิา ศรบีรรณสาร (2549: 108) ไดศ้กึษาเรือ่ง พฤตกิรรมการซือ้เครือ่งประดบัอญัมณี

แทข้องผูห้ญงิวยัทาํงานในเขตกรงุเทพมหานคร พบวา่ พฤตกิรรมการซื้อเครื่องประดบัอญัมณนีั ้นไม่

วา่ผูห้ญงิวยัทาํงานจะซื้ อกี่ครัง้ต่อปี  กม็ทีศันคตใินดา้ นราคาตอ้งเหมาะสมกบัคณุภาพ  คอื เมื่อมี

ทศันคตทิี่ดแีละเหน็วา่ราคาเหมาะสมกบัคณุภาพของเครื่ องประดบัอญัมณแีลว้  กจ็ะทาํใหต้ดัสนิใจ

ซื้อไดง้า่ยขึ้ น และผูบ้รโิภคมคีวามพงึพอใจน้อยที่ สุด จากการประเมนิพบวา่  ดา้นรปูแบบของ

เครือ่งประดบัมคีวามแปลกตาน่าสนใจ  ซึง่รปูแบบของเครื่ องประดบันัน้ หากมรีปูแบบที่แปลตา และ

มคีวามน่าสนใจจะเป็นสิง่ทีช่่วยในการตดัสนิใจเลอืกซือ้เพิม่มากขึน้ 

) และดชันีเฮอรฟิ์นดาหล์ (HI) พบว่าทัง้ 2 วธิใีหผ้ลการ

วเิคราะหท์ีต่รงกนัวา่ ตลาดเครือ่งถมนครมลีกัษณะโครงสรา้งตลาดเป็นตลาดกึง่แขง่ขนักึง่ผกูขาด 

สว่นการศกึษาความคดิเหน็ของผูผ้ลติเดีย่วกบัปญัหาในการผลติและการตลาด เครือ่งถมนคร  พบวา่ 

ผูผ้ลติมรีะดบัความคดิเหน็เกีย่วกบัปญัหาใน การผลติและการตลาดอยูใ่นระดบั ปานกลาง และเมือ่

แบ่งพจิารณาปญัหาออกเป็นรายดา้นกจ็ะพบวา่ ผูผ้ลติเครือ่งถมมคีวามคดิเหน็เกีย่วกบัปญัหาดา้น

แหลง่เงนิทุนในระดบัน้อย  ปญัหาเกีย่วกบัแรงงานมปีญัหาอยูใ่นระดบัน้อย ปญัหาเกีย่วกบัวตัถุดบิมี

ปญัหาอยูใ่นระดบัมาก และปญัหาดา้นการตลาดมปีญัหาอยูใ่นระดบัปานกลาง 

   วรางคนางค ์วรรณตุง (2553) ไดท้าํการศกึษาการพฒันารปูแบบเครือ่งประดบัเงนิ

จากอตัลกัษณ์ชาวเขาเผา่ลซีอ (ลซี)ู หมูบ่า้นศรดีงเยน็ อําเภอแมแ่ตง  จงัหวดัเชยีงใหม่  พบวา่ ความ

เป็นมาและกระบวนการทาํเครือ่งประดบัเงนิของชาวเขาเผา่ลซีอ  (ลซีู) สามารถสรา้งองคค์วามรู้

เกีย่วกบัอาชพีการทาํเครือ่งประดบัเงนิของชาวเขาเผา่ลซีอ หมูบ่า้นศรดีงเยน็  อําเภอแมแ่ตง  จงัหวดั

เชยีงใหม่  โดยศกึษาอตัลกัษณ์ของเครือ่งประดบัเงนิชาวเขาเผา่ลซีอและนํามาพั ฒนาผลติภณัฑ์

เครือ่งประดบัเงนิในรปูแบบใหม ่
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   จฑุามาศ ดอนอ่อนเบา้ (2554) ไดท้าํการศกึษาการพฒันารปูแบบเครือ่งประดบั

ของกลุม่หตัถกรรมกะลามะพรา้ว  บา้นสวนหอ้ม  อาํเภอหนองหนิ  จงัหวดัเลย พบว่า ชาวบา้นใน

ชุมชนจงึเกดิการรวมตวักนัสรา้งงานหตัถกรรมจากกะลามะพรา้ว  เริม่แรกรูปแบบและรปูทรงของ

ผลติภณัฑใ์นแนวคดิมาจากรปูทรงของจากธรรมชาตเิท่านัน้ ผูว้จิยัจงึไดร้วบรวมขอ้มลูสรปุและสรา้ง

แบบรา่งออกมาแลว้นําไปสอบถามเกี่ ยวกบัผูท้ี่ มสีว่นเกีย่วขอ้งและชุมชนเพือ่หาแบบในการนําไป

สรา้งจรงิ  และนําเครื่ องประดบัที่พฒันา รปูแบบแลว้ไปประเมนิโดยนกัท่องเ ที่ยวและผูท้ี่ อาศยัใน

ชุมชน  รวมถงึผูผ้ลติหตัถกรรมกะลามะพรา้ว  บา้นสวนหอ้ม  ตําบลปวนพุ  จงัหวดัเลย  พบวา่  

เครือ่งประดบัจากกะลามะพรา้วรปูแบบใหมพ่ฒันาขึน้มานัน้กลุม่ตวัอยา่งมคีวามพงึพอใจระดบัมาก 



บทท่ี 3 

วิธีดาํเนินการวิจยั 
 

 การวจิยัครัง้น้ีเป็นการศกึษาประเภทการวจิยัและพฒันา  (Research and Development) 

โดยการเกบ็ขอ้มลูในกลุม่ผูบ้รโิภค เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล ซึง่ในบทน้ีไดก้ลา่วถงึการ

กําหนดกลุ่มตวัอยา่ง  รายละเอยีดเกีย่วกบัเครือ่งมอืทีใ่ชใ้นการศกึษ าคน้ควา้  วธิดีาํเนินการเกบ็

รวบรวมขอ้มลูและการวเิคราะหข์อ้มลู ในการศกึษาเพือ่การออกแบบ เครือ่งประดบัสตรปีระเภท

กําไลโดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลว ดงัต่อไปน้ี 

 

การกาํหนดประชากรและการเลือกกลุ่มตวัอย่าง  

 ประชากร 

 ประชากรในงานวจิยัและพฒันาครัง้น้ี คอื  กลุ่มผูบ้รโิภ คเครือ่งประดบั ทีนิ่ยมใช้

เครือ่งประดบัเงนิ ในเขตกรงุเทพมหานคร  
 

 กลุ่มตวัอย่าง 

 ในการวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัใชว้ธิกีารกาํหนดกลุม่ตวัอยา่งโดยใชว้ธิกีารเลอืกกลุม่ตวัอยา่ง

เจาะจง (Purposive หรอื Judgmental Sampling) ซึง่เป็นการเลอืกกลุ่มตวัอยา่งทีจ่ะเป็นใครกไ็ด้ ทีม่ ี

ลกัษณะตามความตอ้งการของผูว้จิยั โดยอาจจะกําหนดเป็นคุณลกัษณะเฉพาะเจาะจงลงไป  ซึง่ใน

งานวจิยั คอื ผูบ้รโิภคทีใ่ชเ้ครือ่งประดบั จาํนวน 130 คน 

 

การสร้างเคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิจยั  

 เครือ่งมอืทีใ่ชใ้นการเกบ็รวบรวมขอ้มลูครัง้น้ีกาํหนดขึน้ตาม การประเมนิประสทิธผิล ของ

รปูแบบเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไลโดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลว ซึง่ไดก้ลา่วไปแลว้ในบทที่  

2 เป็นเครือ่งมอืวดัประเภทมาตรประเมนิรวมคา่  (Summated Rating Scale) โดยมทีัง้เครือ่งมอืวดัที่

สรา้งขึน้ใหม่  ในการศกึษาครัง้น้ี ผูว้จิยัไดส้รา้งเครือ่งมอืทีใ่ชใ้นการเกบ็ รวบรวมขอ้มลูเพื่อ

ประกอบการศกึษาวจิยั โดยประกอบไปดว้ย แบบวดั 2 ฉบบั คอื 

 แบบสอบถามสาํรวจความพงึพอใจต่อเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล  โดยใชว้สัดุประเภท

พลาสตกิเหลว ซึง่เป็นแบบสาํรวมความพงึพอใจโดยรวมของผูบ้รโิภคทีม่ต่ีอรปูแบบเครือ่งประดบั

สตรปีระเภทกําไล แบ่งออกเป็น 3 ตอน คอื ตอนที ่1 ขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบ

แบบสอบถาม ตอนที ่2 สาํรวจความพงึพอใจต่อเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลโดยใชว้สัดุ  ประเภท

พลาสตกิเหลว  ในสว่นน้ีเป็นเป็นแบบวดัประเภทมาตรประเมนิรวมคา่  (Summated Rating Scale) 

แต่ละขอ้ประกอบดว้ยมาตรประเมนิ  5 ระดบั จาก “มากทีส่ดุ” ถงึ “น้อยทีส่ดุ” ตามวธิขีองลเิคอรท์ 

(Likert Scale) (พวงรตัน์ ทวรีตัน์. 2544:114)  
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  5 หมายถงึ  มคีวามพงึพอใจในระดบัมากทีส่ดุ 

  4 หมายถงึ  มคีวามพงึพอใจในระดบัมาก 

  3 หมายถงึ  มคีวามพงึพอใจในระดบัปานกลาง 

  2 หมายถงึ  มคีวามพงึพอใจในระดบัน้อย 

  1 หมายถงึ  มคีวามพงึพอใจในระดบัน้อยทีสุ่ด 

  ผูว้จิยัใชเ้กณฑค์า่เฉลีย่ในการแปลผลในการคาํนวณความกวา้งของอนัตรภาคชัน้ 

(มลัลกิา บุนนาค .  2537: 29) เพื่อกําหนดเกณฑ ์การแปลความหมาย ขอ้มลูทีเ่ป็นค่าเฉลีย่ต่างๆ 

ดงัน้ี 

  คา่เฉลีย่ระหวา่ง ความหมาย 

  4.51 – 5.0   มคีวามพงึพอใจในระดบัมากทีส่ดุ 

  3.51 – 4.50 มคีวามพงึพอใจในระดบัมาก 

  2.51 - 3.50  มคีวามพงึพอใจในระดบัปานกลาง 

  1.51 – 2.50 มคีวามพงึพอใจในระดบัน้อย 

  1.00 – 1.50 มคีวามพงึพอใจในระดบัน้อยทีสุ่ด 

และตอนที ่3 แบบสอบถามปลายเปิด สาํหรบัผูต้อบแบบประเมนิแสดงควา มคดิเหน็เพิม่เตมิและให ้

ขอ้เสนอแนะต่างๆ 

 

ตาราง 1 ตวัอยา่งแบบสอบถามสาํรวจความพงึพอใจต่อเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล 

 

เคร่ืองประดบัสตรีประเภทกาํไล 
ระดบัความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 

0.0 กาํไลท่ีเป็นงานพลอยหลายสี 

0.0.0 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่1      

 

 แบบประเมนิผลชิน้งานเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล  โดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลว  

ประกอบดว้ยเกณฑใ์นการประเมนิ 3 ดา้น คอื 1) หลกัเกณฑท์างดา้นการออกแบบ 2) หลกัเกณฑ์

ทางดา้นการผลติ  3)หลกัเกณฑท์างดา้นประโยชน์ใชส้อยและความพงึพอใจของผูบ้รโิภค  เป็นแบบ

วดัทีผู่ว้จิยัสรา้งขึน้ใหม ่เป็นแบบวดัประเภทมาตรประเมนิรวมคา่  (Summated Rating Scale) แต่ละ

ขอ้ประกอบดว้ยมาตรประเมนิ 5 ระดบั จาก “ดมีาก” ถงึ “ใชไ้มไ่ด”้ ตามวธิขีอง ลเิคอร ์(พวงรตัน์ ทวรีตัน์. 

2544: 114) ดงัน้ี 
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  5 หมายถงึ ผลการประเมนิในระดบัดมีาก 

  4 หมายถงึ ผลการประเมนิในระดบัด ี

  3 หมายถงึ ผลการประเมนิในระดบัพอใช ้

  2 หมายถงึ ผลการประเมนิในระดบัควรปรบัปรงุ 

  1 หมายถงึ ผลการประเมนิในระดบัใชไ้มไ่ด ้

  ผูว้จิยัใชเ้กณฑค์า่เฉลีย่ในการแปลผลในการคาํนวณความกวา้งของอนัตรภาคชัน้ 

(มลัลกิา บุนนาค .  2537: 29) เพือ่กําหนดเกณฑ ์การแปลความหมาย ขอ้ มลูทีเ่ป็นคา่เฉลีย่ต่างๆ  

ดงัน้ี 

  คา่เฉลีย่ระหวา่ง ความหมาย 

  4.51 – 5.0   ผลการประเมนิในระดบัดมีาก 

  3.51 – 4.50 ผลการประเมนิในระดบัด ี

  2.51 - 3.50  ผลการประเมนิในระดบัพอใช ้

  1.51 – 2.50 ผลการประเมนิในระดบัตอ้งปรบัปรงุ 

  1.00 – 1.50 ผลการประเมนิในระดบัใชไ้มไ่ด ้

 

ตาราง 2 ตวัอยา่งแบบประเมนิผลชิน้งานเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล 

 

ประสิทธิภาพของกาํไล 

ความคิดเหน็ 

ดีมาก ดี พอใช้ 
ควร

ปรบัปรงุ 

ใช้

ไม่ได้ 

0.0.0 รปูแบบและขนาดมคีวามเหมาะสมกบัสรรีะของ

ผูใ้ชง้าน 
     

 

การหาคณุภาพเคร่ืองมือ  

 ในการวจิยัครัง้น้ีผูว้จิยัไดก้ําหนดการหาคุณภาพเครือ่งมอื ทัง้ 2 แบบวดั คอื 1) แบบสอบถาม

สาํรวจความพงึพอใจต่อเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล โดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลว   2) แบบ

ประเมนิผลชิน้งานเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไล โดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลว  ซึง่จะนําหา

คณุภาพแบบวดัครบทุกขัน้ตอนดงัน้ี  

  การหาความเท่ียงตรง  

  ผูว้จิยัไดต้รวจสอบความเทีย่งตรงเชงิเน้ือหาของแบบวดั  (Content Validity) โดย

ผูว้จิยันําแบบสอบถาม และแบบประเมนิความคดิเหน็ทีส่รา้งขึน้มา นําเสนอต่อผูท้รงคณุวฒุ ิเพือ่ทาํ

การตรวจสอบและแกไ้ขความถูกตอ้งของเน้ือหา และความเหมาะสมของถ้ อยคาํ สาํนวนภาษา และ

ความชดัเจนของคาํถามในแบบสอบถาม และแบบประเมนิ ใหผู้เ้ชีย่วชาญทีม่คีวามรู้  ความเขา้ใจ

ดา้นเน้ือหาของตวัแปรทีต่อ้งการวดั  ไดต้รวจสอบความเทีย่งตรงเชงิเน้ือหาของแบบวดัแต่ละฉบบัที่
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ผูว้จิยัสรา้งขึน้  หรอืนํามาปรบัปรงุใหม่  วา่มเีน้ือหาครอบคลมุตามนิยา มปฏบิตักิารทีไ่ดก้ําหนดไว้  

ตลอดจนตรวจดสูาํนวนภาษาวา่มคีวามเหมาะสมกบักลุม่ตวัอยา่งหรอืไม่  แลว้จงึนํามาปรบัแกใ้ห้

สมบรูณ์ ก่อนนําแบบวดันัน้ไปใชจ้รงิ  

 

การเกบ็รวบรวมข้อมลู  

 ผูว้จิยัไดท้าํการสาํรวจและเกบ็รวบรวมขอ้มลูในการศกึษาดงัน้ี 

 1. สบืคน้ขอ้มลูและเกบ็รวบรวมขอ้มู ลจากเอกสารวชิาการ และงานวจิยัต่างๆ ทีเ่กีย่วขอ้ง  

และทาํการบนัทกึขอ้มลู เพือ่นําไปใชใ้นการออกแบบเครือ่งประดบั 

 2.  เกบ็ขอ้มลูภาคสนาม โดยเกบ็ขอ้มลูจากบุคคล ซึง่ผูว้จิยันําแบบวดัไปดาํเนินการเกบ็

ขอ้มลูดว้ยตนเอง  โดยขอความรว่มมอืจากผูท้ีเ่กีย่วขอ้ง อธบิายวตัถุประสง คข์องการวจิยั  และขอ

ความรว่มมอืในการเป็นกลุม่ตวัอยา่ง รวมทัง้ตรวจสอบความสมบรูณ์ของขอ้มลูจากแบบวดัทุกฉบบั 

 

การจดักระทาํข้อมลูและการวิเคราะหข้์อมลู 

 ในการศกึษาครัง้น้ีผูว้จิยัไดอ้อกแบบและพฒันากระบวนการจดักระทาํขอ้มลูและวเิคราะห์

ขอ้มลูทีส่าํคญั 5 ขัน้ตอน คอื 

  ขัน้ตอนที ่1 เป็นการศกึษาวสัดุประเภทพลาสตกิเหลว โดยผูว้จิยัไดนํ้าขอ้มลูจากเอกสาร 

งานวจิยัมาวเิคราะหข์อ้มลูตามจดุมุง่หมาย 

  ขัน้ตอนที ่2 เป็นการออกแบบเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล โดยสงัเคราะหข์อ้มลู นํา

ผลการวเิคราะหม์ากาํหนดรปูแบบในการออกแบบเครือ่งประดบัสตรปีระเภ ทกําไลโดยใชว้สัดุ

ประเภทพลาสตกิเหลว  ทาํการออกแบบและรา่งแบบเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไล โดยใชว้สัดุ

ประเภทพลาสตกิเหลว ทีไ่ดจ้ากเอกสารและงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง 

  ขัน้ตอนที ่3 เป็นการสาํรวจความพงึพอใจของผูบ้รโิภคทีม่ต่ีอเครือ่งประดบัสตรปีระเภท

กําไล โดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลว ดว้ยการใชแ้บบสอบถาม ทาํการประมวลผลขอ้มลูดว้ยเครือ่ง

คอมพวิเตอร ์ โดยใชโ้ปรแกรมสาํเรจ็รปู ศกึษาคณุสมบตัพิืน้ฐานของบุคคล  โดยวเิคราะหด์ว้ยสถติิ

พืน้ฐาน เช่น คา่เฉลีย่ (Mean) คา่เบีย่งเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) และคา่รอ้ยละ เป็นตน้  

  ขัน้ตอนที ่4 เป็นการสรา้งผลติภณัฑ์ เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไล โดยใชว้สัดุอพีอก

ซ ีเรซนิ  

  ขัน้ตอนที ่ 5 เป็นการประเมนิผล ชิน้งาน เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล  โดยใชว้สัดุ

ประเภทพลาสตกิเหลว  โดยผูบ้รโิภคดว้ยการใชแ้บบสอบถาม  ทาํการประมวลผลขอ้มลูดว้ยเครือ่ง

คอมพวิเตอร์ โดยใชโ้ปรแกรมสาํเรจ็รปู ศกึษาคณุสมบตัพิืน้ฐานของบุคคล  โดยวเิคราะหด์ว้ยสถติิ

พืน้ฐาน เช่น คา่เฉลีย่ (Mean) คา่เบีย่งเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) และคา่รอ้ยละ เป็นตน้  

 

 



44 

การดาํเนินการผลิตต้นแบบ  

 การดาํเนินการผลติชิน้งานจรงิของเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลโดยใชว้สัดปุระเภท

พลาสตกิเหลว ไดก้าํหนดกระบวนการผลติไวต้ามขัน้ตอนดงัต่อไปน้ี 

 ขัน้ตอนที ่1 วเิคราะหแ์บบรา่งสูก่ระบวนการผลติตามความเหมาะสมของชิน้งานนัน้ๆ 

 ขัน้ตอนที ่2 เลอืกวสัดุทีเ่หมาะสม ตรงตามแบบทีไ่ดก้ําหนดไว ้

 ขัน้ตอนที ่3 สรา้งตวัเรอืนของชิน้งาน ซึง่ในทีน้ี่จะใชก้ารขึน้รู ปดว้ยมอื หรอืขึน้รปูตวัเรอืน

ดว้ยแวก๊ซ ์หรอืขีผ้ ึง้  ขึน้อยูก่บัความเหมาะสมของชิน้งานนัน้ๆ ตามขัน้ตอนของกระบวนการผลติ

แบบอุตสาหกรรม 

 ขัน้ตอนที ่4 ตรวจสอบชิน้งานและความเรยีบรอ้ย 

 ขัน้ตอนที ่5 ตรวจสอบผลชิน้งานวจิยั เมือ่สรา้งชิน้งานจรงิจากแบบผลงานจาํนวน 15 ชิน้

ทีส่รปุจากการคดัเลอืกโดยผูเ้ชีย่วชาญและผูบ้รโิภค แลว้จงึนําผลงานจรงิไปสาํรวจความคดิเหน็จาก

ผูใ้ชจ้รงิ โดยใชแ้บบสอบถามเพื่อประเมนิประสทิธภิาพ และสรปุผลทีไ่ดอ้กีครัง้ 

 

 การกาํหนดขัน้ตอนการดาํเนินการวิจยั 

 ผูว้จิยัไดด้าํเนินการวจิยั ซึง่มขี ัน้ตอนดงัต่อไปน้ี 

 

 
 

ภาพประกอบ 2 ขัน้ตอนการดาํเนินการวจิยั 



บทท่ี 4 

ผลการวิเคราะหข้์อมูล 
 

 การวจิยัเรือ่ง การศกึษาเพื่อการออกแบบเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไล  โดยใชว้สัดุ

ประเภทพลาสตกิเหลว  เป็นการวจิยัและพฒันา  (Research and Development) มจีดุมุง่หมายว่า 

เพื่อศกึษาคุณสมบตัขิองอพีอกซ ีเรซนิ เพื่อออกแบบและพฒันารปูแบบเครื่ องประดบัสตรปีระเภท

กําไล ทีท่าํจากเงนิโดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลว ไดแ้ก่ อพีอกซ ีเรซนิ มสีมมตฐิานเพยีงขอ้เดยีว 

คอื พลาสตกิเหลวอพีอกซ ีเรซนิ สามารถนํามาทาํเครือ่งประดบัสตร ีประเภทกาํไลโดยมโีครงสรา้ง

ตวัเรอืนทาํดว้ยเงนิทีใ่หค้วามสวยงาม ความแวววาว ความเนียนเรยีบกว่าในบรเิวณชิน้งานทีม่คีวาม

โคง้เวา้ และความคงทนไดด้กีว่าการใชเ้ปลอืกหอยมกุธรรมชาติ   

 การเสนอผลการวเิคราะหข์อ้มลูในตอนต่อไปน้ี  เป็นการเสนอผลตามขอ้มลูทีไ่ดเ้พื่อพสิู จน์

ผลตามสมมตฐิานทีต่ ัง้ไว ้ซึง่มลีาํดบัการนําเสนอผลการวเิคราะหข์อ้มลูดงัน้ี 

 

ผลการศึกษาเอกสารและงานวิจยั 

 ผลการศึกษาเอกสารและงานวิจยัด้านวสัดปุระเภทพลาสติกเหลว 

 จากการศกึษา พบวา่ อพีอกซ ีเรซนิ (Epoxy Resin)

2

 เป็นพลาสตกิเหลวชนิดหน่ึง แยก

เป็นสองสว่นคอื สว่นเน้ืออพีอ๊กซี ่ทาํมาจาก Bis-Epi Resin และสว่นทาํแขง็ (Hardener) สว่นมาก

จะทาํมาจากอะมนี (Amine) หรอื อะไมด ์ (Amide) เมือ่ผสมเขา้กบัอพี๊อกซีแ่ลว้จะใหคุ้ณสมบตัทิีม่ ี

ความแตกต่างกนั  เมือ่ อพี๊อกซีแ่ขง็ตวัแลว้จะไมส่ามารถทาํใหก้ลบัไปสู่สภาพเดมิได ้อพี๊อกซีม่ ี

คณุสมบตัใินการยดึเกาะสงูและทนต่อแรงดงึมาก มคีวามทนทานต่อการใช ้

อพีอกซ ีเรซนิ  (Epoxy Resin) 2

ผูว้จิยัพบวา่ คณุสมบตัขิอง 2

 ประยกุตใ์ชง้านได้หลายรปูแบบ  เช่น นําไปหล่อทบัอุปกรณ์

ไฟฟ้าและอเิลก็ทรอนิกส ์เพราะมคีณุสมบตักิารความตา้นทานไฟฟ้าสงูและระบายความรอ้นไดด้ี  

งาน เคลอืบผวิต่าง ๆ เช่น เคลอืบพวงกุญแจ เคลอืบโลโก ้เคลอืบป้าย จากคุณสมบตักิารยดึเกาะ

พืน้ผวิ และแรงตงึผวิหน้าสงู จงึทาํใหผ้วิหน้าเรยีบสวยงาม  งานจวิเวอรร์ี ่เครือ่งประดบั  งานหลอ่ไฟ

เบอรก์ลาส เคฟล่าร ์คารบ์อนไฟเบอร ์งานหลอ่ชิน้งาน งานหลอ่ตน้แบบ นําไปเคลอืบสตกิเกอรท์ีบ่ดิ

งอได ้ดว้ยอพี๊อกซีช่นิดเคลอืบน่ิม  

อพีอกซ ีเรซนิ (Epoxy Resin)

 

 น้ีสามารถทีจ่ะนํามาใชใ้นงาน

เครือ่งประดบั พอ กซีเ่รซนิมบีทบาทสาํคญัในอุตสาหกรรมเครือ่งประดบัสมยัใหมม่าก นิยมนํามาใช้

ทาํเป็นวสัดเุคลอืบผวิ (Enamels) แทนการเคลอืบลงยา (Vitreous Enamels) บนชิน้งานโลหะ ซึง่

เป็นวธิกีารดงัเดมิ ผูว้จิยัจงึเลอืกวตัถุดบิทีนํ่ามาใชใ้นการศกึษาและทดลอง ไดแ้ก่  อพีอกซ ี#200 A 

(Epoxy #200 A) เคลอืบแขง็ นูน ใส เงา  และฮารด์ #200 B (Hard #200 B) ในอตัราสว่น 1:1 ผสม

ใหเ้ขา้กนั 
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 ผลการศึกษาเอกสารและงานวิจยัด้านการออกแบบเคร่ืองประดบั  

 จากการศกึษา วเิคราะหเ์อกสารอา้งองิจากหนงัสอื  500 BRACELETS และงานวจิยัที่

เกีย่วขอ้งเป็นฐานขอ้มลูทางการออกแบบ ข นาด สดัส่วน เทคนิคและวสัดุทีใ่ชท้าํเครือ่งประดบัสตรี  

ผูว้จิยัได้ ใชห้ลกัการออกแบบจากการทีไ่ดท้บทวนเอกสารและงานวจิยั ซึง่มสีว่นประกอบของการ

ออกแบบประกอบดว้ย 6 ส่วน ไดแ้ก่  

 1.  เสน้ (Line) เสน้ในการออกแบบเครือ่งประดบั  หมายถงึ เสน้ทีม่คีวามยาว ความกวา้ง 

ความหนา ซึง่มองเหน็ดว้ยตาเปลา่  และมเีน้ือที่ เสน้มหีลายลกัษณะ  เช่น 1 เสน้ตรง 1 ซึง่มคีวามกวา้ง 

ความยาว และความราบเรยีบ ถา้จะเปรยีบกบัเสยีงดนตรี  เสน้ตรงกจ็ะให ้ความเสมอตน้เสมอปลาย 

ไมม่สีงูตํ่า 1 เสน้คลืน่ 1 เป็นเสน้ทีใ่หค้วามรูส้กึเคลือ่นไหว เรา้ความสนใจ เสน้โคง้ใหค้วามรู้ สกึ

เคลื่อนไหว อ่อนโยน ไมรู่จ้บสิน้1 เสน้ประ1 ใหค้วามรูส้กึขาดเป็นช่วง หยดุชะงกั ไมค่งที ่เสน้มมุแหลม 

ใหค้วามรูส้กึแตกหกั เจบ็ปวดรนุแรง  เสน้มหีลายลกัษณะ  แต่ละลกัษณะจะใหอ้ทิธพิลดา้นความรูส้กึ

ทีแ่ตกต่างกนั เสน้ทีใ่ชเ้ครือ่งมอื  เช่น ไมบ้รรทดั จะใหค้วามรูส้กึตายตั ว แขง็กระดา้ง มัน่คง ไมม่ี

ความรูส้กึอ่อนไหว จะต่างกบัเสน้ตรงทีเ่กดิขึน้โดยใชม้อืขดีอยา่งอสิระ หรอืเสน้ตรงทีเ่กดิจากการใช้

พูก่นัเขยีน มน้ํีาหนกัเขม้ เบา ไมเ่หมอืนกนั จะใหค้วามรูส้กึอ่อนไหว มคีวามรูส้กึมากกว่า  การนํา

เสน้ต่างๆ มาใชใ้นการออกแบบเครือ่งประดบั ตอ้ งพจิารณาถงึโครงสรา้งของส่วนรวมทัง้หมด  และ

ผูอ้อกแบบจะตอ้งระบุใหช้ดัเจนวา่ จะใชว้สัดอุะไร เทคนิคของการผลติสามารถช่วยใหเ้สน้มกีาร

เคลื่อนไหว  ไดแ้ก่ เสน้ลวด เสน้โลหะอื่นๆ ทีม่ลีกัษณะเป็นเสน้ หรอืจะใชว้ธิกีารหล่อเขา้ช่วยกไ็ด้  

ก่อนนําเสน้มาใช ้จะตอ้งมกีารออกแบบให้ ชดัเจน อาจมกีารทดลองออกแบบเสน้ชนิดต่างๆ  ไวก่้อน 

และเลอืกเสน้ทีม่คีวามเหมาะสมกบัแบบใส่ลงไป  เสน้เรขาคณติ 1

 2.  ส ี(Color) โดยทัว่ไปแลว้สจีะสรา้งความประทบัใจต่อผูพ้บเหน็ไดม้ากพอ  ๆกบัการสรา้ง

แบบการเลอืกวสัด ุตลอดจนความประณตี ในการทาํงาน แต่สเีป็นสิง่ทีเ่รา้ความรูส้กึไดม้าก  สทีีใ่ชใ้น

เครือ่งประดบั จะเป็นสจีากหนิ เพชร พลอย โลหะ และวสัดปุระเภทต่างๆ อยา่งไรกต็ามหนิทีเ่กดิขึน้

เองจากธรรมชาตยิอ่มมคีา่กวา่หนิ หรอืพลอยทีเ่กดิจากการสรา้งขึน้ ทางวทิยาศาสตรก์ารใชส้ใีนการ

ทาํเครือ่งประดบัจงึต่างกบัการใชส้ทีางการเขยีนภาพ  เพราะสขีองงานเครือ่งประดบั เป็นสจีากวสัดุ

ซึง่ผสมผสานกนัเองตามธรรมชาติ  เป็นการตกผลกึทีย่าวนาน อยา่งไรกต็าม ผูอ้อกแบบควรจะรู้

เกีย่วกบัเรือ่งของสไีวบ้า้ง  เพื่อเป็นแนวทางในการปฏบิตัเิกีย่วกบัการออกแบบต่อไป  

 เป็นเสน้ทีไ่ดร้บัความนิยมนํามาใช้

ในการออกแบบในปจัจบุนัมาก  เพราะใหล้กัษณะรปูทรงทีเ่รยีบงา่ย แขง็แรง เสน้เรขาคณติ ไดแ้ก่  

เสน้โคง้ เสน้ตรง ทีม่าบรรจบกนัเป็นรปูรา่งสามเหลีย่ม สีเ่หลีย่ม วงกลม เป็นตน้ 

ค่าของสี 1 สแีท ้

(Hue) คอืสสีดใสทีย่งัไมไ่ดผ้่านการผสมใหค้วามเขม้ของสเีปลีย่นไป  เช่น สเีขยีว สแีดง สน้ํีาเงนิ     

สเีหลอืง สสีม้ สคีา่อ่อน (Tint) คอืสทีีถ่กูผสมดว้ยสขีาวหรอืมตีวัละลายทีท่าํใหส้อ่ีอนลง คา่สแีก่ (Shade) 

คอืสทีีถู่กผสมดว้ยสดีาํและทาํใหเ้ขม้และแก่ขึน้  สคี่าคลํ้า (Tone) คอืสทีีผ่สมดว้ยสเีทาใหค้า่ของสี

คลํา้ลง การใชส้ใีหก้ลมกลนืและตดักนั 1 สกีลมกลนืกนั (Harmony) ไดแ้ก่ การใช้สทีีค่ลา้ยๆ กนัมา

รวมกลุ่มๆไวด้ว้ยกนัใหเ้หมาะสมกลมกลนื แต่กต็อ้งไมใ่หรู้ส้กึจดืชดื ไมน่่าสนใจ  สตีดักนั (Contrast) 

ไดแ้ก่การใชส้ใีหรู้ส้กึตดักนัสดใส การใชร้วมกนัควรคาํนึงความเหมาะสมกลมกลนืกนัทีจ่ะไปกนัได้  

ไมรู่ส้กึตดักนัรนุแรงจนดนู่าเกลยีด 
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 3. รปูรา่ง รปูทรง (Shape/Form) รปูทรง  และรปูรา่ง เมือ่นํามาใชใ้นการออกแบบ

เครือ่งประดบั มคีวามหมายใกลเ้คยีงกนัมาก  ความหมายของรปูทรงคอื สว่นรวมทัง้หมดของงานมี

ทัง้ ความกวา้ง  ยาว และสงู ส่วนบรเิวณว่าง  หมายถงึ พืน้ทีว่า่งซึง่สมัพนัธอ์ยูก่บัรปูรา่ง และรปูทรง 

รปูทรงทีใ่ชใ้นงานออกแบ บเครือ่งประดบั  มทีัง้รปูทรงทีเ่ลยีนแบบธรรมชาต ิและรปูทรงเรขาคณติ 

รปูทรงทีน่กัออกแบบสรา้งสรรคข์ึน้เอง  รปูทรงเลยีนแบบธรรมชาต ิเช่น รปูทรงคน รปูทรงสตัว ์

รปูทรงพชื  รปูทรงทีไ่ดจ้ากการสอ่งกลอ้งจลุทรรศน์ รปูทรงเรขาคณติ เช่น รปูทรงกลม  สีเ่หลีย่ม  

สามเหลีย่ม และรปูทรงสรา้งสรรค ์สว่นใหญ่จะเป็นรปูทรงนามธรรม  (Abstract Form) การออกแบบ

เครือ่งประดบัรปูทรงธรรมชาตสิิง่แวดลอ้ม เน้นการเลยีนแบบหรอืลดตดัทอนใหง้า่ยขึน้ เพือ่นํามาใช้

ในการออกแบบ โดยคาํนึงถงึวสัดทุีจ่ะนํามาใช ้ใหม้คีวามสมัพนัธก์บัการออกแบบใหม้ากทีส่ดุ  ดงันัน้ 

การออกแบบจะตอ้งเน้นเรือ่ง ส ีวสัด ุการผลติ อาจจะจาํลองแบบทาํเป็นหุน่จาํลองก่อนกไ็ด้  ขนาด

ของหุ่นจาํลองควรมลีกัษณะเท่าของจรงิ  การออกแบบ  เครือ่งประดบัทีเ่ป็นรปูทรงเรขาคณติและ

รปูทรงเสรี จะเน้นความคดิสรา้งสรรคเ์กีย่วกบัรปูทรงใหม่ๆ  ขึน้มา  ในวงการประดษิฐเ์ครือ่งประดบั

ในปจัจบุันทีเ่ป็นงานศลิปะเครือ่งประดบั  ไมใ่ช่งานช่างหรอืมวลผลติเพือ่การคา้  นิยมการออกแบบ

รปูทรงเสร ีและออกแบบเฉพาะผลงานแต่ละชิน้ เพราะทาํใหไ้ดผ้ลงานแปลกใหมไ่มซ่ํ้ากบัรปูแบบเดมิที่

มอียู่ ผูอ้อกแบบเครือ่งประดบัในแต่ละรปูทรง  จะตอ้งคาํนึงถงึความงดงามน่าสนใจในตวัของมนัเอง 

รปูทรงจะตอ้งมคีวามสมัพนัธก์บัสว่นรวมทัง้หมด และควรคาํนึงถงึความสมัพนัธก์บับรเิวณวา่งอกีดว้ย 

 4. บรเิวณว่าง (Space) คอื บรเิวณวา่งหรอืบรเิวณลบทีเ่ราใชใ้นการบรรจรุปูต่างๆ ในการ

ออกแบบบรเิวณว่างไมใ่ช่ส่วนประกอบของการออกแบบ แต่เป็นส่วนหน่ึงของการออกแบบทัง้หมด 

บรเิวณว่าง 2 มติ ิเช่น แผน่กระดาษเป็นตวักาํหนดขอบเขตทีใ่ชท้าํงานออกแบบ เราเรยีกพืน้ทีน้ี่วา่ 

Working Space และบรเิวณทีเ่ราใชท้าํงานน้ีจะสะทอ้นถงึ Actual Space การจดัสว่นประกอบการ

ออกแบบ เราสามารถสรา้งแรงยดึเหน่ียวสว่นประกอบต่างๆ เขา้ดว้ยกนั ซึง่แรงทีน้ี่เป็นแรงใ น

บรเิวณว่าง (Force in Space) ทีม่คีวามสาํคญัต่องานออกแบบเป็นอยา่งยิง่ ซึง่สามารถพจิารณาถงึ

แรงในบรเิวณวา่งโดยรปูและพืน้ ขนาดทีแ่ตกต่าง เสน้ทีส่มัพนัธก์นั รปูรา่งทีแ่ตกต่างกนั น้ําหนกัสทีี่

แตกต่างกนั สทีีจ่ดัวางประกอบกนั ลกัษณะผวิทีแ่ตกต่างกนั แรงจากรปูและพืน้ เมือ่เรามงุความสาํคญั

ไปทีว่ตัถุใดวตัถุหน่ึง วตัถุนัน้ยอ่มมนียัความหมายเป็นรปู (Figure) และวตัถุอื่นๆ หรอืบรเิวณว่างก็

มสีภาพเป็นพืน้ (Ground) ในทางตรงกนัขา้ม เมือ่เราใหค้วามสาํคญัไปยงับรเิวณวา่งวตัถุต่างๆ ก็

อาจมสีภาพเป็นพืน้ไดเ้ช่นกนั การใหค้วามสาํคญัของรปูและพืน้ จงึขึน้กบัเจตนาของผูอ้อกแบบดว้ย 

 5.  น้ําหนกัส ี(Value) น้ําหนกัอ่อนแก่ของสบีนพืน้ภาพทีจ่ะบรรลไุดโ้ดยชนิดของอุปกรณ์

ทีใ่ชใ้นการออกแบบ ระดบัความอ่อนแก่จากดาํไปจนถงึขาว 

 6.  ลกัษณะผวิ (Texture) ผวิ (Texture) คอื สว่นทีม่องเหน็ไดร้อบๆ รปูทรงหรอืรปูรา่งนัน้  ๆ

ซึง่อาจจะเป็นลกัษณะขรขุระ  มนั หยาบ ดา้น โปรง่ใส ฯลฯ ลกัษณะผวิใหค้วามรูส้กึต่อการพบเหน็

อยา่งยิง่  ทาํใหเ้กดิความรูส้กึอยากจบัตอ้ง ลบูคลาํ ลกัษณะผวิ จะใหค้วามรูส้กึตอบสนองต่างกนั  

ตามแต่ความรูส้กึของแต่ละบุคคลวา่จะตอบสนองไปในดา้นใด อยา่งไร  ลกัษณะผวิจงึมคีวามสาํคัญ

ต่อรปูทรงมาก ในดา้นการสมัผสัลกัษณะผวิมสีว่นช่วยในการออกแบบรปูทรงเป็นอยา่งยิง่  สิง่ของ
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เครือ่งใชต้ามบรเิวณทีเ่ป็นดา้ม หรอืทีจ่บัถอื มกัจะออกแบบใหผ้วิขรขุระ  จบัถอืกระชบัมอื และถา้

สิง่ของนัน้เป็นเครือ่งประดบั ลกัษณะผวิจะตอ้งมคีวามกลมกลนืกบัส่วนรวมทัง้หมดของรู ปทรง        

ผวิจะเรยีบ หรอืขรขุระมกัจะขึน้กบัแบบ และการไปกนัไดห้รอืไมก่บัวสัดุโดยส่วนรวม  ตลอดจนส ี

และการนําไปใชเ้ป็นสาํคญัดว้ย  การออกแบบเครือ่งประดบัใหล้กัษณะผวิสะดุดตานัน้  ใช่จะเน้นที่

ลกัษณะผวิอยา่งเดยีว แต่จะตอ้งคาํนึงถงึ แบบ และวสัดุทีจ่ะนํามาใชด้ว้ย  ถา้ผู้ออกแบบตอ้งการจะ

เน้นผวิของโลหะ ทีจ่ะนํามาใชท้าํเป็นเครือ่งประดบัอยา่งเดยีว  จะตอ้งใหส้มัพนัธก์บัรปูทรง ไมค่วรมี

หนิสหีรอืสิง่อื่นๆ มารว่มในแบบนัน้อกี เพราะจะทาํใหเ้ครือ่งประดบั มจีดุสนใจ หรอืจดุเรา้สบัสน แต่

ในขณะเดยีวกนั หากจะใหผ้วิเรยีบ และขรขุระต่างกนั ไมค่วรใ หป้รมิาณเน้ือทีท่ีจ่ะใชเ้ท่ากนั  การทาํ

เครือ่งประดบั อาจทาํไดโ้ดยใชเ้ศษโลหะต่างชนิดมาเชื่อมตดิกนั และขดัใหเ้กดิความสวยงาม  หรอืจะ

ใชว้ธิขีดูรดีใหเ้กดิเป็นรอยขึน้ หรอืจะใชว้ธิฝีงัหนิขนาดเลก็ใหญ่แตกต่างกนั  ใหเ้กดิการขรขุระกไ็ด ้

อยา่งไรกต็าม ตอ้งออกแบบเป็นภาพรา่งใหไ้ดล้กัษณะตายตวัทีต่อ้งการเสยีก่อน 

 

ผลการออกแบบเคร่ืองประดบัสตรีประเภทกาํไล  

 จากการศกึษาเอกสารและงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้งทาํใหผู้ว้จิยัสเกตซร์ปูแบบของเครือ่งประดบั

สตรปีระเภทกําไลเป็นแบบรา่งได้  จาํนวน 60 แบบ โดยแบ่งกลุ่มของเครือ่งประดบัออกเป็น 3 กลุ่ม 

คอื เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไลทีท่าํจากพลอยสเีดยีว พลอยหลากส ีและพลอยสดีาํ  แต่ละแบบ

รา่งมลีกัษณะดงัต่อไปน้ี (ภาพประกอบ 3-5) 
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 1   2   3   4 

 
 5   6   7   8 

 
 9   10   11   12 

 
 13   14   15   16 

 
 17   18   19   20 

 

ภาพประกอบ 3 แบบรา่งเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไลทีท่าํจากพลอยสเีดยีว 
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 1   2   3   4 

 
 5   6   7   8 

 
 9   10   11   12 

 
 13   14   15   16 

 
 17   18   19   20 

 

ภาพประกอบ 4 แบบรา่งเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีท่าํจากพลอยหลายส ี
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 1   2   3   4 

 
 5   6   7   8 

 
 9   10   11   12 

 
 13   14   15   16 

 
 17   18   19   20 

 

ภาพประกอบ 5 แบบรา่งเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีท่าํจากพลอยสีดาํ 
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ผลการวิเคราะหค์วามพึงพอใจของผูบ้ริโภคเคร่ืองประดบัสตรีประเภทกาํไลท่ีมีต่อ

รปูแบบเคร่ืองประดบั  

 

 ลกัษณะทัว่ไปของกลุ่มตวัอย่าง 

 

ตาราง  3  ลกัษณะทัว่ไปของกลุ่มตวัอยา่ง 

 

ลกัษณะทัว่ไปของกลุ่มตวัอย่าง 
จาํนวน  

(คน) 

ร้อยละ  

(100) 

เพศ ชาย 29 29 

หญงิ 71 71 

อายุ ตํ่ากวา่ 25 ปี 5 5 

26 - 35 ปี 40 40 

36 – 45 ปี 30 30 

46 – 55 ปี 20 20 

มากกวา่ 41 ปี 5 5 

ระดบัการศกึษา มธัยมศกึษาตอนตน้ 1 1 

มธัยมศกึษาตอนปลาย/ปวช 12 12 

ปรญิญาตร ี 60 60 

ปรญิญาโท 25 25 

ปรญิญาเอก 2 2 

อาชพี นกัเรยีน/นิสติ/นกัศกึษา 5 5 

ขา้ราชการ/รฐัวสิาหกจิ 22 22 

พนกังานเอกชน 58 58 

ธุรกจิส่วนตวั 15 15 

รายไดเ้ฉลีย่ต่อเดอืน ตํ่ากวา่ 10,000 บาท 5 5 

10,001 – 20,000 บาท 4 4 

20,001 – 30,000 บาท 54 54 

30,001 – 40,000 บาท 22 22 

40,001 – 50,000 บาท 9 9 

มากกว่า 50,001 บาท 6 6 
 

หมายเหตุ: * ไมร่วม Missing Values 
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 การศกึษาในครัง้น้ีไดท้าํการเกบ็ขอ้มลูกบัผูบ้รโิภค (ตาราง 3) ซึง่มลีกัษณะทัว่ไป ดงัน้ี 

ผูบ้รโิภคส่วนใหญ่เป็นผูห้ญงิ (รอ้ยละ 71) และเป็นผูช้าย (รอ้ยละ 29) มอีายตุํ่ากวา่ 25 ปี (รอ้ยละ 5) 

ระหวา่ง 26 - 35 ปี (รอ้ยละ 40) ระหวา่ง 36 – 45 ปี (รอ้ยละ 30) ระหวา่ง 46 – 55 ปี (รอ้ยละ 20) 

มากกวา่ 41 ปี (รอ้ยละ 5) ซึง่จบการศกึษามธัยมศกึษาตอนตน้ (รอ้ยละ 1) มธัยมศกึษาตอนปลาย/

ปวช (รอ้ยละ 12) ปรญิญาตร ี(รอ้ยละ 60) ปรญิญาโท (รอ้ยละ 25) ปรญิญาเอก (รอ้ยละ 2) ประกอบ

อาชพีนกัเรยีน/นิสติ/นกัศกึษา (รอ้ยละ 5) ขา้ราชการ/รฐัวสิาหกจิ (รอ้ยละ 22) พนกังานเอกชน (รอ้ยละ 

58) ธรุกจิสว่นตวั (รอ้ยละ 15) มรีายไดเ้ฉลีย่ต่อเดอืนตํ่ากวา่ 10,000 บาท (รอ้ยละ 5) ระหวา่ง 10,001 – 

20,000 บาท (รอ้ยละ 4) ระหวา่ง 20,001 – 30,000 บาท (รอ้ยละ 54) ระหวา่ง 30,001 – 40,000 บาท 

(รอ้ยละ 22) ระหวา่ง 40,001 – 50,000 บาท (รอ้ยละ 9) มากกว่า 50,001 บาท (รอ้ยละ 6) 

 

 ผลการวิเคราะหค์วามพึงพอใจของผูบ้ริโภคเคร่ืองประดบัสตรีปร ะเภทกาํไลท่ีมีต่อ

รปูแบบเคร่ืองประดบั ประเภทกาํไลท่ีทาํจากพลอยสีเดียว 

 

ตาราง 4 คา่เฉลีย่ คา่เบีย่งเบนมาตรฐาน และอนัดบัความพงึพอใจของผูบ้รโิภคต่อเครือ่งประดบัสตร ี

 ประเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว 

 

รปูแบบทีใ่ชใ้นการประเมนิ 
ระดบัความพงึพอใจ 

คา่เฉลีย่ คา่เบีย่งเบนมาตรฐาน อนัดบัที ่

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่1 2.90 1.54 16 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่2 3.45 1.10 6 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่3 2.74 1.33 20 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่4 3.12 1.30 11 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่5 2.96 1.36 15 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่6 2.86 1.25 17 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่7 3.09 1.07 12 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่8 2.78 1.23 19 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่9 2.86 1.26 17 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่10 2.98 1.30 13 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่11 4.23 1.07 1 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่12 2.98 1.25 13 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่13 3.68 1.44 5 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่14 3.74 1.55 3 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่15 3.18 1.29 10 
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ตาราง 4 (ต่อ)  

 

รปูแบบทีใ่ชใ้นการประเมนิ 
ระดบัความพงึพอใจ 

คา่เฉลีย่ คา่เบีย่งเบนมาตรฐาน อนัดบัที ่

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่16 3.33 1.34 7 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่17 3.71 1.46 4 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่18 3.26 1.29 8 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่19 3.86 1.41 2 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่20 3.19 1.30 9 

รวม 3.25 1.31 - 

 

 ในงานเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว เมือ่ใหค้ะแนนความคดิเหน็

น้อยทีส่ดุเป็น 1 และมากทีสุ่ดเป็น 5 และนําคะแนนมาเฉลีย่กนั (ตาราง 4) ผลปรากฏวา่  ผูบ้รโิภค

สว่นใหญ่มคีวามพงึพอใจต่อเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว อนัดบัที ่ 1-5 

ไดแ้ก่ กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่11 แบบที ่19 แบบที ่14 แบบที ่17 แบบที ่13 (เรยีงจาก

ลาํดบัที ่ 1 ไปสูล่าํ ดบัที ่ 5 ) ตามลาํดบั โดยทีผู่บ้รโิภคมคีวามพงึพอใจม ากต่อเครือ่งประดบัสตรี

ประเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว  แบบที ่11 (คา่เฉลีย่ 4.23) แบบที ่19 (คา่เฉลีย่ 3.86) แบบที ่

14 (คา่เฉลีย่ 3.74) แบบที ่17 (คา่เฉลีย่ 3.71) และแบบที ่13 (คา่เฉลีย่ 3.68) (ภาพประกอบ 6 ) 

 

 
 

ภาพประกอบ 6 การจดัอนัดบัของคะแนนความพงึพอใจเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงาน 

 พลอยสเีดยีว 
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 ผลการวิเคราะหค์วามพึงพอใจของผูบ้ริโภคเคร่ืองประดบัสตรีประเภทกาํไลท่ีมีต่อ

รปูแบบเคร่ืองประดบั ประเภทกาํไลท่ีทาํจาก พลอยหลากสี 

 

ตาราง 5 คา่เฉลีย่ คา่เบีย่งเบนมาตรฐาน และอนัดบัความพงึพอใจของผูบ้รโิภคต่อเครือ่งประดบัสตร ี

 ประเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ี

 

รปูแบบทีใ่ชใ้นการประเมนิ 
ระดบัความพงึพอใจ 

คา่เฉลีย่ คา่เบีย่งเบนมาตรฐาน อนัดบัที ่

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่1 4.28 1.25 1 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่2 2.59 1.27 20 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่3 3.97 1.40 3 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่4 4.03 1.31 2 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่5 3.94 1.39 4 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่6 3.02 1.39 17 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่7 2.76 1.44 19 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่8 3.23 1.30 16 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่9 2.86 1.34 18 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่10 3.39 1.35 10 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่11 3.83 1.05 5 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่12 3.30 1.30 13 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่13 3.30 1.24 13 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่14 3.29 1.26 15 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่15 3.45 1.20 9 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่16 3.61 1.10 7 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่17 3.31 1.19 12 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่18 3.35 1.25 11 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่19 3.52 1.13 8 

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่20 3.80 1.44 6 

รวม 3.44 1.28 - 

 

 จากตาราง 5 เมือ่ใหค้ะแนนความคดิเหน็น้อยทีส่ดุเป็น 1 และมากทีสุ่ดเป็น 5 และนําคะแนน

มาเฉลีย่กนั ผลปรากฏวา่  ผูบ้รโิภคสว่นใหญ่มคีวามพงึพอใจต่อเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลที่

เป็นงานพลอยหลายส ีอนัดบัที ่1-5 ไดแ้ก่ กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่1 แบบที ่4 แบบที ่3  
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แบบที ่5 แบบที ่11 (เรยีงจากลาํดบัที ่1 ไปสูล่าํดบัที ่5 ) ตามลาํดบั โดยทีผู่บ้รโิภคมคีวามพงึพอใจ

มากต่อเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอย หลายส ีแบบที ่1 (คา่เฉลีย่ 4.28)  แบบที ่4 

(คา่เฉลีย่ 4.03) แบบที ่3 (คา่เฉลีย่ 3.97) แบบที ่5 (คา่เฉลีย่ 3.94) และแบบที ่11 (คา่เฉลีย่ 3.83) 

ดงัภาพประกอบ 7  

 

 

ภาพประกอบ 7 การจดัอนัดบัของคะแนนความพงึพอใจเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงาน  

 พลอยหลายส ี

 

 ผลการวิเคราะหค์วามพึงพอใจของผู้ บริโภคเคร่ืองประดบัสตรีประเภทกาํไลท่ีมีต่อ

รปูแบบเคร่ืองประดบั ประเภทกาํไลท่ีทาํจากพลอยสีดาํ  

 

ตาราง 6 คา่เฉลีย่ คา่เบีย่งเบนมาตรฐาน และอนัดบัความพงึพอใจของผูบ้รโิภคต่อเครือ่งประดบัสตร ี

 ประเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ 

 

รปูแบบทีใ่ชใ้นการประเมนิ 
ระดบัความพงึพอใจ 

คา่เฉลีย่ คา่เบีย่งเบนมาตรฐาน อนัดบัที ่

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่1 3.74 1.49 3 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่2 2.95 1.29 13 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่3 2.98 1.29 11 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่4 2.94 1.40 14 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่5 3.05 1.25 10 
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ตาราง 6 (ต่อ)  

 

รปูแบบทีใ่ชใ้นการประเมนิ 
ระดบัความพงึพอใจ 

คา่เฉลีย่ คา่เบีย่งเบนมาตรฐาน อนัดบัที ่

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่6 2.99 1.35 11 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่7 2.90 1.44 15 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่8 2.72 1.49 20 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่9 3.29 1.22 6 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่10 2.85 1.42 18 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่11 3.08 1.42 9 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่12 3.50 1.41 5 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่13 3.25 1.28 7 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่14 4.15 1.14 1 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่15 3.85 1.32 2 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่16 2.73 1.33 19 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่17 3.25 1.24 7 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่18 2.86 1.30 17 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่19 3.58 1.60 4 

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่20 2.90 1.27 15 

รวม 3.18 1.35 - 

 

 จากตาราง 6 เมือ่ใหค้ะแนนความคดิเหน็น้อยทีส่ดุเป็น 1 และมากทีสุ่ดเป็น 5 และนํา

คะแนนมาเฉลีย่กนั ผลปรากฏวา่  ผูบ้รโิภคส่วนใหญ่มคีวามพงึพอใจต่อเครือ่งประดบัสตรปีระเภท

กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ อนัดบัที ่1-5 ไดแ้ก่ กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่ 14 แบบที ่15 แบบ

ที ่1 แบบที ่19 แบบที ่12 (เรยีงจากลาํดบัที ่1 ไปสูล่าํดบัที ่5 ) ตามลาํดบั โดยทีผู่บ้รโิภคมคีวามพงึ

พอใจมากต่อเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสี ดาํ แบบที ่14 (ค่าเฉลี่ย 4.15) แบบที ่

15 (คา่เฉลีย่ 3.85) แบบที ่1 (คา่เฉลีย่ 3.74) แบบที ่19 (คา่เฉลีย่ 3.58) แบบที ่12 (คา่เฉลีย่ 3.50) 

(ภาพประกอบ 8 ) 
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ภาพประกอบ 8 การจดัอนัดบัของคะแนนความพงึพอใจเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงาน 

 พลอยสดีาํ 

 

ผลการสร้างผลิตภณัฑเ์คร่ืองประดบัสตรีประเภทกาํไล โดยใช้วสัดอีุพอกซี เรซิน  

 จากผลการวจิยัทีไ่ดก้ลา่วขา้งตน้นัน้ ผูว้จิยัไดท้าํการนําแบบรา่งทีไ่ดค้ดัเลอืกแลว้ไปสรา้ง

เป็นชิน้งานตน้แบบ จาํนวน 15 แบบ ซึง่ไดจ้ากการประเมนิชิน้งานของผูบ้รโิภคจาํนวน 100 คน 

โดยในการออกแบบแต่ละประเภทนัน้ มคีวามแตกต่ างเป็นไปตามความพงึพอใจของผูใ้ชง้าน ไดแ้ก่ 

ในงานเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว งานพลอยหลายสี งานพลอยสดีาํ  เมือ่

ใหค้ะแนนความคดิเหน็น้อยทีส่ดุเป็น 1 และมากทีสุ่ดเป็น 5 และนําคะแนนมาเฉลีย่กนั ผลปรากฏวา่  

ผูบ้รโิภคส่วนใหญ่มคีวามพงึพอใจ มากต่อเครื่ องประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว 

งานพลอยหลายสี และงานพลอยสดีาํ  อนัดบัที ่1-5 ไดแ้ก่ กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว  แบบที ่11 

แบบที ่19 แบบที ่14 แบบที ่17 และแบบที ่13 (ภาพประกอบ 9) กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบ

ที ่1 แบบที ่4 แบบที ่3 แบบที ่5 และแบบที่ 11 (ภาพประกอบ 10) กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบ

ที ่14 แบบที ่15 แบบที ่1 แบบที ่19 และแบบที ่12 (ภาพประกอบ 11) (เรยีงจากลาํดบัที ่1 ไปสู่

ลาํดบัที ่5 ) ตามลาํดบั นอกจากน้ี ยงัพบวา่ เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล ทีท่าํจากเงนิโดยใชว้สัดุ

ประเภทพลาสตกิเหลว ไดแ้ก่ อพีอ กซ ีเรซนิ ทีม่คีุณสมบตัคิวามแวววาว ความสวยงามและความ

คงทนไดด้กีวา่เปลอืกหอยมกุธรรมชาตแิละสามารถนํามาทาํเครือ่งประดบัเงนิประเภทกาํไลได ้ 
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   แบบที ่11    แบบที ่19 

 
   แบบที ่14    แบบที ่17  

 
   แบบที ่13 

ภาพประกอบ 9 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว
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แบบที ่1     แบบที ่4 

 
แบบที ่3     แบบที ่5  

 
   แบบที ่11 

ภาพประกอบ 10 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสี
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แบบที ่14     แบบที ่15 

 
แบบที ่1      แบบที ่19 

 
แบบที ่12 

ภาพประกอบ 11 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ 
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ผลการประเมินผลิตภณัฑเ์คร่ืองประดบัสตรีประเภทกาํไล 

 จากการทดลองสรา้งตน้แบบเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล จากผลการประเมนิ ชิน้งาน

โดยผูบ้รโิภคนัน้ ทาํใหค้น้พบวา่ มวีสัดทุีส่ามารถนํามาทดแทน เปลอืกหอยมกุได ้โดยมคีณุสมบตัทิี่

ให้ความแวววาว ความสวยงามและความคงทนไดด้กีว่าเปลอืกหอยมกุ  ผูว้จิยัจงึไดนํ้าตน้แบบน้ีไป

ใหผู้บ้รโิภค จาํนวน 30 คน ประเมนิประสทิธผิลอกีครัง้ ซึง่ไดผ้ลดงัตารางต่อไปน้ี 
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ตาราง 7 ผลการประเมนิผลติภณัฑเ์ครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว 
 

รายการประเมิน 
ระดบัความพึงพอใจต่อแบบท่ี 

11 13 14 17 19 

 ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

1. หลกัเกณฑท์างด้านการออกแบบ 

1.1 ประโยชน์การใช้สอยทางกายภาพ 

   1.1.1 มคีวามเหมาะสมกบัผูใ้ช ้

 

 

4.10 

 

 

.73 

 

 

3.80 

 

 

1.03 

 

 

4.60 

 

 

.51 

 

 

4.20 

 

 

1.22 

 

 

4.10 

 

 

.73 

   1.1.2 รปูแบบและขนาดมคีวามเหมาะสมกบัสรรีะของผูใ้ชง้าน 4.80 .42 2.90 .73 4.00 .81 3.20 1.22 4.30 .82 

   1.1.3 รปูแบบของกําไลสามารถสนองตอบความพงึพอใจของผูใ้ช ้ 4.60 .51 3.40 .51 4.30 .48 3.80 .63 4.00 .94 

   1.1.4 รปูแบบของกําไลงา่ยต่อการดูแลรกัษา 4.50 .70 3.60 .69 3.90 .73 4.00 .94 4.10 .87 

   1.1.5 รปูแบบของกําไลมคีวามแขง็แรงทนทาน 4.20 .91 3.80 .42 3.80 .42 3.80 .42 4.00 .94 

1.2 ความสวยงาม 

   1.2.1 การใชพ้ลอยหลายสมีคีวามกลมกลนืเป็นธรรมชาตเิขา้กบักําไลไดด้ ี

 

4.70 

 

.67 

 

3.40 

 

.69 

 

3.60 

 

.84 

 

3.70 

 

.82 

 

4.10 

 

.87 

   1.2.2 รปูแบบเหมาะสมทนัสมยัสามารถใชง้านไดท้กุโอกาส 4.40 .96 4.20 .91 4.30 67 4.10 .73 4.00 1.05 

   1.2.3 สขีองกําไลสามารถใชไ้ดก้บัทกุเพศทกุวยั 4.30 .94 4.10 .87 4.20 .63 4.00 .66 4.30 .82 

   1.2.4 ลวดลายสวยงามน่าสวมใส่ 4.90 .31 3.20 .63 4.10 .99 3.90 .99 4.80 .42 

2.หลกัเกณฑท์างด้านการผลิต 

   2.1  ใชว้สัดุมรีาคาเหมาะสม 

 

3.70 

 

.82 

 

3.70 

 

.48 

 

3.10 

 

1.19 

 

3.10 

 

1.28 

 

4.40 

 

.84 

   2.2 ใชว้สัดุหางา่ยเหมาะสมกบัการใชง้าน มคีวามแขง็แรงทนทาน 4.10 .73 3.90 .73 3.60 .69 3.60 .96 4.30 .82 

   2.3 ใชแ้รงงานฝีมอืในการผลติ 4.00 .94 4.00 .47 3.80 .78 3.60 1.07 4.10 .99 

2.4 ความยากงา่ยในขัน้ตอนการผลติ 4.00 .94 3.80 .63 4.10 .73 4.20 .63 4.10 087 

    2.5 ใชต้น้ทนุน้อย สามารถใชเ้ครือ่งจกัรชว่ยในการผลติทาํใหล้ดตน้ทนุได ้ 4.70 .67 4.70 .67 4.40 .96 4.40 .84 4.50 .70 

3.หลกัเกณฑท์างด้านประโยชน์ใช้สอยและความพึงพอใจของผู้บริโภค 

    3.1 สามารถพฒันารปูแบบ ลวดลาย องคป์ระกอบ ขนาดส่วนประกอบ ตามความตอ้งการลูกคา้ได้ 

 

3.80 

 

.63 

 

4.10 

 

.31 

 

4.50 

 

.52 

 

4.30 

 

.67 

 

3.80 

 

.91 

    3.2 ในการออกแบบ ไดร้ปูแบบงานทีเ่ป็นทีต่อ้งการของตลาดในประเทศ 4.30 .82 3.90 .99 4.10 .87 4.10 .87 4.20 .63 

    3.3  รปูแบบมคีวามทนัสมยั เหมาะสมกบัการใชง้าน แขง็แรง มขีนาดทีเ่หมาะสม 4.70 .48 3.70 .82 4.10 .87 4.20 .78 4.60 .51 

รวม 4.27 0.64 3.90 0.71 4.23 0.75 4.20 0.77 4.20 0.68 
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ตาราง 8 ผลการประเมนิผลติภณัฑเ์ครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ี
 

รายการประเมิน 
ระดบัความพึงพอใจต่อแบบท่ี 

1 3 4 5 20 

 ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

1. หลกัเกณฑท์างด้านการออกแบบ 

1.1 ประโยชน์การใช้สอยทางกายภาพ 

   1.1.1 มคีวามเหมาะสมกบัผูใ้ช ้

 

 

3.90 

 

 

.88 

 

 

3.50 

 

 

.84 

 

 

4.30 

 

 

.82 

 

 

3.90 

 

 

.31 

 

 

3.80 

 

 

.63 

   1.1.2 รปูแบบและขนาดมคีวามเหมาะสมกบัสรรีะของผูใ้ชง้าน 3.30 .82 3.50 1.26 4.50 .52 3.60 .51 3.50 .97 

   1.1.3 รปูแบบของกําไลสามารถสนองตอบความพงึพอใจของผูใ้ช ้ 3.30 .95 4.00 .94 4.50 .52 3.70 .48 3.60 .96 

   1.1.4 รปูแบบของกําไลงา่ยต่อการดูแลรกัษา 3.40 1.26 3.70 .94 4.10 .99 4.10 .56 3.60 .84 

   1.1.5 รปูแบบของกําไลมคีวามแขง็แรงทนทาน 3.60 .97 4.40 .69 3.80 1.39 4.10 .56 4.00 1.05 

1.2 ความสวยงาม 

   1.2.1 การใชพ้ลอยหลายสมีคีวามกลมกลนืเป็นธรรมชาตเิขา้กบักําไลไดด้ ี

 

3.30 

 

1.06 

 

4.20 

 

.63 

 

3.70 

 

.94 

 

4.20 

 

.42 

 

4.10 

 

.73 

   1.2.2 รปูแบบเหมาะสมทนัสมยัสามารถใชง้านไดท้กุโอกาส 3.00 1.56 4.40 .51 3.80 1.13 4.30 .67 4.00 .94 

   1.2.3 สขีองกําไลสามารถใชไ้ดก้บัทกุเพศทกุวยั 3.50 1.35 4.30 .67 4.50 .70 3.70 .82 4.30 .82 

   1.2.4 ลวดลายสวยงามน่าสวมใส่ 3.90 .99 4.10 .87 4.10 .56 3.60 .84 4.20 .91 

2.หลกัเกณฑท์างด้านการผลิต 

   2.1  ใชว้สัดุมรีาคาเหมาะสม 

 

3.70 

 

.95 

 

4.30 

 

.82 

 

4.30 

 

1.05 

 

3.70 

 

.67 

 

3.70 

 

.82 

   2.2 ใชว้สัดุหางา่ยเหมาะสมกบัการใชง้าน มคีวามแขง็แรงทนทาน 4.00 1.05 4.30 1.05 4.10 .87 4.00 .47 3.80 .78 

   2.3 ใชแ้รงงานฝีมอืในการผลติ 3.60 .97 4.00 .81 3.80 .78 4.20 .63 3.90 .87 

2.4 ความยากงา่ยในขัน้ตอนการผลติ 3.60 .97 4.00 .94 3.70 1.15 4.10 .56 4.30 .67 

    2.5 ใชต้น้ทนุน้อย สามารถใชเ้ครือ่งจกัรชว่ยในการผลติทาํใหล้ดตน้ทนุได ้ 3.30 1.25 4.40 .69 3.60 1.26 4.10 .99 4.40 .51 

3.หลกัเกณฑท์างด้านประโยชน์ใช้สอยและความพึงพอใจของผู้บริโภค 

    3.1 สามารถพฒันารปูแบบ ลวดลาย องคป์ระกอบ ขนาดส่วนประกอบ ตามความตอ้งการลู 

 

4.00 

 

1.15 

 

3.90 

 

.73 

 

3.70 

 

1.05 

 

4.00 

 

1.05 

 

4.40 

 

.51 

    3.2 ในการออกแบบ ไดร้ปูแบบงานทีเ่ป็นทีต่อ้งการของตลาดในประเทศ 4.10 1.10 4.40 .699 3.80 1.31 4.10 .99 4.50 .52 

    3.3  รปูแบบมคีวามทนัสมยั เหมาะสมกบัการใชง้าน แขง็แรง มขีนาดทีเ่หมาะสม 4.00 .94 4.60 .699 3.90 1.44 4.00 .00 4.90 .31 

รวม 4.03 1.06 4.30 0.71 3.80 1.27 4.03 0.68 4.60 0.45 
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ตาราง 9 ผลการประเมนิผลติภณัฑเ์ครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ 
 

รายการประเมิน 

ระดบัความพึงพอใจต่อแบบท่ี 

1 12 14 15 19 

ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

ค่าเฉล่ีย 

ส่วน

เบ่ียงเบน 

มาตรฐาน 

1. หลกัเกณฑท์างด้านการออกแบบ 

1.1 ประโยชน์การใช้สอยทางกายภาพ 

   1.1.1 มคีวามเหมาะสมกบัผูใ้ช ้

 

 

3.00 

 

 

1.05 

 

 

3.70 

 

 

.94 

 

 

4.00 

 

 

.66 

 

 

3.30 
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   1.1.2 รปูแบบและขนาดมคีวามเหมาะสมกบัสรรีะของผูใ้ชง้าน 3.30 1.06 3.40 .84 2.80 1.03 3.10 .56 3.60 .69 

   1.1.3 รปูแบบของกําไลสามารถสนองตอบความพงึพอใจของผูใ้ช ้ 3.30 .82 3.90 .73 3.30 .94 3.30 .48 3.90 .73 

   1.1.4 รปูแบบของกําไลงา่ยต่อการดูแลรกัษา 3.60 .84 3.80 1.03 3.70 .82 3.70 .82 4.10 .73 

   1.1.5 รปูแบบของกําไลมคีวามแขง็แรงทนทาน 3.40 1.07 3.20 1.47 3.90 .56 3.80 1.03 4.30 .67 

1.2 ความสวยงาม 

   1.2.1 การใชพ้ลอยหลายสมีคีวามกลมกลนืเป็นธรรมชาตเิขา้กบักําไลไดด้ ี
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   1.2.2 รปูแบบเหมาะสมทนัสมยัสามารถใชง้านไดท้กุโอกาส 3.50 1.17 4.30 .67 4.00 .94 3.90 .99 4.20 .78 

   1.2.3 สขีองกําไลสามารถใชไ้ดก้บัทกุเพศทกุวยั 3.90 1.10 4.50 .52 3.90 .73 3.70 .94 4.20 .63 

   1.2.4 ลวดลายสวยงามน่าสวมใส่ 3.80 .91 4.40 .96 4.10 .87 3.40 .51 3.10 .99 

2.หลกัเกณฑท์างด้านการผลิต 

   2.1  ใชว้สัดุมรีาคาเหมาะสม 
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   2.2 ใชว้สัดุหางา่ยเหมาะสมกบัการใชง้าน มคีวามแขง็แรงทนทาน 4.10 .87 3.60 1.07 4.20 .63 3.50 .84 3.70 .67 

   2.3 ใชแ้รงงานฝีมอืในการผลติ 4.10 .87 3.50 1.17 4.20 .78 3.90 .99 3.90 1.28 

2.4 ความยากงา่ยในขัน้ตอนการผลติ 3.30 1.05 3.50 1.08 3.90 .87 3.00 .00 4.30 .82 

    2.5 ใชต้น้ทนุน้อย สามารถใชเ้ครือ่งจกัรชว่ยในการผลติทาํใหล้ดตน้ทนุได ้ 3.60 1.26 4.10 .737 4.00 .94 4.20 .42 4.30 .94 

3.หลกัเกณฑท์างด้านประโยชน์ใช้สอยและความพึงพอใจของผู้บริโภค 

    3.1 สามารถพฒันารปูแบบ ลวดลาย องคป์ระกอบ ขนาดส่วนประกอบ ตามความตอ้งการลูกคา้ได้ 
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    3.2 ในการออกแบบ ไดร้ปูแบบงานทีเ่ป็นทีต่อ้งการของตลาดในประเทศ 3.60 1.07 4.00 .81 3.90 1.10 4.00 .66 4.20 1.03 

    3.3  รปูแบบมคีวามทนัสมยั เหมาะสมกบัการใชง้าน แขง็แรง มขีนาดทีเ่หมาะสม 3.70 .94 4.10 .99 4.3 .67 3.80 .42 4.00 .00 

รวม 3.63 1.03 4.13 0.82 4.07 0.94 4.00 0.57 3.97 0.79 

65 



66 

 จากการสาํรวจผูบ้รโิภค จาํนวน 30 คน เมือ่ใหค้ะแนนความคดิเหน็น้อยทีส่ดุเป็น 1 และ

มากทีส่ดุเป็น 5 และนําคะแนนมาเฉลีย่กนั ดงัทีแ่สดงไวใ้นตาราง 7 ผลปรากฏวา่ ผูบ้รโิภคให้

คะแนน การประเมนิโดยรวมต่อผลการประเมนิ ชิน้งาน เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงาน

พลอยสเีดยีว แบบที ่ 11 มากทีส่ดุ (คา่เฉลีย่ 4.27) รองลงมาคอื แบบที ่ 14 , 17 , 19 และ 13 

(คา่เฉลีย่ 4.23 , 4.20 , 4.20 และ 3.90) ตามลาํดบั โดยในแต่ละแบบนัน้กผ็ูบ้รโิภ คใหค้ะแนนใน

รายการประเมนิแตกต่างกนัออกไป คอื แบบที ่ 11 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่ง

ของลวดลายสวยงามน่าสวมใส่มากทีสุ่ด มคีา่เฉลีย่ 4.90 แบบที่ 14 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการ

ประเมนิในเรือ่งของมคีวามเหมาะสมกบัผูใ้ชม้ากทีส่ดุ มคีา่เฉลีย่ 4.60 แบบที ่17 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนน

กบัรายการประเมนิในเรือ่งของ สามารถพฒันารปูแบบ ลวดลาย องคป์ระกอบ ขนาดสว่นประกอบ 

ตามความตอ้งการลกูคา้ได้ มากทีส่ดุ มคีา่เฉลีย่ 4.30 แบบที ่ 19 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการ

ประเมนิในเรือ่งของลวดลายสวยงามน่าสวมใสม่ากทีส่ดุ มคีา่เฉลีย่ 4.80 และแบบที ่13 ผูบ้รโิภคให้

คะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของ ใชต้น้ทุนน้อย สามารถใชเ้ครือ่งจกัรช่วยในการผลติทาํใหล้ด

ตน้ทุนไดม้ากทีส่ดุ มคีา่เฉลีย่ 4.70 ซึง่จะเหน็ไดว้า่ในสว่นของเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็น

งานพลอยสเีดยีว ผูบ้รโิภคประเมนิใหค้วามสาํคญักบัเรือ่งของล วดลายสวยงามน่าสวมใส่  มากทีส่ดุ 

เหน็ไดจ้ากการประเมนิเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวมผีูป้ระเมนิในรายการ

น้ีมากทีส่ดุซึง่เป็นอนัดบัที ่ 1 ใน 5 แบบ คอื แบบที ่ 11 และ 13 มคีา่เฉลีย่เท่ากบั 4.90 และ 4.70 

ตามลาํดบั ดงัภาพประกอบ 12 และภาพประกอบ 15  

 จากตาราง 8 การสาํรวจผูบ้รโิภค จาํนวน 30 คน เมือ่ใหค้ะแนนความคดิเหน็น้อยทีส่ดุเป็น 

1 และมากทีสุ่ดเป็น 5 และนําคะแนนมาเฉลีย่กนั ผลปรากฏวา่ ผูบ้รโิภคใหค้ะแนน การประเมนิ

โดยรวมต่อผลการประเมนิผลติภณัฑเ์ครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่

20 มากทีสุ่ด มคี่าเฉลีย่ 4.60 รองลงมาคอื แบบที ่3 , 1 , 5 และ 4 (คา่เฉลีย่ 4.30 , 4.03 , 4.03 และ 

3.80 ตามลาํดบั โดยในแต่ละแบบนัน้กผ็ูบ้รโิภคใหค้ะแนนในรายการประเมนิแตกต่างกนัออกไป คอื 

แบบที ่20 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของ รปูแบบมคีวามทนัสมยั เหมาะสม กบั

การใชง้าน แขง็แรง มขีนาดทีเ่หมาะสม มากทีส่ดุ มคีา่เฉลีย่ 4.90 แบบที ่3 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบั

รายการประเมนิในเรือ่งของ รปูแบบมคีวามทนัสมยั เหมาะสมกบัการใชง้าน แขง็แรง มขีนาดที่

เหมาะสมมากทีส่ดุ มคีา่เฉลีย่ 4.60 แบบที ่1 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรื่ องของใน

การออกแบบ ไดร้ปูแบบงานทีเ่ป็นทีต่อ้งการของตลาดในประเทศมากทีส่ดุ มคีา่เฉลีย่  4.10 แบบที ่5 

ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของรปูแบบเหมาะสมทนัสมยัสามารถใชง้านไดทุ้ก

โอกาสมากทีส่ดุ มคีา่เฉลีย่  4.30 และแบบที ่4 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมิ นในเรือ่งของ

รปูแบบและขนาดมคีวามเหมาะสมกบัสรรีะของผูใ้ชง้าน  รปูแบบของกาํไลสามารถสนองตอบความ

พงึพอใจของผูใ้ช้  และสขีองกําไลสามารถใชไ้ดก้บัทุกเพศทุกวยั มากทีสุ่ด ซึง่มคี่าเฉลีย่เท่ากนั คอื 

4.50 ซึง่จะเหน็ไดว้า่ในสว่นของเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยหล ายส ีผูบ้รโิภค

ประเมนิใหค้วามสาํคญักบัเรือ่ง รปูแบบมคีวามทนัสมยั เหมาะสมกบัการใชง้าน แขง็แรง มขีนาดที่
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เหมาะสมมากทีส่ดุ  ซึง่เหน็ไดจ้ากการประเมนิอนัดบัการใหค้ะแนน แลว้พบวา่ เครือ่งประดบัสตรี

ประเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีมผีูป้ระเมนิในรายการน้ีมากทีส่ดุซึง่เป็นอนัดบัที ่1 ใน 5 แบบ 

คอื แบบที ่ 20 และ 3 มคีา่เฉลีย่เท่ากบั 4.90 และ 4.60 ตามลาํดบั  ดงัภาพประกอบ 13 และ

ภาพประกอบ 16 

 จากตาราง 9 การสาํรวจผูบ้รโิภค จาํนวน 30 คน เมือ่ใหค้ะแนนความคดิเหน็น้อยทีส่ดุเป็น 

1 และมากทีสุ่ดเป็น 5 และนําคะแนนมาเฉลีย่กนั ผลปรากฏวา่ ผูบ้ริ โภคใหค้ะแนน การประเมนิ

โดยรวมต่อผลการประเมนิผลติภณัฑเ์ครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ  แบบที ่12 

มากทีส่ดุ มคีา่เฉลีย่ 4.13 รองลงมาคอื แบบที ่ 14 , 15 , 19 และ 1 (คา่เฉลีย่ 4.07 , 4.00 , 3.97 

และ 3.63 ตามลาํดบั โดยในแต่ละแบบนัน้กผ็ูบ้รโิภคใหค้ะแนน ในรายการประเมนิแตกต่างกนั

ออกไป คอื แบบที ่ 12 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของสขีองกาํไลสามารถใชไ้ด้

กบัทุกเพศทุกวยัมากทีสุ่ด มคี่าเฉลีย่ 4.50 แบบที ่14 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่ง

ของใชว้สัดหุางา่ยเหมาะสมกบัการใชง้าน มคีวามแขง็แรงทนท าน และใชแ้รงงานฝีมอืในการผลติ

มากทีส่ดุ  มคีา่เฉลีย่  4.20 แบบที ่15 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของ ใชต้น้ทุน

น้อย สามารถใชเ้ครือ่งจกัรช่วยในการผลติทาํใหล้ดตน้ทุนไดแ้ละสามารถพฒันารปูแบบ ลวดลาย 

องคป์ระกอบ ขนาดสว่นประกอบ ตามความตอ้งการลกูคา้ได้มากที่สุด ซึง่มคี่าเฉลีย่เท่ากนั คอื 4.20 

แบบที ่ 19 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของรปูแบบของกาํไลมคีวามแขง็แรง

ทนทาน ความยากงา่ยในขัน้ตอนการผลติ ใชต้น้ทุนน้อย สามารถใชเ้ครือ่งจกัรช่วยในการผลติทาํให้

ลดตน้ทุนได้มากทีส่ดุ ซึง่มคีา่เฉลีย่เท่ากนั คอื  4.30 และแบบที ่1 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการ

ประเมนิในเรือ่งของใชว้สัดหุางา่ยเหมาะสมกบัการใชง้าน มคีวามแขง็แรงทนทาน  ใชแ้รงงานฝีมอืใน

การผลติมากทีส่ดุ ซึง่มคีา่เฉลีย่เท่ากนั คอื 4.10 ซึง่จะเหน็ไดว้า่ในสว่นของเครือ่งประดบัสตรี

ประเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ ผูบ้รโิภคประ เมนิใหค้วามสาํคญักบัเรือ่งใชว้สัดหุางา่ยเหมาะสม

กบัการใชง้าน มคีวามแขง็แรงทนทาน  และใชแ้รงงานฝีมอืในการผลติ  มากทีส่ดุ ซึง่เหน็ไดจ้ากการ

ประเมนิอนัดบัการใหค้ะแนน แลว้พบวา่ เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ มผีู้

ประเมนิในรายการน้ีมากทีส่ดุซึง่เป็นอนั ดบัที ่1 ใน 5 แบบ คอื แบบที ่ 14 และ 1 มคีา่เฉลีย่เท่ากบั 

4.20 และ 4.10 ตามลาํดบั ดงัภาพประกอบ 14 และภาพประกอบ 17 

 จากการศกึษาเพื่อการออกแบบเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไล  โดยใชว้สัดุประเภท

พลาสตกิเหลว นัน้ เมือ่สรา้งชิน้งานและผูบ้รโิภคไดป้ระเมนิ เครือ่งประดบัสตรปี ระเภทกาํไลแลว้นัน้ 

ผูว้จิยัจงึไดนํ้าผลงานจาํนวน 15 ชิน้งาน เขา้รว่มแสดงในงานแสดงผลงานบรูณาการของศนูยแ์ฟชัน่

และเครือ่งประดบั : Bangkok Fashion Week 2012 ในวนัที ่24 มนีาคม 2555 ณ Parc Paragon 

ซึง่เป็นการแสดงแฟชัน่โชว์ Fashion Design Thesis: Singha presents FASH by SRINAKHARINWIROT 

UNIVERSITY เพื่อเป็นการเผยแพรอ่งคค์วามรู ้และนําเสนอผลงาน สรา้งสรรค์ ทางดา้นแฟชัน่และ

เครือ่งประดบัออกสูส่ายตาสาธารณชน (ภาคผนวก ค) 
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68 ภาพประกอบ 12  แผนภมูแิสดงการประเมนิชิน้งานพลอยสเีดยีว  
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 69 ภาพประกอบ 13  แผนภมูแิสดงการประเมนิชิน้งานพลอยหลายสี 
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70 ภาพประกอบ 14  แผนภมูแิสดงการประเมนิชิน้งานพลอยสดีาํ  
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ภาพประกอบ 15 แผนภมูแิสดงการประเมนิชิน้งานโดยรวมของงานพลอยสีเดยีว 

 

 
 

ภาพประกอบ 16 แผนภมูแิสดงการประเมนิชิน้งานโดยรวมของงานพลอยหลายสี 
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ภาพประกอบ 17 แผนภมูแิสดงการประเมนิชิน้งานโดยรวมของงานพลอยสดีาํ  



บทท่ี 5 

การสรปุ อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ 
 

 การศกึษาวจิยัเรือ่ง  การศกึษาเพื่อการออกแบบเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไล  โดยใช้

วสัดุประเภทพลาสตกิเหลว การวจิยัครัง้น้ีเป็นการวจิยัและพฒันา โดยการศกึษาวเิคราะหข์อ้มลูทุตยิภมูิ 

จากเอกสารและผลติเครือ่งประดบัออกมาเป็นชิน้ งาน จากนัน้ใหผู้ท้ ีเ่กีย่วขอ้งประเมนิผลงาน โดย

รปูแบบตวัผลติภณัฑเ์ครือ่งประดบัสตร ีประเภทกําไล ทีใ่ชพ้ลาสตกิเหลวอพีอกซ ีเรซนิ ทีม่คีณุสมบตัิ

เหมอืนเปลอืกหอยมกุและนํามาทาํเครือ่งประดบัสตร ีประเภทกาํไล  ประชากรในงานวจิยัและพฒันา

ครัง้น้ี คอื กลุ่มผูบ้รโิภคเครือ่งประดบั โดยใชว้ธิกีารเลอืกกลุม่ตวัอยา่งเจาะจง กลุม่ตวัอยา่งในงานวจิยั 

คอื ผูบ้รโิภคที่ ใชเ้ครือ่งประดบั มจีาํนวน 130 คน ในการวจิยัครัง้น้ีผูว้จิยัไดอ้าศยัหลกัการพฒันา

ตน้แบบนวตักรรม และมกีารทดลองใช ้ เพือ่ตรวจสอบคณุภาพในเชงิประจกัษ์ 

 

ความมุ่งหมายของการวิจยั 

 ในการวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัไดต้ัง้จดุมุง่หมายไว ้ดงัน้ี 

 1. เพื่อศกึษาคุณสมบตัขิองพลาสตกิเหลวอพีอกซ ีเรซนิ 

 2. เพื่อออกแบบและพฒันารปูแบบเครือ่งประดบัเงนิประเภทกําไลโดยใชว้สัดุอพีอกซ ีเรซนิ 

 

การจดักระทาํข้อมลูและการวิเคราะหข้์อมลู 

 ในการศกึษาครัง้น้ีผูว้จิยัไดอ้อ กแบบและพฒันากระบวนการจดักระทาํขอ้มลูและวเิคราะห์

ขอ้มลูทีส่าํคญั 5 ขัน้ตอน คอื  

  เริม่จากขัน้ตอนแรก  เป็นการศกึษาวสัดุประเภทพลาสตกิเหลว  โดยผูว้จิยัไดนํ้าขอ้มลู

จากเอกสาร งานวจิยัมาวเิคราะหข์อ้มลูตามจดุมุง่หมาย 

  ขัน้ตอนที ่2 เป็นการออกแบบเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไล โดยสงัเคราะหข์อ้มลู นํา

ผลการวเิคราะหม์ากาํหนดรปูแบบในการออกแบบเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลโดยใชว้สัดุ

ประเภทพลาสตกิเหลว ทาํการออกแบบและรา่งแบบเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไล โดยใชว้สัดุ

ประเภทพลาสตกิเหลว ทีไ่ดจ้ากเอกสารและงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง 

  ขัน้ตอนที ่3 เป็นการสาํรวจความพงึพอใจของผูบ้รโิภคเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล

ทีม่ต่ีอการรปูแบบเครือ่งประดบั ดว้ยการใชแ้บบสอบถาม  ทาํการประมวลผลขอ้มลูดว้ยเครือ่ง

คอมพวิเตอร์ โดยใชโ้ปรแกรมสาํเรจ็รปู  ศกึษาคณุสมบตัพิืน้ฐานของบุคคล  โดยวเิคราะหด์ว้ยสถติิ

พืน้ฐาน เช่น คา่เฉลีย่ (Mean) คา่เบีย่งเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) และคา่รอ้ยละ เป็นตน้  
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  ขัน้ตอนที ่4 เป็นการสรา้งผลติภณัฑ์ เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไล โดยใชว้สัดุอพีอก

ซ ีเรซนิ  

  ขัน้ตอนที ่ 5 เป็นการประเมนิผล ชิน้งานเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลโดยผูบ้รโิภค  

ดว้ยการใชแ้บบสอบถาม ทาํการประมวลผลขอ้มลูดว้ยเครือ่งคอมพวิเตอร์  โดยใชโ้ปรแกรมสาํเรจ็รปู  

ศกึษาคณุสมบตัพิืน้ฐานของบุคคล โดยวเิคราะหด์ว้ยสถติพิืน้ฐาน เช่น คา่เฉลีย่ (Mean) คา่เบีย่งเบน

มาตรฐาน (Standard Deviation) และคา่รอ้ยละ เป็นตน้  

 

การดาํเนินการผลิตต้นแบบ  

 การดาํเนินการผลติชิน้งาน จรงิของเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไลโดยใชว้สัดุประเภท

พลาสตกิเหลว ไดก้ําหนดกระบวนการผลติไวต้ามขัน้ตอนดงัต่อไปน้ี 

 ขัน้ตอนที ่1 วเิคราะหแ์บบรา่งสูก่ระบวนการผลติตามความเหมาะสมของชิน้งานนัน้ๆ 

 ขัน้ตอนที ่2 เลอืกวสัดุทีเ่หมาะสม ตรงตามแบบทีไ่ดก้ําหนดไว ้

 ขัน้ตอนที ่3 สรา้งตวัเรอืนของชิน้งาน ซึง่ในทีน้ี่จะใชก้ารขึน้รปูดว้ยมอื หรอืขึน้รปูตวัเรอืน

ดว้ยแวก๊ซ ์หรอืขีผ้ ึง้  ขึน้อยูก่บัความเหมาะสมของชิน้งานนัน้ๆ ตามขัน้ตอนของกระบวนการผลติ

แบบอุตสาหกรรม 

 ขัน้ตอนที ่4 ตรวจสอบชิน้งานและความเรยีบรอ้ย 

 ขัน้ตอนที ่5 ตรวจสอบผลชิน้งานวจิยั เมือ่สรา้งชิน้งานจรงิจากแบบผลงานจาํนวน 15 ชิน้

ทีส่รปุจากการคดัเลอืกโดยผูเ้ชีย่วชาญและผูบ้รโิภค แลว้จงึนําผลงานจรงิไปสาํรวจความคดิเหน็จาก

ผูใ้ชจ้รงิ โดยใชแ้บบสอบถามเพื่อประเมนิประสทิธภิาพ และสรปุผลทีไ่ดอ้กีครัง้ 

 

การสรปุและอภิปรายผลตามสมมติฐาน  

 การวจิยัครัง้น้ี ผูว้จิยัไดท้าํการศกึษา วสัดุประเภทพลาสตกิเหลว เพื่อจะนําขอ้มลูทีไ่ดม้า

วเิคราะหต์วัผลติภณัฑเ์ครือ่งประดบัจากเอกสารทางวชิาการและชิน้งานจรงิ ทีม่ผีลต่อสขีองอพีอกซ ี

เรซนิ ทีใ่ชก้บังานเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล ในดา้นรปูแบบ ประโยชน์ใชส้อย และความ

สวยงามโดยกาํหนดขอ้ตกลงเป้ืองตน้ในการทีจ่ะนํา อพีอกซ ีเรซนิ ไปใชง้านไว ้ดงัน้ี 

 1. วตัถุดบิทีนํ่ามาใชใ้นการศกึษาและทดลอง ไดแ้ก่ 

 - อพีอกซ ี#200 A (Epoxy #200 A) เคลอืบแขง็ นูน ใส เงา 

 - ฮารด์ #200 B (Hard #200 B ) 

 2. สตูร และอตัราส่วนผสม ซึง่กําหนดไวต้ายตวั โดยมขีัน้ตอนดงัน้ี คอื 

  2.1 นําอพีอกซ ี#200 A ผสมกบั ฮารด์ #200 B ในอตัราสว่น 1:1 ผสมใหเ้ขา้กนัด ีและ

นําไปดดูฟองอากาศดว้ยเครือ่ง vacuum (สุญญากาศ) ซึง่ดดัแปลงทาํเอง 



75 

  2.2 เมือ่ดดูฟองอากาศแลว้ ปาดสว่นทีเ่ป็นชัน้น้ํามนั ทีป่กคลมุบรเิวณผวิหน้าออก

ดว้ยปลายชอ้น หรอืคอตตอนบดั ในการผสมแต่ละครัง้นัน้ สว่นผสมน้อยทีส่ดุจะตอ้งมปีรมิาณขัน้ตํ่า

ทีเ่หมาะสม คอื ตัง้แต่ 3 กรมัขึน้ไป หากน้อยกว่าน้ีจะเกดิฟองอากาศ 

  2.3 นําอุปกรณ์ในการเกบ็รายละเอยีดของอพีอกซ ีเรซนิ อนัไดแ้ก่ วสัดปุลายแหลม 

แตะไปทีส่ใีหต้ดิบรเิวณปลาย และนําไปแตะบรเิวณผวิของชิน้งานบรเิวณทีต่อ้งการจนมปีรมิาณมาก

พอถงึขอบชิน้งาน ในขณะทีเ่ตมิสนีัน้กพ็ยายามเกลีย่ใหเ้น้ืออพีอกซเีสมอกนัดว้ย โดยหลกีเลีย่งการ

ยกปลายเหลก็แหลม เพราะจะทาํใหเ้กดิฟองอากาศ 

  2.4 หลงัจากไดป้รมิาณของอพีอกซ ีบนชิน้งานมากพอแลว้ ใหนํ้าชิน้งานไปวางไวใ้น

ทีร่าบ ในกรณทีีช่ ิ้ นงานเป็นแนวระนาบ หากชิน้งานมพีืน้ผวิโคง้ ใหนํ้าไปเขา้เครือ่งหมนุเพือ่ไมใ่ห้

เน้ือของอพีอกซไีหลเยิม้ไปทางใดทางหน่ึง 

  2.5 หลงัจากนัน้ทิง้ไวป้ระมาณ 8 ชม. แลว้จงึนําชิน้งานทีไ่ดเ้ขา้เตาอบ ทีอุ่ณหภมูิ

ข ัน้ตน้ 70-80 องศาเซลเซยีส เป็นเวลา 2 ชม. ทัง้น้ีระยะเวลาและ อุ ณหภมูทิีใ่ชจ้ะขึน้อยูก่บัความ

หนาของชัน้อพีอกซ ีและปรมิาณของอพีอกซ ีหลงัจากทีอ่พีอกซแีหง้แลว้ นําชิน้งานมาตรวจสอบ

คราบทีไ่มต่อ้งการ หรอืรอยเปรอะเป้ือนอื่นๆ โดยใช ้ acetone ชุบผา้น่ิม เชด็ทาํความสะอาดทีผ่วิ

ของชิน้งานเบาๆ ในกรณทีีส่ยีงัไมแ่หง้ เมือ่เชด็ดว้ย acetone สขีองอพีอกซ ีจะกลายเป็นสขีุน่ๆ 

 นอกจากน้ี ผลการวจิยัครัง้น้ี ยงัพบอกีวา่ เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล  ทีท่าํจากเงนิ

โดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลว ไดแ้ก่ อพีอกซ ีเรซนิ ทีม่คีุณสมบตัคิวามแวววาว ความสวยงาม

และความคงทนไดด้กีวา่เปลอืกหอยมกุธรรมชาตแิละสามารถนํามาทาํ เครือ่งประดบัเงนิประเภท

กําไลได ้และในการออกแบบแต่ละประเภทนัน้ มคีวามแตกต่างเป็นไปตามความพงึพอใจของ

ผูใ้ชง้าน  

 ในการวเิคราะหเ์อกสารอา้งองิจากหนงัสอื 500 BRACELETS และงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้งเป็น

ฐานขอ้มลูทางการออกแบบ ขนาด สดัสว่น เทคนิคและวสัดทุีใ่ชท้าํเครือ่งประ ดบัสตรี ผูว้จิยัไดใ้ช้

หลกัการออกแบบจากการทีไ่ดท้บทวนเอกสารและงานวจิยั ซึง่มสี่วนประกอบของการออกแบบ

ประกอบดว้ย 6 ส่วน ไดแ้ก่ 1. เสน้ (Line) 2. ส ี(Color) 3. รปูรา่ง รปูทรง (Shape/Form) 4. บรเิวณว่าง 

(Space) 5. น้ําหนกัส ี(Value) 6. ลกัษณะผวิ (Texture) ซึง่ ธรีะชยั สขุสด (2544: 138) ไดศ้กึษาไว้

วา่วสัดใุนการทาํผลติภณัฑต่์างๆ ตอ้งมคีวามเหมาะสมกบัผูใ้ช ้เป็นองคป์ระกอบทีส่าํคญัทีม่ผีลต่อ

รปูแบบผลติภณัฑ ์นกัออกแบบควรจะทราบถงึวสัดชุนิดต่างๆ ทีจ่ะนํามาออกแบบวา่มสีภาพทาง

กายอยา่งไร ขอ้ดขีอ้เสยีของวสัดุนัน้ จะไดอ้อกแบบสอดคล้ องกบัความสะดวกในการผลติความ

แขง็แรง และสวยงามกลมกลนืสมัพนัธก์นัระหว่างรปูทรงกบัวสัดุ ในส่วนของนวลน้อย บุญวงษ์ 

(2542: 98) ทีท่าํการศกึษาเกีย่วกบัประโยชน์ใชส้อย พบวา่ ประโยชน์ใชส้อยนัน้มทีัง้ประโยชน์หลกั

และประโยชน์รอง เพือ่สง่เสรมิใหป้ระโยชน์ใชส้อยหลกัสามารถใช้ งานไดค้รบถว้นสมบรูณ์ยิง่ขึน้ จงึ

จาํเป็นตอ้งออกแบบใหม้ปีระโยชน์ใชส้อยสนบัสนุนในดา้นอื่นๆ ความแขง็แรงทนทานตามอายกุาร

ใชง้าน ทางดา้นความงาม สกนธ ์ภูง่ามด ี (2545: 86) ยงัไดท้าํการศกึษาอกีวา่ ความประสาน

กลมกลนืกนัขององคป์ระกอบตอ้งจดัใหอ้ยูใ่นระดบัพอด ีหากจดัใหม้มี ากเกนิไปอาจทาํใหผ้ลงานไม่



76 

น่าสนใจเท่าทีค่วร แต่หากมน้ีอยเกนิไปผลงานชิน้นัน้กจ็ะไมส่ะดดุตาหรอืไมน่่าสนใจเท่าทีค่วร และ

จารพุรรณ ทรพัยป์รงุ (2548: 6) ไดศ้กึษาการออกแบบทีเ่กีย่วกบัแนวคดิใหมท่นัสมยันัน้ กเ็พราะว่า

เป็นการเปลีย่นแปลงภาพลกัษณ์ของงานออกแบบทีผู่บ้รโิภ คเคยชนิมาเป็นเวลายาวนาน การ

ออกแบบผลผลติตามแนวคดิใหมท่ีม่คีวามโดดเดน่ สวยงาม ทนัสมยั จะสามารถสง่ผลต่อการ

ตดัสนิใจซือ้เพือ่ใชป้ระโยชน์ในการตดัสนิใจซือ้ แนวคดิแปลกใหมท่ีส่รา้งสรรคข์ึน้ยอ่มสง่ผลต่อการ

ต่อยอดและพฒันาการออกแบบต่อไปอยา่งไมม่ทีีส่ ิน้สดุ  นวลน้อย บุญวงษ์ (2545: 2) กล่าวว่า ผูท้ี่

จะทาํการออกแบบตอ้งมคีวามรู ้ความสามารถ เชีย่วชาญเฉพาะในการคดิคน้ไปจนถงึการออกแบบ

ทีใ่ชว้ธิเีลอืกองคป์ระกอบทางดา้น รปูทรง ขนาดวสัด ุการประกอบ ส ีมคีวามงดงามน่าชืน่ชมจาก

ความหลากหลายในงานออกแบบเพือ่สามรถออกแบบใหท้นัสมยัเหมาะกบัยคุป ั จจบุนั .ในสว่นของ

ประโยชน์ใชส้อยและความพงึพอใจนัน้ วฒันะ จฑูะวภิาต (2545: 71) พบวา่ การใชส้ใีหก้ลมกลนืกนั

และตดักนั สตีดักนั การใชส้ใีหรู้ส้กึตดักนัสดใส ซึง่การใชร้วมกนัน้ีตอ้งคาํนึงถงึความเหมาะสม

กลมกลนืกนัดว้ย ตอ้งไมรู่ส้กึตดักนัจนเกนิไป ซึง่กส็อดคลอ้งกบัจารุ พรรณ ทรพัยป์รงุ (2548: 5) ที่

กลา่ววา่ งานออกแบบทีด่ตีอ้งตอบสนองพฤตกิรรมของผูบ้รโิภคนัน้ตัง้อยูบ่นรากฐานการดาํเนินชวีติ

ในปจัจบุนัไปจนถงึอนาคตรปูแบบของสิง่ทีท่าํการออกแบบจงึตอ้งเป็นผลผลติทีส่ามารถใชง้านได้

จรงิ นอกจากนัน้นวลน้อย บุญวงษ์ (2545: 123) ยงัพบว่า ลั กษณะงานออกแบบทีด่คีวรมคีวาม

สอดคลอ้งกบัตลาด มรีาคาทีเ่หมาะสมสามารถแขง่ขนัไดเ้ป็นอยา่งด ีมกีารออกแบบอยา่งรอบคอบ

ไมข่ดักบักฎระเบยีบขอ้บงัคบัทีใ่ชก้นัเป็นมาตรฐานสากลและตอ้งสอดคลอ้งกบัรปูแบบทนัสมยั

เหมาะสมกบัปจัจบุนั 

จากการสาํรวจความพงึพอใจของผูบ้รโิภคทีม่ต่ีอ เครื่องประดบัสตรปีระเภทกาํไล  ทีท่าํจาก

เงนิโดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลว จาํนวน 100 คน พบวา่ ผูบ้รโิภคส่วนใหญ่เป็นผูห้ญงิ (รอ้ยละ 

71) สว่นใหญ่มอีายรุะหวา่งระหวา่ง 26 - 35 ปี จบการศกึษาปรญิญาตรี (รอ้ยละ 60) ประกอบอาชพี

พนกังานเอกชน (รอ้ยละ 58) มรีายไดเ้ฉลีย่ต่อเดอืนระหวา่ง 20,001 – 30,000 บาท โดยผูบ้รโิภคได้

ทาํการประเมนิความพงึพอใจต่อรปูแบบ ทีม่ต่ีอเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไล  ทีท่าํจากเงนิโดยใช้

วสัดุประเภทพลาสตกิเหลว  จาํนวน 60 รปูแบบ แบ่งออกเป็น 3 กลุ่ม กลุ่มละ 20 รปูแบบ คอื กลุ่ม

เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว งานพลอยหลายสี งานพลอยสดีาํ  และเมือ่ให้

คะแนนความคดิเหน็น้อยทีส่ดุเป็น 1 และมากทีสุ่ดเป็น 5 และนําคะแนนมาเฉลีย่กนั ผลปรากฏวา่  

ผูบ้รโิภคส่วนใหญ่มคีวามพงึพอใจ อยูใ่นระดบัมาก ต่อเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงาน

พลอยสเีดยีว งานพลอยหลายส ีและงานพลอยสดีาํ อนัดบัที ่1-5 ไดแ้ก่ กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว  

แบบที ่11 แบบที ่19 แบบที ่14 แบบที ่17 และแบบที ่13 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่ 1 

แบบที ่4 แบบที ่3 แบบที ่5 และแบบที ่11 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ แบบที ่ 14 แบบที ่15 แบบที ่

1 แบบที ่19 และแบบที ่12 (เรยีงจากลาํดบัที ่1 ไปสูล่าํดบัที ่ 5) ตามลาํดบั  นําผลทีไ่ดไ้ปสรา้ง

ชิน้งาน จาํนวน 15 ชิน้งาน โดยใหผู้บ้รโิภคและผูเ้ชีย่วชาญประเมนิผลงาน จาํนวน 30 คน ประเมนิ

ตามหลกัเกณฑท์างดา้นการออกแบบ หลกัเกณฑท์างดา้นการผลติ และหลกัเกณฑท์างดา้น

ประโยชน์ใชส้อยและความพงึพอใจนัน้ พบวา่ ผู้บรโิภคใหค้ะแนน การประเมนิโดยรวมต่อผลการ
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ประเมนิชิน้งานเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว แบบที ่ 11 มากทีส่ดุ โดยใน

แต่ละแบบนัน้กผ็ูบ้รโิภคใหค้ะแนนในรายการประเมนิแตกต่างกนัออกไป คอื แบบที ่ 11 ผูบ้รโิภคให้

คะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของลวดลายสวย งามน่าสวมใสม่ากทีส่ดุ แบบที ่ 14 ผูบ้รโิภคให้

คะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของมคีวามเหมาะสมกบัผูใ้ชม้ากทีส่ดุ แบบที ่ 17 ผูบ้รโิภคให้

คะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของ สามารถพฒันารปูแบบ ลวดลาย องคป์ระกอบ ขนาด

สว่นประกอบ ตามความตอ้งการลกูคา้ไดม้ากทีส่ดุ แบบที ่19 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิ

ในเรือ่งของลวดลายสวยงามน่าสวมใส่มากทีสุ่ด และแบบที ่ 13 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการ

ประเมนิในเรือ่งของ ใชต้น้ทุนน้อย สามารถใชเ้ครือ่งจกัรช่วยในการผลติทาํใหล้ดตน้ทุนได้ มากทีส่ดุ 

ซึง่จะเหน็ไดว้า่ในสว่นของเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไ ลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีว ผูบ้รโิภคประเมนิ

ใหค้วามสาํคญักบัเรือ่งของ ลวดลายสวยงามน่าสวมใส่  มากทีส่ดุ ซึง่ วนิดา แกว้เนตร (2545) ได้

ทาํการศกึษา เรือ่ง  ปจัจยัในการเลอืกซือ้ของทีร่ะลกึประเภทหตัถกรรมพืน้บา้น  ของนกัท่องเทีย่ว

ชาวไทย กรณศีกึษาบา้นถวาย  อาํเภอหางดง  จงัหวดัเชยีงใหม่ โดยพบว่า นกัท่องเทีย่วส่วนใหญ่

สนใจในภาพลกัษณ์ของผลติภณัฑท์ีเ่ป็นเอกลกัษณ์พืน้บา้นมากกวา่ดา้นราคา  การประเมนิโดยรวม

ต่อผลการประเมนิผลติภณัฑเ์ครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายส ีแบบที ่ 20 มาก

ทีส่ดุ โดยในแต่ละแบบนัน้กผ็ูบ้รโิภคใหค้ะแนนในราย การประเมนิแตกต่างกนัออกไป คอื แบบที ่ 20 

ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของ รปูแบบมคีวามทนัสมยั เหมาะสมกบัการใชง้าน 

แขง็แรง มขีนาดทีเ่หมาะสม มากทีส่ดุ แบบที ่ 3 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของ 

รปูแบบมคีวามทนัสมยั เหมาะสมกบัการใชง้าน แขง็ แรง มขีนาดทีเ่หมาะสม มากทีส่ดุ  แบบที ่1 

ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของในการออกแบบ ไดร้ปูแบบงานทีเ่ป็นทีต่อ้งการของ

ตลาดในประเทศ มากทีส่ดุ แบบที ่ 5 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของรปูแบบ

เหมาะสมทนัสมยัสามารถใชง้านไดทุ้กโอกาสมากทีส่ดุ แ ละแบบที ่4 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการ

ประเมนิในเรือ่งของรปูแบบและขนาดมคีวามเหมาะสมกบัสรรีะของผูใ้ชง้าน  รปูแบบของกาํไล

สามารถสนองตอบความพงึพอใจของผูใ้ช้  และสขีองกําไลสามารถใชไ้ดก้บัทุกเพศทุกวยั มากทีสุ่ด 

ซึง่มคี่าเฉลีย่เท่ากนั ซึง่จะเหน็ไดว้่าในส่วนของเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลทีเ่ป็นงานพลอยหลาย

ส ีผูบ้รโิภคประเมนิใหค้วามสาํคญักบัเรือ่ง รปูแบบมีความทนัสมยั เหมาะสมกบัการใช้งาน 

แขง็แรง มีขนาดท่ีเหมาะสม มากท่ีสดุ จฑุามาศ ดอนอ่อนเบา้ (2554) ไดท้าํการศกึษาการพฒันา

รปูแบบเครือ่งประดบัของกลุม่หตัถกรรมกะลามะพรา้ว  บา้นสวนหอ้ม อาํเภอหนองหนิ  จงัหวดัเลย 

พบวา่ ชาวบา้นในชุมชนจงึเกดิการรวมตวักนัสรา้งงานหตัถกรรมจากกะลามะพรา้ว  เริม่แรกรปูแบบ

และรปูทรงของผลติภณัฑใ์นแนวคดิมาจากรปูทรงของจากธรรมชาตเิท่านัน้  ผูว้จิยัจงึไดร้วบรวม

ขอ้มลูสรปุและสรา้งแบบรา่งออกมาแลว้นําไปสอบถามเกี่ ยวกบัผูท้ี่มสีว่นเกีย่วขอ้งและชุมชนเพื่อหา

แบบในการนําไปสรา้งจรงิ  และนําเครื่องประดบัที่พฒันา รปูแบบแลว้ไปประเมนิโดยนกัท่องเที่ ยว

และผูท้ีอ่าศยัในชุมชน รวมถงึผูผ้ลติหตัถกรรมกะลามะพรา้ว บา้นสวนหอ้ม ตําบลปวนพุ จงัหวดัเลย 

พบวา่ เครื่องประดบัจากกะลามะพรา้วรปูแบบใหมพ่ฒันาขึ้ นมานั ้นกลุ่มตวัอยา่งมคีวามพงึพอใจ



78 

ระดบัมาก  การประเมนิโดยรวมต่อผลการประเมนิ ผลติภณัฑ์เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไลทีเ่ป็น

งานพลอยสดีาํ  แบบที ่12 มากทีส่ดุ  โดยในแต่ละแบบนัน้กผ็ูบ้รโิภคใหค้ะแนนในรายการประเมนิ

แตกต่างกนัออกไป คอื แบบที ่ 12 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิใ นเรือ่งของสขีองกําไล

สามารถใชไ้ดก้บัทุกเพศทุกวยัมากทีสุ่ด แบบที ่ 14 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่ง

ของใชว้สัดหุางา่ยเหมาะสมกบัการใชง้าน มคีวามแขง็แรงทนทาน  และใชแ้รงงานฝีมอืในการผลติ

มากทีส่ดุ  แบบที ่15 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของ ใช้ตน้ทุนน้อย สามารถใช้

เครือ่งจกัรช่วยในการผลติทาํใหล้ดตน้ทุนไดแ้ละสามารถพฒันารปูแบบ ลวดลาย องคป์ระกอบ 

ขนาดสว่นประกอบ ตามความตอ้งการลกูคา้ได้ มากทีส่ดุ แบบที ่ 19 ผูบ้รโิภคใหค้ะแนนกบัรายการ

ประเมนิในเรือ่งของรปูแบบของกาํไลมคีวามแขง็แรงทนทาน  ความยากงา่ยในขัน้ตอนการ ผลติ ใช้

ตน้ทุนน้อย สามารถใชเ้ครือ่งจกัรช่วยในการผลติทาํใหล้ดตน้ทุนได้ มากทีส่ดุ และแบบที ่ 1 ผูบ้รโิภค

ใหค้ะแนนกบัรายการประเมนิในเรือ่งของใชว้สัดหุางา่ยเหมาะสมกบัการใชง้าน มคีวามแขง็แรง

ทนทาน ใชแ้รงงานฝีมอืในการผลติมากทีส่ดุ ซึง่จะเหน็ไดว้า่ในสว่นของเครือ่งประดั บสตรปีระเภท

กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํ ผูบ้รโิภคประเมนิใหค้วามสาํคญักบัเรือ่งใช้วสัดหุาง่ายเหมาะสมกบัการ

ใช้งาน มีความแขง็แรงทนทาน  และใช้แรงงานฝีมือในการผลิต  มากทีส่ดุ  ซึง่สอดคลอ้งกบั

การศกึษาของ วชัรนิทร์  จรงุจติสุนทร  (2548: 35) ไดก้ล่าวว่า งานออกแบบผลติภณัฑท์ี่ ดจีะตอ้ง

ผสมผสานปจัจยัดา้นต่างๆ ทัง้รปูแบบ  ประโยชน์ใชส้อย  ความงาม ความสะดวกสบายในการใชง้าน  

ความปลอดภยัความแขง็แรง  และอื่นๆ  เพือ่ใหผ้ลติภณัฑน์ัน้เขา้กบัวถิกีารดาํเนินชวีติของกลุม่

ผูบ้รโิภคไดอ้ยา่งกลมกลนืลงตวั  ภทัรพมิพ์ พมิพภ์ทัรยศ (2546: 78) ไดศ้กึษาพฤตกิรรมผู้ บรโิภค

สนิคา้เครือ่งประดบัอญัมณใีนอาํเภอเมอืง  จงัหวดัเชยีงใหม่  พบวา่ ปจัจยัทีม่อีทิธพิลต่อการเลอืกซือ้

เครือ่งประดบัอญัมณพีบวา่ ดา้นผลติภณัฑน์ัน้ผูบ้รโิภคใหค้วามสาํคญัมากทีส่ดุ  พษิณุ จงสถติวฒันา 

(2542: 30) กลา่วถงึ การพฒันาสนิคา้ทีแ่ตกต่าง คอื พยายามทีจ่ะตอบ สนองความตอ้งการของ

ผูบ้รโิภคกลุม่เป้าหมาย จาํเป็นจะตอ้งมกีารปรบัปรงุสนิคา้หรอืพฒันาสนิคา้ใหม่ๆ  เมือ่ความตอ้งการ

ของลกูคา้เป้าหมายของเราเปลีย่นแปลงไปตามกาลเวลาและสิง่แวดลอ้ม จงึจาํเป็นตอ้งพฒันาสนิคา้

หรอืบรกิารใหม้คีวามแตกต่างกนั เพือ่ตอบสนองความตอ้งการทีผ่นัแปร ไป ผลการวจิยัของ ฐติมิา 

ศรบีรรณสาร (2549: 108) ไดว้จิยัเรือ่ง พฤตกิรรมการซื้ อเครื่องประดบัอญัมณแีทข้องผูห้ญงิวยั

ทาํงานในเขตกรงุเทพมหานคร พบวา่ พฤตกิรรมการซื้ อเครื่ องประดบัอญัมณนีั ้ นไมว่า่ผูห้ญงิวยั

ทาํงานจะซื้อกี่ครัง้ต่อปี กม็ทีศันคตใินดา้นราคาตอ้งเหมาะสมกบั คุณภาพ คอื เมื่ อมทีศันคตทิี่ดแีละ

เหน็วา่ราคาเหมาะสมกบัคณุภาพของเครือ่งประดบัอญัมณแีลว้ กจ็ะทาํใหต้ดัสนิใจซื้ อไดง้า่ยขึ้น และ

ผูบ้รโิภคมคีวามพงึพอใจน้อยที่ สุด จากการประเมนิพบวา่ ดา้นรปูแบบของเครื่ องประดบัมคีวาม

แปลกตาน่าสนใจ ซึ่ งรปูแบบของเครื่ องประดบันั ้น หากมรีปูแบบที่แปลกตา และมคีวามน่าสนใจจะ

เป็นสิ่งที่ช่วยในการตดัสนิใจเลอืกเลอืกเพิ่ มมากขึ้น ซึ่งสอดคลอ้งกบั เสร ีวงษ์มณฑา  (2542: 185) 

โดยเฉพาะอยา่งยิ่ ง สนิคา้ที่เป็นเครื่องประดบัการสรา้งความแตกต่างและการออกแบบที่ ดจีะทาํให้

ผูบ้รโิภคมกีารตดัสนิใจซือ้ทีเ่รว็ขึน้  
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ข้อดีและข้อจาํกดัของงานวิจยั  

 ในการวจิยัครัง้น้ี มขีอ้จาํกดัของงานวจิยั คอื ผูว้จิยัศกึษาเฉพาะเครือ่งประดบัประเภทกําไล

เท่านัน้ จงึไมส่ามารถทีจ่ะนําการใชง้านของกาํไลไปเปรยีบเทยีบกบัเครือ่งประดบัชนิดอื่นๆ ได้       

ในสว่นของขอ้ดขีองงานวจิยันัน้ผูว้จิยั พบวา่ สามารถ ทีจ่ะหาวสัดุทดแทนหอ ยมกุได ้และใหค้วาม

คงทนสวยงามมากกวา่ อกีทัง้ยงัสามารถทีจ่ะลงรายละเอยีดต่างๆ ไดม้ากกวา่หอยมกุอกีดว้ย 

 

ข้อเสนอแนะทัว่ไป 

 เพือ่ใหเ้กดิความยัง่ยนืในการรกัษาทรพัยากรธรรมชาต ิผลการวจิยัครัง้น้ีสามารถไปใชใ้น

การศกึษาต่อยอดงานวจิยั เพือ่เตรยีมรบัค วามพรอ้มในการหาวสัดทุดแทนหอยมกุทีอ่าจจะสญูพนัธุ์

ในอนาคตขา้งหน้า 

 

ข้อเสนอแนะในการวิจยัต่อไป  

 1.  กรอบแนวคดิของการศกึษาวจิยัน้ี สามารถนําไปประยกุตใ์ชใ้นการพฒันารปูแบบ

เครือ่งประดบัอื่นๆ ทีม่คีวามน่าสนใจ เช่น ต่างห ูสรอ้ย แหวน เป็นตน้ 

 2. ทาํการศกึษาวจิยัและเปรยีบเทยีบความคงทนระหว่างพลาสตกิเหลวกบัหอยมกุ 

 3. ทาํการศกึษาวจิยัในกลุม่ตวัอยา่งทีแ่ตกต่างกนั ทีน่อกเหนือจากกลุม่สตร ีซึง่อาจจะเป็น

กลุม่อื่นๆ เพือ่นําผลการวจิยัทีแ่ตกต่างกนัมาทาํการศกึษาเปรยีบเทยีบและสรา้งนวตักรรมใหม่ๆ  ได ้

 4.  พลาสตกิเหลวอาจใชง้านในดา้นอื่นๆ ได ้

 5.  ควรศกึษาวจิยัในเรือ่งคุณสมบตัแิละความเหมาะสมของสสีาํหรบัการใชก้บัพลาสตกิเหลว 

 6.  ควรทาํการศกึษาเปรยีบเทยีบอพีอกซ ีเรซนิ กบัสารเคมตีวัอื่นๆ ทีม่คีุณสมบตัใิกลเ้คยีงกนั 
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ภาคผนวก ก 

แบบสอบถามสาํรวจความพึงพอใจ 
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แบบสอบถามสาํรวจความพึงพอใจต่อเคร่ืองประดบัสตรีประเภทกาํไล 

โดยใช้วสัดปุระเภทพลาสติกเหลว 

 

คาํช้ีแจง 

สวสัด ีผูต้อบแบบสอบถามทุกท่าน 

แบบสอบถาม น้ีจดัทาํขึน้ เพือ่สาํรวจความพงึพอใจของผูบ้รโิภคทีม่ต่ีอเครือ่งประดบัสตรี

ประเภทกําไลโดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลวโดยจะทาํการ ศกึษาการออกแบบเครือ่งประดบัสตรี

ประเภทกําไลโดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลว ทีม่คีุณสมบตัคิวามแวววาว ความสวยงามและความ

คงทนไดด้กีว่าเปลอืกหอยมกุธรรมชาติ  และการพฒันารปูแบบเครือ่งประดบัเงนิประเภทกาํไล โดย

ใชว้สัดุอพีอกซ ีเรซนิ  ผูว้จิยัไดท้าํการออกแบบเป็นงานพลอยหลายส ี พลอยสเีดยีว  และพลอยสดีาํ 

อยา่งละ 20 แบบ  และคดัเลอืกแบบทีเ่หมาะสมจาํนวน 5 แบบ จากนัน้จงึนําไป พฒันาใหม้คีวาม

สมบรูณ์มากขึน้ 

ขอใหผู้ต้อบแบบสอบถามช่วยให้ขอ้มลูตามขอ้คาํถามในแบบสอบถาม จาํนวน 3 ตอน ดว้ย

ความจรงิใจ และครบทุกขอ้ ขอ้มลูของท่านจะไมม่กีารเปิดเผย การวเิคราะหข์อ้มลูจะทาํในรปูแบบ

ของกลุม่ผูต้อบรวมเท่านัน้ ก่อนลงมอืตอบโปรดอ่านวธิกีารตอบทีแ่นะนํา และ ขอขอบพระคุณทุก

ท่านทีใ่หค้วามอนุเคราะหส์ละเวลาอนัมคีา่ในการตอ บแบบสอบถามครัง้น้ี เพือ่ประโยชน์แก่การวจิยั

ในการพฒันาผลติภณัฑใ์หม่ๆ  

 

นายสยมภ ู ภวรุง่สตัยา 

นกัศกึษาระดบับณัฑติศกึษา หลกัสตูรศลิปศาสตรมหาบณัฑติ 

สาขาวชิานวตักรรมการออกแบบ มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ 

 

คาํแนะนําวิธีการตอบ 

ขัน้ที ่1   อ่านขอ้ความแต่ละประโยคใหเ้ขา้ใจ 

ขัน้ที ่2   ศกึษาภาพผลงานการออกแบบและแสดงความคดิเหน็ของท่าน  

โดยเขยีน ซึง่คะแนนในช่องมคีวามหมายดงัน้ี 

 5 หมายถงึ  มคีวามพงึพอใจในระดบัมากทีส่ดุ 

 4 หมายถงึ  มคีวามพงึพอใจในระดบัมาก 

 3 หมายถงึ  มคีวามพงึพอใจในระดบัปานกลาง 

 2 หมายถงึ  มคีวามพงึพอใจในระดบัน้อย 

 1 หมายถงึ  มคีวามพงึพอใจในระดบัน้อยทีสุ่ด 
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ตอนท่ี 1  ขอ้มลูลกัษณะทางประชากรศาสตรข์องผูต้อบแบบสอบถาม 

คาํช้ีแจง โปรดทาํเครือ่งหมาย  ในช่อง  ทีต่รงกบัความเป็นจรงิของท่านมากทีส่ดุ 

1.1 เพศ 

 1. ชาย     2. หญงิ 

1.2 อายุ 

  1. ไมเ่กนิ 25 ปี    2. 26-35 ปี  

 3. 36-45 ปี     4. 46-55 ปี 

 5. มากกวา่ 55 ปี 

1.3 ระดบัการศกึษา 

  1. ตํ่ากว่ามธัยมศกึษาตอนตน้  2. มธัยมศกึษาตอนตน้ 

 3. มธัยมศกึษาตอนปลาย / ปวช.  4. อนุปรญิญา 

 5. ปรญิญาตร ี     6. ปรญิญาโท 

 7. ปรญิญาเอก    8. อื่นๆ (โปรดระบุ)  ______________ 

1.4  อาชพี 

  1. นกัเรยีน / นิสติ / นกัศกึษา  2. ขา้ราชการ / รฐัวสิาหกจิ 

 3. พนกังานเอกชน    4. ธรุกจิสว่นตวั 

 5. อื่นๆ (โปรดระบุ)______________ 

1.5  รายไดต่้อเดอืน 

  1. ไมเ่กนิ 10,000 บาท     2. 10,001-20,000 บาท 

 3. 20,001-30,000 บาท     4. 30,001-40,000 บาท 

 5. 40,001-50,000 บาท     4. 50,001 บาทขึน้ไป 
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ตอนท่ี 2  ความพงึพอใจต่อเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไลโดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลว 

เคร่ืองประดบัสตรีประเภทกาํไล 
ระดบัความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 

2.1 กาํไลท่ีเป็นงานพลอยหลายสี 

2.1.1 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่1      

2.1.2 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่2      

2.1.3 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่3       

2.1.4 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่4       

2.1.5 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่5        

2.1.6 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่6        

2.1.7 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่7        

2.1.8 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่8        

2.1.9 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่9        

2.1.10 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่10        

2.1.11 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่11        

2.1.12 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่12        

2.1.13 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่13        

2.1.14 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่14        

2.1.15 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่15        

2.1.16 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่16        

2.1.17 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที่ 17        

2.1.18 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่18        

2.1.19 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่19        

2.1.20 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยหลายสแีบบที ่20       

2.2 กาํไลท่ีเป็นงานพลอยสีเดียว 

2.1.1 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่1      

2.1.2 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่2      

2.1.3 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่3       

2.1.4 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่4       

2.1.5 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่5        

2.1.6 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่6        

2.1.7 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่7        
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เคร่ืองประดบัสตรีประเภทกาํไล 
ระดบัความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 

2.1.8 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่8        

2.1.9 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่9        

2.1.10 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่10        

2.1.11 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่11        

2.1.12 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่12        

2.1.13 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่13        

2.1.14 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่14        

2.1.15 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่15        

2.1.16 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่16        

2.1.17 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่17        

2.1.18 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่18        

2.1.19 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่19        

2.1.20 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสเีดยีวแบบที ่20       

2.3 กาํไลท่ีเป็นงานพลอยสีดาํ 

2.1.1 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่1      

2.1.2 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่2      

2.1.3 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่3       

2.1.4 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่4       

2.1.5 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่5        

2.1.6 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่6        

2.1.7 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่7        

2.1.8 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที่ 8        

2.1.9 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่9        

2.1.10 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่10        

2.1.11 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่11        

2.1.12 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่12        

2.1.13 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่13        

2.1.14 กําไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่14        

2.1.15 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่15        

2.1.16 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่16        

2.1.17 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่17        
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เคร่ืองประดบัสตรีประเภทกาํไล 
ระดบัความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 

2.1.18 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่18        

2.1.19 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่19        

2.1.20 กาํไลทีเ่ป็นงานพลอยสดีาํแบบที ่20       

 

ตอนท่ี 3 ความคดิเหน็เพิม่เตมิและขอ้เสนอแนะต่างๆ 

คาํช้ีแจง โปรดแสดงความคดิเหน็ของท่านลงในช่องว่าง 

3.1 ท่านมคีวามคดิเหน็อยา่งไรต่อเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกาํไลโดยใชว้สัดปุระเภทพลาสตกิเหลว 

........................................................................................................................................ ............. 

..................................................................................................................... ................................ 

............................................................................................................................. ........................ 

......................................................................... ............................................................................  

............................................................................................................................. ........................ 

.....................................................................................................................................................  

............................................................................................................................. ........................ 

............................................................................................................................. ........................ 

........................................................................................... ..........................................................  

............................................................................................................................. ........................ 

 

3.2 ท่านมเีสนอแนะอยา่งไรต่อเครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไลโดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลว 

............................................................................................................................. ........................ 

..................................................................... ................................................................................  

............................................................................................................................. ........................ 

.....................................................................................................................................................  

............................................................................................................................. ........................ 

............................................................................................................................. ........................ 

....................................................................................... ..............................................................  

............................................................................................................................. ........................ 

........................................... ..........................................................................................................  

............................................................................................................................. ........................ 

 

ขอขอบคณุท่านท่ีได้กรณุาเสียสละเวลาตอบแบบสอบถาม 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข 

แบบประเมินผลช้ินงานเคร่ืองประดบัสตรีประเภทกาํไล 
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แบบประเมินผลช้ินงานเคร่ืองประดบัสตรีประเภทกาํไล 

โดยใช้วสัดปุระเภทพลาสติกเหลว 

 

คาํช้ีแจง 

สวสัด ีผูต้อบแบบสอบถามทุกท่าน 

แบบสอบถามน้ีจดัทาํขึน้ เพือ่สาํรวจความพงึพอใจของผูบ้รโิ ภคทีม่ต่ีอเครือ่งประดบัสตรี

ประเภทกําไลโดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลวโดยจะทาํการศกึษาการออกแบบเครือ่งประดบัสตรี

ประเภทกําไลโดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลว ทีม่คีุณสมบตัคิวามแวววาว ความสวยงามและความ

คงทนไดด้กีว่าเปลอืกหอยมกุธรรมชาติ  และการพฒันารปูแบบเครือ่งประดบัเงนิป ระเภทกาํไล โดย

ใชว้สัดุอพีอกซ ีเรซนิ  ผูว้จิยัไดท้าํการออกแบบเป็นงานพลอยหลายส ี พลอยสเีดยีว  และพลอยสดีาํ 

อยา่งละ 20 แบบ  และคดัเลอืกแบบทีเ่หมาะสมจาํนวน 5 แบบ จากนัน้จงึนําไปพฒันาใหม้คีวาม

สมบรูณ์มากขึน้ 

ขอใหผู้ต้อบแบบสอบถามช่วยใหข้อ้มลูตามขอ้คาํถามในแบบสอบถาม ดว้ยความจรงิใจ และ

ครบทุกขอ้ ขอ้มลูของท่านจะไมม่กีารเปิดเผย การวเิคราะหข์อ้มลูจะทาํในรปูแบบของกลุม่ผูต้อบรวม

เท่านัน้ ก่อนลงมอืตอบโปรดอ่านวธิกีารตอบทีแ่นะนํา และขอขอบพระคณุทุกท่านทีใ่หค้วาม

อนุเคราะหส์ละเวลาอนัมคีา่ในการตอบแบบสอบถามครัง้น้ี เพือ่ประโยชน์แก่การวจิ ั ยในการพฒันา

ผลติภณัฑใ์หม่ๆ  

 

นายสยมภ ู ภวรุง่สตัยา 

นกัศกึษาระดบับณัฑติศกึษา หลกัสตูรศลิปศาสตรมหาบณัฑติ 

สาขาวชิานวตักรรมการออกแบบ มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ 

 

คาํแนะนําวิธีการตอบ 

ขัน้ที ่1   อ่านขอ้ความแต่ละประโยคใหเ้ขา้ใจ 

ขัน้ที ่2   ศกึษาภาพผลงานการออกแบบและเลอืกตอบคาํถามในการประเมนิแบบรา่งของ

เครือ่งประดบัสตรปีระเภทกําไลโดยใชว้สัดุประเภทพลาสตกิเหลวโดยเขยีน ซึง่คะแนนในช่องมี

ความหมายดงัน้ี 

5 หมายถงึ ผลการประเมนิในระดบัดมีาก 

4 หมายถงึ ผลการประเมนิในระดบัดี 

3 หมายถงึ ผลการประเมนิในระดบัปานกลาง 

2 หมายถงึ ผลการประเมนิในระดบัควรพอใช้ 

1 หมายถงึ ผลการประเมนิในระดบัควรปรบัปรงุ 
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 งานพลอยหลายสี    แบบท่ี 1 

 

   
  แบบท่ี 3     แบบท่ี 4 

 

   
  แบบท่ี 5     แบบท่ี 20 
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กาํไลท่ีเป็นงานพลอยหลายสี 

แบบท่ี  1   3   4   5   20 

ผูต้อบแบบสอบถาม ___________________________________________ 

ประสิทธิภาพของกาํไล 

ความคิดเหน็ 

ดีมาก ดี พอใช้ 
ควร

ปรบัปรงุ 

ใช้

ไม่ได้ 

1. หลกัเกณฑท์างด้านการออกแบบ 

1.1 ประโยชน์การใช้สอยทางกายภาพ 

   1.1.1 มคีวามเหมาะสมกบัผูใ้ช ้

     

   1.1.2 รปูแบบและขนาดมคีวามเหมาะสมกบัสรรีะของผูใ้ชง้าน      

   1.1.3 รปูแบบของกาํไลสามารถสนองตอบความพงึพอใจของ

ผูใ้ช ้
     

   1.1.4 รปูแบบของกาํไลงา่ยต่อการดแูลรกัษา      

   1.1.5 รปูแบบของกาํไลมคีวามแขง็แรงทนทาน      

1.2 ความสวยงาม 

   1.2.1 การใชพ้ลอยหลายสมีคีวามกลมกลนืเป็นธรรมชาตเิขา้

กบักาํไลไดด้ ี

     

   1.2.2 รปูแบบเหมาะสมทนัสมยัสามารถใชง้านไดท้กุโอกาส      

   1.2.3 สขีองกาํไลสามารถใชไ้ดก้บัทกุเพศทกุวยั      

   1.2.4 ลวดลายสวยงามน่าสวมใส ่      

2.หลกัเกณฑท์างด้านการผลิต 

   2.1  ใชว้สัดุมรีาคาเหมาะสม 
     

   2.2 ใชว้สัดุหางา่ยเหมาะสมกบัการใชง้าน มคีวามแขง็แรง

ทนทาน 
     

   2.3 ใชแ้รงงานฝีมอืในการผลติ      

2.4 ความยากงา่ยในขัน้ตอนการผลติ      

    2.5 ใชต้น้ทนุน้อย สามารถใชเ้ครือ่งจกัรชว่ยในการผลติทาํให้

ลดตน้ทนุได ้
     

3.หลกัเกณฑท์างด้านประโยชน์ใช้สอยและความพึงพอใจ

ของผูบ้ริโภค 

    3.1 สามารถพฒันารปูแบบ ลวดลาย องคป์ระกอบ ขนาด

สว่นประกอบ ตามความตอ้งการลกูคา้ได ้

     

    3.2 ในการออกแบบ ไดร้ปูแบบงานทีเ่ป็นทีต่อ้งการของตลาด

ในประเทศ 
     

    3.3  รปูแบบมคีวามทนัสมยั เหมาะสมกบัการใชง้าน แขง็แรง 

มขีนาดทีเ่หมาะสม 
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งานพลอยสีเดียว    แบบท่ี 11 

 

   
  แบบท่ี 13     แบบท่ี 14 

 

   
  แบบท่ี 17     แบบท่ี 19 
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กาํไลท่ีเป็นงานพลอยสีเดียว 

แบบท่ี  11   13   14   17   19 

ผูต้อบแบบสอบถาม ___________________________________________ 

ประสิทธิภาพของกาํไล 

ความคิดเหน็ 

ดีมาก ดี พอใช้ 
ควร

ปรบัปรงุ 

ใช้

ไม่ได้ 

1. หลกัเกณฑท์างด้านการออกแบบ 

1.1 ประโยชน์การใช้สอยทางกายภาพ 

   1.1.1 มคีวามเหมาะสมกบัผูใ้ช ้

     

   1.1.2 รปูแบบและขนาดมคีวามเหมาะสมกบัสรรีะของผูใ้ชง้าน      

   1.1.3 รปูแบบของกาํไลสามารถสนองตอบความพงึพอใจของ

ผูใ้ช ้
     

   1.1.4 รปูแบบของกาํไลงา่ยต่อการดแูลรกัษา      

   1.1.5 รปูแบบของกาํไลมคีวามแขง็แรงทนทาน      

1.2 ความสวยงาม 

   1.2.1 การใชพ้ลอยหลายสมีคีวามกลมกลนืเป็นธรรมชาตเิขา้

กบักาํไลไดด้ ี

     

   1.2.2 รปูแบบเหมาะสมทนัสมยัสามารถใชง้านไดท้กุโอกาส      

   1.2.3 สขีองกาํไลสามารถใชไ้ดก้บัทกุเพศทกุวยั      

   1.2.4 ลวดลายสวยงามน่าสวมใส ่      

2.หลกัเกณฑท์างด้านการผลิต 

   2.1  ใชว้สัดุมรีาคาเหมาะสม 
     

   2.2 ใชว้สัดุหางา่ยเหมาะสมกบัการใชง้าน มคีวามแขง็แรง

ทนทาน 
     

   2.3 ใชแ้รงงานฝีมอืในการผลติ      

2.4 ความยากงา่ยในขัน้ตอนการผลติ      

    2.5 ใชต้น้ทนุน้อย สามารถใชเ้ครือ่งจกัรชว่ยในการผลติทาํให้

ลดตน้ทนุได ้
     

3.หลกัเกณฑท์างด้านประโยชน์ใช้สอยและความพึงพอใจ

ของผูบ้ริโภค 

    3.1 สามารถพฒันารปูแบบ ลวดลาย องคป์ระกอบ ขนาด

สว่นประกอบ ตามความตอ้งการลกูคา้ได ้

     

    3.2 ในการออกแบบ ไดร้ปูแบบงานทีเ่ป็นทีต่อ้งการของตลาด

ในประเทศ 
     

    3.3  รปูแบบมคีวามทนัสมยั เหมาะสมกบัการใชง้าน แขง็แรง 

มขีนาดทีเ่หมาะสม 
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งานพลอยสีดาํ    แบบท่ี 1 

 

   
  แบบท่ี 12     แบบท่ี 14 

 

    
  แบบท่ี 15      แบบท่ี 19 
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กาํไลท่ีเป็นงานพลอยสีดาํ 

แบบท่ี  1   12   14   15   19 

ผูต้อบแบบสอบถาม ___________________________________________ 

ประสิทธิภาพของกาํไล 

ความคิดเหน็ 

ดีมาก ดี พอใช้ 
ควร

ปรบัปรงุ 

ใช้

ไม่ได้ 

1. หลกัเกณฑท์างด้านการออกแบบ 

1.1 ประโยชน์การใช้สอยทางกายภาพ 

   1.1.1 มคีวามเหมาะสมกบัผูใ้ช ้

     

   1.1.2 รปูแบบและขนาดมคีวามเหมาะสมกบัสรรีะของผูใ้ชง้าน      

   1.1.3 รปูแบบของกาํไลสามารถสนองตอบความพงึพอใจของ

ผูใ้ช ้
     

   1.1.4 รปูแบบของกาํไลงา่ยต่อการดแูลรกัษา      

   1.1.5 รปูแบบของกาํไลมคีวามแขง็แรงทนทาน      

1.2 ความสวยงาม 

   1.2.1 การใชพ้ลอยหลายสมีคีวามกลมกลนืเป็นธรรมชาตเิขา้

กบักาํไลไดด้ ี

     

   1.2.2 รปูแบบเหมาะสมทนัสมยัสามารถใชง้านไดท้กุโอกาส      

   1.2.3 สขีองกาํไลสามารถใชไ้ดก้บัทกุเพศทกุวยั      

   1.2.4 ลวดลายสวยงามน่าสวมใส ่      

2.หลกัเกณฑท์างด้านการผลิต 

   2.1  ใชว้สัดุมรีาคาเหมาะสม 
     

   2.2 ใชว้สัดุหางา่ยเหมาะสมกบัการใชง้าน มคีวามแขง็แรง

ทนทาน 
     

   2.3 ใชแ้รงงานฝีมอืในการผลติ      

2.4 ความยากงา่ยในขัน้ตอนการผลติ      

    2.5 ใชต้น้ทนุน้อย สามารถใชเ้ครือ่งจกัรชว่ยในการผลติทาํให้

ลดตน้ทนุได ้
     

3.หลกัเกณฑท์างด้านประโยชน์ใช้สอยและความพึงพอใจ

ของผูบ้ริโภค 

    3.1 สามารถพฒันารปูแบบ ลวดลาย องคป์ระกอบ ขนาด

สว่นประกอบ ตามความตอ้งการลกูคา้ได ้

     

    3.2 ในการออกแบบ ไดร้ปูแบบงานทีเ่ป็นทีต่อ้งการของตลาด

ในประเทศ 
     

    3.3  รปูแบบมคีวามทนัสมยั เหมาะสมกบัการใชง้าน แขง็แรง 

มขีนาดทีเ่หมาะสม 
     

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค 

ประมวลภาพการแสดงแฟชัน่โชว ์ 

Singha presents FASH by SWU 

SRINAKHARINWIROT UNIVERSITY 

งาน Siam Fashion Week 2012  

ในวนัท่ี 24 มีนาคม 2555 ณ ลานสยามดิสคฟัเวอรี 
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ภาคผนวก ง 

รายนามและหนังสือเชิญผูท้รงคณุวฒิุ 

พิจารณาตรวจสอบความถกูต้องแบบสอบถาม 
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รายนามผูท้รงคณุวฒิุพิจารณาตรวจสอบความถกูต้องแบบสอบถาม 

 

 

 1) รองศาสตราจารย ์ดร. กาญจนา  ชคูรวุงศ ์

  ภาควชิาวทิยาศาสตรท์ัว่ไป 

  คณะวทิยาศาสตร ์ มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ 

 2) อาจารย ์ดร. กรกลด คาํสขุ 

  คณะศลิปกรรมศาสตร ์มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ 
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ประวติัย่อผู้วิจยั 
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ประวติัย่อผู้วิจยั 
 

ชื่อ ชื่อสกุล   สยมภ ูภวรุง่สตัยา 

วนัเดอืนปีเกดิ   4 เมษายน 2524 

สถานทีเ่กดิ   กรงุเทพมหานคร 

สถานทีอ่ยูป่จัจบุนั 437/177 ซอย ปานจติตอุ์ทศิ ถ. จรญัสนิทวงศ ์35 แขวงบางขนุศร ี

เขตบางกอกน้อย กรงุเทพฯ 

ตาํแหน่งหน้าทีก่ารงานปจัจบุนั เจา้ของธรุกจิคา้อญัมณี 

สถานทีท่าํงานปจัจบุนั  919/1 อาคารจวิเวอรีเ่ทรดเซน็เตอร ์ซ.สลีม 19 ถ.สลีม  

เขตบางรกั กรงุเทพฯ 

ประวตักิารศกึษา   

 พ.ศ.2542  ระดบัมธัยมศกึษาตอนตน้ 

    จาก โรงเรยีนทวธีาภเิศก 

 พ.ศ.2545  ระดบัมธัยมศกึษาตอนปลาย 

    จาก โรงเรยีนทวธีาภเิศก 

 พ.ศ.2549  บณัฑติ สาขาออกแบบทศันศลิป์ ศลิปะ เครือ่งประดบั 

    จาก มหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ 

 พ.ศ.2555  ศลิปกรรมศาสตรมหาบณัฑติ สาขาวชิานวตักรรมการออกแบบ 
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